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Procédé pour fixer une garniture sur un élément d’habillage horloger et élément d’habillage

réalisé selon ce procédé

Procédé pour fixer une garniture (1) sur un élé-

ment d’habillage horloger (2) revétu d’'une couche mé-
tallique (3) déposée galvaniquement. A la place de la
garniture (1), on loge temporairement un leurre (5) dans

le trou (4) percé dans I'élément d’habillage (2), puis on
proceéde au dépbt galvanique (3). Apres mise a niveau
de ce dernier on retire le leurre (5) et on loge la garniture
dans le trou (4).
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Description

[0001] La présenteinvention estrelative a un procédé
pour fixer une garniture sur un élément d’habillage hor-
loger revétu d’'une couche métallique déposée galvani-
quement et a un élément d’habillage réalisé selon ce
procédé.

[0002] Lorsqu’il s’agit d'implanter ou d’incorporer une
garniture dans un élément d’habillage horloger, et que
ce dernier doit étre revétu d’'une couche métallique dé-
posée galvaniquement, on commence par percer au
moins partiellement I'élément, le trou ainsi formé étant
adapté aux dimensions de la garniture a incorporer.
[0003] Si, aprés cette opération on procéde au dépot
galvanique, le trou va étre obstrué par le dépét et une
nouvelle opération d’usinage du trou sera nécessaire
avec risque de rayonnement du dép6t au niveau de I'en-
trée du trou qui présente alors des bords qui ne sont pas
francs, ce qui esthétiquement n’est pas acceptable pour
une piéce de haut de gamme.

[0004] Ainsi, le présent procédé, outre qu’il obéit a ce
qui est dit au premier paragraphe de cette description,
et outre qu’il comprend la premiére succession des éta-
pes suivantes : fourniture d’'un substrat servant d’élé-
ment d’habillage, fourniture d’une garniture destinée a
étre incorporée au substrat et perforation du substrat aux
dimensions de la garniture a incorporer, estremarquable
en ce qu’on introduit dans le trou ainsi formé un leurre
adapté aux dimensions dudit trou, qu’on dépose galva-
niquement une couche métallique sur ledit substrat,
qu’on procéde a la mise a niveau, si nécessaire, de la
couche métallique, qu’on retire le leurre du substrat et
qu’on introduit la garniture dans le substrat qu’on fixe par
exemple par collage.

[0005] La présente invention concerne également
I'élément d’habillage horloger exécuté selon le procédé
ci-dessus.

[0006] Les caractéristiques etavantages dela présen-
te invention ressortiront de la description qui va suivre,
faite en regard des dessins annexés et donnant, a titre
explicatif, mais nullement limitatif une forme avantageu-
se de réalisation, dessins dans lesquels :

- lafigure 1 montre une coupe radiale dans un substrat
servant d’élément d’habillage, ici une lunette de

montre,

- lafigure 2 montre une garniture aincorporer au subs-
trat, ici une pastille phosphorescente,

- lafigure 3 montre le substrat perforé en vue d’y in-
troduire la garniture,

- lafigure 4 montre un leurre introduit dans le trou du
substrat,

- lafigure 5 montre 'opération de dép6t galvanique,

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

- la figure 6 montre I'opération de mise a niveau du
dépdt galvanique,

- lafigure 7 montre le substrat débarrassé du leurre et

- la figure 8 montre le substrat terminé muni de sa
garniture.

[0007] Lafigure 1 présente un élémentd’habillage hor-
loger 2 qu’on appelle substrat dans lequel va étre incor-
poré une garniture. Plus précisément il s’agit 1a d’'une
lunette de montre. Une garniture 1 est montrée en figure
2. Il s’agit d’'une pastille phosphorescente 6 déposée
sous une glace saphir 7, le tout porté par la garniture 1.
Une telle pastille est connue sous le nom de luminova
(marque déposée). En figure 3, le substrat 2 est perforé
de part en part. Selon une variante le trou peut étre un
trou borgne. Cette perforation comprend plusieurs éta-
ges. Les étages 8 et 9 sont destinés a recevoir la pastille
1 et I'étage 10 est pratiqué en vue de recevoir le dépot
galvanique comme on le verra plus loin.

[0008] Dans le substrat 2 ainsi perforé on introduit un
leurre 5 comme le montre la figure 4. Ce leurre est un
insert temporaire et constitue la partie essentielle de la
présente invention. Il évite la pénétration du dépét gal-
vanique futur dans le trou 8, raison pour la quelle le leurre
5 est dimensionné pour s’adapter parfaitement a la géo-
métrie du trou 8 de maniére a éviter tout dépét par infil-
tration sur le diamétre considéré. Le leurre 5 est réalisé
en matiére isolante, par exemple en matiére plastique.
Il peut étre obtenu aussi par injection de polyoxymeéthy-
lene (POM).

[0009] La figure 5 montre I'opération de dépdt galva-
nique symbolisé par le chiffre 3. Dans le cas ou le substrat
2 estmétallique, de I'acier ou du laiton par exemple, I'opé-
ration d’électrodéposition se réalise sans probléme, en-
core faut-il épargner les zones qui doivent rester sans
dépdt, ce qui n’est pas trés simple. Dans le cas préféré
ici ou le substrat est en matiére isolante, par exemple de
la céramique du type ZrO, (dioxyde de zirconium) ou de
la matiére plastique appropriée, il est nécessaire de re-
vétir le substrat 2 d’'une métallisation qui va précéder
I'électrodéposition proprement dite. A cet effet, on peut
déposer, par exemple par PVD, une fine couche de chro-
me (50nm) etd’or (50nm) sur laquelle le dép6t galvanique
pourra bien adhérer, ce dépbt pouvant étre de I'or du
type 5N18. La figure 5 montre que le dépdt 3 peut étre
irrégulier. Dans ce cas et si nécessaire, on procede a la
mise a niveau du dépdt qui ne le laisse subsister qu’'a
I'endroit voulu, ici ne dépassant pas I'étage 10. La figure
6 montre comment se présente le substrat 2 aprés la
mise a niveau. Cette figure montre aussi que le leurre 5
aétémisaumeéme niveau que le dépbt 3. Cette opération
terminée on peut retirer le leurre 5 du substrat 2 en le
poussant par l'arriére selon le sens de la fleche A.
[0010] La figure 7 montre le substrat 2 débarrassé du
leurre 5. Aucune adhérence ne s’étant produite entre la
téte du leurre et le dépdt galvanique 3, le pourtour de ce
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dernier se présente franc et net. On peut alors finalement
introduire la garniture 1 dans I'espace ainsi préparé com-
me cela est montré en figure 8. La garniture est mainte-
nue en place par de la colle appliquée aux endroits mar-
qués 11 sur la figure 8. La garniture peut aussi étre fixée
par chassage ou une autre méthode de fixation adaptée.
[0011] La description qu’on vient de donner met l'ac-
cent sur une seule garniture 1, en 'occurrence une pas-
tille phosphorescente équipant une lunette tournante de
montre, cette pastille équipant par exemple une montre
de plongée destinée aindiquer les paliers de décompres-
sion arespecter. Il est clair que plusieurs garnitures pour-
raient étre incorporées de laméme fagon sur un substrat,
par exemple une lunette. On pourrait donc incorporer a
ladite lunette douze index indiquant I'heure.

[0012] On I'a dit plus haut, la présente invention con-
cerne non seulement le procédé mis en oeuvre pour réa-
liser un élément d’habillage assorti d’'une garniture, mais
encore I'élément d’habillage proprement dit exécuté se-
lon ledit procédé, cet élément ou substrat étant fait en
matiere conductrice, parexemple de l'acier ou en matiere
non conductrice, par exemple de la céramique. Plus pré-
cisément I'élément pris en exemple ici est une lunette de
montre, mais ce pourrait étre aussilacarrure ou le cadran
de lamontre. De méme la garniture associée a I'élément
d’habillage n’est pas limitée a une pastille phosphores-
cente, mais pourrait étre des index d’heure implantés
dans une lunette comme suggéré plus haut.

Revendications

1. Procédé pour fixer une garniture (1) sur un élément
(2) d’habillage horloger revétu d’une couche métal-
lique (3) déposée galvaniquement, comprenant la
succession des étapes suivantes :

a) on fournit un substrat (2) servant d’élément
d’habillage (figure 1),

b) on fournit une garniture (1) destinée a étre
incorporée au substrat (figure 2),

c) on perfore au moins partiellement le substrat
(2) aux dimensions de la garniture (1) a incor-
porer (figure 3),

d) le procédé étant caractérisé en ce qu’on in-
troduit dans le trou (4) ainsi formé un leurre (5)
adapté aux dimensions dudit trou (4, figure 4),
e) on dépose galvaniquement une couche mé-
tallique (3) sur le substrat (2, figure 5),

f) on procéde a la mise a niveau, si nécessaire,
de la couche métallique (3, figure 6),
g)onretire le leurre (5) du substrat (2, figure 7) et
h) on introduit la garniture (1) dans le substrat
(2) qu’on fixe par collage (figure 8) ou chassage.

2. Procédéselonlarevendication 1, caractérisé en ce
que le substrat (2) estune matiére isolante, que I'éta-
pe e) est précédée par une étape de métallisation
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comprenant une fine couche de chrome et d’or et
que la couche métallique (3) déposée galvanique-
ment est une couche d’or.

Elément d’habillage horloger réalisé selon I'un quel-
conque des procédés définis en revendications 1 ou
2.

Elément d’habillage selon la revendication 3, carac-
térisé en ce que ledit élément (2) est une lunette de
montre.

Elément d’habillage selon la revendication 3, carac-
térisé en ce que ledit élément (2) est un cadran de
montre.

Elément d’habillage selon la revendication 5, carac-
térisé en ce que la garniture (1) est une pastille
phosphorescente.

Elément d’habillage selon les revendications 5 ou 6,
caractérisé en ce que la garniture (1) est une série
d’index d’heures.
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