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(54) Elektrische Anschlussvorrichtung

(67)  Dargestellt und beschrieben ist eine elektrische
Anschlussvonrichtung zum Anschluss mindestens eines
abisolierten Leiterendes (2), mit einem Stromschienen-
stiick (3) und mit einer als Druckfeder auf das Leiterende
(2) wirkenden Klemmfeder (4), wobei das Stromschie-
nenstick (3) eine Leiterdurchsteckéffnung (5) und einen
Kontaktabschnitt (6) aufweist, der an die Leiterdurch-
steckdffnung (5) angrenzt und sich in Leiterdurchsteck-
richtung (D) erstreckt, wobei die Klemmfeder (4) einen
Klemmschenkel (7), einen Anlageschenkel (8) und einen
den Klemmschenkel (7) und den Anlageschenkel (8) ver-
bindenden etwa U-férmigen Bogen (9) aufweist und wo-
bei der Kontaktabscbnitt (6) zusammen mit dem freien

1

Ende (10) des Klemmschenkels (7) einen Federkraft-
klemmanschluss flr einen anzuschlieBenden elektri-
schen Leiter bildet.

Das Stromschienenstiick der erfindungsgemaRen
Anschlussvorrichtung erfordert dadurch nur einen gerin-
gen Materialeinsatz, dass der Kontaktabschnitt (6) zwei
in Langsrichtung des Stromschienenstlcks (3) sich er-
streckende Seitenwande (11) aufweist, dass die Seiten-
wande (11) einstlickig mit dem Stromschienenstiick (3)
und dem Kontaktabschnitt (6) verbunden sind, und dass
die Seitenwénde (11) eine maximale Erstreckung (Lgax)
in Langsrichtung des Stromschienenstiicks (3) aufwei-
sen, die kleiner als die Langserstreckung (L, ) der Leiter-
durchsteckdéffnung (5) ist.

13
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine elektrische An-
schlussvorrichtung zum Anschluss mindestens eines ab-
isolierten Leiterendes, mit einem Stromschienenstiick
und mit einer als Druckfeder auf das Leiterende wirken-
den Klemmfeder, wobei das Stromschienenstiick eine
Leiterdurchsteckéffnung und einen Kontaktabschnitt
aufweist, der an die Leiterdurchsteckéffnung angrenzt
und sich in Leiterdurchsteckrichtung erstreckt, wobei die
Klemmfeder einen Klemmschenkel, einen Anlageschen-
kel und einen den Kontaktschenkel und den Anlage-
schenkel verbindenden etwa U-formigen Bogen aufweist
und wobei der Kontaktabschnitt zusammen mit dem frei-
en Ende des Klemmschenkels einen Federkraftklemm-
anschluss fir einen anzuschlieRenden elektrischen Lei-
ter bildet. Dartber hinaus betrifft die Erfindung auch ein
Stromschienenstlick mit einer Leiterdurchsteckéffnung
und einem abgewinkelten Kontaktabschnitt zur Verwen-
dung bei einer elektrischen Anschlussvorrichtung sowie
eine elektrische Anschlussklemme mit einem Gehause
und mit mindestens einer elektrischen Anschlussvorrich-
tung.

[0002] Elektrische Anschlussklemmen sind in einer
Vielzahl von Ausfiihrungsformen bekannt. Die Anschlus-
sklemmen kénnen dabei zum Anschluss eines elektri-
schen Leiters an eine Leiterplatte als sogenannte Print-
klemme oder zur Verbindung mit einem weiteren Leiter
als Reihenklemme ausgebildet sein. Als Klemmfedern
werden sowohl schlaufenférmige Klemmfedern, soge-
nannte Zugfederklemmen, als auch etwa U-férmige
Klemmfedern eingesetzt, in die starre Leiter oder mit ei-
ner Aderendhiilse versehene Leiter direkt, d. h. ohne das
die Klemmstelle vorher mit einem Werkzeug gedffnet
werden muss, eingesteckt werden kénnen. Bei den be-
kannten schlaufenférmigen Zugfedern wird - entspre-
chend ihrem Namen - der anzuschlieRende Leiter vom
Klemmschenkel gegen eine Stromschiene gezogen. Im
Unterschied dazu wird bei U-formige Klemmfedern der
anzuschlieRende Leiter vom Klemmschenkel der als
Druckfeder wirkenden Klemmfeder gegen die Strom-
schiene bzw. einen Bereich eines Metallteils gedruickt.
[0003] Elektrische Anschlussklemmen mit einer als
Druckfeder wirkenden Klemmfeder weisen neben einem
in der Regel aus Kunststoff bestehenden Gehause min-
destens eine im Inneren des Gehduses angeordnete und
gehaltene Anschlussvorrichtung auf, die aus einer
Klemmfeder und einem Metallteil besteht. Die U-férmige
Klemmfeder weist einen Klemmschenkel und einen An-
lageschenkel auf, wobei der Klemmschenkel zusammen
mit einem Bereich des Metallteils einen Federkraftklem-
manschluss fir den anzuschlieenden, in die elektrische
Anschlussklemme eingesteckten, abisolierten elektri-
schen Leiter bildet.

[0004] Das Metallteil dient zunachst zum Ubertragen
eines Stroms zwischen der Kontaktstelle mit dem elek-
trischen Leiter und einer zweiten Kontaktstelle, bei der
es sich beispielsweise um eine Kontaktstelle zu einer
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Leiterplatte oder auch um eine Kontaktstelle zu einem
zweiten Leiter handeln kann. Im zweiten Fall dient das
Metallteil somit zum Ubertragen eines Stromes von ei-
nem ersten elektrischen Leiter, der an einem ersten Fe-
derkraftklemmanschluss angeschlossen ist, zu einem an
einem zweiten Federkraftklemmanschluss angeschlos-
senen zweiten Leiter. Dariiber hinaus kann das Metallteil
auch zur Halterung der Klemmfeder und insbesondere
zur seitlichen Fihrung des eingesteckten Leiters dienen,
wozu das Metallteil neben einem Grundschenkel und
dem Kontaktschenkel mindestens eine dazu im wesent-
lichen senkrecht verlaufende Seitenwand aufweist, die
ein seitliches Herausdriicken des abisolierten Leiteren-
des aus dem Bereich der Klemmstelle verhindert.
[0005] Eine elektrische Anschlussklemme mit einem
derartigen Metallteil ist beispielsweise aus der DE 10
2008 039 232 A1 bekannt. Das Metallteil besteht dabei
aus einer relativ grof3flachigen Seitenwand, von der ein
Kontaktschenkel, ein Grundschenkel und ein Anlage-
schenkel auf drei unterschiedlichen Seiten der Seiten-
wand abgebogen sind. Der Kontaktschenkel bildet zu-
sammen mit dem Klemmschenkel der Klemmfeder den
Federkraftklemmanschluss fiir einen anzuschlieRenden
elektrischen Leiter. Der Anlageschenkel der Klemmfeder
liegt an dem dem Kontaktschenkel gegentiberliegenden
Anlageschenkel des Metallteils an, wodurch die Klemm-
feder in dem Metallteil gehalten wird. Eine zusatzlich Hal-
terung und Fixierung der Klemmfeder erfolgt mittels ei-
nes im Geh&use ausgebildeten Zapfens. Uber den senk-
recht zum Kontaktschenkel verlaufenden Grundschen-
kel erfolgt die Ubertragung des Stromes von dem in der
Kontaktstelle eingefiihrten Leiter zu einer zweiten Kon-
taktstelle.

[0006] Aus der DE 20 2005 005 369 U1 ist ebenfalls
eine elektrische Anschlussklemme bekannt, die minde-
stens eine Anschlussvorrichtung aufweist, welche aus
einer Klemmfeder und einem Metallteil besteht. Das Me-
tallteil ist dabei als rinnenartiger, U-férmiger Trog mit ei-
nem Grundschenkel und zwei Langsschenkeln ausge-
bildet, wobei ein Ende eines Langsschenkels derart ab-
gebogen ist, dass das Ende senkrecht zu den beiden
Langsschenkel und zum Grundschenkel verlauft. Dieses
so abgebogene Ende bildet den Kontaktschenkel, der
zusammen mit dem Klemmschenkel der Klemmfeder
den Federkraftklemmanschluss fir den anzuschlief3en-
den elektrischen Leiter bildet.

[0007] Ein ahnliches Metallteil ist auch aus der DE 20
2007 012 429 U1 bekannt. Auch hier weist das Metallteil
einen Grundschenkel und zwei davon senkrecht abge-
bogene Langsschenkel auf, wobei auch hier der Kontakt-
schenkel durch das abgewinkelte Ende eines Langs-
schenkels gebildet wird. Dartiber hinaus ist bei diesem
Metallteil noch ein verstarkter Bodenabschnitt vorgese-
hen, indem von einem der beiden Langsschenkel ein
Faltabschnitt gefaltet und an der Unterseite des Grund-
schenkels gegeniiberliegend angeordnet ist.

[0008] Den bekannten Metallteilen ist gemeinsam,
dass sie aus einem flachen Metallstreifen ausgestanzt
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und anschliefend durch Umbiegen einzelner Abschnitte
in ihre fertige Form verbracht werden. Nachteilig ist da-
bei, dass sie eines erhdhten Materialeinsatz bedurfen,
der nicht allein durch die bendtigte Stromtragfahigkeit
bestimmt ist.

[0009] Dartber hinaus gibt es auch elektrische An-
schlussklemmen bzw. elektrische Anschlussvorrichtun-
gen, die neben einer Klemmfeder eine Stromschiene
bzw. ein Stromschienenstiick als Metallteil aufweisen.
Eine derartige Anschlussklemme mit einer entsprechen-
den Anschlussvorrichtung ist bereits aus der DE 28 25
291 C2 bekannt. Bei der bekannten Anschlussklemme
weist die Stromschiene eine Leiterdurchsteckoffnung
auf, durch die das abisolierte Leiterende eingesteht wer-
den kann. An die Leiterdurchsteckdffnung schlief3t sich
in Leiterdurchsteckrichtung ein ringférmig geschlosse-
ner Lochkragen an. Die dem freien Ende des Kontakt-
schenkels gegeniiberliegende Innenwand des Lochkra-
gens bildet dabei einen Kontaktabschnitt, der mit dem
Klemmschenkel der Klemmfeder den Federkraftklemm-
anschluss fir einen anzuschlieRenden elektrischen Lei-
ter bildet. Als vorteilhaft ist in dieser Druckschrift be-
schrieben, dass durch die ringférmig geschlossene Lei-
terdurchsteckoffnung mit dem ausgestellten Lochkragen
eine sichere Aufnahme und Fiihrung des Leiterendes ge-
wahrleistet wird, das durch den in die Leiterdurchsteck-
6ffnung hineinragenden Klemmschenkel sicher erfasst
und geklemmt wird, ohne dass die Gefahr besteht, dass
einzelne Adern eines flexiblen Leiters seitlich auswei-
chen kénnen.

[0010] Eine ahnliche elektrische Anschlussvorrichtung
istauch aus der EP 1 391 965 B1 bekannt, welche eben-
falls eine Stromschiene mit einer Leiterdurchsteckoff-
nung und einem sich daran anschlieRenden, ringférmig
geschlossenen Lochkragen offenbart. Ist das Strom-
schienenstlick relativ schmal, so dass die Leiterdurch-
steckdffnung seitlich nur von relativ schmalen, in Strom-
schienenlangsrichtung verlaufenden Randstegen be-
grenzt wird, so hat die Ausbildung des ringférmig ge-
schlossenen Lochkragens den Vorteil, dass die Lochkra-
genquerschnitte zugleich auch Stromleitungsquerschnit-
te sind, so dass trotz der relativ schmalen seitlichen
Randstege insgesamt ein ausreichend grof3er Stromlei-
tungsquerschnitt in Langsrichtung des Stromschienen-
stiicks fir die Stromibertragung zur Verfiigung steht.
[0011] Durch die Verwendung einer flachen Strom-
schiene mit einer Leiterdurchsteckéffnung und einem
ringférmig geschlossenen Lochkragen anstelle eines re-
lativ grol¥flachigen Metallteils kann der bendtigte Mate-
rialeinsatz zwar verringert werden, die Ausbildung des
Lochkragens durch Stanzen oder Tiefziehen erfordert
beim Herstellungsprozess der Stromschiene jedoch
nach wie vor einen Materialvorschub der deutlich gréRRer
als die Breite des herzustellenden Stromschienenstlicks
ist.

[0012] Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Auf-
gabe zugrunde eine eingangs beschriebene elektrische
Anschlussvorrichtung bzw. ein Stromschienenstick flr

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

eine solche Anschlussvorrichtung zur Verfligung zu stel-
len, welche bei guter Funktionalitéat einen moglichst ge-
ringen Materialeinsatz fir das Stromschienenstiick er-
fordert.

[0013] Diese Aufgabe ist bei der eingangs beschrie-
benen elektrischen Anschlussvorrichtung bzw. der ge-
nannten Stromschiene dadurch gel6st, dass der Kontakt-
abschnitt zwei in Langsrichtung des Stromschienen-
stlicks sich erstreckende Seitenwande aufweist, wobei
die Seitenwande einstiickig mit dem Stromschienen-
stiick und dem Kontaktabschnittverbunden sind und eine
maximale Erstreckung in Léangsrichtung des Stromschie-
nenstiicks aufweisen, die kleiner als die Langserstrek-
kung der Leiterdurchsteckoffnung ist.

[0014] Im Unterschied zu den aus der DE 28 25 291
C2 und der EP 1 391 965 B1 bekannten Anschlussvor-
richtungen bzw. Stromschienen ist bei der erfindungsge-
mafRen Anschlussvorrichtung auf die Ausbildung eines
ringférmig geschlossenen Lochkragens verzichtet wor-
den. Im Rahmen der Erfindung ist dabei erkannt worden,
dass auch bei Ausbildung nur eines Kontaktabschnitts
mit zwei in Langsrichtung des Stromschienenstiicks sich
erstreckenden Seitenwanden ein ausreichend grof3er
Strom in Langsrichtung des Stromschienenstiicks Uber-
tragen werden kann. Durch den Verzicht auf einen ring-
férmig geschlossenen Lochkragen kann jedoch der bei
der Herstellung des Stromschienenstiicks benétigte Ma-
terialeinsatz deutlich verringert werden.

[0015] Als Teil der Erfindung ist dabei erkannt worden,
dass bei der Herstellung einer Leiterdurchsteckéffnung
mit einem ringférmig geschlossenen Lochkragen aus
den seitlichen Randstegen des Stromschienstlicks Ma-
terial nach "flie3t", so dass der Materialvorschub bei der
Herstellung eines beispielsweise 5 mm breiten Strom-
schienenstiicks mindestens 8 mm betragen muss. Im
Unterschied dazu flie3t bei der Herstellung der erfin-
dungsgemalen Anschlussvorrichtung bzw. des erfin-
dungsgemalen Stromschienenstlicks der GroRteil des
Materials zur Herstellung des Kontaktabschnitts und der
Seitenwande nicht aus den schmalen Randstegen, son-
dern (nur) aus dem Bereich des Stromschienensstlicks,
der sich an der Stirnseite der Leiterdurchsteckéffnung
anschlieRt. Dadurch kann der Vorschub bei der Herstel-
lung des Stromschienenstiicks verringert werden, wo-
durch sich der Materialeinsatz pro Stromschienenstiick
reduziert.

[0016] Zuvor ist ausgeflihrt worden, dass die Seiten-
wande eine maximale Erstreckung in Langsrichtung des
Stromschienenstiicks aufweisen, die kleiner als die
Langserstreckung der Leiterdurchsteckéffnung ist. Vor-
zugsweise ist dabei die maximale Erstreckung der Sei-
tenwande kleiner als 50 % der Langserstreckung der Lei-
terdurchsteckéffnung, wodurch das "FlieRen" des Mate-
rials aus den seitlichen Randstegen verringert und damit
der benétigte Materialeinsatz weiter reduziert wird. Die
maximale Erstreckung der Seitenwéande sollte dabei je-
doch vorzugsweise mindestens 25 %, insbesondere min-
destens 40 %, des Leiterquerschnitts des anzuschlie-
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Renden elektrischen Leiters betragen. Dadurch wird si-
chergestellt, dass der anzuschlieBende Leiter ausrei-
chend gefiihrt wird und nicht durch den Klemmschenkel
seitlich am Kontaktabschnitt herausgedriickt werden
kann. Daruiber hinaus wird durch die Ausbildung der Sei-
tenwande die mechanische Stabilitdt des Stromschie-
nenstiicks insgesamt und insbesondere im Bereich des
Federkraftklemmanschlusses erhéht, im Vergleich zu ei-
ner Stromschiene, bei der im Bereich der Leiterdurch-
steckdffnung lediglich eine Kontaktflache freigestanzt
und abgebogen ist.

[0017] GemaR einer ersten Ausfiihrungsform sowohl
der erfindungsgemaRen elektrischen Anschlussvorrich-
tung als auch des erfindungsgemaRen Stromschienen-
stlicks weist das Stromschienensttick lediglich den zuvor
beschriebenen Kontaktabschnitt mit den zwei Seiten-
wanden auf, wahrend auf der dem Kontaktabschnitt ge-
genulberliegenden Seite der Leiterdurchsteckdffnung
kein Materialabschnitt zusatzlich zur die Leiterdurch-
steckdffnung begrenzenden Flache des Stromschienen-
stlicks ausgebildet ist. Im Unterschied dazu ist bei einer
zweiten Ausfuihrungsform der elektrischen Anschussvor-
richtung bzw. des Stromschienenstiicks auf der dem
Kontaktabschnitt gegeniberliegenden Seite der Leiter-
durchsteckéffnung ein sich in Leiterdurchsteckrichtung
erstreckender Halteabschnitt ausgebildet, an dem der
Anlageschenkel der Klemmfeder anliegt. Ein derartiger
Halteabschnitt hat dabei insbesondere die Funktion, die
Fixierung der Klemmfeder in der Leiterdurchsteckoff-
nung des Stromschienenstiicks zu verbessern.

[0018] GemalR einer bevorzugten Ausgestaltung der
zweiten Ausfiihrungsvariante weist der Halteabschnitt
ebenfalls zwei in Langsrichtung des Stromschienen-
stlicks sich erstreckende Seitenwénde auf, die einstiik-
kig mitdem Stromschienenstiick und dem Halteabschnitt
verbunden sind. Die Erstreckung der Seitenwande so-
wohl des Kontaktabschnitts als auch des Halteabschnitts
ist dabei so gewahlt, dass die Seitenwande des Kontakt-
abschnitts und die gegenuberliegenden Seitenwande
des Halteabschnitts in Langsrichtung des Stromschie-
nenstiicks einen Abstand zueinander aufweisen. Bei ei-
ner derartigen Ausgestaltung des Stromschienenstulicks
bilden der Kontaktabschnitt mit seinen beiden Seiten-
wanden und der Halteabschnitt mit seinen beiden Sei-
tenwanden einen sich in Leiterdurchsteckrichtung er-
streckenden, geteilten bzw. unterbrochenen Durchzug,
wobei durch den realisierten Abstand zwischen den ein-
ander gegentiberliegenden Seitenwanden erreicht wird,
dass beim Herstellen des Durchzugs in dem Stromschie-
nenstiick der GroRteil des Materials nicht von den
schmalen seitlichen Randstegen sondern aus den an
den Stirnseiten der Leiterdurchsteckéffnung angrenzen-
den Bereichen des Stromschienenstticks fliet. Dadurch
kann auch bei dieser Ausgestaltung des Stromschienen-
stlicks der Vorschub bei dessen Herstellung verringert
und damit der bendtigte Materialeinsatz reduziert wer-
den.
[0019] Die

Herstellung des erfindungsgeméafien
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Stromschienenstiicks ist dann besonders einfach, wenn
der Kontaktabschnitt und der Halteabschnitt spiegelbild-
lich zueinander ausgebildet sind. Insbesondere bei einer
derartigen Ausgestaltung des Stromschienenstiicks
kanndieses durch einen Scher-und Tiefziehprozess her-
gestellt werden. Dabei kann das Stromschienenstiick
aus einem Metallstreifen hergestellt werden, wobeiin der
Regel aus einem gréferen Metallstiick eine Mehrzahl
von Stromschienenstiicken durch Tiefziehen und Aus-
stanzen hergestellt werden. Bis zur Fertigstellung der
einzelnen Stromschienenstiicke sind diese in der Regel
untereinander Uber Transportstliicke bzw. - rander ver-
bunden, die einen Transport der Stromschienenstlicke
bzw. des Metallstlicks in Transportrichtung unterstitzen,
so dass die einzelnen Stromschienenstlicke in mehreren
aufeinander folgenden Verfahrensschritten hergestellt
werden kénnen, wahrend das Metallstiick in Transport-
richtung bewegt wird.

[0020] Neben einerelektrischen Anschlussvorrichtung
und einem Stromschienenstiick zur Verwendung bei ei-
ner Anschlussvorrichtung betrifft die Erfindung auch eine
elektrische Anschlussklemme, die neben der An-
schlussvorrichtung noch ein Gehduse aufweist, in dem
die Anschlussvorrichtung, d.h. das Stromschienenstiick
und die Klemmfeder angeordnet sind. In dem Gehause
sind aulRerdem mindestens eine Leitereinfihrungsoff-
nung zum Einfiihren eines anzuschlieBenden Leiteren-
des in die Leiterdurchsteckéffnung und mindestens eine
Betatigungsoéffnung zum Einflhren eines Betatigungs-
werkzeugs ausgebildet. Mit Hilfe eines in die Betati-
gungsoffnung eingesteckten Betatigungswerkzeugs,
beispielsweise der Spitze eines Schraubendrehers, kann
der Klemmschenkel der Klemmfeder entgegen der Fe-
derkraft der Klemmfeder zurilickgedriickt werden, so
dass die Klemmstelle gedffnet wird und ein angeschlos-
sener Leiter aus der Anschlussklemme wieder heraus-
gezogen werden kann. Anstelle mit einem separaten Be-
tatigungswerkzeug kann das Offnen der Klemmstelle
auch mit Hilfe eines im Gehause verschiebbar angeord-
neten Betatigungsdriickers erfolgen.

[0021] GemaR einer vorteilhaften Ausgestaltung der
elektrischen Anschlussklemme weist diese nicht nur eine
Anschlussvorrichtung sondern mindestens zwei An-
schlussvorrichtungen auf. Eine derartige elektrische An-
schussklemme dient dann zum Anschluss mindestens
zweier abisolierter Leiterenden. Hierzu sind in dem Ge-
hause der Anschlussklemme zwei Klemmfedern und
(funktional) zwei Stromschienenstlicke angeordnet, wo-
bei die beiden Stromschienenstiicke einstlickig mitein-
ander verbunden sind, so dass diese zusammen eine
Stromschiene bilden. In der Stromschiene sind somit
zwei Leiterdurchsteckéffnungen angeordnet, die jeweils
zumindest einen Kontaktabschnitt mit zwei Seitenwan-
den und gegebenenfalls auch jeweils einen Halteab-
schnitt, vorzugsweise ebenfalls mit zwei Seitenwanden,
aufweisen.

[0022] Im Einzelnen gibtes nun eine Vielzahl von Mdg-
lichkeiten, das erfindungsgemaRe Stromschienenstiick
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bzw. die erfindungsgemale Anschlussvorrichtung und
die elektrische Anschlussklemme auszugestalten und
weiterzubilden. Dazu wird verwiesen sowohl auf die ein-
zelnen Patentanspriiche als auch auf die nachfolgende
Beschreibung bevorzugter Ausfiihrungsbeispiele in Ver-
bindung mit der Zeichnung. In der Zeichnung zeigen
Fig. 1 eine perspektivische Darstellung eines ersten
Ausfiihrungsbeispiels einer elektrischen An-
schlussvorrichtung,

ein Stromschienenstiick der elektrischen An-
schlussvorrichtung gemaf Fig. 1, von unten,

Fig. 2

Fig. 3 die elektrische Anschlussvorrichtung gemaf

Fig. 1 in Seitenansicht und im Langsschnitt,
Fig. 4 eine perspektivische Darstellung und eine
Seitenansicht der elektrischen Anschlussvor-
richtung gemaf Fig. 1, mit einem eingesteck-
ten Leiterende,
Fig. 5 eine perspektivische Darstellung eines zwei-
ten Ausfiihrungsbeispiels einer elektrischen
Anschlussvorrichtung,
Fig. 6 ein Stromschienenstliick der Anschlussvor-
richtung gemaR Fig. 5, von unten,
Fig. 7 die elektrische Anschlussvorrichtung gemaf
Fig. 5 von der Seite und im Langsschnitt,
Fig. 8 eine Seitenansicht eines erfindungsgemalen
Stromschienenstiicks,
Fig. 9 ein Metallstiick mit mehreren Metallstreifen in
unterschiedlichen Verfahrensschritten zur
Herstellung des Stromschienenstlicks geman
Fig. 8,
Fig. 10 eine Seitenansicht eines Stromschienen-
stiicks gemaf dem Stand der Technik, und
Fig. 11 ein Metallstiick mit mehreren Metallstreifen in
unterschiedlichen Verfahrensschritten zur
Herstellung des Stromschienenstlicks geman
Fig. 10.

[0023] Die Figuren 1 bis 4 und 5 bis 7 zeigen zwei
unterschiedliche Ausfiihrungsbeispiele einer erfindungs-
gemalen elektrischen Anschlussvorrichtung 1 zum An-
schluss mindestens eines abisolierten Leiterendes 2
bzw. eines erfindungsgemaRen Stromschienenstiicks 3,
wobei lediglich in Fig. 4 die Anschlussvorrichtung 1 mit
eingestecktem Leiterende 2 dargestellt ist.

[0024] Die elektrische Anschlussvorrichtung 1 weist
neben dem Stromschienenstick 3 noch eine als Druck-
feder auf das Leiterende 2 wirkende Klemmfeder 4 auf,
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die in der im Stromschienenstiick 3 ausgebildeten Lei-
terdurchsteckéffnung 5 eingestecktist. An die etwa recht-
eckférmige Leiterdurchsteckoffnung 5 schlief3t auf einer
Schmalseite ein Kontaktabschnitt 6 an, der aus dem Ma-
terial des Stromschienenstuicks 3 durch einen Scher-und
Tiefziehprozess gebildetist und sich in Leiterdurchsteck-
richtung D (Fig. 4) erstreckt. Die etwa U-formige Klemm-
feder 4 weist einen Klemmschenkel 7, einen Anlage-
schenkel 8 und einen den Klemmschenkel 7 und den
Anlageschenkel 8 verbindenden etwa U-férmigen Bogen
9 auf, wobei der Kontaktabschnitt 6 zusammen mit dem
freien Ende 10 des Klemmschenkels 7 einen Federkraft-
klemmanschluss flr einen anzuschlieBenden elektri-
schen Leiter 2 bildet.

[0025] Beibeiden in den Figuren dargstellten Ausfiih-
rungsbeispielen der erfindungsgemaflen Anschlussvor-
richtungen 1 weist der Kontaktabschnitt 6 zwei Seiten-
wande 11 auf, die sich in Langsrichtung des Stromschie-
nenstlcks 3 erstrecken. Dabei sind die Seitenwande 11
sowohl einstiickig mit dem Stromschienenstiick 3 als
auch mit dem Kontaktabschnitt 6 verbunden, d.h. der
Kontaktabschnitt 6 und die Seitenwande 11 sind gemein-
sam durch einen Scher- und Tiefziehprozess aus dem
Stromschienenstiick 3 gebildet.

[0026] Wie beispielsweise aus Fig. 2 erkennbar ist, ist
die maximale Erstreckung Lg,,x der Seitenwéande 11 in
Langsrichtung des Stromschienenstiicks 3 deutlich klei-
ner als die Langserstreckung L der Leiterdurchsteckoff-
nung 5. Im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel betragt die
maximale Erstreckung Lg,,,, €twa ein Drittel der L&ngs-
erstreckung L der Leiterdurchsteckoffnung 5. Wie dar-
Uberhinaus insbesondere aus Fig. 3 erkennbar ist, nimmt
die Erstreckung Lg der Seitenwénde 11 in Leiterdurch-
steckrichtung D ab, so dass die Seitenwande 11 ihre ma-
ximale Erstreckung Lg,,, unmittelbar im Ubergang zum
Stromschienenstlck 3 bzw. zu den die Leiterdurchsteck-
6ffnung 5 begrenzenden relativ schmalen seitlichen
Randstegen 12 aufweisen. Wahrend die Seitenwande
11 in Leiterdurchsteckrichtung D an die seitlichen Rand-
stege 12 des Stromschienenstiicks 3 angrenzen, grenzt
der Kontaktabschnitt 6 in Leiterdurchsteckrichtung D an
eine der beiden stirnseitigen Bereiche 13 des Strom-
schienenstlicks 3 an, die die Leiterdurchsteckdffnung 5
in Langsrichtung begrenzen.

[0027] Aus der Darstellung der Anschlussvorrichtung
1gemaR denFig. 3bund 7bistdartiber hinaus ersichtlich,
dass der Kontaktabschnitt 6 derart gegeniliber dem
Stromschienenstiick 3 abgewinkelt ist, dass der Winkel
o zwischen dem Stromschienenstiick 3 und dem Kon-
taktabschnitt 6 etwas grofRer als 90° ist.

[0028] Bei dem in den Figuren 5 bis 7 dargestellten
zweiten Ausfiihrungsbeispiel der erfindungsgemalen
elektrischen Anschlussvorrichtung 1 ist an dem Strom-
schienenstiick 3 neben dem Kontaktabschnitt 6 zusatz-
lich noch ein gegentiberliegender Halteabschnitt 14 aus-
gebildet, der sich ebenfalls in Leiterdurchsteckrichtung
D erstreckt und an dem der Anlageschenkel 8 der
Klemmfeder 4 anliegt. Auch der Halteabschnitt 14 weist
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zwei in Langsrichtung des Stromschienenstiicks 3 sich
erstreckende Seitenwande 15 auf, die einstlickig mitdem
Stromschienenstiick 3 und dem Halteabschnitt 14 ver-
bunden sind.

[0029] Aus den Fig. 6 und 7 ist dabei erkennbar, dass
die maximale Erstreckung Lg,,5x SOWOhI der Seitenwéan-
de 11 als auch der Seitenwande 15 so gewahlt ist, dass
die einander gegenuberliegenden Seitenwande 11, 15
des Kontaktabschnitts 6 und des Halteabschnitts 14 in
Langsrichtung des Stromschienenstiicks 3 einen Ab-
stand a zueinander aufweisen. Das in den Fig. 5 bis 7
dargestellte Stromschienenstiick 3 weist somit keinen
ringférmig geschlossenen, sondern einen in Langsrich-
tung des Stromschienenstlicks 3 beidseits unterbroche-
nen Durchzug auf.

[0030] Insbesondere aus Fig. 7b ist erkennbar, dass
der Kontaktabschnitt 6 unter einem Winkel o groRer 90°
zum Stromschienenstiick 3 verlauft, wahrend der Winkel
B zwischen dem Stromschienenstiick 3 und dem Halte-
abschnitt 14 relativ genau 90° betragt. Grundsatzlich ist
es jedoch auch mdéglich, dass der Kontaktabschnitt 6 und
der Halteabschnitt 14 beide unter einem Winkel von 90°
oder beide unter einem Winkel groRer 90° zum Strom-
schienenstlick verlaufen.

[0031] Aus einem Vergleich der Fig. 9 und 11, die je-
weils das Verfahren zur Herstellung eines erfindungsge-
maflen Stromschienenstlicks 3 (Fig. 9) bzw. eines aus
dem Stand der Technik bekannten Stromschienenstiicks
(Fig. 11) zeigen, wird ersichtlich, dass der Materialein-
satz zur Herstellung eines erfindungsgemafen Strom-
schienenstlicks 3 gemaR Fig. 8 deutlich geringer ist als
der Materialeinsatz zur Herstellung eines bekannten
Stromschienenstlicks 3 gemaf Fig. 10.

[0032] Ausgangspunkt der Herstellung des Strom-
schienenstlicks 3 ist dabei - sowohl bei dem erfindungs-
gemalen Stromschienenstlick 3 als auch im Stand der
Technik - ein flaches Metallstiick 16, aus dem bereits
mehrere Metallstreifen 17 teilweise freigestanzt sind. Die
einzelnen Metallstreifen 17 sind dabei liber zwei Rand-
stege 18 miteinander verbunden, die einen Transportder
Metallstreifen 17 in Transportrichtung unterstiitzen, so
dass die einzelnen Metallstreifen 17 in mehreren aufein-
ander folgenden Verfahrensschritten durch Freistanzen,
Tiefziehen und gegebenenfalls zusatzliche Stauch- und
Drickverfahren hergestelltwerden kdnnen, wahrend das
Metallstiick 16 in Transportrichtung bewegt wird.
[0033] Nach dem ersten, teilweise Freistanzen des
Metallstreifens 17 aus dem Metallstlick 16 wird in den
Metallstreifen 17 eine Offnung 19 ausgestanzt, die im
Bereich der spéteren Leiterdurchsteckéffnung 5 ange-
ordnet ist, jedoch geringere Abmessungen als diese auf-
weist. Danach werden dann bei dem erfindungsgema-
Ren Stromschienenstiick 3 mittels eines Tiefziehprozes-
ses der Kontaktabschnitt 6 und die beiden Seitenwénde
11 gebildet, wobei hierzu der GroR3teil des Materials nicht
aus den schmalen seitlichen Randstegen 12 sondern aus
der Stirnseite 13 des Stromschienenstiicks 3 flie3t. Dies
fuhrt dazu, dass der Materialvorschub M nur etwas gro-
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Rer als die Breite des spateren Stromschienenstiicks 3
gewahlt werden muss.

[0034] Im Unterschied dazu flieRt bei der Herstellung
des ringférmig geschlossenen Lochkragens 20 des aus
dem Stand der Technik bekannten Stromschienenstiicks
3 Material nicht nur aus dem Bereich der Stirnseiten 13
sondern auch aus den schmalen seitlichen Randstegen
12 des Stromschienenstiicks 3, so dass ein deutlich gré-
Rerer Materialvorschub M gewahlt werden muss. Wah-
rend zur Herstellung eines 5 mm breiten Stromschienen-
stiicks 3 mit einem ringférmig geschlossenen Lochkra-
gen 20 ein Materialvorschub M von 8,5 mm erforderlich
ist, ist bei demin Fig. 8 dargestellten erfindungsgemalen
Stromschienenstiick 3, welches ebenfalls eine Breite von
5 mm aufweist, nur ein Materialvorschub M von 6 mm
erforderlich. Im Ergebnis kann somit der erforderliche
Materialeinsatz bei der Herstellung des erfindungsgema-
Ren Stromschienenstiicks 3 deutlich reduziert werden.

Patentanspriiche

1. Elektrische Anschlussvorrichtung zum Anschluss
mindestens eines abisolierten Leiterendes (2), mit
einem Stromschienenstiick (3) und mit einer als
Druckfeder auf das Leiterende (2) wirkenden
Klemmfeder (4), wobei das Stromschienenstick (3)
eine Leiterdurchsteckéffnung (5) und einen Kon-
taktabschnitt (6) aufweist, der an die Leiterdurch-
steckéffnung (5) angrenzt und sich in Leiter-
durchsteckrichtung (D) erstreckt, wobei die Klemm-
feder (4) einen Klemmschenkel (7), einen Anlage-
schenkel (8) und einen den Klemmschenkel (7) und
den Anlageschenkel (8) verbindenden etwa U-
férmigen Bogen (9) aufweist und wobei der Kon-
taktabschnitt (6) zusammen mit dem freien Ende
(10) des Klemmschenkels (7) einen Federkraft-
klemmanschluss fiir einen anzuschlieBenden elek-
trischen Leiter bildet,
dadurch gekennzeichnet,
dass der Kontaktabschnitt (6) zwei in Langsrichtung
des Stromschienenstiicks (3) sich erstreckende
Seitenwande (11) aufweist, dass die Seitenwande
(11) einstlickig mit dem Stromschienensttick (3) und
dem Kontaktabschnitt (6) verbunden sind, und dass
die Seitenwande (11) eine maximale Erstreckung
(Lsmay) in Langsrichtung des Stromschienenstiicks
(3) aufweisen, die kleiner als die Léangserstreckung
(L) der Leiterdurchsteckoffnung (5) ist.

2. Elektrische Anschlussvorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass die Erstreckung
(Lg) der Seitenwéande (11) in Leiterdurchsteckrich-
tung (D) abnimmt.

3. Elektrische Anschlussvorrichtung nach Anspruch 1
oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die maxi-
male Erstreckung (Lgp,ax) der Seitenwénde (13) min-
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destens 25 %, vorzugsweise mindestens 40 % des
Leiterquerschnitts des anzuschlielRenden elektri-
schen Leiters betragt.

Elektrische Anschlussvorrichtung nach einem der
Anspriche 1bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
auf der dem Kontaktabschnitt (6) gegenuberliegen-
den Seite der Leiterdurchsteckéffnung (5) ein sich
in Leiterdurchsteckrichtung (D) erstreckender Halte-
abschnitt (14) ausgebildet ist, an dem der Anlage-
schenkel (8) der Klemmfeder (4) anliegt.

Elektrische Anschlussvorrichtung nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet, dass der Halteabschnitt
(14) zwei in Langsrichtung des Stromschienen-
stiicks (3) sich erstreckende Seitenwande (15) auf-
weist, dass die Seitenwande (15) einstlickig mit dem
Stromschienenstiick (3) und dem Halteabschnitt
(14) verbunden sind, wobei die Seitenwande (13)
des Kontaktabschnitts (6) und die gegeniberliegen-
den Seitenwande (15) des Halteabschnitts (14) in
Langsrichtung des Stromschienenstiicks (3) einen
Abstand (a) zueinander aufweisen.

Stromschienenstiick mit einer Leiterdurchsteckoff-
nung (5) und einem abgewinkelten Kontaktabschnitt
(6) zur Verwendung bei einer elektrischen An-
schlussvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
5, wobei der Kontaktabschnitt (6) zwei in Langsrich-
tung des Stromschienenstiicks (3) sich erstreckende
Seitenwande (11) aufweist, die Seitenwande (11)
einstiickig mit dem Stromschienenstiick (3) und dem
Kontaktabschnitt (6) verbunden sind, und die Sei-
tenwénde (11) eine maximale Erstreckung (Lgax)
in Langsrichtung des Stromschienenstiicks (3) auf-
weisen, die kleiner als die Langserstreckung (L ) der
Leiterdurchsteckéffnung (5) ist.

Stromschienenstlick nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Kontaktabschnitt (6) unter
einem Winkel a.gré3er 90° zum Stromschienenstiick
(3) verlauft.

Stromschienenstlick nach Anspruch 6 oder 7, da-
durch gekennzeichnet, dass auf der dem Kontakt-
abschnitt (6) gegeniiberliegenden Seite der Leiter-
durchsteckéffnung (5) ein sich in Leiterdurchsteck-
richtung (D) erstreckender Halteabschnitt (14) aus-
gebildet ist.

Stromschienenstlick nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Halteabschnitt (14) zwei in
Langsrichtung des Stromschienenstucks (3) sich er-
streckende Seitenwande (15) aufweist, dass die Sei-
tenwande (15) einstiickig mit dem Stromschienen-
stiick (3) und dem Halteabschnitt (14) verbunden
sind, wobei die Seitenwande (13) des Kontaktab-
schnitts (6) und die gegenuberliegenden Seitenwan-
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10.

1.

12.

13.

14.

de (15) des Halteabschnitts (14) in Langsrichtung
des Stromschienenstiicks (3) einen Abstand (a) zu-
einander aufweisen.

Stromschienenstlick nach Anspruch 9, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Kontaktabschnitt (6) und
der Halteabschnitt (14) spiegelbildlich zueinander
ausgebildet sind.

Stromschienenstlick nach einem der Anspriiche 6
bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass der Kon-
taktabschnitt (6) und vorzugsweise auch der Halte-
abschnitt (14) durch einen Tiefziehprozess herge-
stellt sind.

Elektrische Anschlussklemme mit einem Gehause
und mit mindestens einer elektrischen An-
schlussvorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1
bis 5, wobei in dem Gehause mindestens ein Leiter-
einfiihrungskanal zum Einfiihren eines anzuschlie-
Renden Leiterendes (2) in die Leiterdurchsteckoff-
nung (5) und mindestens eine Betatigungsoéffnung
zum Einfiihren eines Betatigungswerkzeugs ausge-
bildet sind.

Elektrische Anschlussklemme nach Anspruch 12,
dadurch gekennzeichnet, dass die Langsrichtung
des Leitereinfiihrungskanals und die Erstreckungs-
richtung des Kontaktabschnitts parallel zueinander
angeordnet sind.

Elektrische Anschlussklemme nach Anspruch 12
oder 13 zum Anschluss zweier abisolierter Leiteren-
den, dadurch gekennzeichnet, dass funktional
zwei Anschlussvorrichtungen mit zwei Stromschie-
nenstiicken und zwei Klemmfedern vorgesehen
sind, wobei die beiden Stromschienenstiicken ein-
stiickig miteinander verbunden sind.
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