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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Siebmihle, die einen
Siebkorb mit einer gekrimmten Innenseite zur Abstt-
zung eines Siebes aufweist, das an der gekrimmten In-
nenseite des Siebkorbes anliegt und zwei sich gegeni-
berliegende, zueinander parallele Ladngsrander hat, und
die ferner einen Materialzulauf oberhalb des Siebes und
einen zylindrischen Rotor aufweist, der zur Drehung in-
nerhalb des Siebkorbes angeordnet ist. Eine solche
Siebmduhle ist aus der US 2004/0251347 A1 bekannt.
[0002] Siebmihlen der genannten Art dienen zur Zer-
kleinerung von kérnigen Produkten oder von Schiilpen,
wie sie beispielsweise eine Walzenpresse hervorbringt,
indem pulverférmiges Material den Walzenspaltder Wal-
zenpresse durchlauft. Ublicherweise sind solche Sieb-
mihlen mit einem zylindersegmentférmigen Siebkorb
ausgestattet, in den unterschiedliche Siebe eingebaut
werden kénnen. Diese Siebe sind im Ausgangszustand
flach bzw. plan und von rechteckiger oder quadratischer
Gestalt und nehmen durch Einlegen in den Siebkorb eine
Form an, die der gekrimmten Innenseite des Siebkorbes
entspricht, z.B. also halbzylindrisch oder U-férmig ist.
Zum Einsatz kommen insbesondere Raspelsiebe, Siebe
aus Drahtgewebe und Siebe aus Blech mit Offnungen.
[0003] Bei einer herkémmlichen Siebmihle ist das
Sieb mittels einer Klemmleiste und Schrauben am Sieb-
korb befestigt. Zum Wechsel des Siebes miissen die
Schrauben unter Zuhilfenahme von Werkzeug geldst
werden.

[0004] DD-161249-A3 offenbart eine Siebmiihle ge-
mafR dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

[0005] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Siebmiihle mit einer verbesserten Siebhalterung bereit-
zustellen, um einen Siebwechsel schneller durchfiihren
zu kénnen.

[0006] Diese Aufgabe ist ausgehend von einer Sieb-
mhle der eingangs genannten Art erfindungsgeman da-
durch geldst, dass der eine Langsrand des Siebes in ei-
ner ersten Halteleiste angeordnet ist, die eine erste Po-
sitionierausnehmung zur Aufnahme des einen Langsran-
des aufweist, und dass der andere Langsrand des Siebes
in einer zweiten Halteleiste angeordnet ist, die eine zwei-
te Positionierausnehmung zur Aufnahme des anderen
Langsrandes aufweist, und dass schlief3lich die zweite
Halteleiste zwischen einer Offenstellung, in der die zwei-
te Positionierausnehmung ein Entnehmen und Zufiihren
des zugehorigen Langsrandes des Siebes gestattet, und
einer SchlieRstellung drehbar ist, in der die zweite Posi-
tionierausnehmung eine Druckkraft auf den in ihr ange-
ordneten Langsrand austibt.

[0007] Bei der erfindungsgemafen Siebmuhle ist
demnach das Sieb ausschlieRlich durch die beiden Hal-
teleisten in den Siebkorb geklemmt, wobei mittels der
Klemmung, welche durch die Druckkraft auf den sich in
derzweiten Positionierausnehmung befindenden Langs-
rand des Siebes und die Abstlitzung des gegentiberlie-
genden Langsrandes in der ersten Halteleiste erzielt
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wird, die notwendige Spannung aufgebaut wird, die er-
forderlich ist, damit sich das Sieb eng an den Siebkorb
anlegt. Die erfindungsgemale Klemmbefestigung mit-
tels zweier Halteleisten, von denen eine zwischen einer
Offenstellung und einer SchlieRstellung drehbar ist, er-
moglicht zudem einen werkzeuglosen und auferst
schnellen Wechsel des Siebes, da zum Herausnehmen
eines eingebauten Siebes lediglich die zweite Halteleiste
aus ihrer SchlieRstellung in die Offenstellung gedreht
werden muss. In der Offenstellung gibt die zweite Posi-
tionierausnehmung den in ihr aufgenommenen Langs-
rand des Siebes frei, so dass er seitlich, d.h. im Wesent-
lichen radial aus der zweiten Positionierausnehmung der
zweiten Halteleiste herausgenommen werden kann. Das
Sieb lasst sich dann axial einfach aus dem Siebkorb he-
rausziehen und durch ein anderes Sieb ersetzen, wel-
ches durch ein Drehen der zweiten Halteleiste in die
SchlieBstellung in klemmende Anlage mit dem Siebkorb
gebracht wird.

[0008] Ein weiterer Vorteil des erfindungsgeman mog-
lichen, werkzeuglosen Siebwechsels ist eine drastisch
herabgesetzte Wahrscheinlichkeit der Einschleppung
von Fremdpartikeln in die Siebmihle, da weder ein Werk-
zeug zum Siebwechsel benétigt wird noch Halteelemen-
te wie Schrauben oder &hnliches heraus- und wieder hi-
neingedreht werden missen. Insbesondere bei Sieb-
mduhlen, die in der pharmazeutischen Industrie zum Ein-
satz kommen, ist der letztgenannte Vorteil nicht hoch ge-
nug zu bewerten.

[0009] Beibevorzugten Ausfiihrungsformen der erfin-
dungsgemalen Siebmihle ist die zweite Halteleiste um
ihre Mittellangsachse drehbar und die zweite Positionier-
ausnehmung, insbesondere eine Druckflache der zwei-
ten Positionierausnehmung, istin der zweiten Halteleiste
exzentrisch angeordnet. Aufgrund der exzentrischen An-
ordnung der zweiten Positionierausnehmung wird beim
Bewegen der zweiten Halteleiste aus ihrer Offenstellung
inihre SchlieRstellung eine Druckkraft aufgebaut und auf
den in der zweiten Positionierausnehmung befindlichen
Langsrand Ubertragen. Alternativ ware es auch mdoglich,
die zweite Halteleiste um eine exzentrisch angeordnete
Langsachse drehen zu lassen, um die gewiinschte
Druckkraft zu erzeugen.

[0010] Vorzugsweise weist die zweite Positionieraus-
nehmung eine schrage Fuhrungsflache auf, die am Au-
Renumfang der zweiten Halteleiste beginnt und sich nach
innen fortsetzend an einer Druckflache endet, die unter
einem Winkel zur Fihrungsflache verlauft, den Grund
der zweiten Positionierausnehmung bildet und in der
SchlieBstellung die Druckkraft auf den in der zweiten Po-
sitionierausnehmung befindlichen Langsrand des Sie-
bes Ubertragt. Die Fihrungsflache sorgt somit dafir,
dass die in der Offenstellung der zweiten Halteleiste an
ihr anliegende Kante des Langsrandes beim Bewegen
der zweiten Halteleiste in die SchlieRstellung zur Druck-
flache gefiihrt wird, so dass der Langsrand des Siebes
auf der Druckflache positioniert wird, um die Vorausset-
zung zur Ubertragung der Druckkraft auf den Léngsrand
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zu schaffen. Bei einer fortgesetzten Drehung der zweiten
Halteleiste in Richtung ihrer SchlieRstellung wird dann
die Druckkraft aufgebaut und auf den Langsrand Uber-
tragen. Vorzugsweise ist dabei die Druckflache unter ei-
nem solchen Winkel zur Fihrungsflaiche angeordnet,
dass die Druckflache in der Schlief3stellung plan auf dem
in der zweiten Positionierausnehmung angeordneten
Langsrand des Siebes aufliegt. Auf diese Weise ist zum
einen eine gute Kraftiibertragung der erzeugten Druck-
kraft gewahrleistet und zum anderen ist der Langsrand
durch die plane Auflage auf der Druckflache in der
SchlieBstellung und die daraus resultierende Reibung
zwischen den genannten Flachen in seiner Stellung ge-
sichert. Besonders bevorzugt ist der genannte Winkel
ein stumpfer Winkel.

[0011] Als zuséatzliche Sicherheit kann eine sich von
dem der Fuhrungsflache gegentberliegenden Wand der
Druckflache erstreckende Anschlagflaiche vorgesehen
sein, die durch einen Formschluss verhindert, dass der
in der zweiten Positionierausnehmung befindliche
Langsrand des Siebes diese Positionierausnehmung
verlasst. Die Anschlagflache istdemnach so angeordnet,
dass sie in der SchlieRstellung der zweiten Halteleiste
entweder bereits in Eingriff mit der AuRenseite des Sie-
bes ist oder in Eingriff mit der SiebaulRenseite gelangt,
wenn der Langsrand sich in der zweiten Positionieraus-
nehmung seitwarts nach aul’en bewegt, beispielsweise
aufgrund von Vibrationen.

[0012] Beibevorzugten Ausfiihrungsbeispielen der er-
findungsgemafRen Siebmihle hat zumindest die zweite
Halteleiste einen kreisférmigen Querschnitt, was ihre
drehbare Lagerung vereinfacht. Auch die erste Halteleis-
te kann einen kreisférmigen Querschnitt haben, um die
Fertigung zu vereinheitlichen.

[0013] Ein Bewegen der zweiten Halteleiste zwischen
der Offenstellung und der Schliel3stellung erfolgt vor-
zugsweise von einem Ende der zweiten Halteleiste her,
entweder mittels eines entsprechenden Handgriffes oder
durch Ansetzen eines Werkzeugs an dieses Ende der
Halteleiste. Das Werkzeug kann beispielsweise ein In-
nensechskantschlissel oder ein Maulschlissel sein.
Entscheidend ist jedoch, dass im Unterschied zu einer
herkémmlichen Siebmuhle keine das Sieb haltenden
Schrauben oder dhnliches geldst und wieder festgezo-
gen werden mussen und dass die Drehung der zweiten
Halteleiste in ihre Schliefstellung bzw. aus ihrer
SchlieRstellung auch von auRerhalb eines Isolators oder
Containments erfolgen kann, in dem die Siebmiihle an-
geordnet sein kann.

[0014] Bei Siebmihlen der genannten Art verlauft die
Zerkleinerung mit dem besten Wirkungsgrad, wenn zwi-
schen dem Rotor und dem Siebkorb bzw. dem Sieb ein
nur geringer Abstand eingestellt ist. Weil die Drahtstarke
bei grobem und feinem Siebgewebe unterschiedlich ist,
muss der Siebkorb hdhenverstellbar sein, um den ge-
winschten kleinen Abstand zwischen dem Rotor und
dem Sieb aufrechtzuerhalten. Eine Hohenverstellbarkeit
des Siebkorbes bedeutet jedoch einen sich dndernden
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Abstand zwischen der Unterseite des Materialzulaufs
und der Oberseite des Siebkorbes. Der sich je nach Sieb-
korbeinstellung bildende Spalt wird herkémmlicherweise
durch Leitbleche Uberbriickt, welche durch den Materi-
alzulauf flieRendes Material daran hindern, in den Spalt
zu gelangen. Diese Leitbleche sind durch Schrauben be-
festigt, was insbesondere dann unerwiinscht ist, wenn
die Siebmiihle vollstandig eingehaust betrieben wird, wie
in der pharmazeutischen Industrie zunehmend der Fall.
[0015] ErfindungsgemaR sind zur Eliminierung der ge-
nannten Leitbleche die Oberseite des Siebkorbes und
die Unterseite des Materialzulaufs als plane Flachen aus-
gebildet, zwischen denen eine dreidimensionale Laby-
rinthdichtung angeordnet ist. Gemeint ist damit eine La-
byrinthdichtung, die sich in Ladngen- und Breitenrichtung
und auch in die Hohe erstreckt, um trotz einer Verande-
rung der SpaltgroRe zwischen der Oberseite des Sieb-
korbes und der Unterseite des Materialzulaufs - hervor-
gerufen durch eine Héhenverstellung des Siebkorbes
wie zuvor ausgefiihrt - eine Leckage von Material an die-
ser Stelle zu verhindern. Diese erfindungsgemafe L6-
sung, die fiir sich oder auch zusammen mit der zuvor
beschriebenen Klemmbefestigung des Siebes einge-
setzt werden kann, eliminiert jegliche der Befestigung
von Leitblechen dienende Schrauben, die schwer zu rei-
nigen sind oder sich I6sen kdnnen.

[0016] Wenn das Sieb wie bereits erwahnt einen U-
férmigen Querschnitt aufweist, dann ist bei bevorzugten
Ausgestaltungen der erfindungsgemafRen Siebmihle
der Siebkorb im Bereich der Schenkel des U-férmigen
Siebquerschnitts mit Leitblechen versehen, die gesieb-
tes bzw. gemahlenes Gut nach unten zur Basis des U-
férmigen Siebquerschnitts fihren. Eine solche Lésung
hat den Vorteil, dass ein schlecht flieRfahiger Feinanteil
des gemahlenen Produkts zum Grund des U-férmigen
Siebquerschnitts gefiihrt wird und der dort erforderliche
Auslauftrichter schmaler sein kann, wodurch sich die
Bauhodhe der gesamten Vorrichtung reduziert. Auch die-
se konstruktive Lésung kann fir sich oder zusammen mit
einem oder mehreren der bereits beschriebenen erfin-
dungsgemalen Merkmale verwendet werden.

[0017] Ein derzeit bevorzugtes Ausfiihrungsbeispiel
einer erfindungsgemafen Siebmiihle wird im Folgenden
anhand der beigefiigten, schematischen Zeichnungen
naher erlautert, in denen:

Figur 1 eine teilweise geschnittene Vorderansicht ei-
ner erfindungsgemafien Siebmihle ist,

Figur 2  die Umgebung einer zweiten Halteleiste aus
Figur 1 in vergrofRerter Darstellung ist, wobei
die zweite Halteleiste sich in einer Offenstel-
lung befindet, und

Figur 3  eine Darstellung analog Figur 2 ist, wobei die
zweite Halteleiste sich nunmehr in einer
SchlieRstellung befindet.
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[0018] In Fig. 1 ist eine allgemein mit 10 bezeichnete
Siebmiihle dargestellt, deren Hauptbestandteile ein
Siebkorb 12 zur Aufnahme eines Siebes 14 und ein
scheibenférmiger Rotor 16 sind, der innerhalb des Sieb-
korbes 12 und des Siebes 14 zur Drehung um eine Achse
A angeordnet ist.

[0019] Derim Querschnitt etwa U-férmige Siebkorb 12
ist oben offen, so dass ihm zu zerkleinerndes Material
mittels eines im Querschnitt trichterfdrmigen Materialzu-
laufs 18 zugeflihrt werden kann, der oben auf dem Sieb-
korb 12 angeordnet ist.

[0020] Siebmiihlen dieser Art kdnnen beispielsweise
zur Zerkleinerung von Schiilpen dienen, die aus pulver-
férmigem Material mittels einer Walzenpresse erzeugt
worden sind. Die Walzenpresse kann sich unmittelbar
Uber dem Materialzulauf 18 der Siebmiihle 10 befinden,
um eine Walzen presse mit integrierter Siebmiihle zur
Konditionierung pulverférmigen Ausgangsmaterials zu
bilden.

[0021] Wie dargestellt liegt das im Ausgangszustand
flache Sieb 14 an der U-férmig gekrimmten Innenseite
des Siebkorbes 12 an und wird von einer spater noch
genauer beschriebenen Einrichtung gegen die Siebkor-
binnenseite geklemmt. Im Betrieb der Siebmuihle 10 flief3t
Material durch den Materialzulauf 18 in das Sieb 14 und
wird von dem sich drehenden Rotor 16 Uber die innere
Sieboberflache bewegt. Hierzu ist der Rotor 16 mit meh-
reren auf seinem Umfang gleichmaRig verteilten Mahl-
leisten 20 versehen, die aus dem Rotor 16 radial und
axial hervorragen und aus einem besonders
verschleillfesten Werkstoff bestehen. Die im Rotor 16
befestigten, hier eingeschwei3ten Mahlleisten 20 weisen
einen Querschnitt auf, der kegelférmig aus der Rotoro-
berflache hervortritt und in einer Mahlkante 22 endet.
Zwischen in Umfangsrichtung aufeinanderfolgenden
Mahlkanten 22 sind an dem scheibenférmigen Rotor ta-
schenférmige Vertiefungen 24 ausgebildet.

[0022] Die beschriebene Ausbildung des Rotors 16
fuhrt zu einer auch axial guten Verteilung des zugefiihr-
ten Materials im Siebraum, wobei der beste Mahlwir-
kungsgrad dann erzielt wird, wenn die Mahlkanten 22
einen nur geringen Abstand zur inneren Sieboberflache
haben. Gemahlenes Material, welches das Sieb 14 pas-
siert hat, verlasst die Siebmuhle 10 durch einen Materi-
alauslauf bei 26.

[0023] Zur Anpassung an unterschiedliche zu verar-
beitende Materialien und gewtlinschte Produkteigen-
schaften, aber auch zur Wartung und Reinigung ist das
Sieb 14 herausnehmbar. Damit dies schnell und einfach
moglich ist, weist die dargestellte Siebmiihle 10 eine ver-
besserte Siebhalterung auf, die im Folgenden naher er-
lautert wird.

[0024] Die neuartige Siebhalterung weist oberhalb des
Siebkorbes 12 angeordnete und parallel zu seinen obe-
ren Randern verlaufende Halteleisten 28, 30 auf, von de-
nen eine erste Halteleiste 28 fir das Zusammenwirken
mit einem Langsrand 32 des Siebes 14 und eine zweite,
um eine Achse S drehbare Halteleiste 30 zum Zusam-
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menwirken mit dem gegenlberliegenden, anderen
Langsrand 34 des Siebes 14 bestimmt ist. Hierzu ist die
erste Halteleiste 28 mit einer ersten Positionierausneh-
mung 36 versehen, die in ihrer Oberflache ausgebildet
ist und die sich langs der ersten Halteleiste 28 erstreckt,
um den einen Langsrand 32 des Siebes 14 abstitzend
in sich aufzunehmen. In analoger Weise ist die zweite
Halteleiste 30 mit einer zweiten Positionierausnehmung
38 versehen, die zur Aufnahme des anderen Langsran-
des 34 des Siebes 14 dient, deren Querschnittsform sich
jedoch von der der ersten Positionierausnehmung 36 un-
terscheidet, um durch ein Drehen der zweiten Halteleiste
30 eine Offenstellung und eine Schliel3- bzw. Klemmstel-
lung zu realisieren.

[0025] Die Figuren 2 und 3 zeigen zur besseren Erlau-
terung die zweite, drehbare Halteleiste 30 in vergroRerter
Darstellung, wobei Fig. 2 die Offenstellung und Fig. 3 die
SchlieBstellung wiedergibt. Die zweite Positionieraus-
nehmung 38 umfasst eine schrage Fihrungsflache 40,
die am AulRenumfang der im dargestellten Ausflihrungs-
beispiel im Querschnitt kreisformigen zweiten Halteleiste
30 beginnt, sich nach innen fortsetzt und an einer Druck-
flache 42 endet, die unter einem stumpfen Winkel zur
Flahrungsflache 40 verlauft und den Grund der zweiten
Positionierausnehmung 38 bildet. Man sieht, dass in der
Offenstellung der zweiten Halteleiste 30 eine Innenkante
des Langsrandes 34 des Siebes 14 an der Fihrungsfla-
che 40 anliegt. Von dem der Fihrungsflache 40 gegen-
Uberliegenden Rand der Druckflache 42 erstreckt sich -
im dargestellten Ausfihrungsbeispiel zunachst unter ei-
nem rechten Winkel zur Druckflache 42 - eine Anschlag-
flache 44 nach auf3en, die in ihrem Verlauf dann scharf
zur Mantelflache der zweiten Halteleiste 30 abknickt, um
eine Offnung 46 zum Einfiihren des Langsrandes 34 zu
bilden.

[0026] Drehtman nun die zweite Halteleiste 30 umihre
Mittellangsachse S ausgehend von der in Fig. 2 wieder-
gegebenen Offenstellung im Uhrzeigersinn, so gleitet die
innere Kante des Langsrandes 34 an der Fuhrungsflache
40 solange hinab, bis sie auf die Druckflache 42 trifft.
Eine weitere Drehung der zweiten Halteleiste 30 im Uhr-
zeigersinn bewirkt dann ein Anlegen des gesamten
Langsrandes 34 an die Druckflache 42, wobei die Druck-
flache 42 aufgrund ihrer exzentrischen Anordnung in der
zweiten Halteleiste 30 zugleich eine Druckkraft auf den
Langsrand 34 ausubt, die sich Uber das in Gestalt der
ersten Positionierausnehmung 36 in der ersten Halteleis-
te 28 gebildete Widerlager abstitzt, so dass das Sieb 14
gegen die Innenseite des Siebkorbes 12 gedriickt und in
dieser Stellung verklemmt wird, wenn die zweite Halte-
leiste 30 ihre in Fig. 3 wiedergegebene Schlief3stellung
erreicht hat.

[0027] Inder SchlieBstellung kann die Anschlagflache
44 abhangig von der Breite des Langsrandes 34 im Ein-
griff mit der SiebaufRenseite sein oder auch nicht, jedoch
verhindert sie in jedem Fall ein ungewolltes Herausrut-
schen des Langsrandes 34 aus der zweiten Positionier-
ausnehmung 38.
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[0028] ZumLdsendesim Siebkorb 12 festgeklemmten
Siebes 14 braucht die zweite Halteleiste 30 lediglich im
Gegenuhrzeigersinn aus der SchlieRstellung in ihre Of-
fenstellung gedreht zu werden, in der das Sieb 14 ent-
spannt ist und einfach axial aus den beiden Halteleisten
28 und 30 herausgezogen werden kann, beispielsweise
um es auszuwechseln oder zu reinigen.

[0029] Zur Anpassung an unterschiedliche Siebe 14
ist der Siebkorb 12 héhenverstellbar ausgefiihrt, d.h. ein
Abstand zwischen seiner planen Oberseite 48 und der
planen Unterseite 50 des Materialzulaufs 18 ist variabel.
Um einen Austritt von zu verarbeitendem Material durch
diesen Spalt zu unterbinden, ist eine dreidimensionale
Labyrinthdichtung 52 vorhanden, die ein sich in alle drei
Raumrichtungen erstreckendes Labyrinth aus Dichtspal-
ten aufweist, welche aufgrund ihres Stromungswider-
standes einen Materialdurchtritt verhindern. Die Dicht-
wirkung der Labyrinthdichtung 52 ermdéglicht die zur
Siebdickenanpassung erforderliche Hohenverstellung
des Siebkorbes 12 bei guter Abdichtung, ohne dass mit-
tels Schrauben befestigte Dichtelemente, Leitbleche
oder ahnliches erforderlich waren.

[0030] Um feines Material, das das Sieb 14 passiert
hat, zum Materialauslauf 26 zu flihren, ist der Siebkorb
12 im Bereich der Schenkel seines U-férmigen Quer-
schnitts, d.h. in den steilen Abschnitten des Querschnitts,
mit Leitblechen 54 versehen, so dass ein nicht darge-
stellter Auslauftrichter erst im Bereich des Materialaus-
laufs 26 ansetzen muss und daher eine geringere Bau-
héhe aufweisen kann.

Patentanspriiche
1. Siebmihle (10), mit

- einem Siebkorb (12) mit einer gekriimmten In-
nenseite zur Abstiitzung eines Siebes (14), das
an der gekriimmten Innenseite des Siebkorbes
(12) anliegt und zwei sich gegentiiberliegende,
zueinander parallele Langsrander (32, 34) auf-
weist,

- einem Materialzulauf (18) oberhalb des Siebes
(14), und

- einem zylindrischen Rotor (16), der zur Dre-
hung innerhalb des Siebkorbes (12) angeordnet
ist,

wobei

- der eine Langsrand (32) des Siebes (14) in
einer ersten Halteleiste (28) angeordnet ist, die
eine erste Positionierausnehmung (36) zur Auf-
nahme des Langsrandes (32) aufweist, und

- der andere Langsrand (34) des Siebes (14) in
einer zweiten Halteleiste (30) angeordnetist, die
eine zweite Positionierausnehmung (38) zur
Aufnahme des anderen Langsrandes (34) auf-
weist,

dadurch gekennzeichnet, dass
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- die zweite Halteleiste (30) zwischen einer Of-
fenstellung, in der die zweite Positionierausneh-
mung (38) ein Entnehmen und Zufiihren des zu-
gehdrigen Langsrandes (34) des Siebes (14)
gestattet, und einer SchlieRstellung drehbar ist,
in der die zweite Positionierausnehmung (38)
eine Druckkraft auf diesen Langsrand (34) aus-
Ubt.

Siebmuhle nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass die zweite Halte-
leiste (30) um ihre Mittelldngsachse (S) drehbar ist
und die zweite Positionierausnehmung (38) in der
zweiten Halteleiste (30) exzentrisch angeordnet ist.

Siebmihle nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet, dass die zweite Positi-
onierausnehmung (38) eine schrage Fihrungsfla-
che (40) aufweist, die am AuRenumfang der zweiten
Halteleiste (30) beginnt und sich nach innen fortset-
zend an einer Druckflache (42) endet, die unter ei-
nem Winkel zur FUhrungsflache (40) verlauft, den
Grund der zweiten Positionierausnehmung (38) bil-
det und in der SchlieRstellung die Druckkraft aufden
anderen Langsrand (34) des Siebes (14) tbertragt.

Siebmihle nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet, dass die Druckflache
(42) unter einem solchen Winkel zur Fiihrungsflache
(40) angeordnet ist, dass die Druckflache (42) in der
SchlieBstellung plan auf dem anderen Langsrand
(34) des Siebes (14) aufliegt.

Siebmuihle nach Anspruch 3 oder 4,
dadurch gekennzeichnet, dass der Winkel ein
stumpfer Winkel ist.

Siebmihle nach einem der Anspriiche 3 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass sich von dem der
Fuhrungsflache (40) gegentber liegenden Rand der
Druckflache (42) eine Anschlagflache (44) erstreckt,
die in der Schlielstellung der zweiten Halteleiste
(30) in Eingriff mit einer AuRenseite des Siebes (14)
ist.

Siebmihle nach einemder vorhergehenden Anspri-
che,

dadurch gekennzeichnet, dass die erste Halteleis-
te (28) und/oder die zweite Halteleiste (30) einen
kreisférmigen Querschnitt haben.

Siebmihle nach einemder vorhergehenden Anspri-
che,

dadurch gekennzeichnet, dass die Oberseite des
Siebkorbes (12) und die Unterseite des Materialzu-
laufs (18) plane Flachen sind, zwischen denen eine
dreidimensionale Labyrinthdichtung (52) angeord-
net ist.
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Siebmiihle nach einem dervorhergehenden Anspri-
che,

dadurch gekennzeichnet, dass das Sieb (14) ei-
nen U-férmigen Querschnitt aufweist.

Siebmuihle nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet, dass der Siebkorb (12)
im Bereich der Schenkel des U-férmigen Siebquer-
schnitts mit Leitblechen (54) versehen ist, die ge-
siebtes Gut nach unten zur Basis des U-férmigen
Siebquerschnitts flhren.

Claims

1.

Sieve mill (10), comprising

- a sieve basket (12) having a curved inner side
for supporting a sieve (14) which rests on the
curved inner side of the sieve basket (12) and
has two longitudinal edges (32, 34) which are
parallel to and opposite each other,

- a material inlet (18) above the sieve (14) and
- a cylindrical rotor (16) which is arranged such
that it can rotate inside the sieve basket (12),
wherein

- one longitudinal edge (32) of the sieve (14) is
arranged in a first retaining bar (28) which has
a first positioning recess (36) for receiving the
longitudinal edge (32), and

- the other longitudinal edge (34) of the sieve
(14) is arranged in a second retaining bar (30)
which has a second positioning recess (38) for
receiving the other longitudinal edge (34),
characterized in that

- the second retaining bar (30) can rotate be-
tween an open position in which the second po-
sitioning recess (38) permits withdrawal and ad-
mission of the associated longitudinal edge (34)
of the sieve (14), and a closed position in which
the second positioningrecess (38) exerts a pres-
sure force on this longitudinal edge (34).

Sieve mill according to Claim 1,

characterized in that the second retaining bar (30)
is rotatable about its central longitudinal axis (S) and
the second positioning recess (38) is arranged ec-
centrically in the second retaining bar (30).

Sieve mill according to Claim 2,

characterized in that the second positioning recess
(38) has an oblique guide surface (40) which starts
at the outer circumference of the second retaining
bar (30) and continuing inwards ends at a pressure
surface (42) which runs at an angle to the guide sur-
face (40), forms the base of the second positioning
recess (38) and in the closed position transmits the
pressure force onto the other longitudinal edge (34)
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10.

of the sieve (14).

Sieve mill according to Claim 3,

characterized in that the pressure surface (42) is
arranged at such an angle to the guide surface (40)
that in the closed position the pressure surface (42)
rests in a plane manner on the other longitudinal
edge (34) of the sieve (14).

Sieve mill according to Claim 3 or 4,
characterized in that the angle is an obtuse angle.

Sieve mill according to one of Claims 3 to 5,
characterized in that a stop surface (44) extends
from the edge of the pressure surface (42) opposite
the guide surface (40) and is in engagement with an
outer side of the sieve (14) in the closed position of
the second retaining bar (30).

Sieve mill according to one of the preceding claims,
characterized in that the first retaining bar (28)
and/or the second retaining bar (30) have a circular
cross-section.

Sieve mill according to one of the preceding claims,
characterized in that the upper side of the sieve
basket (12) and the lower side of the material inlet
(18) are plane surfaces, between which a three-di-
mensional labyrinth seal (52) is arranged.

Sieve mill according to one of the preceding claims,
characterized in that the sieve (14) has a U-shaped
cross-section.

Sieve mill according to Claim 9,

characterized in that the sieve basket (12) is pro-
vided, in theregion of the limbs of the U-shaped sieve
cross-section, with guide plates (54) which guide
sieved material downwards to the base of the U-
shaped sieve cross-section.

Revendications

1.

Broyeur a tamis (10), comprenant

- un panier de tamis (12) avec une face interne
incurvée pour soutenir un tamis (14) qui repose
sur la face interne incurvée du panier de tamis
(12) et présente deux bords longitudinaux (32,
34) paralléles et opposés,

- un dispositif d’'amenée (18) de matiére au-des-
sus du tamis (14) et

- un rotor cylindrique (16) qui est disposé de ma-
niére a tourner a l'intérieur du panier de tamis
(12),

dans lequel

- 'un (32) des bords longitudinaux du tamis (14)
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est disposé dans une premiére baguette de re-
tenue (28) qui présente un premier évidement
de positionnement (36) pour recevoirle bord lon-
gitudinal (32), et

- l'autre bord longitudinal (34) du tamis (14) est
disposé dans une deuxiéme baguette de rete-
nue (30) qui présente un deuxiéme évidement
de positionnement (38) pour recevoir 'autre
bord longitudinal (34),

caractérisé en ce que

- la deuxiéme baguette de retenue (30) est sus-
ceptible de pivoter entre une position d’'ouvertu-
re dans laquelle le deuxiéme évidement de po-
sitionnement (38) permet le retrait et I'insertion
du bord longitudinal (34) associé du tamis (14),
et une position de fermeture dans laquelle le
deuxiéme évidement de positionnement (38)
exerce une force de pression sur ce bord longi-
tudinal (34).

Broyeur a tamis selon la revendication 1,
caractérisé en ce que la deuxiéme baguette de re-
tenue (30) peut pivoter autour de son axe longitudi-
nal médian (S) et le deuxiéme évidement de posi-
tionnement (38) est disposé de maniére excentrée
dans la deuxiéme baguette de retenue (30).

Broyeur a tamis selon la revendication 2,
caractérisé en ce que le deuxieéme évidement de
positionnement (38) présente une surface de guida-
ge inclinée (40) qui commence a la périphérie exté-
rieure de la deuxiéme baguette de retenue (30), se
prolonge versl'intérieur et se termine sur une surface
de pression (42) qui s’étend suivant un angle par
rapport a la surface de guidage (40), forme le fond
du deuxieme évidement de positionnement (38) et
transmet, dans la position de fermeture, la force de
pression a l'autre bord longitudinal (34) du tamis
(14).

Broyeur a tamis selon la revendication 3,
caractérisé en ce que la surface de pression (42)
estdisposée parrapport a la surface de guidage (40)
suivant un angle tel que la surface de pression (42)
repose a plat sur l'autre bord longitudinal (34) du
tamis (14) dans la position de fermeture.

Broyeur a tamis selon la revendication 3 ou 4,
caractérisé en ce que I'angle est un angle obtus.

Broyeur a tamis selon 'une des revendications 3 a 5,
caractérisé en ce que depuis le bord de la surface
de pression (42) opposé a la surface de guidage (40)
s’étend une surface de butée (44) qui, dans la posi-
tion de fermeture de la deuxiéme baguette de rete-
nue (30), est en prise avec une face externe du tamis
(14).
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10.

Broyeur a tamis selon I'une des revendications pré-
cédentes,

caractérisé en ce que la premiére baguette de re-
tenue (28) et/ou la deuxiéme baguette de retenue
(30) ont une section circulaire.

Broyeur a tamis selon I'une des revendications pré-
cédentes,

caractérisé en ce que la face supérieure du panier
de tamis (12) et la face inférieure du dispositif d’ame-
née (18) de matiére sont des surfaces planes entre
lesquelles un joint a labyrinthe tridimensionnel (52)
est disposé.

Broyeur a tamis selon I'une des revendications pré-
cédentes,

caractérisé en ce que le tamis (14) présente une
section en U.

Broyeur a tamis selon la revendication 9,
caractérisé en ce que le panier de tamis (12) est
pourvu, au niveau des branches de la section de
tamis en U, de téles de guidage (54) qui guident la
matiere tamisée vers le bas en direction de la base
de la section de tamis en U.
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