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(54) Werkzeugtrager

(57)  Es wird ein Werkzeugtrager (18) fur ein Lade-
fahrzeug (10) oder eine Ladevorrichtung beschrieben.
Der Werkzeugtrager (18) umfasst einen Werkzeugtra-
gerrahmen (22) und am Werkzeugtragerrahmen (22)
ausgebildete Werkzeugaufnahmen (20, 20’). Umdas An-
hangen von Werkzeugen (21) verschiedener Anhange-

standards zu ermdglichen, wird vorgeschlagen, dass die
Werkzeugaufnahmen (20, 20’) als Steckelemente (60,
60’) und am Werkzeugtragerrahmen (22) Aufnahme-
steckplatze (50) ausgebildet sind, wobei die als Steckele-
mente (60, 60’) ausgebildeten Werkzeugaufnahmen (20,
20’) auf die Aufnahmesteckplatze (50) aufsteckbar sind.
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Beschreibung

[0001] Es ist bekannt, Ladefahrzeuge, insbesondere
mit einem Frontlader bestlickte landwirtschaftliche
Schlepper, aber auch Baufahrzeuge wie Radlader oder
auch Teleskoplader mit verschiedenen Werkzeugen zu
bestlicken. So kénnen beispielsweise Ladegabeln, Lan-
zen, Greifer oder Schaufeln als Ladewerkzeug einge-
setzt werden. Die Werkzeuge werden uUblicherweise an
sogenannten Werkzeugtragern angeschlossen bzw. von
diesen durch entsprechende Aufnahmeeinrichtungen
aufgenommen. Die Werkzeugtréger sind dabei tGblicher-
weise fest mit dem vorderen Ende der Schwinge oder
dem Ausleger des Ladefahrzeugs verbunden, wobei die
an den Werkzeugtragern ausgebildeten Aufnahmeein-
richtungen eine Schnittstelle zum Werkzeug darstellen
und es ermdglichen, dass die Werkzeuge zum einen aus-
tauschbar bzw. auswechselbar sind zum anderen aber
auch entsprechend gesichert mit dem Werkzeugtrager
verbunden werden kénnen. Die Aufnahmeeinrichtungen
weisen dabei tUblicherweise Werkzeugaufnahmen, in die
das entsprechende Werkzeug eingehangt wird, sowie ei-
ne Verriegelung auf, mit der das Werkzeug nach dem
Einhdngen am Werkzeugtrager verriegelt wird.

[0002] Ferner haben sich bei den Herstellern von
Werkzeugen bzw. Ladefahrzeugen im Laufe der Zeit ver-
schiedene Anhangestandards fir Werkzeug und Werk-
zeugtrager etabliert, so dass in der Regel Werkzeuge
eines Anhangestandards nur von einem Werkzeugtrager
desselben Anhangestandards aufgenommen werden
kénnen, wobei die Hersteller tblicher nur einen Standard
vertreten. Dies hat zur Folge, dass der Betreiber eines
Ladefahrzeugs bei der Auswahl seines Werkzeugs bzw.
seines Herstellers den Anhangestandard seines Werk-
zeugs bzw. Werkzeugtragers beriicksichtigen muss.
Dies gilt umgekehrt auch fir die Auswahl eines Werk-
zeugtragers bzw. eines Ladefahrzeugs, falls der Ver-
braucher schon iber ein oder mehrere Werkzeuge eines
bestimmten Anhangestandards verfliigt. So kennzeich-
net sich beispielsweise der als 1SO-Standard (ISO
23206) bekannte Anhangestandard dadurch, dass am
Werkzeug u-férmige oder hakenférmige Einhangeteile
ausgebildet sind und die am Werkzeugtrager ausgebil-
dete Aufnahmeeinrichtung bolzenférmige Aufnahmetei-
le aufweist, die zur Aufnahme der u-férmigen bzw. ha-
kenférmigen Einhdngeteile am Werkzeug dienen. Ein
weiterer Standard sieht beispielsweise eine umgekehrte
Aufnahmeanordnung vor, so dass am Werkzeug bolzen-
férmige Einhangeteile ausgebildet sind und die am Werk-
zeugtrager ausgebildete Aufnahmeeinrichtung u-férmi-
ge oder hakenférmige Aufnahmeteile aufweist, die zur
Aufnahme der bolzenférmigen Einhangeteile am Werk-
zeug dienen. Ferner kdnnen Bolzen- als auch Hakenform
variieren, so dass sich weitere verschiedene Anhange-
standards ergeben. Um die oben genannte Abhangigkeit
von einem bestimmten Anhangestandard zu umgehen,
wurden Werkzeugtrager entworfen, die das Anhangen
von Werkzeugen von mehr als einem Anhangestandard
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ermdglichen.

[0003] EP 1586 709 B1 offenbart einen solchen Werk-
zeugtrager, wobei die Aufnahmeeinrichtung kennzeich-
nender Weise schwenkbare Aufnahmeteile aufweist. Die
Aufnahmeteile kénnen aus einer unteren Position in eine
obere Position verschwenktwerden, wobeiin der unteren
Position zur Aufnahme eines Werkzeugs mit erstem An-
hangestandard oberhalb der Aufnahmeteile jeweils ein
lI6sbarer Aufnahmebolzen am Werkzeugtrdgerrahmen
ausgebildet ist. In der oberen Position wird derselbe Auf-
nahmebolzen als Arretierbolzen fir das Aufnahmeteil
verwendet, wobei anstelle des Aufnahmebolzens am
Werkzeugtragerrahmen am freien Ende des Aufnahme-
teils eine u-férmige bzw. hakenférmige Aufnahme zur
Aufnahme eines am Werkzeug ausgebildeten Einhan-
gebolzens ausgebildet ist. Diese Art von Aufnahmeein-
richtung ist material- und kostenintensiv. Ferner ist die
Verriegelung des schwenkbaren Aufnahmeteils durch
den I6sbaren Aufnahmebolzen umsténdlich und aufwan-
dig. Des Weiteren ist ein derartiger Werkzeugtrager auf
zwei Anhangestandards beschrankt. Bei Verschwenken
der Aufnahmeeinrichtung von dem einen auf den ande-
ren Anhangestandard wird des Weiteren auch die Win-
kelstellung des Werkzeugs zur Bodenhorizontalen ver-
andert, die von einem Betreiber beriicksichtigt und ge-
gebenenfalls kompensiert werden muss.

[0004] Es ist ferner auch bekannt einen Werkzeugtra-
ger-Adapterrahmen an die vorhandene Aufnahmeein-
richtung zu hdngen, wobei der Adapterrahmen wiederum
eine Aufnahmeeinrichtung flr einen anderen Anhange-
standard aufweist. Dies gestaltet sich ebenfalls als sehr
materialaufwendig und ferner werden bei Verwendung
derartiger Adapterrahmen meist auch die Winkelstellun-
gen des Werkzeugs zur Bodenhorizontalen verandert,
die von einem Betreiber berlicksichtigt und gegebenen-
falls kompensiert werden missen.

[0005] Die der Erfindung zugrunde liegende Aufgabe
wird darin gesehen, eine alternative und Lésung zur Be-
reitstellung eines Werkzeugtragers fir mehrere Anhan-
gestandards vorzuschlagen, die vorzugsweise die oben
genannten Probleme Uberwindet.

[0006] Die Aufgabe wird erfindungsgemaR durch die
Lehre des Patentanspruchs 1 geldst. Weitere vorteilhafte
Ausgestaltungen und Weiterbildungen der Erfindung ge-
hen aus den Unteranspriichen hervor.

[0007] Erfindungsgemal weist ein Werkzeugtrager
der eingangs genannten Art Werkzeugaufnahmen auf,
die als Steckelemente ausgebildet sind, wobei am Werk-
zeugtragerrahmen Aufnahmesteckplatze ausgebildet
sind, auf die die als Steckelemente ausgebildeten Werk-
zeugaufnahmen aufsteckbar sind. Somit sind die Auf-
nahmesteckplatze variabel nutzbar, indem verschieden-
artige, an verschiedene Anhangestandards angepasste
Werkzeugaufnahmen, als Steckelemente ausgebildet
sind und je nach Bedarf bzw. je nach Verwendung eines
Werkzeugs mit einem bestimmten Anhangestandard auf
die Aufnahmesteckplatze aufgesteckt werden koénnen.
Der Werkzeugtrager und insbesondere der Werkzeug-
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tragerrahmen bleiben dabei unverandert und sind damit
fur verschiedene Anhangestandards von Werkzeugen
kompatibel. Auch die Verwendung eines Adapterrah-
mens und die damit verbundenen Nachteile entfallen.
[0008] Die an den Aufnahmesteckplatzen aufsteckba-
ren Steckelemente sind derart ausgebildet, dass sie zur
Aufnahme eines Werkzeugs eines ersten oder zweiten
Anhangestandards ausgebildet sind. Auch kann ein drit-
ter oder weiterer Anhangestandard vorgesehen sein, da
die Steckelemente an die verschiedenen bekannten An-
hangestandards angepasst und entsprechend verwen-
det werden kénnen. Ublicherweise werden fir einen An-
hangestandard je eine Werkzeugaufnahme auf jeder
Seite des Werkzeugtragerrahmens vorgesehen.

[0009] Die Steckelemente zur Aufnahme eines Werk-
zeugs eines ersten oder zweiten Anhangestandards sind
durch Steckelemente zur Aufnahme eines Werkzeugs
eines zweiten bzw. ersten Anhdngestandards aus-
tauschbar, wobei die Steckelemente zur Aufnahme eines
Werkzeugs eines zweiten bzw. ersten Anhangestan-
dards anstelle der Steckelemente zur Aufnahme eines
Werkzeugs eines ersten bzw. zweiten Anhangestan-
dards an den Aufnahmesteckplatzen aufsteckbar sind.
Dies wird erforderlich, wenn ein Werkzeug eines ersten
Anhangestandards durch ein Werkzeug eines zweiten
oder weiteren Anhangestandards ausgewechselt wird
bzw. werden soll. Bei den im Stand der Technik bekann-
ten Werkzeugtragern missen ublicherweise fiir solche
MaRnahmen der Werkzeugtrager gewechselt werden,
ein Adapterrahmen verwendet oder die Aufnahmen am
Werkzeugtrager auf andere Weise aufwandig angepasst
oder montageintensiv ausgetauscht werden.

[0010] An dem Werkzeugtragerrahmen kénnen Ver-
wahrungssteckplatze zur Verwahrung der Steckelemen-
te ausgebildet sein. Dortkénnen dann die Steckelemente
zur Aufnahme eines Werkzeugs eines ersten Anhange-
standards angeordnet bzw. verwahrt werden, wenn die
Steckelemente zur Aufnahme eines Werkzeugs eines
zweiten Anhangestandards an den Aufnahmesteckplat-
zen angeordnet sind und umgekehrt. Damit sind am
Werkzeugtrager Werkzeugaufnahmen in Form von Stek-
kelementen verschiedener Anhéngestandards stets
griffbereit, so dass der Werkzeugtrager von einen An-
hangestandard in einen anderen (zweiten oder weiteren)
Anhangestandard in kirzester Zeit und ohne wesentli-
chen Montageaufwand umgerustet werden kann.
[0011] Die Steckelemente kdnnen zur Aufnahme eines
Werkzeugs eines ersten oder zweiten Anhangestan-
dards derart ausgebildet sein, dass ein u-férmiger Auf-
nahmeteil zur Aufnahme eines an dem Werkzeug aus-
gebildeten Einhdngebolzens ausgebildet ist. Der u-for-
mige Aufnahmeteil ist dabei im wesentlichen nach oben
geoffnet ausgerichtet, so dass das Werkzeug in die Auf-
nahmeeinrichtung des Werkzeugtragers von oben herab
eingehangt werden kann. Dies entspricht einem Anhan-
gestandard, der von verschiedenen Herstellern von La-
defahrzeugen, insbesondere von Frontladerherstellern,
oder auch von Werkzeugherstellern bevorzugt verwen-
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det wird und dem Anhangestandard nach 1ISO 23206 ver-
schieden ist. Die u-férmigen oder auch hakenférmigen
Aufnahmeteile am Steckelement kénnen dabei verschie-
dene Ausmessungen annehmen, die auf verschiedene
Durchmesser und Langen der am Werkzeug angeord-
neten Einhangebolzen angepasst sind.

[0012] Die Steckelemente kbnnenzur Aufnahme eines
Werkzeugs eines ersten oder zweiten Anhangestan-
dards derart ausgebildet sein, dass an den Steckelemen-
ten zur Aufnahme eines Werkzeugs eines ersten oder
zweiten (oder weiteren) Anhangestandards ein bolzen-
formiger Aufnahmeteil zur Aufnahme eines an dem
Werkzeug ausgebildeten u-férmigen bzw. hakenférmi-
gen Einhangeteils ausgebildet ist. Der u-férmige bzw.
hakenférmige Einhangeteil am Werkzeug ist dabei im
wesentlichen nach unten gedffnet ausgerichtet, so dass
das Werkzeug von oben herab in die Aufnahmeeinrich-
tung des Werkzeugtragers eingehangt werden kann.
Dies entspricht einem Anhangestandard, der ebenfalls
von verschiedenen Herstellern von Ladefahrzeugen, ins-
besondere von Frontladerherstellern, oder auch von
Werkzeugherstellern bevorzugt verwendet wird und dem
Anhangestandard nach ISO 23206 entspricht oder die-
sem &hnlich ist. Die Aufnahmebolzen am Steckelement
kénnen dabei verschiedene Ausmessungen in Durch-
messer und Lange annehmen, die an die Geometrie der
am Werkzeug angeordneten u-férmigen oder auch ha-
kenférmigen Einhangeteile entsprechend angepasst
sind. Insbesondere sind ISO 23206 ahnliche Anhange-
standards bekannt, die sich darin unterschieden, dass
die Durchmesser der Aufnahmebolzen geringer oder
gréRer ausfallen. Dies kann entsprechend bei Verwen-
dung von verschiedenen Steckelementen als Aufnahme-
einrichtung einfach bericksichtigt werden.

[0013] An dem Aufnahmesteckplatz firr ein Steckele-
ment ist ein Halteblech ausgebildet, auf das wenigstens
ein Steckelement aufsteckbar ist, wobei an dem Stek-
kelement wenigstens eine Aussparung ausgebildet ist,
in die das Halteblech einfihrbar ist.

[0014] Durch einfaches Einfiihren des stegférmigen
Halteblechs, welches fest mit dem Werkzeugtragerrah-
men verbunden ist, in die schlitzférmige Aussparung am
Steckelement, findet das Steckelement einen festen Halt
am Werkzeugtragerrahmen. Zur Erhéhung der Stabilitat
bzw. Festigkeitkann mehr als eine Aussparung an einem
Steckelement ausgebildet sein, insbesondere zwei ge-
geniberliegende Aussparungen, die in Form von Schlit-
zen ausgebildet sind. Das jeweilige Steckelement wird
dabei so in den Aufnahmesteckplatz gefihrt, dass die
Schlitze bzw. Aussparungen das Halteblech aufnehmen.
Auch andere Formen von Steckverbindungen kdnnen
sinnvollerweise ausgebildet sein, beispielsweise auch ei-
ne umgekehrte Ausfiihrung, bei der das Steckelement
ein Halteblech aufweist, welches in entsprechende Aus-
sparungen am Werkzeugtragerrahmen geschoben bzw.
gestecktwird. Auch eine bolzenférmige Steckverbindung
ist denkbar, bei der am Steckelement ein Steckbolzen
ausgebildet ist, der in eine entsprechende Bohrung am
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Werkzeugtragerrahmen gesteckt wird. Auch hier ist eine
umgekehrte Anordnung denkbar.

[0015] Zur Sicherung der Steckelemente am Werk-
zeugtragerrahmen kann an den Aufnahmesteckplatzen
ein Riegel zur Verriegelung eines Steckelements ausge-
bildet sein. Gleiches gilt fiir die Verwahrungssteckplatze.
Der Riegel kann in Form eines einfachen Bolzens oder
Federstecker ausgebildet sein. Auch kann ein federvor-
gespannter Hebel oder eine Raste angeordnet sein, der
bzw. die beim Einfiihren der Steckelemente entspre-
chend vorgespannt automatisch verriegelt bzw. einra-
stet. Zum Lésen der Steckelemente kann der Hebel oder
die Raste dann entgegen der Vorspannung bewegt bzw.
entriegelt werden. Auch andere Formen von Verriege-
lungen oder Rasten sind denkbar.

[0016] Der erfindungsgemale Werkzeugtrager kann
an einem Ladefahrzeug oder einem Ladegerat ange-
bracht sein. Dazu gehéren Fahrzeuge und Geréte, die
zum Bewegen und Transportieren von Giitern geeignet
sind, wie insbesondere Frontlader bzw. landwirtschaftli-
che Schlepper mit Frontlader, Teleskoplader, Radlader
oder andere Baufahrzeuge.

[0017] Anhand der Zeichnungen, die ein Ausfiihrungs-
beispiel der Erfindung zeigen, werden nachfolgend die
Erfindung sowie weitere Vorteile und vorteilhafte Weiter-
bildungen und Ausgestaltungen der Erfindung naher be-
schrieben und erldutert.

[0018] Es zeigt:

Fig. 1  eine schematische Seitenansicht eines land-
wirtschaftlichen Ladefahrzeugs mit einem er-
findungsgemafRen an einem Frontlader ange-
ordneten Werkzeugtrager,

Fig. 2 eine schematische perspektivische Rickan-
sicht des Werkzeugtragers aus Figur 1 mit
Werkzeugaufnahmen an Aufnahmesteckplat-
zen gemal einem ersten Anhangestandard,
Fig. 3  eine schematische perspektivische Vorderan-
sicht des Werkzeugtragers aus Figur 1 mit
Werkzeugaufnahmen an Aufnahmesteckplat-
zen gemal einem zweiten Anhangestandard,
Fig. 4  eine schematische perspektivische Vorderan-
sicht des Werkzeugtragers aus Figur 1 in einer
Explosionsdarstellung,

Fig. 5 eine schematische perspektivische Ansicht ei-
ner Werkzeugaufnahme aus Figur 2in einer Ex-
plosionsdarstellung,

Fig. 6 eine schematische perspektivische Ansicht der
zusammengesetzten Werkzeugaufnahme aus
Figur 5,

Fig. 7  eine schematische perspektivische Ansicht ei-
ner Werkzeugaufnahme aus Figur 3in einer Ex-
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plosionsdarstellung,

Fig. 8 eine schematische perspektivische Ansicht der
zusammengesetzten Werkzeugaufnahme aus
Figur 7 und

Fig. 9  eine schematische perspektivische Ansicht ei-
nes Federriegels gemaf den Figuren 2 und 3.

[0019] Figur 1 zeigt ein Ladefahrzeug 10 bzw. Lade-

gerat in Form eines landwirtschaftlichen Schleppers 12
mit einem Frontlader 14. Der Frontlader 14 weist zwei
an den Schlepper 12 gekoppelte, sich in Langsrichtung
des Schleppers 12 nach vorn erstreckende Ladeschwin-
gen 16 auf. Am vorderen Ende der Ladeschwingen 16
erstreckt sich in Querrichtung zu den Ladeschwingen 16
ein Werkzeugtrager 18, an dem mittels am Werkzeug-
trager 18 ausgebildeten Werkzeugaufnahmen 20, 20’ ein
Ladewerkzeug 21 in Form einer Ladeschaufel aufge-
nommen ist.

[0020] Der Werkzeugtrager 18, die Werkzeugaufnah-
men 20, 20’ sowie diesbezlgliche Einzelheiten und Al-
ternativen werden im Folgenden anhand der Figuren 2
bis 9 beschrieben.

[0021] Der Werkzeugtrager 18 gemaf den Darstellun-
gen in den Figuren 2 bis 4 umfasst einen Werkzeugtra-
gerrahmen 22, derim Detail in der Explosionsdarstellung
in Figur 4 zu erkennen ist. Der Werkzeugtradgerrahmen
istin einer Schweillkonstruktion hergestellt und umfasst
eine obere Querstrebe 24, sowie seitlich angeordnete
untere Querstreben 26 und 28. Die Querstreben 26, 28
werden durch vertikal und in Langsrichtung ausgerichte-
te Profilbleche 30, 32, 34, die gemaR der unteren Quer-
streben 26, 28 jeweils beidseitig des Werkzeugtragers
bzw. symmetrisch zur Werkzeugtragermitte angeordnet
sind, miteinander verbunden. Ferner sind mit einer Boh-
rung 36 versehene Stitzbleche 38 vorgesehen, die ge-
meinsam mit weiteren in den Profilblechen 30, 32, 34
ausgebildeten Bohrungen 40, 42, 44 zur Lagerung und
Flhrung einer Verriegelungseinrichtung 46 dienen. Die
Verriegelungseinrichtung 46 in Form eines sich quer zum
Werkzeugtrager 18 erstreckenden Gesténges ist als sol-
ches Stand der Technik und wird hier nicht ndher erlau-
tert.

[0022] Fernersindam Werkzeugtrdgerrahmen 22 Hal-
tebleche 48 angeordnet, die zur Aufnahme der Werk-
zeugaufnahmen 20 bzw. 20’ dienen. Die Haltebleche 48
sind jeweils zwischen den Profilblechen 30 und 32 an-
geordnet und erstrecken sich im Wesentlichen in Verti-
kal- und Querrichtung des Werkzeugtragers 18. Die Be-
reiche an den Halteblechen 48, zwischen den Profilble-
chen 30, 32, bilden beidseitig des Werkzeugtragers 18
jeweils einen Aufnahmesteckplatz 50 fur die Werkzeug-
aufnahmen 20 bzw. 20'.

[0023] Ferner ist am Werkzeugtrdgerrahmen 22 ein
sich quer und vertikal nach unten erstreckendes Blech-
profil 52 unterhalb der oberen Querstrebe 24 ange-
schweildt. An dem Blechprofil 52 erstrecken sich vertikal
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und in Langsrichtung nach vorn ausgerichtete Blechste-
ge 54, die jeweils einen Verwahrungssteckplatz 56 fir
die Werkzeugaufnahmen 20 (siehe Figur 3) bzw. 20’ (sie-
he Figur 2) bilden. Die Blechstege 54 sind mit einer Boh-
rung versehen, durch welches sich jeweils ein Siche-
rungsstift 58 in Form eines Federsteckers zur Sicherung
der auf die Verwahrungssteckplatze 56 aufgesteckten
Werkzeugaufnahmen 20 bzw. 20’.

[0024] Die Werkzeugaufnahmen 20, 20’ sind im Detail
inden Figuren 5und 6 bzw. 7 und 8 dargestellt. Die Werk-
zeugaufnahmen 20, 20’ umfassen jeweils zwei gegen-
Uiber angeordnete und sich vertikal und in Langsrichtung
erstreckende Seitenbleche 60, 60’, zwischen denen sich
jeweils vertikal und quer angeordnete Stiitzbleche 62,
62’ erstrecken. Die Seitenbleche 60, 60’ sind jeweils mit
einer Aussparung 64, 64’ in Form eines sich in vertikaler
Richtung erstreckenden Schlitzes versehen, wobei die
Stitzbleche 62, 62’ zwischen den Seitenblechen 60, 60’
sich gegenuberliegend entlang der ausgebildeten Aus-
sparungen 64, 64’ erstrecken. Die Aussparungen 64, 64’
sind nach unten hin gedffnet.

[0025] Die Werkzeugaufnahmen 20, gemaR der Figu-
ren 5 und 6, weisen oberhalb der Seitenbleche 60 einen
u-férmigen, bzw. hakenférmigen oder rinnenférmigen
Aufnahmeteil 66 auf, der nach oben hin gedffnet ist und
sich in Querrichtung erstreckend auf den Seitenblechen
60 in entsprechende Formpassungen 68 aufgesetzt ist.
Alle der in Figuren 5 und 6 bezeichneten Teile sind fest
miteinander verbunden, vorzugsweise verschweif’t. Die
Werkzeugaufnahmen 20 bilden entsprechend ihrer Aus-
gestaltung ein Steckelement 70, welches zur Aufnahme
eines Werkzeugs eines ersten Anhangestandards ge-
eignet, wobei beidseitigam Werkzeug 21 Eihdngebolzen
(nicht gezeigt) ausgebildet sind, die in die Aufnahmeteile
66 eingehangt werden kénnen.

[0026] Die Werkzeugaufnahmen 20’, gemaR der Figu-
ren 7 und 8, weisen oberhalb der Seitenbleche 60’ einen
bolzenférmigen, Aufnahmeteil 66’ auf, der zwischen den
Seitenblechen 60’ und sich in Querrichtung erstreckend
angeordnet ist. Alle der in Figuren 7 und 8 bezeichneten
Teile sind fest miteinander verbunden, vorzugsweise
verschweil’t. Die Werkzeugaufnahmen 20’ bilden ent-
sprechend ihrer Ausgestaltung ein Steckelement 70’,
welches zur Aufnahme eines Werkzeugs eines zweiten
Anhangestandards geeignet ist, beispielsweise nach
ISO 23206, wobei beidseitig am Werkzeug 21 nach unten
geodffnete, u-férmige bzw. hakenférmige Eimhangeteile
(nicht gezeigt) ausgebildet sind, die auf die Aufnahme-
teile 66’ aufgehangt werden kdnnen.

[0027] Ferner sind an den Aufnahmesteckplatzen 50,
wie in den Figuren 2 und 3 zu sehen ist, unterhalb der
Haltebleche 48 jeweils ein Riegel 71 vorgesehen, der als
mit einer Feder 72 vorgespannter Hebel 74 ausgebildet
ist. Der Riegel 71 ist im Detail in Figur 9 dargestellt. Der
Riegel 71 ist dergestalt ausgebildet, dass der Hebel 74
an einem Ende jeweils an den auleren Profilblechen 30
gehaltertist und an seinem anderen Ende jeweils an den
mittleren Profilblechen 32 federvorgespanntin einer Ra-
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steinkerbung 76 zur Anlage kommt, wobei die Feder 72
den Hebel in der Rasteinkerbung 76 halt. Ferner sind an
den unteren Enden der Seitenbleche 60, 60’ an den Stek-
kelementen 70, 70’ Einkerbungen 78, 78’ vorgesehen
(Figur 6 bzw. 8), in die der Hebel 74 einrastet, sobald die
Steckelemente 60, 60’ auf die jeweiligen Haltebleche 48
geschoben werden. Die Steckelemente 60, 60’ sind da-
mitan dem Werkzeugtradgerrahmen 22 gegen Verlust ge-
sichert und I8sbar fest mit diesem verbunden. Durch Be-
wegen des Hebels 74 entgegen der Federkraft der Feder
72 kann das jeweilige Steckelement 60, 60’ von seinem
Aufnahmesteckplatz 50 geldst werden.

[0028] Dererfindungsgemalie Werkzeugtrager 18 bie-
tet in der oben beschriebenen Ausgestaltung die Mog-
lichkeit, Werkzeuge mit verschiedenem Anhangestan-
dard an ein und demselben Werkzeugtrager 18 anzu-
hangen, indem die Steckelemente 60, 60’ gegeneinan-
der ausgetauscht werden. Die von den Aufnahmesteck-
platzen 50 abgeldsten Steckelemente 60, 60’ kénnen zur
Verwahrung auf die Verwahrungssteckplatze 56 ge-
steckt werden, wo sie dann eine in Langsrichtung aus-
gerichtete Anordnung annehmen, wahrend die entspre-
chend von den Verwahrungssteckplatzen 56 genomme-
nen Steckelemente 60, 60’ im Austausch auf die Aufnah-
mesteckplatze 50 gestecktwerden kdnnen, an denen sie
eine in Querrichtung ausgerichtete Anordnung anneh-
men (siehe Figuren 2 und 3).

[0029] Auch wenn die Erfindung lediglich anhand ei-
nes Ausfiihrungsbeispiels beschrieben wurde, erschlie-
Ren sich fur den Fachmann im Lichte der vorstehenden
Beschreibung sowie der Zeichnung viele verschiedenar-
tige Alternativen, Modifikationen und Varianten, die unter
die vorliegende Erfindung fallen.

Patentanspriiche

1. Werkzeugtrager (18) fur ein Ladefahrzeug (10) oder
eine Ladevorrichtung, mit einem Werkzeugtrager-
rahmen (22) und am Werkzeugtragerrahmen (22)
ausgebildeten Werkzeugaufnahmen (20, 20’), da-
durch gekennzeichnet, dass die Werkzeugauf-
nahmen (20, 20’) als Steckelemente (60, 60°) aus-
gebildet und am Werkzeugtrédgerrahmen (18) Auf-
nahmesteckplatze (50) ausgebildet sind, wobei die
als Steckelemente (60, 60’) ausgebildeten Werk-
zeugaufnahmen (20, 20°) auf die Aufnahmesteck-
platze (50) aufsteckbar sind.

2. Werkzeugtrager (18) nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die an den Aufnahmesteckplat-
zen (50) aufsteckbaren Steckelemente (60, 60°) zur
Aufnahme eines Werkzeugs (21) eines ersten oder
zweiten Anhangestandards ausgebildet sind.

3. Werkzeugtrager (18) nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Steckelemente (60, 60°) zur
Aufnahme eines Werkzeugs (21) eines ersten oder
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zweiten Anhangestandards durch Steckelemente
(60, 60’) zur Aufnahme eines Werkzeugs (21) eines
zweiten bzw. ersten Anhangestandards austausch-
bar sind, wobei die Steckelemente (60, 60°) zur Auf-
nahme eines Werkzeugs (21) eines zweiten bzw.
ersten Anhangestandards anstelle der Steckele-
mente (60, 60’) zur Aufnahme eines Werkzeugs (21)
eines ersten bzw. zweiten Anhangestandards an
den Aufnahmesteckplatzen (50) aufsteckbar sind.

Werkzeugtrager (18) nach einem der Anspriiche 1
bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass an dem
Werkzeugtragerrahmen (22) Verwahrungssteck-
platze (56) zur Verwahrung der Steckelemente (60,
60’) ausgebildet sind, an denen die Steckelemente
(60, 60’) zur Aufnahme eines Werkzeugs (21) eines
ersten Anhangestandards anordbar sind, wenn die
Steckelemente (60, 60’) zur Aufnahme eines Werk-
zeugs (21) eines zweiten Anhangestandards an den
Aufnahmesteckplatzen (50) angeordnet sind und
umgekehrt.

Werkzeugtrager (18) nach einem der Anspriiche 2
bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass an den Stek-
kelementen (60, 60’) zur Aufnahme eines Werk-
zeugs (21) eines ersten oder zweiten Anhangestan-
dards ein u-férmiger Aufnahmeteil (66) zur Aufnah-
me eines an dem Werkzeug (21) ausgebildeten Ein-
hangebolzens ausgebildet ist.

Werkzeugtrager (18) nach einem der Anspriiche 2
bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass an den Stek-
kelementen (60’) zur Aufnahme eines Werkzeugs
(21) eines ersten oder zweiten Anhangestandards
ein bolzenférmiger Aufnahmeteil (66’) zur Aufnahme
eines an dem Werkzeug (21) ausgebildeten u-férmi-
gen Einhangeteils ausgebildet ist.

Werkzeugtrager (18) nach einem der Anspriiche 1
bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass an wenig-
stens einem Aufnahmesteckplatz (50) ein Halte-
blech (48) ausgebildet ist, auf das wenigstens ein
Steckelement (60, 60’) aufsteckbarist, wobei an dem
Steckelement (60, 60’) wenigstens eine Aussparung
(64, 64’) ausgebildet ist, in die das Halteblech (48)
einfihrbar ist.

Werkzeugtrager (18) nach einem der Anspriiche 1
bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass an den Auf-
nahmesteckplatzen (50) ein Riegel (71) zur Verrie-
gelung eines Steckelements (60, 60’) ausgebildet
ist.

Werkzeugtrager (18) nach einem der Anspriiche 4
bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass an den Ver-
wahrungssteckplatzen (56) ein Riegel (58) zur Ver-
riegelung eines Steckelements (60, 60’) ausgebildet
ist.
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10. Ladefahrzeug (10) oder Ladevorrichtung, mit einem

Werkzeugtrager (18) nach einem der Anspriiche 1
bis 9.
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