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(67)  Ein Verfahren zur Herstellung eines Gestricks
mit einem Intarsiamuster (20) mit Zierstichen, insbeson-
dere einem Argyle-Muster, auf einer Flachstrickmaschi-

Verfahren zur Herstellung eines Gestricks mit Intarsiamuster und Zierstichen

ne mit mindestens zwei Stricksystemen, wobei in einer
ersten Schlittenrichtung Maschen flr die Intarsiafelder
und in der entgegengesetzten Schlittenrichtung Ma-
schen flr die Zierstiche gebildet werden.

Fig. 2
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstel-
lung eines Gestricks mit Intarsiamuster, insbesondere
mit einem Argyle-Muster, und mit Zierstichen auf einer
Flachstrickmaschine mit einem gesonderten Fadenflh-
rer fur jedes Intarsiafeld und mit einem Schlitten mit min-
destens zwei Stricksystemen.

[0002] Die Herstellung von Intarsiamustern und insbe-
sondere auch von Argyle-Mustern ist seit langem be-
kannt. So beschreibt beispielsweise die DE 2730306 C2
ein Verfahren zur Herstellung eines Intarsiagestricks,
wobei zwei Stricksysteme eingesetzt werden und das
erste Stricksysteme Maschen fir das erste, dritte, flinfte
usw. Intarsiafeld und das zweite Stricksystem Maschen
fir das zweite, vierte, sechste usw. Intarsiafeld bildet. Mit
einem Schlittenhub kénnen somit Maschen fir alle Intar-
siafelder gebildet werden.

[0003] BeiArgyle-Mustern mitZierstichenistallerdings
nach den bisher bekannten Verfahren eine Maschenbil-
dung immer nur in einer Schlittenrichtung méglich. Der
Leerhub des Schlittens dient der Positionierung der Fa-
denfiihrer. Dadurch ergeben sich fiir Gestrickstlicke mit
Argyle-Mustern relativ lange Strickzeiten.

[0004] Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe
zugrunde, die Herstellung von Intarsiamustern mit Zier-
stichen, insbesondere von Argyle-Mustern, auf rationel-
lere Weise zu ermdglichen.

[0005] Die Aufgabe wird geldst durch ein Verfahren
zur Herstellung eines Gestricks mit Intarsiamuster mit
Zierstichen, insbesondere eines Argyle-Musters, auf ei-
ner Flachstrickmaschine mit einem gesonderten Faden-
fuhrer fir jedes Intarsiafeld und mit einem Schlitten mit
mindestens zwei Stricksystemen, das dadurch gekenn-
zeichnet ist, dass die Maschen fir die Intarsiafelder in
der einen Schlittenrichtung und die Zierstichmaschen in
der entgegengesetzten Schlittenrichtung gebildet wer-
den.

[0006] Das erfindungsgemaRe Verfahren vermeidet
somit die bisher erforderlichen Leerhlibe des Schlittens,
wodurch sich die Strickzeiten fir Gestricke mit Argy-
le-Mustern, aber auch fir Gestricke mit anderen Intar-
siamustern mit Zierstichen deutlich verringern lassen.
[0007] Bei einer bevorzugten Ausgestaltung des Ver-
fahrens werden zur Herstellung der Zierstiche Fadenflh-
rer auf Fadenfuhrerschienen eingesetzt, auf denen keine
Fadenfuhrer fiir die Erzeugung der Intarsiafelder bewegt
werden. Durch diese Trennung der Fadenflihrerschie-
nen fur die Zierstiche und die Intarsiafelder kénnen die
Fadenfuhrer fur die Intarsiafelder wieder zuriickgesetzt
werden, wahrend die Zierstichmaschen gebildet werden,
und umgekehrt die Fadenfihrer fiir die Zierstiche zuriick-
gesetzt werden, wenn Maschen fiir die Intarsiafelder er-
zeugt werden.

[0008] Weiterhin ist es moglich, innerhalb der Intarsia-
felder Strukturmuster zu erzeugen. Da hierflr keine neu-
en Stickfaden nétig sind, kdnnen diese Muster bei der
Bildung der Maschen fiir die Intarsiafelder in einer Schlit-
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tenrichtung gebildet werden.

[0009] Sollen nach dem erfindungsgemaRen Verfah-
ren Argyle-Muster mit einer Vielzahl verschiedenfarbiger
Rauten und einer Vielzahl verschiedenfarbiger Zierstiche
gebildet werden, so kénnen auf den Fadenfihrerschie-
nen fur die Rautenfelder und fiir die Zierstiche jeweils bis
zu vier Fadenfihrer bewegt werden. Dabei kdnnen in der
ersten Schlittenrichtung mit den mindestens zwei Strick-
systemen Maschen fiir einen ersten Teil der Rauten,
dann in der zweiten Schlittenrichtung mit den Stricksy-
stemen alle Maschen fiir die Zierstiche und abschlieRend
in der ersten Schlittenrichtung mit den Stricksystemen
Maschen fiir die restlichen Rauten gebildet werden. So-
mit kann mit drei Schlittenhiiben eine vollstdndige Ma-
schenreihe fur alle Rauten und Zierstiche gebildet wer-
den.

[0010] Soll ein Argyle-Muster mit sechzehn verschie-
denfarbigen Rauten und sechzehn verschiedenfarbigen
Zierstichen gebildet werden, so kénnen vier Fadenfih-
rerschienen fur die Bildung der Rauten und vier Faden-
fuhrerschienen fiur die Bildung der Zierstiche eingesetzt
werden, wobei auf jeder Schiene vier Fadenfiihrer be-
wegt werden. Ein solches Muster ist nach dem erfin-
dungsgemalen Verfahren unter Einsatz von drei Strick-
systemen herstellbar.

[0011] Sind nur zwei Stricksysteme vorhanden, kén-
nen Argyle-Muster mit bis zu dreizehn verschiedenfarbi-
gen Rauten und zwdlf verschiedenfarbigen Zierstichen
gebildet werden. Hierzu kénnen finf Fadenfiihrerschie-
nen fur die Bildung der Rauten und drei Fadenfiihrer-
schienen fiur die Bildung der Zierstiche eingesetzt wer-
den, wobei auf jeder Fadenfiihrerschiene mindestens
drei Fadenfiihrer bewegt werden.

[0012] Fdur die Herstellung der Zierstiche sind unter-
schiedliche Techniken einsetzbar. Bei einer bevorzugten
Ausgestaltung des Verfahrens werden zur Herstellung
der Zierstiche mit einem Zierstichfaden und zumindest
einer ersten Nadel eine Masche gebildet und dann mit
zweiten Nadeln unter Auslassung der ersten Nadel mit
einem Intarsiafaden Maschen gebildet, dann ein Fang-
henkel mit dem Zierstichfaden in die erste Nadel oder
die ersten Nadeln eingelegt, bevor wieder mit dem Intar-
siafaden unter Auslassung der mindestens einen ersten
Nadel Maschen gebildet werden.

[0013] Nachfolgend wird ein Ausfiihrungsbeispiel des
erfindungsgeméafen Verfahrens anhand der Zeichnung
naher beschrieben.

[0014] Es zeigen:

Fig. 1 eine schematische Darstellung eines Pullovers
mit einem Argyle-Muster;

Fig,2 eine schematische Darstellung der Zuordnung
von Fadenfihrerschienen zu den Rauten und
Zierstichen eines Argyle-Musters mit sechzehn
verschiedenen Rauten- und Zierstichfarben;

Fig. 3  ein Diagramm Uber die Einteilung der Faden-
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fuhrerschienen und Stricksysteme zur Bildung
des in Fig. 2 gezeigten Argyle-Musters.

[0015] Fig. 1 zeigt einen Pullover 10, der an seinem
Rumpfteil mit einem Argyle-Muster versehen ist. Das Ar-
gyle-Muster setzt sich aus mehreren Rauten 12, 13, 14
zusammen, Uber die Zierstiche 15, 16 in einer Kontrast-
farbe verlaufen.

[0016] Fig. 2 zeigt ein Argyle-Muster 20, das im dar-
gestellten Beispiel aus sechzehn verschiedenfarbigen
Rauten gebildetist, Gber die Zierstiche ebenfalls in sech-
zehn verschiedenen Farben verlaufen. Die insgesamt 32
verschiedenen Fadenfihrer, die zur Herstellung dieses
Musters notwendig sind, werdenimin Fig. 2 dargestellten
Beispiel auf acht verschiedene Fadenfiihrerschienen 1
bis 8 verteilt, wobei jede Fadenflihrerschiene jeweils vier
Fadenfuhrer tragt. Fig. 2 illustriert die Zuordnung der Fa-
denfiihrerschienen 1 bis 8 zur Bildung der einzelnen Rau-
ten und Zierstiche. Die Fadenfiihrerschienen 1 bis 4 tra-
gen Fadenfihrer zur Bildung der Rauten. Fadenfiihrer
von welcher Fadenfihrerschiene zur Bildung welcher
Raute eingesetzt wird, ergibt sich aus den Ziffern, die in
den Rautenfeldern eingetragen sind. Die Fadenfihrer-
schienen 5 bis 8 tragen Fadenfiihrer zur Herstellung der
Zierstiche. Am Rande des Diagramms sind die Faden-
fuhrerschienen angegeben, mit deren Fadenfiihrern die
einzelnen Zierstiche gebildet werden.

[0017] WieFig. 2 zu entnehmen ist, wird die erste Rau-
te mit einem Fadenfiihrer der Schiene 1, die zweite Raute
mit einem Fadenfiihrer der Schiene 2, die dritte Raute
mit einem Fadenflihrer der Schiene 4, die vierte Raute
mit einem Fadenfiihrer der Schiene 3 gebildet. Ab dann
wiederholt sich diese Zuordnung der Fadenflihrerschie-
nen 1-2-4-3 auf die nachfolgenden Rauten unterschied-
licher Farben. Die erste Zierstichfarbe wird mit einem Fa-
denflihrer der Schiene 5, die zweite Zierstichfarbe mit
einem Fadenfihrer der Schiene 6, die dritte Zierstichfar-
be mit einem Fadenflihrer der Schiene 7, die vierte Zier-
stichfarbe mit einem Fadenfiihrer der Schiene 8, die fiinf-
te Zierstichfarbe wieder mit einem Fadenflihrer der
Schiene 5 und so fort gestrickt. Diese Zuordnung der
Fadenfuhrerschienen zu den einzelnen Rauten und Zier-
stichen ist nicht die einzige Méglichkeit zur Durchfiihrung
des Verfahrens zur Herstellung des Argyle-Musters 20,
ermoglicht jedoch eine einfache und Ubersichtliche Zu-
ordnung der Fadenfiihrer zu den zu bildenden Rauten
und Zierstichen unterschiedlicher Farbe.

[0018] Fig. 3 verdeutlicht nun, wie mit insgesamt drei
Stricksystemen und der in Fig. 2 gezeigten Zuordnung
von Fadenfiihrerschienen zu den einzelnen Rauten und
Zierstichen das Argyle-Muster hergestellt werden kann.
[0019] Wie dem Diagramm zu entnehmen ist, strickt
das Stricksystem 1 in Schlittenrichtung von links nach
rechts mit Fadenfiihrern der Schienen 1 und 3 Maschen
fur zwei Rauten, das Stricksystem 2 mit Fadenfiihrern
der Schienen 2, 1 und 3 Maschen fiir drei weitere Rauten
und das dritte Stricksystem mit Fadenfiihrern der Schie-
nen 4, 2, 1 und 3 Maschen fir vier weitere Rauten.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

[0020] Anschliellend werden in der entgegengesetz-
ten Schlittenrichtung mit dem dritten Stricksystem und
Fadenfiihrern der Schienen 5, 8, 7, 6 und einem zweiten
Fadenfihrer der Schiene 5 insgesamt Zierstiche in funf
verschiedenen Farben gebildet. Das zweite Stricksystem
erzeugt mit Fadenflhrern der Schienen 6, 5, 8, 7 und
einem weiteren Fadenfiihrer der Schiene 6 funf weitere
Zierstiche in unterschiedlichen Farben. Das erste Strick-
system schlieRlich ibernimmt das Stricken von Ziersti-
chenindenrestlichen Farben mit Hilfe von Fadenfiihrern
der Schienen 7, 6, 5,8 und einem weiteren Fadenfiihrer
der Schiene 7. Damit sind Maschen fur alle Zierstiche in
der entgegengesetzten Schlittenrichtung hergestellt. An-
schlielRend werden wieder in der Schlittenrichtung von
links nach rechts mit dem ersten Stricksystem und Fa-
denflihrern der Schienen 4, 2, 1, 3 Maschen fir vier bis-
her noch nicht bearbeitete Rauten, mit dem zweiten
Stricksystem und Fadenfiihrern der Schienen 4 und 2
zwei weitere Rauten und mit dem dritten Stricksystem
und einem Fadenflihrer der Schiene 4 die sechzehnte
Raute gestrickt.

[0021] Mit drei Schlittenhiiben sind somit Maschen fiir
alle sechzehn Rauten und sechzehn Zierstiche erzeugt
worden.

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Herstellung eines Gestricks mit einem
Intarsiamuster mit Zierstichen (15, 16), insbesonde-
re mit einem Argyle-Muster (11, 20) auf einer Flach-
strickmaschine mit einem gesonderten Fadenfihrer
fur jedes Intarsiafeld (12, 13, 14) und mit einem
Schlitten mit mindestens zwei Stricksystemen, da-
durch gekennzeichnet, dass alle Maschen fir die
Intarsiafelder (12, 13, 14) in der einen Schlittenrich-
tung und samtliche Zierstichmaschen in der entge-
gengesetzten Schlittenrichtung gebildet werden.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass mit einem Schlittenhub in der ersten
Schlittenrichtung, einem Schlittenhub in der zweiten
Schlittenrichtung und einem weiteren Schlittenhub
in der ersten Schlittenrichtung eine Maschenreihe
fur alle Intarsiafelder (12, 13, 14) und alle Zierstiche
(15, 16) gebildet wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass zur Herstellung der Zierstiche
(15, 16) Fadenfuhrer auf Fadenfihrerschienen ein-
gesetzt werden, auf denen keine Fadenflhrer fir die
Herstellung der Intarsiafelder (12, 13, 14) bewegt
werden.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass innerhalb der Intar-
siafelder (12, 13, 14) Strukturmuster erzeugt wer-
den.
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Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass zur Herstellung eines
Argyle-Musters mit einer Vielzahl verschiedenfarbi-
ger Rauten (12, 13, 14) und einer Vielzahl verschie-
denfarbiger Zierstiche (15, 16) ein Teil der Faden- 5
fuhrerschienen (1 bis 4) zur Herstellung der Rauten
(12, 13, 14) und ein Teil der Fadenfiihrerschienen
(5 bis 8) zur Herstellung der Zierstiche (15, 16) ein-
gesetzt werden, wobei auf jeder Fadenfluihrerschie-
ne (1 bis 8) bis zu vier Fadenfiihrer bewegt werden. 70

Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass in der ersten Strickrichtung mit min-
destens zwei Stricksystemen eine Maschenreihe fiir
einen ersten Teil der Rauten (12,13,14), danninder 15
zweiten Schlittenrichtung mit den Stricksystemen
Maschen fiir die Zierstiche (15,16) in allen Farben
und anschlieRend in der ersten Schlittenrichtung mit
den Stricksystemen Maschen fiir die restlichen Rau-
ten (12, 13, 14) gebildet werden. 20

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass zur Herstellung der
Zierstiche (15, 16) in einem Intarsiafeld in der zwei-
ten Schlittenrichtung mit einem Zierstichfaden und 25
zumindest einer ersten Nadel eine Masche gebildet
wird und dann in der ersten Schlittenrichtung mit
zwei Nadeln unter Auslassung der ersten Nadel oder
Nadeln mit einem Intarsiafaden Maschen gebildet
werden, dann in der zweiten Schlittenrichtung ein 30
Fanghenkel mit dem Zierstichfaden an der oder den
ersten Nadeln eingelegt wird, bevor in der ersten
Schlittenrichtung wieder mit dem Intarsiafaden unter
Auslassung der ersten Nadel oder Nadeln Maschen
gebildet werden. 35
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