EP 2 584 302 B1

(19)

Europdisches
Patentamt

European

Patent Office

Office européen
des brevets

(11) EP 2 584 302 B1

(12) EUROPAISCHE PATENTSCHRIFT
(45) Veroffentlichungstag und Bekanntmachung des (51) IntCl.:
Hinweises auf die Patenterteilung: F28F 9/02 (2006.01)
23.01.2019 Patentblatt 2019/04
(21) Anmeldenummer: 12185723.9
(22) Anmeldetag: 24.09.2012
(54) Sammelkastenprofil
Manifold profile
Profil de bac collecteur
(84) Benannte Vertragsstaaten: (74) Vertreter: Kleine, Hubertus et al

(30)

(43)

(73)

(72)

AL AT BEBG CH CY CZDE DKEE ES FIFRGB
GRHRHUIEISITLILTLULVMC MKMT NL NO
PL PT RO RS SE SI SK SM TR

Prioritat: 21.10.2011 DE 202011051713 U

Veroffentlichungstag der Anmeldung:
24.04.2013 Patentblatt 2013/17

Patentinhaber: Autokiihler GmbH & Co. KG
34369 Hofgeismar (DE)

Erfinder: Ritzmann, Gerhard
3004 Jelgava (LV)

(56)

Loesenbeck - Specht - Dantz
Patent- und Rechtsanwilte
Am Zwinger 2

33602 Bielefeld (DE)

Entgegenhaltungen:
EP-A1- 1 413 845
DE-A1-10 057 190
US-A- 5236 042
US-B1- 6 990 941

WO0-A1-2011/048050
JP-A- 2003 075 092
US-A1- 2009 173 483

Anmerkung: Innerhalb von neun Monaten nach Bekanntmachung des Hinweises auf die Erteilung des europaischen

Patents im Europaischen Patentblatt kann jedermann nach MaRgabe der Ausfiihrungsordnung beim Européischen
Patentamt gegen dieses Patent Einspruch einlegen. Der Einspruch gilt erst als eingelegt, wenn die Einspruchsgebuihr

entrichtet worden ist. (Art. 99(1) Europaisches Patentliibereinkommen).

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



1 EP 2 584 302 B1 2

Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Sammel-
kastenprofil eines Warmetauschers, gemafl dem Ober-
begriff des Anspruchs 1. US 5236042 A offenbart ein
derartigen Sammelkastenprofil.

[0002] GattungsgemaRe Sammelkastenprofile von
Warmetauschern bestehen in der Regel aus zwei Sei-
tenwanden und eine die beiden Seitenwande verbinden-
de Deckenwand, welche zusammen einen Sammelraum
von drei Seiten umschlieBen. Das so gebildete Sammel-
kastenprofil ist Ublicherweise mit einer als vierte Seite
des Sammelraumes dienenden Bodenplatte ver-
schweil’t oder verlotet, an die die Rohre und Lamellen
des Warmetauschers angebunden sind.

[0003] Ineinerder Seitenwande oder der Deckenwand
ist dabei eine Offnung vorgesehen in die ein Stutzen ein-
gebrachtwerden kann, Giber welchen eine Kiihlflissigkeit
in das Sammelkastenprofil eingebracht werden kann
oder aus diesem heraus abgeflhrt werden kann. Zur Be-
festigung dieser Stutzen werden Ublicherweise Flansche
oder Muffen auf die Seitenwand oder die Deckenwand
aufgeschweilRt oder angeldtet.

[0004] Problematisch bei diesen auf den Seitenwan-
den oder der Deckenwand angebracht Flanschen oder
Muffen ist, dass die anschlieRende Weiterverarbeitung
des Sammelkastenprofils nur manuell mdglich ist, da die
aufgesetzten Flansche bzw. Muffen Stérkanten bilden,
aufgrund derer ein Einsetzen eines solchen Sammelkas-
tenprofils in einem SchweilRautomaten nicht méglich ist.
[0005] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ein
gegenuber dem Stand der Technik kompakteres Sam-
melkastenprofil eines Warmetauschers bereitzustellen,
mit dem eine schnellere und kostengiinstigere Anbin-
dung des Sammelkastenprofils an die weiteren Bauteile
des Warmetauschers ermdéglicht ist.

[0006] Diese Aufgabe wird durch ein Sammelkasten-
profil eines Warmetauschers mit den Merkmalen des An-
spruchs 1 geldst.

[0007] Erfindungsgemal weist mindestens eine der
Seitenwénde und/oder die Deckenwand Befestigungs-
bohrungen zur form- oder reibschlissigen Festlegung
von Befestigungsmitteln zur Festlegung des Stutzens an
einer der Seitenwande oder der Deckenwand auf.
[0008] Durch die Integration der Befestigungsbohrun-
gen in die Seitenwand und/oder die Deckenwand des
Sammelkastenprofils kann die Anbringung von Flan-
schen oder Muffen an dem Sammelkastenprofil entfal-
len, so dass das Sammelkastenprofil beispielsweise in
einen Langsschweillautomaten einsetzbar ist, in dem
das Sammelkastenprofil mit dem Netz des Warmetau-
schersin Blockbreite verschweif3t werden kann. Dadurch
lassen sich die Fertigungszeiten eines Sammelkasten-
profils erheblich reduzieren.

[0009] Vorteilhafte Ausfiihrungsvarianten der Erfin-
dung sind Gegenstand der Unteranspriiche.

[0010] GemaR einer vorteilhaften Ausfiihrungsvarian-
te sind die Befestigungsbohrungen des Sammelkasten-
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profils mit einem Innengewinde ausgebildet, so dass der
Stutzen mit Hilfe von Schrauben an eine der Seitenwan-
de oder der Deckenwand angeschraubt werden kann.
[0011] GemaR einer weiteren vorteilhaften Ausflih-
rungsvariante der Erfindung sind die Befestigungsboh-
rungen als Sacklécher ausgebildet. Dabei ist die Wand-
dicke der jeweiligen Seitenwand oder Deckenwand so
bemessen, dass die Befestigungsbohrungen hinrei-
chend tief von aulRen in die Seitenwand oder Decken-
wand hinein ragen, um den beispielsweise als Schrau-
ben ausgebildeten Befestigungsmitteln zur Befestigung
des Stutzens an der Seitenwand oder Deckenwand hin-
reichend Halt zu bieten.

[0012] Die Wanddicke mindestens einer der Seiten-
wande und/oder der Deckenwand ist im Bereich der Be-
festigungsbohrungen gréRer als die Wanddicke einer der
Seitenwande und/oder der Deckenwand in einem Be-
reich ohne Befestigungsbohrungen. Damit wird erreicht,
dass trotz grofRerer Wanddicken im Bereich der Befesti-
gungsbohrungen ein hinreichend grolRer Sammelraum
innerhalb der Seitenwande und der Deckenwand ver-
bleibt.

[0013] Bevorzugt geht eine der Seitenwdnde zum
Sammelraum hin konkav und mit konstanter Wanddicke
geformt in die Deckenwand Uiber. Die Wanddicke der an-
deren der Seitenwande zusammen mit der Deckenwand
ist so ausgebildet, dass die andere der Seitenwande zu-
sammen mit der Deckenwand im Querschnitt jeweils ein
rechtwinkliges Dreieck bildet, wobei die dem Sammel-
raum abgewandte Auflenseite der anderen der Seiten-
wande und der Deckenwand senkrecht aufeinander ste-
hen und wobei die Befestigungsbohrungen im Bereich
der anderen der Seitenwande zusammen mit der De-
ckenwand vorgesehen sind.

[0014] Durch diese Ausbildung des Sammelkasten-
profils als zumindest teilweises Rundprofil ist eine erheb-
liche Materialeinsparung zur Ausbildung der Seitenwan-
de und Deckenwand des Sammelkastenprofils méglich.
[0015] GemaR einer alternativen Ausfiihrungsvariante
ist die Wanddicke der Seitenwande zusammen mit der
Deckenwand so ausgebildet, dass jede der Seitenwande
zusammen mit der Deckenwand im Querschnitt jeweils
ein rechtwinkliges Dreieck bildet. Dadurch kénnen auf
beiden Seiten des Sammelkastenprofils Aufnahmeoff-
nungen sowie Befestigungsbohrungen eingebracht wer-
den.

[0016] Um auch im Bereich der Befestigungsbohrun-
gen ein mdglichst material sparendes Sammelkasten-
profilauszubilden, istdie Hypotenuse der zu einem recht-
winkligen Dreieck geformten einen der Seitenwande zu-
sammen mitder Deckenwand als gewellte oder gezackte
Linie ausgebildet, um im Bereich der von auen in das
Sammelkastenprofil hinein ragende Befestigungsboh-
rungen eine hinreichende Materialdicke zu gewahrleis-
ten und in den Ubrigen Bereichen Material einzusparen
und gleichzeitig einen gréfleren Sammelraum zu schaf-
fen.

[0017] Das Sammelkastenprofil ist bevorzugt als ein-
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stlickiges Strangpressprofil ausgebildet, wodurch eine
einfache Herstellung des erfindungsgemafen Sammel-
kastenprofils ermdglicht ist.

[0018] Nachfolgend werden Ausfiihrungsbeispiele der
Erfindung anhand der beiliegenden Zeichnungen naher
erlautert.

[0019] Es zeigen:

Figur 1 eine perspektivische Ansicht einer
ersten Ausflhrungsvariante eines
erfindungsgemalRen Sammelkas-
tenprofils,

Figur 2 eine weitere perspektivische Ansicht

des Sammelkastenprofils aus Figur

1,
Figuren 3 bis 5 perspektivische  Schnittansichten
des Sammelkastenprofils aus Figur
1 zur Darstellung der in die Seiten-
wande eingelassenen Befestigungs-
bohrungen,
Figur 6 eine perspektivische Ansicht einer
weiteren Ausflihrungsvariante eines
erfindungsgemalRen Sammelkas-
tenprofils,
Figur 7 eine weitere perspektivische Dar-
stellung des Sammelkastenprofils
aus Figur 6 und
Figuren 8 und 9  perspektivische  Schnittansichten
des Sammelkastenprofils aus Figur
6 zur Darstellung der in die Seiten-
wande oder Deckenwand eingelas-
senen Befestigungsbohrungen und
Aufnahmedffnungen.

[0020] Inder nachfolgenden Figurenbeschreibung be-
ziehen sich Begriffe wie oben, unten, links, rechts, vorne,
hinten usw. ausschlieBlich auf die in den jeweiligen Fi-
guren gewahlte beispielhafte Darstellung und Position
des Sammelkastenprofils, der Seitenwande und derglei-
chen. Diese Begriffe sind nicht einschrankend zu verste-
hen, das hei’t, durch verschiedene Arbeitsstellungen
oder die spiegelsymmetrische Auslegung oder derglei-
chen kénnen sich diese Bezlige andern.

[0021] Die Figuren 1 und 2 zeigen eine erste Ausflh-
rungsvariante eines erfindungsgemaflien Sammelkas-
tens 1 mit einem von zwei Seitenwanden 6, 7 und einer
Deckenwand 5 um von drei Seiten umgebenen Sammel-
raum 9, der mit seiner der Deckenwand 5 gegeniiber
liegenden Seite miteinem Ublichen Warmetauschernetz,
bestehend aus mehreren parallel angeordneten und
Kuhlkanéle bildenden Rohren und zwischen diesen an-
geordneten wellenférmig ausgebildeten Lamellen ver-
bindbar ist.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

[0022] Das Sammelkastenprofil 1 ist vorzugsweise als
Strangpressprofil ausgebildet und erstreckt sich entlang
einer Langsrichtung y zwischen zwei endseitigen Stirn-
flachen 2.

[0023] In wenigstens einer der Seitenwande 6, 7
und/oder der Deckenwand 5 sind mindestens eine Auf-
nahmedffnung 3 zur Aufnahme eines Stutzens vorgese-
hen, Uiber den ein Kiihimedium, beispielsweise Ol, Luft
oder Wasser, in das Sammelkastenprofil eingefiihrt oder
aus diesem herausgefiihrt werden kann.

[0024] Um die Aufnahmedffnung 3 herum sind mehre-
re Befestigungsbohrungen 4 zur form- oder reibschliis-
sigen Festlegung von Befestigungsmitteln zur Festle-
gung des Stutzens vorgesehen, so dass der Stutzen oh-
ne Verbindung zusétzlicher auf dem Sammelkastenprofil
1 aufzubringende Halterungen wie beispielsweise Muf-
fen oder Flansche, welche bei im Stand der Technik be-
kannten Sammelkastenprofilen auf3en auf einer Seiten-
wand oder Deckenwand angeschweif3t oder gelétet sind,
fixierbar ist.

[0025] Wie in Figur 3 und 4 zu erkennen ist, sind die
Befestigungsbohrungen 4 bevorzugt als Sacklécher aus-
gebildet, die bezlglich des Sammelraums 9 von aulen
in die Seitenwand 6 oder die Deckenwand 5 eingebracht
sind. Die Materialdicke des Sammelkastenprofils 1 in die-
sem Bereich ist dazu entsprechend angepasst, d.h. dass
die Wanddicke d im Bereich der Seitenwand 6 und der
Deckenwand 5 hier so bemessen ist, dass sie groer ist
als die Tiefe der Befestigungsbohrungen 4.

[0026] Bei der in den Figuren 1 bis 5 gezeigten Aus-
fuhrungsvariante des Sammelkastenprofils ist im Be-
reich des Sammelkastenprofils, hier die Seitenwand 7
zum Sammelraum 9 hin konkav und mit konstanter
Wanddicke d geformt. Die Seitenwand 7 geht dabei kon-
tinuierlich in die Deckenwand 5 uber. Die Wanddicke d
der Deckenwand 5 und der Seitenwand 6 hingegen ist
hier so bemessen, dass die Seitenwand 6 zusammen
mit der Deckenwand 5 im Querschnitt ein rechtwinkliges
Dreieck bilden, wobei die dem Sammelraum 9 abge-
wandte AuRenseite der Seitenwand 6 und der Decken-
wand 5 senkrecht aufeinander stehen. Die Befestigungs-
bohrungen 4 und die Aufnahmedéffnung 3 befinden sich
dabeiim Bereich der Seitenwand 6 und der Deckenwand
5, wo die Wanddicke den Befestigungsbohrungen 4 ent-
sprechend gréRer ist. Durch die verschiedenen Bereiche
des Sammelkastenprofils mit unterschiedlichen Wand-
dicken ist eine optimale Materialverteilung gewahrleistet,
wobei grofere Wanddicken nur dort vorgesehen sind,
wo Aufnahmedéffnungen 3 um diese umgebende Befes-
tigungsbohrungen 4 vorgesehen sind.

[0027] In den Figuren 6 bis 9 ist eine weitere Ausfiih-
rungsvariante eines erfindungsgemalRen Sammelkas-
tenprofils 11 gezeigt, bei demin Langsrichtung y betrach-
tet beide Sammelkastenprofilhélften mit vergréRerten
Wanddicken ausgebildet sind. Dadurch nimmt das Sam-
melkastenprofil 11 insgesamt etwa eine quaderférmige
Gestalt an, wobei der Sammelraum 9 innerhalb der Sei-
tenwande 16, 17 und der Deckenwand 15 etwa dreieckig
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geformt ist, so dass bei diesem Sammelkastenprofil 11
in Langsrichtung y betrachtet auf beiden Seiten des Sam-
melkastenprofils 11 Aufnahmedffnungen 3 sowie diese
umgebende Befestigungsbohrungen 4 eingebracht wer-
den kénnen.

[0028] Die Befestigungsbohrungen 4 sind bei beiden
Ausfiihrungsvarianten vorzugsweise mit einem Innenge-
winde versehen, so dass als Befestigungsmittel zur Fest-
legung des bzw. der Stutzen Schrauben eingesetzt wer-
den kdnnen, die in die Befestigungsbohrungen 4 einge-
schraubt werden kdnnen.

[0029] Die im Querschnitt jeweils ein rechtwinkliges
Dreieck bildenden Seitenwande 16, 17 zusammen mit
der Deckenwand 15 weisen dabei eine sich in Langsrich-
tung y erstreckende Innenwand auf, welche im recht-
winkligen Dreieck die Hypotenuse darstellt. Die Innen-
seite 8 ist zur optimalen Materialausnutzung und Gestal-
tung von optimalen Strémungsverhaltnissen als gewellte
oder gezackte Linie ausgebildet.

[0030] Mitdenbeiden Ausfiihrungsvarianten der Sam-
melkastenprofile 1, 11 sind dadurch Materialeinsparun-
gen gegenuber herkdbmmlichen Sammelkastenprofilen
von bis zu 30 Prozent ermdglicht. Des Weiteren miissen
keine Flansche bzw. Muffen auf den Sammelkastenpro-
filen angeschweil’t oder gel6tet werden, wodurch die
Fertigungszeiten eines Sammelkastenprofils reduziert
werden. Durch die Integration der Aufnahmedéffnungen
3 und Befestigungsbohrungen 4 sind beliebig viele An-
schliisse in beliebigen GréRen ermoglicht. Die Anschlis-
se selbst kdnnen dabei wahlweise vertikal oder horizon-
tal, d.h. an den Seitenwanden 6, 7, 16, 17 oder der De-
ckenwand 5, 15 integriert werden.

[0031] Auch ein Bypassventil kann direkt in das Sam-
melkastenprofil ohne zuséatzliche Muffe integriert wer-
den.

[0032] Des Weiteren istdurch den Wegfall der bei her-
kémmlichen Sammelkastenprofilen aulRen anzubringen-
den Muffen bzw. Flanschen ein kompakterer Einbau des
Warmetauschers in einem den Warmetauscher aufneh-
menden Gerat ermdglicht. SchlieBlich ist durch den Weg-
fall der Muffen und Flansche aulen am Sammelkasten-
profil auch eine automatische VerschweilRung des War-
metauschers, beispielsweise in einem Langsschweil3au-
tomaten ermdglicht.

Bezugszeichenliste

[0033]

Sammelkastenprofil
Stirnflache
Aufnahmeéffnung
Befestigungsbohrung
Deckenwand
Seitenwand
Seitenwand
Innenseite
Sammelraum
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11
15
16
17

N < X o

Sammelkastenprofil
Deckenwand
Seitenwand
Seitenwand

Wanddicke
Querrichtung
Langsrichtung
Vertikalrichtung

Patentanspriiche

1.

Sammelkastenprofil (1) eines Warmetauschers, auf-
weisend zwei Seitenwande (6, 7) und eine die beiden
Seitenwande (6, 7) verbindende Deckenwand (5),
die zusammen einen Sammelraum (9) von drei Sei-
ten umschlie®en, wobei an mindestens einer der
Seitenwéande (6, 7) und/oder der Deckenwand (5)
mindestens eine Aufnahmeéffnung (3) zur Aufnah-
me eines Stutzens vorgesehen ist, wobei das Sam-
melkastenprofil (1) als einstiickiges Strangpresspro-
fil ausgebildet ist, wobei mindestens eine der Sei-
tenwande (6, 7) und/oder die Deckenwand (5) Be-
festigungsbohrungen (4) zur form- oder reibschlis-
sigen Festlegung von Befestigungsmitteln zur Fest-
legung des Stutzens an einer der Seitenwande (6,
7) oder der Deckenwand (5) aufweist, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Wanddicke (d) mindestens
einer der Seitenwande (6, 7) und/oder der Decken-
wand (5) im Bereich der Befestigungsbohrungen (4)
groRer ist als die Wanddicke (d) einer der Seiten-
wande (6, 7) und/oder der Deckenwand (5) in einem
Bereich ohne Befestigungsbohrungen (4).

Sammelkastenprofil (1) nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die Befestigungsbohrungen
(4) mit einem Innengewinde ausgebildet sind.

Sammelkastenprofil (1) nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass die Befestigungsboh-
rungen (4) als Sacklécher ausgebildet sind.

Sammelkastenprofil (1) nach einem der vorstehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass ei-
ne der Seitenwande (6, 7) zum Sammelraum hin
konkav und mit konstanter Wanddicke (d) geformt
indie Deckenwand (5) Ubergeht, wahrend die Wand-
dicke (d) deranderen der Seitenwande (7, 6) zusam-
men mitder Deckenwand (5) so ausgebildetist, dass
die andere der Seitenwande (6, 7) zusammen mit
der Deckenwand (5) im Querschnittjeweils ein recht-
winkliges Dreieck bilden, wobei die dem Sammel-
raum (9) abgewandte AulRenseite der anderen der
Seitenwande (7, 6) und der Deckenwand (5) senk-
recht aufeinander stehen und wobei die Befesti-
gungsbohrungen (4) im Bereich der anderen der Sei-
tenwande (7, 6) zusammen mit der Deckenwand (5)
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vorgesehen sind.

Sammelkastenprofil (1) nach einem der vorstehen-
den Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Wanddicke der Seitenwéande (6, 7) zusammen
mit der Deckenwand (5) so ausgebildetist, dass jede
der Seitenwande (6, 7) zusammen mit der Decken-
wand (5) im Querschnitt jeweils ein rechtwinkliges
Dreieck bilden.

Sammelkastenprofil (1) nach Anspruch5, dadurch
gekennzeichnet, dass die Hypotenuse (8) der zu
einem rechtwinkligen Dreieck geformten einen der
Seitenwande (6, 7) zusammen mit der Deckenwand
(5) als gewellte oder gezackte Linie ausgebildet ist.

Claims

A header box profile (1) of a heat exchanger, having
two side walls (6, 7) and a cover wall (5) connecting
the two side walls (6, 7), which together enclose a
collection space (9) fromthree sides, wherein atleast
one receptacle opening (3) for accommodating a
connecting piece is provided on at least one of the
side walls (6, 7) and/or the cover wall (3), wherein
the header box profile (1) is formed as a one-piece
extruded profile, wherein atleast one of the side wallls
(6, 7) and/or the cover wall (5) has fastening bore-
holes (4) for the formfitting or friction-locked fixing of
fastening means for fixing the connecting piece on
one of the side walls (6, 7) or the cover wall (5), char-
acterized in that the wall thickness (d) of at least
one of the side walls (6, 7) and/or the cover wall (5)
in the region of the fastening boreholes (4) is greater
than the wall thickness (d) of one of the side walls
(6, 7) and/or the cover wall (5) in a region without
fastening boreholes (4).

The header box profile (1) according to Claim 1,
characterized in that the fastening boreholes (4)
are formed having an internal thread.

The header box profile (1) according to Claim 1 or
2, characterized in that the fastening boreholes (4)
are formed as pocket holes.

The header box profile (1) according to any one of
the preceding claims, characterized in that one of
the side walls (6, 7) merges in a concave shape and
formed with constant wall thickness (d) into the cover
wall (5) toward the collection space, while the wall
thickness (d) of the other of the side walls (7, 6) is
formed together with the cover wall (5) such that the
other of the side walls (6, 7), together with the cover
wall (5), forms aright triangle in cross section, where-
in the outer side of the other of the side walls (7, 6),
which faces away from the collection space (9), and
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the cover wall (5) are perpendicular to one another
and wherein the fastening boreholes (4) are provided
in the region of the other of the side walls (7, 6) to-
gether with the cover wall (5).

The header box profile (1) according to any one of
the preceding claims, characterized in that the wall
thickness of the side walls (6, 7) together with the
cover wall (5) is formed such that each of the side
walls (6, 7) together with the cover wall (5) forms a
right triangle in cross section in each case.

The header box profile (1) according to Claim 5,
characterized in that the hypotenuse (8) of the one
of the side walls (6, 7), which forms a right triangle
together with the cover wall (5), is formed as a wavy
or jagged line.

Revendications

Profilé de bac collecteur (1) d’'un échangeur de cha-
leur, présentant deux parois latérales (6, 7) et une
paroi supérieure (5) reliant les deux parois latérales
(6, 7), qui entourent ensemble un espace collecteur
(9) sur trois c6tés, au moins une ouverture de récep-
tion (3) destinée a recevoir un raccord étant prévue
sur au moins une des parois latérales (6, 7) et/ou la
paroi supérieure (5), le profilé de bac collecteur (1)
étant réalisé sous la forme d’un profilé extrudé d’'une
seule piece, au moins une des parois latérales (6,
7) et/ou la paroi supérieure (5) présentant des per-
cages de fixation (4) pour la fixation par complémen-
tarité de forme ou par friction de moyens de fixation
destinés afixer le raccord a l'une des parois latérales
(6, 7) ou a la paroi supérieure (5),

caractérisé en ce que I'épaisseur de paroi (d) d’au
moins une des parois latérales (6, 7) et/ou de la paroi
supérieure (5) dans la zone des pergages de fixation
(4) est supérieure a I'épaisseur de paroi (d) d’'une
des parois latérales (6, 7) et/ou de la paroi supérieure
(5) dans une zone sans pergages de fixation (4).

Profilé de bac collecteur (1) selon la revendication
1, caractérisé en ce que les percages de fixation
(4) sont réalisés avec un filetage intérieur.

Profilé de bac collecteur (1) selon la revendication 1
ou 2, caractérisé en ce que les pergages de fixation
(4) sont réalisés sous la forme de trous borgnes.

Profilé de bac collecteur (1) selon 'une des reven-
dications précédentes, caractérisé en ce que l'une
des parois latérales (6, 7) présente une courbure
concave vers I'espace collecteur et se prolonge avec
une épaisseur de paroi constante (d) pour former la
paroi supérieure (5), tandis que I'épaisseur de paroi
(d) de l'autre des parois latérales (7, 6) conjointe-
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ment avec la paroi supérieure (5) est congue de telle
sorte que l'autre des parois latérales (6, 7) forme
conjointement avec la paroi supérieure (5) un trian-
gle rectangle en section transversale, les c6tés ex-
térieurs de l'autre des parois latérales (7, 6) etde la
paroi supérieure (5) opposés a I'espace collecteur
(9) étant perpendiculaires entre eux et les percages
de fixation (4) étant prévus dans la zone de l'autre
des parois latérales (7, 6) conjointement avec la pa-
roi supérieure (5).

Profilé de bac collecteur (1) selon I'une des reven-
dications précédentes, caractérisé en ce que
I'épaisseur de paroi des parois latérales (6, 7) con-
jointement avec la paroi supérieure (5) est congue
de telle sorte que chacune des parois latérales (6,
7) forme conjointement avec la paroi supérieure (5)
un triangle rectangle en section transversale.

Profilé de bac collecteur (1) selon la revendication
5, caractérisé en ce que I'hypoténuse (8) de I'une
des parois latérales (6, 7) formant un triangle rec-
tangle conjointement avec la paroi supérieure (5) est
réalisée sous la forme d’une ligne ondulée ou en
zigzag.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

10












EP 2 584 302 B1

Fig. 4
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