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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Diffusor zur Reini-
gung fiir ein mit Flusen beladenes Bauteil, insbesondere
in einem Hausgerat zur Pflege von Waschestiicken, wo-
bei der Diffusor ein wesentlicher Bestandteil einer Spi-
leinrichtung ist, mit welcher Spllflissigkeit zum Bauteil
zum Entfernen der Flusen leitbar ist, wobei der Diffusor
oberhalb des Bauteils angeordnet ist und insbesondere
geeignet ist, die Spulflissigkeit zur Ablésung und zum
Abtransport der Flusen gleichméaRig tber die Lamellen
des Bauteils zu verteilen, wobeiim Diffusor ein Staudruck
der Spilflissigkeit aufgebaut wird.

[0002] Durch die DE 10 2008 041 474 A1 wird offen-
bart, wie ein Bauteil innerhalb eines Prozessluftkanals
eines Haushaltstrocknungsgerates mittels eines Spil-
systems gereinigt werden kann. Bei dem Bauteil handelt
es sich vorzugsweise um einen Verdampfer einer Kon-
densatoreinrichtung. Es wird vor dem Verdampfer ein
bespiiltes Flusensieb angebracht. Die Lamellen des Ver-
dampfers bzw. des Bauteiles selbst werden jedoch nicht
direkt gespuilt. Es wird mit Spllvorgéngen gearbeitet, bei
denen zwischendurch ein Prozessluftgebldse einge-
schaltet wird, um auch Komponenten hinter der Stelle,
fur die eine gezielte Spilung vorgesehen ist, reinigen zu
kénnen.

[0003] MitderReinigungsvorrichtungfiir ein mit Flusen
beladenes Bauteil in einem Hausgeréat nach der DE 10
2007 060 854 A1 liegt eine sehr effektive L6sung dahin-
gehend vor, innere Bestandteile, wie Lamellen, des Bau-
teiles gezielt reinigen bzw. spiilen zu kénnen, indem ein
Strémungselement, das nachfolgend auch Diffusor be-
nannt werden wird, oberhalb des Bauteiles angebracht
bzw. |6sbar aufmontiert ist. Der Diffusor weist ausgerich-
tet auf das Bauteil eine schlitzartige oder spaltartige Off-
nung auf, aus der die Reinigungsflissigkeit austreten
kann und zwar so, dass Uber die gesamte Langserstre-
ckung der spaltartigen Offnung, die an das Dimensions-
Erfordernis des Bauteiles angepasst ist, ein gleichmafi-
ger Austritt der Reinigungsflissigkeit vorliegt. Dies ist nur
dadurch méglich, dass der Diffusor einen inneren Aufbau
aufweist, wie eine Querschnittsverengung, um einen
Staudruck der Reinigungsflissigkeit zu erzeugen. Ob-
wohl der Diffusor nach der DE 10 2007 060 854 A1 in
hervorragender Weise geeignet ist, die erstrebte Reini-
gungswirkung des mit Flusen beladenen Bauteiles, wie
eines Warmetauschers, zu erreichen, ist es als weniger
glinstig anzusehen, dass der bekannte Diffusor, aufmon-
tiert auf das Bauteil, wie den Warmetauscher bzw. Ver-
dampfer einer Warmepumpe im Prozessluftkanal eines
Hausgerates, wie einem Trockner bzw. Waschtrockner
ungiinstig viel Raum, insbesondere betreffend dessen
Hoéhendimensionierung, also in einer Richtung, die par-
allel zur vertikalen Richtung des Hausgerates in dessen
Betriebsposition sich erstreckt, beansprucht.

[0004] Eine Aufgabe der Erfindung besteht daher da-
rin, einen Diffusor zur Anbringung oberhalb eines Bau-
teils, zugehdrig zu einem Hausgerat, anzugeben, derins-
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besondere eine geringe Bauhdhe aufweist.

[0005] Diese Aufgabe wird durch einen Diffusor nach
dem unabhédngigen Patentanspruch gelést. Bevorzugte
Ausfihrungsformen sind in den abhéngigen Patentan-
spriichen sowie in der nachfolgenden Beschreibung an-
gegeben, wobei mehrere bevorzugte auch dann im Rah-
men der Erfindung miteinander kombiniert werden kon-
nen, auch wenn dies nicht explizit angegeben ist.
[0006] DemgemaR ist der erfindungsgemafRe Diffusor
zur Reinigung fur ein mit Flusen beladenes Bauteil, ins-
besondere in einem Hausgerat zur Pflege von Wasche-
stlicken, wobei der Diffusor ein wesentlicher Bestandteil
einer Splleinrichtung ist, mitwelcher Spilflissigkeit zum
Bauteil zum Entfernen der Flusen leitbar ist, wobei der
Diffusor oberhalb des Bauteils angeordnet ist und insbe-
sondere geeignet ist, die Spilflissigkeit zur Abldsung
und zum Abtransport der Flusen gleichmaRig Uber die
Lamellen des Bauteils zu verteilen, wobei im Diffusor ein
Staudruck der Spllflissigkeit aufgebaut wird, gekenn-
zeichnet dadurch, dass der Diffusor so ausgebildet ist,
dass die Reinigungsflissigkeit nach Eintritt in den Diffu-
sor auf zwei voneinander entfernte, zueinander im We-
sentlichen parallele, Zustrom-Kanale aufgeteilt wird, die
einerseits endseits des Diffusors in einer Absperrung en-
den, jedoch andererseits bezogen auf ihre gesamte Ka-
nal- Lange eine enge, rdumliche Querverbindung unter-
einander aufweisen, sowie dass ausgehend von dieser
raumlichen Querverbindung zu der Unterseite des Diffu-
sors gerichtet mindestens eine Austritts6ffnung mit ge-
ringer Breite zur bestimmungsgemalRen Verteilung der
Spiilflissigkeit zu dem mit Flusen beladenen Bauteil vor-
handen ist.

[0007] Vorzugsweise ist in einer Ebene bzw. Trenn-
Ebene, die den Boden des Diffusors schneidet, mindes-
tens eine Austritts6ffnung mit geringer Breite, beispiel-
weise 1 mm bis 3 mm, vorzugsweise 2 mm, im Boden
des Diffusors ausgebildet, die sich Giber die gesamte Lan-
ge ausgehend von der Strdomungsweiche bis ungefahr
zu den Wanden, die eine zum Beispiel auch leicht ver-
setzte Zwischenwand zur End-Begrenzung des Quer-
raumes einschlielen kdnnen, erstreckt. Die Austrittsoff-
nung kann in ihrer standardmaRigen Ausbildung spaltar-
tig bzw. schlitzartig ausgebildet sein. Bei der bei diesem
Diffusor vorliegenden raumlichen Ausgestaltung mit
durch Wande mit sehr geringer Wandstarke gebildeten
Hohlrdumen wird die eintretende Spiilflissigkeit zu-
nachst gleichmafig entlang der Lange der Kanale ver-
teilt. Es ist davon auszugehen, dass ein Staudruck in der
Spiilflissigkeit aufgebaut wird, der diese Vergleichma-
Rigung begtinstigt. Da die in dieser Ausgestaltung vor-
gesehene Einschnirung zum Aufbau des Staudruckes
der Flissigkeit nicht durch eine rdumliche Gestaltung er-
halten wird, die die Bauhéhe des Diffusors beeintrachtigt,
sondern durch eine Einschniirung im Querraum, die sich
zudem Uber der schlitzartigen Austritts6ffnung befindet,
stellt sich diese Einschnirung als bauhdhenneutral her-
aus. Im Ergebnis fiihrt dies zu einem Diffusor mit geringer
Bauhodhe. Des Weiteren kann aufgrund der Strémungs-
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gesetzmaRigkeiten betreffend Flissigkeiten durch die
Einschiirung oberhalb der schlitzartigen Austrittséffnung
auch mit einer sehr glinstigen Strahlgeschwindigkeit des
austretenden langlichen Flussigkeitsstrahles mit gerin-
ger Breite gerechnet werden, so dass sich ein sehr giins-
tiges Reinigungsergebnis betreffend abzutransportie-
render Flusen einstellt.

[0008] Dabei ist vorzugsweise vorgesehen, dass der
Querraum in Bezug auf die Zustrém-Kanéle so gestaltet
ist, dass ein Staudruck in der Spllflissigkeit entsteht.
[0009] Mit dieser Ausgestaltung der Erfindung wird al-
so ein Staudruck in der Spulflissigkeitin einergegeniber
dem bekannten Stand der Technik, wie zum Beispiel der
DE 10 2007 060 854 A1, in einer in raumlicher Hinsicht
sehr unterschiedlichen Weise erzeugt, indem Uber eine
Aufteilung der Spulflissigkeit auf zwei Zustrom- Kanéle,
die sich direkt iber dem Boden des Diffusors befinden,
schon der gewlinschte Staudruck in der Spulflissigkeit
ausbilden Iasst. Eine rdumliche Anordnung bei der die
erforderliche Engstelle zum Aufbau des Staudruckes ei-
nen hohen Anteil an Bauhdhe iber dem zu reinigenden
Bauteil fur das Strémungselement bzw. den Diffusor er-
fordert wird damit in eindrucksvoller Weise vermieden.
Die vom Stand der Technik her bekannte Engstelle wird
durch den vorzugsweise mit engem Querschnitt ausge-
bildeten Querraum geschaffen, der die beiden Kanale
quer zu deren Langserstreckung verbindet und zu min-
destens einer Austritts6ffnung, meist mittig mit einer
Langserstreckung wie bei den Kanélen vorliegend, fihrt.
Damit kann ein gleichmaRig ausgebildeter langlicher
Wasserstrahl mit geeignet hoher Austrittsgeschwindig-
keit gebildet werden.

[0010] Obwohlzunachstbeansprucht, dass beider Er-
findung zwei Zustrom-Kanale vorgesehen sind, so soll
auch zur Erfindung gehoéren, dass mehrere geradzahlige
Zustrom-Kanal-Anordnungen vorgesehen sein kdnnen,
die insbesondere zur Schaffung einer komplexen Diffu-
sor-Anordnung beitragen kdnnen, die eine hohe Eignung
fur ein sich gréRer erstreckendes Bauteil haben kann,
bei dem wenig Bauraum oberhalb des Bauteils vorhan-
den ist.

[0011] Eskannauchvorgesehensein,dassimBereich
der mindestens einen Austrittséffnung der Querraum ei-
nen Engstellenbereich aufweist. Damit ist es moglich,
den sich in den Kanélen ausbildenden Staudruck in be-
sonders gezielter Weise zu beeinflussen.

[0012] Wird der Bereich der Querverbindung bzw. der
Querraum des Weiteren durch quer zu den Zustrém-Ka-
nalen liegende Rippen unterteilt, so kann die Ausbildung
des aus der mindestens einen Austrittséffnung austre-
tenden, langlichen Wasserstrahles weiter glinstig beein-
flusst werden.

[0013] Die Austrittséffnung braucht sich nicht auf eine
einzige langliche bzw. schlitzartige Austrittséffnung ge-
ringer Breite zu beschranken, sondern es sind auch meh-
rere schlitzartige Austrittséffnungen oder auch Austritts-
6ffnungen mit schragem Austrittswinkel in Bezug auf eine
lotrecht zum Boden des Diffusors verlaufende Linie mog-
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lich. Ebenso kénnen die Austrittséffnungen als jeweilige
Lochreihen ausgebildet sein.

[0014] Fdir die Einfihrung eines Schlauches mit der
darin zustrdmenden Spiilflissigkeit ist vorteilhaft, dass
der Diffusor zum Eintritt der Spilflissigkeit ein Mund-
stiick aufweist.

Ferner hates sich als glinstig erwiesen, dass der Diffusor
zur Aufteilung der Spulflissigkeit auf die zwei Zustrém-
Kanéle eine Stromungsweiche aufweist.

[0015] Die Handhabbarkeit des Diffusors ist beson-
ders gunstig, wenn der Diffusor aus sehr wenigen Teilen
aufgebaut ist, wobei die zuvor erlauterten und zur Erfin-
dung gehdérenden, getrennt ausgewiesenen Teile, wie
Mundstulick, Stromungsweiche , Zustrémkanale, Quer-
raum u. dgl., weiterhin identifizierbar, jedoch miteinander
verbunden, sind.

[0016] Fur die erwdhnte, aus wenigen Teilen beste-
hende Ausbildung bietet sich die Herstellung aus Spritz-
guss an, wobei ein Feinguss- bzw. Wachsausschmelz-
Verfahren geeignet erscheint.

[0017] Fur die Montage des Diffusors auf dem zu rei-
nigenden Bauteil ist es giinstig, wenn der Diffusor beid-
seitig angebrachte Befestigungslaschen, insbesondere
aulenseitig der Zustrom-Kanale aufweist, deren Starke
an die Wandstéarke der tbrigen Teile oder Bereiche des
Diffusors angepasst ist.

[0018] Fur die Verwendung des Diffusors kommt ein
Gerét, das die zu reinigenden Lamellen aufweist, infrage,
das ein Warmetauscher, insbesondere ein Verdampfer
einer Warmepumpe zum Beispiel im Prozessluftkanal ei-
nes Trockners bzw. eines Waschtrockners sein kann.
[0019] Im Folgenden wird die Erfindung anhand von
Ausflhrungsbeispielen schematisch genauer beschrie-
ben. Gleiche Bezugszeichen zeigen gleiche oder ver-
gleichbare Teile. Die Figuren werden zunachst kurz er-
lautert:

Fig. 1 zeigt in schematisierter Langsschnittsansicht
einen Diffusor in Bezug auf einen Warmetauscher;

Fig. 2 zeigt in schematisierter Querschnittsansicht
den Diffusor auch in Bezug auf den Warmetauscher;

Fig. 3 zeigt schematisch in einer Schnittebene tber
dem Boden des Diffusors die Aufteilung der einge-
stromten Reinigungsflissigkeit auf zwei Zustrémka-
nale;

Fig. 4 zeigt eine Draufsicht auf den Diffusor in einer
Uberarbeiteten Gestaltung;

Fig. 5 zeigt eine Untenansicht des Diffusors eben-
falls in einer Uberarbeiteten Gestaltung.

[0020] Ein Diffusor (weiter unten mit Bezugszeichen 2
versehen) nach allen Figuren stellt einen wesentlichen
Bestandteil einer Splleinrichtung dar, mit welcher Spuil-
flissigkeit zu einem Bauteil, wie einem Warmetauscher
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1, geleitet wird, der in seinem Inneren mit Lamellen (nicht
dargestellt) zum Warmetransport versehen ist. Diese La-
mellen missen zur Aufrechterhaltung der ordnungsge-
mafRen Funktion des den Warmetauscher 1 aufweisen-
den Hausgerates, wie Trockner oder Waschtrockner mit
einer Spiilflissigkeit 5, die mit einer bestimmungsgema-
Ren Verteilung ausgespriht wird, von Flusen, die unwei-
gerlich im Prozessluftkanal des Trockner auftreten, be-
freit werden. Uber dem Warmetauscher 1 befindet sich
im aufmontierten Zustand der erfindungsgemafie Diffu-
sor 2, der mit Positionierelementen 3 versehen ist, um
eine geeignete Ausrichtung in Bezug auf den Warmetau-
scher 1 zu erreichen. In Fig. 1 sind diese Positionierele-
mente 3 erganzend in einer Seitenansicht eingezeichnet.
Ansonsten ist in Fig. 1 der Diffusor 2 entsprechend der
Schnittlinie | - | (eingezeichnet in Fig. 2) dargestellt. Zur
lI6sbaren Befestigung des Diffusors 2 in Bezug auf den
Warmetauscher 1 weist der Diffusor auch Laschen 4 mit
Befestigungsléchern 4a auf, die nur aus den Fig. 4 und
5 hervorgehen.

[0021] Eine Spiilflissigkeit 5, die aus zugefiihrtem
Frischwasser des Versorgungsnetzes des Hausgerates
oder dem Kondensat bestehen kann, wird Uber einen
Schlauch 6 an ein Mundstiick 7 des Diffusors 2 geleitet.
Innerseits des Mundstiickes 7 oder auchin einem kleinen
Abstand dem Mundstiick 7 folgend, befindet sich eine
Stréomungs-Weiche 8, die die zugefiihrte Spulflissigkeit
auf zwei Zustrém-Kanéle 9a und 9b verteilt. Die beiden
Zustrom-Kanale 9a und 9b enden sackartig, an dem
Mundstiick 7 gegeniberliegenden, Wanden 10a und
10b. Dennoch besteht eine Mdglichkeit des Abstrémens
der Uber das Mundstiick 7 zugeleiteten und in die Zu-
stromkanale 9a und 9b verteilten Spulflissigkeit 5, da
die Kanale 9aund 9b untereinander quer zu deren axialer
Ausrichtung Uber einen Querraum 11 verbunden sind,
der nahezu der Lange der Kanale ausgehend von der
Stréomungs-Weiche 8 entspricht, jedoch bis ungefahr zur
Mittenlinie 12 zwischen den Kanélen 9a und 9b bzw. der
dazu senkrechten Linie 12’ (entsprechend der Schnittli-
nie | - 1) stark eingeschniirt ist. Der Ubergangsbereich
bis zu der Linie 12 oder einem flach ausgebildeten Be-
reich 12f (vgl. Fig. 4) kann nach verschiedenen Kriim-
mungen (die beispielweise in den flach ausgebildeten
Bereich Gibergehen) erfolgen. Der Bereich der Querver-
bindung bzw. des Querraumes 11 kann auch durch quer
zu den Zustrémkanalen 9a und 9b liegende Rippen 15
unterteilt sein. Wichtig ist jedoch, dass in einer Ebene
bzw. Trenn-Ebene, die durch die Linien 12 und 12’ be-
stimmt ist, und den Boden des Diffusors 2 schneidet,
mindestens eine Austritts6ffnung 14 mit geringer Breite,
beispielweise 1 mm bis 3 mm, vorzugsweise 2 mm, im
Boden 15 des Diffusors 2 ausgebildet wird, die sich Uiber
die gesamte Lange ausgehend von der Strémungswei-
che 8 bis ungeféhr zu den Wanden 10a und 10b, die eine
zum Beispiel auch leicht versetzte Zwischenwand 10c
(vgl. Fig. 4) zur End-Begrenzung des Querraumes ein-
schlielen kdnnen, erstreckt. Die Austrittséffnung 14 ist
in ihrer standardmaBigen Ausbildung spaltartig bzw.
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schlitzartig ausgebildet.

[0022] Die bei dem hier beschriebenen Diffusor 2 vor-
genommene rdumliche Ausgestaltung, also durch Wan-
de mit sehr geringer Wandstéarke gebildeten Hohlrdume
wird die durch das Mundsttick 7 eintretende Spiilfliissig-
keit 5 zunachst gleichmaRig entlang der Lange der Ka-
nale 9a und 9b verteilt. Es ist davon auszugehen, dass
ein Staudruck in der Splflissigkeit aufgebaut wird, der
diese VergleichmaRigung beglnstigt. Da ersichtlicher-
weise die Einschniirung zum Aufbau des Staudruckes
der Flissigkeit nicht durch eine rdumliche Gestaltung er-
halten wird, die die Bauhéhe des Diffusors beeintrachtigt,
sondern durch die Einschnirung im Querraum 11, die
sich zudem Uber der schlitzartigen Austrittséffnung 14
befindet, stellt sich diese Einschniirung als bauhéhen-
neutral heraus. Im Ergebnis fiihrt dies zu einem Diffusor
mit geringer Bauhdhe. Des Weiteren kann aufgrund der
StrdmungsgesetzmaRigkeiten betreffend Flissigkeiten
durch die Einschirung oberhalb der schlitzartigen Aus-
tritts6ffnung 14 auch mit einer sehr giinstigen Strahlge-
schwindigkeit des austretenden langlichen Flissigkeits-
strahles mit geringer Breite gerechnet werden, so dass
sich ein sehr glinstiges Reinigungsergebnis betreffend
abzutransportierender Flusen von den Lamellen des Dif-
fusors 2 einstellt.

[0023] Inweiterer Ausgestaltung des Diffusors werden
auch anstatt einer schlitzartigen Austritts6ffnung 14 meh-
rere schlitzartige Austrittséffnungen 14m, die auch
schrag verlaufende Austrittswinkel 14s (vgl. Fig. 5) in Be-
zug auf eine Linie, wie etwa 12’ haben kdnnen, vorgese-
hen. Das angestrebte Reinigungsergebnis kann dann
weiter verbessert werden.

Bezugszeichenliste

[0024]

1 Warmetauscher

2 Diffusor

3 Positionierelemente
4 Laschen

4a Befestigungslécher

5 Spulflissigkeit

6 Schlauch

7 Mundstiick

8 Strémungsweiche
9a Zustréom-Kanal

9b Zustrom-Kanal
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10a  Wand, sackartig

10b  Wand, sackartig

10c  Zwischenwand

11 Querraum

11e  Engstellenbereich von 11

12 Mittellinie von Austritts6ffnung
12’ lotrechte Linie zu 11

12f  flach ausgebildeter Bereich
14 Austritts6ffnung

15 Rippen

Patentanspriiche

1. Diffusor (2) zur Reinigung fiir ein mit Flusen belade-

nes Bauteil (1), insbesondere in einem Hausgerat
zur Pflege von Waschestlcken, wobei der Diffusor
(2) ein wesentlicher Bestandteil einer Spuleinrich-
tung ist, mit welcher Spiilflissigkeit (5) zum Bauteil
(1) zum Entfernen der Flusen leitbar ist, wobei der
Diffusor (2) oberhalb des Bauteils (1) angeordnet ist
und insbesondere geeignet ist, die Spulflissigkeit
(5) zur Ablésung und zum Abtransport der Flusen
gleichmaRig Uiber die Lamellen des Bauteils (1) zu
verteilen, wobei im Diffusor (2) ein Staudruck der
Spllflissigkeit aufgebaut wird, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Diffusor (2) so ausgebildet ist,
dass die Spiilflissigkeit (5) nach Eintritt in den Dif-
fusor (2) aufzwei voneinander entfernte, zueinander
im wesentlichen parallele, Zustrém-Kanale (9a, 9b)
aufgeteilt wird, die einerseits endseits des Diffusors
(2) in einer sackartigen Wand (10a, 10b) enden, je-
doch andererseits bezogen auf ihre gesamte Kanal-
Lange eine enge, rdumliche Querverbindung als
Querraum (11) untereinander aufweisen, sowie
dass ausgehend von dieser raumlichen Querverbin-
dung zu der Unterseite des Diffusors (2) gerichtet
mindestens eine Austrittséffnung (14) mit geringer
Breite zur bestimmungsgemaflen Verteilung der
Spllflissigkeit (5) zu dem mit Flusen beladenen
Bauteil (1) vorhanden ist.

Diffusor (2) nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Querraum (11) in Bezug auf die
Zustrom-Kanale (9a, 9b) so gestaltet ist, dass ein
Staudruck in der Spulflissigkeit entsteht.

Diffusor (2) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass im Bereich der mindestens ei-
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10.

1.

nen Austrittséffnung (14) der Querraum (11) einen
Engstellenbereich (11 e) aufweist.

Diffusor (2) nach einem der vorigen Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, dass im Bereich der Quer-
verbindung bzw. des Querraumes (11) Rippen (15)
angeordnet sind, die quer zu den Zustrdmkanalen
(9a) und (9b) liegen.

Diffusor (2) nach einem der vorigen Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, dass als Austrittséffnun-
gen, mehrere schlitzartige Austrittséffnungen (14m)
oder Austrittséffnungen mit schragem Austrittswin-
kel (14s) ausgebildet sind.

Diffusor (2) nach einem der vorigen Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, dass Austrittséffnungen
(14, 14m, 14s) als jeweilige Lochreihe ausbildbar
sind.

Diffusor (2) nach einem der vorigen Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, dass der Diffusor (2) zum
Eintritt der Splflissigkeit (5) ein Mundstick (7) auf-
weist.

Diffusor (2) nach einem der vorigen Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, dass der Diffusor (2) zur
Aufteilung der Spilflissigkeit (5) auf die zwei Zu-
strom-Kanéle (9a, 9b) eine Strémungsweiche (8)
aufweist.

Diffusor (2) nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Diffusor (2) als mindestens ein
Spritzgussteil herstellbar ist.

Diffusor (2) nach einem der vorigen Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, dass der Diffusor (2) beid-
seitig angebrachte Befestigungslaschen (4), insbe-
sondere aullenseitig der Zustrom-Kanale (9a, 9b)
aufweist, deren Starke an die Wandstérke an die lib-
rigen Teile oder Bereiche des Diffusors (2) ange-
passtist.

Diffusor (2) nach einem der vorigen Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, dass das mit Spiilflissig-
keit (5) angestromte Bauteil (1) ein mitLamellen aus-
gestatteter Warmetauscher (1), insbesondere Ver-
dampfer einer Warmepumpe, insbesondere einer
Warmepumpe im Prozessluftkanal eines Trockners
bzw. eines Waschtrockners ist.

Claims

Diffuser (2) for cleaning a lint-laden component (1),
particularly in a domestic appliance for treatment of
laundry articles, wherein the diffuser (2) is an essen-
tial component of a rinsing device, by which rinsing
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liquid (5) can be conducted to the component (1) for
removal of the lint, wherein the diffuser (2) is ar-
ranged above the component (1) and, in particular,
is suitable for distributing the rinsing liquid (5) for
detaching and transport away of the lint uniformly
overthe plates of the component (1), wherein a back-
pressure of the rinsing liquid is built up in the diffuser
(2), characterised in that the diffuser (2) is so con-
structed that the rinsing liquid (5) after entry into the
diffuser (2) is divided up into two mutually spaced-
apart inflow channels (9a, 9b), which are substan-
tially parallel to one another and which on the one
hand terminate at the end of the diffuser (2) in a blind
wall (10a 10b), but on the other hand have with re-
spect to their overall channel length a narrow three-
dimensional transverse connection as a transverse
space (11) with one another, and that at least one
outlet opening (14) with small width for the intended
distribution of the rinsing liquid (5) to the lint-laden
component (1) is present going out from this three-
dimensional transverse connection in direction to-
wards the underside of the diffuser (2).

Diffuser (2) according to claim 1, characterised in
that the transverse space (11) is so designed with
respect to the inflow channels (9a, 9b) that a back-
pressure in the rinsing liquid arises.

Diffuser (2) according to claim 1 or 2, characterised
in that the transverse space (11) has a constriction
region (11e) in the area of the at least one outlet
opening (14).

Diffuser (2) according to any one of the preceding
claims, characterised in that ribs (14) lying trans-
versely to the inflow channels (9a and 9b) are ar-
ranged in the region of the transverse connection or
the transverse space (11).

Diffuser (2) according to any one of the preceding
claims, characterised in that several slot-like outlet
openings (14m) or outlet openings with an oblique
outlet angle (14s) are formed as outlet openings.

Diffuser (2) according to any one of the preceding
claims, characterised in that outlet openings (14,
14m, 14s) can be formed as a respective row of
holes.

Diffuser (2) according to any one of the preceding
claims, characterised in that the diffuser (2) has a
mouthpiece (7) for entry of the rinsing liquid (5).

Diffuser (2) according to any one of the preceding
claims, characterised in that the diffuser (2) has a
flow diverter (8) for dividing up the rinsing liquid (5)
into the two inflow channels (9a, 9b).

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

9.

10.

1.

Diffuser (2) according to claim 8, characterised in
that the diffuser (2) can be constructed as at least
one injection-moulded part.

Diffuser (2) according to any one of the preceding
claims, characterised in that the diffuser (2) has
fastening straps (4), which are mounted on both
sides, particularly on the outer sides of the inflow
channels (9a, 9b), and the thickness of which is
adapted to the wall thickness of the remaining parts
or regions of the diffuser (2).

Diffuser (2) according to any one of the preceding
claims, characterised in that the components (1)
subject to incident flow by rinsing liquid (5) is a heat
exchanger (1) equipped with plates, particularly an
evaporator of a heat pump, particularly a heat pump
inthe process air channel of adrier or awasher-drier.

Revendications

Diffuseur (2) pour le nettoyage d’'un composant (1)
chargé de peluches, notamment dans un appareil
meénager destiné a I'entretien du linge, le diffuseur
(2) étant un élément constitutif essentiel d’'un dispo-
sitif de ringage permettant d'amener un liquide de
ringage (5) au composant (1) pour éliminer les pe-
luches, le diffuseur (2) étant disposé au-dessus du
composant (1) et étant particuli€rement adapté pour
distribuer de fagon homogéne le liquide de ringage
(5) sur les lamelles du composant (1) afin de déta-
cher et transporter les peluches, sachant qu’une
pression dynamique du liquide de ringcage est établie
dans le diffuseur (2), caractérisé en ce que le dif-
fuseur (2) est congu de maniére que le liquide de
ringage (5), aprés avoir pénétré dans le diffuseur (2),
est réparti sur deux canaux d’amenée (9a, 9b) dis-
tants I'un de l'autre et sensiblement paralléles 'un a
'autre, qui se terminent d’'une part, c6té extrémité
du diffuseur (2), dans une paroi (10a, 10b) en forme
de sac et présentent d’autre part, par rapport a toute
leur longueur, une liaison transversale spatiale étroi-
te sous forme d’espace transversal (11), et qu’a par-
tir de cette liaison transversale spatiale, en direction
de la face inférieure du diffuseur (2), au moins une
ouverture de sortie (14) de faible largeur est formée
pour répartir le liquide de ringage (5), conformément
a sa destination, vers le composant (1) chargé de
peluches.

Diffuseur (2) selon la revendication 1, caractérisé
en ce que I'espace transversal (11) est configuré
par rapport aux canaux d’amenée (9a, 9b) de telle
maniére qu’une pression dynamique s’établit dans
le liquide de ringage.

Diffuseur (2) selon la revendication 1 ou 2, caracté-
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risé en ce que l'espace transversal (11) comporte
un passage resserré (11e) au niveau de la au moins
une ouverture de sortie (14).

Diffuseur (2) selon I'une des revendications précé-
dentes, caractérisé en ce que des nervures (15)
sont disposées au niveau de la liaison transversale
ou l'espace transversal (11), lesquelles nervures
sont positionnées transversalement aux canaux
d’amenée (9a) et (9b).

Diffuseur (2) selon I'une des revendications précé-
dentes, caractérisé en ce que, comme ouvertures
de sortie, plusieurs ouvertures de sortie en forme de
fente (14m) ou ouvertures de sortie a angle de sortie
oblique (14s) sont formées.

Diffuseur (2) selon I'une des revendications précé-
dentes, caractérisé en ce que les ouvertures de
sortie (14, 14m, 14s) peuvent étre réalisées chacune
comme rangée de trous.

Diffuseur (2) selon I'une des revendications précé-
dentes, caractérisé en ce que le diffuseur (2) com-
prend un embout (7) pour laisser entrer le liquide de
ringage (5).

Diffuseur (2) selon I'une des revendications précé-
dentes, caractérisé en ce que le diffuseur (2) com-
porte un aiguillage d’écoulement (8) pour répartir le
liquide de ringage (5) sur les deux canaux d’'amenée
(9a, 9b).

Diffuseur (2) selon la revendication 8, caractérisé
en ce que le diffuseur (2) peut étre réalisé sous la
forme d’au moins une piece moulée par injection.

Diffuseur (2) selon I'une des revendications précé-
dentes, caractérisé en ce que le diffuseur (2) com-
prend des pattes de fixation (4) montées des deux
cOtés, notamment du co6té extérieur des canaux
d’amenée (9a, 9b), dont I'épaisseur est adaptée a
I'épaisseur de paroi des autres éléments ou parties
du diffuseur (2).

Diffuseur (2) selon I'une des revendications précé-
dentes, caractérisé en ce que le composant (1) ba-
layé par le liquide de ringage (5) est un échangeur
de chaleur (1) pourvu de lamelles, en particulier un
évaporateur d’'une pompe a chaleur, notamment
d’une pompe a chaleur dans le canal d’air de traite-
ment d’'un séche-linge ou lave-linge séchant.
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