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(54)  Vorrichtung und Verfahren zum Etikettieren von Behéltern mit Etikettenhiilsen

(67)  Beschrieben werden eine Vorrichtung und ein
Verfahren zum Etikettieren von Behaltern (2, 22) mit Eti-
kettenhtlsen (3). Es sind Spreizeinheiten (6) zum Sprei-
zen der Etikettenhllsen vorgesehen, Hubeinheiten (7)
zum aufrecht stehenden Anheben der Behalter bis in die
gespreizten Etikettenhilsen, sowie Fihrungseinheiten
(8, 28), die sich um die auf den Hubeinheiten stehenden
Behalter zur seitlichen Fiihrung der Behalter beim Anhe-
ben schlieBen lassen. Dadurch, dass die Fiihrungsein-
heiten zum Arretieren der Drehlage der auf den Hubein-
heiten stehenden Behalter ausgebildet sind, lasst sich
vermeiden, dass die Behalter wahrend des Weitertrans-
ports auf einem Etikettierrad aufgrund von Erschutterun-
gen und/oder Fliehkréaften ihre Drehlage éndern und die
Etikettenhulsen in einer nicht ordnungsgeméafien Drehla-
ge angebracht werden.

sajgl
0 y// o =
0 o 1 Toll. el .
0 © o o 0
0 © o Q 0
0 o Q 0
FIG. 2

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



1 EP 2 602 202 A1 2

Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Eti-
kettieren von Behaltern mit Etikettenhililsen nach dem
Oberbegriff des Anspruchs 1 sowie ein entsprechendes
Etikettierverfahren.

[0002] Behalter, wie beispielsweise Getrankefla-
schen, lassen sich unter Anderem durch das Aufziehen
schlauchférmiger Folienhilsen Uiber die Behéltermantel-
flache etikettieren. Als Alternative zum thermischen Auf-
schrumpfen von Folienhilsen finden insbesondere ela-
stisch verformbare Folienhiilsen aufgrund des geringe-
ren Material- und Energieverbrauchs zunehmend Inter-
esse.

[0003] Insbesondere fur die Etikettierung dreidimen-
sional gewolbter Mantelflachen mit hochelastischen Fo-
lienhulsen beschreibt die WO 2008/076718 eine Etiket-
tiervorrichtung mit Spreizeinheiten, bei denen mehrere,
im Wesentlichen parallel zueinander verlaufende und
umfanglich um eine zentrale Ausnehmung gruppierte
Spreizfinger vorgesehen sind. Die Spreizfinger sind be-
zuglich der zentralen Ausnehmung radial verschiebbar
und kénnen soweit auseinander bewegt werden, dass
eine Uiber die Spreizfinger gestllpte Folienhiilse von den
Spreizfingern aufgespannt wird und eine zu etikettieren-
de Flasche durch die zentrale Ausnehmung nach oben
in die Folienhiilse geschoben werden kann. Die Folien-
hilsen werden vorzugsweise zuerst durch Ansaugen an
den Spreizfingern fixiert und dann bei der Ubergabe an
die Flasche mittels Druckluft von den Spreizfingern ab-
gestolien.

[0004] DurchdasAnsaugenkanndie Folienhilse zwar
gegen ein Verdrehen auf den Spreizfingern gesichert
werden. Problematisch istjedoch, dass sich die Drehlage
der zu etikettierenden Flasche in der Etikettiervorrich-
tung andern kann, insbesondere beim Anheben der Fla-
sche in die Spreizvorrichtung. Dies ist insbesondere bei
Flaschen mit nichtrotationssymmetrischem Querschnitt
von Nachteil, da bei diesen in der Regel eine beziglich
der Drehlage ausgerichtete Etikettierung erforderlich ist.
Aber auch bei rotationssymmetrischen Flaschen ist ein
Einhalten der Drehlage generell wiinschenswert.
[0005] Es besteht somit der Bedarf fir eine Etikettier-
vorrichtung, bei der sich die Behalter zuverlassig in der
korrekten Drehlage etikettieren lassen, sowie fir ein ent-
sprechend verbessertes Etikettierverfahren.

[0006] Die gestellte Aufgabe wird zum Einen mit einer
Vorrichtung nach Anspruch 1 gelést. Demnach umfasst
diese: Spreizeinheiten zum Spreizen der Etikettenhdil-
sen; Hubeinheiten zum aufrecht stehenden Anheben der
Behalter bis in die gespreizten Etikettenhiilsen; und Fih-
rungseinheiten, die sich um die auf den Hubeinheiten
stehenden Behalter zur seitlichen Fiihrung der Behalter
beim Anheben schlieRen lassen. Erfindungsgeman sind
die Fuhrungseinheiten zum Arretieren der Drehlage der
auf den Hubeinheiten stehenden Behalter ausgebildet.
Dadurch lasst sich vermeiden, dass die Behélter wah-
rend des Weitertransports auf einem Etikettierrad oder
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dergleichen aufgrund von Erschitterungen und/oder
Fliehkraften ihre Drehlage andern. Folglich kann eine bei
der Ubergabe der Behalter an die Etikettiervorrichtung
vorgegebene Drehlage der Behalter mit gréRerer Zuver-
lassigkeit und geringerer Abweichung bis in den Bereich
der Spreizeinheiten eingehalten werden.

[0007] Vorzugsweise weisen die Fihrungseinheiten
eine Arretierungsstellung auf, in der die Drehlage der Be-
halter durch einen Reibschluss und/oder einen Form-
schluss zwischen den Fihrungseinheiten und der Sei-
tenwand der Behélter arretiert ist. Zu diesem Zweck kén-
nen beispielsweise verstellbare Fihrungselemente und/
oder Spannelemente an den Fiihrungseinheiten vorge-
sehen sein. Durch einen Reibschluss lassen sich insbe-
sondere rotationssymmetrische Wandabschnitte auf ein-
fache Weise fixieren. Durch Formschluss lassen sich ins-
besondere nichtrotationssymmetrische Wandabschnitte
auf einfache Weise fixieren.

[0008] Bei einer besonders gulnstigen Ausfihrungs-
form der erfindungsgemafen Vorrichtung weisen die
FlUhrungseinheiten ferner eine Fihrungsstellung zum
Fihren der Behalter wahrend des Anhebens auf, in der
die beziglich des Behalters wirksame lichte Weite der
FlUhrungseinheit groRer ist als in der Arretierungsstel-
lung. Dadurch Iasst sich beispielsweise ein unerwiinsch-
ter Reibschluss wéahrend des Anhebens reduzieren oder
vermeiden. Somit kann der Behalter Material schonend
in die gewlnschte Etikettierposition im Bereich der
Spreizeinheit angehoben werden. Ferner ermoéglichen
die separate Arretierungsstellung und die separate Fiih-
rungsstellung eine gezielte Anpassung einer Ubernah-
me- und Transportphase und einer Hubphase an Behal-
ter mit unterschiedlichen Abmessungen, Querschnitten
und/oder Materialien.

[0009] Vorzugsweise ist in der Fuhrungsstellung ein
umfanglicher Luftspalt zwischen der Fihrungseinheit
und der Seitenwand des Behalters vorgesehen, insbe-
sondere ein Luftspalt von wenigstens 1 mm Breite. Unter
einem umfanglichen Luftspalt ist ein in umfanglicher
Richtung verlaufender Luftspalt bei einer als ideal ange-
nommenen koaxialen Ausrichtung des Behalters und der
FlUhrungseinheit zu verstehen. Der umfangliche Luftspalt
ist definitionsgemaf im Bereich sich umféanglich erstrek-
kender Fihrungselemente vorgesehen. Dies ist bei-
spielsweise der Fall, wenn die Fiilhrungseinheit in Form
schalenférmiger Halften aufgebaut ist. Der Luftspalt ist
dann in Bereichen definiert, in denen sich die Behalter-
wand und die Fiihrungsschalen gegentberliegen.
[0010] Bei einer besonders gulnstigen Ausfihrungs-
form der erfindungsgemafien Vorrichtung umfassen die
FlUhrungseinheiten Rollen zum Fihren der Behalter wah-
rend des Anhebens, wobei sich zwischen den Rollen und
der Seitenwand der Behélter ein bezlglich der Seiten-
wand in umfanglicher Richtung wirkender Formschluss
und/oder Reibschluss herstellen lasst. Fur einen Reib-
schluss eignen sich beispielsweise Rollen mit einer Lauf-
flache aus Gummi oder dergleichen. Fir einen Form-
schluss eignen sich beispielsweise Rollen, deren Lauf-
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flache an den Oberflachenverlauf eines der jeweiligen
Rolle gegeniiber liegenden Abschnitts der Behalterwand
angepasst ist. Mit Hilfe der Fihrungsrollen kann ein
Wechsel von einer Arretierungsposition der Fiihrungs-
einheitin eine Fiihrungsposition entbehrlich sein. Mit Hil-
fe der Rollen kann ein Verdrehen des Behalters sowohl
unmittelbar nach dem Abstellen des Behalters auf der
Hubeinheit als auch beim Anheben des Behalters ver-
mieden werden. Die Rollen erméglichen ein besonders
Material schonendes Anheben des Behalters.

[0011] Vorzugsweise weisen die Rollen einen im We-
sentlichen geraden Laufflachenquerschnitt auf, insbe-
sondere von wenigstens 5 mm Breite. Mit einem derar-
tigen Laufflachenquerschnitt kénnen die Rollen mit ei-
nem entsprechend geradlinig ausgebildeten Abschnitt
des Behalterquerschnitts zusammenwirken, um durch
Formschluss ein Verdrehen des Behalters zu verhindern.
Besonders vorteilhaft sind Laufflachen von wenigstens
10 mm Breite, mit denen sich zuverlassig ausreichende
Krafte zwischen den Rollen und der Behalteroberflache
zum Stabilisieren der Drehlage aufbringen lassen.
[0012] Die Rollen kénnen auch an den Behalterquer-
schnitt angepasst sein und/oder sie kénnen so beschaf-
fen sein, dass sie sich der Behalterform anpassen. Zu
diesem Zweck kann die Laufflache der Rollen im We-
sentlichen als Negativ des zu fiilhrenden Querschnitts-
bereichs ausgebildet sein. Beispielsweise eignet sich ei-
ne konkav gekrimmte Laufflache zur Fihrung und Sta-
bilisierung eines konvex gekrimmten Behalterquer-
schnitts und umgekehrt. Die Laufflichen kdnnten ela-
stisch verformbar sein, beispielsweise aus Gummi oder
einem geeigneten Kunststoff bestehen, so dass sie sich
beim Andriicken an die Form des gefiihrten Behalter-
querschnitts anpassen.

[0013] Vorzugsweise weist der lichte Querschnitt der
Fihrungseinheiten gerade Bereiche und/oder Bereiche
mit unterschiedlicher Krimmung zum Ausrichten und
formschlissigen Arretieren des Behalters auf. Damit las-
sen sich nichtrotationssymmetrische Behalter in einer
vorgegebenen Drehlage arretieren. Es ist ebenso mog-
lich, beim SchlieRen der Flihrungseinheiten ein Drehmo-
ment auf einen nicht korrekt ausgerichteten Behalter aus-
zuuben, so dass dieser entsprechend der geraden Be-
reiche und/oder der Bereiche mit unterschiedlicher
Kriimmung ausgerichtet wird. Somit lasst sich eine vor-
gegebene Drehlage auch fiir den Fall gewahrleisten,
dass die Behalter in einer nicht vorgegebenen oder nicht
ordnungsgemafien Drehlage an die erfindungsgemale
Vorrichtung Gibergeben werden.

[0014] Vorzugsweise umfassen die Fihrungseinhei-
ten um vertikale Achsen drehbare Kugeln und/oder Rol-
len, die sich beim SchlieRen der Fiihrungseinheiten mit
der Seitenwand der Behalter in Kontakt bringen lassen.
Dadurch lasst sich die Drehlage der Behalter beim
SchlieBen der Fihrungseinheiten besonders wirkungs-
voll ausrichten. Insbesondere l&sst sich eine Kraft zum
SchlieBen der Fihrungseinheiten Material schonend in
ein Drehmoment zum Ausrichten der Behalter umwan-
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deln. Mit Hilfe geeigneter Kugellager und/oder Rollenla-
ger lassen sich beispielsweise Reibungskrafte beim Aus-
richten der Behalter in eine gewlinschte Drehlage redu-
zZieren.

[0015] Vorzugsweise umfassen die Fihrungseinrich-
tungen wenigstens zwei Flihrungsschalen oder derglei-
chen, die sich umfanglich zu einem vertikalen Fiihrungs-
kanal fir die Behalter erganzen. Unter Fihrungsschalen
fallen erfindungsgemaR auch Fihrungskérbe, Fih-
rungsschienen und dergleichen. Vorzugsweise bilden
die Fuhrungsschalen Halbschalen aus, die sich bei-
spielsweise um ein seitliches Gelenk aufklappen und zu-
klappenlassen. Die Fuhrungsschalen kdnnten aber auch
linear aufeinander zu gefahren werden. Mit Hilfe von we-
nigstens zwei Fihrungsschalen lassen sich beispiels-
weise separate Arretierungsstellungen und Fihrungs-
stellungen auf besonders einfache und zuverldssige
Weise realisieren.

[0016] Vorzugsweise umfassen die Flhrungseinhei-
ten einen elektrisch ansteuerbaren Schaltmechanismus.
Dadurch kénnen die Fihrungseinheiten besonders fle-
xibel an unterschiedliche Behaltertypen und Maschinen-
geschwindigkeiten angepasst werden. Unter einem
Schaltmechanismus ist hierbei ein Mechanismus zum
Offnen und SchlieRen der Fiihrungseinheiten zu verste-
hen. Erfindungsgeman lassen sich mit dem Schaltme-
chanismus auch Arretierungsstellungen und Fiihrungs-
stellungen der Fiihrungseinheiten einstellen.

[0017] Vorzugsweise ist an der erfindungsgemafien
Vorrichtung ferner ein Etikettierkarussell vorgesehen, an
dem umfénglich gleichmaRig verteilt Etikettierstationen
vorgesehen sind, die jeweils eine Hubeinheit, eine Fih-
rungseinheit und eine Spreizeinheit umfassen. Damit
lassen sich besonders hohe Maschinenleistungen reali-
sieren.

[0018] Diegestellte Aufgabe wird ferner miteinem Ver-
fahren nach Anspruch 12 gelést. Demnach umfasst die-
ses die Schritte: a) Absetzen der Behalter auf Hubein-
heiten; b) Arretieren der Drehlage der Behalter durch das
SchlieBen von Fihrungseinheiten um die aufrecht auf
den Hubeinheiten stehenden Behalter; c) Spreizen der
Etikettenhilsen; und d) Anheben der Behalter in die ge-
spreizten Etikettenhllsen, wobei die Behalter in den Fiih-
rungseinheiten seitlich gefiihrt werden. Der Schritt b) wird
vorzugsweise vor dem Schritt d) ausgeflhrt. Die Drehla-
ge kénnte aber auch nach einem teilweisen Anheben
des Behalters, insbesondere unmittelbar vor dem Ein-
tauchen in die Spreizeinheit, ausgerichtet und/oder ar-
retiertwerden. In diesem Fall ware der Schritt b) wahrend
des Schritts d) auszufiihren oder der Schrittd) zur Durch-
fuhrung des Schritts b) zu unterbrechen.

[0019] Vorzugsweise ist die Behalterdrehlage ferner
wahrend des Anhebens der Behalter arretiert und/oder
die Behalterdrehlage wird wahrend des Anhebens aus-
gerichtet. Dadurch Iasst sich die Drehlage des Behalters
mit besonders groRer Genauigkeit einhalten und/oder
einstellen. Die Arretierung und/oder Ausrichtung kann
hierbei sowohl formschlissig als auch reibschlissig er-
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folgen. Das Anheben kann fir die Arretierung und/oder
das Ausrichten unterbrochen werden.

[0020] Vorzugsweise weisen die Behalter einen nicht-
rotationssymmetrischen Querschnitt auf, und die Behal-
ter werden durch das SchlieRen der Fiihrungseinheiten
mittels Formschluss in eine vorgegebene Drehlage ge-
zwungen. Dies lasst sich beispielsweise mit Fihrungs-
einheiten erzielen, deren innerer Querschnitt an den
Querschnitt eines zugeordneten Behélterabschnitts an-
gepasst ist.

[0021] Vorzugsweise bilden die Fiihrungseinheiten im
Schritt d) Fihrungskanale aus, die zur Arretierung der
Behalter im Schritt b) enger eingestellt werden als im
Schritt d). Durch ein derartiges Verstellen der Fiihrungs-
kanale lasst sich auf besonders einfache und flexibel an-
passbare Weise eine Flhrungseinheit mit Arretierungs-
funktion bereitstellen.

[0022] Bevorzugte Ausfiihrungsformen der Erfindung
sind in der Zeichnung dargestellt. Es zeigen:

Fig. 1 einen schematischen Schnitt durch eine
Etikettierstation beim Spenden einer Eti-
kettenhulse und beim Anheben eines Be-
halters in die gespreizte Etikettenhiilse;
Fig. 2 eine Darstellung einer erfindungsgema-
Ren Etikettiervorrichtung mit mehreren,
an einem Etikettierrad umlaufenden Eti-
kettierstationen;

Fig. 3 eine schematische Draufsicht auf eine er-
findungsgemaRe Fihrungseinheit flr ro-
tationssymmetrische Behalter;

Fig. 4A, 4B  eine schematische Draufsicht aufeine er-
findungsgemaRe Flhrungseinheit fir
nichtrotationssymmetrische Behalter;
Fig. 5 eine Variante der Fihrungseinheit fir
nichtrotationssymmetrische Behalter mit
optionalen Fuhrungsrollen; und

Fig. 6 eine Variante der Fihrungseinheiten fir
rotationssymmetrische Behalter mit op-
tionalen Fuhrungsrollen.

[0023] Wie die Fig. 1 und 2 erkennen lassen, umfasst
die erfindungsgemale Vorrichtung 1 zum Etikettieren
von Behaltern 2 mit Etikettenhtilsen 3, wie beispielsweise
elastischen Folienhiilsen aus LDPE oder dergleichen,
mehrere an einem Etikettierrad 4 umfanglich gleichma-
Rig verteilte Etikettierstationen 5 mit Spreizeinheiten 6
zum Aufspreizen der Etikettenhtilsen 3, mit Hubeinheiten
7 zum aufrecht stehenden Aufnehmen und Anheben der
einlaufenden Behalter 2 in die gespreizten Etikettenhil-
sen 3, mit FUhrungseinheiten 8 zum seitlichen Fihren
der Behalter 2 wahrend des Anhebens der Behélter 2
innerhalb aktiv steuerbarer Flihrungsschalen 8a, sowie
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mit Hubeinheiten 9 zum Greifen und Herausziehen der
etikettierten Behalter 2 aus den Spreizeinheiten 6. In der
Fig. 1 ist die Funktionsweise einer einzelnen Etikettier-
station 5 in sukzessiven Behandlungsphasen | bis VI dar-
gestellt. In der Fig. 2 sind der Ubersichtlichkeit halber
lediglich zwei der Etikettierstationen 5 gezeigt.

[0024] Schematisch angedeutet sind ferner ein statio-
narer Etikettenspender 10, ein Einlaufsternrad 11 oder
dergleichen zum Ubergeben der zu etikettierenden Be-
hélter 2 an die Hubeinheiten 7. Zum Weiterleiten der eti-
kettierten Behalter 2 kann in bekannter Weise ein (nicht
dargestelltes) Auslaufsternrad oder dergleichen verwen-
det werden.

[0025] Im Einzelnen zeigen die Positionen | bis VI der
Fig. 1 eine der Etikettierstationen 5 beim Umlaufen des
Etikettierrads 4 in der aus der Zeichenebene heraus wei-
senden Transportrichtung 4a vom Spenden der Etiket-
tenhllsen 3 auf die Spreizeinheiten 6 bis zum Erreichen
einer vorgegebenen Hubposition, bei der die Behalter 2
innerhalb der gespreizten Etikettenhilsen 3 zur nachfol-
genden Etikettierung positioniert sind.

[0026] AnderPosition | trennt der Etikettenspender 10
die Etikettenhilsen 3 in bekannter Weise von einem Fo-
lienschlauch 3a ab und schiel3t diese Uber Spreizseg-
mente 6a, die umfanglich gleichméaRig verteilt und radial
verschiebbar um eine zentrale Ausnehmung 6b der
Spreizeinheit 6 angeordnet sind. An der Position | befin-
det sich die Hubeinheit 7 in einer unteren Stellung und
ist noch nicht mit einem Behalter 2 belegt.

[0027] Die Position Il zeigt einen Zustand unmittelbar
nach dem Zufiihren eines Behalters 2. Demnach wird
der Behalter 2 von dem Einlaufsternrad 11 auf der Hu-
beinrichtung 7 aufrecht stehend abgestellt. Hierbeiist der
Behalter 2 seitlich gefihrt und in einer vorgegebenen
Drehlage fixiert.

[0028] Die Position Il zeigt einen Zustand, in dem die
Etikettenhtilse 3 durch Auseinanderfahren der Spreiz-
segmente 6a gedehnt wird. Ferner wird die Flihrungs-
einheit 8 um einen Abschnitt der Behalterseitenwand 2a
geschlossen. Der Behélter 2 wird folglich von der Fih-
rungseinheit 8 seitlich gefuihrt. Erfindungsgemaf werden
relativ zueinander bewegbare Fiihrungsschalen 8a der
FlUhrungseinheit 8 soweit zusammengefahren, dass der
Behalter 2 bei unveranderter Drehlage tbernommen und
in dieser arretiert wird.

[0029] Die Position IV zeigt einen Zustand, in dem die
Etikettenhilse 3 soweit aufgedehnt wurde, dass der Be-
hélter 2 durch die zentrale Ausnehmung 6b der Spreiz-
einheiten 6 nach oben in die gespreizte Etikettenhilse 3
gehoben werden kann. Ferner hat die Etikettierstation 5
mittlerweile den Bereich des Einlaufsternrads 11 verlas-
sen, so dass der Behalter 2 nur noch von der Fiihrungs-
einheit 8 seitlich gefihrt wird.

[0030] Zum Anheben des Behalters 2 kann der Sitz
der Fuhrungseinheit 8 um den Behalter 2 gelockert wer-
den, umden Behalter 2, wie an der Position V angedeutet
ist, in der Hubrichtung 7’ der Hubeinheit 7 gleitend durch
die Fihrungseinheit 8 zu schieben. Die Flihrungseinheit
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8 wird jedoch nur so weit gelockert, dass der Behélter 2
beim Anheben ausreichend seitlich gefiihrt bleibt.
[0031] An der Position VI ist ein Zustand nach dem
vollstdndigen Anheben des Behalters 2 in eine vorgege-
bene Position innerhalb der Spreizeinheit 6 gezeigt. Die
Etikettierung erfolgt dann in bekannter Weise durch Ab-
blasen des Etiketts von den Spreizfingern, um die Rei-
bung zu minimieren, durch Greifen des Miindungsbe-
reichs des Behalters 2 und Anheben mit der Hubeinheit
9 aus der Spreizeinheit 6.

[0032] Die Fihrungseinheit 8 mit den Fiihrungsscha-
len 8a ist schematisch in der Draufsicht der Fig. 3 beim
Fihren eines rotationssymmetrischen Behélters 2 in ei-
ner Fihrungsstellung 13 gezeigt, bei der zwischen der
Behalterseitenwand 2a und der Fiihrungsschale 8a der
Fihrungseinheit 8 ein umfanglicher Luftspalt 14 vorge-
sehen ist. Der Luftspalt 14 hat beispielsweise eine Breite
von 1 bis 2 mm. Dies gewahrleistet einerseits eine aus-
reichend genaue Fiihrung der Behalter 2 beim Anheben.
Andererseits werden unerwiinschte Reibungskrafte zwi-
schen der Behalterseitenwand 2a und den Fihrungs-
schalen 8a der Fiihrungseinheit 8 vermieden. Die Fih-
rungsschalen 8a bilden einen Flihrungskanal mit der be-
zuglich des Behalters 2 wirksamen lichten Weite 19 aus.
[0033] Zum Arretieren der in der Fig. 3 lediglich sche-
matisch angedeuteten Drehlage 2b des Behalters 2 in
der Fihrungseinheit 8 werden vorzugsweise die Fih-
rungsschalen 8a aus der in der Fig. 3 gezeigten Fiih-
rungsstellung 13 bis in eine (nicht gezeigte) Arretierungs-
stellung weiter zusammengefahren. In dieser wird die
Behalterseitenwand 2a zwischen den Fiihrungsschalen
8a eingeklemmt, um einen Reibschluss zwischen den
Fihrungsschalen 8a und dem Behalter 2 zu erzeugen.
Folglich ist der Luftspalt 14 in der Arretierungsstellung
an Kontaktstellen 16 gegeniber der Flihrungsstellung
13 unterbrochen.

[0034] In der Fig. 3 ist ferner ein elektrisch ansteuer-
barer Schaltmechanismus 8b zum Offnen und SchlieRen
der Fihrungseinheit 8 gestrichelt angedeutet. Die Fiih-
rungsschalen 8a lassen sich beispielsweise aufklappen,
wie in der Fig. 3 durch gebogene Pfeile angedeutet ist,
oder linear aufeinander zu und voneinander weg bewe-
gen.

[0035] Die Fiihrungsschalen 8a kénnten als beliebige
Fuhrungselemente ausgebildet sein, beispielsweise git-
terartig, als Schienen und dergleichen. Die Fihrungs-
schalen 8a kénnen auch aus mehreren Schalen Uber-
einander bestehen, sie kdnnen horizontale Ausschnitte
beinhalten und/oder sie kénnen teilweise unterbrochen
sein, sofern sie in der Fuhrungsstellung 13 einen Fih-
rungskanal zum seitlichen Fihren der Behélters 2 in
Richtung der Spreizeinheiten 6 ausbilden. Die Flihrungs-
stellung 13 und die Arretierungsstellung unterscheiden
sich im Beispiel dadurch, dass der wirksame lichte Quer-
schnitt des FUhrungskanals in der Arretierungsstellung
enger ist als in der Fihrungsstellung 13.

[0036] DiesistindenFig.4A und 4B fiireinen Behalter
22 mit nicht rotationssymmetrischem Querschnitt darge-
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stellt. Demnach umfasst die Behalterseitenwand 22a im
Querschnitt geradlinige Abschnitte 22b. Die im Quer-
schnitt lediglich schematisch angedeutete Flihrungsein-
heit 28 umfasst in diesem Fall Fihrungsschalen 28a, die
an die Form, insbesondere den Querschnitt, des Behal-
ters 22 mit nichtrotationssymmetrischem Querschnitt an-
gepasst sind. Im Beispiel sind im Querschnitt geradlinig
verlaufende Fihrungsschalen 28a dargestellt. Diese um-
schlieRen den Behalter 22 derart, dass eine Arretierung
der Drehlage 22c des Behalters 22 mittels Formschluss
gewahrleistet ist.

[0037] In der Fig. 4A ist die Fihrungseinheit 28 in der
FlUhrungsstellung 23, so dass, wie vorstehend bereits fiir
den rotationssymmetrischen Behalterquerschnitt be-
schrieben, ein Luftspalt 24 zwischen den Fiihrungsscha-
len 28a und der Behalterseitenwand 22a vorgesehen ist.
Wie die Fig. 4A ferner erkennen lasst, ist bei einem Form-
schluss zwischen der Flihrungseinheit 28 und dem Be-
hélter 22 gegebenenfalls bereits in der Fiihrungsstellung
23 eine ausreichende Arretierung der Drehlage 22c des
Behalters 22 gewahrleistet.

[0038] Es kann jedoch, wie in der Fig. 4B angedeutet
ist, eine separate Arretierungsstellung 25 vorgesehen
sein, bei der der Luftspalt 24 zwischen der Behaltersei-
tenwand 22a und den Fihrungsschalen 28a zumindest
in Kontaktbereichen 26 unterbrochen ist. Dadurch kann
die Arretierung der Drehlage 22c des Behalters 22 zu-
satzlich gesichert werden. In der Arretierungsstellung 25
istdie lichte Weite 29 geringer als in der Fiihrungsstellung
23.

[0039] Die Fig. 5 verdeutlicht schematisch eine seitli-
che Fuhrung der Behalter 22 mittels optionaler Fiihrungs-
rollen 29, die an den Fiihrungsschalen 28a um horizon-
tale Achsen 29a drehbar gelagert sind. Die Fhrungsrol-
len 29 haben vorzugsweise eine an den Querschnitt des
Behélters 22 angepasste Laufflachenform. Im Beispiel
hat die Laufflache 29b der Rollen 29 einen geradlinigen
Querschnitt. Vorzugsweise betragt die Breite der gerad-
linigen Laufflache 29b wenigstens 5 mm, insbesondere
wenigstens 10 mm. Anders gesagt, liegt die Laufflache
29b in einem Kontaktbereich 29¢ mit der Behalterseiten-
wand 22a parallel an dieser an. Dies verhindert ein Ver-
drehen des Behalters 22 gegeniiber der Fiihrungseinheit
28. Zudem ermdglichen die Rollen 29 ein reibungsarmes
Anheben des Behalters 22 in die Spreizeinheit 6. AulRer-
dem kdnnen die Rollen 29 fir sich genommen bereits
eine ausreichende Arretierungswirkung der Drehlage
22c des Behalters 22 erzielen. In diesem Fall ist die se-
parate Arretierungsstellung 25 der Fihrungseinheit 28
bei nichtrotationssymmetrischen Behaltern 22 entbehr-
lich.

[0040] Die Fihrungsrollen 29 kénnten die Drehlage
22c des Behalters 22 auch im Wesentlichen parallel zur
Drehachse 29a im Reibschluss mit der Behalterseiten-
wand 22a arretieren. Hierbei ist es unerheblich, ob es
sich um einen Behalter 2 mit rotationssymmetrischem
Querschnitt handelt oder um einen Behalter 22 mit nicht-
rotationssymmetrischem Querschnitt. Beispielsweise
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kénnte die Laufflache 29b der Fuhrungsrollen 29 aus
Gummi, Silikon oder einem vergleichbaren Material be-
stehen. Die Rollen 29 wéren in diesem Fall ebenfalls um
horizontale Drehachsen 29a zu lagern. Dadurch waren
eine Arretierung der Drehlage 2c und ein schonendes
Anheben der symmetrischen Behalter 2 in der Fiihrungs-
einheit 8 gewahrleistet.

[0041] Bei einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung
kénnten analog zu den Fihrungsrollen 29 nach innen
offene Kugel- und/oder Rollenlager mit Kugeln und/oder
Rollen 30 vorgesehen sein, die der Einfachheit halber in
der Fig. 5 lediglich gestrichelt angedeutet sind. In diesem
Fall waren in den Fiihrungsschalen 8a, 28a geeignete
Kugel- oder Rollenkéafige vorzusehen. Mit derartigen Ku-
gelnund/oderRollen, die in diesem Fallum eine vertikale
Achse 30a drehbar gelagert sind, kénnte das Ausrichten
der Drehlage 22c¢ nicht rotationssymmetrischer Behalter
22 erleichtert werden, indem der Behalter 22 mittels der
Fihrungsschalen 28a und der Kugeln und/oder Rollen
30 in eine von den Fihrungsschalen 28a vorgegebene
Drehlage gezwungen wird.

[0042] Die Fihrungsschalen 8a, 28a kdnnten mit un-
terschiedlichen Schaltmechanismen betatigt werden.
Geeignet waren beispielsweise mechanische Kurven-
steuerungen. Besonders vorteilhaft sind jedoch elek-
trisch ansteuerbare Schaltmechanismen, die beispiels-
weise piezoelektrisch, magnetisch oder mittels Servo-
motor schalten. Ebenso denkbar sind pneumatische
Steuerungen und Schaltungen zum Realisieren des
Schaltmechanismus der Fiihrungseinheiten 8, 28.
[0043] Die Fuhrungsschalen kénnten an beliebige
nichtrotationssymmetrische Querschnitte angepasst
sein. Beispielsweise kdnnten fir elliptische Behalter-
querschnitte Fihrungsschalen verwendet werden, die in
der Fihrungsstellung und/oder in der Arretierungsstel-
lung ebenfalls einen elliptischen Querschnitt aufweisen.
Dies gilt ebenso fur polygonale Querschnitte und belie-
bige Kombinationen aus Polygonen, Ovalen und Kreis-
segmenten. Im Allgemeinen sind die Flihrungsschalen
dann mit Bereichen unterschiedlicher Krimmung zu ver-
sehen, um einen arretierenden Formschluss und eine
seitliche Fihrung zu ermdglichen.

[0044] Die Fig. 6 verdeutlicht schematisch eine optio-
nale seitliche Flihrung des rotationssymmetrischen Be-
halters 2 mittels Fiihrungsrollen 29, deren Laufflache 29b
im Querschnitt konkav ausgebildet ist. Die Laufflache
29b ist somit im Wesentlichen als Negativ des konvex
gekrimmten Behalterquerschnitts ausgebildet. Bei kom-
plexen Behalterquerschnitten ware auch eine umgekehr-
te Konstellation denkbar, also konvex gekrimmte Lauf-
flachenquerschnitte, die konkave Bereiche des Behalter-
querschnitts fiihren. Gestrichelt angedeutet ist eine Va-
riante, beidersich die Laufflache 29b’ der Fihrungsrollen
29 beim Schlieen der Fiihrungsschalen 8a elastisch
verformt und an den Behalterquerschnitt anpasst. Ge-
eignete Materialien fiir elastische Laufflachen 29b’ sind
beispielsweise Gummi, Silikone, Kunststoffe und derglei-
chen. Die um horizontale Drehachsen 29a drehbaren
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Flahrungsrollen 29 kénnen, wie in der Fig. 6 angedeutet
ist, beispielsweise auf drei Seiten des Behalters 2 vor-
gesehen sein.

[0045] Die beschriebenen Ausflihrungsformen lassen
sich aullerdem beliebig in technisch sinnvoller Weise
kombinieren.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung (1) zum Etikettieren von Behaltern (2,
22) mit Etikettenhdlsen (3), mit:

- Spreizeinheiten (6) zum Spreizen der Etiket-
tenhilsen;

- Hubeinheiten (7) zum aufrecht stehenden An-
heben der Behalter bis in die gespreizten Etiket-
tenhtlsen; und mit

- Fihrungseinheiten (8, 28), die sich um die auf
den Hubeinheiten stehenden Behalter zur seit-
lichen Flhrung der Behalter beim Anheben
schlieRen lassen,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Fuhrungseinheiten zum Arretieren der
Drehlage (2b, 22c) der auf den Hubeinheiten
stehenden Behalter ausgebildet sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, wobei die Flihrungs-
einheiten (8, 28) eine Arretierungsstellung (25) auf-
weisen, in der die Drehlage (2b, 22c) der Behalter
(2, 22) durch einen Reibschluss und/oder einen
Formschluss zwischen den Fiuhrungseinheiten und
der Seitenwand (2a, 22a) der Behalter arretiert ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, wobei die Flihrungs-
einheiten (8, 28) ferner eine Fihrungsstellung (13,
23) zum Fihren der Behalter (2, 22) wahrend des
Anhebens aufweisen, in der die bezlglich des Be-
halters wirksame lichte Weite (19, 29) der Fiihrungs-
einheiten groRer ist als in der Arretierungsstellung
(25).

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, wobei in der Fih-
rungsstellung (13, 23) ein umfanglicher Luftspalt (14,
24) zwischen der Fuhrungseinheit (8, 28) und der
Seitenwand (2a, 22a) des Behalters vorgesehen ist,
insbesondere ein Luftspalt von wenigstens 1 mm
Breite.

5. Vorrichtung nach wenigstens einem der vorigen An-
spriiche, wobei die Flihrungseinheiten (28) Rollen
(29) zum Fuhren der Behélter (22) wahrend des An-
hebens umfassen, und wobeisich zwischen den Rol-
len und der Seitenwand (22a) der Behalter ein be-
zuglich der Seitenwand in umfanglicher Richtung
wirkender Formschluss und/oder Reibschluss her-
stellen lasst.
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Vorrichtung nach Anspruch 5, wobei die Laufflachen
(29b) der Rollen (29) einenim Wesentlichen geraden
Querschnitt aufweisen, insbesondere von wenig-
stens 5 mm Breite.

Vorrichtung nach wenigstens einem der vorigen An-
spriiche, wobei der lichte Querschnitt der Fiihrungs-
einheiten (28) gerade Bereiche und/oder Bereiche
mit unterschiedlicher Krimmung zum Ausrichten
und formschlissigen Arretieren der Behalter (22)
aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 7, wobei an den Fih-
rungseinheiten (28) um vertikale Achsen (30a) dreh-
bare Kugeln und/oder Rollen (30) vorgesehen sind,
die sich beim Schlieen der Fiihrungseinheiten mit
der Seitenwand (22a) der Behalter in Kontakt brin-
gen lassen.

Vorrichtung nach wenigstens einem der vorigen An-
spriche, wobei die Fihrungseinrichtungen (8, 28)
wenigstens zwei Fihrungsschalen (8a, 28a) oder
dergleichen umfassen, die sich umféanglich zu einem
vertikalen Flhrungskanal fir die Behalter (2, 22) er-
ganzen.

Vorrichtung nach wenigstens einem der vorigen An-
spriiche, wobei die Flhrungseinheiten (8) einen
elektrisch ansteuerbaren Schaltmechanismus (8b)
umfassen.

Vorrichtung nach wenigstens einem der vorigen An-
spriche, ferner mit einem Etikettierkarussell (4), an
dem umfanglich gleichmaRig verteilt Etikettierstatio-
nen (5) vorgesehen sind, die jeweils eine Hubeinheit
(7), eine Flihrungseinheit (8) und eine Spreizeinheit
(6) umfassen.

Verfahren zum Etikettieren von Behaltern (2, 22) mit
Etikettenhilsen (3), mit den Schritten:

a) Absetzen der Behalter auf Hubeinheiten (7);
b) Arretieren der Drehlage (2b, 22c) der Behalter
durch das Schlief3en von Flhrungseinheiten (8,
28) um die aufrecht auf den Hubeinheiten ste-
henden Behalter;

c) Spreizen der Etikettenhilsen; und

d) Anheben der Behélter in Richtung der ge-
spreizten Etikettenhiilsen, wobei die Behalterin
den Fihrungseinheiten seitlich gefiihrt werden.

Verfahren nach Anspruch 12, wobei die Drehlage
(2b, 22c) ferner beim Anheben der Behalter (2, 22)
arretiert ist und/oder ausgerichtet wird.

Verfahren nach Anspruch 12 oder 13, wobei die Be-
halter (22) einen nichtrotationssymmetrischen Quer-
schnitt aufweisen und durch das Schlie3en der Fiih-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

15.

rungseinheiten (28) mittels Formschluss in eine vor-
gegebene Drehlage gezwungen werden.

Verfahren nach wenigstens einem der Anspriiche
12 bis 14, wobei die Fiihrungseinheiten (8, 28) im
Schritt d) Fihrungskanale ausbilden, die zur Arre-
tierung der Behalter (2, 22) im Schritt b) enger ein-
gestellt werden als im Schritt d).
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