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(54)  Verbundplatte

(57)  Die Erfindung betrifft eine Verbundplatte (1), die
im Verbund (V) mit gleichartigen Verbundplatten (1) in
einer Plattenebene (E) zur Erstellung einer Wand, Wand-
fullung oder Wandabdeckung bzw. eines Daches oder
einer Dachabdeckung geeignet ist, an zumindest zwei
einander gegeniberliegenden Randern (3) zueinander
komplementare Verbindungsmittel (4) zur Verbindung
mit benachbarten Verbundplatten (1’) aufweist und mit
denselben jeweils unter Ausbildung eines Spaltes (7) mit
einem gegen Luft und/oder Feuchtigkeit dichtenden La-
byrinth (8) verbindbar ist, wobei zur Abdichtung des Spal-
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tes (7) zumindest an einem Rand (3) der Verbundplatte
(1) ein Dichtungsband (6) lagefixiert angeordnet ist. Er-
findungsgeman ist das Dichtungsband (6) in Langsrich-
tung (1) in mindestens zwei parallele Dichtungsstreifen
(9, einen ersten Dichtungsstreifen (9.1) und einen zwei-
ten Dichtungsstreifen (9.2), geteilt, wobei der erste Dich-
tungsstreifen (9.1) aus einem offenporigen Schaum und
der zweite Dichtungsstreifen (9.2) aus einem geschlos-
senporigen Schaum gefertigt sind und der offenporige
Schaum eine mittels eines Frank-Prifgerates ermittelte
Luftdurchlassigkeit aufweist, die mindestens doppelt so
groR wie die des geschlossenporigen Schaums ist.

5; 12.1
A o MRA\R 9\1/6/ e 34
‘ 2T\

P o O

| — 12.2

29

“a
Fig.1 14 —
S —
16
/V
13

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



1 EP 2 602 392 A2 2

Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Verbundplatte, die im
Verbund mit gleichartigen Verbundplatten in einer Plat-
tenebene zur Erstellung einer Wand, Wandfiillung oder
Wandabdeckung bzw. eines Daches oder einer Dachab-
deckung geeignet ist, an zumindest zwei einander ge-
genulberliegenden Randern zueinander komplementéare
Verbindungsmittel zur Verbindung mit benachbarten
Verbundplatten aufweist und mit denselben jeweils unter
Ausbildung eines Spaltes mit einem gegen Luft und/oder
Feuchtigkeit dichtenden Labyrinth verbindbar ist, wobei
zur Abdichtung des Spaltes zumindest an einem Rand
der Verbundplatte ein Dichtungsband lagefixiert ange-
ordnet ist.

[0002] Hierbei wird als Labyrinth eine konstruktive
MalRnahme verstanden ist, mittels derer der Spaltverlauf
zumindest in einem Bereich in Langsrichtung des Ran-
des umlenkt. Das heif3t, dass das Labyrinth zumindest
eine Seitenwand aufweist, die eine zumindest etwa senk-
recht zur Plattenebene stehende Spaltebene durchragt.
Beieinem Verbund aus Verbundplatten der eingangs ge-
nannten Art liegen gleiche Verbundplatten randseitig
Uber den Dichtungsstreifen an. Zur Verbesserung einer
Luftdichtigkeitkann der Spalt durch die Seitenwand nach
auflen hinabgeschirmtwerden. Die Seitenwand wird bei-
spielsweise durch einen Vorsprung gebildet, der sich von
der Verbundplatte in Verbundrichtung von dem Rand
weg erstreckt und die benachbarte Verbundplatte unter
Abdeckung des Spaltes auRenseitig Gbergreift. Die Ab-
deckung des Spaltes nach auf3en erfolgt in der Regel an
beiden AuRenseiten der Verbundplatte. Durch diese
MaRnahmen kann bereits eine gute Dichtigkeitinsbeson-
dere gegen Luftzug durch den Spalt, eine Fugendurch-
lassigkeit, erzielt werden. Diese ist Ublicherweise mittels
eines Fugenprifstandes in einem Prifverfahren nach
DIN EN 1026 ermittelbar und wird durch einen sogenann-
ten a-Wert ausgedrickt.

[0003] Aufgabe der Erfindung ist, eine gattungsgema-
Re Verbundplatte bereitzustellen, mittels derer im Ver-
bund mit benachbarten gleichen Verbundplatten eine
verbesserte Fugendurchlassigkeit mit einem a-Wert klei-
ner 0,1 m3/(hm daPa)" erzielbar ist.

[0004] Die gestellte Aufgabe wird erfindungsgemaf
durch die Merkmale des Anspruches 1 geldst. Vorteilhaf-
te Weiterbildungen werden in den Unteranspriichen be-
schrieben. Die gestellte Aufgabe wird bereits dadurch
geldst, dass das Dichtungsband in Léangsrichtung in min-
destens zwei parallele Dichtungsstreifen, einen ersten
Dichtungsstreifen und einen zweiten Dichtungsstreifen,
geteilt ist, wobei der erste Dichtungsstreifen aus einem
offenporigen Schaum und der zweite Dichtungsstreifen
aus einem geschlossenporigen Schaum gefertigt sind
und der offenporige Schaum eine mittels eines
Frank-Prifgerates 21443 ermittelte Luftdurchlassigkeit
aufweist, die mindestens doppelt so gro wie die des
geschlossenporigen Schaums ist.

[0005] Die Ermittelung der Luftdurchldssigkeit des
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Schaums erfolgt allgemein im Rahmen der Erfindung
nach den Prifbedingungen gemaR DIN EN ISO 9237 mit
einem Versuchskorper (vollstdndig entspannt) mit recht-
winkligen plattenartigen Abmessung mit gréReren Au-
Renseitenflachen mit jeweils 100 cm? Prifflache und ei-
ner Schaumdicke von 10 mm sowie eine Druckdifferenz
von 0,5 mbar zwischen den beiden AuRenseitenflachen.
[0006] Durch diese vorgeschlagene Malnahme ist,
wie eigene Versuche belegen, ein gemal der DIN EN
1026 ermittelter, eine gesteigerte Dichtigkeit der Fuge
mit dem Dichtungsband zwischen den verbundenen Ver-
bundplatten charakterisierender Fugendurchlasskoeffi-
zient a von kleiner 0,1 m3/(hm daPa)" oder ggf. auch
kleiner 0,05 m3/(hm daPa)" erzielbar. Das Dichtungs-
band weist somit mit den Dichtungsstreifen tber seine
Breite einen Luftdurchlassigkeitsgradienten auf. Dieser
Luftdurchlassigkeitsgradient kann bei einer jeweils iber
die Breiten der Dichtungsstreifen jeweils gleichbleiben-
den Luftdurchléssigkeit durch einen Sprung im Ubergang
zwischen den Dichtungsstreifen aufweisen.

[0007] Dieseerfindungsgemafle MalRnahmeistbeider
Herstellung der Verbundplatte verfahrenstechnisch un-
aufwendig realisierbar, indem die beiden Dichtungsstrei-
fen wahrend der Herstellung beispielweise jeweils unter
Abrollen von einer Grof¥rolle kontinuierlich an einem
bandartigen Verbundplattenvorprodukt festgelegt wer-
den kénnen, das dann in Ublicher Weise beispielsweise
Uber eine mitlaufende Trennvorrichtung auf eine ge-
wiinschte Lange zur Verbundplatte abgelangt wird.
[0008] Vorzugsweise istdie Luftdurchlassigkeit des of-
fenporigen Schaums gréRer/gleich 100 1/m2sec, insbe-
sondere gréRer/gleich 150 1/ m2sec. Es wird ferner eine
Obergrenze hinsichtlich der Luftdurchladssigkeit vorge-
schlagen, die kleiner oder gleich 600-800 1/ m2sec oder
kleiner/gleich 1.000 1/ m2sec sein kann. Die Luftdurch-
lassigkeit des geschlossenporigen Schaums kann klei-
ner/gleich 75 I/m2 sec, vorzugsweise kleiner/gleich 50
I/m2sec oder kleiner/gleich 15-30 I/ m2sec sein, insbe-
sondere auch kleiner/gleich 5-10 I/ m2sec. Die Luftdurch-
lassigkeit des geschlossenporigen Schaums kann prak-
tisch Null bzw. unter Prifbedingungen nicht messbar
sein, gegebenenfalls groRer/gleich 1-2 I/m2 sec, oder
gréRer/gleich 3-5 I/m2sec, beispielsweise groRer/gleich
10-151/ m2sec sein. Die genannten Luftdurchlassigkeits-
werten konnen auch alle Zwischenwerte, insbesondere
solche aufweisen, die in Einer-Schritten die oben ge-
nannten Untergrenzen von 100 I/m2sec oder 150 I/m2sec
bis vorzugsweise 600 I/ m2sec Uberschreiten bzw. die
oben genannten Obergrenzen von 75 I/m2 sec, 50
I/m2sec oder 301/ m2sec bis zu 51/m2 sec hin unterschrei-
ten. Hier wird der Begriff Offenporigkeit oder Geschlos-
senporigkeit synonym mit dem Begriff Offenzelligkeit
oder Geschlossenzelligkeit verwendet.

[0009] Das Verhaltnis der Luftdurchldssigkeiten des
zweiten (geschlossenporigen) zu dem ersten (offenpori-
gen) Streifen kann > 1,5-2 oder > 3-5 betragen, ggf. auch
> 10-20 oder > 25-50. Das Verhaltnis der Luftdurchlas-
sigkeiten des zweiten (geschlossenporigen) zu dem er-
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sten (offenporigen) Streifen kann < 750-1000 oder vor-
zugsweise < 250-500 betragen, beispielsweise auch <
100-200.

[0010] Abhangig von den Breiten der Dichtungsstrei-
fen kénnen unterschiedliche Dichtwirkungen bzw. Lust-
durchlassigkeiten erzielt werden. Da ein offenporiger
Schaum in der Regel preiswerter als ein geschlossen-
poriger Schaum ist, ist es in dieser Hinsicht von Vorteil,
den Anteil des offenporigen Schaums optimieren, ohne
dass die Fugendurchlassigkeit heraufgesetzt wird. Bei-
spielsweise kann der erste Dichtungsstreifen minde-
stens so breit wie der zweite Dichtungsstreifen ausgebil-
det sein. Bevorzugt wird, dass der erste Dichtungsstrei-
fen mindestens doppelt so breit wie der zweite Dich-
tungsstreifen ausgebildet ist. Das heilt, die Breite des
ersten Dichtungsstreifens kann ca. 50% bzw. 66 % der
Gesamtbreite des Dichtungsbandes betragen. Die Breite
des zweiten Dichtstreifens kann gréRer/gleich 5-10% der
Gesamtbreite des Dichtbandes betragen, oder auch gro-
Rer/gleich 5-10% der Gesamtbreite beider Dichtungs-
streifen, wenn diese an dem Dichtband lateral beabstan-
detangeordnet sind, vorzugsweise sind die beiden Dicht-
streifen jedoch nicht seitlich voneinander beabstandet
angeordnet, was allgemein im Rahmen der Erfindung
gelten kann. Wie groR die Anteile letztlich sind, hangt auf
von der mdglichen Gesamtbreite des Dichtungsbandes
ab, wobei bei einem breiten Dichtungsband die Breite
des offenporigen Schaums gréRer als die des offenpori-
gen Schaums bei einem schmalen Dichtungsband sein
kann. Es kann eine weitere Abstufung des prozentualen
Anteils der Breite des ersten Dichtungsstreifens an der
Gesamtbreite des Dichtungsbandes in 1-Prozent-Schrit-
ten von 50% bis 95% erfolgen. Hierbei kann, um bei Stei-
gerung des Prozentsatzes der Breite des ersten Dich-
tungsstreifens an der Gesamtbreite des Dichtungsban-
des dennoch einen a-Wert kleiner/gleich 0,1 beizubehal-
ten, die Luftundurchlassigkeit des zweiten Dichtungs-
streifens weiter erhoht werden. Beispielsweise kann zur
Erhéhung der Luftundurchlassigkeit eine luftundurchlas-
sige Schicht insbesondere zwischen den beiden Dich-
tungsstreifen, vorgesehen sein. Die Dichtungsstreifen
kénnen hierzu beispielsweise an ihren einander zuge-
wandten schmalen L&ngsseiten miteinander verklebt
sein. Aus Grinden einer einfacheren Herstellung wird
vorgeschlagen, dass die beiden Streifen an zueinander
gewandten Langsseiten unverklebt sind. Eine erhdhte
Feuchtigkeitsundurchlassigkeit kann beispielsweise
durch verzogerte Ruckstellung des ersten und/oder
zweiten Dichtungsstreifens erzielt werden. Diese verzo-
gerte Ruckstellung kann beispielsweise durch Impra-
gnierung des betreffenden Dichtungsstreifens vor Ein-
satz der Verbundplatte erzielt werden

[0011] Gunstig wegen insbesondere einer verbesser-
ten Feuchtigkeitsundurchlassigkeit in einer Richtung von
AuBen nach Innen kann der offenporige Dichtungsstrei-
fen bezlglich dieser Richtung vor dem geschlossenpo-
rigen Schaum angeordnet sein. In Verwendung der Ver-
bundplatte bei einem Gebaude kann daher vorgesehen
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sein, dass der geschlossenporige Schaumstoff Gebaude
innenseitig angeordnet ist. Als geschlossenporiger
Schaum kann vorteilhaft ein PVC-Schaum eingesetzt
werden, der nicht homogen impragnierbar ist.

[0012] Das Dichtungsband ist vorzugsweise wasser-
dampfdiffusionsdurchlassig. Hierdurch ist die Fuge zwi-
schen benachbarten Verbundplatten insgesamt wasser-
dampfdiffusionsdurchlassig. Vorzugsweise ist der Was-
serdampfdiffusions(WDD)-Widerstand des zweiten
Dichtungsstreifens (9.2) bei Kompression des Dich-
tungsbandes auf 40% dessen Hohe bei vollsténdig frei
entspanntem Zustand um den Faktor 1,5 bis 1.000 oder
bis 2.500 gréRer als der des ersten Dichtungsstreifens
(9.1). Der WDD-Widerstand des zweiten Dichtungsstrei-
fens ist vorzugsweise um den Faktor > 2-3 oder den Fak-
tor > 5-10 groRer als der des ersten Streifens, beispiels-
weise bis zu einem Faktor von 50-100 oder 200-500 oder
darlber hinaus.

[0013] Der WDD-Widerstand des ersten (offenzelli-
gen) Dichtstreifens kann jeweils > 0,05 m oder > 0,1 m
oder > 0,5-1 m betragen, er kann < 25-50 m oder <10-15
sein, beispielsweise im Bereich von 0,05-25 m, vorzugs-
weise im Bereich von 0,1-10 m, besonders bevorzugtim
Bereich von 0,1-5 m liegen (Widerstand jeweils bezogen
auf die Dicke einer aquivalenten Luftschicht).

[0014] Die Vergleichswerte von Luftdichtigkeit
und/oder der WDD-Widerstand kdnnen jeweils bei 20°C
und 50% rel. Luftfeuchtigkeit bestimmt sein.

[0015] DasDichtungsband kannsich iiber die gesamte
Lange des Randes erstrecken. Beide Dichtungsstreifen
kénnenin Einbaulage in die Verbundplatte an zugewand-
ten Langsseiten zumindest abschnittsweise aneinander
anliegend und/oder sich zumindest abschnittsweise
Uberlappend angeordnet sein. Um eine Verdickung im
Bereich der Uberlappung zu vermeiden, kénnen die sich
Uberlappenden Rander der Dichtungsstreifen angefast
sein. Mittels der Uberlappungen kann eine weitere Luft-
barriere geschaffen werden.

[0016] Die beiden Dichtungsstreifen kénnen unter
Ausbildung eines Zwickels aneinander anliegen oder
sich unter Ausbildung eines Hohlraumes zumindest ab-
schnittsweise Uberlappen. In beiden Fallen kann in Dich-
tungslage ein zusatzlicher warmedadmmender Hohlraum
geschaffen werden.

[0017] Die beiden einander zugewandten Schmalsei-
ten der beiden Dichtungsstreifen sind vorzugsweise nicht
miteinander verklebt, besonders bevorzugt auch nicht
teilweise, was wesentliche fertigungstechnische Vorteile
hat aber insbesondere angesichts der vergleichsweise
geringen Hohe der Dichtba&nder eine definierte und re-
produzierbare Luftdurchlassigkeit in Richtung der
Fugentiefe bzw. durch die Fuge bei montierten Verbund-
platten gewahrleistet. das Dichtungsband gewahrleistet
bzw. Die beiden einander zugewandten Schmalseiten
der beiden Dichtbander liegen vorzugsweise bei freier
(unmontierter), insbesondere bei im Verbund montierter
Verbundplatte aneinander an, wodurch eine definierte
Bandanordnung in der Fuge gewahrleistet ist. Gegebe-



5 EP 2 602 392 A2 6

nenfalls kénnen die beiden Schmalseiten auch (gering-
fiigig) voneinander beabstandet sein, beispielsweise um
weniger als 10-25% der Breite des schmaleren der bei-
den Dichtstreifen oder um weniger als 3-5% der Breite
desselben.

[0018] Das Dichtungsband erstreckt sich vorzugswei-
se Uber praktisch die gesamte Fugentiefe, so dass die
Fuge besonders bevorzugt nur durch das genannte Dich-
tungsband praktisch vollstandig abgedichtet wird.
[0019] Zur Festlegung des Dichtungsbandes mit den
Dichtungsstreifen kann der zugeordnete Rand der Ver-
bundplatte eine klebrige Anlageflache zur Festlegung
des Dichtungsbandes aufweisen. Verbundplatten wer-
den haufig mit einer steifen AulRenhaut in der Regel aus
Metall versehen, die als Form fiir einzubringenden Hart-
schaum dient. Der Hartschaum kann beispielsweise ein
PU-Schaum sein. Wegen des Hartschaums, insbeson-
dere PU-Schaums, muss die vorzugsweise metallne Au-
Renhaut nicht notwendig tragend sein. Zur kontinuierli-
chen Herstellung der Verbundplatte kann eine zweischa-
lige AulRenhaut vorgesehen sein, wobei auf einer band-
férmigen ersten Schale innenwandig Hartschaum aufge-
tragen wird, der beginnt auszuhéarten. In einem kontinu-
ierlichen Herstellungsprozess kann nachfolgend zu dem
Auftragen des Hartschaums die entsprechend bandfér-
mige zweite Schale iber den aufgebrachten Hartschaum
gebracht und in einem bestimmten Abstand zur ersten
Schale gehalten werden. Hierbei kann vorgesehen sein,
dass die AuBenhaut nicht eine Anlageflache fiir das Dich-
tungsband bildet, sondern dieselbe durch den Hart-
schaum gebildet wird, der, insbesondere als PU-
Schaum, wéahrend seines Aufschaumens und Aushér-
tens so klebrig ist, dass das ebenfalls kontinuierlich zu-
gefuhrte Dichtungsband an der Anlageflache verklebt.
Die in dieser Zeit mit dem Dichtungsband eingegangene
Verbindung bleibt auch nach der Aushartung bestehen.
Somit kann die Verbundplatte in Sandwichbauweise mit
dem Hartschaum, wie PU-Schaum, als Kern ausgebildet
sein, wobei die Anlageflache eine AulRenseite des Kerns
ist.

[0020] Die Dichtungsstreifen kénnen auf einem ge-
meinsamen diinnen flexiblen Trager, wie Vlies, Papier
oder Folie, insbesondere Kunststofffolie, lagefixiert, ins-
besondere verklebt sein. Damit kann der Trager mit den
darauf lagefixierten Dichtungsstreifen in einem Verfah-
rensschritt auf der Anlageflache der Verbundplatte fest-
gelegt, insbesondere verklebt werden. Das Dichtungs-
band ist also vorzugsweise aufrollbar.

[0021] Beide Dichtungsstreifen oder einer der Dich-
tungsstreifen kdnnen jeweils zu einer verzdgerten Riick-
stellung impragniert sein. Insbesondere ist der offenpo-
rige und/oder der geschlossenporige Dichtungsstreifen
nicht zur verzdgerten Riickstellung impragniert. Der of-
fenporige und/oder der geschlossenporige Dichtungs-
streifen kann - jeweils unabhangig voneinander - mit ei-
ner Brandschutzimpragnierung und/oder Imprégnierung
zur Verbesserung der Schlagregendichtigkeit versehen
sein, gegebenenfalls unabhangig voneinander nur mit
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einer oder beiden derselben. Gegebenenfalls sind der
offenporige und/oder der geschlossenporige Dichtungs-
streifen nicht impragniert.

[0022] Der offenporige und/oder der geschlossenpori-
ge Dichtungsstreifen kénnen - unabhangig voneinander
- im freien, druckunbeaufschlagten Zustand ein Héhe im
Bereich von 1-20 mm, vorzugsweise im Bereich von 2-15
mm oder im Bereich von 3-15 mm aufweisen, z.B. im
Bereich von 4-12 mm. Im freien druckunbeaufschlagten
Zustand kdnnen beide Dichtungsstreifen dieselbe Hohe
aufweisen, ggf. einen Héhenunterschied von < 30-50%
oder < 10-20% zueinander, auf Basis des Dichtungsstrei-
fens der gréReren Hohe.

[0023] Bevorzugtsind die Dichtungsstreifen so ausge-
bildet, dass sie in Dichtungslage, in der sie in Verbin-
dungslage der Verbundplatte mit einer benachbarten
Verbundlage dichtend an dieser benachbarten Verbund-
platte anliegen, eine verminderte Dicke im Vergleich zu
ihrer Dicke in einem unbelasteten Zustand aufweisen.
[0024] Die Verbundplatte kann Uber eine Steckverbin-
dung, wie Nut-Feder-Verbindung, mit der benachbarten
Verbundplatte verbindbar sein. Hierbei kann die Nut ein
U-Profil mit zwei auRenseitig an der Verbundplatte an-
geordneten Schenkeln aufweisen, die bei den verbun-
denen Verbundplatten unter Ausbildung des Labyrinths
den Spalt auBen beidseitig tiberdecken. Vorteilhaft kén-
nen in der Feder zur Nut hin gedffnete Schlitze vorgese-
hen sein, die es ermdglichen, dass die Feder unter par-
tieller SchlieBung der Schlitze in die Nut passgenau leicht
eingeklemmt wird, so dass die Spaltbreite an den Schen-
keln zumindest abschnittweise gegen Null geht. Dies
kann wiederum den Fugendurchlasskoeffizient a vorteil-
haft verkleinern.

[0025] Das Dichtungsband kann zweckmaRig in der
Nut vormontiert angeordnet sein. Die kann einen Nuten-
grund aufweisen, an dem das Dichtungsband vorzugs-
weise unter Anpassung an das Profil des Nutengrundes
festgelegt sein kann. Die Nut kann beispielsweise ein
Profil mit vorzugsweise geraden Seitenkanten, wie ein
V-férmiges, U-férmiges oder Z-férmiges Profil, aufwei-
sen.

[0026] Die einander gegenuberliegenden und zuein-
ander komplementaren Rander der Verbundplatte kén-
nen jeweils ein L-férmiges Profil mit einem sich zumin-
dest in etwa in Plattenebene wegerstreckenden Vor-
sprung zur auRenseitlichen Uberdeckung des Spaltes in
Verbindungslage der Verbundplatte mit einer dem Rand
jeweils zugeordneten Verbundplatte aufweisen. Hierbei
kann der Vorsprung des einen Randes an der einen Au-
Renseite der Verbundplatte und der des anderen Randes
an der anderen AuBenseite derselben angeordnet sein.
Damit kdnnen zwei gleiche Verbundplatten in Verbin-
dungslage unter Ausbildung eines Z-férmigen Spaltes
sich jeweils mitihrem Vorsprung wechselseitig tibergrei-
fend angeordnet sein. Hierbei kann unter Krafteinwir-
kung der Spalt in Héhe der Vorspriinge bezuglich seiner
Breite zumindest abschnittsweise nahezu gegen Null ge-
hen. Vorzugsweise weisen die Randprofile jeweils einen
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zumindest etwa senkrecht zur Verbundebene angeord-
neten mittleren Abschnitt zur Festlegung des Dichtungs-
bandes auf.

[0027] Im Montagezustand, also bei zusammenge-
steckten Verbundplatten, kann das Dichtungsband auf
25-55% seiner Ausgangshohe bei vollstandig frei ent-
spanntem Zustand zusammengedrickt sein, vorzugs-
weise auf 30-50% oder 35-45%.

[0028] Die Verbundplatten kdnnen eine Héhe von >
4-6 m oder > 8-10 m aufweisen, bspw. bis 10-15 m oder
daruber hinaus. Das Dichtungsband erstreckt sich hier-
bei und allgemein im Rahmen der Erfindung tber prak-
tisch die gesamte Hohe der Verbundplatten (ggf. bis auf
etwaige Anschlussbereiche, die in der Regel <2-5% oder
< 0,5-1% der Hohe der Verbundplatte ausmachen. Auf-
grund der grof3en Hbéhe sind also betrachtliche Krafte
erforderlich, um das Dichtungsband zur Abdichtung zu
komprimieren und die Verbundplatten bestimmungsge-
maf zueinander zu positionieren, was die erfindungsge-
maflen Verbundplatten in besonderem Malle ermdgli-
chen, unter Bereitstellung von wasserdampfdurchlassi-
gen Fugen.

[0029] Die zur Erzeugung des Wandaufbaus mitein-
ander verbundenen bzw. zusammengesteckten Ver-
bundplatten sind vorzugsweise miteinander baugleich.
Der Wandaufbau kann den gesamten oder nur einen Teil
eines Gebdudewandaufbaus darstellen. Vorzugsweise
ist der Wandaufbau Teil einer GebdudeaufRenwand, ggf.
auch nicht hierauf beschrankt.

[0030] Die vorliegende Erfindung wird im Folgenden
anhand dreier in einer Zeichnung dargestellten Ausfiih-
rungsformen der Verbundplatte ndher erlautert. In der
Zeichnung zeigen:

Fig. 1  eine perspektivische Ansicht einer ersten Aus-
fuhrungsform der Verbundplatte,

Fig. 2 eine Draufsicht zwei randseitig miteinander
verbundene Verbundplatten in der ersten Aus-
fuhrungsform gemaf Figur 1,

Fig. 3  eine perspektivische Ansicht einer zweiten
Ausfiihrungsform der Verbundplatte,

Fig. 4 eine Draufsicht zwei randseitig miteinander
verbundene Verbundplatten in der zweiten
Ausfihrungsform geman Figur 3 und

Fig. 5 eine Seitenansichtaufzweiverbindungsbereite
Verbundplatten einer dritte Ausfiihrungsform.

[0031] In den Figuren 1 und 3 wird jeweils eine per-

spektivische Ansicht einer Ausfiihrungsform einer Ver-
bundplatte 1 mit gréBeren, im Verbund V nach AuRen
weisenden, parallel zu bzw. in einer Plattenebene P an-
geordneten grofReren Seitenflachen 2 und umlaufenden
Randern 3 gezeigt. Hier sind an zwei einander gegen-
Uberliegenden Randern 3 der Verbundplatte 1 zueinan-
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der komplementéare Verbindungsmittel 4 vorgesehen. In
den Figuren 2 und 4 wird jeweils eine Draufsicht auf zwei
randseitig miteinander verbundene Verbundplatten 1 in
einer ersten Ansicht gemaf Figur 1 bzw. in einer zweiten
Ausfihrungsform geman Figur 3, jeweils als Ausschnitt
des Verbundes V aus gleichen Verbundplatten 1, darge-
stellt. Figur 5 zweigt in einer Seitenansicht zwei verbin-
dungsbereite Verbundplatten einer dritte Ausflihrungs-
form. Die Verbundplatte 1 ist im Verbund V mit gleichar-
tigen Verbundplatten 1 in Plattenebene E zur Erstellung
einer Wand, Wandfiillung oder Wandabdeckung bzw. ei-
nes Daches oder einer Dachabdeckung geeignet. Die
Plattenebene E istin den Figuren 1-5 gleich der Bildebe-
ne.

[0032] Wie in Figuren 1 und 3 ersichtlich, ist an einer
Anlageflache 5 einer der Rander 3 der Verbundplatte 1
ein Dichtungsband 6 festgelegt, das sich in einer Langs-
richtung I senkrecht zur Plattenebene E tGber den gesam-
ten Rand 3 erstreckt. Die Anlageflache 5 erstreckt sich
hier senkrecht zur Plattenebene E und in Langsrichtung
I. In der in den Figuren 2 und 4 gezeigten Verbindungs-
position liegen die Verbundplatten 1 unter Ausbildung
eines Spaltes 7 mit einem hier insbesondere gegen Luft
dichtenden Labyrinth 8 aneinander an. In dem Spalt 7 ist
das Dichtungsband 6 angeordnet, das gegen den Rand
3 ohne Dichtungsband 6 dichtend anliegt.

[0033] Das Dichtungsband 6 weist zwei parallele in
Langsrichtung | verlaufende Dichtungsstreifen, einen er-
sten Dichtungsstreifen 9.1 und einen zweiten Dichtungs-
streifen 9.2 auf, wobei der erste Dichtungsstreifen 9.1
aus einem offenporigen Schaum und der zweite Dich-
tungsstreifen 9.2 aus einem geschlossenporigen
Schaum gefertigt sind. (Die Offenporigkeit des offenpo-
rigen Schaums ist in den Figuren grafisch durch kreisar-
tige Zeichen angedeutet). Der offenporige Schaum weist
eine mittels eines Frank-Prifgerates ermittelte Luft-
durchlassigkeit auf, die hier mit 150 I/m2 sec dreimal so
gro wie die mittels des Frank-Prifgerates ermittelte
Luftdurchléssigkeit von 50 I/m2 sec des geschlossenpo-
rigen Schaums ist. Ferner ist der erste Dichtungsstreifen
9.1 breiter als der zweite Dichtungsstreifen 9.2 ausgebil-
det. Dank dieser MaBnahmen wird ein gemaR der DIN
EN 1026 ermittelter Fugendurchlasskoeffizient a von
kleiner 0,1 m3/(hm daPa)" erzielt. In den Figuren 2 und
4 ist eine AuRenseite A und eine Innenseite | vermerkt,
um hierliber bei einem Wasserdampfdiffusionsgefalle
von Auflen A nach Innen | ein insbesondere gegen
Feuchtigkeit glinstige Anordnung der Dichtungssteifen
9.1, 9.2 anzudeuten, wobei glinstigerweise der offenpo-
rige Schaum nach AulRen A und der geschlossenporige
Schaum nach Innen | orientiert angeordnet ist.

[0034] Der WDD-Widerstand des zweiten Dichtungs-
streifens (9.2) bei Kompression des Dichtungsbandes
auf 40% dessen Hohe bei vollstandig frei entspanntem
Zustand ist hier um den Faktor 30 groRer ist als der des
ersten Dichtungsstreifens (9.1). Der WDD-Widerstand
des ersten Dichtstreifens betragt hier 1 m.

[0035] Die beiden Dichtungsstreifen weisen im
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nicht-druckbeaufschlagten Zustand dieselbe Hoéhe auf.
Die beiden Dichtungsstreifen sind an ihren einander zu-
gewandten Schmalseiten nicht klebend bzw. nicht mit
einem Haftmittel miteinander verbunden. Die zugewand-
ten Schmalseiten der beiden Dichtungsstreifen liegen
aneinander an.

[0036] Die Verbundplatte 1 ist hier in Gblicher Sand-
wichbauweise aus nicht tragenden metallnen AuRRen-
schalen hergestellt, die mit PU-Schaum als Kern so aus-
geschdumtsind, dass eine AuRenseite des PU-Schaums
die Anlageflache 5 bildet. Die Oberflache des PU-
Schaums bleibt auch KURZ nach Aushartung des PU-
Schaums noch so klebrig, so dass das Dichtungsband 6
ohne zuséatzlichen Klebstoff auf der Anlageflache 5 fest-
geklebt werden kann. Wahrend des Aufschdaumens ist
das PU-Gemisch sehr klebrig. Die in dieser Zeit mit dem
Dichtungsband 6 eingegangene Verbindung bleibt auch
nach der Aushértung bestehen. Die beiden Dichtungs-
streifen 9.1, 9.2 sind auf einem gemeinsamen Trager 10,
hier aus einem Vlies, festgeklebt, wobei die beiden Dich-
tungsstreifen 9.1, 9.2 schmalseitig aneinandergrenzen,
ohne dort verklebt zu sein. Die in dieser Zeit des Auf-
schaumens mit dem Dichtungsband 6 bzw. dem Trager
10 eingegangene Verbindung bleibt auch nach der Aus-
hartung des Pu-Schaums bestehen.

[0037] Beide Dichtungsstreifen 9.1, 9.2 sind hier ohne
Ruckstellung ausgebildet, d.h. sie weisen in der Verbin-
dungsposition der Verbundplatte 1 mitder benachbarten
Verbundplatte 1’ eine verminderte Dicke im Vergleich zu
ihrer Dicke in einem unbelasteten Zustand (Figuren 1
und 3) auf.

[0038] Die Verbundplatte 1 ist in ihrer ersten Ausfih-
rungsform gemaf Figuren 1 und 2 flir eine Steckverbin-
dung 11 in Form einer Nut-Feder-Verbindung mit Nut 12
und Feder 13 als Verbindungsmittel 4 ausgelegt. Hierbei
weist ein Rand 3 der Verbundplatte 1 die Nut 12 mit als
Anlageflache 5 ausgebildeten Nutengrund 12.1 und
Schenkeln 12.2 und der diesem gegenilberliegende
Rand 3 die Feder 13 auf. Das Dichtungsband 6 erstreckt
sich Uber die gesamte Breite des Nutengrundes 12.1.
Der erste Dichtungsstreifen 9.1 des Dichtungsbandes 6
ist hier doppelt so breit wie der zweite Dichtungsstreifen
9.2 ausgebildet.

[0039] Nut 12 und Feder 13 greifen unter Ausbildung
eines U-férmigen Spaltes 7 (Figur 2) so ineinander, dass
das Dichtungsband 6 dichtend stirnseitig an der Feder
13 angreift. Ferner liegt die Feder 13 innenseitlich unter
leichter Vorspannung dichtend an den Schenkeln 12.2
an. Hierzu sind in der Feder 13 stirnseitige Schlitze 14
vorgesehen, die eine geringfligige Querkontraktion der
Feder 13 ermdglichen.

[0040] In der zweiten Ausfiihrungsform der Verbund-
platte 1 weisen beide Rander ein L-formiges Profil mit
einem sich in Langsrichtung | erstreckenden seitlichen
Vorsprung 15 und einer senkrecht zur Langsrichtung an-
geordneten Stirnseite 16 als Verbindungsmittel 4 auf, wo-
bei an der Stirnseite 16 an einem der Rander 3 der Ver-
bundplatte 1 das Dichtungsband 6 angeordnet ist. Hier-
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bei erstreckt sich das Dichtungsband 6 tiber die gesamte
Breite der Stirnseite 16. Der erste Dichtungsstreifen 9.1
ist hier dreimal so breit wie der zweite Dichtungsstreifen
9.2 ausgebildet. Die beiden Vorspriinge 15 der beiden
Rander 3 sind beziiglich der gréReren Seitenflachen 2
der Verbundplatte 1 wechselseitig zueinander angeord-
net. Zum biindigen Abschluss des Verbundes V ist an
den Randern 3 jeweils noch eine Aussparung 17 zur Auf-
nahme des Vorsprunges 15 vorgesehen. Hierdurch lie-
gendie anden Randern 3 aneinander gefiigten Verbund-
platten 1 in der Verbindungsposition unter Ausbildung
eines Z-férmigen Spaltes 7 aneinander an.

[0041] In Figur 5 sind in einer schematischen Seiten-
ansicht zwei Verbundplatten 1 in einer dritten Ausfiih-
rungsform gezeigt, die hier noch unverbunden und be-
abstandet zueinander angeordnet und zum Verbund hier
horizontal ineinander steckbar sind. Hierzu weisen die
beiden Verbundplatten 1 mit ihren zueinander komple-
mentéren Randern 6 zueinander. An dem hier rechten
Rand 3 istein Vorsprung 15 und an dem hier linken Rand
3 eine dem Vorsprung 15 angepasste Aussparung 17
zur Aufnahme des Vorsprunges 15 vorgesehen.

[0042] Im Unterschied zu den beiden anderen Ausfiih-
rungsformen der Verbundplatte 1 weisen die Rander 3
hier ein trapezartiges Profil auf. An der hier linken Ver-
bundplatte 1 eine bogenartige Abdeckung 18 vorgese-
hen, die in der hier nicht gezeigten Verbindungsposition
einen entsprechend ausgebildeten Vorsprung 19 an der
hier rechten Verbundplatte 1 unter Ausbildung eines im
Wesentlichen trapezartigen Spaltes Ubergreift. Ein der-
artiges Profil ist insbesondere fir eine Dachabdeckung
geeignet.

[0043] Um die Abdeckung 18 gegeniiber dem Vor-
sprung 19 abzudichten, ist innenseitig der Abdeckung 18
ein weiteres Dichtungsband 20 vorgesehen, das hier als
vorkomprimiertes Dichtungsband 20 ausgebildetist. Die-
ses Dichtungsband 20 ist dampfdiffusionsoffen ausge-
bildet, damit, nach erfolgter Steckverbindung der beiden
Verbundplatten 1, Wasserdampf aus dem Spaltbereich
zwischen den beiden Dichtungsbandern 6, 20 durch das
weitere Dichtungsband 20 nach auRen heraus diffundie-
ren kann. In der hier gezeigten Ausfiihrungsform der Ver-
bundplatte 1 ist dieses weitere Dichtungsband 20 nach
den IFBS Richtlinien 4.02 Bauphysik "Fugendichtheit im
Stahlleichtbau" z.B. gemaR illac 30/2 dampfdiffusionsof-
fen ausgebildet.

[0044] DasDichtbandistin Einbaulage auf40% seines
Ausgangsvolumens komprimiert, bei einer Verbundplat-
tenhéhe von 10 m.

Bezugszeichenliste

[0045]

1 Verbundplatte

2 Seitenflache

3 Rand

4 Verbindungsmittel
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5 Anlageflache

6 Dichtungsband

7 Spalt

8 Labyrinth

9.1 erster Dichtungsstreifen

9.2 zweiter Dichtungsstreifen

10 Trager

11 Steckverbindung

12 Nut

12.1  Nutengrund

12.2  Schenkel

13 Feder

14 Schlitz

15 Vorsprung

16 Stirnseite

17 Aussparung

18 Abdeckung

19 Vorsprung

20 Dichtungsband

A Auflen

E Plattenebene

| Innen

\ Verbund

| Langsrichtung

Patentanspriiche

1. Verbundplatte (1), die im Verbund (V) mit gleichar-
tigen Verbundplatten (1) in einer Plattenebene (E)
zur Erstellung einer Wand, Wandfiillung oder
Wandabdeckung bzw. eines Daches oder einer
Dachabdeckung geeignetist, an zumindest zwei ein-
ander gegenuberliegenden Randern (3) zueinander
komplementare Verbindungsmittel (4) zur Verbin-
dung mit benachbarten Verbundplatten (1°) aufweist
und mit denselben jeweils unter Ausbildung eines
Spaltes (7) mit einem gegen Luft und/oder Feuch-
tigkeit dichtenden Labyrinth (8) verbindbar ist, wobei
zur Abdichtung des Spaltes (7) zumindest an einem
Rand (3) der Verbundplatte (1) ein Dichtungsband
(6) lagefixiert angeordnet ist, dadurch gekenn-
zeichnet,dass das Dichtungsband (6) in Langsrich-
tung (l) in mindestens zwei parallele Dichtungsstrei-
fen (9, einen ersten Dichtungsstreifen (9.1) und ei-
nen zweiten Dichtungsstreifen (9.2), geteiltist, wobei
der erste Dichtungsstreifen (9.1) aus einem offen-
porigen Schaum und der zweite Dichtungsstreifen
(9.2) aus einem geschlossenporigen Schaum gefer-
tigt sind und der offenporige Schaum eine mittels
eines Frank-Prufgerates ermittelte Luftdurchlassig-
keit aufweist, die mindestens doppelt so gro wie
die des geschlossenporigen Schaums ist.

2. Verbundplatte (1) nach Anspruch 1, dadurch ge-

kennzeichnet, dass die Luftdurchlassigkeit des of-
fenporigen Schaums gréRer/gleich 100 I/m2 sec und
bevorzugt kleiner/ gleich 600 I/m2 sec ist.
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Verbundplatte (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet , dass die Luftdurchlassigkeit des
geschlossenporigen Schaums kleiner/gleich 75 I/m?2
sec ist.

Verbundplatte (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass der erste Dich-
tungsstreifen (9.1) mindestens so breit wie der zwei-
te Dichtungsstreifen (9.2) ausgebildet ist.

Verbundplatte (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass der Wasserdampf-
diffusionswiderstand des zweiten Dichtungsstrei-
fens (9.2) bei Kompression des Dichtungsbandes
auf 40% dessen Hohe bei vollstandig frei entspann-
tem Zustand um den Faktor 1,5 bis 1.000 groéRer ist
als der des ersten Dichtungsstreifens (9.1).

Verbundplatte (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass die Dichtungs-
streifen (9.1, 9.2) bezlglich einer Querrichtung senk-
recht zur Plattenebene (E) zumindest abschnittswei-
se an zugewandten Langsseiten aneinander anlie-
gend und/oder sich zumindest abschnittsweise
Uiberlappend angeordnet sind.

Verbundplatte (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass die Dichtungs-
streifen (9.1, 9.2) unter Ausbildung eines Zwickels
aneinander anliegen oder sich unter Ausbildung ei-
nes Hohlraumes zumindest abschnittsweise Uber-
lappen.

Verbundplatte (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, d a s s der das Dich-
tungsband (6) aufweisende Rand (3) der Verbund-
platte (1) wahrend des Herstellprozesses eine kleb-
rige Anlageflache (5) zur Festlegung des Dichtungs-
bands (6) aufweist.

Verbundplatte (1) nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, d a s s sie in Sandwichbauweise mit
einem Hartschaum als Kern ausgebildet ist, wobei
die Anlageflache (5) eine AulRenseite des Kerns ist.

Verbundplatte (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, dass die Dichtungs-
streifen (9.1, 9.2) auf einem gemeinsamen diinnen
flexiblen Trager (10) wie Vlies, Papier oder Folie la-
gefixiert sind.

Verbundplatte (1) nach einem der Anspriiche 1 bis
10,

dadurch gekennzeichnet, d a s s zumindest einer
der Dichtungsstreifen (9.1, 9.2) in Dichtungslage, in
der sie in Verbindungslage der Verbundplatte (1) mit
einer benachbarten Verbundlage (1’) dichtend an
dieser benachbarten Verbundplatte (1) anliegen, ei-
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13.

14.

15.
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ne verminderte Dikke im Vergleich zu seiner Dicke
in einem unbelasteten Zustand aufweisen.

Verbundplatte (1) nach einem der Anspriiche 1 bis
11,

dadurch gekennzeichnet, dass die Dichtungs-
streifen (9.1, 9.2) an einander zugewandten Langs-
seiten unverklebt sind.

Verbundplatte (1) nach einem der Anspriiche 1 bis
12,

dadurch gekennzeichnet, das s die Verbundplatte
(1) mit einer benachbarten Verbundplatte (1’) Gber
eine Steckverbindung (10) unter Ausbildung eines
Spaltes oder tber Anlage an eine benachbarte Ver-
bundplatte (1°) und unter Ausbildung eines Z-férmi-
gen Spaltes (7) zwischen den Verbundplatten (1)
verbindbar ist.

Verbundplatte (1) nach Anspruch 13, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Spalt (7) bezlglich des Pro-
filverlaufes jeweils einen senkrecht zur Verbunde-
bene (E) angeordneten mittleren Abschnitt zur Fest-
legung des Dichtungsbandes (6) aufweisen.

Wandaufbau hergestellt aus zumindest zwei oder
mehreren miteinander zusammengesetzten Ver-
bundplatten nach einem der Anspriiche 1 bis 14 mit
jeweils zwischen benachbarten Verbundplatten
komprimiertem Dichtungsband.
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