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(54) Kasten fiir Rollladen und dergleichen

(67)  Dievorliegende Erfindung bezieht sich aufeinen
Kasten (1) fiur Rollldaden und dergleichen mit einem
Hauptkorpus (8), der mindestens zwei aneinandergren-
zende profilierte und entlang ihrer benachbarten Kanten
zusammengefligte Langswande (2,2’) umfasst, wobei
die Profile (4, 4’), die jeweils wenigstens teilweise eine
der mindestens zwei Langswande (2, 2’) bilden, durch
einen Steg (5) aus einem flexiblen Material, insbesonde-
re aus Film oder Folie, verbunden sind, welcher ein
Scharnier bildet und mit den Profilen (4, 4’) einstlickig
hergestellt ist, wobei die Profile (4, 4’) zusammen mit
dem oder den Scharnier(en) (5) ein zusammengesetztes

2

Profil (6) bilden. Dartiber hinaus bezieht sich die vorlie-
gende Erfindung auch auf ein zusammengesetztes, ein-
stiickiges und durch Extrusion oder Coextrusion herge-
stelltes Profil, das geeignet ist, alleine oderin Verbindung
mit einem weiteren zusammengesetzten Profil den
Hauptkorpus eines derartigen Kastens (1) fur Rollladen
und dergleichen zu bilden, wobei es Profile (4, 4’) enthalt,
die Langswande (2, 2’) oder Teile von Langswanden (2,
2’) des Hauptkorpus (8) bilden, welche durch einen ma-
teriellen Steg (5), der ein Scharnier (5), vorzugsweise
aus Film oder Folie, bildet, miteinander verbunden sind
und der mit diesen Profilen (4, 4’) einstiickig hergestellt
ist.

" A gL_,,,»;_._nrr%m - B
=~ NSV I g
4 3 ’ & 4 N
22— / s
[ —4 )
g
\
J} 13 i
1— 2}
| A
15
B> T I j{%—

e 999

—

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



1 EP 2 602 421 A2 2

Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft den Bereich
der Ausstattungsgegensténde in Kasten- oder Koffer-
form, insbesondere bestehend aus Profilteilen, und hat
einen Kasten fir Rollladen und dergleichen zum Gegen-
stand.

[0002] Es sind bereits zahlreiche Ausfiihrungen von
Kasten bzw. Koffern des genannten Typs bekannt, deren
Langswande, die das Innenvolumen begrenzen, aus zu-
sammengefligten Profilelementen bestehen. Diese im
Allgemeinen hohlen und durch Extrusion hergestellten
Profilelemente werden typischerweise durch mechani-
sches Zusammenwirken (Verrasten oder dergleichen)
zusammengeflgt, und ggf. durch Kleben oder Ver-
schrauben fixiert. In den meisten Fallen weist der Roll-
ladenkasten einen rechteckigen oder quadratischen
Querschnitt mit einem Hauptkorpus mit U- oder C-férmi-
gem Querschnitt auf, wobei die offene Seite teilweise
durch eine Platte (mit eingearbeitetem Schlitz als Durch-
lass fur den Rollladenpanzer) abgedeckt ist.

[0003] Jede der Kastenwande wird herkémmlicher-
weise durch ein separates ebenes Profil gebildet, und
das Zusammenfiigen dieser Wande erfolgt in den Eck-
bereichen oder an den Profilkanten durch eine l6sbare
oder unlésbare feste Verbindung. Daraus ergeben sich
eine Vielzahl herzustellender Profilartikel, langwierige
Montage- und Zusammenbauschritte und heikle War-
tungsarbeiten am Rollladen nach Einbau, da der Zugang
zum Innenraum des Kastens eingeschrankt oder um-
standlich ist.

[0004] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es da-
her, zumindest einigen der vorgenannten Nachteile, be-
stenfalls allen abzuhelfen.

[0005] Diese und andere Aufgaben werden durch ei-
nen Kasten fir Rollldden und dergleichen mit den Merk-
malen des Anspruchs 1 bzw. Profil mit den Merkmalen
des Anspruchs 16 gel6st. Bevorzugte ausflihrungsfor-
men des erfindungsgemaRen Rollladenkastens sind in
den abhangigen Anspriichen beschrieben.

[0006] Daheristder Gegenstand der Erfindung ein Ka-
sten fir Rollladen und dergleichen mit einem Hauptkor-
pus, der mindestens zwei aneinandergrenzende profi-
lierte und entlang ihrer benachbarten Kanten zusam-
mengefligte La&ngswande umfasst, wobei die Profile, die
jeweils wenigstens teilweise eine der mindestens zwei
Langswande bilden, durch einen Steg aus einem flexi-
blem Material, insbesondere aus Film oder Folie, ver-
bunden sind, welcher ein Scharnier bildet und mit den
Profilen einstlickig hergestellt ist, wobei die Profile zu-
sammen mitdem oder den Scharnier(en) ein zusammen-
gesetztes Profil bilden.

[0007] Durch die nachfolgende und mit Hinweisen auf
die beigefligten Skizzen erlduterte Beschreibung, die
sich auf eine bevorzugte beispielhafte, jedoch nicht dar-
auf beschrankte Ausfihrungsvariante bezieht, wird die
Erfindung besser verstandlich. Hierbei gilt:
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Bei den Abbildungen 1 Aund 1 B handelt es sich um
Skizzen des Querschnitts zur Langsachse eines
Rollladenkastens gemaR einer ersten Ausflihrungs-
variante der Erfindung in geschlossenem (Abb. 1A)
bzw. zur Wartung gedffnetem (Abb. 1 B) Einbauzu-
stand;

beider Abbildung 2A handelt es sich um eine Ansicht
des Details A der Abbildung 1 A in einem anderen
Malstab;

beider Abbildung 2B handelt es sich um eine Ansicht
des Details B der Abbildung 1 A in einem anderen
Malstab;

beider Abbildung 3A handelt es sichum eine Ansicht
einer alternativen Bauweise des Details A der Abbil-
dung 1 A gemaR einer zweiten Ausfiihrungsvariante
der Erfindung in einem anderen Maf3stab und vor
Zusammenbau der beiden komplexen Profile durch
Ineinanderstecken der Zusammenbaugebilde der
zweiten Profile;

beider Abbildung 3B handelt es sich um eine Ansicht
einer alternativen Bauweise des Details B der Abbil-
dung 1 AgemaR einer anderen Ausfiihrungsvariante
der Erfindung in einem anderen Mal3stab;

bei den Abbildungen 4A, 4B und 4C handelt es sich
um Querschnittansichten des zusammengesetzten
Profils gemaR der Erfindung, das einen Teil des in
Abb. 1 dargestellten Korpus des Kastens darstellt,
und zwar in zusammengefaltetem Zustand (Abbil-
dung 4A), beim Auseinanderfalten (Abbildung 4B)
und passend fiir den Zusammenbau mit einem iden-
tischen, erganzenden Profil, um den Kasten aus Ab-
bildung 1A zu bilden (Abb. 4C); und

bei Abbildung 5 handelt es sich eine um Ansicht des
Details B der Abbildung 1 gemaf einer anderen Aus-
fuhrungsvariante der Erfindung in einem anderen
MaRstab.

[0008] Die Abbildung 1 (Abbildungen 1 A und 1 B) und
zum Teil die Abbildung 4 zeigen einen Kasten 1 fir Roll-
l1dden und dergleichen mit einem Hauptkorpus 8, der min-
destens zwei profilierte aneinandergrenzende Langs-
wande 2, 2’ umfasst, die entlang ihrer benachbarten Kan-
ten 3, 3' zusammengeflgt sind.

[0009] GemaR der Erfindung sind die beiden Profile 4,
4’, die zumindest teilweise jeweils eine der mindestens
zwei Langswéande 2, 2’ bilden, durch einen Steg 5 aus
flexiblem Material, insbesondere aus Film oder Folie, ver-
bunden, welcher ein Scharnier bildet und mitden Profilen
4, 4’ einstiickig hergestellt ist, wobei die Profile 4, 4’ zu-
sammen mit dem oder den Scharnier(en) 5 ein komple-
xes bzw. zusammengesetztes Profil 6 bilden.

[0010] Somit stellt das in das komplexe bzw. zusam-
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mengesetzte Profil 6 integrierte Scharnier 5 schon bei
der Herstellung eine materielle Verbindung zwischen
den die Wande 2, 2’ des Korpus 8 des Kastens 1 bilden-
den Profilen 4 und 4’ her, wodurch die klassischen Zu-
sammenbauweisen der aktuellen Kasten aus einer Viel-
zahl unterschiedlicher Profile (ein Profil pro Wand), die
jeweils unterschiedlich verbunden werden missen, ver-
mieden werden kénnen.

[0011] AuRerdem wird durch die Lieferung der zusam-
mengesetzten Profile 6, die aus mindestens zwei Profilen
4, 4’ bestehen, die Anzahl der separat herzustellenden
Profile verringert (Abb. 4). SchlieRBlich erméglicht das
Vorsehen eines Scharniers 5 zwischen den mindestens
zwei Profilen 4, 4’ eine umkehrbare Gelenkbewegung
durch gegenseitiges Schwenken der Profile, d. h. Bewe-
gung einer Wand 2, 2’ im Verhaltnis zur benachbarten
Wand 2, 2’, wodurch z. B. der Zugang zum Innenraum
des Kastens 1 (siehe Abbildung 1 B) fiir Inspektions-,
Reinigungs- oder Reparaturarbeiten am Rollladen er-
moglicht werden kann.

[0012] Wie insbesondere die Abbildungen 1, 2B, 3B,
4 und 5 zeigen, ist es erfindungsgeman vorzugsweise
vorgesehen, dass die die Wande 2, 2’ bildenden Profile
4, 4’ eine Hohlstruktur mit einer Innenwand 7 und einer
AuBenwand 7’ aufweisen und dass das oder jedes
Scharnier 5 in etwa die Fortsetzung der Profile 4, 4’ oder
der Innenwand 7 oder AulRenwand 7’ der Profile 4 und
4’ bildet, indem es aus demselben Material wie die Profile
4, 4’ (Abb. 2B und 3B) oder aus einem anderen, insbe-
sondere weicheren und/oder elastisch verformbaren Ma-
terial (Abb. 5) hergestellt ist.

[0013] Wenn der Materialsteg 5 aus demselben Mate-
rial hergestellt ist wie die Profile 4, 4’, z. B. aus einem
relativ harten thermoplastischen Material, wird die Schar-
nierfunktion durch die geringe Dicke des Stegs erreicht
und weist dann eine Film- oder Folienstruktur auf (siehe
insbesondere Abb. 2B und 3B). Wenn der Materialsteg
5 aus einem elastisch verformbaren, von dem die Profile
4,4’ bildenden verschiedenen, aber dennoch mit diesem
kompatiblen und gemeinsam formbaren Material be-
steht, kann er eine héhere Dicke aufweisen, wobei aber
eine Reserve vorgesehen ist, die sein Knicken zulasst
(Abb. 5). AuBerdem bildet der Materialsteg 5, wenn er
eine ununterbrochene Profilstruktur aufweist, gleichzei-
tig eine Verbindungszwischenwand zwischen den Profi-
len 4 und 4’ und erfiillt so eine inharente Funktion als
dichte Barriere.

[0014] Nach einer ersten Ausfiihrungsvariante der Er-
findung, die insbesondere aus den Abbildungen 1 und 4
der beigefligten Zeichnungen hervorgeht, umfasst der
Kasten 1 einen Hauptkorpus 8, der mindestens drei pro-
filierte LA&ngswande 2, 2’ aufweist, wobei vorzugsweise
drei in etwa ebene Wande im zusammengesetzten Zu-
stand den Korpus 8 mit C- oder U-férmigem Querschnitt
bilden und der Hauptkorpus 8 aus zwei ergédnzenden
komplexen oder zusammengesetzten Profilen 6 besteht,
die jeweils aus einem ersten eine Wand 2 des Korpus 8
bildenden Profil 4 und einem zweiten einen Teil einer
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anderen Wand 2’ des Korpus 8 bildenden Profil 4’ gebil-
det werden, die durch ein Scharnier 5 miteinander ver-
bunden sind, das ein Knicken mindestens eines der be-
trachteten Profile 6 um 90° zulasst. Diese beiden kom-
plexen oder zusammengesetzten Profile 6 kdnnen an
ihren und mittels ihrer jeweils zweiten Profile 4’ zusam-
mengefiigt sein, wobei letztere durch gegenseitiges Zu-
sammenwirken bzw. miteinander die Wand 2’ des Kor-
pus 8 bilden. Selbstverstandlich kann der Kasten 1 im
Querschnitt verschiedene durch die Wande 2 und 2’ de-
finierte Formen aufweisen, wobei diese eben, gebogen
oder in anderer bestimmter Weise geformt sein kénnen,
damit sie sich einem bestimmten Platzbedarf anpassen
oder ein besonderes Aussehen annehmen kénnen. Je-
doch wird der Kasten in den meisten Fallen einen recht-
eckigen oder quadratischen Querschnitt mit einem
Hauptkorpus 8 mit C- oder U-férmigem Querschnitt auf-
weisen.

[0015] Im Zusammenhang mit einer praktischen, giin-
stigen Bauart der Erfindung bilden die ersten Profile 4
vollstandig die Wande 2, die den Schenkeln des Haupt-
korpus 8 mit C- oder U-férmigem Querschnitt entspre-
chen, d. h. die Innen- oder AuRenwand des Kastens 1,
und bilden die zweiten Profile 4’ sich gegenseitig ergan-
zende Teile einer Wand 2’, die der Basis des Hauptkor-
pus 8 mit C- oder U-férmigem Querschnitt entspricht, d.
h. die obere Wand des Kastens 1 im Einbauzustand.
[0016] Im Falle einer symmetrischen Bauweise des
Kastens 1 kann vorgesehen sein, dass die beiden sich
gegenseitig erganzenden, komplexen oder zusammen-
gesetzten Profile 6 identisch sind. Diese Profile 6 kénnen
insbesondere durch Extrusion oder Coextrusion herge-
stellt sein bzw. werden. Auf diese Weise ist es moglich,
Kasten 1 durch Herstellung eines einzigen Typs von Pro-
filen 6 zu bilden (zwei symmetrisch zusammengebaute
Exemplare - siehe Abbildung 1A).

[0017] Der Zusammenbau der zweiten Profile 4’, so
dass diese durch Zusammenwirken miteinander die
Wand 2’ bilden, kann auf verschiedene Arten und durch
Einsatz unterschiedlicher Mittel erfolgen, z. B. durch ela-
stisches Einklinken (Verrasten) oder mit Hilfe einer me-
chanischen oder stofflichen Verbindung, z. B. durch Ver-
schrauben, Kleben und dergleichen. Allerdings sind die
zweiten Profile 4’ in einer bevorzugten Ausfihrungsva-
riante durch Einstecken ineinander verbunden, gegebe-
nenfalls mit Blockierung durch elastisches Verspannen,
Verklemmen oder durch engen Kontakt von gezackten
Oberflachen oder Oberflachen mit hoher Reibungszahl,
die sich ineinander verhaken. Wenn dieser Zusammen-
bau durch einfaches Ineinanderstecken fir die ge-
wiinschte Anwendung oder Leistung nicht hinreichend
bestéandig ist, kann er eventuell zusatzlich durch Kleben,
Schrauben oder dergleichen fixiert sein bzw. werden.
[0018] GemaR eineminsbesondere aus den Abbildun-
gen 1, 2A und 3A der anhdngenden Zeichnungen her-
vorgehenden bevorzugten Merkmal der Erfindung um-
fasst jedes zweite Profil 4’ einen Grundkdrper 9, dessen
eines seitliches Ende durch das Scharnier 5 mit dem ent-
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sprechenden ersten Profil 4 verbunden ist und dessen
anderes Ende in einem Zusammensetzbauteil 10 endet,
das zum Zusammenstecken mit einem &hnlichen oder
zumindest weitgehend identischen Bauteile 10 des zwei-
ten Profils 4’ eines anderen komplexen oder zusammen-
gesetzten Profils 6 geeignet ist, wobei das Zusammen-
setzbauteil 10 vorzugsweise durch eine weiche und/oder
flexible Verbindung 11 mit dem Grundkd&rper 9 verbun-
den ist. So wird der Zusammenbau durch Ineinander-
stecken der Bauteilen 10 erreicht, und die Wand 2’ setzt
sich aus zwei Grundkoérpern 9, zwei weichen und/oder
flexiblen Verbindungen 11 und zwei ineinandergesteck-
ten Bauteilen 10 zusammen (vgl. Abbildung 1).

[0019] GemaR einerz.B. aus den Abbildungen 2A und
3A hervorgehenden praktischen Ausfiihrung der Erfin-
dung kann vorgesehen sein, dass das Zusammensetz-
bauteil 10 eine Profilstruktur mit gabelférmigem Quer-
schnitt mit mindestens zwei Zinken 10’ aufweist, die vor-
zugsweise mit Verriegelungshaken 10" versehen sind,
die sich beim Ineinanderstecken blockierend ineinander
verhaken, und dass die weiche und/oder flexible Verbin-
dung 11 eine materielle Faltenbalg- oder Ziehharmoni-
kastruktur umfasst, die mit dem Grundk&rper 9 und dem
Zusammenbaugebilde 10 einstlickig ausgebildet ist. So
erhalt man beim Zusammenbau mindestens eine dop-
pelte Einsteckverbindung der Schenkel, welche den Zin-
ken 10’ des Bauteils 10 entsprechen, was eine feste und
belastbare Verbindung ergibt. AuRerdem erleichtern die
weichen und/oder flexiblen Verbindungen 11 das Inein-
anderhaken der Bauteile 10.

[0020] Nach einer zweiten Ausfliihrungsvariante der
Erfindung, die nicht in den anhangenden Zeichnungen
dargestellt ist, kann der Kasten 1 auch aus einem in ei-
nem Stick extrudierten oder coextrudierten Hauptkorpus
8 bestehen, der mindestens drei profilierte LAngswande
2, 2’ umfasst, wobei vorzugsweise drei in etwa ebene
Wande in zusammengebautem Zustand einen Korpus 8
mit C- oder U-férmigem Querschnitt bilden und die Pro-
file, die diese drei Wande bilden, paarweise miteinander
verbunden sind, und zwar vorzugsweise an den Eckbe-
reichen des Hauptkorpus 8 durch ein Scharnier 5, das
ein Knicken um mindestens 90° zul&sst, und wobei diese
Scharniere 5 mit den drei konstitutiven Profilen 2, 2’ ein
einstiickiges, komplexes oder zusammengesetztes Pro-
fil 6 bilden. In diesem Falle besteht der ganze Korpus 8
aus einem einzigen Profil 6, das zwei (identische oder
verschiedene) Profile 4, welche die Innen- und Auflen-
wand 2 des Kastens 1 bilden, und ein Profil 4’, welches
die obere Wand 2’ des Kastens bildet, umfasst, wobei
die drei Profile 4, 4’ paarweise durch zwei Scharniere 5
verbunden sind und der Korpus 8 des Kastens 1 durch
einfaches Umknicken der Profile 4 an den Scharnieren
5 erzeugt werden kann.

[0021] Wie in den Abbildungen 4A, 4B, 4C und 1 B
dargestellt, ist jedes Scharnier vorzugsweise so ausge-
bildet, dass zwischen den Profilen 4 und 4’ ein Knickwin-
kel von 180° mdglich ist (Vergleich der Abbildungen 4A
und 1 B). Dieser Knickwinkel kann nach Ausbildung des
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Profils 6 zur Herstellung des Korpus 8 des Kastens 1
(Stellung der Profile 4, 4’ zueinander in einem ca.
90°-Winkel) eventuell begrenzt sein. Dieser Knickwinkel
am Scharnier 5 ermdglicht es auch, von einer fir die Ex-
trusion optimale Konfiguration zu einer bestimmten Kon-
figuration fir den Aufbau des geschlossenen Kastens 1
(Abb. 1A) oder fiir die Wartung gedffneten Kastens (Abb.
1 B) zu gelangen. Bei beiden oben beschriebenen Aus-
fuhrungsvarianten kann vorgesehen sein, dass die durch
das Scharnier 5 verbundenen Langswande 2, 2’ aulRer-
dem mindestens in ihrer relativen Stellung hinsichtlich
der Bildung des Hauptkorpus 8 des Kastens 1 mittels
Profilelementen 12, 12’ an den benachbarten Kanten 3,
3’ ihrer jeweiligen Profile 4, 4 mechanisch zusammen-
wirken.

[0022] Nach einer ersten Ausfiihrungsvariante der Er-
findung wie in den Abbildungen 1, 2B, 4 und 5 dargestellt,
wird das vorzugsweise in der Fortsetzung der Innenwan-
de 7 der Profile 4, 4’ der Wande 2, 2’ ausgebildete Schar-
nier 5 durch eine zweite Gelenk- bzw. Fiihrungsverbin-
dung zwischen den beiden Wanden 2, 2’ erganzt, die z.
B. durch Zusammenwirken der Profilelemente 12, 12’
hergestellt wird und die vorzugsweise geeignet ist, das
Héchstmall der Bewegung am Scharnier 5 zu begren-
zen.

[0023] Wie ebenfalls in den vorgenannten Abbildun-
gen dargestelltist, kdnnen die zusammenwirkenden Pro-
filelemente 12, 12" aus gebogenen Schenkeln bestehen,
die gegeneinander verschiebbar sind und dabei vorzugs-
weise bei den Schwenkbewegungen um das Scharnier
5 der einen Wand relativ zur anderen gegenseitig in glei-
tendem Kontakt stehen, wobei die gebogenen Schenkel
12, 12’ ergdnzende Mittel 12", 12", z. B. in Form von
Zacken oder anderen hervorstehenden Teilen, die sich
ineinander verhaken, um den Knickwinkel am Scharniers
5 zu begrenzen und/oder. die beiden Wande Iésbar in
einer bestimmten relativen Stellung zu halten, umfassen.
Die zweite Verbindung kann unterbrochen werden, wenn
das Profil 6 Uber einen bestimmten Knickwinkel hinaus
geknickt wird (Abb. 4A und 4B). Die beiden Schenkel 12
und 12’, von denen mindestens einer einen in etwa kreis-
bogenférmigen Querschnitt hat, kénnen z. B. an ihren
jeweiligen freien Enden gegenuberliegende Zacken
12" enthalten, die automatisch aneinander anschlagen,
wenn die beiden Profile 4 und 4’ so gestellt werden, dass
sie den Korpus 8 bilden. Ebenso kann einer der Schenkel
12 und 12’ eine hervorstehende Rippe 12" enthalten, die
dazu bestimmt ist, mit der Endzacke 12" des anderen
Schenkels 12’, 12 einen Haltepunkt zu bilden, der geeig-
net ist, das Profil 4 in angehobener Wartungsposition zu
halten (Abb. 1 B und Abb. 2B). Der gleitende Kontakt
zwischen den verschiebbaren Schenkeln 12 und 12’
kann sich beispielsweise aus einem gleitenden Anschlag
einer Zacke 12" oder einem ahnlichen Uberstand von
einem Schenkel auf der Innen- oder AulRenseite des an-
deren Schenkels ergeben. Das Zusammenwirken mit
teilweiser Uberlappung der beiden Schenkel 12, 12’ bil-
det aulRerdem eine duf3ere Hille zum inneren Scharnier
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5.

[0024] Nach einer zweiten Ausflihrungsvariante der
Erfindung, die sich aus der Abbildung 3B hervorgeht,
kann durch mechanisches Ineinanderhaken der Profil-
elemente 12, 12’ eine feste Verbindung zwischen den
Wanden 2 und 2’ erzeugt werden. Ein solches mechani-
sches Ineinanderhaken, das geeignet ist, die durch das
Scharnier 5 verbundenen konstitutiven Profile 4 und 4’
in einer Stellung zu blockieren, wenn das betrachtete
komplexe oder zusammengesetzte Profil 6 um das
Scharnier geknickt wird, um den Hauptkorpus 8 oder ei-
nen Teil desselben zu bilden, kann am Ende der Knick-
bewegung automatisch zustande kommen. AuRerdem
sind die Profilelemente 12 und 12’, die die vorgenannte
erganzende Verbindung oder die Blockierung der Profile
4 und 4’ in einer relativen Stellung erzeugen, bevorzugt
in der Verlangerung der Kanten dieser Profile ausgebil-
det, d. h. ohne dass sie Uber die Innen- oder AuRenseiten
dieser Profile hinausstehen.

[0025] Wie die Abbildung 3B beispielhaft zeigt, kann
der feste paarweise Zusammenbau der Langswande 2,
2’ ein Einhdngen mit Verrasten der Profilelemente 12,
12’ mit nasenférmigem Querschnitt umfassen, die sich
vorzugsweise lésbar verriegelnd ineinanderhaken, wenn
die beiden betroffenen Wande 2, 2’ so gestellt werden,
dass sie durch Knicken des komplexen oder zusammen-
gesetzten Profils 6 um das jeweilige Scharnier 5 den
Hauptkorpus 8 des Kastens 1 bilden. Ein solcher Zusam-
menbau erfordertkein zusatzliches Befestigungsteil oder
Verbindungsmittel und Iasst eine leichte Entriegelung
durch gegenseitiges Aushaken der Elemente 12, 12’ zu,
wodurch ein Schwenken der betrachteten Wand 2 um
das Scharnier 5 ermdglicht wird.

[0026] GemalR einem zuséatzlichen Merkmal der Erfin-
dung, das besonders aus Abbildung 1 A der anhéngen-
den Zeichnungen hervorgeht, umfasst der Kasten 1 ei-
nen Hauptkorpus 8 mit U-oder C-férmigem Querschnitt,
dessen Offnung 13 teilweise durch ein Angebauprofil 14,
welches die untere Platte bildet, verdeckt wird, wobei die-
se Platte 14 durch mechanisches Verhaken Idsbar mit
der Innen- oder AuRenwand 2’ des Hauptkorpus 8 ver-
bunden ist, und zwar bevorzugt durch Einhdngen mit Ein-
rasten von sich erganzenden Stellen 15, 15’ an ihren
benachbarten Kanten, gegebenenfalls unter Einlegen ei-
ner Dichtung 16, z. B. einer Dichtlippe. Die Einhange-
stelle 15 der Platte 14 kann beispielsweise ein Profilele-
ment mit nasenférmigem Querschnitt umfassen, und die
dazu komplemetare Stelle 15 am unteren Ende der
Wand 2’ kann als eine Nut ausgebildet, die ausgebildet
ist, das Element 15 aufzunehmen und einrasten zu las-
sen.

[0027] Ziel der Erfindung ist es auch, wie in den Abbil-
dungen 4A bis 4C am Beispiel einer Ausfihrungsvariante
gezeigt wird, ein komplexes oder zusammengesetztes
Profil aus einem Stlick durch Extrusion herzustellen, wo-
beidieses Profil 6 geeignet ist, alleine oder in Verbindung
mit einem anderen (identischen oder verschiedenen)
komplexen oder zusammengesetzten Profil 6 den Haupt-
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korpus 8 eines Kastens 1 fiir Rollladen und dergleichen
nach vorstehender Beschreibung zu bilden. Dieses Profil
6 kann auRerdem eines oder mehrere der anderen oben
beschriebenen Merkmale umfassen. Dieses komplexe
oder zusammengesetzte Profil 6 zeichnet sich dadurch
aus, dass es Profile 4, 4’ enthalt, die Langswande 2, 2’
oder Teile von Langswanden 2, 2’ des Hauptkorpus 8
bilden, welche durch einen Steg 5 aus Material, der ein
Scharnier 5, vorzugsweise aus Film oder Folie bildet, mit-
einander verbunden sind, und welche mit diesen Profilen
4, 4’einstlickig hergestellt ist. Ein solches Profil 6 wird
vorzugsweise in etwa in der in Abb. 4B dargestellten Kon-
figuration extrudiert, dann an dem oder den Scharnier
(en) zur Verringerung des Platzbedarfs fir die Verpak-
kung und den Transport komplett zusammengefaltet
(Abb. 4A) und anschlieRend zur Bildung des Hauptkor-
pus 8 oder eines Teils eines solchen Korpus um 90° aus-
einandegefaltet (Abb. 4C).

[0028] Selbstverstandlichistdie Erfindung nichtaufdie
beschriebenen und in den angefligten Zeichnungen dar-
gestellten Ausfiihrungsvarianten beschrénkt. Anderun-
gen sind nach wie vor méglich, vor allem hinsichtlich der
Beschaffenheit der verschiedenen Elemente oder durch
Ersatz von technischen Entsprechungen sofern diese
nicht Gber den Schutzumfang der Erfindung hinausge-
hen.

Patentanspriiche

1. Kasten (1) fur Rollldden und dergleichen mit einem
Hauptkorpus (8), der mindestens zwei aneinander-
grenzende profilierte und entlang ihrer benachbar-
ten Kanten zusammengefligte Langswanden (2,2’)
umfasst, dadurch gekennzeichnet, dass die Pro-
file (4, 4°), die jeweils wenigstens teilweise eine der
mindestens zwei Ladngswande (2, 2’) bilden, durch
einen Steg (5) aus einem flexiblen Material, insbe-
sondere aus Film oder Folie, verbunden sind, wel-
cher ein Scharnier bildet und mit den Profilen (4, 4’)
einstiickig hergestelltist, wobei die Profile (4, 4’) zu-
sammen mitdem oder den Scharnier(en) (5) ein zu-
sammengesetztes Profil (6) bilden.

2. KastenfirRollladen unddergleichen nach Anspruch
1, dadurch gekennzeichnet, dass die die Wande
(2, 2’) bildenden Profile (4, 4’) eine Hohlstruktur mit
einer Innenwand (7) und einer AuRenwand (7’) auf-
weisen und dass das oder jedes Scharnier (5) un-
gefahr die Fortsetzung der Profile (4, 4’) oder der
Innenwand (7) oder AuBenwand (7°) der Profile (4,
4’) bildet, wobei es aus demselben Material wie die
Profile (4, 4’) oder aus einem anderen, insbesondere
weicheren und/oder elastisch verformbaren Material
hergestellt ist.

3. Kasten fur Rollldden und dergleichen nach einem
der Anspriiche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
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dass er einen Hauptkorpus (8) umfasst, der minde-
stens drei profilierte Langswéande (2, 2') aufweist,
wobei vorzugsweise drei in etwa ebene Wéande im
zusammengesetzten Zustand den Korpus (8) mit C-
oder U-férmigem Querschnitt bilden, wobei der
Hauptkorpus (8) zwei sich ergadnzende zusammen-
gesetzte Profile (6) umfasst, die jeweils aus einem
ersten eine Wand (2) des Korpus (8) bildenden Profil
(4) und einem zweiten einen Teil einer anderen
Wand (2’) des Korpus (8) bildenden Profil (4’) gebil-
det werden, die durch ein Scharnier (5) miteinander
verbunden sind, das ein Knicken mindestens eines
der betrachteten Profile (6) um 90° erméglicht, und
wobei die zwei zusammengesetzten Profile (6) an
ihren und mittels ihrer jeweils zweiten Profile (4’) zu-
sammengefligt sind, wobei die zweiten Profile (4’)
zusammen eine Wand (2’) des Korpus (8) bilden.

Kasten fiir Rollladen und dergleichen nach Anspruch
3, dadurch gekennzeichnet, dass die ersten Pro-
file (4) vollstandig die Wande (2), die den Schenkeln
des Hauptkorpus (8) mit C- oder U-férmigem Quer-
schnitt entsprechen, bilden, also die Innen- oder Au-
Renwand des Kastens (1), wobei die zweiten Profile
(4’) sich gegenseitig ergdnzende Teile einer Wand
(2’), die der Basis des Hauptkorpus (8) mit C- oder
U-férmigem Querschnitt entspricht, bilden, also die
obere Wand des Kastens (1).

Kasten fiir Rollladen und dergleichen nach Anspruch
3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass die bei-
den sich erganzenden zusammengesetzten Profile
(6) identisch sind, und durch Extrusion oder Coex-
trusion hergestellt sind.

Kasten fur Rollladen und dergleichen nach einem
der Anspriiche 3 bis 5, dadurch gekennzeichnet,
dass die zweiten Profile (4’) durch Ineinanderstek-
ken miteinander verbunden sind, gegebenenfalls mit
Blockierung durch elastisches Verspannen, Ver-
klemmen oder durch engen Kontakt von gezackten
Oberflachen oder Oberflachen mit hoher Reibungs-
zahl.

Kasten fur Rollldaden und dergleichen nach einem
der Anspriiche 3 bis 5, dadurch gekennzeichnet,
dass die zweiten Profile (4’), die zusammen die
Wand (2) bilden, durch eine mechanische oder stoff-
liche Verbindung, z. B. durch Verschrauben, Kleben
oder dergleichen, miteinander verbunden sind.

Kasten fur Rollldaden und dergleichen nach einem
der Anspriiche 3 bis 7, dadurch gekennzeichnet,
dass jedes zweite Profil (4’) einen Grundkérper (9)
umfasst, dessen eines seitliches Ende durch das
Scharnier (5) mit dem entsprechenden ersten Profil
(4) verbundenist und dessen anderes Endein einem
Zusammensetzbauteil (10) endet, das zum Zusam-
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10.

1.

12.

13.

menstecken mit einem &hnlichen Bauteil (10) des
zweiten Profils (4’) eines anderen zusammengesetz-
ten Profils (6) geeignet ist, wobei das Zusammen-
setzbauteil (10) vorzugsweise durch eine flexible
Verbindung (11) mit dem Grundkdrper (9) verbun-
den ist.

Kasten fir Rollladen und dergleichen nach Anspruch
8, dadurch gekennzeichnet, dass das Zusammen-
setzbauteil (10) eine Profilstruktur mit gabelférmi-
gem Querschnitt mit mindestens zwei Zinken (10’)
aufweist, die vorzugsweise mit Verriegelungshaken
(10") versehen sind, die sich beim Ineinanderstek-
ken blockierend ineinander verhaken, wobei die fle-
xible Verbindung (11) eine materielle Faltenbalg-
oder Ziehharmonikastruktur umfasst, die mit dem
Grundkoérper (9) und dem Zusammensetzbauteil
(10) einstiickig ausgebildet ist.

Kasten fur Rollldden und dergleichen nach einem
der Anspriiche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
dass er aus einem einstlickig extrudierten oder co-
extrudierten Hauptkorpus (8) aufgebaut ist, der min-
destens drei profilierte LAngswande (2, 2’) umfasst,
wobei vorzugsweise drei in etwa ebene Wande im
zusammengesetzten Zustand den Korpus (8) mit C-
oder U-férmigem Querschnitt bilden und die Profile,
die diese drei Wande bilden, paarweise miteinander
verbunden sind, vorzugsweise an den Eckbereichen
des Hauptkorpus (8) durch ein Scharnier (5), das ein
Knicken um mindestens 90° ermdglicht, wobei diese
Scharniere (5) mit den drei Profilen (2, 2’) ein ein-
stiickiges zusammengesetztes Profil (6) bilden.

Kasten fur Rollldden und dergleichen nach einem
der Anspriche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet,
dass die durch das Scharnier (5) verbundenen
Langswande (2, 2') weiter zumindest in ihrer relati-
ven Stellung hinsichtlich der Bildung des Hauptkor-
pus (8) des Kastens (1) mittels Profilelementen (12,
12’) an den benachbarten Kanten (3, 3’) ihrer Profile
(4, 4') mechanisch zusammenwirken.

Kasten fir Rollladen und dergleichen nach Anspruch
11, dadurch gekennzeichnet, dass das vorzugs-
weise in der Fortsetzung der Innenwéande (7) der
Profile (4, 4’) der Wande (2, 2’) ausgebildete Schar-
nier (5) durch eine zweite Gelenk- und/oder Fuh-
rungsverbindung zwischen den beiden Wéanden (2,
2’) erganzt ist, welche beispielsweise durch Zusam-
menwirken der Profilelemente (12, 12’) erzeugt wird
und die vorzugsweise geeignet ist, das Hochstmal
der Bewegung am Scharnier (5) zu begrenzen.

Kasten fur Rollldden und dergleichen nach einem
der Anspriiche 11 oder 12, dadurch gekennzeich-
net, dass die zusammenwirkenden Profilelemente
(12, 12’) gebogene Schenkel umfassen, die gegen-
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einander verschiebbar sind, und dabei vorzugswei-
se bei den Schwenkbewegungen um das Scharnier
(5) der einen Wand relativ zur anderen gegenseitig
in gleitendem Kontakt stehen, und die gebogen
Schenkel (12, 12’) weitere Mittel (12", 12"), bei-
spielsweise in Form von Haken, hervorstehenden
Teilen oder dergleichen, die sich ineinander verha-
ken, um den Knickwinkel am Scharniers (5) zu be-
grenzen und/oder die beiden Wande Iésbar in einer
bestimmten relativen Stellung zu halten, umfassen.

Kasten fur Rollladen und dergleichen nach einem
der Anspriiche 11 oder 12, dadurch gekennzeich-
net, dass der feste paarweise Zusammenbau der
Langswande (2, 2’) ein Einhangen mit Verrasten der
Profilelemente (12, 12’) mit nasenférmigem Quer-
schnitt, die sich vorzugsweise l6sbar verriegelnd in-
einander haken, wenn die beiden Wande (2, 2’) so
gestellt werden, dass sie durch Knicken des zusam-
mengesetzten Profils (6) um das jeweilige Scharnier
(5) den Hauptkorpus (8) des Kastens bilden, um-
fasst.

Kasten fur Rollldaden und dergleichen nach einem
der Anspriiche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet,
dass er aus einem Hauptkorpus (8) mit U- oder C-
férmigem Querschnitt, dessen Offnung (13) teilwei-
se durch ein Anbauprofil (14), welches die untere
Platte bildet, verdeckt wird, wobei diese Platte (14)
durch mechanisches Ineinanderhaken |6sbar mitder
Innen- oder AuBenwand (2’) des Hauptkorpus (8)
verbunden ist, vorzugsweise durch Einhangen mit
Einrasten von sich ergénzenden Stellen (15, 15°) an
ihren benachbarten Kanten, gegebenenfalls unter
Einlegen einer Dichtung (16), z. B. einer Dichtlippe.

Zusammengesetztes, einstiickiges und durch Ex-
trusion oder Coextrusion hergestelltes Profil, das ge-
eignet ist, alleine oder in Verbindung mit einem wei-
teren zusammengesetzten Profil den Hauptkorpus
eines Kastens (1) furRollldden und dergleichen nach
einem der Anspriiche 1 bis 15 zu bilden, dadurch
gekennzeichnet, dass es Profile (4, 4’) enthélt, die
Langswande (2, 2’) oder Teile von Langswanden (2,
2’) des Hauptkorpus (8) bilden, welche durch einen
materiellen Steg (5), der ein Scharnier (5), vorzugs-
weise aus Film oder Folie, bildet, miteinander ver-
bunden sind und der mit diesen Profilen (4, 4’) ein-
stiickig hergestellt ist.
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