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Beschreibung
TECHNISCHES GEBIET

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft Verfahren zur verbesserten Erzeugung von vor Falschung geschutzten Farb-
bildern mit hoher Brillanz auf Substraten, Vorrichtungen zur Durchfiihrung von derartigen Verfahren sowie unter Ver-
wendung derartiger Verfahrens hergestellte Produkte wie insbesondere gesicherte Dokumente wie beispielsweise Per-
sonalisierungsseiten fiir Passe, Identitatskarten und andere Ausweiskarten etc.

STAND DER TECHNIK

[0002] Datentragerin Form von Ausweiskarten, Personalisierungsseiten bzw. -inlays fiir Passe oder auch Kreditkarten
und ahnliche Kunststoffkarten miissen heute eine hohe Falschungssicherheit aufweisen. Es gibt eine Vielzahl von
unterschiedlichsten Sicherheitsmerkmalen sowie speziellen Druckverfahren, welche eine derartige Falschungssicherheit
in einem gewissen Umfang gewahrleisten kdnnen. Eine grosse Herausforderung ist es dabei, nicht nur nicht individua-
lisierte Sicherheitsmerkmale bereitzustellen, sondern insbesondere Sicherheitsmerkmale, welche gewissermassen mit
der Personalisierung kombiniert sind respektive Teil davon sind.

[0003] Aus der DE-A-2907004 ist z.B. bekannt, dass Bilder in Ausweiskarten, aber natirlich auch andere visuell
erkennbare Informationen wie Zeichen, Muster etc., mit einem Laserstrahl erzeugt werden kénnen. In dieser Schrift
besteht die Funktionsschicht, aus der im Verlauf des Verfahrens das endgiiltige Bild oder ein beliebiges sichtbares
Symbol oder Zeichen erzeugt wird, aus einer thermosensitiven Schicht. Diese Funktionsschicht erstreckt sich iber die
Karte auf einem Flachensegment, auf dein sich spater das Bild oder eine andere visuell erkennbare Information befinden
soll. Die Funktionsschicht befindet tiblicherweise im Verbund mit anderen Kunststoffschichten, aus denen im Verlauf
der Kartenherstellung die fertige Karte als Folienlaminat erzeugt wird. Das Bild wird in diesem Fall eingebrannt, wobei
mit der Intensitat des Laserstrahls eine Verdunkelung der bestrahlten Stelle einhergeht. Auf diese Weise werden heute
routinemassig schwarz-weisse Bilder bzw. Graustufenbilder erzeugt. Der bereits friih erkannte Vorteil dieses sogenann-
ten Laser-Engravings besteht in der hohen Falschungssicherheit und Besténdigkeit gegen Licht und mechanischer
Beanspruchung von auf diese Weise hergestellten Karten, insbesondere dann, wenn sie aus Polycarbonat bestehen.
Dies ist zum Beispiel durch die EP-A-1574359 oder die EP-A-1008459 belegt. Sicherheitsdokumente hergestellt mit
Hilfe von Laserengraving auf Polycarbonatlaminaten erfillen internationale Vorgaben fiir Reisedokumente (ICAO Doc.
9303 Part Ill Volume ) oder Ubertreffen diese sogar.

[0004] Es istein Nachteil des Verfahrens, dass die so erreichten Farbumschlage nur die Herstellung von im Wesent-
lichen monochromen Bildern erlauben. So sind neben dem Umschlag von weiss nach schwarz auch Farbumschlage
von weiss nach braun, von rosa nach schwarz und gelb nach rotbraun bekannt.

[0005] Es besteht aus naheliegenden Griinden ein grosses Interesse an der Erzeugung von qualitativ hochwertigen
farbigen Bildern basierend auf einem Laser-basierten Prozess, sowie ein Bedarf an so hergestellten Ausweiskarten.
[0006] Diesem Umstand tréagt ein Konzept Rechnung, das auf der Bestrahlung mehrerer farbiger Komponenten, Farb-
kérper, bestehend aus Pigmenten oder Farbstoffen oder Mischungen aus Farbstoffen und Pigmenten, verschiedener
Farbe beruht. Die farbgebenden Komponenten verschiedener Farbe miissen zusammen einen Farbraum ergeben, der
aus mehreren, typischerweise wenigstens drei, Grundfarben besteht. Aus praktischen Griinden werden die Grundfarben
Cyan [C], Magenta [M] und Gelb [Y] bevorzugt. Es sind jedoch auch andere Farben denkbar, zum Beispiel Rot [R], Griin
[G] und Blau [B]. Die Grundfarben missen ausserdem ein Absorptionsspektrum aufweisen, das eine Wechselwirkung
mit farbigem Laserlicht erlaubt. Naturgemass sind dies Farben aus dem RGB-System, womit in der Praxis eine teilweise
Inkompatiblitét bzw. nicht-ideale Wechselwirkung zwischen den farbigen Komponenten aus dem CMY-System und der
fur das Absorptionsmaximum gewahlten Laserwellenldnge besteht. Im Gegensatz zum vorgenannten Verfahren der
Verkohlung von zunachst nicht sichtbaren Komponenten zeigt dieses Verfahren die Farbgebung durch ein Bleichen,
also ein Aufhellen, einer vor der Bestrahlung sichtbaren Farbe. Das Substrat erscheint durch die sichtbare Mischung
der farbigen Komponenten vor der Bestrahlung in einem sehr dunklen, idealerweise schwarzen Ton. Ein solches Ver-
fahren beschreibt zum Beispiel die WO-A-0115910. Trotz der Vorteile, die diese Erfindung potentiell bietet, namlich die
weiter erhéhte Falschungssicherheit durch eine farbliche Darstellung des Dokumenteninhabers, weist das in diesem
Dokument beschriebene Verfahren und die dadurch hergestellten Produkte unter gewissen Umstédnden Nachteile auf,
die seinen praktischen Wert fiir gewisse Anwendungen einschrénken. Die Nachteile bestehen einerseits in der Kom-
plexitat der Pigmentformulierung in der oder den zu entfarbenden Schichten auf der Karte bzw. dem Datentrager und
andererseits in der Restabsorption der zerstrahlten Farbkdrper, die sich in einem gelblichen Farbton darstellt. Sie er-
lauben es nur eingeschrankt, ein rein weisses oder rein schwarzes Bild zu erzeugen. Ausserdem sind die Absorptions-
spektren der meisten verwendeten farbigen Komponenten so beschaffen, dass in einem gewissen Umfang eine uner-
wiinschte Wechselwirkung zwischen einer farbgebenden Komponente einer anderen als der gewtiinschten Laserwel-
lenldnge besteht. Dieser Effekt kann dann problematisch sein, wenn Pigmente verschiedener Farben im Wirkungsquer-
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schnitt des aus drei Wellenldangen kombinierten Laserstrahles liegen. Diese oben erwahnte Nichtidealitdt zwischen
Absorptionsspektrum und der anregenden Laserwellenldnge &ussert sich durch ein spektrales Ubersprechen des an-
sonsten farbstoffspezifischen Laserbleichens. Daraus resultiert eine verminderte Bildqualitat in Form eines Farbrau-
schens und einer nicht neutralen Wiedergabe des Farbtones. Dartiber hinaus kann die Justierung und Steuerung meh-
rerer koinzidenter Laserstrahlen in der Praxis anspruchsvoll sein und bei fehlerhafter Durchfiihrung Farb- und Bildfehler
verursachen.

[0007] Eine mogliche Umsetzungsform einer derartigen Bestrahlungsvorrichtung ist in der WO-A-0136208 beschrie-
ben. Durch Optimieren diverser Parameter kann die Qualitdtsminderung in Grenzen gehalten werden. Das Verfahren
bleibt dennoch aufgrund seiner Komplexitat im Hinblick auf die Erreichung des geforderten Ergebnisses nur schwer
beherrschbar. Schliesslich erweist sich das Verfahren in der Praxis aufgrund der mindesten drei benétigten Laservor-
richtungen als vergleichsweise teuer und lasst sich zusammen mit der zugehdérigen Strahlfihrungseinrichtung nicht
einfach als kompakte Einheit konstruieren.

[0008] Aus der US 2002/0089580 A1 ist ein Datentrager offenbart, bei dem ein Zeichen, Muster, Symbol und/oder
Bild auf einem Substrat erzeugt wird, wobei verschiedenfarbige Farbk&rper bestehend aus Farbstoffen oder Pigmenten
aus mindestens drei unterschiedlichen Kapselarten freigesetzt werden, welche nach Bestrahlung durch spezifische
Laserstrahlung Druck- oder Temperaturanderung in den Kapseln bis zu deren Bruch hervorrufen. Die Farbkapseln sind
gleichférmig Giber das Substrat verteilt, insbesondere auch tGibereinander liegend. Nachteilig ist, dass nur der Kapselinhalt
mit Inhalten von benachbarten Kapseln gemischt werden kann, aber keine andere Farbbeinflussung wie ein Bleichen
zur Verfligung steht. Zwischenténe von Farben kénnen nur durch die Integrationsfahigkeit des Auges des Betrachters
erzeugt werden.

[0009] Die EP 0279 104 A1 beschreibt eine andere Vorgehensweise bei der Verkapselung von Farbkdrpern; es wird
ein Entwickler benétigt, der in dem Substrat oder den Farbkaspelhiillen oder anderen Kapselhillen mitin das zu erstel-
lende Produkt mitgegeben wird, was zu einer ungewollten Auslésung, beispielsweise durch Druck flihren kann. Nachteilig
ist, dass aus Vollténen gemischte Pastellfarben nur durch Reduktion der Anzahl entwickelter Kapseln erzeugt werden
kénnen. Zwischentdne von Farben kdnnen nur durch die Integrationsfahigkeitdes Auges des Betrachters erzeugt werden.
[0010] Eine weitere Mikrokapseln einsetzende Druckschrift ist die WO 03/040825 A1, bei der ebenso wie bei den
anderen oben genannten Druckschriften keine Zwischentdne erzeugt werden kénnen, weil eine energie- und zeitab-
hangige Bleichung nicht vorgesehen ist. Insbesondere nennt die WO 03/040825 A1 die Kapselwande lichtdurchlassig
fur das auslésende Licht.

[0011] Das Problem der oben beschriebenen Verfahren und Produkte zum farbigen Laserbleichen besteht am Ende
darin, dass die Erzeugung von Farbbildern in Ausweiskarten und &hnlichen Artikeln nicht immer in einer vom Markt
akzeptierten Qualitat, in der geforderten Beherrschung des Verfahrens, den vertretbaren Kosten und in den gewtinschten
apparativen Ausfiihrungsformen maglich ist.

[0012] Fur eine ansprechende Qualitat der Abbildung ist eine hohe Aufldsung notwendig, beispielsweise kdnnte eine
Anforderung von 900 dpi verlangt werden. Die Farbbilder sollen kraftig wirken und verlangen daher nach einer Farbge-
bung, die auch Intensivfarben ermdglicht. Dabei ist natirlich technisch von Nachteil, dass bei diesem Bilderzeugungs-
verfahren nur maximal ein Drittel der Gesamtflache des Substrates zur Verfligung steht.

DARSTELLUNG DER ERFINDUNG

[0013] DerErfindung liegtdemnach u. a. die Aufgabe zugrunde, fiir einen insbesondere beispielsweise kartenférmigen
Datentrager ein bilderzeugendes Laserverfahren zu finden, dass die Erzeugung von farbigen Bildern, Symbolen, Texten,
Mustern et cetera in der geforderten Qualitét erlaubt. Des Weiteren liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, die farbigen
Bilder nach diesem Verfahren mit Apparaten bzw. einem System auszufiihren, die bzw. das den geforderten Kriterien
von Investitionskosten, Betriebskosten, Kompaktheit und Robustheit des Verfahrens geniigen bzw. genuigt. Gleichzeitig
gewabhrleistet die Komplexitat des Verfahrens und der damit hergestellten Produkte ein hohes Mass an Falschungssi-
cherheit. Die Erfindung bietet in einer fiir den Fachmann tberraschenden Weise eine Losung fir diese und weitere
Aufgaben und lauft auf ein neues Verfahren, die damit erzeugten Produkte und die zur Durchfiihrung benétigten Vor-
richtungen bzw. Systeme hinaus. Mit der Erfindung soll es auch méglich sein, Vollfarben darzustellen und genauso
Mischténe in allen Nuancen darzustellen.

[0014] Erfindungsgemass wird die Aufgabe dadurch geldst, dass statt der spektralen Trennung der Grundfarben wie
z.B. in der eingangs erwahnten WO-A-0115910 unter Verwendung von Lasern unterschiedlicher Frequenz beschrieben,
ein ortsauflésendes Verfahren unter Verwendung einer einzigen Einstrahlungsfrequenz verwendet wird, wobei die Farb-
koérper in verkapselter Form vorliegen also quasi Farbkapseln mit einer latenten Farbwirkung darstellen. Dabei wird in
einem ersten Schritt der Ort einer jeden Farbkapsel mit den darin enthaltenden Farbkdrpern ermittelt und anschliessend
diese ortsspezifisch durch einen auf die Farbkapseln fokussierten Anregungsstrahl, beispielsweise einen nicht unbedingt
monochromatischen Strahl, beispielsweise von einem IR-Laser, oder auch von einem IR-LED-Lichtstrahl, gedffnet. Es
kénnen auch multimodale Laser, die es insbesondere als IR-Laser gibt, verwendet werden. Hier entscheidet der auf die
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Kapseln fokussierte Energieeintrag. Es ist liberraschend, dass die mikroskopische Analyse aller Kapseln mit den ent-
haltenden Farbkomponenten (bzw. Pigmentkérnern) auf dem Bildfeld eines kartenférmigen Datentragers hinsichtlich
ihrer Farbe und Position, die nachfolgende Speicherung dieser Daten und die dementsprechende Steuerung eines
Laserstrahls mit einer einzigen Einstrahlungsfrequenz die Herstellung eines qualitativ hochwertigen Farbbildes (oder
von entsprechenden farbigen Symbolen, Texten, Mustern et cetera) beispielsweise auf einem Kunststofflaminat oder
einem anderen Substrat mit entsprechend darin oder darauf eingelagerten Pigmentpartikeln erlaubt.

[0015] Allgemeiner formuliert betrifft die vorliegende Erfindung ein Verfahren zur Erzeugung eines Zeichens, Musters,
Symbols und/oder Bildes in verschiedenen Farben auf einem Substrat mit auf diesem Substrat angeordneten Farbkap-
seln, wobei unter Einwirkung von Energie, z. B. eines Lasers, die Farbwirkung erst méglich, d. h. der gewiinschte
Farbeindruck mit dem unbewaffneten Auge erkennbar wird, wobei unterschiedliche Farbstoffe oder Pigmentpartikel mit
wenigstens zwei oder vorteilhafterweise wenigstens drei, also drei oder mehr verschiedenen Farbwirkungen auf respek-
tive im Substrat angeordnet sind. Das Verfahren zeichnet sich durch folgende Verfahrensschritte aus, wobei diesen
Verfahrensschritten weitere Verfahrensschritte vorgeschaltet oder nachgeschaltet sein kénnen:

a Erzeugung einer Farbkarte (Mapping) mit der Position einer jeden Farbkapsel mit der Farbe der darin enthaltenen
Farbkérper, wobei die Ermittlung der Position einer Kapsel und der Farbe der darin enthaltenen Farbkdrper bevorzugt
fotometrisch mit Hilfe eines hochgerichteten Weisslichtstrahls in Reflexionsmessung durchgefiihrt wird. Es ist aber
auch eine Transmissionsmessung denkbar oder sogar ein nicht-fotometrisches Verfahren. Die Koordinaten einer
jeden eine bestimmte Farbe tragenden Farbkapsel ist mit dem Vorliegen der Farbkarte somit bekannt, wobei die
Farben aufgrund der diffusen Reflexion des Umgebungslichtes auf den Hillen der Farbkapseln visuell - also fir das
Auge - verborgen bleiben;

b Gezielte Offnung von ausgewahlten Farbkapseln (Release) mit dem Ziel an einem bestimmten Ort eine bestimmte
Farbwirkung zu erzeugen, wobei die gedffneten Farbkapseln in deren Gesamtheit ein sichtbares Bild auf dem
Substrat ergeben. Die gezielte Offnung einer Farbkapsel wird durch einen auf einen Lichtstrahl, bevorzugt dem
eines IR-Lasers, erzeugt, dessen Durchmesser auf einen Wert kollimiert sein muss, der kleiner als der Durchmesser
einer Farbkapsel sein muss, wobei die thermischen Effekte, die der Energieeintrag in der Kapselhiille bewirkt, eine
Kavitationsdynamik initiieren, an deren Ende die Ruptur der Kapselhiille steht. Der Vorgang ist auch als fotoakusti-
scher Prozess zu bezeichnen oder bekannt.

¢ Optional einem weiteren Schritt, der die Behandlung der freigesetzten Farbkdrper betrifft (Finishing), um den deren
Farbton oder Farbintensitat zu verandern, oder um die Qualitat des entstandenen Bildes von Artefakten zu berei-
nigen. Dazu kommen z. B. Bleichprozesse mit Lasern oder eine Erhéhung der Weisse des Bildhintergrundes mit
Hilfe von Oxidationsmitteln in Frage. Um ein naturgetreues Abbild, z. B. einer Person, jedoch nicht unbedingt ein
Zeichen oder Symbol zu erzeugen, ist dieser Schritt zwingend durchzufiihren.

[0016] Hinsichtlich der im Rahmen eines solchen Verfahrens einsetzbaren Farbkdrper sei verwiesen auf Systeme,
wie sie beispielsweise in der WO-A-01/15910 und WO-A-01/36208 beschrieben sind. Unter einem mehrfarbigen Zeichen,
Muster, Symbolen und/oder Bild ist dabei ein derartiges zu verstehen, dass nicht nur schwarz und weiss und dazwischen
liegende Grautdne aufweist, sondern weiter Farben, beispielsweise aufgebaut aus C, Y, M, wobei im letzteren Fall dann
zu jedem dieser drei Grundfarben und fallweise aus Sonderfarben wie z. B. ein goldfarbener Ton individuelle Pigment-
partikel vorgesehen sein sollten.

[0017] Die Erfindung besteht also aus einer Kombination von einigen oder allen der folgenden Elemente:

* Eineortliche (geometrische) Trennung der gekapselten farbigen Komponenten auf dem Datentrager, der als Vorstufe
fur ein Sicherheitsdokument dient. Die geometrische Trennung der farbigen Komponenten genligt dabei bevorzug-
termassen der Grundforderung, dass jedes Flachenelement nur mit einer gekapselten farbigen Komponente belegt
ist und zwischen zwei gekapselten farbigen Komponenten ein minimaler Abstand besteht, d.h. Uberlappung oder
direktes Aneinandergrenzen von Kapseln von Farbkdrpern oder Clustern von Farbkdrpern ist vorzugsweise wei-
testgehend vermieden. Die gekapselten Elemente sind jeweils als Monoloayer auf dem Substrat aufgebracht, so
dass die einzelne Anfahrbarkeit jeder Kapsel fiir deren Offnung sichergestellt ist; es sind also nur jeweils maximal
eine Schicht Kapseln in der Draufsicht auf das Substrat tGibereinander angeordnet.

* Eine Vorrichtung und ein Verfahren, das eine bestimmte eingekapselte farbige Komponente als mikroskopisch
einheitliche Entitat, beispielsweise ein verkapseltes Pigmentkorn oder ein Cluster desselben, auf dem Datentrager
finden und durch seine Ortskoordinaten und seine Farbe (oder die auszuldsende Farbe) charakterisieren kann. Die
Vorrichtung ermdglicht durch ein systematisches Abfahren bzw. Scannen die Gesamtzahl aller farbigen Kompo-
nenten auf der Gesamtflache des spateren Bildes zu kartieren. Alternativ ist es aber auch méglich, diese Information
Uber eine flachige Einstrahlung und ein flichiges aber ortsaufgeldstes und farbaufgeldstes Detektionsverfahren zu
ersetzen, oder die Information direkt im Produktionsprozess des Substrates zu erfassen und bereitzustellen.

* Eine einen Anregungsstrahl abgebende Vorrichtung, insbesondere eine Laservorrichtung, deren Strahlaustrittsoptik
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aufgrund der bekannten Ortskoordinaten eine Kapsel einer farbigen Komponente auf exakt anfahren und je nach
geforderter Farbintensitat diese farbige Komponente im gewiinschten Grad durch Zerstérung einer vorbestimmten
Anzahl von gleichfarbigen Kapseln freisetzen kann sowie das Verfahren, um mit dieser Laservorrichtung die Frei-
setzung auf einzelne Kapseln gesteuertdurchzufiihren. Bei einer Zerstérung einer Kapsel wird immer der vollstandige
Farbinhalt freigesetzt und verteilt sich, was der Anwendung des Funktionsprinzips des Rasterdruckverfahrens ent-
spricht. Vorteilhaft ist die Mdglichkeit, bei der Erfindung, gleiche Kapselhillen zu verwenden, die also keine Diskri-
minierung in Bezug auf absorbierte Strahlung aufweisen, sondern, dass sie bei irgendeiner auf die einzelne Kapsel
gerichtete Bestrahlung nach vorbestimmter Zeit ihren Inhalt durch Hillenbruch freisetzen.

* Eine programmierbare Steuerung fir das oértliche Positionieren der Laseroptik und der Leistungssteuerung des
Strahls, damit auf der gesamten mit Pigmentpartikeln (farbigen Komponenten) bedeckten Flache jede einzelne
Komponente gezielt so bestrahlt wird, dass ein Bild entsteht.

* Sowie optional eine weitere Lasereinrichtung, um die freigesetzten Farben zu bleichen und/oder eine Vorrichtung,
um ein Aufhellen des weissen Hintergrundes auf chemischem Wege zu bewirken. Das Bleichen umfasst eine
Veranderung der Absorptionseigenschaften des Molekiils ohne Zersetzung oder direkt die Zersetzung des mole-
kularen Aufbaus.

[0018] Die Elemente der Erfindung geniigen Anforderungen fiir Arbeitsgeschwindigkeit, Wirtschaftlichkeit, Bedie-
nungsaufwand und Zuverlassigkeit, um eine Bilderzeugung mit Hilfe der Erfindung unter industriellen Anforderungen
zu erfullen.

[0019] Eine erste bevorzugte Ausfiihrungsfonn des vorgeschlagenen Verfahrens ist dadurch gekennzeichnet, dass
die Schritte a, b sowie optional c in der gleichen Vorrichtung und ohne dazwischen erfolgende Manipulation oder Ver-
schiebung des Substrats durchgefiihrt werden. Tats&chlich ist die Ermittlung der Farbkarte ein Schritt, bei welchem eine
genaue Positionierung des bearbeiteten Substrats tiber den Erfolg oder Misserfolg der anschliessenden Bearbeitung
durch den Laser entscheidend ist. Entsprechend wird bevorzugtermassen, insbesondere um eine Kalibrierung zwischen
den Schritten a, b sowie optional c zu vermeiden, die Gesamtheit der beiden Schritte a und b in der gleichen Vorrichtung
durchgefiihrt, gegebenenfalls unter Verwendung der gleichen Abtastvorrichtung (beispielsweise Linearverfahreinheit).
[0020] Eine weitere bevorzugte Ausfiihrungsform des vorgeschlagenen Verfahrens ist dadurch gekennzeichnet, dass
die Vorrichtung zur Farbkartenerstellung und die Laseroptik ortsfest fixiert sind und dass das Substrat mit einer Linear-
verfahreinheit relativ zu diesen bewegt wird. Diese Variante empfiehlt sich insbesondere bei leichten Substraten oder
solchen Substraten, deren Bildfeld mit einer Ublichen beweglichen Laserstrahlfiihrung (Galvospiegel) nicht tberstrichen
werden kann.

[0021] Erfindungsgemass sollte fiir den Prozess der Kapsel6ffnung in einem bestimmten Zeitraum nur jeweils eine
Kapsel einer farbigen Komponente im Strahlkegel bzw. Fokuskreis des Lasers liegen, wobei sich im gleichen Zeitraum
alle anderen Kapseln mit farbigen Komponenten vom Laserlicht unberihrt bleiben. Die Verteilung der Kapseln von
farbigen Komponenten innerhalb des Flachenbereiches, der als Grundlage fur das Bild dient, kann durch Aufbringung
mit einem Druckverfahren erfolgen (beispielsweise Tiefdruck, Hochdruck, Flexo, et cetera). Der Aufdruck erlaubt sowohl
eine statistische Verteilung der farbigen Komponenten als auch eine Verteilung in Linien, Kreisen oder komplexen
Figuren wie z. B. Guillochen. Eine mikroskopische Betrachtung der Verteilung der farbigen Komponenten und ein Ver-
gleich ermdglicht damit als Zusatznutzen die Verifikation des Verteilungsmusters im Sinne einer Echtheitspriifung. Es
ist auch moglich, die Kapseln mit farbigen Komponenten in Form von Mikroschriften, Zahlenfolgen und dergleichen
Informationen aufzubringen bzw. aufzudrucken, um auf diese Weise eine versteckte Zusatzinformation im Bild unter-
zubringen, beispielsweise eine Personalisierung des Inhabers des Dokumentes oder die Seriennummer des Dokumen-
tes.

[0022] Eine weitere bevorzugte Ausfiihrungsform ist mit anderen Worten dadurch gekennzeichnet, dass die Kapseln
mit Pigmentpartikeln in einer Schicht, vorzugsweise in einer einzigen Schicht, auf und/oder im Substrat, das selbst auch
ein Verbund von Schichten sein kann, angeordnet sind, und im Wesentlichen zufallig als Funktion der Ortskoordinate
verteilt sind. Grundsatzlich unterscheidet sich diesbeziiglich die vorliegende Erfindung wesentlich von anderen Ansatzen
des Standes der Technik.

[0023] Dies istim Gegensatz zu Losungen, bei welchen beispielsweise in einem fest vorgegebenen, typischerweise
regelmassigen Muster die Farbstoffe gewissermassen nach ihrer Farbgebung sortiert aufgetragen sein missen, damit
anschliessend im Wissen dieser regelméassigen Anordnung die Farbstoffe ausgeldst werden kdnnen (beispielsweise
Aneinandemeihung von Rechtecken, welche jeweils mit unterschiedlichen Farben "gefiillt" sind in mehreren Zeilen und
Reihen). Beim hier vorgeschlagenen Vorgehen wird eben die Verteilung der in den Kapseln befindlichen Farben respek-
tive der diese zur Verfligung stellenden Pigmente beim Herstellungsverfahren des unbehandelten Substrats nicht vor-
gegeben, und dieses kann in einem sehr einfachen Prozess hergestellt werden. Erst im ersten Bearbeitungsschritt wird
gewissermassen vorbereitend die Farbverteilung respektive die Verteilung der die Farbe ausldsenden Pigmentpartikel
ermittelt und dann im zweiten Herstellungsschritt entsprechend bearbeitet. So fallt dann auch typischerweise ein bei
einer festgelegten, systematischen Anordnung von Pigmenten, beispielsweise durch ein prazises Druckverfahren mit
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einer kontrollierten, reproduzierbaren Positionierung der Rasterpunkte, notwendiges Verfahren dahin, dass die Steue-
rung eine Laserbestrahlung genau nach diesem vorgegebenen Muster erlaubt und das Muster der Bestrahlung im
Register mit dem Druckbild hélt. Diese Zufalligkeit der Verteilung und die Verwendung der zufélligen Verteilung zur
Erzeugung der Symbole/Bilder/Zeichen et cetera kann zudem als weitere Sicherheitsstufe verwendet werden. Wird
beispielsweise die zufallige Anordnung der ein Bild erzeugenden Kapseln mit den darin enthaltenden Farbstoffen oder
Pigmentpartikel in einer Datenbank hinterlegt, so wird die individualisierende Information (Bild) mit einem Fingerabdruck
(zufallige Verteilung der das Bild erzeugenden Pigmentpartikel) kombiniert, was eine sehr hohe Sicherheitsstufe, die im
wesentlichen nicht reproduziert werden kann, erméglicht. Ein entsprechender Datentrager kann mit den zugehérigen
Informationen in der Datenbank bei einer Uberpriifung verglichen werden und die Authentizitat eindeutig festgestellt
werden.

[0024] Eine weitere bevorzugte Ausfiihrungsform des vorgeschlagenen Verfahrens ist dadurch gekennzeichnet, dass
die Kapseln mit den unterschiedlichen Farbstoffen in einer Schicht, vorzugsweise in einer einzigen Schicht, auf und/
oder im Substrat angeordnet sind und im wesentlichen in einem mikroskopischen Muster regelméassig angeordnet sind,
wobei das mikroskopische Muster einer Anordnung von geraden oder gewellten Linien, Grundpattern oder Mikroschrift
sein kann. Ein derartiges mikroskopisches Muster kann beispielsweise ein spezifischer Schriftzug (beispielsweise eine
Denomination oder dhnliches) sein, und kann, weil ebenfalls so gut wie nicht reproduzierbar, als zusatzliches, nur mit
einem Vergrésserungsmittel verifizierbares Sicherheitsmerkmal Anwendung finden.

[0025] Eine weitere bevorzugte Ausflihrungsform besteht darin, das Verfahren nach a und/oder b und optional ¢ zu
parallelisieren, also das Substrat abschnittsweise an mehreren Orten auf der Bildflache gleichzeitig zu bearbeiten.
[0026] Es werden vorteilhafterweise so viele Kapseln gedffnet, so dass sich der enthaltende Farbstoff verteilt, dass
dieser Farbstoff fir das betrachtende blosse Auge sichtbar wird. Vorteilhafterweise ist die Farbkonzentration in den
Kapseln dergestalt, dass der Inhalt einer einzigen Kapsel nach deren Freisetzung fir das Auge erkennbar ist. Die
Wirkung kann sich aber auch erst nach Freisetzung also Offnung mehrerer Kapseln ergeben. Die Menge der zu 6ffnenden
Kapseln richtet sich auch nach der Natur des Substrates, das eine mehr oder weniger grosse Neigung aufweist, Farb-
kérper in seiner Oberflache aufzunehmen und damit zu maskieren. Das Versacken von Farbk&rpern im Substrat, z. B.
in der obersten Lage eines gestrichenen Papiers, verlangt grundsétzlich ein Kalibrieren des Releaseverfahrens auf das
gewabhlte Substrat, sofern die Qualitat des Bildes optimal werden soll.

[0027] Ein Vorteil der Freisetzung von Farbstoffen aus solchen geéffneten Kapseln liegt auch darin, dass bei entspre-
chend flr eine Verteilung geeignete Substrate, also insbesondere solche mit einer Kapillarwirkung, dann ein Uber die
Grosse der Kapsel selber weit hinausgehender Bereich von dem Farbstoff aus einer Kapsel durchdrungen wird. Durch
das Freisetzen verschiedenfarbiger Farbstoffe aus benachbarten Kapseln Iasst sich dann ein Fleck erzeugen, der ein
fur das blosse Auge mindestens scheinbar vollfarbiges Bild erzeugt.

[0028] Die Kapseln erscheinen in diffus reflektiertem Licht vorzugsweise nicht transparent, sondern weiss, und bei
Bestrahlung mit gerichtetem Licht sind sie insoweit teilweise transparent, um die Erstellung der Farbkarte in einfacher
Weise zu ermdglichen. Die Kapseln kénnen dann auch im transluzenten Licht transparent erscheinen, so dass die
Farbkarte im Durchlicht erstellt werden kann.

[0029] Der Anregungsstrahl zum Offnen der Kapseln kann zugleich mit einem Bleichstrahl im optional nachfolgenden
Finishing-Prozess kombiniert werden, entweder gleichzeitig oder in zeitlicher Abfolge. Bei der Anwendung eines Laser-
strahls kann dieser zum einen die Kapseln 6ffnen und zum anderen den enthaltenen Farbstoff in seiner Farbwirkung
verandern, insbesondere bleichen. Es kann dabei ein einziger Laser oder eine Kombination von verschiedenfarbigen
Lasern eingesetzt werden, insbesondere ein IR-Laser und/oder ein UV-Laser.

[0030] Die Qualitat eines guten gedruckten oder durch Laserbestrahlung erzeugten Bildes wird zum Beispiel bewertet
Uber den Scharfeeindruck (visuell erkennbares Durchmesserverhaltnis im 36-strahligen Siemensstern von d=0.1D bis
d=0.001D, bevorzugt d=0.05D bis d=0.005D), der Breite der Farbdynamik bzw. der Zahl von visuell erkennbaren unter-
schiedlichen Farbténen bzw. Grautdnen (5 Bit bis 16 Bit, bevorzugt 6 Bit bis 8 Bit), der farblichen Neutralitat (farbver-
bindlicher Proof) und der Auflésung (150 dpi bis 1000 dpi, bevorzugt 300 dpi bis 500 dpi) erlaubt. Bei einer Druckauflésung
von beispielsweise 500 dpi miissen auf einer Flache der sich ergebenden Pixelgrésse von ungefahr 50 wm Durchmesser
alle farbigen Komponenten vereinigt werden. Fir die praktische Umsetzung lauft die Grésse einer farbgebenden Kom-
ponente bzw. eines Farbkorpers auf einen Durchmesser von je nach Druckmuster von héchstens 16 pm bis 25 pm
hinaus. Unter Berticksichtigung einer minimalen raumlichen Trennung der einzelnen Farbkérper ist eine Grésse von 5
pm bis 12 um, bevorzugt 8 um bis 12m gefordert. Eine Korngrdsse in diesen Gréssenordnungen ist durch bekannte
Methoden darstellbar.

[0031] Eine weitere bevorzugte Ausfiihrungsform des vorgeschlagenen Verfahrens ist entsprechend dadurch gekenn-
zeichnet, dass die individuellen Farbkapseln, sofern die Farbkérper Pigmente sind, Pigmentkdrner mit einem Durch-
messer aufweisen, der mindestens um eine Gréssenordnung unter dem mittleren Durchmesser einer Farbkapsel liegt,
d. h. beimittleren Kapseldurchmesser von 5 um bis 10 um einen Durchmesservon allenfalls einem Mikrometer aufweisen,
und dass sie im Wesentlichen alle auf oder im Substrat angeordnet sind, bevorzugt individuell lateral separiert. Dies
insbesondere bevorzugt in einer Weise, dass der mittlere laterale Abstand zwischen zwei Kapseln mit Farbstoffen (oder
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Pigmentpartikeln) grosser ist als der mittlere Durchmesser der Farbkapseln. Weiterhin ist bevorzugtermassen der Strahl-
durchmesser des Laserstrahls (der Strahldurchmesser wird dabei auf dem 1/e2-Niveau, d.h. bei ca. 13,5% genommen)
beim Schritt b kleiner als der durchschnittliche mittlere Kapseldurchmesser, beim Schritt c dagegen grdsser, aber nicht
mehr als doppelt so gross wie der mittlere Durchmesser der Farbkapseln. Bevorzugtermassen liegt der Strahldurch-
messer des Laserstrahls beim Schritt b im Bereich von 1-5 pm, vorzugsweise im Bereich von 2-5 um, insbesondere
vorzugsweise im Bereich von 2-4 pm.

[0032] Im Rahmen der Erfindung wird als Oberbegriff der Begriff Farbkdrper gewahlt, der Pigmente, Pigmentpartikel,
Farbstoffe insbesondere Flissigfarbstoffe, Farbstoffe in Suspension etc. umfasst. Der Anregungsstrahl fir die Kapsel-
6ffnung sollte einen anderen, vorzugsweise kleineren Fokusquerschnitt (beam waist) haben, als der gegebenenfalls
vom selben (oder einem anderen) Laser bereitgestellte Anregungsstrahl fir das Bleichen.

[0033] Erfindungsgemass sollte eine Kapsel dieser Grdsse von einer Laserstrahltiihrung so angefahren werden, so
dass die Laseroptik eine prazise Position vor dem Farbkdrper einnehmen kann bzw. Galvospiegel den Laserstrahl
prazise auf den Farbkoérper lenken konnen. Des Weiteren sollte der Strahldurchmesser des Laserstrahles am Ort der
Kapsel so eingestellt werden, dass keine Wechselwirkung mit benachbarten Kapseln eintreten kann. Dazu wird bei der
Ausfiihrung der Erfindung der Laserstrahl in passender Weise fokussiert. Der Fokus kann beugungsbegrenzt eine
gewisse Grosse nicht unterschreiten, ist jedoch in der Praxis ohne weiteres beispielsweise auf eine Flache mit einem
Durchmesser in der Grosse der Durchmesser der Kapseln, beispielsweise einstellbar. Die wissenschaftliche Standard-
literatur zeigt, dass eine Fokussierung auf < 1 um méglich ist. Der zur Offnung der Kapseln Energiestrahl, beispielsweise
ein monochromatischer Laserstrahl, weist eine fiir eine effiziente Offnung geeignete Wellenlange auf, vorzugsweise im
UV-Bereich auf. Eine mit 1064 nm geeignete Wellenldnge generiert beispielsweise ein Nd:YVO4-Laser, der in einem
nachgeordneten Bleichprozess lber eine Frequenzverdreifachung die dann bevorzugte UV-Strahlung liefern kann. Die
US 6°002'695 beschreibt ein solches UV-Lasersystem. Die Energieabgabe des 6ffnenden Lasers im IR-Modus im Bereich
von 0.1 bis 100pd liegen, wobei das Wandmaterial und die Wandstéarke einer Kapsel entscheidend sind und kleinere
oder gréssere Energiewerte nicht ausgeschlossen werden kénnen, um die Offnung zu gewahrleisten. Im UV-Modus zur
Bleichung der Farbkérper sollte das Lasersystem im Bereich von 0.2 - 0.5 Watt Leistung auskoppeln, und den oder die
Farbkorper Uber einen Zeitraum von 0.01 bis 10 Nanosekunden bestrahlen.

[0034] Das Positionieren einer Laseroptik Uber einer Kapsel ist mit einer prazisen Linearverfahreinheit méglich, wie
sie zum Beispiel von Heinrich Wolf, Eutin, Deutschland, angeboten wird.

[0035] Vor der Aufsprengung der Kapseln mit den Farbkdrpern durch eine Betrahlung mit einem Anregungsstrahl,
der aufgrund einem folgenden Kavitationsvorgang einer Schallschockwelle entsprechend (auch fotoakkustischer Effekt),
um eine (IR-)LED-Strahlung oder um eine Laserbestrahlung handeln kann, ist es erforderlich, die Gesamtheit aller
Kapseln mit Farbkdrpern auf der mit den Kapseln belegten Flache zu kartieren. Dies wird erfindungsgemass zum Beispiel
im Schritt a miteinem analytischen Scanverfahren durchgeftihrt. Die Positions- und Farbermittlung der einzelnen Kapseln
erfolgt dabei beispielsweise Uber die Erfassung von Kennpunkten aus dem Absorptions- oder Streuspektrum des ein-
zelnen Farbkorpers bei Weisslichtanregung. Ein geeigneter Fokusdurchmesser liegt etwa bei einem Sechstel des Durch-
messers eines Kapsel. Der Weisslichtstrahl scannt mit Hilfe der oben beschriebenen Linearverfahreinheit die mit Kapseln
bedeckte Flache und kann so alle Farbkérper in den Kapseln auf dieser Flache separat anregen und entsprechend
detektierbar machen, indem das Streu- oder Transmissionslicht gesammelt wird. Der Weisslichtstrahl mit dem gefor-
derten Fokus wird bevorzugt durch eine Faseroptik vermittelt, die beispielsweise aus einer einzelnen, aber auch aus
einem Bilndel von Oligomode-Fasern, z. B. mit einem Einzelfaserdurchmesser von 10 bis 15 uwm, bestehen kann. Ein
Farbkérper in einer Kapsel im Fokus des anregenden Weisslichtstrahls zeigt sich durch den Charakter des reflektieren
oder transmittierten Lichtes, das sowohl die Position als auch die Farbe des Farbk&rpers in der Kapsel ermittelbar macht.
Die spektrale Analyse eines Farbkoérpers in einer Kapsel benétigt, in Abhangigkeit der verwendeten Grundfarben und
Pigmente, Uiblicherweise mindestens drei Kennwerte, die durch einen logischen Vergleichsalgorithmus einen Wert fur
die Grundfarbe des Farbkérpers ergeben. Die Kennwerte kénnen beispielsweise von drei Fotodioden mit geeignet
gewabhlten Farbfiltern simultan erfasst werden. Die Position aller farbigen Komponenten wird auf diese Weise erfasst
und so gewissermassen als Karte in einer Datenbank hinterlegt. Die Farbkarte dient im folgenden Schritt der Offnung
der Kapseln fiir die zweidimensionale Navigation der Laseroptik bzw. des 6ffnenden Laserstrahles.

[0036] Entsprechend isteine weitere bevorzugte Ausflihrungsform des vorgeschlagenen Verfahrens dadurch gekenn-
zeichnet, dass zur Durchfilhrung des Schritts a unter Nutzung des Reflexionslichtes die Oberseite des Substrats oder
im Falle der Nutzung des Transmissionslichtes die Unterseite des Substrates, bevorzugt unter Verwendung einer Line-
arverfahreinheit mit einer kiinstlichen oder nattrlichen Weisslichtquelle und/oder Detektionseinheit (beispielsweise Fo-
todioden), abgescannt wird, wobei, bevorzugt als Funktion der Ortskoordinate, Weisslicht eingestrahlt wird und das
zurlickgeworfene oder transmittierte Licht als Funktion der Ortskoordinate spektral analysiert wird, bevorzugtermassen
indem ausschliesslich an wenigstens zwei, bevorzugt an wenigstens drei diskreten Frequenzen, die eine Unterscheidung
derim Substrat angeordneten unterschiedlichen Pigmentpartikel in den Kapseln ermdglichen, bevorzugtermassen unter
Verwendung einer Fotodiode, das Signal ermittelt wird, und indem die Position und die zugehérige Farbwirkung von
individuellen Pigmentpartikeln in den Kapseln in einer die Farbkarte bildenden Datenmatrix als Datentupel festgehalten
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werden. Eine Variante der spektralen Analyse kann auch darin bestehen, dass statt des Weisslichtes zeitlich befristet
in schneller Folge mehrere Bestrahlungen mit Licht verschiedener Farbe durchgefiihrt werden. Mit anderen Worten kann
die Farbe eines Farbkorpers in einer Kapsel auch mit einer Folge von Blitzen verschiedener Frequenzbereiche, z. B. in
den Farben Rot, Griin und Blau, bestimmt werden. In der Praxis wird diese Methode der Abtastung einer Vorlage mit
geringerer Auflésung bei einigen Flachbett-Scannern eingesetzt. Fur die Analyse des Lichtes in diesem Fall kann, jedoch
muss nicht zwingend, die spektrale Auswertung auf eine Fotodiode beschrankt werden.

[0037] Eine weitere bevorzugte Ausfiihrungsform ist dadurch gekennzeichnet, dass zur Durchfiihrung des Schritts b
die Oberflache des Substrats, bevorzugt unter Verwendung einer Linearverfahreinheit mit darauf angeordneter Laser-
quelle, abgescannt wird, indem auf Basis der Farbkarte die Laserquelle auf individuelle Pigmentpartikel oder Cluster
von Pigmentpartikel gerichtet wird um diese individuell in ihrer Farbwirkung zu zerstéren oder zu aktivieren.

[0038] Fir die Schritte a, b und c kann dabei bevorzugtermassen die gleiche Linearverfahreinheit eingesetzt werden,
wie dies bereits oben erlautert wurde.

[0039] In einer Datenverarbeitungseinheit kann ausgehend von der in Schritt a ermittelten Farbkarte fir das Zeichen,
Muster, Symbol und/oder Bild ein Bearbeitungsprotokoll fiir den Laser oder die Mehrzahl von Lasern im Schritt b erzeugt
werden, wobei dieses Bearbeitungsprotokoll die Information erhalt, welche individuellen Pigmentpartikel, als Funktion
der Ortskoordinate, zur Erzeugung einer bestimmten makroskopischen Farbwirkung fiir das Zeichen, Muster, Symbol
und/oder Bild in ihrer Farbwirkung durch Offnung der entsprechenden Kapsel durch den Laser gezielt lokal beeinflusst
werden sollen.

[0040] Eswerden also Verfahren vorgeschlagen, auf mikroskopischer Ebene kleinste Kapseln mit Partikeln verschie-
dener Farbe erfassen, deren Farbe und Position auf einem Bildfeld registrieren und abspeichern und die Kapseln einer
anschliessenden selektiven Behandlung unterziehen.

[0041] Die primare Anwendung des Verfahrens bestehend aus den Teilverfahren des analytischen Scans bzw. der
Farbkérperkartierung und des Freisetzens der Farbkdrper durch Zerstérung der sie umgebenden Kapseln mit einem
Anregungsstrahl, insbesondere einem Laserstrahl, besteht in der Herstellung eines Bildes auf einem Substrat, beispiels-
weise einer Kunststoffkarte, bevorzugt eines Portratbildes in einem Sicherheitsdokument wie beispielsweise einem
Bildes auf einer ID-Karte oder auf der Personalisierungsseite eines Reisepasses. Die fir die meisten Reisedokumente
massgeblichen Grdssen der Bilder und weitere Spezifikationen fir den Kunststofftrager sind im ICAO Document 9303,
Part 3 beschrieben.

[0042] Die gemass dieser Erfindung digital hergestellte Karte von farbigen Komponenten, beispielsweise Farbkorper,
Pigmente, Farbstoffe usw., kann ausserdem im Rahmen der Verwendung eines Sicherheitsdokumentes zur Verifizierung
desselben verwendet werden. Zu Prifung des Verteilungsmusters sind handelsuibliche Gerate wie Digitalmikroskope
ausreichend. Es ist auch mdglich, zur Verifikation neben den Digitalmikroskopen und anderen Geréaten elektronische
tragbare Gerate wie beispielsweise Mobiltelefone und deren optische Aufnahmevorrichtungen einzusetzen. Um dies zu
erleichtern, kénnen spezifische, auf den tragbaren Geraten respektive Mobiltelefonen lauffahige Programme (apps)
vorgesehen werden, welche automatisch eine derartige Aufnahme Uber eine Mobiltelefonverbindung, eine wlan-Ver-
bindung oder eine Fernverbindung, beispielsweise via Internet, mit den in einer Datenbank hinterlegten Informationen
Uber den Datentrager vergleicht und entsprechend wiederum Uber das Mobiltelefon ausgegeben eine Aussage Uber die
Authentizitadt ermdglicht. Die mit diesen Geraten vor Ort erzeugten digitalen Bilder, beispielsweise in Form von JPG-
Dateien, geben durch einen Vergleich mit der in einer zentralen Datenbank abgelegten Farbkdrperkarte des Dokumentes
Auskunft Uber die Echtheit des Dokumentes. Die entsprechenden Anwendungsprogramme kdnnen sowohl auf den
tragbaren Geraten als auch auf zentralen Servern installiert sein. Dieser Nachweis ist naturgemass fur ein individuelles
Dokument mdglich.

[0043] Des Weiteren betrifft die vorliegende Erfindung einen Datentrédger mit einem Zeichen, Muster, Symbol und/
oder Bild erzeugt nach einem Verfahren, wie es oben dargestellt wurde. Der erfindungsgemasse Datentrager weist an
einem beliebigen Ort eine vorbestimmte beliebige Farbe auf, unabhangig von der aufgetragenen Farbkapselverteilung.
Dies gilt insbesondere, wenn das eingebrachte Bild vorher und/oder nachtréaglich einer Laminierung unterzogen wird.
Der Datentrager mit einem Zeichen, Muster, Symbol und/oder Bild erzeugt nach einem erfindungsgeméssen Verfahren
weist vorteilhafterweise in der Ansicht eine vollfarbige Flache auf. Eine solche Vollfarben-Flache ist durch eine unmittelbar
angrenzende Positionierung von Farbflecken in Vollfarben, bzw. nach Ausflihrung eines Bleichschrittes von weiteren
Zwischentdnen, gekennzeichnet, die im Gegensatz zu einem Rasterbild einen vollflachigen Farbeindruck ergibt, der
dem Auge des Betrachters eine geringere Integrationswirkung abverlangt. Vorteilhaft ist die vollfarbige Wirkung im
Hinblick darauf, dass beim Stand der Technik eine 1/3 Restriktion dahingehend besteht, dass Farbtupel aus zumindest
meistens drei Farben bestehen, die somit nur ein Drittel der Substratflache flr einen Farbeindruck freigeben, jedenfalls
bei einer Monolayer-Verteilung der Farbkapseln.

[0044] Gemass einer ersten bevorzugten Ausfiihrungsform eines derartigen Datentragers ist dieser dadurch gekenn-
zeichnet, dass erauf Basis eines Substrats mit zufalliger Anordnung der Pigmentpartikel enthaltenden Kapseln hergestellt
wurde, und dass auf dem Datentrager und/oder in einer Datenbank die zuféllige Anordnung und deren Verwendung zur
Erzeugung des Zeichens, Musters, Symbols und/oder Bildes zur Erhéhung der Sicherheit hinterlegt ist. Ein solcher
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Datentrager ist dann mikroskopisch von einem klassischen Rasterbild zu unterscheiden, was fir eine forensische Echt-
heitspriifung eingesetzt werden kann, insbesondere, wenn die dazugehdrige Farbkarte auf dem Datentrager oder einer
Datenbank gespeichert ist. Bei einer vorteilhaften Ausgestaltung ist also ein Datentrager zufallig mit Farbkapseln bedeckt
und diese liegen nur in maximal einer Schicht vor, also es befinden sich im wesentlichen keine Farbkapseln tibereinander
angeordnet. Bevorzugtermassen handelt es sich bei einem solchen Datentrager um eine Identifikationskarte, Kreditkarte,
einen Pass, einen Benutzerausweis oder ein Bezeichnungsschild.

[0045] Des weiteren betrifft die vorliegende Erfindung eine Vorrichtung zur Durchfiihrung eines Verfahrens, wie es
oben beschrieben wurde, insbesondere dadurch gekennzeichnet, dass die Vorrichtung Mittel zur Befestigung oder
wenigstens ortsfesten Platzierung eines Substrats aufweist, eine erste Einheit zur Ermittlung der Farbkarte des Substrats,
sowie eine zweite Einheit zur rdumlich aufgeldsten, nur individuelle Kapseln mit Farbkérpern in ihrer Farbwirkung frei-
setzenden Einstrahlung mit einem Laser bei einer einzigen Frequenz auf Basis der Farbkarte zur Erzeugung einer
resultierenden Farbwirkung. Die erste und die zweite Einheit knnen die gleiche Linearverfahreinheit nutzen.

[0046] Die Vorrichtung verfiigt also typischerweise zusatzlich tGber wenigstens eine Datenverarbeitungseinheit sowie
wenigstens eine, durch diese Datenverarbeitungseinheit zweidimensional ansteuerbare Linearverfahreinheit, welche
die erste und/oder die zweite Einheit tragt.

[0047] Insbesondere kann vorteilhafterweise ein Schritt ¢ als Bleichschritt von vorher ausgetretenen Farbkérpern
vorgesehen werden. Dieser Bleichschritt kann in vielen Optionen realisiert werden. Entweder kann er nach Schritt b als
Kapsel6éffnungsschritt vorgesehen werden. Es werden dann alle gewilinschten Kapseln von allen Farben gedffnet und
die Farbe kann sich entsprechend im Substrat verteilen. Dann werden alle gedffneten Kapseln bearbeitet. Alternativ
kann der Schritt c jeweils intermittierend zu Schritt b nach jeder einzelnen Kapsel oder nach einer vordefinierten Anzahl
von gedffneten Kapseln vorgesehen sein. Mit anderen Worten, es gibt eine sich wiederholende Abfolge von (Schritt b
und Schritt ¢). Dabei kann ein Schritt ¢ nach der besagten Offnung von jeweils einer einzigen Kapsel stattfinden oder
er folgt der Offnung von mehreren Kapseln nach. Auch hierbei kann eine Reifezeit abgewartet werden, in der sich die
Farbk&rperim Substrat verteilen, oder eben nicht. In einem Fall des Nichtwartens, braucht dann nur die gerade geknackte
Kapselhiille bestrahlt so werden, da der Farbstoff noch nicht den Ort im Substrat verlassen hat. Sollte eine vordefinierte
Zeit dagegen abgelaufen sein, so kann mit einem auch nur auf die vorherige Kapsel am Ort der Kapselhdille gerichteten
Strahl die Bleichung nur unvollstandig vorgenommen werden. Mit anderen Worten, mit einem vordefinieten Zuwarten
vor dem Bleichen kann die erreichbare Intensitat des Bleichens vorbestimmt werden. Der Anregungsstrahl des Bleichens
kann derselbe wie beim Offnen der Kapseln oder ein anderer. Dieser Schritt des Bleichens kann in der Fiihrung des
Anregungsstrahles optional dadurch erreicht werden, indem a) der Anregungsstrahl als Bleichstrahl fir die durch die
Farbkérper durch Verteilung abgedeckte Farbflache gefiihrt wird, wobei der Weg berechnet wird, ausgehend vom Wissen
um das Substrat, die dort verteilten Kapseln und die vorbestimmten Farbverlaufe liber die ganze oder Teile von dieser
Farbflache, je nach gewlinschter Bleichwirkung. Auch kann b.) der Anregungsstrahl als Bleichstrahl auf dem Bereich
der jeweils gedffneten Kapsel(n) gerichtet wird, wobei er auf diese abgebildet ist und beispielsweise auf die doppelte
oder dreifache Flache fokussiert wird; wobei die erreichte Farbmenge von der genannten Reifezeit, also die Zeit zwischen
Offnung der Kapsel und dem Bleichschritt, abhéngt. Hierbei kann optional die besagte Kartierung aus Schritt a verwendet
werden, und der Bleichschritt kann in einem vorbestimmten zeitlichen Abstand nach dem Offnen der Kapsel(n) durch-
gefuhrt werden, um den ganzen oder Teile der austretenden Farbkdrper mit dem Bleichschritt zu erreichen.

[0048] Weitere Ausfiihrungsformen sind in den abhéngigen Anspriichen angegeben.

KURZE BESCHREIBUNG DER ZEICHNUNGEN

[0049] Bevorzugte Ausfiihrungsformen der Erfindung werden im Folgenden anhand der Zeichnungen beschrieben,
die lediglich zur Erlauterung dienen und nicht einschréankend auszulegen sind. In den Zeichnungen zeigen:

Fig. 1 in schematischer Darstellung moégliche verkapselte Farb- oder Pigmentverteilungen auf Substrat en, wobei
in a) eine statistische Verteilung dargestellt ist, in b) eine Verteilung in Linien, in c) eine Verteilung in Form
von Maandern, in d) eine kreisférmig sich wiederholende Verteilung, in e) eine Verteilung in Form von Mi-
kroschrift;

Fig. 2 in a) in schematischer Darstellung eine Aufteilung einer Flache in Fldchenelement mit zugeordneten verkap-
selten Farbkoérpern, in b) die Ansteuerung einer Kapsel mit einem Farbk&rper durch einen Laser und in c) die
beugungsbedingte Einschnlirung des Laserstrahls in der fokalen Ebene;

Fig. 3 die unterschiedlichen Erscheinungen je nach Vergrésserungsgrad, wobei in a) die Erscheinung mit dem
unbewehrten Auge und in b) die Erscheinung mit einem Vergrésserungsmittel dargestellt ist;

Fig. 4 die unterschiedlichen Schritte der Bilderzeugung, wobei in a) der Schritt der Bestimmung der Position und
Art der Farbpartikel enthaltenden Kapseln dargestellt ist, und in b) die lokale Beeinflussung der Kapseln mit
den Pigmentpartikeln durch den Laser dargestellt ist;

Fig. 5 einzelne Schritte des vorgeschlagenen Verfahrens in ihrer Reihenfolge;
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Fig. 6 beispielhafte Identifikationskarten;

Fig. 7 eine schematische Darstellung eines Ausschnitts von verkapselten Pigmentverteilungen auf einem Substrat
a) vor der Offnung von Kapseln und b) nach der Offnung von Kapseln.

Fig. 8 Darstellung eines Farbtupels bestehend aus drei verschiedenen Farben im jeweils eingekapselten Zustand;

Fig. 8a  Farbtupel mitdem Farbkérper, der am starksten gebleicht werden muss, im freigesetzten Zustand nach einer
ersten Belichtung;

Fig. 8b  Farbtupel mit zwei freigesetzten Farbkdrpern, wobei der erste ein zweites Mal gebleicht und der zweite zum
ersten Mal gebleicht wurde; und

Fig. 8c  Farbtupel mit drei freigesetzten Farbkdrpern, wobei der erste drei Mal gebleicht wurde, der zweite zweimal
und der dritte ein erstes Mal.

BESCHREIBUNG BEVORZUGTER AUSFUHRUNGSFORMEN

[0050] Figur 1 zeigt eine Bildflache 2 belegt mit Farbstoffen enthaltenden Kapseln 1. Die Variante nach Figur 1a zeigt
eine zufallige, d.h. im wesentlichen statistische Verteilung der Farbkapseln 3, wahrend die anderen Varianten nach Figur
1b bis Figur 1d linienférmige 4, maanderférmige 5 oder kreisférmige 6 Anordnungen der Farbstoffe enthaltenden Kapseln
zeigen. Figur 1e demonstriert schliesslich eine Uberlagerung einer statischen Verteilung mit einer Mikroschrift 7. All
diese Varianten der Farbstoffverteilung in Kapseln sind mit Druckverfahren darstellbar und kénnen als Ausgangsmaterial
fur die Durchfiihrung des vorgeschlagenen Verfahrens Einsatz finden. Eine Kapsel 1 gemass der Erfindung ist eine eine
geringe Menge flissigen Farbstoffe oder dispergierten Pigmenten enthaltende kleine Kugel von vorteilhafterweise relativ
einheitlicher Grdsse, typischerweise mit einem Durchmesser von 2 um bis 15 uwm insbesondere 5 bis 10 Mikrometer.
Die Kugeln enthalten jeweils Farbk&rper aus einer Menge von zwei, drei oder mehr verschiedenen Farben des gewahlten
Farbstoffsystems.

[0051] InderFigur 7asind solche geschlossenen Kapseln 30 innerhalb eines Ausschnittes aus einem entsprechenden
Datentrager dargestellt. Zwischen den Kapseln 30 ist das Material des Substrates, welches hier mit dem Bezugszeichen
35 versehen ist. Die Kapseln 30 weisen alle jeweils eine Hiille 31 auf, in der die dispergierten Pigmente oder der fliissige
Farbstoff 32, 33 oder 34 eingeschlossen ist. In den Figuren 7a und 7b sind ein Farbstoff 32 linksschraffiert, ein Farbstoff
33 rechtsschraffiert und ein Farbstoff 34 horizontal schraffiert dargestellt. Die Hiille 31 dichtet den Farbstoff 32, 33 oder
34 gegen die Umgebung ab, womit sie ihn nicht nur visuell fir das menschliche Auge maskiert, sondern auch vor einem
Bleichen schitzt, und ist geringfligig durchscheinend, um mit dem Kartierungsverfahren die Farbe des enthaltenen
Farbstoffes nach aussen feststellen zu kénnen. Die Hiille 31 der Kapsel 30 hat eine einheitliche Aussenfarbe, beispiels-
weise weiss, um zum einen den Inhalt gut spektroskopisch erkennen zu kénnen und um zum anderen einen weissen
Farbton als Farbe des Substrates gut einstellen zu kdnnen. Die Kapseln 30 mit ihrer harten Hille und ihnrem Farbstoffinhalt
werden bevorzugt durch Perl- bzw. Suspensionspolymerisation, aber auch durch Koazervation oder ein Abschleuder-
verfahren hergestellt. Die Suspensionspolymerisation ist ein seit langem bekanntes Verfahren (siehe dazu auch die
Reihe "Chemie, Physik und Technologie der Kunststoffe in Einzeldarstellungen”, Hrg. K. A. Wolf, Springer-Verlag). Bei
diesem Verfahren befinden sich Farbkérper und die fiir die Polymerisation benétigen Monomere in einer Olphase und
Radikalstarter zur Initiierung der Polymerisation in der wéssrigen Phase des Ol-in-Wasser-Systems. Die Polymerisation
findet an der Grenzflache der beiden Phasen statt und fiihrt in Abhangigkeit von der Zusammensetzung der Suspension
und der Reaktionsfiihrung zu mikroverkapselten Farbstoffen in der gewtinschten Gréssendimension. Bei der Koazer-
vation findet die Herstellung der Mikrokapseln in einem kolloidalen System statt, wobei die Ausfallung z. b. durch einen
geeigneten pH-Shift initiiert wird. Die entstandenen Mikrokapseln werden typischerweise im weiteren Verlauf tber ein
Spruhtrocknungsverfahren getrocknet und damit in eine weiterverarbeitbare Form gebracht. Eine Anwendung des Ver-
fahrensistz.B. die Herstellung von druckempfindlichen Mikrokapseln fiir Durchschreibepapiere. Eininder US-A-27 12507
beschriebenes Verfahren beruht auf einer wassrigen Sole eines kolloidalen Materials, z. B. Gelatine, das in einer darin
suspendierten Olphase, z. B. bestehend aus Trichlordiphenyl , einen Farbstoff enthalt. Im Fall der o. g. Offenlegung
wurde die Bildung der Mikrokapseln durch Hineingiessen der erhitzten Koazervatmischung in eine kiihlere Salzldsung
erreicht. In einer weiteren Aufarbeitung folgt die Abtrennung, Hartung und Trocknung der Kapseln.

[0052] Schliesslich ist die Herstellung der Mikrokapseln auch mit einem Schleuderverfahren machbar, das z. B. dem
Spin-Coating ahnelt, das fur das Auftragen diinner, sehr gleichférmiger Filme geeignetist (siehe K. Norrman, A. Ghanbari-
Siahkali and N. B. Larsen, Annu. Rep. Prog. Chem., Sect. C: Phys. Chem., 2005, 101, 174-201), aber zum Unterschied
von diesem nicht planare Schichten, sondern Hillenstrukturen, d. h. Mikrokapseln aufbaut. Eine erfolgreiche praktische
Anwendung eines solchen Verfahrens ist die Herstellung der farbgebenden Elemente fiir die so genannten E-Paper.
[0053] Es sind dabei verschiedene Arten von Kapseln 30 einsetzbar, die dem nachfolgenden Laminationsvorgang
des Substrats standhalten kénnen. Vorteilhafterweise kdnnen sie auch die Haftung des Laminates vermitteln. Durch
eine Ausgestaltung der Hulle 31 derart, dass die Hulle 31 der Kapseln 30 bei einem vorbestimmten Laminatdruck und
einer vorbestimmten Temperatur platzen, fiihrt zu einem weiteren Erschwernis flir Nachahmer, ein solches Druckprodukt
zu erzeugen. Nachdem die Kapseln 30 auf eine Druckflache aufgetragen oder eingebracht worden ist, insbesondere in
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eine einzige Schicht, kdénnen sie anschliessend weiterverarbeitet werden.

[0054] Die Hullen 31 der Kapseln 30 kénnen insbesondere einschalig sein, also aus einer einzigen Schicht bestehen,
die das Farbmaterialumgibt undin der Kapsel 30 innen enthalt. Es sind in anderen Ausfiihrungsformen auch mehrschalige
Kapseln méglich, die aber aufwendiger herzustellen sind. Das einschalige Kapselmaterial ist vorzugsweise nicht pords,
enthalt also keine speziell auf die einzelnen Farbarten wirkende absorbierende Stoffe, sondern die Kapseln 30 sind fir
alle mindestens zwei, insbesondere drei Farbarten gleich ausgestaltet.

[0055] Figur 2a ist eine abstrakte und schematische Darstellung einer Bildflache, die aus in diesem Fall 25 gewisser-
massen theoretisch gedachten Flachenelementen 22 besteht, welche jeweils nur eine Kapseln mit flissigem Farbstoff
enthalten. In diesem Beispiel weisen die Farbstoffe die drei Grundfarben Cyan [C] 20, Magenta [M] 21 und Gelb [Y] 19
in einer statistischen Verteilung auf, aber jeweils in jedem Flachenelement nur einen entsprechenden Farbstoff. Figur
2b zeigt das Profil eines Laserstrahles 23 mit einem bestimmten Strahldurchmesser 24. Nach Passieren eines fokus-
sierenden Elementes 25 wird dieser Laserstrahl auf einen Durchmesser fokussiert, der die vollstdndige Bestrahlung
einer farbstoffgefullten Kapsel 1 erlaubt und dessen Fokusdurchmesser ausreichend klein ist, um jeweils nur eine Kapsel
1 zu 6ffnen, diese aber im wesentlichen vollstandig Gber den ganzen Wirkungsquerschnitt bestrahlt. Fig. 2c zeigt die
Einschnirung des Laserstrahls 23 nach Beugung beim Passieren des fokussierenden Elementes 25 in der Fokalebene
auf einen kleinsten Durchmesser 27.

[0056] Die Figuren 3a und 3b veranschaulichen den Unterschied zwischen der makroskopischen Betrachtung respek-
tive Wirkung Fig. 3a eines Bildes 8, das auf der Bildflache 2 nach einem Verfahren dieser Erfindung hergestellt wurde,
und der mikroskopischen Betrachtung Fig. 3b, die mit einer Vergrosserungsvorrichtung 9 den Blick auf die Pigment-
struktur erlaubt. Die mikroskopische Betrachtung einer gezielt gesteuerten Pigmentverteilung erlaubt genau diese Pig-
mentverteilung zu verifizieren, da diese Verteilung kombiniert ist mit der eigentlichen individualisierenden Information
des Bildes, wird so in einer Synergie die Fingerabdruck-Wirkung der Pigmentverteilung kombiniert mit der individuali-
sierenden Information, so dass eine erhebliche Erhéhung des Sicherheitsstandards resultiert. In der Praxis kann diese
Pigmentverteilung auch ein spezielles Raster sein, das mit einer Vorrichtung (in der Zeichnung als Lupe dargestellt),
die die Farbwirkung durch die Kapselwand feststellen kann, beurteilt werden kann. Auch eine Kombination eines spe-
ziellen Rasters mit einer zufalligen Hintergrundverteilung ist méglich, so dass das spezielle Raster ohne Bezugnahme
auf eine Datenbank verifiziert werden kann, und die zuféllige Hintergrundverteilung tiber Abfrage der entsprechenden
Identifikationsinformationen in einer Datenbank verifiziert werden kann. So kann die mikroskopische Struktur sowohl in
einem einfachen Verifikationsverfahren tberprift werden (spezielles Raster) als auch in einem sicherheitstechnisch
hoch stehenden Veritkationsverfahren (Abfrage der zufalligen Verteilung aus der Datenbank).

[0057] Die Zeichnungen Fig. 4a und Fig. 4b demonstrieren die beiden wesentlichen Verfahrensschritte a und b, und
optional ¢, dieser Erfindung, bestehend aus der 6rtlichen und spektralen Analyse der Kapseln 30 mit den Farbstoffen
unter Nutzung von reflektiertem Licht mit Hilfe einer Weisslichtquelle 11 und einem Fotoempfanger 12, welche mit einer
Zweiwege-Linearverfahreinheit 10 mikrometergenau tber der Probe bzw. dem Bildfeld positioniert werden kénnen (Figur
4a, Schritt a), sowie einem Laser-System 17, das einen Laserstrahl 23 so auskoppelt, dass nach den Daten, die aus
der Apparatur nach Figur 4a gewonnen wurden, dieser Laserstrahl jede einzelne Kapsel punktgenau treffen kann (Figur
4b, Schritt b). Alternativ zu der hier gezeigten Bewegung der Weisslichtquelle und des Photoempfangers sowie der
Laseroptik kann auch das Substrat mittels einer Zweiwegeverfahreinheit bewegt werden. Diese Alternative ist in Fig.
4a/4b nicht dargstellt. Weiterhin ist bei der Darstellung des Fotoempfangers 12 zu erwdhnen, dass der Aufbau des
Fotoempfangers vereinfacht dargestellt worden ist. Es ist nicht dargestellt, dass der Detektor im Falle einer Weisslicht-
anregung aus mehreren farbspezifischen Komponenten besteht, die beispielsweise aus mehreren mit verschiedenfar-
bigen Filtern versehenen Fotodioden bestehen kdnnen, oder dass der Detektor beispielsweise auch ein CCD-Sensor
oder ein CMOS-Sensor mit vorgeschaltetem Mehrfarbenfilter (z.B. Beyer-Filter) sein kann, wobei im Falle eines Foveon
CMOS-Sensors auf einen Farbfilter verzichtet werden kann. Des Weiteren ist bei der zeichnerischen Ausfihrung der
anregenden Lichtquelle 11 in Fig. 4a nicht dargestellt, dass im Falle einer Anregung in zeitlicher Folge mit Licht in
verschiedenen Farben das Anregungslicht mit mehreren verschiedenfarbigen, schmalbandigen Lichtquellen erzeugt
wird, die anregende Lichtquelle damit aus mehreren Komponenten besteht. Weiterhin ist bei der Fokussierung des
Laserstrahles in Fig. 4b festzuhalten, dass der Durchmesser des Laserstrahles 24 durch das fokussierende Element
25 wesentlich starker auf den kleinsten Durchmesser 27 kollimiert wird als in Fig.4b illustriert, die Zeichnung also nicht
massstablich ist. Desgleichen ist eine Aufweitung des Laserstrahles nach Auskopplung aus dem Laserresonator nicht
separat dargestellt, sondern Teil des Lasersystems 17.

[0058] Der gesamte Workflow des Verfahrens nach dieser Erfindung wird in Figur 5 dargestellt. Die wesentlichen
Schritte sind die oOrtliche und farbliche Erfassung des Inhalts jeder einzelnen Kapsel 13, Erzeugung der Farbkarte 14,
die Ablage der so gewonnen Daten als Farbkarte in einer Datenbank 15, die Daten respektive das Ansteuerungsprotokoll
fur die Lasersteuerung 51 zum Offnen der Kapseln liefert, welche wiederum den Vorgang des Kapseléffnens 52 mit
dem Lasersystem 17 steuert, die Daten respektive das Ansteuerungsprotokoll fiir die Lasersteuerung 53 liefert, welche
wiederum den Vorgang des selektiven Laserbleichens 54 mit einem UV-Lasersystem steuert. Die Farbkarte in der
Datenbank dient ausserdem als Signatur fir eine spatere Authentizierung des Sicherheitsdokumentes Uber dessen
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Bilddaten. Die Erzeugung der Farbkarte 14 kann dabei sowohl fiir das Offnen der Kapseln als auch fiir deren Bleichen
verwendet werden, wenn dazwischen kein Verschieben des Substrates vorgekommen ist. Ansonsten miissen die ent-
sprechenden Daten transformiert werden.

[0059] Sofern das Bleichen nicht von derselben Lichtquelle, insbesondere dem gleichen UV-Laser durchgefihrt wird,
wird dann die weitere Lichtquelle oder die weiteren Lichtquellen, sofern mehrere Bleichlichtquellen verwendet werden,
vorteilhafterweise in die Scanoptik der Kartierung eingekoppelt, um die Genauigkeit des Anfahrens dieser Positionen
in einfacher Weise zu realisieren; allerdings sind, wie in Fig. 7a und 7b zu erkennen, dann die Farbelemente, entweder
als suspendierte Farbe oder als verteilte Farbpigmente iber eine grossere Flache 42 verteilt. Auch sind die Reste der
zerstorten Kapsel-Hillen 41 in dieser Flache 42 vorhanden.

[0060] Sofern nach dem Offnen von einer oder mehreren Kapseln 30 von einer und derselben Farbe (wie in Fig.7b)
oder von verschiedenen Farben (wie nicht in den Figuren dargestellt) gebleicht wird, bestehen mehrere Méglichkeiten
fur die Durchfihrung dieses Schrittes 54. Zum einen kann die Farbkartierung 14 direkt verwendet werden und die
basierend auf dieser gedffneten Kapseln 30 bestrahlt werden. Damit werden nur Teile der um die zerstérte Hille 41
bestehenden Farbkérper gebleicht. Dies kann auf den Raum der gedffneten Kapsel oder auf einen vorbestimmten
Radius beschrankt sein. Eine weitere Mdglichkeit ist die Nutzung des Wissens um die Kartierung und der Abstande
zwischen einzelnen Farbkapseln. Dann kann in der Steuerung ein Rechenverfahren hinterlegt werden, welches die
Farbverteilung nach einem Zerstoren einer Kapsel annédherungsweise berechnet; denn diese Verteilung der Farbkorper
ist abhangig von der Art der Farbkérper und dem suspendierenden Kapselinhalt Gber die Diffusionszeit vorherbestimm-
bar. Es sind dann wiederum zwei Unterfalle méglich. Zum einen kann dann auch abhéngig vom Offnen der Kapseln 30
auch direkt gebleicht werden, so dass nicht wie in Fig. 5 zuerst die vorbestimmten Kapseln gedffnet werden und dann
die eventuell anderen vorbestimmten Kapselinhalte gebleicht werden, sondern es kann der sich noch verteilende Farb-
stoff direktin der Umgebung der Hiillenkapsel 41 gebleicht werden, so dass sich der dann teilgebleichte Farbstoff verteilt.
Die andere Option ist das Abwarten aller Verteilvorgange des Farbstoffs aus einer getffneten Kapsel fiir die Flachen
41 und das Bleichen um den Ort der vorherigen Kapsel 30. Dann ist aus dem bekannten Kapselinhalt und der Bleichin-
tensitadt am Ort der Kapsel mit dem Wissen um ungebleichte Anteile der Farbkérper fernab der zerstérten Kapsel der
verbleibende Farbwert berechenbar. Ein dritte Mdglichkeit zum Bleichen insgesamt besteht darin, einen weiteren Kar-
tierungsschritt anzuhangen, um die Flachen 42 in vorbestimmter Aufldsung zu kartieren, um dann nach diesem Kartie-
rungsschritt die gesamte oder zumindest angenahert die Flache 42 in Bezug auf die Intensitat des Bleichens ganz oder
teilweise zu bleichen, was zu einem etwas uniformeren Farbbild fiihren kann, weil im wesentlichen die komplette Farb-
flache bearbeitet wird. Insofern entsprechen diese oben vorgestellten Vorgehensweise in umgekehrter Reihenfolge
einem Re-Mapping zum definierten Bleichen, einem Berechnen der Farbflichenverteilung nach der Reifezeit, also der
Verteilung der Farbkorper, oder einem Durchfiihren der Bleichung am Ort der geplatzten Kapsel sofort oder zeitverzégert
um eine vordefinierbare Menge der Farbe zu bleichen. Die Zeichnungen nach Fig. 6a und 6b erklaren eine mdogliche
Anwendung dieser Technologie fir die Portraterzeugung auf einem kartenférmigen Datentrager 26. Das nach dieser
Erfindung hergestellte Portrat enthalt ausserdem noch zusatzliche Daten, die auf der Basis der durch den Druck der
Kapseln erreichten Farb- und Pigmentverteilung im Bildfeld 2 hinterlegt sind. Diese Daten kénnen beispielsweise Per-
sonalisierungsdaten des Dokumentinhabers sein (wie in Fig. 6b dargestellt), die der Identifikation des Dokumentinhabers
dienen oderauchz. B. Méglichkeiten einer Authentisierung des Dokumentes iber eine Seriennummer oder Informationen
Uber die statistische Verteilung der Partikel in einem bestimmten Bereich etc..

[0061] Die Kugeln 30 des gewiinschten Farbtones werden mit Hilfe eines Anregungsstrahles, insbesondere eines
fokussierten Lichtstrahles, beispielsweise eines Lasers, wobei es sich um beispielsweise eine infrarote Wellenlédnge
handeln kann, einzeln adressiert zum Bersten oder Reissen gebracht. Dies ist in der Figur 7b so dargestellt, dass eine
zerstorte Hulle 41 vorliegt, aus der der Farbstoff 42 ausgetreten ist. Die kugelférmige Hille 31 selber oder der Farbstoff-
inhalt 32 werden durch die Lichtstrahlen so stark erhitzt oder durch eine akustische Welle angeregt, dass die angespro-
chenen Kapseln 30 platzen und der Farbstoff (hier der Farbstoff 32) auslauft und bei den drei geplatzten Kapseln den
schraffierten Bereich 42 ausfillt. Die Erwarmung kann zu einem Ansteigen der Oberflachenspannung beitragen, so
dass die Kapsel wie bei einem aufgeblasenen Ballon an der Hiille einreisst und so der Inhalt austritt. Nach oben und
unten gegeniber der Zeichenebene, Uiblicherweise gegeniiber einem Basissubstrat unten und einer Laminatfolie oben,
ist die Ausbreitung des flissigen Farbstoffs beschrankt. Die Umgebung der Kapseln 30, bei dem es sich um in der Figur
7 nicht dargestellte Bindemittel oder Papier handelt und die Aussenhdille 31 der Kapsel 30 sind so gestaltet, dass sich
der Farbstoff 32 dort gut kapillar oder durch den bestehenden mechanischen Druck verteilt. Dieser Uber eine Zeit
ablaufende Vorgang fiihrt dann zu der in der Figur 7b dargestellten Ausgestaltung, ndmlich das der Farbstoff 32 min-
destens die mittlere Distanz zur Kapsel 30 der gleichen Farbe kapillar erreichen kann. Zudem wird er seine eigene
inzwischen offene Kapselhiille 41 benetzen und farben. Somit wiirde das Anregen und Zerstéren mehrerer Kapseln 30
einer vorbestimmten Farbstoffart (hier 32) eine nahezu vollstdndige Flachenfillung 42 mit diesem Farbton erlauben,
wobei die Kapseln anderer Farbstoffe (hier die von fast allen Seiten umgebende horizontal schraffierte Kapsel mit dem
Farbstoff 34) weiterhin geschlossen bleiben und aus sich selber einen weissen Eindruck hervorrufen.

[0062] Der Vorteil der Verkapselung liegt neben der Mdglichkeit Intensivténe zu erzeugen auch darin, dass es aus-
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reichend ist, glinstige Lichtquellen verwenden zu kénnen. Jedoch fiir ein genaues Fokussieren auf beispielsweise 2 pum
istes dennoch immer noch , kohdrentes bez. monochromatisches Licht zu verwenden. von. Unter giinstigen Lichtquellen
istdie Verwendung eines einzigen Laserim Gegensatz zu deren dreiin Verfahren nach dem bekannten Stand der Technik.
[0063] Das genannte Platzen der Kapseln kann ebenfalls innerhalb eines Laminates ablaufen. Auf diese Weise last
sich auch die Flache innen im Laminat vollstdndig mit einer Farbe auffillen. Wenn in einem solchen Fall alle Kapseln
30, beispielsweise im CYM System, gedffnet werden, ergibt sich eine im Prinzip tiefschwarze Flache. Demgemass sind
auch die Mischfarben im Vollton direkt erzeugbar.

[0064] Das Verfahren wird angewendet, um etwa Sicherheitsdokumente zu personalisieren, und es erdffnet sich eine
zusatzliche Méglichkeit zur starken Erhéhung der Falschungssicherheit. In diesem Anwendungsbeispiel wird daher nicht
mehr wie im vorhergehenden die genaue Erfassung der Farbbereiche lediglich dazu genutzt, das Druckverfahren hin-
sichtlich seiner technischen Méngel zu verbessern. Die Anordnung der Farben kann auch in einem zufélligen Muster
erfolgen, von Rohling zu Rohling wechselnd, da dies von der entsprechenden Steuereinheit erkannt werden kann. Damit
kann ein Rohling nur dann bedruckt werden, wenn vor dem Belichten mit dem Laser zwangslaufig das Verfahren nach
a. eingesetzt wird, da es ansonsten zu einer Falschfarbendarstellung kommen wiirde. Damit wiirden Rohlinge fir eine
Falschung solange unbrauchbar, wie nicht auch der Falscher eine mikroskopische Analyse nach Verfahren a einsetzt.
Eine besondere Méglichkeit, ein Falsifikat auch dem Auge des ungeschulten Betrachters sofort erkennbar zu machen,
besteht darin zudem etwa bei Personalpapieren die pseudostatistische Durchmischung des Farbmusters etwa in dem
Bereich, in dem Ublicherweise die Stirn des Portrats zu liegen kommt, in ihrer Regelmassigkeit derart zu andern, dass
die Falschfarbendarstellung wechselt und etwa das Wort "Falschung" farblich lesbar zum Vorschein kommt, wenn nicht
die genaue Mikroposition des Farbmusters beriicksichtigt wird.

[0065] Gemass der Schrift WO-A-0115910 ist es mdglich, die Farbwirkung von Pigmentmischungen, bestehend aus
gelben, cyan- und magenta-farbenen Pigmenten selektiv dadurch zu erzeugen, dass man sie mit den zur Pigmentfarbe
komplementaren Wellenlangen eines Lasers bestrahlt und damit bleicht. Somit sind fiir die vollstandige Belichtung ein
roter, griiner und blauer Laser erforderlich. Innerhalb des Fokus des Laserstrahles, der gleichzeitig der gewlinschten
Pixelgrésse entspricht, also etwa 50um fir eine Auflésung von 500dpi, befinden sich bei diesem Verfahren immer
mehrere Pigmentkdrner unterschiedlicher Farbung, da diese deutlich kleiner sind, was beim Bleichen zur Erreichung
von Mischtdénen von Vorteil sein kann. Es werden aber immer nur genau die Pigmente geblichen, die die Laserstrahlung
der jeweils benutzten Wellenldnge absorbieren. Gelbe Pigmente absorbieren daher die blaue Wellenldnge und bleichen
dadurch aus. Die ubrigen, in ihrer Farbung verbleibenden cyan- und magenta-farbenen Pigmente mischen sich in Be-
trachtung unter reflektierendem Licht subtraktiv zu blau. Damit erzeugt also blaue Bestrahlung eine blaue Farbtdnung.
Ebenso verhdlt es sich mit der roten und griinen Laserstrahlung, wenn sie auf die gleiche Pigmentmischung trifft. In
dieser Ausfiihrungsform liegen die Korngréssen der Pigmente im Bereich von 10pm. Demnach kénnen die Pigmente
in der gleichen Weise wie dort beschrieben mit einem mikroskopischen Scanverfahren in ihrer Lage auf 2um genau
detektiert werden. Auch ihr Durchmesser ist geeignet, sie mit einem UV-Laserstrahl mit einem Fokus von etwa 10pm
einzeln zu adressieren, da sich genannte mechanische Linearverfahreinheiten mit um Ortsgenauigkeit kduflich erwerben
lassen (Fa. Heinrich Wolf, Eutin). Alle 3 Sorten Farben kdnnen mit nur einer Wellenlange im UV (typisch 355nm) gebleicht
werden. Damit eréffnet diese Ausfiihrungsform die Mdglichkeit, statt mit 3 Lasern mit nur einem Laser zu arbeiten, da
nunmehr die einzelnen Farbbestandteile der Pigmente nicht mehr Uber die Wellenldnge des Lichtes, sondern Gber den
Ort adressiert werden. Somit wird durch den Ubergang auf nur eine Wellenlénge eine erhebliche Kostensenkung des
technischen Systems erzielt.

[0066] Gemass einer Weiterbildung der in der Figur 7 beschriebenen Ausflihrungsform ist es ebenfalls moglich, die
Freisetzung der Farbstoffe 32, 33 und 34 in den Kapseln 30 zeitlich versetzt vorzunehmen. Man unterscheidet damit
die Bleichung der Farbstoffe auf der Zeitachse durch unterschiedliche, aber individuell kontrollierbare Expositionszeiten
(Fig. 8), was zu einer weiteren Méglichkeit der Beeinflussung des Druckbildes fiihrt. Uber die értliche Auswahl der
Kapseln 30, also die vorgangige spektroskopische Analyse der an einem bestimmten Ort vorhandenen Farbe wird
entschieden, vorbestimmte Kapseln in einem Arbeitsgang zu 6ffnen. Nach einer gewissen Zeit des Bleichens bereits
freigelegten Farbstoffs wird eine weitere, zweite Farbkomponente an einem Ort, welcher bereits aus der zerstérten
Kapsel 40 freigesetzt worden ist, durch Laserbestrahlung gebleicht, wahrend Farbkomponenten, die sich am gleichen
Ort noch in anderen Kapseln 30 befinden durch die Hillen 31 der Kapseln 30 vor der Bleichung geschutzt sind. Die
Schritte b und c werden bei der Bilderzeugung in der Praxis gewissermassen in verschachtelter Form durchgefiihrt. Wie
schon oben erwahnt, kann die Bleichung vorgenommen werden, indem eine auf die Auslaufbereiche abgestimmte
Fokussierung des Bleichstrahls umfasst wird oder ein breiterer Strahl fir die Bearbeitung von grosseren Anteilen der
Flache 42, der dann in seiner Intensitat aber nicht ausreicht, um andere Kapseln zu zerstéren. In einer Ausfiihrungsform
wird damit eine vorbestimmte Bleichlichtenergie zugefihrt, die noch nicht ausreichend ist, um die Bleichung im Endzu-
stand auszufiihren. Dies liegt daran, dass nach der Zufiihrung dieser ersten Bleichenergie eine zweite Anregungsenergie
auf diesen Ort gelenkt wird, welche in einem kombinierten Arbeitsgang sowohl eine an diesem Ort befindliche und
unmittelbar danach mit gednderter Fokusgrésse eine andere Kapsel 30 mit einer anderen Farbstoffkomponente 6ffnet
und danach mit wiederum angepasster Fokusgrdsse die schon ausgetretenen Farbstoffe einer friiher gedffneten Kapsel
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30 weiter bleicht. Es wird also mit dieser Kapsel6ffnungsenergie fir eine zweite Kapsel 30 der Farbstoff der zuerst
geodffneten Kapsel nachgebleicht. Diese Schritte lassen sich bei einem Mehrfarbsystem dann noch ein drittes oder viertes
Mal fiir die Offnung weiterer Kapseln 30 anwenden. Bei der Offnung dieser weiteren Kapseln 30 wird dabei die einge-
strahlte Energie gleichzeitig die verwendeten Farbstoffe der vorher gedffneten Kapseln weiter bleichen, wobei sich die
Bleichenergie additiv verhalt. Die an diesem Ort vorhandenen Farbstoffe 32, 33, 34 werden dann den letztlich erforder-
lichen Bleichungsgrad erreichen, nachdem alle vorgesehenen Kapseln 30 ge6ffnet und die darin enthaltenen Farbstoffe
32, 33 und 34 gebleicht und insbesondere unterschiedlich stark gebleicht sind. Kapsel6ffnung und Bleichung sind also
intermittierende Vorgange, die unmittelbar aufeinander mehrfach folgen, wobei jeweils ein anpassen der Fokusgrésse
des Lasers, seine Leistung und - letzteres jedoch nicht notwendigerweise - seine Frequenz angepasst werden muss.
[0067] Dieser gestaffelte Bleichvorgang hast die praktische Bedeutung, dass fiir die Erzeugung eines naturlichen
Bildes Farbtdne aus dem gesamten Farbraum dargestellt werden missen. Dies ist nur bei unterschiedlich langen Ex-
positionszeiten eines Farbkdrpers moéglich. Da stets mehrere Farbkérper gleichzeitig im Fokus des Laserstrahles liegen,
wird dies vorteilhafterweise dadurch erreicht, dass der am starksten zu bleichende Farbkérper zuerst freigesetzt wird.
Danach folgt der Farbkorper, der am zweitstarksten gebleicht werden muss, und so weiter (siehe Fig. 8).

[0068] Diese Vorgehensweise soll an einem Beispiel erlautert werden. An einem bestimmen Ort soll der Farbton mit
den Koordinaten 38, 253, 107 im RGB System dargestellt werden. Dies entspricht einem Griin. Im CYM System wiirde
sich nach einer bekannten Umrechnungsformel der Farbvektor als (117,148,2) ergeben (255*0.459; 255*0.58;
255/0.008). Zur Vereinfachung der Rechnung wird der Energiewert in Bit-Werten und nicht in Joule skaliert und es wird
angenommen, dass sich zwei aus Kapseln ausgetretene Farbstoffe an einem gleichen Ort zu jeweils 50% gegenseitig
abschatten; drei Farbstoffe dagegen gegenseitig zu 66%. Diese Annahmen entsprechen dem Setzen von Berechnungs-
konstanten und kénnen farbenmassig angepasst werden. Dann misste im CYM-System C vom Vollton ausgehend um
255 - 117 = 138 Energiewerte gebleicht werden. Y misste vom Vollton ausgehend mit 255 - 148 = 107 Energiewerten
gebleicht werden. Und M miisste schliesslich von Vollton ausgehend mit 255 - 2 = 253 Energiewerten gebleicht werden.
In der Summe mdussten daher (138 +107 + 153 =) 498 Energiewerte eingebracht werden. Die Kapseln, die den M-
Farbstoff enthalten, missten an diesem Ort zuerst gedffnet werden, weil diese am starksten gebleicht werden missen;
gefolgt von den den C-Farbstoff erteilten Kapseln und schliesslich die dem Farbstoff Y enthaltenen Kapseln.

[0069] Wenn der Einzelfarbstoff um einen vorgenannten Bitwert in einer Nanosekunde gebleicht werden kénnte, was
hier zu einfachen Rechenzwecken beispielhaft angenommen wird, kann der Energiefluss folgendermassen aufgeteilt
werden. Zuerst erhalten die gedffneten Magentakapseln fir (253 - 138) Nanosekunden = 115 Nanosekunden Bleichlicht.
Danach sind die Zyankapseln zu 6ffnen und es ist dem Farbstoff etwas Zeit zu lassen, sich kapillar zu verteilen. Nach
der Verteilung ist er mit dem bereits vorgebleichten Magentafarbstoff gemischt. Die beiden Farbstoffe schatten sich
gemass der oben genannten Annahme um 50% ab. Somit mussen sie gemeinsam fiir ({138-107 Nanosekunden} * 2 =)
62 Nanosekunden gebleicht werden. Dann ist der Magentafarbstoffum 115 + 62/2 = 146 Farbtonwerte gebleicht, wahrend
der Zyanfarbstoff um 62/2 = 31 Farbtonwerte gebleicht ist. Schliesslich werden die am geringsten zu bleichenden
Kapseln, namlich die Yellow-Kapseln gedéffnet. Diese sind fiir 107 Nanosekunden * 3 = 321 Nanosekunden zu bleichen,
weil sich die Farbstoffe nun jeweils um zweidrittel gegenseitig abschatten und somit die Zeit verdreifacht werden muss.
Nach Addition der Bleichwirkung dieses dritten Bleichschrittes ist dann M fir 115 + 62/2 +321/3 = 253 Stufengebleicht,
C fiir 62/2 + 321/3 = 138 Stufengebleicht und Y schliesslich fiir 321/3 = 107 Stufengebleicht. Damit ergeben sich die
oben genannten urspriinglichen Anforderungen fiir den gewahlten griinen Farbstoff. Es misste als insgesamt 115 + 62
+321 = 498 Nanosekunden belichtet werden. Die allgemeine Formel lautet folglich: T3=K;(B3-By); To=Ky(B, - B4);
T,=K5*B4, wobei T die Zeit, B der erforderliche Bleichwert und der Index 3/2/1 fiir die am starksten/mittel/am schwéchsten
zu bleichende Komponenteist. In einem einfachen Ausfiihrungsbeispiel kann die Skalierungskonstante K gewéhltwerden
als Ky = 1*K, K, = 2*K und K3 = 3*K.

[0070] Sofern der Laser, der zum Bleichen verwendet wird (in dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel ein UV-Laser),
auch dafir vorgesehen ist, die Kapseln zu 6ffnen, ist gegebenenfalls darauf zu achten, dass entweder der Farbstoff in
den nicht zerstérten Kapseln wahrend des Bleichvorgangs der schon frei gesetzten Farbstoffe ebenfalls vorgebleicht
wird oder dass die Kapselwand 31 so ausgestaltet ist, dass sie die innen liegenden Farbstoffe 32, 33 und 34 schitzt.
[0071] Die Hullenreste 41 und die totgebleichten Farbkorper tendieren unter Umstanden dazu, als gelbliche Artefakte
zuverbleiben. Hier konnen zeitweilig TiO,-Nanopartikel in Kontakt mit dem Substrat gebracht werden, da solche TiO,-Na-
nopartikel unter Einwirkung von energiereichem Licht - dazu reicht in der Regel der UV-Anteil im Sonnenlicht - sich wie
ein Halbleiter verhalten und tber diesen Weg ein hohes Redoxpotential haben. Dieser Effekt wird zum Beispiel in einer
Solarzelle, der sogenannten Gratzelzelle, kommerziell hergestellt von G24 Innovations, verwendet oder wurde fir die
Abwasserreinigung vorgeschlagen (siehe z.B. D. Meissner, Photokatalytische und photoelektrochemische Abwasser-
reinigung, 4. Ulmer Elektrochemische Tage, 1997). Das Redoxpotential ist ausreichend, um die gelblich wirkenden
Reste gebleichter Farbstoffe der Flachen 42 oder die Kapselreste 41 aufzuhellen. Der photokatalytische Effekt mit
Titandioxid zur Erh6hung der Weisse des Hintergrunds gehdrt zum vorgenannten "Finishing"-Prozess. Dabei kdnnen
die TiO,-Nanopartikel beispielsweise auf einer Trommel aufgebracht sein, tber deren Mantelflache das Substrat unter
einer gewissen Vorspannung gezogen wird. Mit einer diese Kontaktflache zwischen Substrat und Mantelflache mit UV-
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Licht beaufschlagenden Lichtquelle kann der gelblich wirkende Anteil gebleichter Farbflachen 42 und geplatzter Hullen-
elemente 41 aufgeweisst werden. Dadurch, dass die TiO,-Nanopartikel nicht im Substrat verbleiben, bleibt das herge-
stellte Produkt lichtecht. Eine Variante, die fotochemisch effizienter ist, ist der Eintrag des Titandioxid-Nanopulvers in
die Farbkapseln enthaltende Druckfarbe, wobei in diesem Fall aber nach der aktivierenden Belichtung des TiO, mit UV-
Licht das entwickelte Muster, Zeichen, Symbol oder Bild mit einem effizienten UV-Filter, vorzugsweise in Form einer
Laminatfolie, bedeckt werden muss, so dass die oxidative Wirkung des TiO, im Sonnenlicht nicht mehr stattfinden kann

und

ein unvorteilhaftes friihzeitiges Verblassen des Bildes aufgrund dieses chemischen Prozesses vermieden wird.

BEZUGSZEICHENLISTE

1 Kapsel Farbstoff Grundfarbe Cyan
2 Substrat, Bildflache 21 Flachenelement mit Kapsel und Farbstoff
3 Bereich mit statistischer Verteilung der Grundfarbe Magenta
Kapseln 22 Flachenelement
4 Bereich mit regelmassiger Verteilung der 23 Laserstrahl
Kapseln, Linienform 24 Strahldurchmesser von 23
25 fokussierendes Element zum Beispiel Linse,
5 Bereich mit regelmassiger Verteilung der Gitter
Kapseln, Maander 26 kartenformiger Datentrager
27 Durchmesser des Laserstrahles in der
6 Bereich mit regelmassiger Verteilung der Fokalebene
Kapseln, kreisférmige Anordnungen 30 Kapsel
31 Kapselhille
7 Bereich mit regelmassiger Verteilung der 32-34 flussiger Farbstoff
Kapseln, Mikroschrift 35 Substrat
40 Kapsel
8 Bild, Symbol, Schriftzug 41 offene Kapselhiille
9 Vergrésserungsvorrichtung, symbolisch als 42 verteilter Farbstoff
Lupe dargestellt 51 Lasersteuerung fiir die fiir die Kapseléffnung
10 xly Linearverfahreinheit
11 Weisslichtquelle 52 Lasersteuerung fiir den Bleichlaser
12 Lichtsensor, Fotoempfanger
13 Erfassungder Farbstoffenthaltenden Kapseln 53 Kapsel6ffnung
als Farbelement als Funktion der 54 Laserbleichen
Ortkoordinate 55 Farbkérper mit dem hdchsten Bleichbedarf
14 Ablage der Daten als Farbkarte 56 Farbkérper mitdem zweithéchsten Bleichbedarf
15 Ablage in einer Datenbank
17 Lasersystem 57 Farbkorper mit dem geringsten Bleichbedarf
19 Flachenelement mit Kapsel und Farbstoff
grundfarbegelb (yellow)
20 Flachenelement mit Kapsel und
Patentanspriiche
1. Verfahren zur Erzeugung eines mehrfarbigen Zeichens, Musters, Symbols und/oder Bildes (8) auf einem Substrat

(2) mit darauf angeordneten, Farbkorper bestehend aus Farbstoffen oder Pigmenten, enthaltenden Kapseln (1; 30),
wobei unter Einwirkung eines Laserstrahls, (23) die Farbwirkung freigesetzt wird, wobei unterschiedliche Kapseln
(1) mit wenigstens zwei, insbesondere drei, verschiedenen Farbwirkungen auf respektive im Substrat (2) angeordnet
sind, mit folgenden Verfahrensschritten:

a Erzeugung einer Farbkarte (14), in welcher die potentielle individuelle Farbwirkung von Kapseln enthaltende
individuelle Farbkorper (1) als Funktion von deren Ortskoordinate auf respektive im Substrat (2) enthalten ist;
b rdumlich aufgeldste, nur individuelle Kapseln von Farbkérper (1) in ihrer Farbwirkung 6ffnende und diese
Farbstoffe freisetzende Einstrahlung mit einem Laser (23), insbesondere einem IR-Laser oder einem UV-Laser,
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bei einer einzigen Frequenz, auf Basis der Farbkarte (14) zur Erzeugung einer resultierenden Farbwirkung der
freigesetzten Farbstoffe.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Schritte a und b in der gleichen Vorrichtung und
ohne dazwischen erfolgende Manipulation oder Verschiebung des Substrats (2) durchgefiihrt werden.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die unterschiedlichen
Farbkdrper (1) in einer Schicht, vorzugsweise in einer einzigen Schicht, auf und/oder im Substrat (2) angeordnet
sind, und im Wesentlichen zufallig als Funktion der Ortskoordinate verteilt sind; oder

dass die unterschiedlichen Farbkdrper (1) in einer Schicht, vorzugsweise in einer einzigen Schicht, auf und/oder im
Substrat (2) angeordnet sind und im wesentlichen in einem mikroskopischen Muster regelmassig angeordnet sind,
wobei das mikroskopische Muster einer Anordnung von geraden oder gewellten Linien, Grundpattern oder Mi-
kroschrift sein kann.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die individuellen Kapseln
(1) einen mittleren Durchmesser im Bereich von 5-15 um, vorzugsweise im Bereich von 8-12 um aufweisen, und
dass sie im wesentlichen auf dem Substrat oder im Substrat, bevorzugt individuell lateral separiert, angeordnet
sind, insbesondere bevorzugt in einer Weise, dass die Normalprojektion des mittleren Abstands in die Druckschicht-
ebene zwischen zwei Kapseln (1) gleich oder grésser ist als der mittlere Durchmesser der Kapseln, wobei vorzugs-
weise der Strahldurchmesser des Laserstrahls beim Schritt b nicht mehr als doppelt so gross ist wie der mittlere
Durchmesser der Kapseln (1), wobei insbesondere vorzugsweise der Strahldurchmesser des Laserstrahls beim
Schritt b im Bereich von 5-20 um, vorzugsweise im Bereich von 8-15 um, insbesondere vorzugsweise im Bereich
von 8-12 um liegt.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass zur Durchfiihrung des
Schritts a die Oberflache des Substrats, bevorzugt unter Verwendung einer Linearverfahreinheit (10) mitin der Nahe
angeordneter Weisslichtquelle und/oder Detektionseinheit abgescannt wird, wobei, bevorzugt als Funktion der Orts-
koordinate, Weisslicht oder eine Folge von Lichtblitzen unterschiedlicher Farbe eingestrahlt wird und das zurtick-
geworfene oder transmittierte Licht als Funktion der Ortskoordinate spektral analysiert wird, bevorzugtermassen
indem ausschliesslich an wenigstens zwei, bevorzugt an wenigstens drei diskreten Frequenzen, die eine Unter-
scheidung der im Substrat angeordneten unterschiedlichen Farbstoffe (1) ermdglichen, bevorzugtermassen unter
Verwendung einer Fotodiode, das Signal ermittelt wird, und indem die Position und die Farbwirkung von individuellen
Farbstoffen (1) in einer die Farbkarte (14) bildenden Datenmatrix festgehalten werden.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass zur Durchfiihrung des
Schritts b die Oberflache des Substrats, bevorzugt unter Verwendung einer Linearverfahreinheit (10) mitin der Nahe
angeordneter Laserquelle, abgescannt wird, indem auf Basis der Farbkarte (14) die Laserquelle auf individuelle
Kapseln mit Farbstoffen (1) gerichtet wird, um diese individuell in ihrer Farbwirkung freizusetzen; und/oder

dass zur Durchfiihrung des Schrittes b die Laseroptik ortsfest ist und das Substrat mit Hilfe einer Linearverfahreinheit
(10) so bewegt wird, dass die Laserquelle auf Basis der Farbkarte (14) das Substrat Uiberstreicht und der Laserstrahl
dabei auf individuelle Kapseln mit Farbstoffen (1) trifft, um diese individuell in ihrer Farbwirkung freizusetzen.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass in einer Datenverarbei-
tungseinheit ausgehend von der in Schritt a ermittelten Farbkarte (14) fir das Zeichen, Muster, Symbol und/oder
Bild (8) ein Bearbeitungsprotokoll fiir den Laser oder die Mehrzahl von Lasern im Schritt b erzeugt wird, wobei
dieses Bearbeitungsprotokoll die Information erhalt, welche individuellen Farbkérper, als Funktion der Ortskoordi-
nate, zur Erzeugung einer bestimmten makroskopischen Farbwirkung fir das Zeichen, Muster, Symbol und/oder
Bild (8) in ihrer Farbwirkung durch den Laser gezielt lokal beeinflusst werden sollen, insbesondere durch den Laser
in ihrer Farbwirkung vernichtet werden sollen.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass bei einer fehlerhaften oder
ausbleibenden Auswertung der Farbkarte (14) fir die Steuerung des Lasersystems (17) eine lesbare Kennzeichnung
auf einem Datentréger erscheint, die auf eine Falschung hinweist oder das Bild als fehlerhaft kennzeichnet.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass entweder nach Schritt b
als Kapseléffnungsschritt oder intermittierend zu Schritt b nach jeder einzelnen oder nach einer vordefinierten Anzahl
von gedffneten Kapseln ein Schritt ¢ entweder als weiterer ganzer Bleichschritt oder intermittierend nach der be-
sagten Offnung von einer oder mehreren Kapseln nachfolgt, in dem mit demselben oder einem anderen Laserstrahl,
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insbesondere mit einem UV-Laserstrahl, die aus den gedffneten Kapseln (30) ausgetretenen Farbkdrper ganz oder
teilweise gebleicht werden, wobei dieser Schritt optional dadurch erreicht wird, indem a) der Laserstrahl als Bleich-
strahl durch Berechnung der durch die Farbkdrper durch Verteilung abgedeckten Farbflache (42) Giber den ganzen
oder Teilen von dieser Farbflache gefiihrt wird, oder b.) der Laserstrahl als Bleichstrahl auf dem Bereich der jeweils
geodffneten Kapsel(n) (30) gerichtet wird, wobei optional die besagte Kartierung verwendet werden kann, und wobei
der Bleichschritt in einem vorbestimmten zeitlichen Abstand nach dem Offnen der Kapsel (30) durchgefiihrt werden
kann, um den ganzen oder Teile der austretenden Farbkdrper mit dem Bleichschritt zu erreichen.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass nach dem Schritt b be-
ziehungsweise dem optionalen Schritt ¢ das Substrat tiber einen Bleichmitteltrédger gefiihrt wird, in welchem Bleich-
mitteltréger ein eine Oxidation ausfiihrendes Bleichmittel vorgesehen wird, wobei die Kontaktflache des Bleichmit-
teltragers mit dem Substrat mit einem Anregungslicht beaufschlagt wird, so dass das Bleichmittel mindestens die
Hullenreste (41) der gedffneten Kapseln (30) bleicht, wobei alternativ das lichtaktivierbare Bleichmittel dem die
Farbkorper enthaltenden Substrat beigefiigt werden kann, wobei das entwickelte Muster, Zeichen, Symbol oder
Bild nach dem Bleichprozess mit einem geeigneten lichtabsorbierenden Filter abgedeckt wird.

Datentrager mit einem mehrfarbigen Zeichen, Muster, Symbol und/oder Bild (8) mit einem Substrat (2) mit darauf
angeordneten, Farbkdrper bestehend aus Farbstoffen oder Pigmenten, enthaltenden Kapseln (1; 30), deren Farb-
wirkung unter Einwirkung eines Laserstrahls, (23) freisetzbar ist, wobei unterschiedliche Kapseln (1) mit wenigstens
zwei, insbesondere drei, verschiedenen Farbwirkungen auf respektive im Substrat (2) angeordnet sind, erzeugt
nach einem Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche 9 oder 10, wobei bei einer vordefinierten Anzahl
von gedffneten Kapseln mit demselben oder einem anderen Laserstrahl, insbesondere mit einem UV-Laserstrahl,
die aus den gedffneten Kapseln (30) ausgetretenen Farbkorper ganz oder teilweise gebleicht worden sind.

Datentrager nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass er auf Basis eines Substrats (2) mit zufalliger
Anordnung der Kapseln mit Farbstoffen (1) hergestellt wurde, wobei in der Draufsicht auf das Substrat (2) eine
einschichtige Anordnung der Kapseln vorgesehen ist, und dass optional auf dem Datentrager und/oder in einer
Datenbank die zuféllige Anordnung und deren Verwendung zur Erzeugung des Zeichens, Musters, Symbols und/
oder Bildes zur Erhéhung der Sicherheit hinterlegt ist.

Datentrager nach einem der Anspriiche 11 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass es sich um eine Folie, eine
Transferfolie oder ein Laminat handelt.

Datentrager nach einem der Anspriiche 11 bis 13, der nach einer fehlerhaften Herstellung nach einem der Anspriiche
1 bis 10 eine lesbare Kennzeichnung aufweist, die ein Falschungshinweis ist oder auf einen Bildfehler hinweist.

Datentrager nach einem der Anspriiche 11 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass es sich um ein Sicherheitsdo-
kument, insbesondere eine ldentifikationskarte, Kreditkarte, einen Pass, einen Benutzerausweis oder ein Bezeich-
nungsschild handelt.

Vorrichtung zur Durchfihrung eines Verfahrens nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet,
dass die Vorrichtung Mittel zur Befestigung eines Substrats aufweist, eine erste Einheit (10-12) zur Ermittlung der
Farbkarte (14) des Substrats, sowie eine zweite Einheit (17) zur rdumlich aufgeldsten, nur individuelle Kapseln mit
Farbstoffen (1) diese 6ffnende Einstrahlung miteinem Laser (23) bei einer einzigen Frequenz auf Basis der Farbkarte
(14) zur Erzeugung einer resultierenden Farbwirkung, wobei die Vorrichtung weiterhin optional dadurch gekenn-
zeichnet ist, dass die Vorrichtung wenigstens eine Datenverarbeitungseinheit sowie wenigstens eine durch diese
Datenverarbeitungseinheit zweidimensional ansteuerbare Linearverfahreinheit (10) aufweist, welche die erste und/
oder die zweite Einheit tragt, wobei die Vorrichtung optional weiterhin dadurch gekennzeichnet ist, dass sie einen
Bleichmitteltrdger aufweist, iber den im Kontakt das Substrat gefiihrt wird und wobei ein Beleuchtungsmittel vor-
gesehen ist, mit dem mindestens ein Teil der Kontaktflache mit einer die Bleichung durch den Bleichmitteltrager
aktivierenden Anregungsstrahlung des Beleuchtungsmittels beaufschlagbar ist.

Claims

1.

A method for producing a multi-coloured sign, pattern, symbol and/or image (8) on a substrate (2) with, arranged
thereon, capsules (1; 30) containing colour bodies consisting of dyes or pigments, wherein, under the action of a
laser beam (23), the colour effect is released, wherein different capsules (1) having at least two, in particular three,
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different colour effects are arranged on or in the substrate (2), said method comprising the following method steps;

a production of a colour chart (14), in which the potential individual colour effect of capsules containing individual
colour bodies (1) is contained as a function of the spatial coordinates thereof on or in the substrate (2);

b spatially resolved radiation, which opens the colour effect of colour bodies (1) just of individual capsules and
releases these dyes by means of a laser (23), in particular an IR laser or a UV laser, at a single frequency, on
the basis of the colour chart (14) in order to produce a resultant colour effect of the released dyes.

The method according to Claim 1, characterised in that steps a and b are carried out in the same device and
without intermediate manipulation or displacement of the substrate (2).

The method according to one of the preceding claims, characterised in that the different colour bodies (1) are
arranged on and/or in the substrate (2) in a layer, preferably in a single layer, and are distributed substantially
randomly as a function of the spatial coordinates; or

in that the different colour bodies (1) are arranged on and/or in the substrate (2) in a layer, preferably in a single
layer, and are arranged substantially regularly in a microscopic pattern, the microscopic pattern possibly being an
arrangement of straight or undulating lines, basic patterns or microlettering.

The method according to one of the preceding claims, characterised in that the individual capsules (1) have a
mean diameter in the range of 5-15 um, preferably in the range of 8-12 um, and in that they are arranged substantially
on the substrate or in the substrate, preferably individually separated laterally, in particular preferably in such a way
that the normal projection of the mean distance into the printed layer plane between two capsules (1) is equal to or
greater than the mean diameter of the capsules, the beam diameter of the laser beam in step b preferably being no
more than twice as large as the mean diameter of the capsules (1), the beam diameter of the laser beam in step b
particularly preferably lying in the range of 5-20 wm, preferably in the range of 8-15 um, particularly preferably in
the range of 8-12 um.

The method according to one of the preceding claims, characterised in that, to carry out step a, the surface of the
substrate is scanned, preferably with use of a linear displacement unit (10) comprising a white light source and/or
detection unit arranged in the vicinity, white light or a sequence of light flashes of different colours preferably being
irradiated as a function of the spatial coordinates and the reflected or transmitted light being analysed spectrally as
a function of the spatial coordinates, preferably by establishing the signal exclusively at least at two, preferably at
least at three, discrete frequencies, which make it possible to distinguish the different dyes (1) arranged in the
substrate, preferably with use of a photodiode, and by determining the position and the colour effect of individual
dyes (1) in a data matrix forming the colour chart (14).

The method according to one of the preceding claims, characterised in that, to carry out step b, the surface of the
substrate, preferably with use of a linear displacement unit (10) comprising a laser source arranged in the vicinity,
is scanned by directing the laser source on the basis of the colour chart (14) to individual capsules comprising dyes
(1) in order to release the colour effect thereof individually;

and/or

in that, to carry out the step b, the laser optic is stationary and the substrate is moved with the aid of a linear
displacement unit (10) such that the laser source scans over the substrate on the basis of the colour chart (14), and,
in so doing, the laser beam contacts individual capsules comprising dyes (1) so as to release the colour effect thereof
individually.

The method according to one of the preceding claims, characterised in that, in a data processing unit starting from
the colour chart (14), established in step a, for the sign, pattern, symbol and/or image (8), a process protocol for the
laser or for the plurality of lasers in step b is produced, said process protocol receiving the information as to which
individual colour bodies, as a function of the spatial coordinates, are to be locally influenced deliberately by the laser
in terms of their colour effect in order to produce a specific macroscopic colour effect for the sign, pattern, symbol
and/or image (8), and in particular which individual colour bodies are to be destroyed by the laser in terms of their
colour effect.

The method according to one of the preceding claims, characterised in that, in the case of an incorrect or absent

evaluation of the colour chart (14) for the control of the laser system (17), a readable marking appears on a data
carrier and indicates a forgery or marks the image as faulty.
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The method according to one of the preceding claims, characterised in that, either after step b, as capsule opening
step or intermittently to step b, after each or after a predefined number of opened capsules, a step c, either as a
further whole bleaching step or intermittently, after said opening of one or several capsules is carried out, in that
with the same or a different laser beam, in particular with a UV laser beam, the colour bodies exited from the capsules
(30) are bleached entirely or partially, wherein this step optionally is achieved by a) the laser beam as bleaching
beam, through calculation of the colour surface (42) covered by the colour bodies by distribution, is guided over the
whole or over parts of said colour surface, or b) the laser beam as bleaching beam is directed towards the area of
each of the opened capsule(s) (30), wherein optionally the said mapping can be used, and wherein the bleaching
step can be carried out in a predefined temporal distance after the opening of the capsule (30), in order to reach
the entire or parts of the exiting colour bodies with the bleaching step.

The method according to one of the preceding claims, characterised in that, after step b or optional step c, the
substrate is guided over a bleaching agent carrier, in which bleaching agent carrier a bleaching agent performing
an oxidation process is provided, the contact area of the bleaching agent carrier with the substrate being acted on
by an excitation light such that the bleaching agent bleaches at least the casing residues (4 1) of the opened capsules
(30), wherein alternatively, the light-activatable bleaching agent can be attached to the substrate containing the
colour bodies, the developed pattern, sign, symbol orimage being covered after the bleaching process with a suitable
light-absorbing filter.

A data carrier comprising a multi-coloured sign, pattern, symbol and/or image (8) with a substrate (2) with, arranged
thereon, capsules (1; 30) containing colour bodies consisting of dyes or pigments, whose colour effect, under the
influence of a laser beam (23), can be set free, wherein different capsules (1) having at least two, in particular three,
different colour effects are arranged on or in the substrate (2), the data carrier being produced in accordance with
a method according to one of the preceding claims 9 or 10, wherein at a predefined number of opened capsules,
the colour bodies exited from the opened capsules, entirely or partially have been bleached by the same or another
laser beam, particularly a UV laser beam.

The data carrier according to Claim 11, characterised in that it has been produced on the basis of a substrate (2)
with random arrangement of the capsules comprising dyes (1), wherein a single-layered arrangement of the capsules
being provided in the plan view of the substrate (2), and in that the random arrangement and use thereof for
producing the sign, pattern, symbol and/or image is stored optionally on the data carrier and/or in a database in
order to increase the level of security.

The data carrier according to one of Claims 11 to 12, characterised in that said data carrier is a film, a transfer
film or a laminate.

The data carrier according to one of Claims 11 to 13, which comprises a readable marking after defective production
according to one of Claims 1 to 10, said marking indicating a forgery or an image fault.

The data carrier according to one of Claims 11 to 14, characterised in that said data carrier is a security document,
in particular an identification card, credit card, a passport, a pass or an identification plate.

A device for carrying out a method according to one of Claims 1 to 11, characterised in that the device comprises
means for securing a substrate, a first unit (10-12) for producing the colour chart (14) of the substrate, and a second
unit (17) for spatially resolved irradiation, which opens just individual capsules comprising dyes (1), by means of a
laser (23) at a single frequency on the basis of the colour chart (14) in order to produce a resultant colour effect,
the device further optionally being characterised in that the device comprises at least one data processing unit
and also at least one linear displacement unit (10), which can be controlled two-dimensionally by said data processing
unit and which carries the first and/or the second unit, the device further optionally being characterised in that it
comprises a bleaching agent carrier, over which the substrate is contacted, and an exposure means being provided,
with which at least part of the contact area can be acted on with an excitation radiation of the exposure means, said
excitation radiation activating the bleaching process by the bleaching agent carrier.

Revendications

1.

Un procédé pour produire un signe, motif, icone et/ou image (8) multicolore sur un substrat (2) avec, disposé sur
celui-ci, des capsules (1 ; 30) contenant des corps de couleur comprenant des colorants ou des pigments, ou, sous
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I'action d’un faisceau laser (23), I'effet de couleur est libéré, ou des capsules (1) différentes ayant ou moins deux,
en particulier trois, effets de couleur différents sont disposées sur ou dans le substrat (2), ledit procédé comprenant
les étapes de procédé suivantes ;

a production d’'une charte de couleur (14), dans laquelle I'effet potentiel individuel de couleur des capsules
contenant des corps de couleur (1) individuel est contenu comme fonction des coordonnées spatiales de ceux-
ci sur ou dans le substrat (2) ;

b rayonnement d’une résolution spatiale, qui ouvre I'effet de couleur des corps de couleur (1) seulement de
capsules individuelles et qui libére ces colorants par moyen d’un laser (23), en particulier un laser IR ou un
laser UV, a une seule fréquence, sur la base de la charte de couleur (14) afin de produire un effet de couleur
résultant des colorants libérés.

Le procédé selon larevendication 1, caractérisé en ce que les étapes a et b sont effectuées dans le méme dispositif
et sans manipulation intermédiaire ou déplacement du substrat (2).

Le procédé selon I'une quelconque des revendications précédentes, caractérisé en ce que les corps de couleur
(1) différentes sont disposés sur et/ou dans le substrat (2) en une couche, de préférence en une seule couche, et
sont distribués substantiellement au hasard en fonction des coordonnées spatiales ; ou

en ce que les corps de couleur (1) différents sont disposés sur et/ou en une couche, de préférence en une seule
couche, et sont disposés de fagon sensiblement réguliére en un motif microscopique, le motif microscopique pos-
siblement étant un arrangement de lignes droites ou ondulées, motifs de base ou de micro-caractéres.

Le procédé selon I'une quelconque des revendications précédentes, caractérisé en ce que les capsules indivi-
duelles (1) ont un diamétre moyen dans l'intervalle de 5-15 um, de préférence dans lintervalle de 8-12 um, et en
ce qu’elles sont disposées essentiellement sur le substrat ou dans le substrat, de préférence séparées individuel-
lement latéralement, en particulier de préférence de telle fagon que la projection normale de la distance moyenne
dans le plan de la couche imprimée entre deux capsules (1) est égale a ou plus grand que le diameétre moyen des
capsules, le diamétre du faisceau du faisceau laser dans I'étape b de préférence n’étant pas supérieur a deux fois
aussi grand que le diameétre des capsules (1), le diamétre de faisceau du faisceau laser dans I'étape b en particulier
de préférence se situant dans l'intervalle de 5-20 wm, de préférence dans l'intervalle de 8-15 um, en particulier de
préférence dans l'intervalle de 8-12 pm.

Le procédé selon I'une quelconque des revendications précédentes, caractérisé en ce que pour effectuer I'étape
a, la surface du substrat est balayée, de préférence avec I'utilisation d’une unité de déplacement linéaire (10)
comprenant une source de lumiére blanche et/ou une unité de détection disposée au voisinage, lumiere blanche
ou une séquence d’éclairs de lumiéere de couleurs différentes de préférence étant irradiée comme fonction des
coordonnées spatiales et la lumiére réfléchie ou transmise étant analysée spectralement comme une fonction des
coordonnées spatiales, de préférence en établissant le signal exclusivement a au moins deux, de préférence a au
moins trois, fréquences discretes, qui permettent de distinguer les différents colorants (1) disposés dans le substrat,
de préférence avec l'utilisation d’'une photodiode, et en déterminant la position et I'effet de couleur des colorants
(1) individuels dans une matrice de données formant la charte de couleur (14).

Le procédeé selon I'une quelconque des revendications précédentes, caractérisé en ce que pour réaliser I'étape
b, la surface du substrat, de préférence avec I'utilisation d’'une unité de déplacement linéaire (10) comprenant une
source laser disposée au voisinage, est balayée en dirigeant la source laser sur la base de la charte de couleur
(14) pour diriger la source laser au capsules individuelles comprenant des colorants (1) pour libérer I'effet de couleur
de celles-ci individuellement ;

et/ou

en ce que, pour réaliser I'étape b, I'optique laser est stationnaire et le substrat est déplacé avec l'aide d’une unité
de déplacement linéaire (10) de telle fagon que la source de laser balaye sur le substrat a la base de la charte de
couleur (14), et, en faisant comme ¢a, le faisceau laser contacte des capsules individuelles contenant des colorants
(1) de maniére a libérer I'effet de couleur de celles-ci individuellement.

Le procédé selon 'une quelconque des revendications précédentes, caractérisé en ce que dans une unité de
traitement de données commengant par la charte de couleur (14), établie a I'étape a, pour le signe, motif, symbole
et/ou image (8), un protocole de procédé de laser ou de la pluralité de lasers dans I'étape b est produite, ledit
protocole de procédé recevant I'information a laquelle les corps de couleurs individuelles, comme une fonction des
coordonnées spatiales, doivent étre influencé localement délibérément par le laser en fonction de leur effet de
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couleur afin de produire un effet de couleur spécifique macroscopique pour le signe, motif, symbole et/ou image
(8), et en particulier lesquelles des corps de couleurs individuelles doivent étre détruites par le laser en fonction de
leur effet de couleur.

Procédé selon 'une quelconque des revendications précédentes, caractérisé en ce que, dans le cas d’'une éva-
luation incorrecte ou absente de la charte de couleur (14) pour la commande du systéme de laser (17), un marquage
lisible apparait sur un porteur de données et indique un faux ou marque 'image comme défectueux.

Procédé selon I'une quelconque des revendications précédentes, caractérisé en ce que, soit apres I'étape b,
comme étape d’ouverture de capsule ou intermittente a I'étape b, aprés chaque ou aprés un nombre prédéfini de
capsules ouvertes, une étape c, soit comme nouvelle étape de blanchiment entier ou intermittente, apres ladite
ouverture d’'une ou plusieurs capsules est effectuée, en ce que avec le méme ou un faisceau laser différent, en
particulier avec un faisceau laser UV, les corps de couleur sortis des capsules (30) sont blanchis entierement ou
partiellement, ou cette étape est réalisée facultativement par a) le faisceau laser comme faisceau de blanchiment,
par calcul de la surface de couleur (42), couverte par les corps de couleur par la distribution, est guidé sur la totalité
ou sur une partie de ladite surface de couleur, ou b) le faisceau laser comme faisceau de blanchiment est dirigé
vers la zone de chaque ouverture de la capsule ou des capsules (30), ou optionnellement ladite cartographie peut
étre utilisé, et dans lequel I'étape de blanchiment peut étre effectué a une distance temporelle prédéterminée aprés
I'ouverture de la capsule (30), afin d’atteindre la totalité ou des parties des corps de couleur qui sortent de I'étape
de blanchiment.

Procédé selon I'une quelconque des revendications précédentes, caractérisé en ce que, aprés I'étape b ou I'étape
facultative c, le substrat est guidé sur un élément porteur d’agent de blanchiment, dans lequel I'agent de blanchiment
est prévu un agent de blanchiment a exécuter un processus d’oxydation, la zone de I'élément porteur d’agent de
blanchiment avec le substrat de contact étant sollicitée par une lumiére d’excitation de telle sorte que I'agent de
blanchiment blanchit au moins les résidus d’enveloppes (41) des capsules ouvertes (30), ou alternativement, 'agent
de blanchiment activé par la lumiére peut étre fixé sur le substrat contenant les corps de couleur, le motif, signe,
symbole ou image développé étant couverts apres le procédé de blanchiment d’un filtre absorbant la lumiére ap-
propriée.

Un porteur de données comprenant un signe, motif, symbole et/ou image (8) multicolore avec un substrat (2) avec,
disposé sur celui-ci, des capsules (1, 30) contenant des corps de couleur, comprenant des colorants ou des pigments,
dont I'effet de couleur, sous l'influence d’un faisceau laser (23), peut étre libéré, ou des capsules (1) différentes
ayant ou moins deux, en particulier trois, effets de couleur différents sont disposées sur ou dans le substrat (2), le
porteur de données étant produit conformément a un procédé selon I'une quelconque des revendications précé-
dentes 9 ou 10, ou a un nombre de capsules ouvertes prédéfini, les corps de couleur sortis des capsules ouvertes,
entiérement ou partiellement ont été blanchis par le méme ou un autre faisceau laser, en particulier d’un faisceau
laser UV.

Le porteur de données selon la revendication 11, caractérisé en ce qu’il a été produit a la base d’un substrat (2)
avec un agencement aléatoire des capsules contenant des colorants (1), ou un agencement a une seule couche
des capsules étant prévue dans la vue en plan du substrat (2), et en ce que I'arrangement aléatoire et son utilisation
pour la production du signe, motif, symbole et/ou de 'image est mémorisé optionnellement sur le porteur de données
et/ou dans une base de données afin d’augmenter le niveau de sécurité.

Le porteur de données selon I'une quelconque des revendications 11 a 12, caractérisé en ce que ledit porteur de
données est un film, un film de transfert ou un stratifié.

Le porteur de données selon I'une des revendications 11 a 13, qui comprend un marquage lisible aprés production
défectueuse selon I'une quelconque des revendications 1 a 10, ledit marquage indiquant un faux ou un défaut
d’'image.

Le porteur de données selon 'une quelconque des revendications 11 a 14, caractérisé en ce que ledit porteur de
données est un document de sécurité, en particulier une carte d’identité, carte de crédit, un passeport, une carte

ou une plaque d’identification.

Dispositif pour exécuter un procédé selon I'une quelconque des revendications 1 a 11, caractérisé en ce que le
dispositif comprend des moyens pour fixer un substrat, une premiére unité (10 a 12) pour produire la charte des
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couleurs (14) du substrat, et une deuxiéme unité (17) pour l'irradiation résolue spatialement, qui ouvre seulement
des capsules individuelles comprenant des colorants (1), par moyen d’un laser (23) a une seule fréquence, sur la
base de la charte de couleur (14) afin de produire un effet de couleur résultant, le dispositif étant caractérisé en
outre en particulier en ce que le dispositif comprend au moins une unité de traitement de données et aussi au moins
une unité de déplacement linéaire (10), qui peut étre contrélée en deux dimensions par ladite unité de traitement
de données et qui porte la premiere et/ou la deuxiéme unité, le dispositif étant caractérisé en autre en particulier
en ce qu’il comprend un élément porteur d’agent de blanchiment, sur lequel le substrat est contacté, et un moyen
d’exposition étant prévu, avec lequel au moins une partie de la zone de contact peut étre alimenter avec un rayon-
nement d’excitation des moyens d’exposition, ledit rayonnement d’excitation activant 'opération de blanchiment
par I’élément porteur d’agent de blanchiment.
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