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(67)  Unprocédé de traitement d’envois pour trier des
envois en séquence dans une machine de tri selon des
points de distribution de tournées du facteur, dans lequel
les envois sontregroupés en lots associés a des tournées
et triés en fonction de différents plans de tri associés
chacun a un lot d’envois définissant une liste de points
de distribution de tournées, comportant les étapes
suivantes :

- évaluer (20) les lots d’envois avant le tri machine pour

détecter (21) ceux qui vont sous-utiliser les capacités de
tri ;

- agréger (23) les lots d’envois détectés en sous capacité
d’utilisation pour constituer des lots agrégés d’envaois ;
- calculer (24) un plan de tri associé résultant de
'agrégation ;

- introduire (25) chaque lot agrégé d’envois dans la ma-
chine de tri postal et commander le tri des envois en
fonction du plan de tri calculé pour ce lot agrégé d’envois.
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Description

Domaine technigue

[0001] Ledomainedelinventionestceluidutraitement
automatique des envois postaux, les envois pouvant étre
des lettres, des objets plats de grand format (par exemple
des magazines ou journaux mis sous enveloppes en
plastique ou en papier) ou encore des paquets.

[0002] Plus particulierement, I'invention concerne un
procédé de traitement d’envois pour trier des envois en
séquence dans une machine de tri postal selon des
points de distribution de tournées du facteur, procédé
dans lequel les envois sont regroupés en différents lots
associés a une ou plusieurs tournées du facteur et sont
triés dans la machine de tri postal par lot en fonction de
différents plans de tri associés respectivement aux dif-
férents lots d’envois, chaque plan de tri associé a un lot
d’envois définit une liste ordonnée de points de distribu-
tions d’une ou plusieurs tournées du facteur avec mise
en correspondance des points de distribution avec des
sorties de tri de la machine de tri postal.

Technique antérieure

[0003] Le document de brevet EP 2 091 012 divulgue
un procédé de traitement d’envois pour trier des envois
en séquence dans une machine de tri postal selon des
points de distribution de tournées du facteur, procédé
dans lequel les envois sont regroupés en différents lots
associés a une ou plusieurs tournées du facteur et sont
triés dans la machine par lot en fonction de différents
plans de tri associés respectivement aux différents lots
d’envois, chaque plan de tri associé a un lot d’envois
définissant une liste ordonnée de points de distribution
d’une ou plusieurs tournées du facteur. Une fois la quan-
tité d’envois dans chaque groupe connue, on attribue
aux articles partageant un identifiant similaire une méme
sortie de tri.

[0004] Le document de brevet EP 1 872 869 divulgue
une méthode qui consiste a obtenir des informations sur
le volume des objets postaux a étre triés en plusieurs
groupes de courrier. Chaque groupe de courrier com-
prend plusieurs objets postaux ayant chacun un identi-
fiant de livraison. Un bac de tri est attribué pour chaque
groupe de courrier. L’identifiant sur chaque objet postal
est détecté et I'objet postal est acheminé ensuite en ré-
ponse a cette détection a un bac de tri de courrier attribué
et correspondant a l'identifiant de livraison.

[0005] Le document de brevet US 6,703,574 divulgue
un procédé pour trier des envois en séquence selon des
points de distribution de tournées du facteur dans lequel
on effectue des simulations avant le tri des envois en
machine pour évaluer I'occupation des sorties de tri de
la machine et réorganiser le plan de tri correspondant
afin d’éviter des débordements des sorties de tri.
[0006] Actuellement, les machines de tri sont com-
mandées suivant des plans de tri préétablis qui sont con-

10

20

25

30

35

40

45

50

55

figurés en prenant en compte le nombre de sorties de tri
de la machine, le nombre de points de distribution pour
chaque tournée du facteur a séquencer, le nombre de
passes de tri a exécuter pour la mise en séquence des
envois pour une distribution par le facteur et le cas
échéant la capacité de stockage des sorties de tri de la
machine. Par exemple, on trouve des machines de ftri
dans les centres de tri distribution qui comportent vingt
sorties de tri (dont une est réservée pour les rejets) ce
qui fait qu’elles présentent une capacité de tri d’environ
six mille huit cent points de distribution, ce qui équivaut
acing tournées du facteur comportant en moyenne mille
trois cent points de distribution chacune.

[0007] Les plans de tri qui sont statiques ne prennent
pas en compte les caractéristiques dynamiques des flux
de courrier a trier. Ces plans de tri sont configurés pour
étre équilibrés, c’est-a-dire utiliser toutes les ressources
de tri de la machine si on considére que les flux de cour-
rier a trier sont toujours répartis de fagon homogene en
regard des points de distribution des tournées du facteur.
[0008] En arrivant dans un centre de tri distribution
(centre de tri arrivée) ou sont triés les envois pour la
distribution par le facteur, le flux de courrier n’est cepen-
dant jamais constant en volume ni jamais homogéne en
regard des points de distribution ce qui peut conduire,
comme indiqué plus haut, a des débordements dans les
sorties de tri mais aussi a une utilisation non optimale de
la machine de tri. Il arrive ainsi pour des lots d’envois a
trier dans une journée que certaines sorties de tri de la
machine restent vides du fait de I'absence de courrier
pour des séries de point de distribution. Cette situation
conduit en définitive a abaisser le débit de la machine du
fait d’un faible volume de courrier a trier ce qui augmente
d’autant les codts de traitement du courrier.

Exposé de l'invention

[0009] Lebutdelinventionestde proposerun procédé
de traitement d’envois postaux tel quindiqué plus haut
qui remédie a ces inconvénients.

[0010] L’idée alabasedelinventionestd’évaluerl’oc-
cupation de la machine de tri postal en considérant le
flux de courrier a passer en machine, et notamment les
lots d’envois a trier successivement en machine et de
réorganiser de fagon dynamique ces lots d’envois et les
plans de tri associés si le résultat de I'évaluation corres-
pond a la détection d’une sous utilisation des capacités
de tri de la machine de tri postal. L’invention s’appuie sur
le fait que le flux de courrier destiné a un centre de ftri
distribution est connu al'avance, par exemple parce qu'il
est récupéré en sortie d’'une autre machine de tri postal
d’'un centre de tri acheminement (centre de tri départ),
ou encore parce qu'il est produit par un expéditeur en
nombre qui a déja établi une annonce électronique des
envois sous la forme d’'une liste d’identifiants d’envois en
correspondance avec des codes de tri. A partir de ces
informations, il est possible de déterminer dans chaque
lot d’envois constituant ce flux de courrier, les points de
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distribution des tournées du facteur pour lesquels il n'y
a aucun courrier a distribuer (points de distribution vides
ou non actifs) et sur cette base optimiser le remplissage
des sorties de tri de la machine de tri postal en réorga-
nisant les lots d’envois et les plans de tri associés.
[0011] Plus particulierement, l'invention a pour objet
un procédé de traitement d’envois pour trier des envois
en séquence dans une machine de tri postal selon des
points de distribution de tournées du facteur, procédé
dans lequel les envois sont regroupés en différents lots
associés a une ou plusieurs tournées du facteur et sont
triés dans la machine de tri postal par lot en fonction de
différents plans de tri associés respectivement aux dif-
férents lots d’envois, chaque plan de tri associé a un lot
d’envois définissant une liste ordonnée de points de dis-
tribution d’'une ou plusieurs tournées du facteur, carac-
térisé par les étapes suivantes :

- évaluer les lots d’envois avant le tri machine pour
détecter ceux qui vont sous-utiliser les capacités de
tri de la machine de tri postal, c’est-a-dire ceux pour
lesquels les envois vont remplir de fagon insuffisante
les sorties de tri de la machine de tri postal ;

- agréger entre eux les lots d’envois détectés en sous
capacité d’utilisation machine pour constituer un ou
plusieurs lots agrégés d’envois ;

- calculer dans la machine de tri postal pour chaque
lot agrégé d’envois un plan de tri associé résultant
de l'agrégation ;

- introduire chaque lot agrégé d’envois dans la machi-
ne de tri postal et commander la machine de tri postal
de telle fagon a trier les envois en fonction du plan
de tri calculé pour ce lot agrégé d’envois.

[0012] Le procédé selon I'invention peut présenter les
particularités suivantes :

- I'évaluation consiste, a partir des adresses de distri-
bution reconnues sur les envois d’un lot d’envois, a
comptabiliser les points de distribution qui corres-
pondent a ces adresses de distribution eta comparer
la valeur comptabilisée a un seuil pour déterminer
sile lot d’envois considéré va sous-utiliser les capa-
cités de tri de la machine de tri postal ;

- lagrégation des lots d’envois consiste en une con-
caténation de lots d’envois ;

- lagrégation des lots d’envois consiste en une redis-
tribution des tournées du facteur associées aux lots
d’envois ;

- lagrégation des lots d’envois consiste en une réaf-
fectation géographique des points de distribution
dans les tournées du facteur associés aux lots d’en-
Vvois.

Présentation sommaire des dessins

[0013] L’inventionseraencore mieux comprise alalec-
ture de la description d’'un exemple de mise en oeuvre
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du procédé de traitementd’envoisillustré parles dessins.

La figure 1 est un schéma de principe illustrant le
traitement des lots d’envois selon l'invention.
Lafigure 2 est un ordinogramme illustrant le principe
de l'agrégation de lots d’envois selon l'invention.
La figure 3 illustre une concaténation de lots d’en-
VOis.

La figure 4 illustre une redistribution de tournées de
facteurs dans les lots d’envois.

Les figures 5 et 6 illustrent une réaffectation géogra-
phique des points de distribution dans les tournées
de facteur associés aux lots d’envois.

Description des modes de réalisation

[0014] L’invention a pour objet 'optimisation de ['utili-
sation des capacités de tri d’'une machine de tri postal
d’un centre de tri distribution ou les envois sont triés en
séquence selon des points de distribution de tournées
du facteur.

[0015] Pour illustrer la mise en oeuvre du procédé se-
lon linvention, on considére que du courrier est traité
dans un centre de triacheminement (tri départ) d’'un Opé-
rateur postal (une Poste par exemple) sur une premiéere
machine de tri postal lors d’'une premiére passe de tri.
L’adresse postale de chaque envoi est reconnue par
OCR ou par vidéo-codage en ligne ou hors ligne, un iden-
tifiant unique est associé a chaque envoi et un code de
tri ou point de distribution dans une tournée du facteur
est déterminé a partir de I'adresse postale reconnue et
est associé a l'identifiant d’envoi.

[0016] Ces données sont stockées dans une base de
données d’une unité de commande informatique ou ser-
veur central de I'Opérateur postal. Cette premiére passe
de tri dans le centre de tri acheminement a pour but de
séparer les envois entre différents centres de tri distribu-
tion de I'Opérateur postal. Chaque centre de tri distribu-
tion peut servir plusieurs bureaux de distribution pour la
distribution par les facteurs du courrier dans les boites a
lettres des destinataires.

[0017] Le serveur central est en charge de collecter
tous les identifiants d’envois et les résultats de recon-
naissance d’adresses postales en provenance des par
exemple de tous les centres de tri acheminement de
'Opérateur postal au niveau national. || maintient ces
données dans une base de données pour leur récupé-
ration par les machines des centres de tri distribution et
le cas échéant des bureaux de distribution afin de pour-
suivre le processus de tri en plusieurs passes de tri jus-
qu’alordonnancementen séquence des envois pour leur
distribution par le facteur.

[0018] Sur la figure 1, on a illustré une machine de tri
postal 1 qui fait partie ici d’'un centre de tri distribution ou
sont donc triés les envois en séquence selon des points
de distribution de tournées du facteur. Ce tri distribution
peut nécessiter plusieurs passes de tri.

[0019] La machine de tri postal 1 comporte un ensem-
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ble de sorties de tri 2, ici des sorties de tri a accumulation
avec une capacité de stockage de par exemple 150 let-
tres sur chant chacune.

[0020] La machine de tri postal 1 est pilotée par une
unité de commande 3, par exemple un réseau d’ordina-
teurs reliés a un canal de communication tel qu’internet
et dont fait partie le serveur central indiqué plus haut.
L’'unité de commande exploite une mémoire 4 dans la-
quelle sont stockés les identifiants uniques des envois a
trier sur la machine de tri postal 1 et les codes de tri
associes.

[0021] Les envois triés par le centre de tri achemine-
ment arrivent au centre de tri distribution regroupés par
lots distincts, chaque lot contenant des envois répartis
sur un groupe de tournées du facteur. Des lots d’envois
sont donc préparés quotidiennement par le centre de tri
acheminement pour chaque centre de tri distribution et
sont transportés, par exemple dans des bacs en camion
ou analogue, vers chaque centre de tri distribution.
[0022] Surlafigure 1,onareprésenté cinqlots d’envois
indiqués par L1 a L5 provenant d’un centre de tri ache-
minement et a trier sur la machine de tri postal 1. Typi-
quement, plusieurs dizaines de lots d’envois peuvent étre
regus quotidiennement par un centre de tri distribution.
[0023] Onconsidérera par la suite que les lots d’envois
L1 a L3 sont en sous-capacité d’utilisation de la machine
de tri postal 1 au sens de l'invention. On a représenté
symboliquement les plans de tri PTL1 a PTL3 qui cor-
respondent aux lots d’envois L1 a L3 et qui sont enregis-
trés dans la mémoire 4. Chaque plan de tri PTL1 a PTL3
est en fait une liste ordonnée des points de distribution
de tournées du facteur avec mise en correspondance
des sorties de tri de la machine de tri postal 1, ces points
de distribution correspondant chacun a une adresse pos-
tale de livraison d’un envoi.

[0024] Onaiillustré aussi sur la figure 1, que le plan de
tri PTL1 correspond au tri distribution des envois pour
des tournées du facteur identifiées par TF1, TF2, etc....
TFn, tandis que le plan de tri PLT2 correspond au tri
distribution des envois pour d’autres tournées du facteur
indiquées par TFo, TFp, etc....TFq. Typiquement, un lot
d’envois peut correspondre a une dizaine de tournées
de facteur. On a donc en mémoire dans la base de don-
nées une représentation statique de toutes les tournées
du facteur du centre de tri distribution sous la forme d’'une
liste de points de distribution pour chaque tournée du
facteur et aussi les listes des identifiants d’envois cor-
respondant respectivement aux différents lots d’envois
L1 a L5 avec un code de tri ou point de distribution en
correspondance avec chaque identifiant.

[0025] Selonle procédé de I'invention, on évalue dans
'unité de commande 3 les lots d’envois L1 a L5 avant le
tri machine pour détecter ceux qui vont sous-utiliser les
capacités de tri de la machine, c’est-a-dire ceux pour
lesquels les envois vont remplir de fagon insuffisante les
sorties de tri de la machine de tri postal 1.

[0026] L’évaluation estréalisée grace ala connaissan-
ce des points de distribution associés aux envois par
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'unité de commande 3 dans la base de données en mé-
moire 4. Cette information peut étre disponible dés la
résolution compléte de I'adresse postale de livraison re-
connue par OCR sur les envois. On supposera pour sim-
plifier que cette résolution compléte a été obtenue dans
le processus de tri acheminement qui est en amont du
processus de tri distribution. Mais une résolution com-
pléte de I'adresse de livraison peut aussi étre réalisée
pendant le transfert physique des lots d’envois du centre
de tri acheminement vers le centre de tri distribution.
[0027] En se référant a la figure 2, I'évaluation peut
consister a comptabiliser en 20 dans 'unité de comman-
de 3 pour chaque lotd’envois L1 aL5, le nombre d’envois
a distribuer pour chaque point de distribution d’'une tour-
née du facteur. Aprés quoi, il est possible de détecter les
points de distribution qui ont effectivement dans les lots
d’envois, du courrier a distribuer (points de distribution
actifs) et donc de calculer dans l'unité de commande 3
pour chaque lot d’envois, la valeur de cumul du nombre
de points de distribution actifs pour un lot d’envois servant
de valeur de mesure du niveau d’occupation machine
pour ce lot d’envois.

[0028] Dans l'unité de commande 3, cette valeur de
cumul pour chaque lot d’envois peut étre comparée a un
seuil dans I'étape 21. Par exemple, avec une machine
de tri postal a vingt sorties de tri et pour un tri en trois
passes de tri, le seuil pourra correspondre a 6500 points
de distribution actifs.

[0029] Sila valeur de cumul est supérieure au seuil, le
lot d’envois est considéré comme utilisant de fagon sa-
tisfaisante les capacités de tri de la machine de tri postal
1 et le lot d’envois, par exemple le lot L4 ou le lot L5 est
entré dans la machine de tri postal 1 et est trié dans
I'étape 22 en exploitant le plan de tri statique correspon-
dant enregistré dans la mémoire 4.

[0030] Silavaleurde cumul estinférieure au seuil dans
I'étape 21, le processus se poursuit dans I'étape 23 par
une phase d’agrégation des lots d’envois détectés com-
me étant en sous utilisation des capacités de tri de la
machine de tri postal 1. Dans I'exemple, il s’agit des lots
d’envois illustrés par L1 a L3. Il est possible de détecter
quotidiennement dans un centre de tri distribution plu-
sieurs dizaines de lots d’envois en sous capacité d’utili-
sation machine du fait que les volumes de courrier varient
tous les jours. L’agrégation des lots d’envois peut con-
sister en une concaténation physique de deux ou plus
de deux lots d’envois de telle fagon que la valeur globale
de cumul des points de distribution actifs avec les lots
d’envois agrégeés soit proche mais inférieure de la valeur
de seuil. Il est entendu que cette concaténation de plu-
sieurs lots d’envois entre eux peut nécessiter une recher-
che de la combinaison optimale des lots d’envois a con-
caténer entre eux. Cette recherche d’optimum est effec-
tuée par l'unité de commande 3 par exemple par simu-
lation.

[0031] Surlafigure 3, on aillustré la concaténation des
trois lots d’envois L1 a L3 en un seul lot agrégé d’envois
LA1-3 qui donc comporte un nombre de points de distri-
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bution actifs proche du seuil indiqué plus haut.

[0032] Unefois que l'unité de commandé 3 adéterminé
la combinaison optimale des agrégations, elle recalcule
dynamiquement dans I'étape 24 les nouveaux plans de
tri associés respectivement aux lots agrégés d’envois.
Surlafigure 1, on aiillustré par PTLA1-3 le nouveau plan
de tri associé au lot agrégé d’envois LA1-3. Le calcul du
plan de tri PTLA1-3 réassocie donc uniquement les
points de distributions actifs dans les lots d’envois L1-L3
avec les sorties de tri de la machine postal 1 et peut aussi
étre agenceé pour optimiser le remplissage des sorties de
tri en évitant les débordements dans les réceptacles de
sorties de fri.

[0033] Ensuite chaquelotagrégéd’envoitelque LA1-3
est entré dans la machine de tri postal 1 (étape 25) pour
étre trié en exploitant le plan de tri calculé dynamique-
ment tel que PTLA1-3 et fournir des séquences d’envois
correspondant a des tournées du facteur TF1, TF2, TFn,
TFqg comme illustré sur la figure 1.

[0034] Le procédé selon l'invention contribue ainsi a
optimiser I'utilisation des capacités de tri de la machine
de tri postal.

[0035] L’agrégation dans I'étape 23 selon linvention
peut étre plus fine qu’une simple concaténation de lots
d’envois. Elle peut consister dans une répartition dyna-
mique des tournées du facteur dans les lots d’envois
agrégeés. ll est possible que les lots d’envois arrivantdans
le centre de tri distribution soient déja segmentés par
tournées du facteur a l'aide d’intercalaires tel que 40. En
d’autres termes, les envois de la tournée de facteur TF2
dans le lot d’envois L1 par exemple sont séparés des
autres envois par deux intercalaires 40. Par conséquent,
aulieud’une concaténation globale de lots d’envois, I'uni-
té de commande peut rechercher une combinaison op-
timale en tenant compte d’'un cumul de points de distri-
bution actifs partournée de facteur a l'intérieur de chaque
lot d’envois détecté en sous capacité d’utilisation, pour
aboutir a une concaténation partielle des lots d’envois
ce qui correspond a une redistribution des tournées du
facteur dans les lots agrégés d’envois comme illustré par
la figure 4. Sur cette figure, I'agrégation a conduit a une
coupure du lot d’envois L1 en deux segments A1 et A2
lesquels ont été concaténés ensuite respectivement aux
lots d’envois L2 et L3 pour former deux lots agrégés d’en-
vois LA1-2 et LA1-3.

[0036] De fagon supplémentaire, pour encore plus te-
nir compte du fait que dans les lots d’envois, un nombre
important de points de distribution successifs dans une
tournée du facteur peuvent ne pas étre actifs, 'agréga-
tion peut consister en plus a une réaffectation dynamique
temporaire des points de distribution actifs dans les tour-
nées du facteur au sein des lots agrégés d’envois de
fagon a supprimer les parcours du facteur sans livraison
effective de courrier. La réaffectation dynamique des
points de distribution peut étre réalisée grace a des outils
de tragage automatique de tournées du facteur sur les
points de distribution actifs.

[0037] La figure 5 illustre deux tournées du facteur A
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et B contiglies avec des points de distributions respectifs
DPI-A1 a DPI A11 et DPI-B1 a DPI-B10. Suite a la dé-
tection par l'unité de commande 3, que les points de dis-
tribution DPI-A3 a DPI-A5 et DPI-B7 a DPI-B9 ne sont
pas actifs (aucun courrier a distribuer pour ces points de
distribution), le nouveau plan de tri pour un lot agrégé
d’envois comportant ces tournées du facteur prendra en
compte une réaffectation géographique temporaire des
points de distribution entre ces deux tournées du facteur
tel qu’illustré sur la figure 6.

[0038] Cette réaffectation dynamique des points de
distribution actifs dans les tournées du facteur permet de
réaliser une agrégation encore plus fine des lots d’envois
et donc de mieux optimiser I'utilisation de la machine de
tri postal avec les lots agrégés d’envois.

[0039] En cas de réaffectation de points de distribution,
ilfaudra assister le facteur pour sa distribution du courrier
par exemple en affectant a chaque point de distribution
des coordonnées géographiques, ces coordonnées pou-
vant alors étre chargées dans un équipement portable
muni d’'un systéme de positionnement spatial équipant
le facteur.

[0040] Il est entendu, que I'agrégation physique des
lots d’envois sera réalisée par I'opérateur de la machine
de tri postal lequel pourra étre assisté par un affichage
d’instructions sur écran d’ordinateur.

[0041] L’invention peut s’étendre a un contexte d’ap-
plication avec trois centres de tri :

- uncentre detriacheminementou le triréalisé permet
de déterminer le centre de tri distribution auquel en-
voyer le courrier suivant son code postal,

- un centre de tri distribution ou le tri réalisé permet
de séparer le courrier en lots, ces lots regroupant
des tournées de facteurs,

- un bureau distributeur triant les lots de courrier en
tournées ordonnées de facteurs, ces tournées étant
elles-mémes séparées entre elles.

[0042] Dans cet exemple de mise en oeuvre du pro-
cédé selon l'invention, I'évaluation des lots de courrier
effectuée par I'unité de commande aura un impact, non
seulement sur les plans de tri des machines du bureau
distributeur, mais aussi sur les plans de tri du centre de
tri distribution.

Revendications

1. Procédé de traitement d’envois pour trier des envois
enséquence dans une machine de tripostal (1) selon
des points de distribution de tournées du facteur,
procédé dans lequel les envois sont regroupés en
différents lots (L1-L5) associés a une ou plusieurs
tournées du facteur et sont triés dans la machine de
tri postal (1) par lot en fonction de différents plans
de tri associés respectivement aux différents lots
d’envois, chaque plan de triassocié a un lot d’envois
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définissant une liste ordonnée de points de distribu-
tion d’'une ou plusieurs tournées du facteur, carac-
térisé par les étapes suivantes :

- évaluer (20) les lots d’envois avant le tri ma-
chine pour détecter (21) ceux qui vont sous-uti-
liser les capacités de tri de la machine de tri pos-
tal (1), c’est-a-dire ceux pour lesquels les envois
vont remplir de fagon insuffisante les sorties de
tri de la machine de tri postal (1) ;

- agréger entre eux (23) les lots d’envois détec-
tés en sous capacité d'utilisation machine pour
constituer un ou plusieurs lots agrégés
d’envois ;

- calculer (24) dans la machine de tri postal (1)
pour chaque lot agrégé d’envois un plan de tri
associé résultant de I'agrégation ;

-introduire (25) chaque lot agrégé d’envois dans
la machine de tri postal (1) et commander la ma-
chine de tri postal (1) de telle fagon a trier les
envois en fonction du plan de tri calculé pour ce
lot agrégé d’envois.

Procédé selon la revendication 1, dans lequel I'éva-
luation consiste, a partir des adresses de distribution
reconnues sur les envois d’un lot d’envois, a comp-
tabiliser les points de distribution de ce lot d’envois
qui correspondent a ces adresses de distribution et
a comparer la valeur comptabilisée a un seuil pour
déterminer si le lot d’envois considéré va sous-utili-
ser les capacités de tri de la machine de tri postal (1).

Procédé selon larevendication 1, dans lequel I'agré-
gation des lots d’envois consiste en une concaténa-
tion de lots d’envois.

Procédé selon larevendication 1, dans lequel I'agré-
gation des lots d’envois consiste en une redistribu-
tion des tournées du facteur associées aux lots d’en-
Vois.

Procédé selon larevendication 1, dans lequel I'agré-
gation des lots d’envois consiste en une réaffectation
géographique des points de distribution dans les
tournées du facteur associés aux lots d’envois.
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