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Anordnung eines Behiltnisses aus Réhrenglas und eines einteiligen Verschlusses fiir den

Behilter, sowie Behalter aus Réhrenglas zur Aufnahme eines Verschlusses

(57)  Die Erfindung schlagt eine Anordnung eines Be-
halters (1) aus Rohrenglas und eines einteiligen Ver-
schlusses (8) aus Kunststoff fiir den Behalter vor. Der
Behalter weist einen Stutzen (2) mit AuBengewinde (3)
und der Verschluss eine Kappe (9) mit Innengewinde
(10) auf. Der Stutzen besitzt einen Ringwulst (4) und eine
in Aufschraubrichtung des Verschlusses hinter dem
Ringwulst angeordnete Hinterschneidung (5). Der Ver-
schluss weist einen mit der Kappe (9) Uber Abreil3stege
(12) verbundenen Ring (11) auf, der beim Aufschrauben
des Verschlusses auf den Stutzen mit elastischer Ver-

formung Gber den Ringwulst gleitet und in aufgeschraub-

ter Stellung im Bereich der Hinterschneidung hinter dem
Ringwulst angeordnet ist. Infolge dessen werden die Ab-
reilRstege (12) beim Abschrauben des Verschlusses
durchtrennt.

Die Anordnung stellt somit eine Originalitatssiche-
rung dar.

Die Erfindung schlagt ferner einen Behalter aus Roh-
renglas mit einem ein besonders gestaltetes AuRenge-

winde aufweisenden Stutzen zur Aufnahme eines Innen-

gewinde aufweisenden Verschlusses fiir das Behaltnis
vor.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Anordnung eines Be-
halters aus Réhrenglas und eines einteiligen Verschlus-
ses aus Kunststoff fir den Behalter. Sie betrifft ferner
einen Behalter aus Réhrenglas zur Aufnahme eines Ver-
schlusses.

[0002] Aus der DE 298 23 500 U1 ist eine Anordnung
eines Behalters aus Rohrenglas und eines einteiligen
Verschlusses aus Kunststoff fir den Behalter bekannt.
Der als kleine Flasche ausgebildete Behalter weist einen
Stutzen mit AuRengewinde und der Verschluss eine Kap-
pe mit Innengewinde zum Aufschrauben des Verschlus-
ses auf den Stutzen auf. Bei dem Verschluss handelt es
sich um einen handelsublichen Verschluss in Form eines
Standard-Schraubdeckels, der mit einem Standard-Ge-
winde versehen ist. Die Flasche hat ein Fassungsvermé-
genvon 4 ml. Sie istfir medizinische Zwecke, fir flissige
und feste medizinische Praparate vorgesehen.

[0003] Zurzeit existieren auf dem Markt keine bekann-
ten Systeme fiir Réhrenglasbehalter, insbesondere Réh-
renglasflaschen, bei denen der Verschluss eine sichere
Originalitdt gewahrleistet. Es ist ein zweiteiliger Ver-
schluss fir einen Behalter bekannt, wobeiderVerschluss
eine Kappe mit Innengewinde und einen Ring aufweist.
Der Ring ist in die Kappe gesteckt und rutscht beim Off-
nender Flasche, somitbeim Abdrehen des Verschlusses
vom Behalter aus der Kappe heraus. Dies stellt keine
Originalitatssicherung im eigentlichen Sinne dar, weil der
Ring nach dem WiederverschlieRen des Behalters, somit
nach dem Aufschrauben der Kappe auf den Behalter,
ohne grolRen Aufwand wieder in die Kappe gesteckt wer-
den kann. Man kann danach nicht erkennen, dass an der
Anordnung von Behalter und Verschluss, konkretan dem
Verschluss, manipuliert wurde. Da der Verschluss zwei-
teilig ist, ist es erforderlich, diese beiden Teile
spritzgieRtechnisch herzustellen und danach zu montie-
ren.

[0004] Fir Huttenglasflaschen existieren einteilige
Verschlusssysteme, bei denen ein Ring Gber Stege an
eine Kappe angebunden ist, die ein Innengewinde auf-
weist. Beim Offnen des Verschlusses reiRen die Stege
ab und kénnen nicht wieder mit der Kappe verbunden
werden. Diese Konstruktion stellt zwar eine Originalitats-
sicherung dar, kann aber aufgrund der unterschiedlichen
Fertigungsverfahren fir Hitten- und Ro&hrenglasfla-
schen nicht auf Réhrenglasflaschen tbertragen werden,
weil dort die nétigen Dimensionen so nicht hergestellt
werden kénnen. Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist
es, eine originalitatsgesicherte Anordnung eines Behél-
ters aus Réhrenglas und eines einteiligen Verschlusses
aus Kunststoff fir den Behalter zu schaffen. Aufgabe der
Erfindung ist es ferner, einen besonders gestalteten Be-
halter aus Réhrenglas anzugeben, der hervorragend ge-
eignet ist, eine Originalitédtssicherung eines Verschlus-
ses fur den Behéalter zu gewahrleisten.

[0005] Zur Loésung der vorgenannten Aufgaben
schlagt die Erfindung eine Anordnung vor, die geman
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den Merkmalen des Patentanspruchs 1 ausgebildet ist,
ferner einen Behalter vor, der gemaR dem Merkmal des
Patentanspruchs 10 ausgebildet ist.

[0006] Bei der erfindungsgeméaRen Anordnung des
Behalters aus Réhrenglas und des einteiligen Verschlus-
ses aus Kunststoff fir den Behalter weist der Behalter
einen Stutzen mit AuRengewinde und der Verschluss ei-
ne Kappe mit Innengewinde zum Aufschrauben des Ver-
schlusses auf den Stutzen auf. Hierbei ist von besonde-
rer Bedeutung, dass der Stutzen einen Ringwulst und
eine in Aufschraubrichtung des Verschlusses hinter dem
Ringwulst angeordnete Hinterschneidung aufweist. Der
Verschluss weist ferner einen mit der Kappe Uber Ab-
reilstege verbundenen Ring auf, der beim Aufschrauben
des Verschlusses auf den Stutzen mit elastischer Ver-
formung Uber den Ringwulst gleitet und in aufgeschraub-
ter Stellung im Bereich der Hinterschneidung hinter dem
Ringwulst angeordnet ist.

[0007] Beim Aufschrauben des Verschlusses auf den
Stutzen kann sich somit der Ring Uber den Ringwulst
elastisch dehnen und zieht sich hinter dem Ringwulst
wieder zusammen, in den Bereich der Hinterschneidung
hinter dem Ringwulst. Wird der Behalter durch Abschrau-
ben des Verschlusses gedffnet, kann der Ring nicht Giber
den Ringwulst zurlickgleiten, da er von diesem axial fi-
xiert ist, sodass die Abreistege durchreifen und infolge
dessen der Ring von der Kappe getrennt wird. Damit ist
eine sichere Originalitat gewahrleistet.

[0008] Beidem Behalter handelt es sich insbesondere
um einen Behalter mit einem relativ geringen Fillvolu-
men. Hierunter wird ein Fillvolumen von vorzugsweise
maximal 50 ml, insbesondere maximal 20 ml, verstan-
den. Der Behalter ist insbesondere als Flasche bzw.
Flaschchen ausgebildet.

[0009] Vorzugsweise entspricht der Aulendurchmes-
ser des AulRengewindes des Stutzens im Wesentlichen
dem AuRendurchmesser der Ringwulst.

[0010] Verwendet wird die Anordnung von Behalter
und Verschluss vornehmlich im pharmazeutischen und
diagnostischen Bereich. Eine Anwendung fiir Nahrungs-
erganzungspraparate, Kosmetik und andere che-
misch-technische Bereiche ist gleichfalls méglich.
[0011] Besonders vorteilhaft ist es, wenn der aus dem
Roéhrenglas hergestellte Behalter bzw. die Flasche eine
extrem kleine Gewindeprofiltiefe aufweist. Ublicherweise
haben Réhrenglasflaschen ein sehr ausgepragtes, dik-
kes Gewinde, weil sich das flussige Glas leichter in das
Werkzeug pressen lasst. Durch ein kleines Gewindepro-
fil kann ebenfalls die Steigung des Gewindes verringert
werden.

[0012] Die Ausbildung von Rundgewinden fir Glasbe-
héltnisse ist Gegenstand der DIN 168. Insofern wird Be-
zug genommen auf die DIN 168-1 : 1998-04. GemaR die-
ser weist beispielsweise ein Gewinde mit einem Kurzzei-
chen GL 18 und damit einem AulRengewinde d von 18
mm eine Steigung P von 3 mm, eine Gewindeprofiltiefe
c von 1,015 und eine Konstante k fir Konstruktion des
Gewindeprofils von 0,675 auf.
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[0013] Demgegeniiberistbei dem Behalter gemaf der
Erfindung vorgesehen, dass die Gewindeprofiltiefe des
AuBengewindes des Stutzens grundséatzlich, somit un-
abhangig von dem jeweiligen AulRengewindedurchmes-
ser, maximal 65 %, vorzugsweise maximal 55 %, insbe-
sondere 50 % der Gewindeprofiltiefe eines entsprechen-
den AuBengewindes nach DIN 168-1 : 1998-04 betragt.
[0014] GemalR einer bevorzugten Weiterbildung der
Erfindung betragt die Gewindesteigung des Auflenge-
windes des Stutzens maximal 75 %, vorzugsweise ma-
ximal 70 %, insbesondere 66 % der Gewindesteigung
eines entsprechenden Auflengewindes nach DIN 168-1 :
1998-04.

[0015] Demzufolge wird es als besonders vorteilhaft
angesehen, wenn die Gewindeprofiltiefe bei dem Auflen-
gewinde des Behalters etwa 50 %, maximal 65 % der
branchenublichen Norm ist. Die Gewindesteigung be-
tréagt vorzugsweise etwa 66 %, maximal 75 % der bran-
chentiblichen Norm.

[0016] Unter brancheniblicher Norm wird nicht nur die
genannte DIN 168 verstanden, sondern beispielsweise
auch die im Angelsachsischen bekannte Norm GPI. In
dieser ist zur GroRRe 18/400 Glas Finish Number 400M,
GPI DWG. NO FM-4007) eine Gewindeprofiltiefe ¢ von
1,075 mm bei einer Steigung P von 3,2 mm angegeben.
[0017] Vorzugsweise findet ein Behalter aus Réhren-
glas Verwendung, bei dem der AuRendurchmesser des
AuBengewindes des Stutzens 14 bis 28 mm, vorzugs-
weise 14 bis 25 mm, insbesondere 14 bis 22 mm betragt.
[0018] Der Verschluss ist insbesondere derart gestal-
tet, dass dessen Ring, der der Originalitétssicherung
dient, auf seiner Innenseite, somit auf seiner im aufge-
schraubten Zustand dem Stutzen zugewandten Seite,
elastisch verformbare und/oder biegsam angebundene
Lamellen aufweist. Dies bedeutet, dass entweder die La-
mellen als solche verformbar sind, oder dass die Lamel-
len, die in diesem Fall nicht verformbar sein missen,
biegsam an die Kappe angebunden sind. Hierdurch ist
grundséatzlich gewahrleistet, dass der Ring beim Auf-
schrauben des Verschlusses auf dem Stutzen mit elasti-
scher Formung Uber den Ringwulst gleiten kann und in
aufgeschraubter Stellung im Bereich der Hinterschnei-
dung hinter dem Ringwulst angeordnet ist.

[0019] Insbesondereistvorgesehen, dass der Ringein
AuBenringteil aufweist und Gber Stege die innerhalb des
AuBenringteils angeordneten Lamellen mit dem AuRen-
ringteil verbunden sind. Die Lamellen kénnen beziglich
des Stutzens radial nach innen gerichtete Vorspriinge
aufweisen, die sich entgegen der Aufschraubrichtung
des Verschlusses konisch erweitern und anschlieRend
an deren maximal erweiterten Bereich unstetig verjin-
gen. Die konische Erweiterung gewahrleistet, dass die
Lamellen und damit der Ring beim Aufschrauben des
Verschlusses auf den Behalter sicher (iber den Ringwulst
gleiten kann und bei aufgeschraubtem Verschluss die
Lamellen aufgrund des sich unstetig verjiingenden, so-
mit mit Sprung verjingenden Bereiches, hinter dem
Ringwulst rastieren. Durch diese Rastverbindung kann
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beim Aufschrauben des Verschlusses der Ring der Be-
wegung der Kappe nicht folgen, sodass die Abreil3stege
zwischen Ring und Kappe durchreien.

[0020] Der bei der Anordnung Verwendung findende
Behalterist vorzugsweise entsprechend den vorstehend
erdrterten Details ausgebildet, insbesondere unter dem
Aspekt der Modifizierung gegentiber der branchen(bli-
chen Normung, konkret der Normung nach der DIN 168.
[0021] Die wesentliche Idee der vorliegenden Erfin-
dung ist somit die Herstellung von Behéltern bzw. Fla-
schen aus Réhrenglas, insbesondere Behaltern mit re-
lativ geringem Fillvolumen, die eine extrem kleine Ge-
windeprofiltiefe aufweisen. Ublicherweise haben R&h-
renglasflaschen ein sehr ausgepragtes, dickes Gewinde,
weil sich das fliissige Glas leichter in das Werkzeug zum
Herstellen der Flasche einpressen lasst. Durch das sehr
anspruchsvoll herzustellende kleine Gewindeprofil kann
ebenfalls die Steigung des Gewindes verringert werden.
Diese MalBnahmen erlauben es wiederum, den Ver-
schluss so zu konstruieren, dass er mit den elastischen
Lamellen bzw. elastisch angebundenen Lamellen am
Ring, auch als Originalitdtsring bezeichnet, versehen
werden kann. Diese Lamellen greifen sicher hinter der
Ringwulst am Behalter bzw. an der Flasche in die Hin-
terschneidung des Behalters bzw. der Flasche. Aufdiese
Weise wird ein sicheres AbreilRen des Ringes beim Er-
stoffnen des Verschlusses gewahrleistet.

[0022] Die wesentlichen Vorteile des beschriebenen
Behélters aus Réhrenglas und des beschriebenen Ver-
schlusses aus Kunststoff sind insbesondere in Folgen-
dem zu sehen:

= Der Réhrenglasbehélter bzw. die Réhrenglasfla-
sche ist konventionell herstellbar, somit auf konven-
tionellen Réhrenglas-Behaltermaschinen bzw. Roh-
renglas-Flaschenmaschinen. Rdéhrenglasbehalter
bzw. Roéhrenglasflaschen sind leichter als solche
aus Huttenglas. Hierdurch wird Transportgewicht
gespart.

= Der Verschluss ist einteilig und somit kostenguin-
stig herzustellen. Insbesondere kann die Herstellung
des einteiligen Verschlusses in einem Arbeitsgang
erfolgen. Der Verschluss kann mit einem kostengiin-
stigen Abstreifwerkzeug hergestelltwerden. Der ein-
teilige Verschluss ist leichter gegentiber dem zwei-
teiligen Verschluss. Es wird eine weitgehende ma-
nipulationssichere Originalitat gewahrleistet.

[0023] Weitere Merkmale der Erfindung sindinden Un-
teranspriichen, der Beschreibung der Figuren und den
Figuren selbst dargestellt, wobei bemerkt wird, dass alle
Einzelmerkmale und alle Kombinationen von Einzel-
merkmale erfindungswesentlich sind.

[0024] In den Figuren ist die Erfindung anhand eines
Ausflhrungsbeispiels dargestellt, ohne hierauf be-
schrankt zu sein.

[0025] Es zeigt:
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Fig. 1 eine Seitenansicht eines Behélters, veran-

schaulicht fiir dessen oberes Ende,
Fig. 2 eine Ansicht des Verschlusses fir den in Fig.
1 gezeigten Behalter, veranschaulicht in einer
Halfte des Verschlusses von dessen Seite ge-
sehen, in der anderen Halfte des Verschlusses
in geschnittener Darstellung,
Fig. 3  die Anordnung des Behalters und des auf die-
sen aufgeschraubten Verschlusses, in einer
Seitenansicht flir den oberen Bereich der An-
ordnung, teilweise im Schnitt veranschaulicht.

[0026] Fig. 1 veranschaulicht das obere Ende eines
Behalters 1 aus Rohrenglas. Dieser ist als Flasche aus-
gebildetund weist im Bereich seines oberen Endes einen
Stutzen 2 mit AuRengewinde 3 und Ringwulst 4 auf.
Durch den Stutzen 2 kann der Inhalt des Behalters aus-
gegeben werden. Er istim Wesentlichen zylindrisch aus-
gebildet, entsprechend dem Réhrenglas und es sind an
den Stutzen 2 das Aulengewinde 3 und der Ringwulst
4 angeformt. In Aufschraubrichtung eines auf den Stut-
zen 2 aufzuschraubenden Verschlusses (Fig: 2), hinter
dem Auengewinde 3 des Stutzens 2, ist der Ringwulst
4 angeordnet und hinter dem Ringwulst 4 weist der Stut-
zen 2 eine Hinterschneidung 5 auf. Der Ringwulst 4 er-
streckt sich Uber den gesamten Umfang des Stutzens 2.
Die beiden Bezugslinien 6 veranschaulichen die Gewin-
desteigung. Mit der Bezugsziffer 7 ist das Gewindeprofil
bezeichnet.

[0027] Die Gewindeprofiltiefe, in der DIN als Gewinde-
profiltiefe ¢ bezeichnet, des AulRengewindes 3 des Stut-
zens 2 ist maximal 65 %, vorzugsweise maximal 55 %,
insbesondere 50 % der Gewindeprofiltiefe ¢ eines ent-
sprechenden Auflengewindes nach DIN 168-1:
1998-04. Die Gewindesteigung 6, inder DIN als Steigung
P bezeichnet, des AulRengewindes 3 des Stutzens 2 ist
maximal 75 %, vorzugsweise maximal 70 %, insbeson-
dere 66 % der Gewindesteigung P eines entsprechenden
AuBengewindes nach DIN 168-1 : 1998-04.

[0028] Der Auflendurchmesser des Auflengewindes
3, in der DIN als AuRendurchmesser d bezeichnet, be-
tragt 14 bis 28 mm, vorzugsweise 14 bis 25 mm, insbe-
sondere 14 bis 22 mm.

[0029] Ineinem konkreten Fall des beschriebenen Be-
halters 1 mit einem AuRendurchmesser d des AuRenge-
windes 3 von 18 mm betragt die Steigung P 2 mm, im
Gegensatz zu der Steigung P fur den entsprechenden
AuBendurchmesser d des AulRengewindes nach DIN,
der 3 mm betragt. Beim erfindungsgemaRen Behalter 1
betragt ferner die Gewindeprofiltiefe ¢ 0,55, im Gegen-
satz zu 1,015 nach DIN. Des Weiteren betragt die Kon-
stante k flr die Konstruktion des Gewindeprofils bei dem
erfindungsgemaRen Behalter 0,55, im Gegensatz zu
0,675 nach DIN.

[0030] Somit hat der erfindungsgeméafie Behalter 1 im
Gegensatz zu einem Behélter gemaf DIN, somitim Ver-
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héltnis zu den brancheniblichen Standards eine etwa
2/3 so grofle Gewindesteigung P und eine 1/2 so groRe
Gewindeprdfiltiefe c. Das gilt auch, wenn man die im An-
gelsachsischen bekannte Norm GPI zugrunde legt. Hier
ergibt sich fir die GréRe 18/400 eine Gewindeprofiltiefe
von ¢ = 1,075 bei einer Steigung von P = 3,2 mm.
[0031] Fig. 2 veranschaulicht den aus Kunststoff be-
stehenden Verschluss, der eine - Kappe 9 mit Innenge-
winde 10 aufweist. Das Innengewinde 10 ist entspre-
chend dem AufRengewinde 3 des Stutzens 2 ausgebildet,
sodass die Kappe auf den Stutzen 2 aufgeschraubt wer-
den kann.

[0032] Der Verschluss 8 weist ferner einen Ring 11
und Abreilstege 12 auf, die den Ring mit der Kappe 9
verbinden. Die Abreil3stege 12 verbinden die Kappe 9
mit dem Ring 11 auf der dem Boden 13 der Kappe 9
abgewandten Seite der Kappe 9. Im Bereich des Bodens
3 nimmt die Kappe eine Dichtscheibe 14 (Fig. 3) auf.
[0033] DerRing 11 weist ein Aul3enringteil 15 auf, iber
die die Abreil3stege 12 mit der Kappe 9 verbunden ist.
Eine Vielzahl von Abreil’stegen 12 sind, gleichmaRig
Uber einen Kreisumfang verteilt, in Achsrichtung des Ver-
schlusses 8 angeordnet und verbinden das AuRRenringteil
15 mitder Kappe 9. Mitdem Auf3enringteil 15 sind, gleich-
falls iber den Kreisumfang gleichmaRig verteilt angeord-
net, eine Vielzahl von Lamellen 16 mittels Stegen 17 ver-
bunden. Die Lamellen 16 sind radial innerhalb des Au-
Renringteils 15 angeordnet. Die jeweilige Lamelle 16
weist, radial nach innen gerichtet, einen Vorsprung 18
auf. Dieser Vorsprung erweitert sich entgegen der Auf-
schraubrichtung des Verschlusses 8 konisch und ver-
jungt sich anschlieend an den maximal erweiterten Be-
reich des Vorsprungs 18 unstetig, somit mit einem
Sprung. Der sich konisch erweiternde Bereich des Vor-
sprungs 18 ist mit der Bezugsziffer 19, der sich unstetig
erweiternde Bereich des Vorsprungs 18 mit der Bezugs-
ziffer 20 bezeichnet. Die Anordnung gemaR Fig. 3, die
den auf den Behalter 1 aufgeschraubten einteiligen Ver-
schluss 8 aus Kunststoff zeigt, verdeutlicht, dass beim
Aufschrauben des Verschlusses 8 auf den Stutzen 2 die
Bereiche 19 der Lamellen 16 in Kontakt mitder Ringwulst
4 gelangen und die Uber die Stege 17 angelenkten La-
mellen 16 geringfligig in Richtung des AuRenringteils 15
geschwenkt werden, sodass die Vorspriinge 18 der La-
mellen 16 tber den Ringwulst 4 gleiten kdnnen. Haben
die Vorspriinge 18 den Ringwulst 4 passiert, werden un-
terder Vorspannung derLamellen 16 aufgrund der Stege
17 die Lamellen 16 radial nach innen hinter den Ringwulst
4 in die Hinterschneidung 5 gedriickt. Wegen des unste-
tigen Abschnitts des Bereichs 20, in Bereich dessen die
Lamellen 16 mit ihren Vorspriingen 18 am Ringwulst 4
anliegen, kann beim Abschrauben des Verschlusses 8
die jeweilige Lamelle 16 nicht Gber den Ringwulst 4 glei-
ten, sodass die Verbindung von Ring 11 und Kappe 9,
demnach die AbreilRstege 12 abreilen. Die Stege 12
kénnen nicht wieder mit der Kappe 9 verbunden werden.
Demzufolge stellt sich die Anordnung als Originalitatssi-
cherung dar.



[0034]

7 EP 2 607 252 A1 8

Das Fullvolumen des Behalters 1 betragt vor-

zugsweise maximal 50 ml, insbesondere maximal 20 ml.
Es kann sich durchaus auch um ein maximales Fillvo-
lumen des Behélters von 10 ml oder 5 ml handeln.

Patentanspriiche

1.

Anordnung eines Behalters (1) aus Réhrenglas und
eines einteiligen Verschlusses (8) aus Kunststoff fiir
den Behalter (1), wobei der Behélter (1) einen Stut-
zen (2) mit AulRengewinde (3) und der Verschluss
(8) eine Kappe. (9) mit Innengewinde (10) zum Auf-
schrauben des Verschlusses (8) auf den Stutzen (2)
aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass der Stut-
zen (2) einen Ringwulst (4) und eine in Aufschraub-
richtung des Verschlusses (8) hinter dem Ringwulst
(4) angeordnete Hinterschneidung (5) aufweist, und
dass der Verschluss (8) einen mit der Kappe (9) Giber
Abreilistege (12) verbundenen Ring (11) aufweist,
der beim Aufschrauben des Verschlusses (8) auf
den Stutzen (2) mit elastischer Verformung tiber den
Ringwulst (4) gleitet und in aufgeschraubter Stellung
im Bereich der Hinterschneidung (5) hinter dem
Ringwulst (4) angeordnet ist.

Anordnung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Behalter (1) ein Flaschchen ist,
vorzugsweise der Behalter (1) ein Fillvolumen von
maximal 50 ml, insbesondere der Behalter (1) ein
Fillvolumen von maximal 20 ml aufweist.

Anordnung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Aullendurchmesser des
AuBengewindes (3) des Stutzens (2) im Wesentli-
chen dem AuRendurchmesser der Ringwulst (4) ent-
spricht.

Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass die Gewindeprofiltie-
fe des AulRengewindes (3) des Stutzens (2) maximal
65 %), vorzugsweise maximal 55 %, insbesondere
50 % der Gewindeprofiltiefe eines entsprechenden
AuRengewindes nach DIN 168-1 : 1998-04 ist.

Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass die Gewindesteigung
des AuRengewindes (3) des Stutzens (2) maximal
75 %, vorzugsweise maximal 70 %, insbesondere
66 % der Gewindesteigung eines entsprechenden
AuRengewindes nach DIN 168-1 : 1998-04 ist.

Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass der AuRendurchmes-
ser des AulRengewindes (3) des Stutzens (2) 14 bis
28 mm, vorzugsweise 14 bis 25 mm, insbesondere
14 bis 22 mm betragt.
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Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass der Ring (11) auf sei-
ner Innenseite elastisch verformbare und/oder bieg-
sam angebundene Lamellen (16) aufweist.

Anordnung nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Ring (11) ein AuRenringteil (15),
Stege (17) und die Lamellen (16) aufweist, wobei
Uber die Stege (17) die innerhalb des AuRenringteils
(15) angeordneten Lamellen (16) mit dem AuRen-
ringteil (15) verbunden sind.

Anordnung nach Anspruch 7 oder 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Lamellen (16) bezuglich
des Stutzens (2) radial nach innen gerichtete Vor-
spriinge (18) aufweisen, die sich entgegen der Auf-
schraubrichtung des Verschlusses (8) konisch er-
weitern und, anschlieRend an deren maximal erwei-
terten Bereich, unstetig verjingen.

Behalter (1) aus Rohrenglas mit einem ein Auf3en-
gewinde (3) aufweisenden Stutzen (2) zur Aufnahme
eines ein Innengewinde (10) aufweisenden Ver-
schlusses (8) fur das Behaltnis (1), dadurch ge-
kennzeichnet, dass das AulRengewinde (3) eine
Gewindeprofiltiefe aufweist, die maximal 65 % der
Gewindeprofiltiefe eines entsprechenden AulRenge-
windes nach DIN 168-1: 1998-04 betragt und das
AuBengewinde (3) eine Gewindesteigung aufweist,
die maximal 75 % der Gewindesteigung eines ent-
sprechenden AuRengewinde nach DIN 168-1:
1998-04 betragt, sowie der Stutzen (2), in Auf-
schraubrichtung des Verschlusses (8) auf das Au-
Rengewinde (3) des Stutzens (2), hinter dem Auf3en-
gewinde (3) einen Ringwulst (4) und hinter dem
Ringwulst (4) eine Hinterschneidung (5) aufweist.

Behalter nach Anspruch 10, dadurch gekennzeich-
net, dass die Gewindeprofiltiefe des AulRengewin-
des (3) des Stutzens (2) maximal 55 %, insbeson-
dere 50 % der Gewindeprofiltiefe eines entsprechen-
den AuRengewindes nach DIN 168-1 : 1998-04 be-
tragt und/oder die Gewindesteigung des Auflenge-
windes (3) des Stutzens (2) maximal 70 %, insbe-
sondere 66 % der Gewindesteigung eines entspre-
chenden Aullengewindes nach DIN 168-1 : 1998-04
betragt.

Behalter nach Anspruch 10 oder 11, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Behalter (1) ein Flasch-
chen ist, vorzugsweise der Behalter (1) ein Fillvo-
lumen von maximal 50 ml, insbesondere der Behal-
ter (1) ein Fillvolumen von maximal 20 ml aufweist.

Behalter nach einem der Anspriiche 10 bis 12, da-
durch gekennzeichnet, dass der AuRendurchmes-
ser des AuRengewindes (3) des Stutzens (2) im We-
sentlichen dem Auflendurchmesser der Ringwulst



(4) entspricht.
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Vollstandig recherchierbare Anspriiche:
1-3, 6-9, 12, 13

Unvollstdandig recherchierte Anspriiche:
4, 5, 10, 11

Grund fiir die Beschrdankung der Recherche:

Die vorliegenden Anspriiche 4, 5, 10,11 beziehen sich auf ein Erzeugnis,
das (unter anderem) durch Bezugnahme auf die DIN Norme 168-1: 1998-04
definiert wird. Die Verwendung dieser Norme im vorliegenden Zusammenhang
filhrt zu einem Mangel an Klarheit. Die Anspriiche geben die Erzeugnisse,
die in ihren Schutzbereich fallen, nicht deutlich an, da die Norme mit
den in der Beschreibung enthaltenen Angaben oder durch auf dem
technischen Gebiet iibliche objektive Verfahren nicht eindeutig und
zuverldssig bestimmt werden kann. Die Anspriiche erfiillen somit nicht das
Erfordernis der Klarheit nach Artikel 84 EPU.

Daher wurde der Umfang der Recherche deshalb auf die klar definierten
Ausfiihrungsbeispiele in der Beschreibung auf Seite 9. Zeilen 1-8
beschrankt:

Anspruch 4: " .... dass die Gewindeprofiltiefe des AuBengewindes des
Stutzens maximal 65 %, vorzugsweise maximal 55 %, insbesondere 50 % der
Gewindeprofiltiefe eines Gewindeprofiltiefe von 1,015mm",

Anspruch 5: " .... dass die Gewindesteigung des AuBengewindes des
Stutzens maximal 75 %, vorzugsweise maximal 70 %, insbesondere 66 % der
Gewindesteigung eines Gewindesteigung von 3mm",

Anspruch 10: " .... dass das AuBengewinde eine Gewindeprofiltiefe auf
weist, die maximal 65 % der Gewindeprofiltiefe eines Gewindeprofiltiefe
von 1,015mm", betrdgt und das AuBengewinde eine Gewindesteigung aufweist,
die maximal 75 % der Gewindesteigung eines Gewindesteigung von 3mm
betragt,

Anspruch 11: " ... dass die Gewindeprofiltiefe des AuBengewindes des
Stutzens maximal 55 %, insbesondere 50 % der Gewindeprofiltiefe eines
Gewindeprofiltiefe von 1,015 mm betrédgt und/oder die Gewindesteigung des
AuBengewindes des Stutzens maximal 70 %, insbesondere 66 % der
Gewindesteigung eines Gewindesteigung von 3mm betrdgt."
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GEBUHRENPFLICHTIGE PATENTANSPRUCHE

Die vorliegende européische Patentanmeldung enthielt bei ihrer Einreichung Patentanspriiche, fir die eine Zahlung fallig war.

D Nur ein Teil der Anspruchsgebtihren wurde innerhalb der vorgeschriebenen Frist entrichtet. Der vorliegende
europaische Recherchenbericht wurde fiir jene Patentanspriiche erstellt, fiir die keine Zahlung fallig war,
sowie fiir die Patentansprtiche, fiir die Anspruchsgebihren entrichtet wurden, namlich Patentanspriiche:

D Keine der Anspruchsgebtihren wurde innerhalb der vorgeschriebenen Frist entrichtet. Der vorliegende
europaische Recherchenbericht wurde flr die Patentanspriiche erstellt, fir die keine Zahlung fallig war.

MANGELNDE EINHEITLICHKEIT DER ERFINDUNG

Nach Auffassung der Recherchenabteilung entspricht die vorliegende europaische Patentanmeldung nicht den
Anforderungen an die Einheitlichkeit der Erfindung und enthalt mehrere Erfindungen oder
Gruppen von Erfindungen, namlich:

Siehe Erganzungsblatt B

Alle weiteren Recherchengebiihren wurden innerhalb der gesetzten Frist entrichtet. Der vorliegende
europaische Recherchenbericht wurde fiir alle Patentansprtiche erstellt.

[l

Da far alle recherchierbaren Anspriiche die Recherche ohne einen Arbeitsaufwand durchgefihrt werden
konnte, der eine zusatzliche Recherchengebihr gerechtfertigt héatte, hat die Recherchenabteilung
nicht zur Zahlung einer solchen Gebiihr aufgefordert.

[l

Nur ein Teil der weiteren Recherchengebuihren wurde innerhalb der gesetzten Frist entrichtet. Der vor-
liegende europaische Recherchenbericht wurde fir die Teile der Anmeldung erstellt, die sich auf
Erfindungen beziehen, fiir die Recherchengebiihren entrichtet worden sind, namlich Patentanspriiche:

[l

Keine der weiteren Recherchengebiihren wurde innerhalb der gesetzten Frist entrichtet. Der vorliegende
europaische Recherchenbericht wurde fiir die Teile der Anmeldung erstellt, die sich auf die zuerst in den
Patentanspriichen erwahnte Erfindung beziehen, namlich Patentanspriiche:

1-9

D Der vorliegende erganzende europaische Recherchenbericht wurde fiir die Teile der
Anmeldung erstellt, die sich auf die zuerst in den Patentanspriichen erwéhnte Erfindung
beziehen (Regel 164 (1) EPU).
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Nach Auffassung der Recherchenabteilung entspricht die vorliegende europaische Patentanmeldung nicht den
Anforderungen an die Einheitlichkeit der Erindung und enthalt mehrere Erfindungen oder Gruppen von
Erfindungen, namlich:

1. Anspriiche: 1-9

Anordnung eines Behdlters aus Rohrenglas mit einem ein
AuBengewinde aufweisenden Stutzen, einem Ringwulst und einer
Hinterschneidung, und eines einteiligen Verschlusses aus
Kunststoff, gemdB Anspruch 1

2. Anspriiche: 10-13

Behdlter aus Rohrenglas mit einem ein AuBengewinde
aufweisenden Stutzen, einem Ringwulst und einer
Hinterschneidung, gemdB Anspruch 10.

1"
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ANHANG ZUM EUROPAISCHEN RECHERCHENBERICHT
UBER DIE EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG NR. EP 11 00 9941

In diesem Anhang sind die Mitglieder der Patentfamilien der im obengenannten europaischen Recherchenbericht angefiihrten
Patentdokumente angegeben.

Die Angaben tber die Familienmitglieder entsprechen dem Stand der Datei des Europaischen Patentamts am

Diese Angaben dienen nur zur Unterrichtung und erfolgen ohne Gewahr.

05-04-2012
Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angeflhrtes Patentdokument Veréffentlichung Patentfamilie Verdffentlichung
DE 19525476 Al 16-01-1997 CA 2151892 Al 16-12-1996
DE 19525476 Al 16-01-1997
FR 2715635 Al 04-08-1995
GB 2302683 A 29-01-1997
us 5657889 A 19-08-1997
EP 0117104 A2 29-08-1984 AU 594245 B2 01-03-1990
AU 1901188 A 06-10-1988
AU 2445284 A 23-08-1984
CA 1285241 C 25-06-1991
DE 3482709 D1 16-08-1990
EP 0117104 A2 29-08-1984
us 4506795 A 26-03-1985

Far néhere Einzelheiten zu diesem Anhang : siehe Amtsblatt des Europaischen Patentamts, Nr.12/82
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und ist nicht Bestandteil des europdischen Patentdokumentes. Sie wurde mit gré3ter Sorgfalt zusammengestellt; das
EPA tibernimmt jedoch keinerlei Haftung fiir etwaige Fehler oder Auslassungen.

In der Beschreibung aufgefiihrte Patentdokumente

* DE 29823500 U1 [0002]
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