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(54) Kaltegerat, insbesondere Haushaltskaltegerat

(67)  Die Erfindung betrifft ein Kaltegerat, insbeson-
dere Haushaltskaltegerat, mit einer warmeisolierenden
Wand, die eine Aufzenverkleidung (11), eine Innenver-
kleidung und ein zwischengesetztes Warmeisolations-
material (15) aufweist und an der zumindest ein An-

schlussprofil (35) vorgesehen ist, an dem der Verflissi-
ger (5) gehaltert ist. Erffindungsgeman ist das Anschlus-
sprofil (35) zur Halterung des Verflussigers (5) in einem
Hinterlegteil (33) ausgebildet, das an der, dem Warme-
isolationsmaterial (15) zugewandten Seite (47) an der
AuBenverkleidung (11) angeordnet.

18
Fig. 1 . i - a7 i
1 /21
3
29— 31
25 27—\:133: | 23} o5
H— fii e
| L
/""E? /_V 1
23
... 29
'_"‘ZTJ 23
7.9 T
\L8l

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EP 2 610 565 A2
Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Kaltegerat, insbesondere ein Haushaltskaltegerat, nach dem Oberbegriff des Paten-
tanspruches 1.

[0002] Der Kaltemittelkreislauf eines Kaltegerates weist bekanntermafien einen Verflissiger auf, der an der duBeren
Ruckwand des Gerategehauses befestigt sein kann. Der Verflissiger besteht aus einer gebogenen Rohrschlange, an
der beidseitig eine Drahtstruktur aus Langsdrahten aufgeschweif3t ist.

[0003] Aus der EP 0 125 642 A2 ist ein gattungsgemaRes Kaltegerat bekannt, dessen Gehause doppelwandig mit
einer den Kihlraum begrenzenden Innenverkleidung und einer Aul3enverkleidung sowie einem zwischengeordneten
Warmeisolierschaum ausgebildet ist. Die Auflenverkleidung weist zwei, in der Gerateseitenrichtung gegeniiberliegende
Seitenwande aus Blech auf, die gerateriickseitig jeweils einander zugewandte, nach innen abgekantete Randflansche
aufweisen. Zwischen den Randflanschen der beiden Seitenwédnde kann sich eine zum Beispiel aus Kunststoff oder
Pappe gefertigte Riickwand erstrecken. Die am Verflissiger angeschweif3ten Blechwinkel sind dabei in Schraubverbin-
dung mit den jeweiligen Randflanschen der Blech-Seitenwande. Die Verschraubung der Blechwinkel an den beiden
Randflanschen der Seitenwéande ist insbesondere im Rahmen einer GroRserienproduktion mit hohem Montageaufwand
verbunden.

[0004] Ausder DE 100 06 218 A1 ist eine weitere Verflissiger-Befestigung bekannt, bei der an der Gehauseriickseite
des Kaltegerates Haken nach hinten abragen, in die der Verflissiger eingesteckt wird. Im Rahmen einer Transportprifung
kénnen diese Haken zum Beispiel die bei Durchfiihrung eines Falltestes eingeleiteten Krafte auffangen. Bei diesen vom
Gehause abragenden Haken die Problematik darin, dass diese aus thermodynamischen Griinden einen gewissen Uber-
stand zur Rickwand des Kaltegerates haben miissen. Dadurch wird jedoch der Transport des Kaltegerates wahrend
der Fertigung Uber die Férdertechnik erschwert, da die abragenden Haken eine Stérkontur bilden, die bei der Montage
sowie beim Aufschdumen des Geratekorpus den Verfahrensablauf beeintrachtigen kann.

[0005] Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, ein Kaltegerat mit einer Verflissiger-Befestigung bereitzustellen, bei
der der Verflissiger dauerhaft und ohne groRen Montageaufwand am Kaltegerat befestigbar ist. Zudem soll diese
Befestigung die beim Transporttest auftretenden Kréafte absorbieren sowie insbesondere keine Stérkontur bilden, die
den Montageprozess beeintrachtigen kann.

[0006] Die Aufgabeistdurchdie Merkmale des Patentanspruches 1 gelést. Bevorzugte Weiterbildungen der Erfindung
sind in den Unteranspriichen offenbart.

[0007] Die Erfindung betrifft ein Kaltegerat mit einer warmeisolierenden Wand, bei der zwischen einer AulRenverklei-
dung und einer Innenverkleidung ein Warmeisolationsmaterial vorgesehen ist. An der AuBenverkleidung ist zumindest
ein Anschlussprofilvorgesehen, an dem der Verflissiger gehaltert werden kann. ErfindungsgemaR istdas Anschlussprofil
zur Halterung des Verflissigers in einem Hinterlegteil ausgebildet, das an der, dem Warmeisolationsmaterial zugewand-
ten Seite der AuRenverkleidung angeordnet ist. Auf diese Weise liegt das Hinterlegteil schaumseitig an der Auenver-
kleidung an. Das Hinterlegteil ist somit in einfacher Weise ortsfest im Warmeisolationsmaterial eingebettet. Auf diese
Weise kann das Hinterlegteil zun&chst in einem Vormontageschritt vor dem Aufschdumen des Warmeisolationsmaterials
noch lose an der AufRenverkleidung vorpositioniert werden. AnschlieRend erfolgt das Aufschdumen des noch leeren
Zwischenraums zwischen der AuBenverkleidung und der Innenverkleidung. Hierzu wird eine zunachst noch flissige
Ausgangskomponente des Warmeisolationsmaterials in den Zwischenraum eingefillt. Anschliefend wird unter Druck
und Warme diese Ausgangskomponente aufgeschdumt und somit das Hinterlegteil mit dem darin ausgebildeten An-
schlussprofil dauerhaft festgelegt.

[0008] Daserfindungsgemale Kaltegeratwird zur Haushaltsfiihrung eingesetzt und kann beispielhaft ein Kiihlschrank,
ein Gefrierschrank, eine Gefriertruhe, ein Weinlagerschrank oder eine Kiihl-/Gefrierkombination sein.

[0009] Die AuRenverkleidung kann zudem eine Montaged&ffnung aufweisen, Gber die das im Hinterlegteil ausgebildete
Anschlussprofil von aulRen zugénglich ist. Aus Griinden der Bauteilsteifigkeit kann die, den Verfllssiger tragende Au-
Renverkleidung eine Blechwand sein, in der die Montagedffnung noch vor Durchfiihrung des Schaumungsvorganges
mit Hilfe von Frasrobotern oder Stanzwerkzeugen eingebracht wird. Das Anschlussprofil kann mit einem vorgegebenen,
geringen UbermaR durch die Montagedffnung hindurch von der AuRenverkleidung vorragen. Alternativ dazu kann das
Anschlussprofil auch als ein Hohlprofil ausgebildet sein, das vom Hinterlegteil schaumdicht begrenzt ist. Bei dem als
Hohlprofil ausgebildeten Anschlussprofil wird somit kein Bauraum aufRerhalb der AuRenverkleidung eingenommen. Auf
diese Weise ist auch im Montageprozess des Kaltegerates keine Stérkontur an der Rickwand des Kaltegerates vor-
handen, die gegebenenfalls den Transport des Gerates auf der Rickseite tber die Férdertechnik wahrend der Montage
erschwert.

[0010] Wie oben erwahnt, kann das Hinterlegteil noch vor dem Aufschdumvorgang in die Montage6ffnung der Au-
Renverkleidung eingesetzt und darin vorpositioniert werden. Das Hinterlegteil kann dabei zum Beispiel durch eine Rast-
verbindung oder eine Klemmverbindung in der Montaged&ffnung vorpositioniert sein. Um eine betriebssichere Aufschau-
mung zu erreichen, ist es von Bedeutung, dass das Hinterlegteil zuséatzlich ein Dichtmittel aufweist, das die Montage-
6ffnung schaumdicht nach auflen hin abdichten kann. Beispielhaft kann am Hinterlegteil eine umlaufende elastisch
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nachgiebige Dichtlippe angeformt sein, die in der Einbaulage auf der, dem Warmeisolationsmaterial zugewandten Seite
schaumdicht gegen den Randbereich der Montage6ffnung der AuRenverkleidung gedriickt ist.

[0011] Das Hinterlegteil kann in diesem Fall als ein Gehause ausgefiihrt sein, dass das Anschluss-Hohlprofil begrenzt.
Das Gehause kann zudem einen durch die Montaged6ffnung gefiihrten Einfiihrschacht aufweisen, durch den ein am
VerflUssiger befestigtes Halteteil einsteckbar ist. In der Einsteckrichtung kann sich an den Einfiihrschacht das Anschluss-
Hohlprofil anschlielen.

[0012] Ublicherweise ist die AuRenverkleidung durch gegeniiberliegende Seitenwande sowie durch eine Boden- und
eine Deckenwand und durch eine Rickwand ausgefiihrt. Die Seitenwande sind bekanntermalen aus einem Blechma-
terial dinner Wandstarke ausgefuhrt und weisen gerateriickseitig nach innen abgekantete Randflansche auf. Zwischen
den Randflanschen erstreckt sich die Riickwand, die bevorzugt aus Kunststoff oder Pappe hergestellt ist. Aus Griinden
der Gehausesteifigkeit ist es bevorzugt, wenn der Verflissiger an den beiden nach innen abgekanteten Randflanschen
der Blech-Seitenwande befestigt ist. Entsprechend kénnen die mit dem Anschlussprofil ausgebildeten Hinterlegteile
jeweils an den beiden gegenuberliegenden, gerateriickseitigen Randflansche der Blech-Seitenwénde angeordnet sein.
Bevorzugt kann der Verflissiger an seiner Oberseite zwei Blechwinkel aufweisen, die beispielsweise in Rastverbindung
mit dem Kaltegerat bringbar sind. An der Unterseite des Verflissigers kdnnen dagegen Hakenelemente vorgesehen
sein, die in dazu konturangepassten Anschlussprofilen am Kéltegerat eingehéngt werden kénnen.

[0013] Bevorzugt ist es, wenn der Verflissiger durch einen einfachen Rast- und/oder Steckvorgang an der Gerate-
Ruckseite befestigbar ist. Es ist daher von Vorteil, wenn das Anschlussprofil des Hinterlegteiles zumindest eine Rastrippe
aufweist, die mit einem korrespondierenden Blechwinkel des Verflissigers in Rasteingriff bringbar ist. Alternativ oder
zusatzlich kann das Anschlussprofil auch eine Hinterschneidung aufweisen, in die ein Hakenelement des Verflissigers
eingehangt werden kann. Damit das Hinterlegteil ortsunabhéngig entweder oben oder unten an der AuRenverkleidung
angeordnet werden kann, ist es von Vorteil, wenn die Hinterlegteile als Gleichteile ausgefiihrt sind, die gegebenenfalls
auf Umschlag an beiden, in der Gerateseitenrichtung gegeniberliegenden Randflanschen der Auf3enverkleidung ein-
gesetzt werden kdénnen. Zudem ist es bevorzugt, wenn jedes der Hinterlegteile in Doppelfunktion zumindest zwei un-
terschiedliche Befestigungsmdglichkeiten des Verflissigers zulasst. Beispielhaft kann das Hinterlegteil ein Anschlus-
sprofil aufweisen, in dem sowohl die Rastrippe fiir die Rastverbindung mit dem Verflissiger als auch die oben erwahnte
Hinterschneidung zum Einh&ngen eines Verflliissiger-Hakenelements ermdglicht ist.

[0014] Die vorstehend erlauterten und/oder in den Unteranspriichen wiedergegebenen vorteilhaften Aus- und/oder
Weiterbildungen der Erfindung kénnen - aulRer zum Beispiel in den Fallen eindeutiger Abhangigkeiten oder unvereinbarer
Alternativen - einzeln oder aber auch in beliebiger Kombination miteinander zur Anwendung kommen.

[0015] Die Erfindung und ihre vorteilhaften Aus-und Weiterbildungen sowie deren Vorteile werden nachfolgend anhand
von Zeichnungen naher erlautert.

[0016] Es zeigen:

Fig. 1  in einer perspektivischen Explosionsansicht ein Kéltegerat mit daran zu montierendem Verflissiger;

Fig. 2 in einer vergroRerten perspektivischen sowie teilweise im Schnitt dargestellten Ansicht eine warmeisolierende
Wand eines Kaltegerates mit darin eingesetztem Hinterlegteil;

Fig. 3  in einer Ansicht entsprechend der Fig. 2 eine alternative Befestigungsmdglichkeit des Verflissigers; und
Fig. 4 in einer perspektivischen Alleinstellung sowie im Teilschnitt ein Hinterlegteil.

[0017] In der Fig. 1 ist die Riickseite eines Kéltegerate-Gehauses 1 mit einem bodenseitigen Maschinenraum 3 fir
einen nicht dargestellten Kompressor gezeigt. An der Riickseite des Gerategehauses 1 ist ein Verfllssiger 5 gehaltert.
Der Verfliissiger 5 ist in der Fig. 1 aus Griinden der Ubersichtlichkeit losgel8st von der Riickseite des Gerategehauses
1dargestellt. In an sich bekannter Weise ist der Verflissiger 5 durch eine in einer Vertikalebene verlaufende Rohrschlange
ausgefihrt, die in der Bautiefenrichtung y beidseitig eine angeschweilite Drahtstruktur 7, 9 aufweist, die jeweils aus
vertikal verlaufenden Drahten besteht. Das Gerategehduse 1 ist doppelwandig mit einer, in der Fig. 1 gezeigten Aulien-
verkleidung 11, einer nicht gezeigten Kunststoff-Innenverkleidung sowie einer dazwischen aufgeschaumten Warmeiso-
lierschicht 15 aufgebaut. Die AuBenverkleidung 11 ist durch zwei, in der Gerateseitenrichtung x gegentiberliegende
Blech-Seitenwande 17 sowie einer Bodenwand, einer Deckwand 18 und einer Riickwand 21 aufgebaut. GemaR der
Fig. 1 weisen die beiden gegeniberliegenden Seitenwande 17 gerateriickseitig jeweils nach innen abgekantete Rand-
flansche 19 auf. Diese Ubergreifen die Seitenrédnder der Riickwand 21, die Ublicherweise aus Kunststoff oder aus Pappe
ausgefihrt ist.

[0018] Zur Halterung an der Riickseite des Gerategehauses 1 weist der Verflissiger 5 insgesamt vier Halteteile 23,
25 auf. Diese sind beispielhaft Blechwinkel, die mit einem Schenkel 27 an den Drahtstrukturen 7, 9 des Verflissigers
angeschweil3t sind und mit dem anderen Schenkel 29 an der Gerateriickseite befestigt sind. Die Befestigungsschenkel
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29 der oberen Halteteile 25 weisen jeweils vertikale Langlécher auf, wahrend die Befestigungsschenkel 29 der beiden
unteren Halteteile 23 jeweils als Haken ausgefihrt sind. Zur Halterung des Verflissigers 5 sind die Befestigungsschenkel
29 der Halteteile 23, 25 in Zugangsoéffnungen 31 von Hinterlegteilen 33 einzusetzen, wie es in den folgenden Fig. 2 und
3 dargestellt ist. Das in der Fig. 2 gezeigte Hinterlegteil 23 ist ein in der Gerateseitenrichtung x schmales Kunststoff-
Gehause, das ein Anschluss-Hohlprofil 35 zur Halterung des Verflissigers 5 begrenzt. Das Anschluss-Hohlprofil 35 ist
Uber die bereits erwahnte Zugangséffnung 31 nach aufen hin zuganglich. Die Zugangsoffnung 31 ist in den Fig. 2 bis
4 durch einen schlitzférmigen Einfiihrschacht 37 des Hinterlegteils 33 begrenzt. In der Einbaulage (Fig. 2, 3) ist der
Einfihrschacht 37 wiederum durch eine Montage6ffnung 39 der AuRenverkleidung 11 gefiihrt. Die Montaged&ffnung 39
ist als Ausstanzung jeweils in den nach innen abgekanteten Randflanschen 19 der beiden Blech-Seitenwénde 17 aus-
gebildet. In den Fig. 2 und 3 ist das Hinterlegteil mit weggelassener Seitenwand dargestellt, damit das Anschlussprofil
35 ersichtlich wird. Das Anschlussprofil 35 weist gemaR den Fig. 2 bis 4 eine Rastrippe 41 auf, die an der verbliebenen
Seitenwand 43 des Hinterlegteiles 33 angeformt ist. Jeweils nach oben und nach unten ist das Hohlprofil 35 mit Hinter-
schneidungen 45 verlangert.

[0019] InderFig. 2ist beispielhaft die Anbindung eines oberen Verflissiger-Halteteiles 25 am Hinterlegteil 33 gezeigt.
Demzufolge ist der Befestigungsschenkel 29 des Halteteiles 25 durch den Einfiihrschaft 37 hindurch bis in das Anschluss-
Hohlprofil 35 eingefiihrt. Das im Befestigungsschenkel 29 ausgebildete Langloch ist dabei in Rastverbindung mit der
Rastrippe 41. Zur Aufnahme von Montagetoleranzen ist das Langloch um ein Bewegungsspiel s langer dimensioniert
als die Rastrippe 41. Demgegenuber bleiben in der Fig. 2 die Hinterschneidungen 45 im Anschluss-Hohlprofil 35 aulRer
Eingriff.

[0020] Im Unterschied zur Fig. 2 ist in der Fig. 3 die Halterung eines unteren Verflissiger-Halteteiles 23 gezeigt.
Demzufolge ist nunmehr der am Befestigungsschenkel 29 gebildete Haken bis in das Anschluss-Hohlprofil 35 eingefiihrt
und hintergreift dieser die untere Hinterschneidung 45. Mit Hilfe der an den unteren Halteteilen 23 ausgebildeten Haken
kann sich der Verflissiger 5 zumindest teilweise im Anschluss-Hohlprofil 35 abstiitzen.

[0021] Die insgesamt vier, im Gerategehduse 1 verbauten Hinterlegteile 33 sind baugleich ausgefiihrt und lediglich
gegebenenfalls auf Umschlag um 180° an den rechten und linken Randflanschen 19 montiert.

[0022] Nachfolgend ist die Montage des Hinterlegteiles 33 an der Gerate-Rickseite beschrieben. Demzufolge wird
das Hinterlegteil 33 noch vor einem Aufschdumen des Warmeisolierschaumes 15 an einer, den Warmeisolierschaum
15 zugewandten Seite 47 des Randflansches 19 montiert. Dabei wird das Hinterlegteil 33 mit seinem Einflihrschacht
37 durch die Montagedéffnung 39 geschoben und darin zumindest lose vorpositioniert. Gegebenenfalls kann der Ein-
fuhrschacht 37 des Hinterlegteiles 33 in Rast- oder Klemmverbindung mit der Montage6ffnung 39 sein. Mit dem Ein-
stecken des Einflihrschachtes 37 in die Montaged&ffnung 39 kommt zudem eine umlaufende, elastische Dichtlippe 49
in schaumdichte Anlage mit der Innenseite 47 des Randflansches 19. Die Dichtlippe 49 ist elastisch nachgiebig ausgelegt
und zum Beispiel in einem Kunststoffspritzgussverfahren einstiickig am Hinterlegteil 33 angeformt. In der Fig. 4 ist die
Dichtlippe 49 aus Griinden der Ubersichtlichkeit weggelassen. AnschlieRend wird das Gerategehéuse 1 mit dem noch
leeren Zwischenraum zwischen der Innenverkleidung und der AuRenverkleidung 11 in die Schdumungsanlage gegeben,
in der der Warmeisolierschaum 5 aufgeschaumt wird. Nach dem Ausharten des Warmeisolierschaums 5 ist das Hinter-
legteil 33 fest in dem Warmeisolierschaum 5 eingebettet.

[0023]

BEZUGSZEICHENLISTE

1 Gerategehduse

3 Maschinenraum

5 VerflUssiger

7,9 Drahtstrukturen

11 AuBenverkleidung

15 Warmeisolationsmaterial
17 Seitenwande

18 Deckenwand

19 Randflansche

21 Rickwand

23,25 Halteteile

27 Schenkel

29 Befestigungsschenkel
31 Zugangsoffnung

33 Hinterlegteil

35 Anschlussprofil
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(fortgesetzt)
37 Einfuhrschacht
39 Zugmontageoffnung
41 Rastrippe
43 Seitenwand
45 Hinterschneidung
47 die, den Warmeisolationsmaterial 15 zugewandte Seite der AulRenverkleidung 11
49 Dichtmittel

Patentanspriiche

1. Kaltegerat, insbesondere Haushaltskaltegerat, mit einer warmeisolierenden Wand, die eine AuRenverkleidung (11),
eine Innenverkleidung und ein zwischengesetztes Warmeisolationsmaterial (15) aufweist und an der zumindest ein
Anschlussprofil (35) vorgesehen ist, an dem der Verflissiger (5) gehaltert ist, dadurch gekennzeichnet, dass das
Anschlussprofil (35) zur Halterung des Verflissigers (5) in einem Hinterlegteil (33) ausgebildet ist, das an der, dem
Warmeisolationsmaterial (15) zugewandten Seite (47) an der AulRenverkleidung (11) angeordnet ist.

2. Kaltegerat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Auenverkleidung (11) eine Montageé6ffnung
(39) aufweist, tber die das im Hinterlegteil (33) ausgebildete Anschlussprofil (35) von au3en zugénglich ist.

3. Kaltegerat nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Anschlussprofil (35) ein Hohlprofil ist, das
vom Hinterlegteil (33) schaumdicht begrenzt ist.

4. Kaltegerat nach einem der Anspriiche 1, 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass die AulRenverkleidung (11) zwei
in der Gerateseitenrichtung (x) gegeniiberliegende Seitenwande (17), insbesondere aus Blech, aufweist, die gera-
tertickseitig nach innen abgekantete Randflansche (19) aufweisen, zwischen denen sich eine Riickwand (21), ins-
besondere aus Kunststoff oder Pappe, erstreckt.

5. Kaltegerat nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass an jedem der beiden gegeniiberliegenden Randflan-
sche (19) zumindest ein Hinterlegteil (33) vorgesehen ist.

6. Kaltegerat nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Hinterlegteil (33) vor
einem Aufschaumen des Warmeisolationsmaterials (15) an der AuBenverkleidung (11) vormontierbar ist, insbeson-
dere in der Montagedffnung (39) der AulRenverkleidung (11).

7. Kaltegerat nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Hinterlegteil (33) ein
Dichtmittel (49) aufweist zum schaumdichten Abdichten der Montage6ffnung (39) der AuRenverkleidung (11).

8. Kaltegerat nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Anschlussprofil (35)
eine Rastrippe (41) aufweist, die mit einem Halteteil (25) des Verflissigers (5) in Rasteingriff bringbar ist, und/oder
dass das Anschlussprofil (35) eine Hinterschneidung (45) aufweist, in die ein hakenférmiges Halteteil (23) des
Verflussigers (5) einhangbar ist.

9. Kaltegerat nach einem der Anspriche 3 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass das Hinterlegteil (33) ein das
Anschlussprofil (35) begrenzendes Gehause ist, das einen insbesondere durch die Montagedffnung (39) geflihrten
Einfiihrschacht (37) aufweist, an dem sich in einer Einsteckrichtung das Anschlussprofil (35) anschlief3t.

10. Kaltegerat nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest zwei Hinter-

legteile (33) vorgesehen sind, die Gleichteile sind und in der Gerateseitenrichtung (x) beabstandet auf Umschlag
an der AuRenverkleidung (11) angeordnet sind.
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