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(54) Turblatt sowie Herstellverfahren

(57)  Die Erfindung betrifft ein Turblatt (10), im We-
sentlichen gebildet aus einem ersten Metallblech (200),
einem zweiten Metallblech (202), die einen Hohlraum
(204) zwischen sich bilden und einer Turfullung (206) in
dem Hohlraum (204), wobei die Turfillung (206) mit dem
ersten Metallblech (200) und dem zweiten Metallblech
(202) verklebt ist,

wobei das erste Metallblech (200) mit einem aus verkleb-
ten Flachen und unverklebten Flachen gebildeten ersten
Verklebemuster (208) bereichsweise mit der Turflllung
(206) verklebt ist und wobei das zweite Metallblech (202)
mit einem aus verklebten Fldchen und unverklebten Fla-
chen gebildeten zweiten Verklebemuster (212) bereichs-
weise mit der Turflllung (206) verklebt ist. AulRerdem
betrifft die Erfindung ein Herstellverfahren hierfur.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein TUrblatt, insbesondere
fur eine Multifunktionstiir, das wenigstens ein erstes Me-
tallblech und wenigstens ein zweites Metallblech und ei-
ne in einem Turblatthohlraum zwischen den Metallble-
chen eingesetzte Tirflllung aufweist, sowie ein Herstell-
verfahren fir ein solches Tirblatt. Auerdem betrifft die
Erfindung eine mit einem solchen Turblatt versehene
Tur, insbesondere Multifunktionstir. Die Erfindung be-
trifft insbesondere ein Turblatt in einer Kasten-Deckel-
Bauweise, wobei das erste und das zweite Metallblech
als Kastenblech und Deckelblech ausgebildet sind.
[0002] In der DE 199 34 680 C2 ist ein Turblatt mit
umlaufenden Falzbereich beschrieben, bei dem ein be-
reits in den vier Randbereichen vorgeféalztes Kasten-
blech und ein nicht gefalztes Deckelblech aufeinander
gelegt werden und danach durch Umbiegung des Dek-
kelbleches unter Bildung eines Dickfalzes miteinander
verbunden werden. Somit sind wenigstens drei Verfah-
rensschritte zur Herstellung des Tiirblattes nétig, ndmlich
ein erster Umfalzschritt, das Zusammenfiigen und ein
zweiter Umfalzschritt nach dem Zusammenfiigen.
[0003] InderDE 102005 023 426 B3 ist ein Verfahren
offenbart, bei dem sowohl ein Kastenblech als auch ein
mit einem Dickfalz versehenes Deckelblech im Randbe-
reich, jedoch nicht im Falzbereich, ineinander hakbare
Hakenprofile zur Verbindung des Kasten- mit dem Dek-
kelblech aufweisen. Nach Ineinanderhaken sind die Ha-
kenprofile gegeneinander verschiebbar.

[0004] In der DE 10 2008 056 502 A1 ist in einem Ka-
stenblech eines Tirblattes im Randbereich eine Nut vor-
gesehen, die an einem in der Innenseite des Kasten-
blechs liegenden Schenkel Lécher aufweist. Ein Deckel-
blech weist im Randbereich Federn auf, die in die Nut
eingreifen, wobei am Ende der Federn Haken vorgese-
hensind, die beim Zusammenfligen von Kasten und Dek-
kel in die Locher einrasten. Die beiden Profile werden
verbunden, indem das Deckelblech auf das Kastenblech
aufgelegt wird und dann die beiden Bleche zusammen-
gedrickt werden, so dass die Federn tief in die Nuten
eingedriickt werden und die Haken in die Lécher einra-
sten.

[0005] Die WO 82-04281 offenbartein Turblatt mitzwei
symmetrisch ausgebildeten Tirblechen. Die Tirbleche
weisen an zueinander zu richtenden Ecken Umgreifun-
gen auf, Uber die die Turbleche miteinander verbunden
werden. Das resultierende Turblatt ist aufgrund der sym-
metrischen Ausgestaltung der Turbleche ohne Falz aus-
gebildet.

[0006] Die GB 2254 872 A zeigt ein stumpf ausgefiihr-
tes Turblatt. Die seitlichen Randbereiche eines Kasten-
und eines Deckelbleches, die nach Verbindung die Ek-
ken des Turblattes bilden, sind derart umgebogen, dass
sie gemaR einer Feder-Nut-Verbindung ineinander grei-
fen.

[0007] Inden Dokumenten DE 3534233 A1,US 1848
715, DE 35 20 500 A1 sowie DE 28 11 142 A1 sind Tur-
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blatter offenbart, bei denen ein Kasten- und ein Deckel-
blech tiberineinander greifende Eingreifeinrichtungenim
Randbereich, nicht jedoch in einem Falzbereich, mitein-
ander verbunden sind.

[0008] Die DE 24 37 261 A1 offenbart ein Trblatt in
Kasten-Deckel-Bauweise, bei dem sich ein Randbereich
des Kastens an einem zu einem Falzbereich umgeféalzten
Randbereich des Deckels abstiitzt, um so eine feste Ver-
bindung von Kasten und Deckel zu bilden. Die Verbin-
dung wird durch Einfedern des Kastens in den Deckel
hergestellt.

[0009] InderEP 0989277 A2istein Turblatt offenbart,
bei dem ein Kastenblech und ein Deckelblech vielfach
derart umgebogen sind, dass sie im Inneren eines Falz-
bereichs hintereinander greifen und dass der Falzbe-
reich zu dem eigentlichen Turblatt beabstandet angeord-
net ist.

[0010] Die CH 36 55 19 beschreibt ein Turblatt, bei
dem an den Seitenrdndern der Turbleche mehrere ge-
bogene Versteifungsbleche angeschweiltt sind, um so
eine zwischen die Turbleche eingefiigte Isoliermasse am
Platz zu halten.

[0011] Bei allen vorerwahnten bekannten Tirblattern
in Kasten-Deckel-Bauweise wird Ublicherweise die Tur-
fullung lose in den Kasten gelegt, und dann wird der Dek-
kel fest mit dem Kasten verbunden. Der Zusammenhalt
der Turblatter erfolgt Gber die Verbindung von Kasten-
blech und Deckelblech entlang der Randbereiche. Zur
Erflllung von Spezialfunktionen, wie z.B. Einbruch-
schutz oder Feuerschutzfunktionen, missen bekannte
Turblatter gesondert versteift werden, beispielsweise
durch einen gesonderten Rahmen in dem Tirblatt, durch
gesonderte Versteifungsprofile oder durch gesonderte
Einlagen, wie z.B. Streifen aus steifem Material.

[0012] Aufgabe der Erfindung ist es, ein aus wenig-
stens zwei Metallblechen mit Fiillung dazwischen gebil-
detes Turblatt zu schaffen, welches einfach und kosten-
guinstig in GroRserie herstellbar ist, ein hochwertiges
Aussehen, insbesondere eine groRe Planaritat der Breit-
seiten, zur Verfliigung stellt und hohe Schallddmmfahig-
keiten besitzt.

[0013] Diese Aufgabe wird durch ein Turblatt mit den
Merkmalen des Anspruchs 1 sowie ein Herstellverfahren
zum Herstellen eines solchen Turblatts gemafl dem Ne-
benanspruch geldst.

[0014] Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung
sind Gegenstand der Unteranspriiche. AuRerdem wird
eine mit einem solchen Turblatt versehene Tir vorge-
schlagen.

[0015] Die Erfindung schafft gemaR eines ersten
Aspekts davon ein Tirblatt gebildet aus einem ersten
Metallblech, einem zweiten Metallblech, die einen Hohl-
raum zwischen sich bilden, und einer Turfillung in dem
Hohlraum, wobei die Turfillung mit dem ersten und dem
zweiten Metallblech verklebt ist, wobei das erste Metall-
blech mit einem aus verklebten Flachen und unverkleb-
ten Flachen gebildeten ersten Verklebemuster bereichs-
weise mit der Turflllung verklebt ist, wobei das zweite
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Metallblech mit einem aus verklebten Flachen und un-
verklebten Flachen gebildeten zweiten Verklebemuster
bereichsweise verklebt ist.

[0016] Vorzugsweise ist das erste Metallblech ein Ka-
stenblech, welches kastenartig den groten Teil des
Hohlraumes bildet, und ist das zweite Metallblech ein
Deckelblech zum Abdecken des hauptsachlich durch
den Kasten gebildeten Hohlraumes. Weiter vorzugswei-
se sind das erste Metallblech und das zweite Metallblech
an allen vier Randbereichen des Turblattes fest mitein-
ander verbunden.

[0017] Insbesondere wird mit der erfindungsgemalen
Konstruktion ein Turblatt in sogenannter Sandwichbau-
weise geschaffen. Das Turblatt selbstist ahnlich wie eine
Sandwichplatte derart aufgebaut, dass die Metallbleche
mit der Turfullung selbst Uber die Breitflache verteilt ver-
bunden sind, insbesondere durch Verklebung. In bevor-
zugter Ausgestaltung sind die Metallbleche als Kasten-
blech und Deckelblech und das Turblatt ist in Sandwich-
bauweise ausgefiihrt. In Sandwichbauweise sind Ka-
stenblech, Deckelblech und Turfillung mehr oder weni-
ger steif miteinander verbunden, insbesondere durch
moglichst grof3flachige oder mdéglichst grof¥flachig ver-
teilte Verklebung.

[0018] Eine Sandwichbauweise ist insbesondere fir
Taren mit starker mechanischer Belastung interessant.
Zum Beispiel unterliegen Feuerschutztiren im Verlauf
eines Brandes durch die unterschiedliche Temperatur-
belastung und die dadurch bedingten unterschiedlichen
Ausdehnungen der Metallbleche einer starken Verspan-
nung, die zu Verbiegungen des Tirblatts fiihren. Auch
fur einbruchhemmende Tiren ist ein mdglichst steifes
Turblatt erwiinscht. In bisher bekannten Feuerschutzti-
ren und/oder einbruchhemmenden Tiren nach Kasten-
Deckel-Bauweise hat man daher zuséatzliche Versteifun-
gen eingebracht, beispielsweise hat man gesonderte
Metallprofile oder Metallrahmen zur Verstarkung der
Randbereiche vorgesehen, die zusatzlich zu den Metall-
blechen in den Hohlraum eingebracht worden sind. Dies
hat die Herstellung sowohl wegen des zusatzlichen Ma-
terials als auch wegen weiterer Arbeitsschritte zum Her-
stellen der Versteifung verteuert und das Gewicht erhdht.
Erhohtes Gewicht fuhrt zu schwieriger Handhabung und
zur Verteuerung der Montage, da z.B. Hebewerkzeuge
bendtigt werden, und zur Erhéhung von Transportko-
sten. Sieht man dagegen eine steife flachige Verbindung
zwischen den Metallblechen und der Filleinlage vor,
kann man auf gesonderte Versteifungen im Randbe-
reich, wie z.B. weitere Blecheinlagen usw. verzichten,
was Herstellung und Montage vereinfacht und Material-
und Transportkosten einspart.

[0019] Weiterist aufgrund einer flachigen steifen und/
oder groR¥flachig verteilten Verbindung zwischen dem je-
weiligen Metallblech und der Turfiillung bei dem Tirblatt
selbst die Planitat verbessert. Insbesondere bei Verwen-
dung von hochwertigen spiegelnden AuRenflachen sind
auch kleinere Abweichungen der Turblattbreitseite von
der optimalen Ebene sichtbar; verbessert man die Pla-
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naritat, so hat dies ein héherwertiges Aussehen zur Fol-
ge.

[0020] Die Anmelderin hat daher in internen Versu-
chen ein Tlrblattin Sandwichbauweise entwickelt, wobei
die die Breitseiten bildenden Metallbleche vollflachig
Uber die gesamte Breitseite hinweg mit der Turfillung
verklebt sind. Das Turblatt hat sich hinsichtlich der ge-
forderten Eigenschaften einer in sich steifen Konstrukti-
on auch ohne zusatzliche Versteifungseinlage sowie hin-
sichtlich der erwilinschten Planaritat als hervorragend
herausgestellt. Auch Brandversuche in einer Ausfiihrung
als Feuerschutztiirblatt sind erfolgreich verlaufen. Aller-
dings hat sich beim Testen der Schallschutzwerte der
neuen Konstruktion herausgestellt, dass sich gegentiber
bisher bekannten Turblatt-Konstruktionen in Kasten-
Deckel-Bauweise der Schallschutzwert um einiges ver-
schlechtert hat.

[0021] Mitder hier bevorzugten Lésung werden samt-
liche vorerwahnten Vorteile einer Sandwich-Konstrukti-
on fur TUrblatter in Kasten-Deckel-Bauweise und zusatz-
lich gute Schallddmmwerte erreicht.

[0022] Schallwerte werden z.B. geprift, indem ein so-
genanntes rosa Rauschen auf die mit dem Trblatt ver-
sehene Tir angelegt wird. Insbesondere werden
Schwingungen mit sehr unterschiedlichen Frequenzen
im Frequenzbereich von tiefen Schallfrequenzen bis hin
zu sehr hohen Schallfrequenzen auf einer Seite ange-
legt, und dann wird auf der schallabgewandten Seite der
Turgemessen, welche Schallleistungen Gibertragen wer-
den.

[0023] Bei vollflachig verklebten Tirblattern hat man
festgestellt, dass insbesondere in einem Frequenzbe-
reich um etwa 500 Hz einen Einbruch in der Schallddm-
mung, oder auch mehrere Einbriiche Uber die unter-
schiedlichen Frequenzen hinweg gibt. Aufgrund der in
sich steiferen Konstruktion hat sich somit der Schall-
schutzwert verschlechtert.

[0024] Bei friheren Tirblattkonstruktionen der Hor-
mann KG Freisen mit konventioneller Kasten-Deckel-
Bauweise war es durch kleinere Modifikationen, bei-
spielsweise Ansetzen zusatzlicher Dichtungen, sehr ein-
fach méglich, eine Schallschutztiir zu erreichen. Es war
also mdoglich, nur durch wenige Zusatzelemente aus ei-
ner Standardtir eine Schallschutztiir zu machen.
[0025] Mit der erfindungsgemalen Lésung einer nur
bereichsweisen Verklebung nach bestimmten Verkle-
bungsmustern lassen sich jedoch die Vorteile der Sand-
wichbauweise mit der friiheren einfachen Aufristung zur
Schallschutztir erreichen.

[0026] Um den Vorteil einer einfachen Aufriistung zum
Schallschutztirblatt mit optimaler Wirkung zu erreichen,
sind unterschiedliche Verklebungsmuster getestet wor-
den.

[0027] Es hat sich dabei als vorteilhaft fiir den Schall-
schutzwert herausgestellt, wenn das erste und das zwei-
te Verklebemuster unterschiedlich ausgebildet sind. Be-
sonders bevorzugt sind das erste und das zweite Ver-
klebemuster zwar gleichartig, jedoch invers zueinander
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ausgefiihrt. Dadurch lasst sichin einfacher Artund Weise
eine wechselseitige Verklebung erreichen.

[0028] Vorzugsweise ist dabei vorgesehen, dass in
Draufsicht auf eine Breitseite des Turblatts gesehen, ver-
klebte Flachen des einen Verklebemusters mit unver-
klebten Flachen des anderen Verklebemusters tberlap-
pen.

[0029] Insbesondere haben sich alternierende Abfol-
gen von verklebten Flachen und unverklebten Flachen
als vorteilhaft zum Erhdéhen der Schallddmmung heraus-
gestellt.

[0030] Es istdaher bevorzugt, dass in einer vertikalen
und/oder in einer horizontalen Richtung verlaufend tber
die Verklebemuster hinweg gesehen verklebte und un-
verklebte Flachen abwechselnd nebeneinander ange-
ordnet sind.

[0031] Besondersbevorzugtist, dass in wenigstens ei-
nem der Verklebemuster verklebte und unverklebte FIa-
chen in schachbrettartig angeordneten Feldern vorgese-
hen sind.

[0032] Der beste Schallschutzwert bei bisher unter-
suchten Verklebemustern ist erreicht worden bei einer
Art Schachbrettverklebemuster, wo auf den einen Fel-
dern - entsprechend beispielsweise den weilen Feldern
eines Schachbretts - auf der Seite des ersten Metall-
blechs, z.B. auf der Kastenseite, geklebt wird, und auf
den verbleibenden anderen Feldern - entsprechend bei-
spielsweise den schwarzen Feldern eines Schachbretts
- auf der Seite des zweiten Metallblechs, z.B. auf der
Deckelseite, geklebt wird.

[0033] Die Felder missen nicht schachbrettartig ver-
teilt sein. Die zu verbindenden Flachen sind vorzugswei-
se in Zeilen und in Spalten in unterschiedliche Felder-
Felder mit Verklebung und Felder ohne Verklebung - auf-
geteilt, die sowohl in Zeilen als auch in Spalten alternie-
rend vorgesehen sind. Vorzugsweise sind auf beiden
Seiten - Verbindung mit dem ersten Metallblech einer-
seits und Verbindung mit dem zweiten Metallblech an-
dererseits - gleichartige, aber inverse Feldverteilungen
vorgesehen.

[0034] Die verklebendenFelder miissen nichtvollstan-
dig verklebt werden. Es hat sich herausgestellt, dass eine
nur teilweise Verklebung vorteilhaft ist. Beispielsweise
weist jedes Feld mit Verklebung einen Verklebungsstrei-
fen auf, der sich in einer Dimension - z.B. Breite oder
Hoéhe des Feldes - quer durch das ganze Feld zieht und
in der zweiten Dimension nur einen Teilbereich des Fel-
des Uberdeckt. Bei einem Schachbrettmuster ist bei-
spielsweise bevorzugt, dass jedes Feld mit Verklebung
einen mittleren, vertikal die gesamte Héhe des Feldes
Uberdeckenden Verklebungsstreifen aufweist, dessen
Breite jedoch nur einen Bruchteil der Breite des Feldes
betragt. Beispielsweise betragt die Ausdehnung des Ver-
klebungsstreifens zwischen 10% und 80%, vorzugswei-
se zwischen 15% und 30% und insbesondere 25% der
Ausdehnung des mit Klebung zu versehenden Feldes.
Durch die Breite, Anordnung und Orientierung des Ver-
klebungsstreifens pro Feld lassen sich unterschiedliche
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Schallddmmeigenschaften erzielen. Die jeweils optimale
Anordnung I&sst sich je nach gewiinschter Schallddmm-
funktion durch wenige Versuche erreichen.

[0035] Insbesondere wird eine wechselseitige Verkle-
bung bevorzugt, wodurch man die Konstruktion insge-
samt akustisch weich gestalten kann, da die Turfillung
nur auf einer Seite jeweils geklebtist und auf der anderen
Seite ausweichen kann.

[0036] An Randbereichen kann ein solches Verklebe-
muster mit nur bereichsweiser Verklebung jedoch nach-
teilig flr den Feuerschutz sein. Um die Verspannungs-
krafte aufzunehmen sind fir Trblatter fir Feuerschutz-
tiren steifere Randbereiche und insbesondere eine be-
sonders steife Konstruktion im oberen Bereich der ein-
gebauten Tir erwiinscht. Da Warme nach oben steigt,
ist der obere Randbereich der im Brandfall in der Regel
am starksten belastete Bereich, weswegen eine beson-
ders steife Verbindung in diesem oberen Bereich bevor-
zugt ist.

[0037] GemaR einer bevorzugten Ausgestaltung ist
daher vorgesehen, dass an wenigstens einem Randbe-
reich, insbesondere an einem oben horizontal anzuord-
nenden Randbereich, eine vollflachige Verklebung zwi-
schen Metallblech und Turfullung vorgesehen ist, die
groRflachiger als die bereichsweise Verklebung inner-
halb des zugeordneten Verklebemusters ausgebildet ist.
[0038] Zur weiteren Versteifung und Vereinfachung
der Herstellung ist weiter bevorzugt, dass die Metallble-
che an Randbereichen mit einander hinterhakenden
[0039] Profilierungen versehen sind und durch eine
Hinterhakung der Profilierungen miteinander verbunden
sind.

[0040] Die Erfindung betrifft auch eine Tir, insbeson-
dere Feuerschutztir mit Schallschutzfunktion, gekenn-
zeichnet durch ein Turblatt gemal einem der obigen
Aspekte und eine Zarge.

[0041] Weiter schafft die Erfindung gemal eines wei-
teren Aspekts davon ein Herstellverfahren zum Herstel-
len eines TUlrblatts, mit den Schritten:

Bereitstellen eines ersten Metallblechs und eines
zweiten Metallblechs, wobei die Metallbleche derart
gestaltet werden, dass sie zwischen sich einen Tur-
blatthohlraum definieren,

Bereitstellen einer Turflllung zum Fullen des Tir-
blatthohlraums,

bereichsweises Verkleben der Turfullung mit einem
ersten Verklebemuster mit dem ersten Metallblech
und

bereichsweises Verkleben der Tirfullung mit einem
zweiten Verklebemuster mit dem zweiten Metall-
blech.

[0042] Esistbevorzugt, dass das erste und das zweite
Verklebemuster unterschiedlich ausgebildet werden.
Besonders bevorzugt sind das erste und das zweite Ver-
klebemuster zwar gleichartig, jedoch invers zueinander
ausgefiihrt. Dadurch I&sst sich in einfacher Artund Weise
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eine wechselseitige Verklebung erreichen.

[0043] GemaR einer weiteren Ausgestaltung des Ver-
fahrens ist bevorzugt, dass in Draufsicht auf eine Breit-
seite des Turblatts gesehen das erste Metallblech an Fla-
chenbereichen mit der Turfullung verklebt wird, wo die
Tarfillung und das zweite Metallblech unverklebt bleiben
und/oder dass in Draufsicht auf eine Breitseite des Tur-
blatts gesehen das zweite Metallblech an Flachenberei-
chen mit der Tarflllung verklebt wird, wo die Turflllung
und das erste Metallblech unverklebt bleiben.

[0044] Besonders bevorzugt ist, dass Uber eine verti-
kale und/oder lber eine horizontalen Richtung verlau-
fend hinweg alternierend Felder mit Verklebung und Fel-
der ohne Verklebung zwischen Tirflllung und jeweili-
gem Metallblech vorgesehen werden. Vorzugsweise
bleiben die Turfillung und das jeweilige Metallblech in
den Feldern ohne Verklebung lose zueinander und sind
dort nicht verbunden.

[0045] Es ist daher besonders bevorzugt, dass zum
Verbinden der Metallbleche und der Turflllung die jewei-
lige Grenzflache zwischen Metallblech und Tirflllung in
Felder mit Verklebung und Felder ohne Verklebung der-
art aufgeteilt wird, dass sich Felder mit Verklebung und
Felder ohne Verklebung sowohl spaltenweise als auch
zeilenweise miteinander abwechseln, wobei die Felder
mit Verklebung vorzugsweise einen Verklebungsstreifen
aufweisen, der sich in einer Dimension quer durch das
Feld erstreckt und in der anderen Dimension eine gerin-
gere Ausdehnung als das Feld mit Verklebung aufweist.
[0046] Die Felder kénnen unterschiedliche Formen
aufweisen. Um eine einfache gleichmaRige Verteilung
Uber die Grenzflache zu erreichen, sind Formen bevor-
zugt, die sich gleichmaRig tiber eine Flache verteilen las-
sen, wie z.B. Quadrate, gleichseitige Dreiecke, regelma-
Rige Sechsecke, regelmaRige Achtecke usw. Die Felder
kénnen alle gleich ausgestaltet oder auch bereichsweise
unterschiedlich ausgestaltet sein.

[0047] Vorzugsweise ist vorgesehen, dass das erste
und/oder das zweite Metallblech schachbrettartig mit der
Tarflllung verklebt werden, insbesondere in wechselsei-
tiger Verklebung.

[0048] Es ist bevorzugt, dass wenigstens eines der
Metallbleche an wenigstens einem Randbereich des Tur-
blatts, insbesondere an einem oben horizontal anzuord-
nenden Randbereich, vollflachig mit der Turfullung ver-
klebt wird.

[0049] Vorzugsweise wird eine obere Teilflache der
Grenzflache zwischen Turflllung und Metallblech, die
sich von dem oben horizontal anzuordnenden Rand der
Turflllung bis zu einem Teil deren Hoéhenerstreckung,
beispielsweise 5%, 10%, 15% oder 20% oder Zwischen-
werte hierzu, erstreckt und die sich in horizontaler Brei-
tenrichtung (bei bestimmungsgemaRen Gebrauch des
Turblattes gesehen) Uber die gesamte Breite der Turfil-
lung erstreckt, vollflachig verklebt. Dadurch wird in die-
sem oberen Randbereich eine besonders steife Kon-
struktion Uber die gesamte Turblattbreite erreicht, um
Verspannungen im Brandfall in diesem Bereich entge-
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genzuwirken.

[0050] Besondersbevorzugtist, dass die Metallbleche
an Randbereichen mit Hinterhakungsprofilen zur gegen-
seitigen Hinterhakung versehen werden und dass die
Metallbleche nach Einbringung der Tirfillung in eines
der Metallbleche und Aufbringen von Klebstoff geman
dem jeweiligen Verklebungsmuster mit hinterhakenden
Hinterhakungsprofilen aufeinander geschoben werden.
Durch diese Art der Hinterhakung I&sst sich eine beson-
ders einfache Montage der Metallbleche erreichen. Hin-
terhakungsprofile kénnen an den einzelnen Metallble-
chen noch relativ einfach tber Rollwerkzeuge oder der-
gleichen hergestellt werden, so dass auch kompliziertere
Hinterhakungsprofilformen an den Randbereichen aus-
formbar sind. Es kann so ganz ohne Nachbearbeitungs-
schritte oder eventuell nur mit geringen Nachbearbei-
tungsschritten, beispielsweise zusatzliches Andriicken
oder Zusammendriicken der Hinterhakungsprofile nach
Zusammenschieben der Metallbleche, gearbeitet wer-
den.

[0051] Wenngleich sichin Versuchen ein Schachbrett-
muster als Verklebemuster als besonders wirksam zur
Schallddmmung herausgestellt hat, ist die Erfindung
nicht auf dieses Verklebemuster beschrankt. Es kdnnen
unterschiedliche Verklebemuster eingesetzt werden.
Vorzugsweise sind alternierende Muster mit verklebten
Feldern und unverklebten Feldern vorgesehen. Beson-
ders bevorzugt sind das erste und das zweite Verkle-
bungsmuster komplementéar zueinander, so dass dort,
wo beim ersten Verklebungsmuster ein verklebtes Fla-
chenfeld vorgesehen ist, beim zweiten Verklebungsmu-
ster ein Flachenfeld ohne Verbindung zwischen Metall-
blech und Fiillung vorgesehen ist und umgekehrt. Insbe-
sondere ist eine wechselseitige bereichsweise Verkle-
bung mit unterschiedlichen Mustern vorgesehen.
[0052] Ein Vorteil der hier vorgeschlagenen Verkle-
bung ist auch, dass innerhalb der Fiillung materialein-
heitlich gearbeitet sein kann. Es kann also auch eine ein-
zige Uber die gesamte Breitflache hinweg gesehen ma-
terialeinheitliche Fullung - z.B. Dammstoffmatte basie-
rend auf Mineralfasermaterial, wie z.B. mit wenigstens
einer oder mehreren Mineralfaserwolllage(n) - vorgese-
hen werden; oder es kann die Flllung ganz auf eine we-
sentliche Funktion, wie z.B. die Feuerschutzfunktion, ab-
gestellt werden, ohne sich um die Schallfunktion zu kiim-
mern. Diese Fillung I8sst sich dann durch bereichsweise
Verklebung akustisch weich gestalten.

[0053] Im Folgenden werden weitere vorteilhafte Aus-
gestaltungen des Herstellverfahrens und des Turblatts
erlautert.

[0054] Besonders bevorzugt werden die Verklebemu-
sterin einem Verfahren zum Herstellen eines wenigstens
zweiseitig gefalzten Turblattes aus Metallblechen in Ka-
sten- und Deckelbauweise sowie bei einem solchen Tur-
blatt eingesetzt.

[0055] Gefalzte Tirblatter haben den Vorteil, dass sie
beigeschlossener Tir tber einen Vorsprung an der Tirz-
arge liegen. Da kein sichtbarer Spalt zwischen dem Tur-
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blatt und der Zarge vorhanden ist, schaffen diese Tiren
meist einen besseren Warme-und Schallschutz als Tur-
blatter mit stumpfem Abschluss und sind insbesondere
zur Verwendung bei Brandschutztiiren besonders geeig-
net.

[0056] Beibisher bekannten gefélzten Turblattern sind
zwar Hinterhakeinrichtungen bekannt, tber die ein Ka-
stenblech mit einem Deckelblech verbunden werden
kann, diese sind jedoch zumeist nicht im Falzbereich,
sondern in einem Randbereich neben dem Falz ange-
ordnet. Eine solche Anordnung macht die Verbindung
sichtbar, was aus optischen Griinden haufig nicht ge-
wiinscht und anfallig fir negative Einwirkungen von au-
Ren ist.

[0057] Wenn die Hinterhakungen jedoch im Falzbe-
reich selbstangeordnet sind, fiihrt dies haufig zu aufwan-
digen Verbindungsverfahren, da bei umlaufenden Hin-
terhakungen auf allen vier Seiten des Tirblattes die Ble-
che zunachst vorgebogen werden missen, dann aufein-
ander gelegt und dann zum Bilden des Falzbereiches
weiter prozessiert werden miissen, indem sie wieder um-
gebogen werden.

[0058] Daher zielen vorteilhafte Ausgestaltungen der
Erfindung darauf, ein Verfahren zum Herstellen eines op-
tisch ansprechenden Tilrblattes in Kasten- und Deckel-
bauweise zur Verfligung zu stellen, das einfach und ko-
stenglinstig herzustellen ist, bzw. ein entsprechen op-
tisch hochwertiges Turblatt zur Verfligung zu stellen.
[0059] Besonders bevorzugt ist zur Verbindung der
Metallbleche ein Verfahren zum Herstellen eines gefalz-
ten Turblattes aus Metallblechen in Kasten- und Deckel-
bauweise vorgesehen, das die folgenden Schritte auf-
weist:

a) Bereitstellen eines Kastenbleches und eines Dek-
kelbleches zum Bilden von Kasten und Deckel;

b) Umféalzen von zwei parallelen Randbereichen an
entsprechenden parallelen Randern des Kastenble-
ches und des Deckelbleches, um einander in Langs-
richtung der Randbereiche verschiebbar hintergrei-
fende Hintergreifeinrichtungen innerhalb zweier par-
alleler Turfalze zu bilden;

c) Umfélzen wenigstens eines dritten Randbereichs
von Kastenblech und Deckelblech, so dass an einem
der Bleche eine Aufnahmenut und an dem anderen
der Bleche eine in die Aufnahmenut in Verschiebe-
richtung einfihrbare Feder entsteht;

d) Zusammenfligen von Kastenblech und Deckel-
blech durch Ineinanderhaken der Hintergreifeinrich-
tungen und Verschieben, bis die Feder in die Auf-
nahmenut eingreift.

[0060] Die Gliederung mit Buchstaben a), b) c) und d)
istrein der einfacheren Bezugnahme wegen gewahlt und
beinhaltet keine Aussage Uber eine bestimmte Reihen-
folge. Insbesondere ist die Reihenfolge der Schritte b)
und c) beliebig.

[0061] Mit einem solchen Verfahren wird ein Tirblatt
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gebildet, das wenigstens an drei Seiten einen Falzbe-
reich aufweist, der nach Einbau des Tlrblattes in eine
Turzarge die Tlrzarge abdichtet. So ist die Tir insbe-
sondere als Brandschutztiir geeignet.

[0062] Die Verbindungen liegen in den Falzbereichen
und sind somit keinen negativen Einflissen von aullen
ausgesetzt bzw. nicht sichtbar.

[0063] DieHintergreifeinrichtungenanden Randberei-
chen des Kastenbleches und des Deckelbleches sind
derart ausgebildet, dass sie wahrend der Herstellung,
nachdem sie hintergreifend ineinander gefligt worden
sind, dennoch in Langsrichtung gegeneinander ver-
schiebbar sind. So kann einfach nach bereits durchge-
fihrtem Umfalzen der Randbereiche das Deckelblech
auf das Kastenblech aufgelegt werden und die beiden
Bleche durch gegeneinander Verschieben miteinander
verbunden werden. Vorteilhafterweise kann auf weitere
Umformschritte verzichtet werden. Z.B. ist ein weiteres
Umfalzen im Falzbereich nicht mehr nétig. Das gesamte
Verfahren wird somit einfacher und kostengunstiger.
[0064] Ineinem dritten Randbereich, der zu den ersten
beiden parallelen Randbereichen orthogonal angeord-
net ist, ist an einem der Bleche eine Aufnahmenut vor-
gesehen und an dem anderen der Bleche eine Feder.
Unter "Feder" ist dabei eine zum Eingriff in eine Nut nach
Art einer Nut-Feder-Verbindung ausgebildete Eingrei-
fanordnung zu verstehen. Bei Verschieben des Kasten-
bleches gegen das Deckelblech wird die Feder in die
Aufnahmenut eingefiigt und somit die Bleche auch in
dem dritten Randbereich eng miteinander verbunden.
Auch hier istdie Verbindung bereits vor Zusammenfiigen
der Bleche z.B. durch Umfalzen der Bleche vorhanden,
vorzugsweise derart, dass keine weiteren Umformschrit-
te nach erfolgtem Zusammenfligen mehr nétig sind.
[0065] Vorzugsweise wird ein vierter Randbereich des
Kastenblechs und Deckelblechs umgefalzt, so dass an
einem der Bleche eine zweite Aufnahmenut und an dem
anderen der Bleche eine in die Aufnahmenutin Verschie-
berichtung einflihrbare zweite Feder entsteht. Soistauch
in einem vierten Falzbereich eine feste Verbindung zwi-
schen Kasten- und Deckelblech vorgesehen, die es den-
noch vorteilhaft ermdglicht, durch lediglich einmaliges
Umfalzen und nachfolgendes Einschieben die feste Ver-
bindung von Kasten- und Deckelblech bereit zu stellen.
Der vierte Randbereich verlauft vorzugsweise parallel zu
dem dritten Randbereich und orthogonal zu den ersten
beiden parallelen Randbereichen.

[0066] In besonders bevorzugter Ausgestaltung weist
Schritt d) wenigstens einen der Schritte

d1) Auftragen einer Kleberschicht auf das Kasten-
blech zwischen den umgefélzten vier Randberei-
chen;

d2) Einlegen einer Isoliereinlage auf die Kleber-
schicht; und/oder

d3) Auftragen einer Kleberschicht auf die Isolierein-
lage auf.
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[0067] Das Turblatt kann so vorzugsweise durch ein-
faches Verkleben einer Isoliereinlage zwischen dem Ka-
sten- und Deckelblech mit Brandschutzmaterial ausge-
stattet werden. Weiter wird vorteilhaft auch die Verbin-
dung enger, wenn zusatzlich Kleberschichten einge-
bracht sind. So wird vorteilhaft vermieden, dass das Tur-
blatt an irgendeiner Stelle im Prozess geschweil}t, ge-
nietet und/oder geschraubt werden muss, und die Her-
stellung wird weiter vereinfacht und kostenglinstiger.
[0068] Insbesondere werden hier die Kleberschichten
in vorbestimmten Verklebungsmustern nur bereichswei-
se aufgetragen, wie dies oben erldutert ist.

[0069] Eine weitere vorteilhaften Ausgestaltung der
Erfindung schafft ein Turblatt mit einem Kasten- und ei-
nem Deckelblech, das an zwei parallelen Randbereichen
an entsprechenden parallelen Randern des Kasten- und
Deckelbleches einander in Langsrichtung der Randbe-
reiche verschiebbar hintergreifende Hintergreifeinrich-
tungen aufweist, wobei an einem dritten Randbereich ei-
nes der Bleche eine Aufnahmenut und an dem anderen
der Bleche eine in die Aufnahmenut in Verschieberich-
tung einfiihrbare Feder gebildet ist.

[0070] Ein solches Turblatt ist besonders einfach mit
dem oben beschriebenen Verfahren herstellbar und be-
darf lediglich zweier Prozessschritte, ndmlich dem Um-
falzen der ersten, zweiten und dritten Randbereiche und
danach dem Aufeinanderlegen und gegeneinander Ver-
schieben von Kasten und Deckel, so dass das Kasten-
und Deckelblech zu dem Turblatt verbunden werden.
[0071] Vorteilhaft ist eine erste Hintergreifeinrichtung
als erstes U-Profil mit einem inneren Schenkel, einem
auleren Schenkel und einem ersten Steg dazwischen
ausgebildet. Besonders bevorzugtist der duere Schen-
kel in einem Winkel gréRer als 90° zu dem ersten Steg
abgewinkelt. Das U-Profil ist somit vorteilhaft nach innen
abgewinkelt und ein Gegenstlick kann sich an dem nach
innen abgewinkelten dulReren Schenkel abstiitzen.
[0072] Vorzugsweise isteine zweite Hintergreifeinrich-
tung zum Umgreifen der ersten Hintergreifeinrichtung
ausgebildet. Dabei ist vorteilhaft die zweite Hintergreif-
einrichtung als zweites U-Profil mit einem oberen Schen-
kel, einem unteren Schenkel und einem zweiten Steg
dazwischen ausgebildet, wobei an dem unteren Schen-
kel eine Abwinklung um mehr als 90° nach innen gebildet
ist. Diese Abwinklung kann sich einfach an dem &uf3eren
Schenkel des ersten U-Profils abstiitzen. Da die zweite
Hintergreifeinrichtung weiter die erste Hintergreifeinrich-
tung und somit vorteilhaft auch den duReren Schenkel
umgreift, kbnnen die beiden Bleche einfach mit einander
verbunden werden, indem das erste U-Profil in das zwei-
te U-Profil eingeschoben wird.

[0073] Ist vorzugsweise die Abwinklung in dem glei-
chen Winkel abgewinkelt wie der Winkel zwischen dem
ersten Steg und dem auReren Schenkel, so liegen der
aullere Schenkel sowie die Abwinklung parallel zuein-
ander und stitzen sich aneinander ab. Sie kénnen be-
sonders dicht zueinander angeordnet werden, ohne dass
beider Verschiebung eine unerwiinschte Verhakung ent-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

steht, die verhindert, dass das Kasten- zu dem Deckel-
blech weiter verschoben wird. Dennoch ist durch das en-
ge Anliegen der Abwinklung und des duReren Schenkels
eine feste Verbindung zwischen dem Kasten- und dem
Deckelblech vorzugsweise gewahrleistet.

[0074] Inbesonders bevorzugter Ausgestaltung ist die
Abwinklung an einem Umschlag des unteren Schenkels
ausgebildet. Weist der untere Schenkel des zweiten U-
Profils vorteilhaft einen Umschlag auf, wird er stabiler
gegeniber Verbiegung. Die Stabilitdt wird insgesamt
Uber die Abwinklung auf den gesamten Falzbereich des
Turblattes Gbertragen, so dass der Umschlag nicht nur
den unteren Schenkel des zweiten U-Profils stabilisiert,
sondern vorteilhaft auch gleichzeitig den gesamten Falz-
bereich des Tirblattes.

[0075] Das erste U-Profil ist vorzugsweise zum Um-
greifen der Abwinklung ausgebildet. Somit umgreift nicht
nur das zweite U-Profil das erste U-Profil und bildet eine
erste Verbindung, sondern das erste U-Profil umgreift
auch einen Teil des zweiten U-Profils, so dass eine zwei-
te Verbindung vorhanden ist. Dies macht die Verbindung
von Kasten- und Deckelblech vorzugsweise besonders
fest.

[0076] Besonders bevorzugt ist die erste Hintergreif-
einrichtung an dem Kastenblech und die zweite Hinter-
greifeinrichtung an dem Deckelblech gebildet. So kén-
nen die Hintergreifeinrichtungen in dem Falzbereich an-
geordnet werden, ohne dass auf den Breitseiten des Ka-
sten- bzw. des Deckelblechs Vorspriinge durch umge-
schlagene Randbereiche der Bleche entstehen.

[0077] Vorzugsweise ist ein vierter Randbereich des
Kasten- und des Deckelblechs umgefalzt, wobei an ei-
nem der Bleche eine zweite Aufnahmenut und an dem
anderen der Bleche ein in die Aufnahmenut in Verschie-
berichtung einflihrbare zweite Feder gebildet ist. Somit
ist das Turblatt nicht nur an den Langsseiten, sondern
auch an beiden Stirnseiten durch feste Verbindung des
Kasten- und Deckelblechs miteinander gebildet.

[0078] Vorteilhaft ist der dritte Randbereich zu einem
dritten U-Profil mit einem ersten geraden Schenkel, ei-
nem Aufnahmeschenkel und einem dritten Steg dazwi-
schen umgefalzt, wobei die erste Aufnahmenutan einem
zweiten Umschlag an dem Aufnahmeschenkel ausgebil-
det ist, wobei der vierte Randbereich zu einem vierten
U-Profil mit einem Federschenkel, einem zweiten gera-
den Schenkel und einem vierten Steg dazwischen um-
gefalzt ist, wobei die zweite Feder durch den Feder-
schenkel gebildet ist.

[0079] Somit sind auch am dritten und vierten Rand-
bereich Umschldge an einem der Bleche vorgesehen,
die die Stabilitdt der Verbindung in dem Falzbereich vor-
teilhaft erhdhen. Die U-Profile sind hier vorzugsweise ge-
radlinig ausgestaltet, d.h. die Schenkel der U-Profile sind
im Wesentlichen parallel zueinander angeordnet. So
wird vorzugsweise verhindert, dass eine Verhakung
wahrend des Zusammenschiebens des Kasten- und
Deckelblechs entsteht und ein vollstédndiges Ineinander-
schieben der Bleche verhindert.
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[0080] Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung werden
nachfolgend anhand der beigefligten Zeichnungen na-
her erlautert. Darin zeigt:

Fig. 1 einen Horizontalschnitt durch ein Turblatt;

Fig. 2 einen Vertikalschnitt durch das Turblatt;

Fig. 3 ein Kastenblech zum Bilden des Turblatts;

Fig. 4 ein Deckelblech zum Bilden des Tirblatts;

Fig. 5 das Kastenblech aus Fig. 3 mit eingebrachten
Verstarkungen;

Fig. 6 das Kastenblech aus Fig. 5 mit Kleberschicht;
Fig. 7 das Kastenblech aus Fig. 6 mit auf die Kleber-
schicht aufgelegter Isoliereinlage;

Fig. 8 das Kastenblech aus Fig. 7 mit einer auf die
Isoliereinlage aufgebrachten weiteren Kleber-
schicht sowie das Deckelblech aus Fig. 4;

Fig. 9 das Turblatt mit teilweise zusammengescho-
benem Kastenblech und Deckelblech;

Fig. 10  das Turblatt mit fast vollstindig zusammen-
geschobenem Deckelblech und Kastenblech;

Fig. 11 das Turblatt aus Fig. 1 mit vollstandig zusam-
mengeschobenem Kasten- und Deckelblech;

Fig. 12  einen Langsschnitt durch das Turblatt in der
Situation der Fig. 10;

Fig. 13  eine Ansicht auf eine erste Ausfiihrungsform
einer mitdem Turblatt versehenen Tir von der
Deckelblech-Seite aus gesehen mit angedeu-
tetem Verklebemuster zwischen Deckelblech
und Isoliereinlage;

Fig. 14  eine Ansicht auf die Tur von Fig. 13 von der
Kastenseite aus gesehen mit angedeutetem
Verklebemuster zwischen Kastenblech und
Isoliereinlage;

Fig. 15 eine schematische Darstellung eines Verkle-
bemusters einer weiteren Ausflihrungsform
des Turblattes auf der Kastenseite; und

Fig. 16  eine schematische Darstellung des Verklebe-
musters des Tirblatts von Fig. 15 auf der Dek-
kelseite.

[0081] Fig. 1 zeigt einen Querschnitt (Horizontal-

schnitt) durch ein Tirblatt 10 fir eine Multifunktionstr,
und Fig. 2 zeigt einen Langsschnitt (Vertikalschnitt) durch
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das Turblatt 10. Das Turblatt 10 weist ein erstes Metall-
blech 200 und ein zweites Metallblech 202 auf, die einen
Hohlraum 204 dazwischen bilden, der mit einer Turfil-
lung 206 befillt ist. Die Turfullung 206 ist mit einer in
einem ersten Verklebemuster 208 aufgetragenen ersten
Kleberschicht 106 mit dem ersten Metallblech 200 ledig-
lich bereichsweise verklebt und mit einer in einem zwei-
ten Verklebemuster 212 aufgetragenen zweiten Kleber-
schicht 106a mit dem zweiten Metallblech 202 lediglich
bereichsweise verklebt. Die Verklebemuster 208, 212
werden weiter unten noch naher erlautert.

[0082] Das Turblatt 10 weist als erstes Metallblech 200
ein Kastenblech 12 sowie als zweites Metallblech 202
ein Deckelblech 14 auf, die an jeweils zwei parallelen
Randbereichen 16, 18 miteinander verbunden sind. Die
ersten Randbereiche 16 sowie die zweiten Randberei-
che 18 sind jeweils umgefalzt, um Hintergreifeinrichtun-
gen 20, 21 zu bilden. Da die Hintergreifeinrichtungen 20,
21 an dem ersten Randbereich 16 symmetrisch zu den
Hintergreifeinrichtungen 20, 21 an dem zweiten Rand-
bereich 18 ausgebildet ist, werden im Folgenden nur die
Hintergreifeinrichtungen 20, 21 an dem ersten Randbe-
reich 16 beschrieben.

[0083] Das Kastenblech 12 ist zum Bilden eines Ka-
stens 22 umgefalzt und weist weiter an seinem ersten
Randbereich 16, der an einer Bandseite 23 gebildet ist,
durch Umfalzung ein erstes U-Profil 24 auf. Das erste U-
Profil 24 ist durch einen inneren Schenkel 26, einen au-
Reren Schenkel 28 sowie einem ersten Steg 30 dazwi-
schen definiert. Der duRere Schenkel 28 des ersten U-
Profils 24 ist relativ zu dem ersten Steg 30 um mehr als
90° abgewinkelt und somit in Richtung auf den inneren
Schenkel 26 schrag zulaufend ausgerichtet.

[0084] Das Deckelblech 12 ist zum Bilden eines Dek-
kels 32 abgewinkelt und weist an seinem ersten Rand-
bereich 16 durch Abwinklung ein zweites U-Profil 34 auf.
Das zweite U-Profil 34 ist durch einen oberen Schenkel
36, einen unteren Schenkel 38 sowie einen zweiten Steg
40 dazwischen definiert. Der untere Schenkel 38 weist
eine Abwinklung 42 auf, die relativ zu dem unteren
Schenkel 38 in einem Winkelvon mehrals 90° nach innen
gebogen ist. Somit ist die Abwinklung 42 auf den oberen
Schenkel 36 hin in das Innere des zweiten U-Profils 34
gerichtet.

[0085] Zuséatzlich weist der untere Schenkel 38 einen
ersten Umschlag 44 auf, an dessen Ende sich die Ab-
winklung 42 anschlief3t.

[0086] Das erste U-Profil 24 und das zweite U-Profil
34 sind somit derart ausgebildet, dass sie sich gegen-
seitig hintergreifen kénnen, so dass das erste U-Profil 24
die erste Hintergreifeinrichtung 20 und das zweite U-Pro-
fil 34 die zweite Hintergreifeinrichtung 21 ausbildet. Das
erste U-Profil 24 umgreift dabei mit dem abgewinkelten
auleren Schenkel 28 die Abwinklung 42, die an dem
zweiten U-Profil 34 gebildet ist. Gleichzeitig umgreift das
zweite U-Profil 34 mit dem oberen Schenkel 36, dem
unteren Schenkel 38 sowie dem zweiten Steg 40 den
ersten Steg 30 und den auReren Schenkel 28 des ersten
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U-Profils 24.

[0087] Die Abwinklung 42 sowie der dufRere Schenkel
28 stiitzen sich - insbesondere unter Vorspannung - an-
einander ab und bilden so eine enge Verbindung des
Kastenblechs 12 mit dem Deckelblech 14. Dies wird
durch den schragen Verlauf der beiden duf3ersten freien
Randstreifen (Abwinklung 42 und Schenkel 28) unter-
statzt.

[0088] Weiter ist an dem gezeigten Turblatt 10 ein
Schloss 46 mit einem Schnapper 50 an einer langsseiti-
gen Stirnseite 52, der Schlossseite 53, vorgesehen.
[0089] Durch die gezeigte Ausbildung der Hintergreif-
einrichtungen 20, 21, kénnen diese ineinander greifen
und somit das Kastenblech 12 mit dem Deckelblech 14
verbinden. Bei der Montage bleiben, trotz dieses Hinter-
griffs, das Kastenblech 12 und das Deckelblech 14 je-
doch in Langsrichtung gegeneinander verschiebbar.
[0090] In Fig. 2, die den Langsschnitt (Vertikalschnitt)
durch das Turblatt 10 zeigt, ist die Langsrichtung, in die
das Kastenblech 12 und das Deckelblech 14 bei der Mon-
tage gegeneinander verschiebbar sind, durch einen Pfeil
48 angedeutet.

[0091] Aneinem dritten Randbereich 54 - hier der oben
horizontal anzuordnende Randbereich - sind das Ka-
stenblech 12 und das Deckelblech 14 derart umgefalzt,
dass eine erste Nut-Feder-Verbindung 56 entsteht. Dazu
ist an dem Deckelblech 14 an dem dritten Randbereich
54 eine erste Aufnahmenut 58 gebildet.

[0092] Derdritte Randbereich 54 des Deckelblechs 14
ist zu einem dritten U-Profil 60 umgefalzt und weist einen
ersten geraden Schenkel 62, einen Aufnahmeschenkel
64 sowie einen dritten Steg 66 dazwischen auf. Der Auf-
nahmeschenkel 64 ist zum Bilden der ersten Aufnahme-
nut 58 mit einem zweiten Umschlag 68 versehen. Am
Ende des zweiten Umschlags 68 ist durch weiteres Um-
falzen des Aufnahmeschenkels 64 die erste Aufnahme-
nut 58 gebildet. Die Aufnahmenut 58 weist einen oberen
Nutschenkel 70 auf, der zu dem ersten geraden Schenkel
62 hin abgeknickt verlauft.

[0093] Das Kastenblech 12 istin dem dritten Randbe-
reich 54 im Wesentlichen senkrecht zum Bilden einer
ersten Feder 72 abgewinkelt. Diese erste Feder 72 wird
bei gegeneinander Verschieben des Kastenblechs 12 zu
dem Deckelblech 14 in die erste Aufnahmenut 58 einge-
schoben, so dass auch in dem dritten Randbereich 54
eine Verbindung zwischen Kastenblech 12 und Deckel-
blech 14 entsteht. Durch die besondere Formgebung des
oberen Nutschenkels 70 driickt dieser obere Nutschen-
kel 70 die erste Feder gegen den zweiten Umschlag 68
und halt sie fest in Position.

[0094] An einem vierten Randbereich 74 von Kasten-
blech 12 und Deckelblech 14 - hier der unten horizontal
anzuordnende Randbereich - ist eine zweite Nut-Feder-
Verbindung 76 gebildet. Dazu ist das Deckelblech 14 in
dem vierten Randbereich 74 zum Bilden einer zweiten
Aufnahmenut 78 umgefalzt.

[0095] Die zweite Aufnahmenut 78 ist an einem dritten
Umschlag 80 an dem vierten Randbereich 74 des Dek-
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kelblechs 14 gebildet. Ein unterer Nutschenkel 82 ver-
lauft im Wesentlichen parallel zu dem dritten Umschlag
80 und somit nicht wie der obere Nutschenkel 70 ge-
knickt, um die eingeschobene Feder eingeklemmt zu hal-
ten.

[0096] Das Kastenblech 12 ist zum Bilden einer zwei-
ten Feder 84 in dem vierten Randbereich 74 zu einem
vierten U-Profil 86 umgefalzt. Das vierte U-Profil 86 weist
dabei einen Federschenkel 88, einen zweiten geraden
Schenkel 90 sowie einen vierten Steg 92 dazwischen
auf. Der zweite gerade Schenkel 90 sowie der Feder-
schenkel 88 verlaufen im Wesentlichen parallel, wobei
der Federschenkel 88 die zweite Feder 84 bildet.
[0097] An dem Kastenblech 12 ist durch Abwinklung
ein Aufnahmebereich 93 gebildet, in den eine Rauch-
schutzdichtung (nicht gezeigt) oder eine Schallschutz-
dichtung (nicht dargestellt) eingefligt werden kann.
[0098] Beim gegeneinander Verschieben des Kasten-
blechs 12 zu dem Deckelblech 14 wird die zweite Feder
84 in die zweite Aufnahmenut 78 eingeschoben, so dass
auch in dem vierten Randbereich 74 das Kastenblech 12
und das Deckelblech 14 fest miteinander verbunden
sind.

[0099] Durch die besondere Ausgestaltung der ersten
und zweiten Hintergreifeinrichtungen 20, 21 sowie der
beiden Nut-Feder-Verbindungen 56, 76 kdnnen das Ka-
stenblech 12 und das Deckelblech 14 in umlaufend an-
geordneten Turfalzen 94 angeordnet sein. Sie sind so
geschitzt und von aufen nicht sichtbar. Gleichzeitig ver-
bleiben das Kastenblech 12 und das Deckelblech 14 ge-
geneinander verschiebbar, so dass bei einem Herstel-
lungsverfahren lediglich zuerst die Randbereiche 16, 18,
54, 74 umgefalzt werden mussen und danach das Ka-
sten- und Deckelblech 12, 14 einfach durch gegenein-
ander Verschieben miteinander verbunden werden.
[0100] In den Fig. 3 bis 11 sind einzelne Schritte zum
Herstellen des Turblatts 10 dargestellt.

[0101] Ineinem ersten Schritt, dargestelltin Fig. 3, wird
das oben beschriebene Kastenblech 12 mit den bereits
gebildeten ersten Hintergreifeinrichtungen 20 an den
parallelangeordneten langsseitigen Stirnseiten 52, ndm-
lich dem ersten und zweiten Randbereich 16, 18, zur
Verfligung gestellt. Weiter ist auch bereits die zweite Fe-
der 84 an einer unteren Stirnseite 96, dem vierten Rand-
bereich 74, sowie die erste Feder 72 an einer oberen
Stirnseite 98, dem dritten Randbereich 54, ausgebildet.
Auf einer der langsseitigen Stirnseiten 52 sind erste Aus-
nehmungen 100 fir Schlosstaschen (nicht gezeigt) vor-
gesehen. Auf der gegenuber liegenden langsseitigen
Stirnseite 52 sind zweite Ausnehmungen 102 fir Bander
und Sicherungsbolzen (nicht gezeigt) vorgesehen.
[0102] In einem weiteren Schritt, dargestellt in Fig. 4,
wird das oben beschriebene Deckelblech 14 zur Verfii-
gung gestellt. Auch das Deckelblech 14 ist entsprechend
an den langsseitigen Stirnseiten 52 mit den zweiten Hin-
tergreifeinrichtungen 21 versehen und weist an der obe-
ren Stirnseite 98 die erste Aufnahmenut 58 und an der
unteren Stirnseite 96 die zweite Aufnahmenut 78 auf.
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Ebenfalls weist es die ersten Ausnehmungen 100 und
die zweiten Ausnehmungen 102 zum Einbringen von
Schloss 46 und Bandern (nicht gezeigt) auf.

[0103] Ineinemdritten Schritt, dargestelltin Fig. 5, wer-
den in das Kastenblech 12 Verstarkungen 104 fir die
Schlosstasche, die Bander und die Sicherungsbolzen
(nicht gezeigt) eingebracht. Danach wird auf das Kasten-
blech 12 eine erste Kleberschicht 106 gemaR Fig. 6 auf-
getragen und gemaR Fig. 7 eine die Turfillung 206 bil-
dende Isoliereinlage 108 in das Kastenblech 12 auf die
Kleberschicht 106 aufgelegt. In Fig. 6 ist die erste Kle-
berschicht 106 lediglich angedeutet. Wie hiernach noch
naher erlautert wird, wird die erste Kleberschicht 106 je-
doch in einem vorbestimmten ersten Verklebemuster
208 lediglich bereichsweise aufgetragen, so dass das
Kastenblech 12 und die die Tirfullung 206 bildende Iso-
liereinlage 108 lediglich bereichsweise, gemaf dem er-
sten Verklebemuster 208, verklebt werden.

[0104] InFig. 8 ist angedeutet, dass auf die Isolierein-
lage 108 eine zweite Kleberschicht 106a aufgetragen
wird. In Fig. 8 ist die zweite Kleberschicht 106a nur sche-
matisch angedeutet. Wie hiernach noch naher erlautert
wird, erfolgt der Auftrag der zweiten Kleberschicht 106a
gemal eines vorbestimmten zweiten Verklebemusters
212, so dass die die Turfiillung 206 bildende Isolierein-
lage 108 nur bereichsweise mit der zweiten Kleber-
schicht 106a versehen wird.

[0105] Das Deckelblech 14 wird mit seinem vierten
Randbereich 74 an den dritten Randbereich 54 des Ka-
stenblechs 12 angelegt. Die Hintergreifeinrichtungen 20,
21 greifen miteinander ein. Entlang des gezeigten Pfeils
48 wird nun das Deckelblech 14 gegen das Kastenblech
12 verschoben.

[0106] In Fig. 9 ist eine Position gezeigt, bei der das
Deckelblech 14 zu einem Drittel Uber das Kastenblech
12 geschoben ist. Dies ist durch die Ausbildung der er-
sten und zweiten Hintergreifeinrichtungen 20, 21 ohne
Weiteres moglich. Die Form des Querschnitts des Tir-
blatts 10 sowie des Langsschnitts des Tirblatts 10 sind
in Fig. 9 gestrichelt angedeutet.

[0107] DasDeckelblech14wirdinFig.10und 11 weiter
entlang der gezeigten Pfeilrichtung Uber das Kasten-
blech 12 verschoben, bis es vollstandig tiber dem Ka-
stenblech 12 liegt. Dabei sind die ersten und zweiten
Hintergreifeinrichtungen 20, 21 in Eingriff, sowie die erste
Feder 72 in die erste Aufnahmenut 58 und die zweite
Feder 84 in die zweite Aufnahmenut 78 eingeschoben.
[0108] InFig. 10 ist die Situation dargestellt, wenn das
Deckelblech 14 fast vollstdndig mit dem Kastenblech 12
zusammen geschoben ist.

[0109] Fig. 12 zeigt einen Langsschnitt durch das Tur-
blatt 10 in der Situation der Fig. 10.

[0110] Dabei ist das Deckelblech 14 fast vollstandig
Uber das Kastenblech 12 geschoben. Die Hintergreifein-
richtungen 20, 21 sind in Eingriff, wahrend jedoch die
erste und zweite Feder 72, 84 noch nichtin die erste und
zweite Aufnahmenut 58, 78 eingeschoben sind. Wird das
Deckelblech 14 weiter in Richtung des Pfeils tGber das
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Kastenblech 12 geschoben, werden die erste und zweite
Feder 72, 84 in die erste und zweite Aufnahmenut 58,
78 eingeschoben. Die erste Feder 72 wird durch die ge-
knickte Ausbildung des oberen Nutschenkels 70 fest in
die erste Aufnahmenut 58 eingepresst.

[0111] Das beschriebene Turblatt hat die folgenden
Vorteile:
[0112] Bei dem Verfahren zum Herstellen des Tur-

blatts 10 sind lediglich zwei Hauptschritte nétig, namlich
zuerst das Umfalzen der vier Randbereiche 16, 18, 54,
74 an Kastenblech 12 und Deckelblech 14 und danach
das Zusammenschieben von Kastenblech 12 und Dek-
kelblech 14. Weitere Umfalzschritte nach dem Zusam-
menschieben der beiden Bleche 12, 14 sind nicht mehr
notig.

[0113] Die Verklebung mittels der Klebeschichten 106,
106a erhoht die Steifigkeit des Turblattes 10, so dass es
auch zur Verwendung als Feuerschutztirblatt ohne zu-
satzliche gesondert einzubringende Versteifungen aus-
kommt. Zuséatzlich fiihrt die flachige Verklebung, verteilt
Uber die Breitseiten, zu einer hohen Planaritat der Me-
tallbleche 200, 202, so dass ein optisch hochwertiges
Aussehen erreicht wird.

[0114] Um trotz der in sich steifen Konstruktion ohne
gesondertes zusatzliches Schallschutzmaterial einen
hohen Schallschutzwert zu erreichen, wird vorgeschla-
gen, die Klebeschichten 106, 106a nicht vollflachig ent-
lang der gesamten Breitseiten vorzusehen, sondern nur
bereichsweise in bestimmten Verklebemustern 208, 212.
Beispiele fiir besonders geeignete Verklebemuster 208,
212 werden nachfolgend anhand der Fig. 13 bis 16 naher
erlautert.

[0115] Die Fig. 13 und 14 zeigen eine erste Ausfiih-
rungsform einer Multifunktionstir 214 mit einer Zarge
216 und dem Tdurblatt 10, welches Uber Tlrb&ander 218,
219 schwenkbar an der Zarge 216 gehalten ist. Dabei
zeigt Fig. 13 eine Ansicht auf das Deckelblech 14 des
Turblattes, wahrend Fig. 15 eine Ansicht auf das Kasten-
blech 12 des Turblattes 10 zeigt. Mit gestrichelten Linien
ist in Fig. 13 eine erste Ausfliihrungsform des zweiten
Verklebemusters 212 dargestellt; wahrend mit gestri-
chelten Linien in Fig. 14 eine erste Ausfiihrungsform des
ersten Verklebemusters 208 dargestellt ist.

[0116] Zum Bilden der Verklebemuster 208, 212 ist die
jeweilige Grenzflache zwischen Turfillung 206 und dem
jeweiligen Metallblech 200, 202 in mehrere Felder mit
Verklebung 220 und Felder ohne Verklebung 222 aufge-
teilt. Die Felder mit Verklebung 220 und die Felder ohne
Verklebung 222 sind sowohl in Zeilenrichtung - in hori-
zontaler Richtung in Fig. 13 bzw. 14 - als auch in Spal-
tenrichtung - in vertikaler Richtung in Fig. 13 und 14 -
jeweils abwechselnd nebeneinander geordnet vorgese-
hen.

[0117] Wie ein Vergleich der Fig. 13 und 14 zeigt, sind
hier das erste Verklebemuster 208 und das zweite Ver-
klebemuster 212 gleichartig als eine Art Schachbrettmu-
ster ausgebildet; das erste und das zweite Verklebemu-
ster 208, 212 sind jedoch insoweit unterschiedlich, dass
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das erste Verklebemuster 208 die inverse Form des
zweiten Verklebemusters 212 darstellt. In Draufsicht auf
die Breitseite des Tirblattes 10 gesehen, sind somit auf
der in Fig. 14 gezeigten Kastenseite dort Felder 220 mit
Verklebung vorhanden, wo auf der in Fig. 13 dargestell-
ten Deckelseite die Felder 222 ohne Verklebung vorhan-
den sind. Dadurch ist auf beiden Seiten eine wechsel-
seitige Verbindung zwischen dem jeweiligen Metallblech
200, 202 und der Turflllung 206 vorhanden.

[0118] Beispielsweise ist die Breitseite des Tirblattes
10 in Hohenrichtung in mehr als fiinf Zeilen mit Feldern
220, 222 aufgeteilt und in Breitenrichtung in mehr als drei
Spalten mit Feldern 220, 222 aufgeteilt. Die Felder haben
beispielsweise in Héhen-und Breitenrichtung eine Er-
streckung zwischen 10 cm und 50 cm.

[0119] Wie weiterin den Fig. 13 und 14 dargestellt ist,
sind beiden hier dargestellten Verklebemustern 208, 212
die Felder 220 mit Verklebung nicht vollflachig verklebt,
sondern weisen einen Verklebungsstreifen 224 auf. Die-
ser Verklebungsstreifen 224 erstreckt sich im Wesentli-
chen durch das ganze Feld 220 mit Verklebung. In der
anderen Dimension sind die Verklebungsstreifen 224 je-
doch geringer als die Ausdehnung des Feldes 220 aus-
gebildet.

[0120] In den dargestellten Ausfiihrungsbeispielen er-
strecken sich die Verklebungsstreifen 224 entlang der
Verschieberichtungwahrend der Montage, die durch den
Pfeil 48 angedeutetist. Insbesondere erstrecken sich die
Verklebungsstreifen 224 in Richtung der gréoRten Er-
streckung des Tirblattes, also hier in Richtung der ver-
tikalen Erstreckung. Das Verhaltnis der Breite der Ver-
klebungsstreifen zu der entsprechenden Breite des Fel-
des 220 kann zwischen 1:10 bis 1:2 betragen und ist
vorzugsweise ca. 25%.

[0121] Inden Fig. 13 und 14 istdas Turblatt 10 in einer
Ausfiihrungsform dargestellt, wo die gesamte Grenz-
schicht zwischen der Tirflllung 208 und dem jeweiligen
Metallblech 200, 202 in die Felder 220 mit Verklebung
und die Felder 222 ohne Verklebung aufgeteilt ist.
[0122] Eine solche Ausgestaltung des Tirblattes ist
insbesondere fir eine Multifunktionstiir 214 interessant,
die beispielsweise Rauchschutzfunktion und zusatzlich
eine Schallschutzfunktion austben soll.

[0123] In den Fig. 15 und 16 ist eine weitere Ausfih-
rungsform der Verklebemuster 208, 212 angedeutet, die
fir eine Feuerschutztlir optimiert ist. Hier ist nur ein un-
terer Teilbereich der Grenzflache zwischen der Turful-
lung und dem jeweiligen Metallblech in die Felder 220,
222 aufgeteilt, wahrend ein oberer Teilbereich, der sich
von dem dritten Randbereich 54 aus im bestimmungs-
gemalen Gebrauch des Turblattes 10 nach unten er-
streckt, vollflachig verklebt ist. Dieser vollflachige Verkle-
bungsbereich 226 erstreckt sich beispielsweise Uber ei-
ne Strecke nach unten, die zwischen 3% und 20% der
Hoéhenerstreckung der Turfullung 206 betragt, und er-
streckt sich vorzugsweise Uber die gesamte Breitflache
der Turflllung 206.

[0124] Durchdiesen vollflachigen Verklebungsbereich
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226 wird der obere Bereich des Turblattes 10 nahe des
dritten Randbereiches 54 besonders steif ausgefiihrt, um
Verbiegungen des Tirblattes 10 im Bereich des dritten
Randbereiches 54 entgegenzuwirken.

[0125] WieindenFig. 15und 16 dargestellt, kann somit
auch nur ein Teilbereich der Grenzflache zwischen Tir-
fullung 206 und jeweiligem Metallblech 200, 202 mit einer
wechselseitigen, bereichsweisen Verklebung versehen
sein.

[0126] Anstelle des in den Fig. 13 bis 16 dargestellten
Schachbrettmusters sind auch andere Verklebemuster
208, 212 denkbar, vorzugsweise sind die Verklebemu-
ster an dem einen Metallblech 200 invers zu den Verkle-
bemustern an dem anderen Metallblech 202 ausgefiihrt.
[0127] Die Fig. 13 bis 16 zeigen somit Tiren 214 mit
verklebten Turfullungen 206. Bei Versuchen mit vollfla-
chig verklebten Turflllungen im Hinblick auf Schall-
schutzfunktion wurde auffallig, dass vollflichig verklebte
Konstruktionen gegentiber einem konventionellen Stahl-
blechtiirenaufbau mit Kasten-Deckel-Bauweise deutlich
schlechtere Schallschutzwerte erzielen. Durch spezielle
Verklebemuster 208, 212 beispielsweise Schachbrett-
muster, oder auch andere, insbesondere periodisch wie-
derholende Muster, konnten die Schallschutzeigen-
schaften deutlich verbessert werden. Um multifunktiona-
le Eigenschaften zu erreichen, kdnnen in unterschiedli-
chen Bereichen, insbesondere in Randbereichen oder
im Kopfbereich, Bereichsoptimierung der Verklebung
durchgefiihrt werden. Dies ist in den Fig. 15 und 16 am
Beispiel eines vollflachigen Verklebungsbereiches 226
im Kopfbereich des Tirblattes 10 dargestellt.

[0128] Ansonsten zeigt Fig. 15 das erste Verklebemu-
ster 208 zum Verkleben des Kastenbleches 12 mit der
Isoliereinlage 108, wahrend die Fig. 16 das zweite Ver-
klebemuster 212 zum Verkleben des Deckelbleches 14
mit der Isoliereinalge 108 darstellt. Auch bei dieser Aus-
fuhrungsform ist das zweite Verklebemuster 212 - mit
Ausnahme des Kopfbereiches bzw. vollflachigen Verkle-
bungsbereichen 226 an dem dritten Randbereich 54 -
invers zu dem ersten Verklebemuster 208 ausgefiihrt.
[0129] Vorzugsweise ist die Verklebung auf der Dek-
kelseite versetzt zu der Verklebung auf der Kastenseite
angebracht.

[0130] Als Kleber kommt beispielsweise ein Einkom-
ponenten-Polyurethan-Kleber in Betracht. Insbesondere
fur Feuerschutzfunktionen kann der Kleber auch mit
Brandschutzmaterialien, wie z.B. mit im Brandfall feuch-
tigkeitsabgebenden Materialien, versetzt sein.

Bezugszeichenliste:
[0131]

10 Turblatt

12 Kastenblech

14 Deckelblech
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21
erster Randbereich
zweiter Randbereich
erste Hintergreifeinrichtung
zweite Hintergreifeinrichtung
Kasten
Bandseite
erstes U-Profil
innerer Schenkel
auRerer Schenkel
erster Steg
Deckel
zweites U-Profil
oberer Schenkel
unterer Schenkel
zweiter Steg
Abwinklung
erster Umschlag
Schloss
Pfeil (Verschieberichtung)
Schnapper
langsseitige Stirnseite
Schlossseite
dritter Randbereich
erste Nut-Feder-Verbindung
erste Aufnahmenut
drittes U-Profil
erster gerader Schenkel
Aufnahmeschenkel

dritter Steg
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68

70

72

74

76

78

80

82

84

86

88

90

92

93

94

96

98

100

102

104

106

106a

108

200

202

204

206

208

212

22
zweiter Umschlag
oberer Nutschenkel
erste Feder
vierter Randbereich
zweite Nut-Feder-Verbindung
zweite Aufnahmenut
dritter Umschlag
unterer Nutschenkel
zweite Feder
viertes U-Profil
Federschenkel
zweiter gerader Schenkel
vierter Steg
Aufnahmebereich
Tirfalz
untere Stirnseite
obere Stirnseite
erste Ausnehmungen
zweite Ausnehmungen
Verstarkungen
erste Kleberschicht
zweite Kleberschicht
Isoliereinlage
erstes Metallblech
zweites Metallblech
Hohlraum
Tarfullung
erstes Verklebemuster

zweites Verklebemuster
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214 Multifunktionstir

216 Zarge

218 Turband

219 Turband

220 Felder mit Verklebung

222 Felder ohne Verklebung

224 Verklebungsstreifen

226 Verklebungsbereich

Patentanspriiche

1. Tdurblatt (10), im Wesentlichen gebildet aus einem

ersten Metallblech (200), einem zweiten Metallblech
(202), die einen Hohlraum (204) zwischen sich bil-
den und einer Turflllung (206) in dem Hohlraum
(204), wobei die Turfullung (206) mit dem ersten Me-
tallblech (200) und dem zweiten Metallblech (202)
verklebt ist,

wobei das erste Metallblech (200) miteinem aus ver-
klebten Flachen und unverklebten Flachen gebilde-
ten ersten Verklebemuster (208) bereichsweise mit
der Turfillung (206) verklebt ist und wobei das zwei-
te Metallblech (202) mit einem aus verklebten Fla-
chen und unverklebten Flachen gebildeten zweiten
Verklebemuster (212) bereichsweise mit der Turful-
lung (206) verklebt ist.

Tirblatt nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass das erste Verklebemuster (208) und das zweite
Verklebemuster (212) unterschiedlich ausgebildet
sind.

Tirblatt nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet,

dass in Draufsicht auf eine Breitseite des Turblatts
(10) gesehen verklebte Flachen des einen Verkle-
bemusters (208) mit unverklebten Flachen des an-
deren Verklebemusters (212) tberlappen.

Tirblatt nach einem der voranstehenden Anspri-
che,

dadurch gekennzeichnet,

dass in einer vertikalen und/oder in einer horizonta-
len Richtung verlaufend Uber die Verklebemuster
(208, 212) hinweg gesehen verklebte und unverkleb-
te Flachen abwechselnd nebeneinander angeordnet
sind.

Tirblatt nach einem der voranstehenden Anspri-
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10.
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24

che,

dadurch gekennzeichnet,

dass in wenigstens einem der Verklebemuster (208,
212) verklebte und unverklebte Flachen schach-
brettartig angeordnet sind.

Tirblatt nach einem der voranstehenden Anspri-
che,

dadurch gekennzeichnet,

dass an wenigstens einem Randbereich (54), ins-
besondere an einem oben horizontal anzuordnen-
den Randbereich, eine vollflachige Verklebung zwi-
schen Metallblech (200, 202) und Tirflllung (206)
vorgesehen ist, die groRflachiger als die bereichs-
weise Verklebung innerhalb des zugeordneten Ver-
klebemusters (208, 212) ausgebildet ist.

Tirblatt nach einem der voranstehenden Anspri-
che,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Metallbleche (200, 202) an Randbereichen
(16, 18, 54, 74) mit einander hinterhakenden Profi-
lierungen versehen sind und durch eine Hinterha-
kung der Profilierungen miteinander verbunden sind.

Tir (214), insbesondere Feuerschutztir mit Schall-
schutzfunktion, gekennzeichnet durch ein Tirblatt
(10) nach einem der voranstehenden Anspriiche
und eine Zarge (216).

Herstellverfahren zum Herstellen eines Turblatts
(10), mit den Schritten:

Bereitstellen eines ersten Metallblechs (200)
und eines zweiten Metallblechs (202),

wobei die Metallbleche (200, 202) derart gestal-
tet werden, dass sie zwischen sich einen Hohl-
raum (204) definieren, und

Bereitstellen einer Turfillung (206) zum Flllen
des Hohlraums (204),

bereichsweises Verkleben der Turflllung (206)
mit einem ersten Verklebemuster (208) mit dem
ersten Metallblech (200) und

bereichsweises Verkleben der Turflllung (206)
mit einem zweiten Verklebemuster (212) mit
dem zweiten Metallblech (202).

Herstellverfahren nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet,

dass das erste Verklebemuster (208) und das zweite
Verklebemuster (212) unterschiedlich ausgebildet
werden.

Herstellverfahren nach Anspruch 10,

dadurch gekennzeichnet,

dass in Draufsicht auf eine Breitseite des Turblatts
(10) gesehen das erste Metallblech (200) an Fla-
chenbereichen mit der Turfillung (206) verklebt
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wird, wo die Turfillung (206) und das zweite Metall-
blech (202) unverklebt bleiben und/oder dass in
Draufsicht auf eine Breitseite des Turblatts (10) ge-
sehen das zweite Metallblech (202) an Flachenbe-
reichen mit der Turfillung (206) verklebt wird, wo die
Tarfullung (206) und das erste Metallblech (200) un-
verklebt bleiben.

Herstellverfahren nach einem der Anspriiche 9 bis
11,

dadurch gekennzeichnet,

dass zum Verbinden der Metallbleche (200, 202)
und der Turfullung (206) die jeweilige Grenzflache
zwischen Metallblech (200, 202) und Tiurfullung
(206) in Felder mit Verklebung (220) und Felder ohne
Verklebung (222) derart aufgeteilt wird, dass sich
Felder mit Verklebung (220) und Felder ohne Ver-
klebung (222) sowohl spaltenweise als auch zeilen-
weise miteinander abwechseln, wobei die Felder mit
Verklebung (220) vorzugsweise einen Verklebungs-
streifen (224) aufweisen, der sich in einer Dimension
quer durch das Feld erstreckt und in der anderen
Dimension eine geringere Ausdehnung als das Feld
mit Verklebung (220) aufweist.

Herstellverfahren nach einem der Anspriiche 9 bis
12,

dadurch gekennzeichnet,

dass das erste Metallblech (200) und/oder das zwei-
te Metallblech (202) schachbrettartig mit der Turful-
lung (206) verklebt werden.

Herstellverfahren nach einem der Anspriiche 9 bis
13,

dadurch gekennzeichnet,

dass wenigstens eines der Metallbleche (200, 202)
an wenigstens einem Randbereich (54) des Tur-
blatts (10), insbesondere an einem oben horizontal
anzuordnenden Randbereich, vollflachig mit der
Tarfullung (206) verklebt wird.

Herstellverfahren nach einem der Anspriiche 9 bis
13,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Metallbleche (200, 202) an Randbereichen
(16, 18, 54, 74) mit Hinterhakungsprofilen zur ge-
genseitigen Hinterhakung versehen werden und
dass die Metallbleche (200, 202) nach Einbringung
der Turfillung (206) in eines der Metallbleche (200)
und Aufbringen von Klebstoff gemaR dem jeweiligen
Verklebungsmuster (208, 212) mit hinterhakenden
Hinterhakungsprofilen aufeinander geschoben wer-
den.
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