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(54) Assemblage d’un appareil électrique de protection de ligne en deux blocs

(57)  Appareil (1) électrique de protection de ligne du
type disjoncteur comprenant deux blocs (2, 3) distincts,
a savoir :
- un bloc de coupure (2) constituant le bloc supérieur de
I'appareil (1) en position d’utilisation ;
- un bloc de déclenchement (3) magnétothermique ou
électronique constituant le bloc inférieur de I'appareil (1)
en position d’utilisation.

Cet appareil est caractérisé en ce qu'il est formé par
'emboitement des deux blocs (2, 3) selon une seule di-

Figure 2

rection d’'assemblage (X) d’allure verticale lorsque I'ap-
pareil (1) est en position d’utilisation, et en ce qu'il
comporte :

- des moyens de guidage et de maintien en position d’as-
semblage des blocs (2, 3) ;

- des moyens de raccordement électrique d’un bloc (2,
3) a l'autre dans une direction d’allure perpendiculaire a
la direction d’assemblage (X) ;

- des moyens mécaniques de fixation des blocs (2, 3) en
position d’assemblage dans une direction d’allure paral-
lele a la direction d’assemblage (X).
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Description

[0001] La présente invention concerne un appareil
électrique de protection de ligne, du type disjoncteur, for-
mé par deux blocs distincts, a savoir un bloc de coupure
etun bloc de déclenchement magnétothermique ou élec-
tronique.

[0002] Chaque bloc est susceptible d’étre testé indé-
pendamment de I'autre bloc lors de leur fabrication. Une
fois assemblés, les deux blocs fonctionnent conjointe-
ment.

[0003] Un avantage significatif avec un appareil formé
par deux blocs distincts réside dans le fait de pouvoir
associer des blocs de déclenchement de différents cali-
bres avec un méme bloc de coupure. Cela permet de
former des appareils de différentes gammes a partir
d’'une méme base.

[0004] Il existe déja des appareils électriques de pro-
tection de ligne formés par deux parties indépendantes.
Leur inconvénient principal réside en général dans I'as-
semblage fastidieux des deux parties, tant au niveau du
positionnement relatif des parties qu’au niveau de leur
fixation mécanique, réalisée généralement par des vis
dontl'acces est trés souvent malaisé avec les outils stan-
dards du type tournevis. De plus, la fixation des deux
parties doit se combiner avec des moyens de maintien
en position d’assemblage, réalisés parfois de maniére
un peu aléatoire par le monteur de I'appareil.

[0005] L’objectif de l'invention consiste a remédier a
ces inconvénients. Pour ce faire, elle présente des
moyens pour fixer et raccorder électriquement les deux
blocs de maniére trés simple et rapide. Cette conception
spécifique permet par exemple de faire effectuer le mon-
tage de chaque bloc dans un lieu équipé de moyens de
production adéquats, et I'assemblage final rapide des
deux blocs dans un lieu proche du point de vente de
I'appareil de maniere a configurer les produits pour le
marché visé.

[0006] De maniére générale, le bloc de coupure cons-
titue le bloc supérieur de I'appareil en position d’utilisa-
tion, tandis que le bloc de déclenchement magnétother-
mique ou électronique en constitue le bloc inférieur.
[0007] Par souci de simplification, les éléments com-
posant I'appareil sont décrits en relation avec la position
d’utilisation de I'appareil lorsqu’il est mis en place dans
un coffret de distribution électrique.

[0008] L’appareil présente ainsi une fagade avantd’ou
dépasse une manette de commande, une fagade arriere
de fixation de I'appareil en position d'utilisation dans le
coffret, des faces supérieure etinférieure comportantdes
dispositifs de connexion au réseau et a la(aux) ligne(s)
a protéger.

[0009] Ledit bloc de coupure comporte la manette de
commande d’'un contact mobile par ligne entre deux po-
sitions stables, respectivement en appui et a distance
d’un contact fixe, ladite manette étant reliée au contact
mobile par l'intermédiaire d’'une serrure mécanique apte
a basculer entre deux positions stables correspondant a
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I'ouverture et a la fermeture des contacts suite a une
action manuelle sur le levier de la manette ou a basculer
dans une position d’ouverture des contacts suite a une
action mécanique d’un actionneur du bloc de déclenche-
ment répercutant un défaut électrique sur une ligne.
[0010] Ils’agit donc d’un appareil de protection dont le
fonctionnement est standard.

[0011] L’invention se caractérise a titre principal en ce
que l'appareil est formé par I'emboitement des deux
blocs selon une seule direction d’assemblage d’allure
verticale lorsque I'appareil est en position d’utilisation, et
en ce qu’il comporte :

- des moyens de guidage et de maintien en position
d’assemblage des blocs ;

- des moyens de raccordement électrique d’un bloc a
I'autre dans une direction d’allure perpendiculaire a
la direction d’assemblage ;

- des moyens mécaniques de fixation des blocs en
position d’assemblage dans une direction d’allure
paralléle a la direction d’'assemblage.

[0012] Avantageusement, lesdits moyens de guidage
et de maintien en position d’assemblage des blocs sont
constitués au moins en partie par lesdits moyens de rac-
cordement électrique.

[0013] L’assemblagedel'appareil estainsitres simple.
Il n’est pas nécessaire de combiner différents mouve-
ments pour assembler les blocs, un uniqgue mouvement
dans une seule direction d’assemblage aidé par les
moyens de guidage et de maintien en position d’assem-
blage suffit pour les positionner relativement et les main-
tenir correctement en position avant de les solidariser.
[0014] En effet, pour que la fixation mécanique et le
raccordement électrique des deux blocs puissent étre
réalisés, le positionnement relatif des deux blocs doit étre
précis au moment de leur emboitement et les deux blocs
doivent ensuite étre maintenus dans cette position pré-
cise lors des phases de raccordement électrique et de
fixation mécanique.

[0015] Pour ce faire, les moyens de guidage et de
maintien en position d’assemblage des blocs sont loca-
lisés au niveau des surfaces de contact entre les deux
blocs et consistent en :

- une patte saillant orthogonalement du bloc de cou-
pure et arrangée de fagon a venir s’insérer entre
deux éléments de guidage présents sur le bloc de
déclenchement, de maniere a empécher le déplace-
ment d’'un bloc par rapport a l'autre selon une pre-
miére direction perpendiculaire a la direction
d’assemblage ;

- un élément butoir saillant orthogonalement du bloc
de coupure et dans lequel vient s’insérer au moins
un élément de guidage, de maniére a empécher le
déplacement d’'un bloc par rapport a I'autre selon
une deuxieme direction perpendiculaire a la direc-
tion d’assemblage ;
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- une vis de serrage de la patte contre les éléments
de guidage, de maniere a empécher le déplacement
d’un bloc par rapport a I'autre selon une troisieme
direction paralléle a la direction d’assemblage.

[0016] Ces moyens de guidage et de maintien en po-
sition remplissent ainsi deux fonctions : la fonction de
guidage d’un bloc par rapport a 'autre lors de la phase
d’emboitement, et la fonction de maintien en position
d’assemblage par blocage dans les trois directions lors
des phases de raccordement électrique et de fixation mé-
canique.

[0017] Selon l'invention, les moyens de raccordement
électrique entre les deux blocs consistent en :

- une borne de raccordement du bloc de coupure a
laquelle est connecté ledit contact mobile ;

- une borne de raccordement du bloc de déclenche-
ment reliée a des moyens de connexion ;

la mise en contact desdites bornes de raccordement les
unes contre les autres étantréalisée par le serrage d'une
vis de raccordement apte a s’insérer dans un orifice pra-
tigué dans chacune desdites bornes de raccordement
des deux blocs.

[0018] Le raccordement électrique des deux blocs ne
nécessite ainsi qu'un simple vissage. Une vis de raccor-
dement par ligne de courant est donc suffisante.

[0019] Selon une possibilité avantageuse propre al'in-
vention, les moyens de guidage et de maintien en posi-
tion d’assemblage des blocs sont au moins en partie
constitués par les moyens de raccordement électrique
tels que décrits précédemment. Ainsi :

- ladite patte saillant du bloc de coupure correspond
a une borne de raccordement électrique du bloc de
coupure a laquelle est connecté le contact mobile ;

- l'un des deux éléments de guidage présents sur le
bloc de déclenchement correspond a une borne de
raccordement électrique du bloc de déclenchement ;

- lavis de serrage de la patte contre les éléments de
guidage correspond a une vis de raccordement pour
la mise en contactdes bornes deraccordement élec-
trique les unes contre les autres.

[0020] Avantageusement, cette vis de serrage coopeée-
re avec un écrou noyé dans I'élément butoir.

[0021] De préférence, I'élément butoir est en forme de
U renversé dont les branches forment des butées em-
péchantle déplacement dudit élément de guidage, inséré
dans I'élément butoir, selon la deuxiéme direction per-
pendiculaire a la direction d’assemblage, la base du U
comportant I'écrou noyé.

[0022] L'utilisation des moyens de raccordement élec-
trique pour former certains moyens de guidage et de
maintien en position des blocs permet de simplifier la
conception des deux blocs. Le simple fait de guider les
blocs et de les maintenir en position d’assemblage avec
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la vis de serrage entraine leur raccordement électrique
de fagon simultanée. Il ne reste alors plus qu’a les fixer
mécaniquement. Un tel montage permet ainsi un gain de
temps précieux.

[0023] Toutcomme les moyens de guidage et de main-
tien en position d’'assemblage des blocs, les moyens mé-
caniques de fixation des blocs sonteux aussitrés simples
de mise en oeuvre. lIs consistent en au moins une vis de
fixation apte a s’insérer successivement dans un orifice
de chaque bloc selon la direction d’assemblage et a coo-
pérer avec un élément de serrage, lesdits orifices se fai-
sant face en position d’assemblage de I'appareil.
[0024] De préférence, I'élément de serrage consiste
en un écrou noyé ou un taraudage pratiqué dans le der-
nier orifice traversé par la vis de fixation au cours de son
insertion. La fixation mécanique des blocs est donc ex-
trémement simple, et peut étre réalisée a I'aide d’un uni-
que outil.

[0025] Pourque lafixation soitrobuste etsans jeu entre
les deux blocs, les moyens mécaniques de fixation sont
répartis de la fagon suivante :

- deux vis de fixation localisées au voisinage de la
facade avant de I'appareil, chaque vis étant apte a
s’insérer successivement dans un orifice du bloc de
coupure et dans un orifice du bloc de déclenche-
ment, les deux orifices se faisant face en position
d’assemblage de I'appareil ;

- deux vis de fixation localisées au voisinage de la
facade arriére de I'appareil, chaque vis étant apte a
s’insérer successivement dans un orifice du bloc de
déclenchement et dans un orifice du bloc de coupu-
re, les deux orifices se faisant face en position d’as-
semblage de I'appareil.

[0026] En plus de ces moyens mécaniques de fixation
des blocs, I'appareil peut également comporter des
moyens de rigidification mécanique des blocs consistant
en au moins un tenon saillant d’'un bloc et apte a s’em-
boiter dans un évidement prévu a cet effet dans le bloc
opposé. Ces moyens de rigidification permettentde com-
penser les jeux de fonctionnement résultant de la fixation
mécanique par vissage.

[0027] D’autres avantages et caractéristiques ressor-
tiront plus clairement de la description qui va suivre d’un
mode particulier de réalisation de l'invention, donné a
titre d’exemple non limitatif, et représenté aux dessins
annexés sur lesquels :

- lafigure 1 représente une vue d’ensemble d’'un ap-
pareil électrique de protection de ligne en position
d’utilisation ;

- lafigure 2 estune vue éclatée de I'appareil électrique
en deux blocs ;

- lafigure 3 est une vue en coupe de I'appareil pour
représenter le raccordement électrique entre les
deux blocs ;

- lafigure 4 montre en perspective la facade avant de
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I'appareil avec les vis de fixation ;

- lafigure 5 illustre la fagade arriére de I'appareil avec
les vis de fixation et de raccordement électrique en-
tre les deux blocs.

[0028] Selon un mode de réalisation de linvention,
I'appareil électrique de protection de ligne (1), générale-
ment un disjoncteur, comporte un bloc de coupure (2)
associé a un bloc de déclenchement (3).

[0029] Lafigure 3montreun exemple del'intérieurd’un
tel appareil (1). Le bloc de coupure (2) comporte une
manette (4) de commande d’au moins un contact mobile
(14) entre deux positions stables, respectivement en ap-
pui et a distance d’un contact fixe (15), ladite manette (4)
étant reliée au contact mobile (14) par l'intermédiaire
d’une serrure mécanique apte a basculer en entrainant
'ouverture des contacts (14, 15) suite a une action ma-
nuelle sur la manette (4) ou suite a une action mécanique
d’un actionneur du bloc de déclenchement (3) répercu-
tant un défaut électrique sur une ligne.

[0030] La figure 1 présente un disjoncteur tripolaire.
Selon d’autres modes de réalisation non représentés,
I'appareil pourrait étre un disjoncteur uni, bi ou tétrapo-
laire.

[0031] Comme mentionné précédemment, par souci
de simplification de la présentation d’'un mode de réali-
sation préféré de I'invention, les éléments composant
I'appareil sont décrits en relation avec la position d’utili-
sation dans laquelle I'appareil est mis en place dans un
coffret de distribution électrique. L'utilisation des termes
relatifs de position, tels que « supérieur », « avant »,
« haut », etc., ne doit pas étre interprétée comme un fac-
teur limitant.

[0032] Sur la figure 1, 'appareil (1) est représenté en
position d’utilisation, avec le bloc de coupure (2) en haut,
et le bloc de déclenchement (3) en bas.

[0033] L’appareil de protection (1) estdonccommandé
par une manette (4) de commande dépassant de la fa-
cade avant (5) de I'appareil (1) munie d’'un couvercle. La
facade arriere (6) s’accroche sur une plaque d’un coffret
de distribution électrique.

[0034] Laface supérieure (7) de I'appareil (1) présente
des bornes amont (16) de raccordement électrique au
réseau, et la face inférieure (8) présente des bornes aval
(17) de raccordement électrique aux lignes électriques
a protéger (voir figure 3).

[0035] Lafigure 2 montre les deuxblocs (2, 3) distincts
composantl’appareil (1). Ces blocs (2, 3) sontassemblés
selon la direction d’assemblage (X).

[0036] Des moyens de guidage et de maintien en po-
sition d’'assemblage sont prévus afin d’emboiter les deux
blocs (2, 3) et de les positionner correctement avant de
les fixer. Ces moyens de guidage et de maintien en po-
sition d’assemblage consistent, pour chaque péle, en
une patte (9) saillantdu bloc de coupure (2), et surmontée
d’un élément butoir (12) en forme de U renversé, et en
deux éléments de guidage (10, 11) saillant du bloc de
déclenchement (3). Concrétement, la patte (9) vient s’in-
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sérer entre les deux éléments de guidage (10, 11) selon
la direction d’assemblage (X) et simultanément, le pre-
mier élément de guidage (10) s’insére dans I'élément
butoir (12). Les deux blocs (2, 3) se trouvent ainsi em-
boités I'un dans l'autre et bloqués dans les deux direc-
tions perpendiculaires a la direction d’assemblage (X).
En effet, la base et les branches du U de I'élément butoir
(12) empéchent tout déplacement de la patte (9) et de
I'élément de guidage (10) dans les deux directions per-
pendiculaires a la direction d’assemblage (X).

[0037] Pour bloquer les blocs (2, 3) dans la direction
d’'assemblage (X), une vis de serrage (13) apte a s’insé-
rer dans un orifice prévu dans la patte (9) et dans chacun
des deux éléments de guidage (10, 11) vient serrer la
patte (9) et les deux éléments de guidage (10, 11) contre
la base de I'élément butoir (12), comme illustré en figure
3.

[0038] Une fois les deux blocs (2, 3) emboités, correc-
tementpositionnés I'un parrapportal'autre, et maintenus
en position, il suffit de les fixer fermement I'un a l'autre
pour former I'appareil (1), comme cela sera décrit plus
loin dans la description.

[0039] Parailleurs, il est nécessaire de raccorder élec-
triguement le bloc de coupure (2) au bloc de déclenche-
ment (3), de maniére a distribuer le courant du réseau
arrivant au bloc de coupure (2) via la borne amont (16)
connectée au contact fixe (15) vers les lignes a protéger
en sortie du bloc de déclenchement (3) via la borne aval
17).

[0040] Selon linvention, ce raccordement électrique
est réalisé simultanément au positionnement des blocs
(2, 3) et a leur maintien en position d’assemblage.
[0041] En effet, la patte (9) saillant du bloc de coupure
(2) correspond en fait a une borne (9) de raccordement
électrique du bloc de coupure (2) a laquelle est connecté
le contact mobile (14) via une tresse de masse (non re-
présentée). Le premier élément de guidage (10) du bloc
de déclenchement (3) correspond a une borne (10) de
raccordement électrique du bloc de déclenchement (3)
reliée a des moyens de connexion a la borne aval (17)
tandis que le second élément de guidage (11) du bloc
de déclenchement (3) correspond a une partie d’'une cu-
lasse magnétique (11) entourant la borne (10). La vis
(13) de serrage permet la mise en contact de la borne
(9) du bloc de coupure (2) avec la borne (10) du bloc de
déclenchement (3), et donc le raccordement électrique
entre les deux blocs (2, 3). Le serrage de la vis (13) est
effectué au moyen d’'un écrou noyé (non représenté)
dans la base de I'élément butoir (12).

[0042] Comme mentionné précédemment, une fois les
deux blocs (2, 3) emboités, correctement positionnés et
maintenus en position, la phase finale de 'assemblage
consiste a fixer mécaniquement un bloc a l'autre, au
moyen de vis de fixation.

[0043] Danslaconfiguration choisie, la fixation estréa-
lisée par deux vis (18) au voisinage de la facade avant
(5) de I'appareil (1), comme illustré en figure 4, et deux
vis (19) au voisinage de la fagade arriére (6) de I'appareil
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(1) comme cela est visible en figure 5.

[0044] Les deux vis (18) sont disposées de part et
d’autre du levier (4) de la manette, et sont introduites
dans des orifices (20) prévus a cet effet dans le bloc de
coupure (2), puis atteignent chacune un écrou noyé dans
un orifice (24) (visible en figure 2) du bloc de déclenche-
ment (3) pour leur serrage.

[0045] De la méme maniére, les deux vis (19) sont in-
troduites dans des orifices (21) prévus a cet effet dans
le bloc de déclenchement (3), puis atteignent chacune
un écrou noyé (non représenté) dans un orifice (25) du
bloc de coupure (2) pour leur serrage.

[0046] Cette répartition des points d’attache permet
une fixation mécanique robuste des deux blocs (2, 3)
formant I'appareil (1).

[0047] Des moyens de rigidification sont également
présents dans l'appareil. lls consistent en deux tenons
(22) saillant du bloc de coupure (2) et apte a s’emboiter
dans deux évidements (23) prévus a cet effet dans le
bloc de déclenchement (3).

[0048] Bien entendu, 'exemple ci-dessus ne doit pas
étre considéré comme exhaustif de I'invention, qui com-
porte au contraire 'ensemble des variantes de formes et
de configurations qui sont a la portée de 'lhomme de 'art.

Revendications

1. Appareil (1) électrique de protection de ligne du type
disjoncteur comprenant deux blocs (2, 3) distincts,
a savoir :

- un bloc de coupure (2) constituant le bloc su-
périeur de I'appareil (1) en position d’utilisation ;
- un bloc de déclenchement (3) magnétothermi-
que ou électronique constituant le bloc inférieur
de l'appareil (1) en position d’utilisation ;

'appareil (1) étant mis en place dans un coffret de
distribution électrique et présentant une fagade
avant (5) d’'ou dépasse une manette (4) de comman-
de, une fagade arriére (6) de fixation de I'appareil (1)
en position d’utilisation dans le coffret, des faces su-
périeure (7) et inférieure (8) comportant des dispo-
sitifs de connexion au réseau et a(aux) ligne(s) a
protéger,

ledit bloc de coupure (2) comportant la manette (4)
de commande d’un contact mobile (14) par ligne en-
tre deux positions stables, respectivement en appui
et a distance d’un contact fixe (15), ladite manette
étantreliée au contact mobile (14) par I'intermédiaire
d’une serrure mécanique apte a basculer entre deux
positions stables correspondant a I'ouverture et a la
fermeture des contacts (14, 15) suite a une action
manuelle sur la manette (4) ou a basculer dans une
position d’ouverture des contacts (14, 15) suite aune
action mécanique d’un actionneur du bloc de déclen-
chement (3) répercutant un défaut électrique surune
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ligne,

caractérisé en ce qu’il est formé par 'emboitement
des deux blocs (2, 3) selon une seule direction d’as-
semblage (X) d’allure verticale lorsque I'appareil (1)
est en position d’utilisation, et en ce qu’il comporte :

- des moyens de guidage et de maintien en po-
sition d’assemblage des blocs (2, 3) ;

- des moyens de raccordement électrique d’un
bloc (2, 3) a I'autre dans une direction d’allure
perpendiculaire a la direction d’assemblage
(X);

- des moyens mécaniques de fixation des blocs
(2, 3) en position d’assemblage dans une direc-
tion d’allure paralléle a la direction d’assembla-

ge (X).

2. Appareil électrique de protection de ligne selon la
revendication précédente, caractérisé en ce que
lesdits moyens de guidage etde maintien en position
d’assemblage des blocs (2, 3) sont constitués au
moins en partie par lesdits moyens de raccordement
électrique.

3. Appareil électrique de protection de ligne selon 'une
des revendications précédentes, caractérisé en ce
que les moyens de guidage et de maintien en posi-
tion d’assemblage des blocs (2, 3) sont localisés au
niveau des surfaces de contact entre les deux blocs
(2, 3) et consistent en :

- une patte (9) saillant orthogonalement du bloc
de coupure (2) et arrangée de fagon a venir s’in-
sérer entre deux éléments de guidage (10, 11)
présents sur le bloc de déclenchement (3), de
maniere a empécher le déplacement d’un bloc
(2, 3) par rapport a I'autre selon une premiere
direction perpendiculaire a la direction d’assem-
blage (X) ;

- un élément butoir (12) saillant orthogonale-
ment du bloc de coupure (2) et dans lequel vient
s’insérer au moins un élément de guidage (10),
de maniére a empécher le déplacement d’'un
bloc (2, 3) par rapport a I'autre selon une deuxié-
me direction perpendiculaire a la direction d’as-
semblage (X) ;

- une vis de serrage (13) de la patte (9) contre
les éléments de guidage (10, 11), de maniere a
empécher le déplacement d’un bloc (2, 3) par
rapport a l'autre selon une troisieme direction
paralléle a la direction d’assemblage (X).

4. Appareil électrique de protection de ligne selon I'une
des revendications précédentes, caractérisé en ce
que les moyens de raccordement électrique entre
les deux blocs (2, 3) consistent en :

- une borne de raccordement (9) du bloc de cou-
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pure (2) alaquelle est connecté ledit contact mo-
bile (14) ;

- une borne de raccordement (10) du bloc de
déclenchement (3) reliée a des moyens de
connexion ;

la mise en contact desdites bornes de raccordement
(9, 10) les unes contre les autres étant réalisée par
le serrage d’'une vis de raccordement (13) apte a
s’insérer dans un orifice pratiqué dans chacune des-
dites bornes de raccordement (9, 10) des deux blocs
2, 3).

Appareil électrique de protection de ligne selon la
revendication précédente, caractérisé en ce qu’il
comprend une vis de raccordement (13) par ligne de
courant.

Appareil électrique de protection de ligne selon la
revendication précédente, caractérisé en ce que :

- ladite patte (9) saillant du bloc de coupure (2)
correspond a une borne de raccordement élec-
triqgue du bloc de coupure (2) a laquelle est con-
necté le contact mobile (14) ;

- 'un des deux éléments de guidage (10) pré-
sents sur le bloc de déclenchement (3) corres-
pond a une borne de raccordement électrique
du bloc de déclenchement (3) ;

- lavis de serrage (13) de la patte (9) contre les
éléments de guidage (10, 11) correspond a une
vis de raccordement pour la mise en contact des
bornes de raccordement (9, 10) électrique les
unes contre les autres.

Appareil électrique de protection de ligne selon la
revendication précédente, caractérisé en ce que la
vis de serrage (13) coopére avec un écrou noyé dans
I'élément butoir (12).

Appareil électrique de protection de ligne selon la
revendication précédente, caractérisé en ce que
I'élément butoir (12) est en forme de U renversé dont
les branches forment des butées empéchant le dé-
placement dudit élément de guidage (10), inséré
dans I'élément butoir (12), selon la deuxiéme direc-
tion perpendiculaire a la direction d’'assemblage (X),
la base du U comportant I'écrou noyé.

Appareil électrique de protection de ligne selon I'une
des revendications précédentes, caractérisé en ce
que les moyens mécaniques de fixation des blocs
(2, 3) en position d’assemblage consistent en au
moins une vis de fixation (18, 19) apte a s’insérer
successivement dans un orifice (20, 21, 24, 25) de
chaque bloc (2, 3) selon la direction d’assemblage
(X) eta coopéreravec un élément de serrage, lesdits
orifices (20, 21, 24, 25) se faisant face en position

15

20

25

30

35

40

45

50

55

d’assemblage de I'appareil.

10. Appareil électrique de protection de ligne selon la

revendication précédente, caractérisé en ce que
I'’élément de serrage consiste en un écrou noyé ou
un taraudage pratiqué dans le dernier orifice (20, 21,
24, 25) traversé par la vis de fixation (13) au cours
de son insertion.

11. Appareil électrique de protection de ligne selon la

revendication précédente, caractérisé en ce que
les moyens mécaniques de fixation consistent en :

- deuxvis de fixation (18) localisées au voisinage
de la fagade avant (5) de I'appareil (1), chaque
vis (18) étant apte a s’insérer successivement
dans un orifice (20) du bloc de coupure (2) et
dans un orifice (24) du bloc de déclenchement
(3), les deux orifices (20, 24) se faisant face en
position d’assemblage de I'appareil (1) ;

- deuxvis de fixation (19) localisées au voisinage
de la facade arriere (6) de I'appareil (1), chaque
vis (19) étant apte a s’insérer successivement
dans un orifice (21) du bloc de déclenchement
(3) et dans un orifice (25) du bloc de coupure
(2), les deux orifices (21, 25) se faisant face en
position d’assemblage de I'appareil (1).

12. Appareil électrique de protection de ligne selon 'une

des revendications précédentes, caractérisé en ce
qu’il comporte des moyens de rigidification méca-
nique des blocs (2, 3) consistant en au moins un
tenon (22) saillant d’'un bloc (2, 3) et apte a s’emboi-
ter dans un évidement (23) prévu a cet effet dans le
bloc opposé (2, 3).
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