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(54) Hochdruckreinigungsgerit

(57)  Die Erfindung betrifft ein Hochdruckreinigungs-
gerat (10) mit einem Gehause (14, 16), das eine Motor-
pumpeneinheit (12) umgibt, die einen flissigkeitsgekihl-
ten Elektromotor (38) und eine Pumpe (44) umfasst, wo-
bei die Pumpe (44) einen Saugeinlass (46) und einen
Druckauslass (50) aufweist und wobei dem Elektromotor
(38) zu dessen Kiihlung Flussigkeit zuflihrbar ist, die an-
schliefend von der Pumpe (44) unter Druck gesetzt wird.
Um das Hochdruckreinigungsgerat (10) derart weiterzu-
bilden, dass es eine geringere Geraduschentwicklung auf-
weist, wird erfindungsgemal vorgeschlagen, dass der

Elektromotor (38) als lufterloser Asynchronmotor ausge-
staltet ist und die Motorpumpeneinheit (12) Giber schwin-
gungsdampfende Pufferelemente (84, 86,110,112, 114,
116) gelagert ist, wobei das Gehause (14, 16) Abfluss-
éffnungen (126, 128) aufweist, deren gesamte Offnungs-
flache bei einem Schallleistungspegel des Hochdruck-
reinigungsgerates (10) von maximal 78 dB(A) 3000 mm?2
nicht Uberschreitet, wobei Uber die Abflusséffnungen
(126, 128) im Falle einer Stérung des Hochdruckreini-
gungsgerates (10) Flissigkeit aus dem Gehduse (14, 16)
herausflieen kann.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Hochdruckreinigungs-
gerat mit einem Gehaduse, das eine Motorpumpeneinheit
umgibt, die einen flissigkeitsgekihlten Elektromotor und
eine von diesem angetriebene Pumpe umfasst, wobei
die Pumpe einen Saugeinlass zum Zufiihren von unter
Druck zu setzender Flussigkeit und einem Druckauslass
zum Abgeben von unter Druck gesetzter Flissigkeit auf-
weist, und wobei dem Elektromotor zu dessen Kiihlung
Flussigkeit zuflihrbar ist, die anschlieRend von der Pum-
pe unter Druck setzbar ist.

[0002] Derartige Hochdruckreinigungsgerate sind bei-
spielsweise aus der DE 9417662 U1 bekannt. Mit ihrer
Hilfe kdnnen Oberflachen gereinigt werden, indem ein
unter Druck gesetzter Flissigkeitsstrahl, beispielsweise
ein Wasserstrahl, auf die Oberflache gerichtet wird. Die
unter Druck zu setzende Flissigkeit wird der Pumpe tiber
den Saugeinlass zugefiihrt. Sie wird anschlieRend von
der Pumpe unter Druck gesetzt und Giber den Druckaus-
lass abgegeben. An den Druckauslass kann beispiels-
weise ein Hochdruckschlauch angeschlossen werden,
an dessen freiem Ende zum Beispiel eine Spriihlanze
angeordnet ist.

[0003] Der Elektromotor bildet in Kombination mit der
Pumpe und in vielen Fallen in Kombination mit einem
zwischen der Pumpe und dem Elektromotor angeordne-
ten Getriebe eine Baueinheit aus. Diese wird im Folgen-
den als Motorpumpeneinheit bezeichnet. Sie wird beider
Herstellung des Hochdruckreinigungsgerates vormon-
tiert und anschlieBend in ein Gehause eingesetzt, das
die Motorpumpeneinheit umgibt.

[0004] Der Elektromotor derartiger Hochdruckreini-
gungsgerate wird haufig gekuhlt, indem mittels eines
vom Elektromotor angetriebenen Lifters eine Luftstro-
mung erzeugt wird, die am Elektromotor entlang gefuihrt
wird. Das Gehduse weist hierzu Liftungs6ffnungen auf,
so dass Kihlluft in das Gehause eintreten kann und nach
Kihlung des Elektromotors aus dem Gehause heraus-
gefuhrt werden kann. Die DE 9417662 U1 beschreibt ein
Hochdruckreinigungsgerat, bei dem der Elektromotor
nicht nur von Kihlluft sondern zuséatzlich auch von Flus-
sigkeit gekihlt werden kann, die anschlieend von der
Pumpe unter Druck gesetzt wird. Die Flissigkeit wird
hierzu zunachst um den Elektromotor herumgefiihrt, und
danach gelangt sie zum Saugeinlass der Pumpe und
kann von dieser unter Druck gesetzt werden.

[0005] DerBetrieb derartiger Hochdruckreinigungsge-
rate ist Ublicherweise mit einer erheblichen Gerdusch-
entwicklung verbunden. Aufgabe der Erfindung ist es,
ein Hochdruckreinigungsgerat der eingangs genannten
Art derart weiterzubilden, dass es eine geringere Gerau-
schentwicklung aufweist.

[0006] Diese Aufgabe wird bei einem Hochdruckreini-
gungsgerat der gattungsgemaRen Art erfindungsgeman
dadurch geldst, dass der Elektromotor als lifterloser
Asynchronmotor ausgestaltet ist und die Motorpumpen-
einheit Uber schwingungsdampfende Pufferelemente
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gelagert ist.

[0007] Beim erfindungsgemaRen Hochdruckreini-
gungsgerat kommt ein lifterloser Elektromotor zum Ein-
satz. Die Kuhlung des Elektromotors erfolgt also nicht
durch eine von einem Lifter erzeugte Kihlluftstrémung
sondern durch von der Pumpe zu férdernde Flissigkeit.
Dies hat den Vorteil, dass Liftungséffnungen im Gehau-
se entfallen kénnen. Dadurch wird die Schallemission
des Hochdruckreinigungsgerates erheblich gemindert.
Der Elektromotor des Hochdruckreinigungsgerates ist
als Asynchronmotor ausgebildet. Dies hat den Vorteil,
dass Kommutator und Biirsten beim Elektromotor entfal-
len. Dadurch kann die Warmeentwicklung des Elektro-
motors erheblich vermindert werden. Dies wiederum er-
leichtert die Kiihlung des Elektromotors mit Flissigkeit,
ohne dass eine Kuhlluftstrdmung erzeugt werden muss.
Eine weitere Reduktion der Schallemission wird dadurch
erzielt, dass die Motorpumpeneinheit iber schwingungs-
dampfende Pufferelemente gelagert ist. Ein starrer Kon-
takt der Motorpumpeneinheit mit dem Gehause kann so-
mit entfallen. Dadurch wird die Ubertragung von Schall
von der Motorpumpeneinheit (iber starre mechanische
Komponenten auf das Gehause verhindert.

[0008] Beim erfindungsgemaRen Hochdruckreini-
gungsgerat ist die Motorpumpeneinheit Uber schwin-
gungsdampfende Pufferelemente gelagert. Die Lage-
rung kann hierbei tber die Pufferelemente unmittelbar
am Gehause erfolgen. Alternativ oder erganzend kann
vorgesehen sein, dass das Hochdruckreinigungsgerat
eine separate Tragstruktur, beispielsweise ein Gestell
oder einen Rahmen aufweist, der die Motorpumpenein-
heit Uber die schwingungsdampfende Pufferelemente la-
gert.

[0009] Eine zusatzliche Verminderung der Gerausch-
entwicklung wird bei einer bevorzugten Ausgestaltung
der Erfindung dadurch erzielt, dass die Motorpumpen-
einheit zumindest Uber einen Teilbereich ihres Aullen-
umfanges von mindestens einem Schallddmmelement
umgeben ist. Beispielsweise kann vorgesehen sein,
dass im Bereich eines Riickenteils und/oder im Bereich
eines Frontteils des Gehduses ein Schallddmmelement
angeordnet ist. Bevorzugt nehmen die Schallddmmele-
mente die Motorpumpeneinheit zwischen sich auf. Es
kann auch vorgesehen sein, dass das Gehause einen
Boden und eine Decke aufweist, wobei auch im Bereich
des Bodens und/oder der Decke ein Schallddmmele-
ment angeordnet sein kann.

[0010] Es kann vorgesehen sein, dass mindestens ein
Schallddmmelement als Dammmatte ausgestaltet ist.
Diese kann beispielsweise aus einem Kunststoffmaterial
hergestellt sein und insbesondere eine schaumartige
Struktur aufweisen.

[0011] Um den Anschluss eines Hochdruckschlau-
ches an den Druckauslass zu ermdglichen und auch um
den Anschluss eines Zuleitungsschlauches an den Sau-
geinlass zu ermdglichen, kann an den Saugeinlass ein
Saugstutzen angeschlossen sein und/oder es kann an
den Druckauslass ein Druckstutzen angeschlossen sein.
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Die freien Enden des Saugstutzens und des Druckstut-
zens kdnnen aus dem Gehduse herausragen. Saugstut-
zen und Druckstutzen durchgreifen hierzu am Gehause
angeordnete Durchtrittséffnungen. Um zu vermeiden,
dass Schall durch die Durchtrittséffnungen aus dem Ge-
hause heraustreten kann, ist bei einer vorteilhaften Aus-
fihrungsform vorgesehen, dass der Saugstutzen und/
oder der Druckstutzen eine Da&mmmatte durchgreift. Der
Saugstutzen und/oder der Druckstutzen ist somitim Be-
reich der Durchtrittséffnung des Gehauses von der
Dammmatte umgeben. Dies stellt sicher, dass praktisch
kein Schall Gber die Durchtrittséffnung des jeweiligen
Stutzens aus dem Gehause heraustreten kann.

[0012] Vonbesonderem Vorteil ist es, wenn der Saug-
stutzen und/oder der Druckstutzen mechanisch vom
Randbereich der jeweiligen Durchtrittséffnung des Ge-
hauses entkoppeltist, denn dadurch kann vom Saugstut-
zen bzw. vom Druckstutzen kein Schall unmittelbar an
das Gehause Ubertragen werden.

[0013] DerEinsatzeines lifterlosen Asynchronmotors
in Kombination mit der Lagerung der Motorpumpenein-
heit Uber schwingungsdampfende Pufferelemente er-
moglicht es, die Gerduschentwicklung des Hochdruck-
reinigungsgerates deutlich zu verringern. Im Hinblick auf
eine moglichst geringe Schallemission ware es von Vor-
teil, wenn das Gehause Uberhaupt keine (")ffnungen auf-
weisen wirde. Dies wére allerdings im Falle einer St6-
rung des Hochdruckreinigungsgerates mit dem Risiko
verbunden, dass in das Innere des Gehauses eingelei-
tete Flissigkeit moglicherweise mit spannungsfiihren-
den Teilen des Hochdruckreinigungsgerates in Kontakt
gerat. Dies kdnnte der Fall sein, wenn innerhalb des Ge-
hauses Flissigkeit aus einem Leitungsabschnitt entwei-
chen kann. Um dieses Risiko gering zu halten und gleich-
zeitig sicherzustellen, dass das Hochdruckreinigungsge-
rat nur eine geringe Gerauschentwicklung aufweist, ist
es von Vorteil, wenn das Gehause Abflusséffnungen auf-
weist, deren gesamte Offnungsflache bei einem Schall-
leistungspegel des Hochdruckreinigungsgerates im
Hochdruckbetrieb von maximal 78 dB(A) 3000 mm2 nicht
Uberschreitet. Es hat sich gezeigt, dass derartige Abflus-
s6ffnungen die Gerduschentwicklung des Hochdruckrei-
nigungsgerates nicht wesentlich beeintrachtigen, dass
sie aber im Falle einer Stérung des Hochdruckreini-
gungsgerates zuverldssig verhindern, dass Flissigkeit
mit spannungsflihrenden Bauteilen des Hochdruckreini-
gungsgerates in Kontakt gerat. Im Falle einer Stérung
kann die Flussigkeit vielmehr Gber die Abflusséffnung
aus dem Gehause herausflieen, bevor sie in Kontakt
gerat mit spannungsfiihrenden Teilen.

[0014] Es koénnen somit beim Gehause des Hoch-
druckreinigungsgerates Luftungséffnungen entfallen,
das Hochdruckreinigungsgerat kann allerdings Abfluss-
offnungen aufweisen, die jedoch eine gesamte Off-
nungsflache von 3000 mm?2 nicht tiberschreiten. Es kann
somit auf konstruktiv einfache Weise ein sdmtlichen Si-
cherheitsanforderungen gentigendes Hochdruckreini-
gungsgerat bereitgestellt werden, das eine deutlich ver-
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ringerte Gerduschentwicklung aufweist. Die maximale
Offnungsflache von 3000 mm? liegt vor, wenn das Hoch-
druckreinigungsgeratim Hochdruckbetrieb einen Schall-
leistungspegel von allenfalls 78dB(A), gemessen nach
der Norm EN 60704, aufweist. Durch VergréRerung der
Offnungsflache kénnte der Schallleistungspegel, d. h. die
Gerauschentwicklung, erhéht werden.

[0015] Bei einer besonders bevorzugten Ausgestal-
tung der Erfindung betragt die gesamte Offnungsflache
der Abflusséffnungen maximal 1500 mm2. Dadurch kann
die Gerauschentwicklung des Hochdruckreinigungsge-
rates zusatzlich verringert werden, ohne dass eine Be-
eintréachtigung der sicherheitstechnischen Anforderun-
gen an das Hochdruckreinigungsgerat vorliegt.

[0016] Von besonderem Vorteil ist es, wenn die Ab-
flusséffnungen in einem der Pumpe benachbarten Be-
reich des Gehauses angeordnet sind. Die Pumpe ist vor-
zugsweise fluchtend zur Motorwelle des Elektromotors
ausgerichtet, insbesondere kann vorgesehen sein, dass
der Elektromotor, ein sich an diesen anschlieRendes Ge-
triebe und die Pumpe in Richtung der Motorwelle hinter-
einander angeordnet sind. Die Abflusséffnungen sind be-
vorzugt lediglich in dem Bereich des Gehauses angeord-
net, der die Pumpe umgibt, nicht aber auch im Bereich,
der den Elektromotor umgibt. Es hat sich gezeigt, dass
dies eine weitere Verminderung der Gerduschentwick-
lung des Hochdruckreinigungsgerates ermdglicht.
[0017] Von besonderem Vorteil ist es, wenn das Ge-
hause ein Frontteil und ein Riickenteil aufweist, die die
Motorpumpeneinheit zwischen sich aufnehmen, und
wenn die Abflusséffnungen neben der Pumpe im
Ruckenteil angeordnet sind. Das Frontteil weist somit
weder Liftungsoffnungen auf noch Abflusséffnungen.
Dadurch kann die Gerduschentwicklung zusatzlich ge-
ring gehalten werden.

[0018] Gunstigerweise ist zumindest eine Abflussoff-
nung von einem Schallddmmelement abgedeckt. Insbe-
sondere kann vorgesehen sein, dass das Gehause meh-
rere Abflusséffnungen aufweist, die von einem Schall-
dammelement abgedeckt sind. Beispielsweise kénnen
die Abflussoffnungen von einer DAmmmatte abgedeckt
sein. Im Falle einer Stérung des Hochdruckreinigungs-
gerates kann somit Flissigkeit aus dem Gehé&use her-
ausflieen, die Emission von Schall Gber die Abflussoff-
nungen ist jedoch zumindest stark eingeschrankt.
[0019] Wie bereits erldutert, erfolgt die Lagerung der
Motorpumpeneinheit Gber schwingungsddmpfende Puf-
ferelemente. Glnstig ist es hierbei, wenn am Aullenum-
fang der Motorpumpeneinheit mindestens zwei schwin-
gungsdampfende Pufferelemente angeordnet sind, die
die Motorpumpeneinheit zwischen sich aufnehmen und
die an einer Tragstruktur des Hochdruckreinigungsgera-
tes gehalten sind. Die Tragstruktur kann hierbei zumin-
dest teilweise vom Gehause selbst ausgebildet sein, es
kannjedoch auch vorgesehen sein, dass als Tragstruktur
ein Rahmen oder ein Gestell zum Einsatz kommt. Uber-
raschenderweise hat sich gezeigt, dass bei einer Lage-
rung der Motorpumpeneinheit dergestalt, dass am Au-
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Renumfang zumindest zwei schwingungsdampfende
Pufferelemente angeordnet sind, die Ubertragung von
Schall von der Motorpumpeneinheit zu der Tragstruktur
sehr stark verringert werden kann.

[0020] Von besonderem Vorteil ist es, wenn sich zwei
schwingungsdampfende Pufferelemente diametral ge-
genuberliegen.

[0021] Insbesondere kann vorgesehen sein, dass am
AuRBenumfang der Motorpumpeneinheit lediglich zwei
schwingungsdampfende Pufferelemente angeordnet
sind, die die Motorpumpeneinheit zwischen sich aufneh-
men und somit ein Widerlager bilden insbesondere fiir
senkrecht zur Motorwelle ausgerichtete Kréfte.

[0022] Die Tragstruktur des Hochdruckreinigungsge-
rates kann beispielsweise ein Riickenteil des Gehduses
umfassen sowie einen am Ruckenteil festlegbaren Trag-
blgel, der die Motorpumpeneinheit umgreift, wobei zwi-
schen dem Riickenteil und der Motorpumpeneinheit und
zwischen dem Tragbiigel und der Motorpumpeneinheit
jeweils mindestens ein schwingungsdampfendes Puffe-
relement angeordnet ist. Vorzugweise ist zwischen dem
Ruckenteil und der Motorpumpeneinheit nur ein einziges
schwingungsdéampfendes Pufferelement angeordnet.
Besonders vorteilhaft ist es, wenn zwischen dem Trag-
bligel und der Motorpumpeneinheit nur ein einziges Puf-
ferelement angeordnet ist. Der Tragbligel kann mit dem
Ruckenteil I6sbar verbunden sein, insbesondere kann
eine Schraubverbindung zwischen dem Tragbiigel und
dem Ruckenteil zum Einsatz kommen.

[0023] Um parallel zur Motorwelle ausgerichtete La-
gerkrafte aufnehmen zu kdnnen, ist bei einer vorteilhaf-
ten Ausflhrungsform der Erfindung vorgesehen, dass
die Motorpumpeneinheit stirnseitig iber mindestens ein
schwingungsdéampfendes Pufferelement an einer Trag-
struktur des Hochdruckreinigungsgerates gehalten ist.
[0024] Es kann beispielsweise vorgesehen sein, dass
die Motorpumpeneinheit stirnseitig mit einer Stitzein-
richtung verbunden ist, die iber mindestens ein schwin-
gungsdampfendes Pufferelement an der Tragstruktur
gehalten ist. Uberraschenderweise hat sich gezeigt,
dass durch eine Anordnung der schwingungsdampfen-
den Pufferelemente zwischen der Stitzeinrichtung und
der Tragstruktur eine besonders starke Verringerung der
Gerauschentwicklung des Hochdruckreinigungsgerates
erzielt werden kann. Demgegenuber kann die Verbin-
dung zwischen der Motorpumpeneinheit und der Stiitz-
einrichtung Uber starre mechanische Komponenten er-
folgen. Es kann jedoch auch vorgesehen sein, dass so-
wohl zwischen der Motorpumpeneinheit und der Stiitz-
einrichtung als auch zwischen der Stitzeinrichtung und
der Tragstruktur schwingungsdampfende Pufferelemen-
te angeordnet sind.

[0025] Die Stutzeinrichtung weist bei einer bevorzug-
ten Ausgestaltung ein Briickenteil auf, das einerseits am
Druckauslass und/oder am Druckstutzen und anderer-
seits unter Zwischenlage von mindestens einem schwin-
gungsdampfenden Pufferelement an der Tragstruktur fi-
xiertist. Uber das Briickenteil kdnnen parallel zur Langs-
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achse der Motorpumpeneinheit wirkende Lagerkréafte auf
die Tragstruktur Gibertragen werden, wobei durch die Zwi-
schenschaltung von mindestens einem schwingungs-
dampfenden Pufferelement die Ubertragung von Schall
von der Motorpumpeneinheit auf die Tragstruktur zumin-
dest stark vermindert wird.

[0026] Eine besonders kompakte Ausgestaltung des
erfindungsgeméafien Hochdruckreinigungsgerates
zeichnet sich dadurch aus, dass der Saugstutzen neben
dem Druckstutzen angeordnet ist. Dies erleichtert die
Handhabung des Hochdruckreinigungsgerates beim An-
schlieRen eines Zuleitungsschlauches und eines Druck-
schlauches.

[0027] Gunstigist es, wenn das Briickenteil einerseits
am Saugstutzen und am Druckstutzen und andererseits
unter Zwischenlage von mindestens einem schwin-
gungsdampfenden Pufferelement an der Tragstruktur fi-
xiert ist. Das Briickenteil ist somit sowohl am Druckstut-
zen als auch am Saugstutzen festgelegt. Dies ermdglicht
eine besonders belastungsféhige Lagerung der Motor-
pumpeneinheit.

[0028] Das Brickenteil ist vorzugsweise aus einem
Kunststoffmaterial hergestellt, insbesondere kann es als
Spritzgussteil ausgestaltet sein.

[0029] Zum Ein- und Ausschalten des Elektromotors
weist die Motorpumpeneinheit Ublicherweise eine
Schalteinrichtung auf mit einem Betatigungselement,
das eine Betatigungséffnung des Gehauses durchgreift.
Derartige Betatigungselemente sind dem Fachmann in
Form von Schaltknépfen von Dreh- und Kippschaltern in
vielseitigen Ausfiihrungsformen bekannt. Bei einer be-
vorzugten Ausfiihrungsform des erfindungsgemalen
Hochdruckreinigungsgerates wird die Betatigungsoff-
nung von einem Offnungsrand des Gehauses definiert,
der in Kombination mit dem Betétigungselement ein La-
byrinth ausbildet. Durch die Bereitstellung des Layrinthes
ist sichergestellt, dass praktisch kein Schall Giber die Be-
tatigungsoffnung aus dem Gehause heraustreten kann.
Das Labyrinth bildet fiir die Luft zwischen dem Innenraum
des Gehauses und dessen Auflenraum einen meander-
férmigen Strémungsweg aus. Das Labyrinth stellt somit
ein Dammungselement dar, mit dessen Hilfe die Schal-
lemission gering gehalten werden kann.

[0030] Es kann beispielsweise vorgesehen sein, dass
das Betatigungselement eine die Betatigungsoffnung in-
nenseitig und/oder auRenseitig abdeckende Ringwand
umfasst.

[0031] Die Ringwand ist giinstigerweise von einem
umlaufenden Kragen umgeben, in den der Offnungsrand
des Gehauses eintaucht.

[0032] Der Offnungsrand des Gehauses ist vorzugs-
weise trichterfdrmig ausgestaltet.

[0033] Von besonderem Vorteil ist es, wenn die Dreh-
zahl des Elektromotors unabhdngig vom Betriebszu-
stand des Hochdruckreinigungsgerates kleiner ist als
3600 Umdrehungen pro Minute, falls der Elektromotor
als Asynchronmotor mit einer Netzfrequenz von 60 Hz
ausgestaltet ist, und kleiner ist als 3000 Umdrehungen



7 EP 2 620 228 A2 8

pro Minute, falls der Elektromotor als Asynchronmotor
mit einer Netzfrequenz von 50 Hz ausgestaltet ist. Da-
durch kann die Gerauschentwicklung besonders gering
gehalten werden.

[0034] Es kann beispielsweise vorgesehen sein, dass
der Elektromotor als Asynchronmotor mit einer Netzfre-
quenz von 60 Hz ausgestaltet ist und unabhangig vom
Betriebszustand des Hochdruckreinigungsgerates eine
Drehzahl zwischen 3100 und 3600 Umdrehungen pro
Minute aufweist, insbesondere eine Drehzahl zwischen
3100 und 3580 Umdrehungen pro Minute. Ist der Elek-
tromotor als Asynchronmotor mit einer Netzfrequenz von
50 Hz ausgestaltet, so weist er unabhangig vom Be-
triebszustand des Hochdruckreinigungsgerates bevor-
zugt eine Drehzahl zwischen 2600 Umdrehungen pro Mi-
nute und 3000 Umdrehungen pro Minute auf, insbeson-
dere eine Drehzahl im Bereich von 2700 Umdrehungen
pro Minute bis 2950 Umdrehungen pro Minute.

[0035] Der Elektromotor ist bevorzugt als zweipoliger
Asynchronmotor ausgestaltet.

[0036] Der Elektromotor weist bevorzugt eine elektri-
sche Leistung von maximal 3500 W auf. Es kann bei-
spielsweise vorgesehen sein, dass die maximale Lei-
stung des Elektromotors circa 3400 W betragt.

[0037] Die gesamte Gerduschentwicklung des Hoch-
druckreinigungsgerates, also dessen Schallleistungspe-
gel, betragt im Hochdruckbetrieb bevorzugt maximal 78
dB(A), gemessen nach der Norm EN 60704. Besonders
glnstig ist es, wenn der Schallleistungspegel des Hoch-
druckreinigungsgerates im Hochdruckbetrieb weniger
als 77 dB(A) betragt, beispielsweise 76 dB(A). Im Nie-
derdruckbetrieb ist der Schallleistungspegel in der Regel
noch geringer.

[0038] Die nachfolgende Beschreibung einer bevor-
zugten Ausfihrungsform der Erfindung dient im Zusam-
menhang mit der Zeichnung der ndheren Erlduterung.
Es zeigen:

Figur 1:  eine Explosionsdarstellung eines Hoch-
druckreinigungsgerates und

Figur 2:  eine Schnittansicht einer Betatigungséffnung
des Hochdruckreinigungsgerates aus Figur
1.

[0039] In der Zeichnung ist ein erfindungsgemales

Hochdruckreinigungsgerat dargestellt, das insgesamt
mit dem Bezugszeichen 10 belegt ist. Es umfasst eine
Motorpumpeneinheit 12, die von einem Gehause umge-
ben ist, das ein Frontteil 14 und ein Rickenteil 16 auf-
weist. Das Frontteil 14 istin Form einer Haube ausgebil-
det, die auf das Ruckenteil 16 aufgesetzt werden kann
und die in einem unteren Bereich seitlich nebeneinander
eine erste Durchtrittséffnung 18 und eine zweite Durch-
tritts6ffnung 20 aufweist. Oberhalb der beiden Durch-
tritts6ffnungen 18, 20 ist eine Betatigungsoffnung 22 an-
geordnet, die in Figur 2 in einer Schnittdarstellung illu-
striert ist.
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[0040] Das Ruckenteil 16 ist wannenartig ausgebildet
und umfasst eine Riickenwand 24, an die sich in einem
unteren Bereich einstlickig eine Bodenwand 26 an-
schlielt. Auf der der Bodenwand 26 abgewandten Seite
schlief3t sich an die Rickenwand 24 eine Deckenwand
28 an. Im Bereich zwischen der Bodenwand 26 und der
Deckenwand 28 sind seitlich an die Riickenwand 24 eine
erste Seitenwand 30 und eine zweite Seitenwand 32 an-
geformt. Oberseitig kann an der Deckenwand 28 ein an
sich bekanntes und deshalb in der Zeichnung zur Erzie-
lung einer besseren Ubersicht nicht dargestelltes, vor-
zugsweise U-férmiges Griffteil montiert werden.

[0041] Die beiden Seitenwande 30 und 32 weisen au-
Renseitig jeweils einen Achsstummel 34 auf, an dem ein
Laufrad 36 drehbar gehalten ist. Das Hochdruckreini-
gungsgerat 10 ist somit verfahrbar ausgestaltet.

[0042] Die vom Frontteil 14 und vom Riickenteil 16 um-
gebene Motorpumpeneinheit 12 umfasst einen Elektro-
motor 38, der als lifterloser Asynchronmotor mit einer
Netzfrequenz von 50 Hz oder 60 Hz ausgestaltet ist und
einen Kihimantel 40 aufweist, durch den Flissigkeit zur
Kuhlung des Elektromotors 38 hindurchgeleitet werden
kann. Stirnseitig schlief3t sich an den Elektromotor 38 ein
Taumelscheiben-Getriebe 42 an, Uber das der Elektro-
motor 38 mit einer Pumpe 44 der Motorpumpeneinheit
12 verbunden ist. Die Pumpe 44 weist einen Saugeinlass
46 auf, an den ein Saugstutzen 48 angeschlossen ist.
AuRerdem umfasst die Pumpe 44 einen Druckauslass
50, an den ein seitlich neben dem Saugstutzen 48 an-
geordneter Druckstutzen 52 angeschlossen ist. Im mon-
tierten Zustand des Hochdruckreinigungsgerates 10
durchgreift der Druckstutzen 52 die erste Durchtrittsoff-
nung 18, und der Saugstutzen 48 durchgreift die zweite
Durchtritts6ffnung 20.

[0043] Die Motorpumpeneinheit 12 weist dariiber hin-
aus eine Schalteinrichtung 56 auf, mit deren Hilfe der
Elektromotor 38 ein- und ausgeschaltet werden kann.
Die Schalteinrichtung ist in der dargestellten Ausfiih-
rungsform als Drehschalter ausgebildet. Sie weist einen
Schaltstift 58 auf, der in der dargestellten Ausfiihrungs-
form um seine Langsachse gedreht werden kann. Am
freien Ende des Schaltstiftes 58 ist ein Betatigungsele-
ment der Schalteinrichtung 56 gehalten. Das Betati-
gungselement ist in Form eines Drehknopfes 60 ausge-
bildet, der sich an einer Drehknopfhalterung 62 abstiitzt,
die auf einem Schaltgehduse 64 der Schalteinrichtung
56 aufsitzt.

[0044] Wie insbesondere aus Figur 2 deutlich wird,
durchgreift der Drehknopf 60 mit einem zentralen, vom
Benutzer ergreifbaren Haltebereich 66 die Betatigungs-
&ffnung 22 des Frontteiles 14, deren Offnungsrand 68
trichterférmig ausgebildet ist. Innenseitig wird die Beta-
tigungsoffnung 22 von einer einstlickig an den Haltebe-
reich 66 angeformten Ringwand 70 abgedeckt, die von
einem umlaufenden Kragen 72 umgeben ist. Der trich-
terfdrmige Offnungsrand 68 der Betatigungséffnung 22
taucht mit seinem freien Ende in den Ringraum 74 zwi-
schen dem umlaufenden Kragen 72 und dem Haltebe-
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reich 66 des Drehknopfes ein. Dadurch wird zwischen
dem Drehknopf 60 und der Betatigungséffnung 22 ein
Labyrinth 76 ausgebildet. Wie nachfolgend noch naher
erlautert wird, verringert das Labyrinth 76 die Emission
von Schall von der Motorpumpeneinheit 12 durch die Be-
tatigungsoffnung 22 hindurch in den Bereich auBerhalb
des Hochdruckreinigungsgerates 10.

[0045] Die Motorpumpeneinheit 12 ist zwischen einem
ersten Schallddmmelementin Form einer ersten Damm-
matte 78 und einem zweiten Schalldd@mmelement in
Form einer zweiten Dammmatte 80 angeordnet. Die er-
ste DA&mmmatte 78 ist innenseitig am Frontteil 14 posi-
tioniert, und die zweite Dammmatte 80 ist innenseitig an
der Rickwand 24 des Riickenteils 16 angeordnet. Die
zweite Dammmatte 80 weist ungefahr mittig eine Durch-
brechung 82 auf, die ein erstes schwingungsdampfen-
des Pufferelement 84 umgibt, das an der Rickwand 24
gehalten ist. Das erste Pufferelement 84 ist aus einem
gummielastischen Material gefertigt und liegt im Uber-
gangsbereich zwischen dem Kiihimantel 40 und dem Ge-
triebe 42 am Auflenumfang der Motorpumpeneinheit 12
an.

[0046] Diametral gegeniiber dem ersten Pufferele-
ment 84 liegt im Ubergangsbereich zwischen dem Kiihl-
mantel 40 und dem Getriebe 42 am AulRenumfang der
Motorpumpeneinheit 12 ein zweites schwingungsdamp-
fendes Pufferelement 86 an, das ebenfalls aus einem
gummielastischen Material gefertigt ist. Das zweite Puf-
ferelement 86 ist an einem Tragbligel 88 gehalten, der
im Wesentlichen C-férmig ausgebildet ist und in Hohe
des Kiihimantels 40 die Motorpumpeneinheit 12 umgibt.
Der Tragbtigel 88 ist an der Rickenwand 24 gehalten.
Die beiden Pufferelemente 84 und 86 nehmen somit die
Motorpumpeneinheit 12 zwischen sich auf und bilden ei-
ne Lagerung fir die Motorpumpeneinheit 12. Senkrecht
zur Langsachse der Motorpumpeneinheit 12 einwirken-
de Kréafte werden von den beiden Pufferelementen 84
und 86 aufgenommen.

[0047] An der der Bodenwand 26 zugewandten Stirn-
seite der Motorpumpeneinheit 12 ist zwischen dem
Frontteil 14 und dem Riickenteil 16 eine Stiitzeinrichtung
90 angeordnet, Uber die parallel zur Langsachse der Mo-
torpumpeneinheit 12 wirkende Krafte von der Motorpum-
peneinheit 12 auf das Riickenteil 16 Gbertragen werden
kénnen unter Zwischenlage von weiteren schwingungs-
dampfenden Pufferelementen. Dies wird nachfolgend
naher erldutert. Die Stltzeinrichtung 90 umfasst ein
Briickenteil 92, das einerseits am Saugstutzen 48 und
am Druckstutzen 52 und andererseits an Schraubdomen
94 und 96 des Ruckenteils 16 anliegt. Das Briickenteil
92 weist hierzu ein erstes U-férmiges Lagerteil 98 und
ein zweites U-férmiges Lagerteil 100 auf, die am Druck-
stutzen 52 bzw. am Saugstutzen 48 anliegen und die
jeweils mit einem Klammerteil 102 bzw. 104 zusammen-
wirken, das den Druckstutzen 52 bzw. den Saugstutzen
58 umgibt und mit dem jeweiligen Lagerteil 98 bzw. 100
verschraubt ist. AuRerdem weist das Briickenteil 92 ei-
nen ersten Lagerring 106 und einen zweiten Lagerring
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108 auf, die auf den ersten Schraubdom 94 bzw. auf den
zweiten Schraubdom 96 aufgesetzt werden kénnen. Zwi-
schen dem ersten Lagerring 106 und dem ersten
Schraubdom 94 sind ineinander eingreifende dritte und
vierte schwingungsdampfende Pufferelemente 110, 112
angeordnet, und zwischen dem zweiten Lagerring 108
und dem zweiten Schraubdom 96 sind ineinander grei-
fende flinfte und sechste schwingungsdampfende Puf-
ferelemente 114, 116 positioniert. Samtliche Pufferele-
mente 110, 112, 114 und 116 sind aus einem gummiela-
stischen Material gefertigt. Die Schraubdome 94 und 96
dienen in Kombination mit weiteren Schraubdomen, die
an die Rickenwand 24 angeformt sind, der Herstellung
einer Schraubverbindung zwischen dem Fronteil 14 und
dem Ruckenteil 16, in dem frontseitig in die Schraubdo-
me Verbindungsschrauben eingeschraubt werden kén-
nen, die das Frontteil 14 durchgreifen. Derartige
Schraubverbindungen sind dem Fachmann an sich be-
kannt. Im vorliegenden Falle dienen allerdings die
Schraubdome 94 und 96 nicht nur der Herstellung einer
Schraubverbindung zwischen dem Frontteil 14 und dem
Ruckenteil 16, sondern sie bilden zuséatzlich eine Lage-
rung fur die Motorpumpeneinheit 12 aus. Die an den
Schraubdomen 94, 96 gehaltenen Pufferelemente 110,
112, 114 und 116 sind zwischen dem Frontteil 14 und
dem Rickenteil 16 eingespannt.

[0048] Die Motorpumpeneinheit 12 ist somit Uber die
Pufferelemente 84, 86, 110, 112, 114 und 116 am
Ruckenteil 16 gelagert, das in Kombination mitdem Trag-
biigel 88 und der Stiitzeinrichtung 90 eine Tragstruktur
fiir die Motorpumpeneinheit 12 ausbildet. Durch die La-
gerung der Motorpumpeneinheit 12 tber die Pufferele-
mente 84, 86 und 110 bis 116 ist sichergestellt, dass
mechanische Schwingungen (Korperschall) nicht tUber
starre mechanische Bauteile von der Motorpumpenein-
heit 12 aufdas Riickenteil 16 Ubertragen werden kénnen.
Dadie Motorpumpeneinheit 12 zwischen den Dammmat-
ten 78 und 80 angeordnet ist, ist auch die Ubertragung
von Luftschall von der Motorpumpeneinheit 12 zum
Frontteil 14 und zum Riickenteil 16 zumindest stark er-
schwert.

[0049] Die erste Dammmatte 78 weist Durchgangsoff-
nungen 118, 120 auf, die vom Druckstutzen 52 bzw. vom
Saugstutzen 48 durchgriffen werden. Die erste Damm-
matte 78 umgibt somit den Druckstutzen 52 und den
Saugstutzen 48. Die beiden Stutzen 48 und 52 durch-
greifen die Durchtrittséffnungen 18 bzw. 20 des Frontteils
14, wobei sie mechanisch vom Frontteil 14 entkoppelt
sind, indem sie einen Abstand zu den Randern der
Durchtrittséffnungen 18 und 20 einnehmen. Mechani-
sche Schwingungen der Motorpumpeneinheit 12 kénnen
somit nichtunmittelbar tiber den Saugstutzen 48 und den
Druckstutzen 52 auf das Frontteil 14 Gbertragen werden.
Auch Luftschall kann praktisch nicht durch die Durch-
tritts6ffnungen 18 und 20 nach auRen treten, da der
Saugstutzen 48 und der Druckstutzen 52 in diesem Be-
reich von der ersten Dammmatte 78 umgeben sind.
[0050] Wie bereits erwdhnt, ist der Elektromotor 38 IUf-
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terlos ausgebildet. Die Kiihlung des Elektromotors 38 er-
folgt nicht mittels einer Kuhlluftstrdomung. Deshalb kén-
nen sowohl fir das Frontteil 14 als auch fiir das Riicken-
teil 16 Kuhlluftéffnungen entfallen. Die Kiihlung des Elek-
tromotors 38 erfolgt vielmehr mittels der Flussigkeit, die
der Pumpe Uber den Saugstutzen 48 zugefiihrt wird. Be-
vor die Flussigkeit vom Saugstutzen 48 zum Saugeinlass
46 gelangen kann, wird sie Uber eine Einlassleitung 122
dem Kiihimantel 40 zugefihrt. Innerhalb des Kiihiman-
tels 40 wird die Flussigkeit dann um den Elektromotor 38
zu dessen Kihlung herumgefiihrt, und anschliefend
wird die Flussigkeit Uber eine Auslassleitung 124 zum
Saugeinlass 46 geleitet. Die Einlassleitung 122 bildet so-
mit in Kombination mit der Auslassleitung 124 eine Lei-
tungsanordnung aus, Uber die Flissigkeit, die von der
Pumpe 44 unter Druck gesetzt werden soll, zunachst
dem Elektromotor zu dessen Kiihlung zugefiihrt werden
kann.

[0051] Wie bereits erwahnt, kénnen Luftungséffnun-
gen fir das Frontteil 14 und das Riickenteil 16 entfallen,
da die Kuihlung des Elektromotors 38 durch die von der
Pumpe 44 unter Druck zu setzende FlUssigkeit erfolgt.
Um allerdings im Falle einer Stérung des Hochdruckrei-
nigungsgerates sicherzustellen, dass austretende Flis-
sigkeit nicht zu spannungsfiihrenden Teilen des Elektro-
motors gelangen kann, weist das Riickenteil 16 der Pum-
pe 44 benachbart im Bereich der Bodenwand 26 erste
Abflusséffnungen 126 auf, und in dem sich an die Bo-
denwand 26 unmittelbar anschlieRenden Bereich der
Riickenwand 24 sowie der beiden Seitenwande 30 und
32 sind zweite Abflusséffnungen 128 angeordnet. Die
Abflusséffnungen 126 und 128 sind in Seitenbereichen
von in das Ruckenteil 16 eingeformten Sicken angeord-
net und weisen in ihrer Gesamtheit eine Offnungsflache
von weniger als 3000 mm2, insbesondere eine Offnungs-
flache von maximal 1500 mm? auf. Uber die Abflusséff-
nungen 126 und 128 kann im Falle einer Stérung Flis-
sigkeit aus dem Gehause des Hochdruckreinigungsge-
rates 10 herausflieRen, bevor die Flissigkeit mit span-
nungsfiihrenden Teilen in Kontakt kommen kann. Die Ab-
flusséffnungen 126 und 128 sind hierbei so klein bemes-
sen, dass praktisch keine Klhlluft in das Gehause des
Hochdruckreinigungsgerates 10 gelangen kann, dass
aber die an das Hochdruckreinigungsgerat 10 zu stellen-
den Sicherheitsanforderungen ohne Weiteres erfiillt wer-
den. Die Bemessung der gesamten Offnungsflache der
Abflusséffnungen 128 und 126 auf maximal 3000 mm2,
insbesondere auf weniger als 1500 mm? stellt sicher,
dass das Hochdruckreinigungsgerat 10 trotz der zuver-
lassigen Gewahrleistung samtlicher sicherheitstechni-
scher Anforderungen einen verhaltnismaRig geringen
Schallleistungspegel aufweist. Der Schallleistungspegel
des Hochdruckreinigungsgerates 10 betragt weniger als
78 dB(A), gemessen nach der Norm EN 60704.

[0052] Die Erfindung betrifft ferner die folgenden be-
sonderen Ausfluihrungsformen der Erfindung:

1. Hochdruckreinigungsgeréat (10) mit einem Gehau-
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se (14, 16) das eine Motorpumpeneinheit (12) um-
gibt, die einen flussigkeitsgekihlten Elektromotor
(38) und eine von diesem angetriebene Pumpe (44)
umfasst, wobei die Pumpe (44) einen Saugeinlass
(46) zum Zufihren von unter Druck zu setzender
Flissigkeit und einen Druckauslass (50) zum Abge-
ben von unter Druck gesetzter Flissigkeit aufweist,
und wobei dem Elektromotor (38) zu dessen Kuh-
lung Flussigkeit zufiihrbar ist, die anschlieRend von
der Pumpe (44) unter Druck gesetzt wird, dadurch
gekennzeichnet, dass der Elektromotor (38) als IUf-
terloser Asynchronmotor ausgestaltet ist und die
Motorpumpeneinheit (12) Gber schwingungsdamp-
fende Pufferelemente (84, 86, 110, 112, 114, 116)
gelagert ist.

2. Hochdruckreinigungsgerat nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass die Motorpumpenein-
heit (12) zumindest tiber einen Teilbereich ihres Au-
Renumfanges von mindestens einem Schallddm-
melement (78, 80) umgeben ist.

3. Hochdruckreinigungsgerat nach Anspruch 1 oder
2, dadurch gekennzeichnet, dass das Gehause ein
Frontteil (14) und ein Rickenteil (16) aufweist, die
die Motorpumpeneinheit (12) zwischen sich aufneh-
men, wobei zwischen dem Rickenteil (16) und der
Motorpumpeneinheit (12) und/oder zwischen dem
Frontteil (14)und der Motorpumpeneinheit (12) ein
Schallddmmelement (78, 80) angeordnet ist.

4. Hochdruckreinigungsgerat nach einem der voran-
stehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass das Hochdruckreinigungsgerat (10) minde-
stens ein Schallddmmelement aufweist, das als
Dammmatte (78, 80) ausgestaltet ist.

5. Hochdruckreinigungsgerat nach einem der voran-
stehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass an den Saugeinlass (46) ein Saugstutzen (48)
angeschlossen ist und/oder dass an den Druckaus-
lass (50) ein Druckstutzen (52) angeschlossen ist,
wobei der Saugstutzen (48) und/oder der Druckstut-
zen (52) eine Dammmatte (78, 80) durchgreift.

6. Hochdruckreinigungsgerat nach einem der voran-
stehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass an den Saugeinlass (46) ein Saugstutzen (48)
angeschlossen ist und/oder dass an den Druckaus-
lass (50) ein Druckstutzen (52) angeschlossen ist,
wobei der Saugstutzen (48) und/ oder der Druckstut-
zen (52) eine Durchtritts6ffnung (18, 20) des Gehau-
ses (14, 16) durchgreift, mechanisch vom Rand der
Durchtritts6ffnung (18, 20) entkoppelt ist und an den
Durchtrittséffnungen (18, 20) von einem Schallddm-
melement umgeben ist.

7. Hochdruckreinigungsgerat nach einem der voran-
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stehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass das Gehduse (14, 16) Abflusséffnungen (126,
128) aufweist, deren gesamte Offnungsflache bei ei-
nem Schallleistungspegel des Hochdruckreini-
gungsgerates (10) von maximal 78 dB(A) 3000 mm?2
nichtUberschreitet, wobei tiber die Abfluss6ffnungen
(126, 128) im Falle einer Stérung des Hochdruckrei-
nigungsgerates (10) Flissigkeit aus dem Gehause
(14, 16) herausflieBen kann.

8. Hochdruckreinigungsgerat nach Anspruch 7, da-
durch gekennzeichnet, dass die gesamte Offnungs-
flache der Abflusséffnungen (126, 128) maximal
1500 mm? betragt.

9. Hochdruckreinigungsgerat nach Anspruch 7 oder
8, dadurch gekennzeichnet, dass die Abflusséffnun-
gen (126, 128) in einem der Pumpe (44) benachbar-
ten Bereich des Gehduses (14, 16) angeordnet sind.

10. Hochdruckreinigungsgerat nach Anspruch 7, 8
oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass das Gehause
ein Frontteil (14) und ein Rickenteil (16) aufweist,
die die Motorpumpeneinheit (12) zwischen sich auf-
nehmen, und dass die Abfluss6ffnungen (126, 128)
neben der Pumpe (44) im Rickenteil (16) angeord-
net sind.

11. Hochdruckreinigungsgerat nach einem der vor-
anstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass zumindest eine Abflusséffnung (126, 128) von
einem Schallddmmelement (78, 80) abgedeckt ist.

12. Hochdruckreinigungsgerat nach einem der vor-
anstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass am Auflenumfang der Motorpumpeneinheit
(12) mindestens zwei schwingungsdampfende Puf-
ferelemente (84, 86) angeordnet sind, die die Motor-
pumpeneinheit (12) zwischen sich aufnehmen und
an einer Tragstruktur (88, 16) des Hochdruckreini-
gungsgerates (10) gehalten sind.

13. Hochdruckreinigungsgerat nach Anspruch 12,
dadurch gekennzeichnet, dass zwei schwingungs-
dampfende Pufferelemente (84, 86) einander dia-
metral gegenuberliegen.

14. Hochdruckreinigungsgerat nach Anspruch 12
oder 13, dadurch gekennzeichnet, dass die Trags-
truktur ein Rickenteil (16) des Gehduses umfasst
sowie einen am Riickenteil (16) festlegbaren Trag-
blgel (88), der die Motorpumpeneinheit (12) um-
greift, wobei zwischen dem Ruickenteil (16) und der
Motorpumpeneinheit (12) und zwischen dem Trag-
buligel (88) und der Motorpumpeneinheit (12) jeweils
mindestens ein schwingungsdampfendes Pufferele-
ment (84, 86) angeordnet ist.
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15. Hochdruckreinigungsgerat nach einem der vor-
anstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Motorpumpeneinheit (12) stirnseitig tber
mindestens ein schwingungsdadmpfendes Pufferele-
ment (110, 112, 114, 116) an einer Tragstruktur des
Hochdruckreinigungsgerates (10) gehalten ist.

16. Hochdruckreinigungsgerat nach Anspruch 15,
dadurch gekennzeichnet, dass die Motorpumpen-
einheit (12) stirnseitig mit einer Stitzeinrichtung (90)
verbunden ist, die Uber mindestens ein schwin-
gungsdampfendes Pufferelement (110, 112, 114,
116) an der Tragstruktur gehalten ist.

17. Hochdruckreinigungsgerat nach Anspruch 16,
dadurch gekennzeichnet, dass die Stiitzeinrichtung
(90) ein Briickenteil (92) aufweist, das einerseits am
Druckauslass (50) und/oder an einem an den Druck-
auslass (50) angeschlossenen Druckstutzen (52)
und andererseits unter Zwischenlage von minde-
stens einem schwingungsdéampfenden Pufferele-
ment (110, 112, 114, 116) an der Tragstruktur fixiert
ist.

18. Hochdruckreinigungsgerat nach Anspruch 17,
dadurch gekennzeichnet, dass das Briickenteil (92)
einerseits an einem am Saugeinlass (46) ange-
schlossenen Saugstutzen (48) sowie am Druckstut-
zen (52) und andererseits unter Zwischenlage von
mindestens einem Pufferelement (110, 112, 114,
116) an der Tragstruktur fixiert ist.

19. Hochdruckreinigungsgerat nach einem der vor-
anstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Motorpumpeneinheit (12) eine Schaltein-
richtung (56) zum Ein- und Ausschalten des Elektro-
motors (38) aufweist mit einem Betatigungselement
(60), das eine Betatigungsoffnung (22) des Gehau-
ses (14, 16) durchgreift, wobei die Betatigungsoff-
nung (22) von einem Offnungsrand (68) des Gehau-
ses (14, 16) definiert ist, der in Kombination mit dem
Betatigungselement (60) ein Labyrinth (76) ausbil-
det.

20. Hochdruckreinigungsgerat nach Anspruch 19,
dadurch gekennzeichnet, dass das Betatigungsele-
ment (60) eine die Betatigungsoffnung (22) innen-
seitig und/oder auflenseitig abdeckende Ringwand
(70) umfasst.

21. Hochdruckreinigungsgerat nach Anspruch 20,
dadurch gekennzeichnet, dass die Ringwand (70)
von einem umlaufenden Kragen (72) umgeben ist,
in den der Offnungsrand (68) der Betatigungsoff-
nung (22) eintaucht.

22. Hochdruckreinigungsgerat nach Anspruch 19,
20 oder 21, dadurch gekennzeichnet, dass der Off-
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nungsrand (68) der Betatigungsoéffnung (22) trichter-
férmig ausgestaltet ist.

23. Hochdruckreinigungsgerat nach einem der vor-
anstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Drehzahl des Elektromotors (38) unabhan-
gig vom Betriebszustand des Hochdruckreinigungs-
gerates (10) bei Ausgestaltung als Asynchronmotor
mit einer Netzfrequenz von 60 Hz kleiner als 3600
Umdrehungen pro Minute und bei Ausgestaltung als
Asynchronmotor mit einer Netzfrequenz von 50 Hz
kleiner als 3000 Umdrehungen pro Minute ist.

24. Hochdruckreinigungsgerat nach einem der vor-
anstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass der Elektromotor (38) als zweipoliger Asyn-
chronmotor ausgestaltet ist.

25. Hochdruckreinigungsgerat nach einem der vor-
anstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass der Elektromotor (38) eine elektrische Leistung
von maximal 3500 W aufweist.

26. Hochdruckreinigungsgerat nach einem der vor-
anstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass der Schallleistungspegel des Hochdruckreini-
gungsgerates (10) maximal 78 dB(A) betragt.

Patentanspriiche

1.

Hochdruckreinigungsgerat (10) mit einem Gehause
(14, 16) das eine Motorpumpeneinheit (12) umgibt,
die einen flussigkeitsgekihlten Elektromotor (38)
und eine von diesem angetriebene Pumpe (44) um-
fasst, wobei die Pumpe (44) einen Saugeinlass (46)
zum ZufGhren von unter Druck zu setzender Flis-
sigkeit und einen Druckauslass (50) zum Abgeben
von unter Druck gesetzter Flissigkeit aufweist, und
wobei dem Elektromotor (38) zu dessen Kihlung
Flussigkeit zufiihrbar ist, die anschlieRend von der
Pumpe (44) unter Druck gesetzt wird, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Elektromotor (38) als Iuf-
terloser Asynchronmotor ausgestaltet ist und die
Motorpumpeneinheit (12) Gber schwingungsdamp-
fende Pufferelemente (84, 86, 110, 112, 114, 116)
gelagert ist, wobei das Gehause (14, 16) Abflussoff-
nungen (126, 128) aufweist, deren gesamte Off-
nungsflache bei einem Schallleistungspegel des
Hochdruckreinigungsgerates (10) von maximal 78
dB(A) 3000 mm2 nicht iiberschreitet, wobei {iber die
Abflussoéffnungen (126, 128) im Falle einer Stérung
des Hochdruckreinigungsgerates (10) Flussigkeit
aus dem Gehdause (14, 16) herausflieRen kann.

Hochdruckreinigungsgerat nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass die Motorpumpen-
einheit (12) zumindest Uber einen Teilbereich ihres
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AuRBenumfanges von mindestens einem Schallddm-
melement (78, 80) umgeben ist.

Hochdruckreinigungsgerat nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass das Gehause ein
Frontteil (14) und ein Rickenteil (16) aufweist, die
die Motorpumpeneinheit (12) zwischen sich aufneh-
men, wobei zwischen dem Rickenteil (16) und der
Motorpumpeneinheit (12) und/ oder zwischen dem
Frontteil (14)und der Motorpumpeneinheit (12) ein
Schallddmmelement (78, 80) angeordnet ist.

Hochdruckreinigungsgerat nach einem der voran-
stehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass das Hochdruckreinigungsgerat (10) minde-
stens ein Schallddmmelement aufweist, das als
Dammmatte (78, 80) ausgestaltet ist.

Hochdruckreinigungsgerat nach einem der voran-
stehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass an den Saugeinlass (46) ein Saugstutzen (48)
angeschlossen ist und/oder dass an den Druckaus-
lass (50) ein Druckstutzen (52) angeschlossen ist,
wobei der Saugstutzen (48) und/oder der Druckstut-
zen (52) eine Dammmatte (78, 80) durchgreift.

Hochdruckreinigungsgerat nach einem der voran-
stehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass an den Saugeinlass (46) ein Saugstutzen (48)
angeschlossen ist und/oder dass an den Druckaus-
lass (50) ein Druckstutzen (52) angeschlossen ist,
wobei der Saugstutzen (48) und/ oder der Druckstut-
zen (52) eine Durchtritts6ffnung (18, 20) des Gehau-
ses (14, 16) durchgreift, mechanisch vom Rand der
Durchtritts6ffnung (18, 20) entkoppelt ist und an den
Durchtritts6ffnungen (18, 20) von einem Schallddm-
melement umgeben ist.

Hochdruckreinigungsgerat nach einem der voran-
stehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die gesamte Offnungsflache der Abflussoff-
nungen (126, 128) maximal 1500 mm?2 betragt.

Hochdruckreinigungsgerat nach einem der voran-
stehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Abflusséffnungen (126, 128) in einem der
Pumpe (44) benachbarten Bereich des Gehauses
(14, 16) angeordnet sind.

Hochdruckreinigungsgerat nach einem der voran-
stehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass das Gehéause ein Frontteil (14) und ein Riicken-
teil (16) aufweist, die die Motorpumpeneinheit (12)
zwischen sich aufnehmen, und dass die Abflussoff-
nungen (126, 128) neben der Pumpe (44) im
Ruckenteil (16) angeordnet sind.

10. Hochdruckreinigungsgerat nach einem der voran-
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stehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass zumindest eine Abflusséffnung (126, 128) von
einem Schallddmmelement (78, 80) abgedeckt ist.

Hochdruckreinigungsgerat nach einem der voran-
stehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass am AuRenumfang der Motorpumpeneinheit
(12) mindestens zwei schwingungsdampfende Puf-
ferelemente (84, 86) angeordnet sind, die die Motor-
pumpeneinheit (12) zwischen sich aufnehmen und
an einer Tragstruktur (88, 16) des Hochdruckreini-
gungsgerates (10) gehalten sind.

Hochdruckreinigungsgerat nach Anspruch 11, da-
durch gekennzeichnet, dass zwei schwingungs-
dampfende Pufferelemente (84, 86) einander dia-
metral gegenuberliegen.

Hochdruckreinigungsgerat nach Anspruch 11 oder
12, dadurch gekennzeichnet, dass die Tragstruk-
tur ein Riickenteil (16) des Gehauses umfasst sowie
einen am Riuckenteil (16) festlegbaren Tragbugel
(88), der die Motorpumpeneinheit (12) umgreift, wo-
bei zwischen dem Rickenteil (16) und der Motor-
pumpeneinheit (12) und zwischen dem Tragblgel
(88) und der Motorpumpeneinheit (12) jeweils min-
destens ein schwingungsdampfendes Pufferele-
ment (84, 86) angeordnet ist.

Hochdruckreinigungsgerat nach einem der voran-
stehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Motorpumpeneinheit (12) stirnseitig Uber
mindestens ein schwingungsdampfendes Pufferele-
ment (110, 112, 114, 116) an einer Tragstruktur des
Hochdruckreinigungsgerates (10) gehalten ist.

Hochdruckreinigungsgerat nach Anspruch 14, da-
durch gekennzeichnet, dass die Motorpumpen-
einheit (12) stirnseitig mit einer Stitzeinrichtung (90)
verbunden ist, die Uber mindestens ein schwin-
gungsdampfendes Pufferelement (110, 112, 114,
116) an der Tragstruktur gehalten ist.

Hochdruckreinigungsgerat nach Anspruch 15, da-
durch gekennzeichnet, dass die Stiitzeinrichtung
(90) ein Briickenteil (92) aufweist, das einerseits am
Druckauslass (50) und/oder an einem an den Druck-
auslass (50) angeschlossenen Druckstutzen (52)
und andererseits unter Zwischenlage von minde-
stens einem schwingungsdéampfenden Pufferele-
ment (110, 112, 114, 116) an der Tragstruktur fixiert
ist.

Hochdruckreinigungsgerat nach Anspruch 16, da-
durch gekennzeichnet, dass das Briickenteil (92)
einerseits an einem am Saugeinlass (46) ange-
schlossenen Saugstutzen (48) sowie am Druckstut-
zen (52) und andererseits unter Zwischenlage von
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mindestens einem Pufferelement (110, 112, 114,
116) an der Tragstruktur fixiert ist.

Hochdruckreinigungsgerat nach einem der voran-
stehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Motorpumpeneinheit (12) eine Schaltein-
richtung (56) zum Ein- und Ausschalten des Elektro-
motors (38) aufweist mit einem Betatigungselement
(60), das eine Betatigungsoffnung (22) des Gehau-
ses (14, 16) durchgreift, wobei die Betatigungsoff-
nung (22) von einem Offnungsrand (68) des Gehau-
ses (14, 16) definiert ist, der in Kombination mit dem
Betatigungselement (60) ein Labyrinth (76) ausbil-
det.

Hochdruckreinigungsgerat nach Anspruch 18, da-
durch gekennzeichnet, dass das Betatigungsele-
ment (60) eine die Betatigungsoffnung (22) innen-
seitig und/oder auflenseitig abdeckende Ringwand
(70) umfasst.

Hochdruckreinigungsgerat nach Anspruch 19, da-
durch gekennzeichnet, dass die Ringwand (70)
von einem umlaufenden Kragen (72) umgeben ist,
in den der Offnungsrand (68) der Betatigungsoff-
nung (22) eintaucht.

Hochdruckreinigungsgerat nach Anspruch 18, 19
oder 20, dadurch gekennzeichnet, dass der Off-
nungsrand (68) der Betatigungsoffnung (22) trichter-
férmig ausgestaltet ist.

Hochdruckreinigungsgerat nach einem der voran-
stehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Drehzahl des Elektromotors (38) unabhan-
gig vom Betriebszustand des Hochdruckreinigungs-
gerates (10) bei Ausgestaltung als Asynchronmotor
mit einer Netzfrequenz von 60 Hz kleiner als 3600
Umdrehungen pro Minute und bei Ausgestaltung als
Asynchronmotor mit einer Netzfrequenz von 50 Hz
kleiner als 3000 Umdrehungen pro Minute ist.

Hochdruckreinigungsgerat nach einem der voran-
stehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass der Elektromotor (38) als zweipoliger Asyn-
chronmotor ausgestaltet ist.

Hochdruckreinigungsgerat nach einem der voran-
stehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass der Elektromotor (38) eine elektrische Leistung
von maximal 3500 W aufweist.

Hochdruckreinigungsgerat nach einem der voran-
stehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass der Schallleistungspegel des Hochdruckreini-
gungsgerates (10) maximal 78 dB(A) betragt.
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