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(567)  Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine
Anordnung (1) zur aeroben Erwarmung von rieselfahi-
gem Feststoff (5), umfassend eine rotierbare Drehtrom-
mel (2) zur Aufnahme des rieselfahigen Feststoffes (5),
zumindest eine gegeniiber der Drehtrommel (2) drehfest
angeordnete Stirnwand (6, 26) zum VerschlieRen einer

Anordnung zur aeroben Erwdarmung von rieselfahigem Feststoff

Stirnseite der Drehtrommel (2), und eine Dichtungsan-
ordnung (14) zwischen der Drehtrommel (2) und der
Stirnwand (6, 26), wobei die Dichtungsanordnung (14)
eine zur Drehtrommel (2) koaxiale, zylindrische Dichtfl&-
che (16) und ein auf der zylindrischen Dichtflache (16)
gleitendes Dichtelement (17) umfasst.

Fig. 5
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Beschreibung

[0001] Vorliegende Erfindung betrifft eine Anordnung
zur aeroben Erwarmung von rieselfdhigem Feststoff.
[0002] Der Stand der Technik kennt Drehtrommeln, in
denen durch eine aerobe Erwdrmung der hygienische
Status von separierten rieselfahigen Feststoffen, bei-
spielsweise aus der Rindergiille, so verandert wird, dass
der Feststoff als Einstreu in Stallanlagen wiederverwen-
det werden kann. Eine vorbekannte Anordnung zeigt die
Druckschrift WO 2006/053519 A1. Zur Steigerung der
Effizienz ist ein Fullgrad Gber 50% in der Drehtrommel
erstrebenswert. Um diesen Fiillgrad zu erreichen, wird
in der WO 2006/053519 A1 zum Einfihren des Feststof-
fes eine Klappenanordnung beschrieben. Das Abfiihren
des Feststoffes erfolgt in der vorbekannten Anordnung
Uber eine Schure, die auf Hohe der Drehachse der Trom-
mel angeordnet ist. Um hier den Fullgrad Giber 50% auf-
rechtzuerhalten, muss an der Auslassseite der rieselfa-
hige Feststoff lber Leitbleche zuriickgehalten werden.
Dieses Zuriickhalten uber Leitbleche funktioniert nicht
bei jeder Konsistenz des Feststoffes.

[0003] EsistAufgabe vorliegender Erfindung, eine An-
ordnung zur aeroben Erwarmung von rieselfdhigem
Feststoff bereitzustellen, die bei kostenglinstiger Her-
stellung und bei wartungsarmem Betrieb einen méglichst
groRen Flllgrad an Feststoff ermoglicht.

[0004] Die Aufgabe wird gelést durch die Merkmale
des Anspruches 1. Die Unteranspriiche haben bevorzug-
te Weiterbildungen der Erfindung zum Gegenstand.
[0005] Somit wird die Aufgabe geldst durch eine An-
ordnung zur aeroben Erwarmung von rieselfdhigem
Feststoff, umfassend eine rotierbare Drehtrommel zur
Aufnahme des Feststoffes und zumindest eine gegen-
Uber der Drehtrommel drehfest angeordnete Stirnwand
zum Verschlielen einer Stirnseite der Drehtrommel. Die-
se drehfest angeordnete Stirnwand kann an nur einer
Stirnseite oder an beiden Stirnseiten der Drehtrommel
verwendet werden. ErfindungsgemaR isteine Dichtungs-
anordnung zwischen der Drehtrommel und der Stirn-
wand vorgesehen. Diese Dichtungsanordnung umfasst
eine zur Drehtrommel koaxiale, zylindrische Dichtflache
und ein aufder zylindrischen Dichtflache gleitendes Dich-
telement. Die zylindrische Dichtflache ist entweder fest
mit der Drehtrommel oder fest mit der Stirnwand verbun-
den. In entsprechender Weise ist dann das Dichtelement
andem jeweils anderen Bauteil befestigt. Die erfindungs-
gemal drehfest angeordnete Stirnwand ermdglicht es,
an beliebiger Stelle Vorrichtungen zum Einfiihren oder
Ausfliihren des Feststoffes anzuordnen. Insbesondere
kann aufgrund der nicht rotierenden Stirnwand eine Vor-
richtung zum EinfUhren und/oder Ausfiihren des Fest-
stoffes Giber der Drehachse der Drehtrommel angeordnet
werden, wodurch ein Flllgrad Gber 50% mdglich ist. Die
zylindrische Dichtflache ist eine Innen- oder AulRenflache
eines zylindrischen Bauteils. Das Dichtelement gleitet
auf dieser zylindrischen Innen- oder AuRenflache.
[0006] Besondersbevorzugtistvorgesehen, dass eine
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Breite der zylindrischen Dichtflache groRer ist als eine
Auflagebreite des Dichtelementes auf der zylindrischen
Dichtflache. Die Breite der zylindrischen Dichtflache so-
wie die Auflagebreite des Dichtelementes werden dabei
in Axialrichtung der Drehtrommel gemessen. Die Aufla-
gebreite des Dichtelementes auf der zylindrischen Dicht-
flache ist derjenige Anteil des Dichtelementes, der mit
der zylindrischen Dichtflache in Kontakt steht. Die Breite
der zylindrischen Dichtflache ist gréRer ausgebildet als
die Auflagebreite. Die Drehtrommel erfahrt temperatur-
bedingt eine Ausdehnung. Insbesondere dehnt sich da-
bei die Drehtrommel in Axialrichtung aus. Die Dichtungs-
anordnung muss auch bei Ausdehnung der Drehtrommel
ein sicheres Abdichten des Spaltes zwischen Drehtrom-
mel und Stirnwand ermdglichen. Dies wird durch eine
entsprechend breite Ausgestaltung der zylindrischen
Dichtflache erreicht. Insbesondere wird die zylindrische
Dichtflache so breit ausgestaltet, dass eine Ausdehnung
der Drehtrommel um 20 mm, insbesondere 25 mm, még-
lich ist.

[0007] Des Weiteren ist bevorzugt eine Schmierung
der Dichtungsanordnung vorgesehen. Hierzu ist vor-
zugsweise zumindest ein Schmiernippel angeordnet, um
die Gleitbewegung zwischen der zylindrischen Dichtfl&-
che und dem Dichtelement zu schmieren.

[0008] Des Weiteren ist bevorzugt vorgesehen, dass
ein erster Durchmesser der zylindrischen Dichtflache zu-
mindest 40%, insbesondere zumindest 50%, eines zwei-
ten Durchmessers der Drehtrommel entspricht. Insbe-
sondere wird der Innendurchmesser der Drehtrommel
gemessen. Durch diesen relativ grolen Durchmesser
der zylindrischen Dichtfliche kann auch eine entspre-
chend grof3e Stirnwand verwendet werden. Infolgedes-
sen kénnen die Anordnungen zum Einfiihren oder Aus-
fihren des Feststoffes relativ weit Uber der Drehachse
der Trommel angeordnet werden und somit der Fullgrad
optimiert werden.

[0009] Das Dichtelement istinsbesondere als Lippen-
dichtung ausgebildet. Bevorzugt wird eine einstlickige,
vollumfangliche Lippendichtung verwendet. Alternativ
dazu kann das Dichtelement auch aus einzelnen Seg-
menten zusammengesetzt werden. Die Lippendichtung
umfasst bevorzugt einen ersten, mit der Stirnwand oder
der Drehtrommel fest verbundenen Anteil und einen
zweiten, auf der zylindrischen Dichtflache gleitenden An-
teil. Der erste Anteil steht im Wesentlichen senkrecht
zum zweiten Anteil. "Im Wesentlichen senkrecht" um-
fasst Abweichungen von = 10°.

[0010] Alternativ zur Lippendichtung kann das Dicht-
element bevorzugt als Stopfbuchspackung ausgebildet
werden.

[0011] In bevorzugter Ausfiihrung ist in der Stirnwand
eine Offnung zum Einfilhren oder Ausfiihren des Fest-
stoffes ausgebildet. Der Feststoff wird insbesondere an
einer Stirnseite der Drehtrommel eingefthrt und auf der
gegenuberliegenden Stirnseite der Drehtrommel ausge-
fuhrt. In der Offnung zum Ausfiihren des Feststoffes wird
bevorzugt eine Schure angeordnet. Diese Schure ist ins-
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besondere in einer zur Axialrichtung der Drehtrommel
geneigten Richtung verschiebbar. Durch Verschieben
der Schure kann der Fillgrad innerhalb der Drehtrommel
reguliert werden. Besonders bevorzugt befindet sich die
Offnung in der Stirnwand, durch die die Schure gesteckt
ist, exzentrisch zur Drehachse der Drehtrommel.
[0012] An der Offnung zum Einfiihren des Feststoffes
istbevorzugt eine Férderschnecke angeordnet. Auch die
Offnung zum Einfilhren des Feststoffes ist insbesondere
exzentrisch zur Drehachse der Drehtrommel angeord-
net.

[0013] Besonders bevorzugt umfasst die Anordnung
an jeder der beiden Stirnseiten der Drehtrommel eine der
soeben beschriebenen, drehfesten Stirnwéande. Alterna-
tivdazu, kann die drehfeste Stirnwand nuran der Einfihr-
oder Ausfuhrseite der Drehtrommel angeordnet werden.
In besonders bevorzugter Ausfihrung wird an der Ein-
fihrseite das Klappensystem gemal WO 2006/053519
A1 verwendet und an der Ausfiihrseite die hier beschrie-
bene drehfeste Stirnwand. Der Inhalt der Druckschrift
WO 2006/053519 A1, und insbesondere die dort gezeig-
te Ausbildung der Klappenanordnung, wird in diese Be-
schreibung explizit mit einbezogen.

[0014] Des Weiteren umfasst die Anordnung bevor-
zugt ein Gestell, in dem die Drehtrommel drehbar gela-
gert ist. Bevorzugt ist ein Motor zum Antreiben der Dreh-
trommel vorgesehen. Die Drehtrommel wird bevorzugt
in einem thermisch isolierten Container angeordnet.
[0015] Im Folgenden werden zwei Ausfiihrungsbei-
spiele der Erfindung anhand der Zeichnung genauer er-
lautert. Dabei zeigen:

Fig. 1  eine isometrische Ansicht einer erfindungsge-
maflen Anordnung gemafl einem ersten Aus-
fuhrungsbeispiel,

Fig. 2 eine erste Schnittansicht der erfindungsgema-
Ren Anordnung gemal dem ersten Ausfih-
rungsbeispiel,

eine zweite Schnittansicht der erfindungsge-
maflen Anordnung gemaf dem ersten Ausfiih-
rungsbeispiel,

Fig. 4  ein Detail der erfindungsgemafien Anordnung
gemal dem ersten Ausfiihrungsbeispiel,

Fig. 5 eine dritte Schnittansicht der erfindungsgema-
Ren Anordnung gemal dem ersten Ausfih-
rungsbeispiel,

Fig. 6  eine vierte Schnittansicht der erfindungsgema-
Ren Anordnung gemal dem ersten Ausfih-
rungsbeispiel, und

Fig. 7  ein Detail der erfindungsgemafien Anordnung
gemal einem zweiten Ausfiihrungsbeispiel.
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[0016] Anhand der Fig. 1 bis 6 wird ein erstes Ausfiih-
rungsbeispiel der Anordnung 1 zur aeroben Erwadrmung
von rieselfahigem Feststoff beschrieben.

[0017] Fig. 1zeigteinen Teil der Anordnung 1 mit einer
Drehtrommel 2 zur Aufnahme des rieselfédhigen Feststof-
fes 5. Die Drehtrommel 2 ist in einem Gestell 9 drehbar
gelagert. Die hier dargestellte Stirnseite der Drehtrom-
mel 2 dient zum Ausfiihren des Feststoffes 5.

[0018] Die Drehtrommel 2 umfasst eine Mantelflache
3 und eine erste Ringwand 4. Die erste Ringwand 4 ist
fest mit der Mantelflache 3 verbunden. Die erste Ring-
wand 4 verschlieBt einen Teil der Stirnseite der Dreh-
trommel 2. Der wesentliche Anteil der Stirnseite der
Drehtrommel 2 ist durch eine erste Stirnwand 6 ver-
schlossen. Diese erste Stirnwand 6 ist gegentber der
Drehtrommel 2 rotationsfest angeordnet. Hierzu ist die
erste Stirnwand 6 mit dem Gestell 9 fest verbunden. Die
erste Stirnwand 6 ist von einer Schure 7 durchbrochen.
Uber diese Schure 7 wird der Feststoff 5 aus dem Inneren
der Drehtrommel 2 abgefiihrt. Wahrend des Drehens der
Drehtrommel 2 liegt der Feststoff 5 schief in der Dreh-
trommel 2. In entsprechender Weise ist auch eine Aus-
laufkante 8 der Schure 7 gegeniiber der Horizontalen
geneigt, so dass im Wesentlichen der oben liegende
Feststoff 5 abgefiihrt wird.

[0019] Fig. 2 zeigt eine erste Schnittansicht der Anord-
nung 1. Zu sehen ist hier die Drehachse 10 der Dreh-
trommel 2. Parallel zu dieser Drehachse 10 ist auch die
Axialrichtung der Drehtrommel 2 definiert. Die Schure 7
istentlang einer eingezeichneten Verschieberichtung 12
verschiebbar. Diese Verschieberichtung 12 ist gegen-
Uber der Drehachse 10, insbesondere mit einem Winkel
zwischen 10° und 80°, geneigt. Durch Ein-und Ausfahren
der Schure 7 entlang der Verschieberichtung 12 kann
der Fiillgrad in der Drehtrommel 2 reguliert werden.
[0020] Die erste Stirnwand 6 ist, wie hier gezeigt, mit
dem Gestell 9 fest verbunden. Diese Verbindung ist ins-
besondere so ausgestaltet, dass ein Justieren der ersten
Stirnwand 6 senkrecht zur Drehachse 10 mdglich ist. Bei
der ersten Inbetriebnahme der Anordnung 1 muss die
erste Stirnwand 6 koaxial zur Drehachse 10 ausgerichtet
werden.

[0021] Des Weiterenistin Fig. 2 eine Dichtungsanord-
nung 14 gekennzeichnet. Diese Dichtungsanordnung 14
zeigt Fig. 4 im Detail.

[0022] Fig. 3 zeigt eine weitere Schnittansicht der An-
ordnung 1. Hier ist der Fullstand 13 des Feststoffes 5
innerhalb der Drehtrommel 2 eingezeichnet. In dem ge-
zeigten Beispiel sind 70% der Drehtrommel 2 gefiillt. Bei
der eingezeichneten Drehrichtung 11 der Drehtrommel
2 liegt der Feststoff 5 gegeniiber der Horizontalen ge-
neigt in der Drehtrommel 2. Entsprechend dieser Nei-
gung des Flillstandes 13 ist auch die Auslaufkante 8 der
Schure 7 geneigt.

[0023] Fig. 3 zeigt des Weiteren Antriebs- und/oder
Flahrungsrollen 28. Auf diesen Rollen 28 ist die Mantel-
flache 3 der Drehtrommel 2 gegeniiber dem Gestellt 9
gefuihrt. Des Weiteren kénnen diese Rollen 28 auch an-
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getrieben werden, um eine Rotation der Drehtrommel 2
zu bewirken.

[0024] Ferner zeigt Fig. 3 einen Innendurchmesser 33
der Drehtrommel 2 (zweiter Durchmesser).

[0025] Fig. 4 zeigt die Dichtungsanordnung 14 des er-
sten Ausflhrungsbeispiels. Gezeigt ist die erste Ring-
wand 4 der Drehtrommel 2 mit einem zylindrischen Fort-
satz 15. Der zylindrische Fortsatz 15 ist koaxial zur Dreh-
achse 10 angeordnet. An einer Innenflache des zylindri-
schen Fortsatzes 15 ist eine zylindrische Dichtflache 16
ausgebildet. Dementsprechend ist auch die zylindrische
Dichtflache 16 vollumfanglich und koaxial zur Drehachse
10. An der ersten Stirnwand 6 ist ein Dichtelement 17
befestigt. Dieses Dichtelement 17 erstreckt sich vollum-
fanglich um die Drehachse 10 und ist einstlickig ausge-
bildet. An dem Dichtelement 17 wird ein erster Anteil 18
und ein zweiter Anteil 19 definiert. Der erste Anteil 18 ist
fest mit der ersten Stirnseite 6 verbunden, insbesondere
verschraubt. Der zweite Anteil 19 ist gegentiber dem er-
sten Anteil 18 um etwa 90° gebogen. Der zweite Anteil
19 des Dichtelements 17 gleitet an der zylindrischen
Dichtflache 16. Nicht dargestellt sind bevorzugte
Schmiernippel der Dichtanordnung 16, die eine Fettver-
sorgung des Gleitkontaktes zwischen der Dichtflache 16
und dem Dichtelement 17 gewahrleisten.

[0026] Diezylindrische Dichtflache 16 weist eine Breite
21 auf. Die Breite 21 wird parallel zur Drehachse 10 ge-
messen. Die Kontaktflache zwischen dem Dichtelement
17 und der zylindrischen Dichtflache 16 weist eine Auf-
lagebreite 22 auf. Die Auflagebreite 22 wird ebenfalls par-
allel zur Drehachse 10 gemessen. Die Breite 21 ist we-
sentlich groRer als die Auflagebreite 22. Dadurch ist ein
Verschieben der Drehtrommel 2, beispielsweise durch
Warmeausdehnung, entlang der Drehachse 10 moglich,
wobei gleichzeitig ein Abdichten des Spaltes zwischen
Drehtrommel 2 und erster Stirnwand 6 gewahrleistet ist.
[0027] Des Weiteren ist in Fig. 4 ein Durchmesser 34
(erster Durchmesser) der zylindrischen Dichtflaiche 16
eingezeichnet. Dieser Durchmesser 34 betragt zumin-
dest 40% des Innendurchmessers 33 (siehe Fig. 3).
[0028] Ferner zeigt Fig. 4 eine Verschraubung 20 zur
Verbindung des Dichtelements 17 mit der ersten Stirn-
wand 6.

[0029] Die Fig. 5 und 6 zeigen im Schnitt die Einfihr-
seite der Drehtrommel 2. An dieser Seite weist die Dreh-
trommel 2 eine zweite Ringwand 25 auf, die die Dreh-
trommel 2 teilweise stirnseitig verschlielt. Der verblei-
bende stirnseitige Teil der Drehtrommel 2 wird tber eine
zweite Stirnwand 26 verschlossen. Auch diese zweite
Stirnwand 26 ist drehfest mit dem Gestell 9 verbunden.
Zwischen der zweiten Stirnwand 26 und der zweiten
Ringwand 25 ist die Dichtungsanordnung 14, wie in Fig.
4 gezeigt, ausgebildet. Die Dichtungsanordnung 14 zwi-
schen der zweiten Ringwand 25 und der zweiten Stirn-
wand 26 ist baugleich und gleich dimensioniert, wie die
Dichtungsanordnung 14 zwischen der ersten Ringwand
4 und der ersten Stirnwand 6.

[0030] DesWeiterenzeigtFig.5eine Schienenfliihrung
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23 zwischen der AuRenflache der Drehtrommel 2 und
dem Gestellt 9. Insbesondere ist hier auf der Mantelfla-
che 3 vollumfanglich eine Schiene aufgeschweilt. Diese
Schieneistgegeniiber dem Gestell 9, insbesondere auch
in Axialrichtung, geflhrt.

[0031] Die zweite Stirnwand 26 ist exzentrisch zur
Drehachse 10 von einem Einfiihrsystem 27 durchbro-
chen. Dieses Einfilhrsystem 27 umfasst eine Forder-
schnecke 29 (siehe Fig. 6), einen Antrieb fir die Férder-
schnecke 29 und einen Einfilltrichter.

[0032] Des Weiteren zeigt Fig. 5 ein Entliftungsrohr-
system 24, mit dem Luft aus der Drehtrommel 2 nach
aulen abgeflhrt werden kann.

[0033] Fig. 6 zeigt, dass die Férderschnecke 29 in ho-
rizontaler Richtung tber der Drehachse 10 angeordnet
ist. Dadurch kann die Drehtrommel 2 mit einem Fllgrad
Uber 50% beladen werden.

[0034] Fig. 7 zeigt eine Dichtungsanordnung 14 einer
Anordnung 1 gemaR einem zweiten Ausfiihrungsbei-
spiel. Die Dichtungsanordnung 14 im zweiten Ausfih-
rungsbeispiel kann an einer oder beiden Stirnwanden 6,
26 verwendet werden. Fig. 7 zeigt das Dichtungselement
17, ausgebildet als Stopfbuchspackung. Hierbei sind vier
einzelne Stopfbuchspackungen mit der ersten Ringwand
4 bzw. der zweiten Ringwand 25 verbunden. An der er-
sten Ringwand 4 bzw. der zweiten Ringwand 25 ist ein
weiterer, zylindrischer Fortsatz 30 angeordnet. Dieser
weitere Fortsatz 30 ist koaxial zur Drehachse 10 ange-
ordnet. Radial innenseitig des weiteren Fortsatzes 30
sind die Stopfbuchspackungen eingesetzt. Die Stopf-
buchspackungen werden in Axialrichtung mittels eines
Stopfringes 32 und eines Verschlussringes 31 gestopft.
Der Verschlussring 31 ist Uber die Verschraubung 20 mit
dem weiteren Fortsatz 30 verbunden. Uber die Ver-
schraubung 20 wird der Verschlussring 31 und somit der
Stopfring 32 in Axialrichtung verspannt.

[0035] Der zylindrische Fortsatz 15 ist im zweiten Aus-
fuhrungsbeispiel Bestandteil der Stirnwand 6, 26. In ent-
sprechender Weise ist die zylindrische Dichtfliche 16
eine AulRenflache des zylindrischen Fortsatzes 15.
[0036] In beiden Varianten der Dichtungsanordnung
14 kann das Dichtelement 17 jeweils am anderen Bauteil
angeordnet werden. In Fig. 4 ist es somit vorgesehen,
dass das als Lippendichtung ausgebildete Dichtelement
17 mit der Drehtrommel 2 verbunden ist. In entsprechen-
der Weise ware dann die zylindrische Dichtflache 16 an
der Stirnwand 6, 26 ausgebildet. In Fig. 7 ist als Alterna-
tive vorgesehen, dass das als Stopfbuchspackung aus-
gebildete Dichtelement 17 fest mit der Stirnwand 6, 26
verbunden ist. In entsprechender Weise ware dann die
zylindrische Dichtflache 16 fest an der Drehtrommel 2
ausgebildet.

[0037] Des Weiteren ist vorgesehen, dass lediglich die
Ausfiuhrseite der Drehtrommel 2 mitder hier vorgestellten
Dichtanordnung 14 ausgefiihrt wird. Das Einfiihren des
Feststoffes erfolgt dabei tUber die in WO 2006/053519
A1 offenbarte Klappenanordnung. Die Ausbildung der
Klappenanordnung in WO 2006/053519 A1 ist Bestand-
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teil vorliegender Offenbarung.

Bezugszeichenliste

[0038]

1 Anordnung

2 Drehtrommel

3 Mantelflache

4 Erste Ringwand

5 Rieselfahiger Feststoff
6 Erste Stirnwand

7 Schure

8 Auslaufkante

9 Gestell

10 Drehachse

11 Drehrichtung

12 Verschieberichtung
13  Fillstand

14  Dichtungsanordnung
15  Zylindrischer Fortsatz
16  Zylindrische Dichtflache
17  Dichtelement

18  Erster Anteil

19  Zweiter Anteil

20  Verschraubung

21  Breite

22 Auflagebreite

23  Schienenfliihrung

24  Entliftung

25  Zweite Ringwand

26  Zweite Stirnwand

27  EinfUhrsystem

28  Antrieb/Fihrung

29  Forderschnecke

30  Weiterer Fortsatz

31 Verschlussring

32  Stopfring

33  Zweiter Durchmesser
34  Erster Durchmesser
Patentanspriiche

1. Anordnung (1) zur aeroben Erwarmung von riesel-

fahigem Feststoff (5), umfassend

- eine rotierbare Drehtrommel (2) zur Aufnahme
des rieselfahigen Feststoffes (5),

- zumindest eine gegenuber der Drehtrommel
(2) drehfest angeordnete Stirnwand (6, 26) zum
VerschlieRRen einer Stirnseite der Drehtrommel
(2), und

- eine Dichtungsanordnung (14) zwischen der
Drehtrommel (2) und der Stirnwand (6, 26), wo-
bei die Dichtungsanordnung (14) eine zur Dreh-
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10.

trommel (2) koaxiale, zylindrische Dichtflache
(16) und ein auf der zylindrischen Dichtflache
(16) gleitendes Dichtelement (17) umfasst.

Anordnung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass eine Breite (21) der zylindrischen
Dichtflache (16), in Axialrichtung (10) der Drehtrom-
mel (2) gemessen, groRer ist als eine Auflagebreite
(22) des Dichtelements (17) auf der zylindrischen
Dichtflache (16), in Axialrichtung (10) der Drehtrom-
mel (2) gemessen, sodass eine Ausdehnung der
Drehtrommel (2) in Axialrichtung (10), insbesondere
um 20 mm, insbesondere um 25 mm, mdglich ist.

Anordnung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass ein erster
Durchmesser (34) der zylindrischen Dichtflache (16)
zumindest 40%, insbesondere zumindest 50%, ei-
nes zweiten Durchmessers (33) der Drehtrommel (2)
entspricht.

Anordnung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Dich-
telement (17) eine Lippendichtung umfasst.

Anordnung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Lippendichtung einen ersten, mit
der Stirnwand (6, 26) oder der Drehtrommel (2) fest
verbundenen Anteil (18), und einen zweiten, auf der
zylindrischen Dichtflache (16) gleitenden Anteil (19)
umfasst, wobei der erste Anteil (18) im Wesentlichen
senkrecht zum zweiten Anteil (19) steht.

Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet das Dichtelement (17) eine
Stopfbuchspackung umfasst.

Anordnung nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass in der
Stirnwand (6, 26) eine Offnung zum Einfilhren oder
Ausfiihren des Feststoffes (5) ausgebildet ist.

Anordnung nach Anspruch 7, gekennzeichnet
durch eine in der Offnung angeordnete Schurre (7)
zum Ausflihren des Feststoffes (5), wobei die Schur-
re (7) in einer zur Axialrichtung (10) der Drehtrommel
(2) geneigten Richtung (12) verschiebbar ist.

Anordnung nach einem der Anspriiche 7 oder 8, ge-
kennzeichnet durch ein Forderschnecke (29) an
der Offnung zum Einfiihren des Feststoffes (5), wo-
bei die Offnung insbesondere exzentrisch zur Dreh-
achse (10) der Drehtrommel (2) angeordnet ist.

Anordnung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, mit je einer der drehfesten Stirnwande (6,
26) an den beiden Stirnseiten der Drehtrommel (2).
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