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(54) Fördereinrichtung zum Fördern stabförmiger Produkte der Tabak verarbeitenden Industrie 
und Verfahren zur Steuerung einer derartigen Fördervorrichtung

(57) Die vorliegende Erfindung betrifft eine Förder-
einrichtung zum Fördern stabförmiger Produkte (17) der
Tabak verarbeitenden Industrie mit
-einem Längsförderer (1),
-einem Querförderer (2), und
-einer Führungseinrichtung (4), auf der die Produkte (17)
nacheinander dem Längsförderer (1) auf mindestens ei-
ner Führungsbahn (4a,4b) zuführbar sind, wobei
-der Längsförderer (1) eine rotatorisch antreibbare Trom-
mel (22) mit an der Stirnseite abragenden Hebelarmen
(23) und daran angeordneten Aufnahmen (11) mit in ei-
nem Übernahmepunkt (I) parallel zu den zugeführten
Produkten (17) ausgerichteten Rinnen (24) aufweist, und
-der Querförderer (2) eine rotatorisch antreibbare Trom-

mel (25) mit an der Mantelfläche angeordneten Rinnen
(26) aufweist, mittels derer die Produkte (17) in einem
Übergabepunkt (II) von dem Querförderer (2) aus den
Rinnen (24) des Längsförderers (1) oder eines zweiten
Querförderers quer zu ihrer Längsachse übernommen
werden, wobei
-eine auf die Rinnen (24) des Längsförderers (1)
und/oder auf die Rinnen (26) des Querförderers (2) ge-
richtete Sensoreinrichtung (12,15) vorgesehen ist, mit-
tels derer die Position der Produkte (17) in den Rinnen
(24,26) und/oder der Aufnahmen (11) und/oder der daran
angeordneten Rinnen (24,26) mittelbar oder unmittelbar
sensierbar sind.
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