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(67)  Beieinem Verfahren der Oberflachenstrukturie-
rung von Paneelen oder dergleichen durch Pressen wird
durch ein Verpressen von mehr als drei Lagen von Fur-
nieren oder dergleichen auf einem Presstisch unter ei-

Verfahren der Oberflachenstrukturierung

nem strukturierten Pressstempel eine Oberflachenstruk-
tur einer Rauhigkeit von mehr als 2 mm erreicht.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren der Ober-
flachenstrukturierung bei Paneelen, Md&belbauplatten
oder dergleichen durch Pressen.

[0002] Die Verfahren von Oberflachenstrukturierun-
gen bei Paneelen, Mdébelbauplatten oder dergleichen
sind in vielfaltigen Ausfiihrungsformen bekannt.

[0003] Bei einer Vielzahl dieser bekannten Verfahren
erfolgt lediglich eine Oberflachenveredelung durch
Schleifen, Lackieren, Kaschieren oder dergleichen mehr.
Daneben sind Verfahren bekannt, durch die Oberflache
eines Paneels oder dergleichen eine raumliche Struktur
erhalt. So kédnnen Oberflaichen geburstet werden, be-
kannt beispielsweise aus der WO2004/035263A2, um
einen Effekt einer Maserung wie bei einem Echtholzauch
bei Holzersatzwerkstoffen deutlicher hervortreten zu las-
sen.

[0004] Bekannt ist ferner das Pradgen von Laminaten
zwischen zwei Kalanderwalzen, um diesen Laminaten
eine gewisses raumliches Muster zu geben.

[0005] Beiden bekannten Verfahren der Oberflachen-
strukturierung kénnen Oberflachenrauhigkeiten von et-
wa 1 mm erreicht werden, durch die ein Paneel bei einem
Pragen zwischen Kalanderwalzen ein regelmaRig sich
wiederholendes, strukturiertes Muster erhélt. Diese Ver-
fahren sind jedoch nicht geeignet, die Natirlichkeit einer
rauen Borke, einer Holzschindelanordnung oder einer
vergleichbaren, natirlichen Struktur wiederzugeben.
[0006] Vordiesem technischen Hintergrund machtdie
Erfindung es sich zur Aufgabe, ein Verfahren der Ober-
flachenstrukturierung zur Verfligung zu stellen, mit dem
bei Paneelen, Mdbelbauplatten oder dergleichen die
Wiedergabe derartig ausgepragter, sehr rauer und ins-
besondere natirlicher Strukturen ermdglich ist.

[0007] Geldstwird diese technische Problematik gem.
des Anspruchs 1 durch die MalRnahmen, dass durch ein
Verpressen von mehr als drei Lagen von Furnieren oder
dergleichen auf einem Pressentisch unter einem struk-
turierten Pressstempel eine Oberflachenstruktur eine
Rauhigkeit von mehr als 2 mm erreicht wird.

[0008] Das Verfahren nach der Erfindung bietet eine
Reihe von Vorteilen.

[0009] DurchdasVerpressenvonmehralsdreilagen,
bis hin zu zehn Lagen oder mehr, bevorzugt etwa von
achtLagen, erhaltdas Paneel eine ausreichende Starke,
bei drei Lagen von etwa 4 mm und bei 8 oder 9 Lagen
von etwa 25 mm, um die nattirlichen Unebenheiten einer
Borke oder einer vergleichbaren naturlichen Struktur, bis
hin in einen Zentimeterbereich, wiederzugeben.

[0010] Verpresst werden die Lagen auf einem Pres-
stisch unter einem strukturierten Pressstempel. Hier-
durch wird sichergestellt, dass die Rickseite des ver-
pressten, fertigen Paneels eben ausgebildetist, wahrend
eine Sichtseite in erheblichem Mal strukturiert wird. Zur
Verwendung kommt vorzugsweise eine Hydraulikpres-
se, die den fiur eine Verformung nétigen Pressendruck
im Vergleich zu Kalanderwalzen problemlos aufbringen
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kann.

[0011] Fur hochwertige Oberflachen der in Rede ste-
henden Paneele, Mébelbauplatten oder dergleichen ist
weiter vorgesehen, dass eine oberste Lage ein Holzfur-
nier ist und eine zweite Lage farblich auf die oberste Lage
abgestimmt ist.

[0012] BeideroberstenlLageistan einwertvolles Echt-
holzfurnier gedacht, aber auch an bspw. rekonstruierte,
vielfach laminierte Echtholz-Messerfurniere oder der-
gleichen wie lakierfahige Folien, wahrend die weiteren
Lagen weniger wertvoll sind, bspw. getréankte Papiere.
[0013] Es hat sich gezeigt, dass bei einer Rauhigkeit
von mehr als 2 mm eine oberste Lage eines Holzfurniers
reiBen kann. Eine darunter angeordnete, farblich auf die
erste Lage abgestimmte zweite Lage belasst einen sol-
chen Riss nahe zu unsichtbar und damit in der Oberfl&-
che nicht stérend. Dabei kann weiter vorgesehen sein,
dass die zweite Lage dunkler als die erste Lage ausge-
wahlt ist, was die Tiefenwirkung der Oberflachenstruktur
weiter verstarken kann.

[0014] Das Verfahren nach der Erfindung istinsbeson-
dere auch fiir ein handisches Verfahren bei groRen Pa-
neelen von Abmessungen von etwa 2,50 m auf 1,5 m,
mithin fir Paneele einer Flche von mehr als 2 m2, be-
stens geeignet. Dabei hat es sich als zweckmaRig erwie-
sen, wenn die Lagen vorsortiert von einem Beistelltisch
auf den Pressentisch gelegt werden und dabei die Lagen
wechselnd ohne Klebstoffauftrag und mit beidseitigem
Klebstoffauftrag versehen sind, um dann verpresst zu
werden. Der Pressstempeldruck sollte dabei mehr als
250kg/cm? betragen und auch bei mehreren Presszylin-
dern einer Hydraulikpresse mdoglichst gleichmaRig tber
den Pressstempel verteilt sein.

[0015] Bei der angesprochenen GréRe der Paneele,
Méobelbauplatten oder dergleichen ist weiter bevorzugt
vorgesehen, dass der Pressstempel eine Struktur auf-
weist, die einer natirlichen, mehrfach gespiegelten und
aneinander gesetzten entspricht. Solches vereinfacht die
Herstellung insbesondere einer natirlichen Oberfla-
chenstruktur des Pressstempels erheblich, da diese
Oberflachenstruktur insbesondere keine Briiche auf-
weist, da, entsprechend gespiegelt zusammengesetzt,
die eigentlich abgeschlossene, natirliche Struktur sich
spiegelbildlich an den Réndern fortsetzt.

Patentanspriiche

1. Verfahrender Oberflachenstrukturierung bei Panee-
len oder dergleichen durch Pressen, dadurch ge-
kennzeichnet, dass durch ein Verpressen von
mehr als drei Lagen von Furnieren oder dergleichen
auf einem Presstisch unter einem strukturierten
Pressstempel eine Oberflachenstruktur einer Rau-
higkeit von mehr als 2 mm erreicht wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass eine oberste Lage ein Holzfurnier ist
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und dass eine zweite Lage farblich auf die oberste
Lage abgestimmt ist.

Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die zweite Lage dunkler als dieober- 5
ste Lage ist.

Verfahren nach einem oder mehreren der vorange-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Lagen wechselnd ohne Klebstoffauftrag 70
und mit beidseitigem Klebstoffauftrag verpresst wer-
den.

Verfahren nach einem oder mehreren der vorange-
henden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, 75
dass der Pressstempeldruck mehr als 250 kg/cm?
betragt.

Verfahren nach einem oder mehreren der vorange-
henden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, 20
dass der Pressstempel eine Struktur aufweist, die
einer natlrlichen, mehrfach gespiegelten und anein-
andergesetzten entspricht.

Verfahren nach einem oder mehreren der vorange- 25
henden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass der Pressstempel eine Flache von mehr als 2

m?2 aufweist.
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