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Pulverbecherspriihpistole

(67)  Die Pulverbechersprihpistole weistam hinteren
Ende einen Injektor (2), einen Pulverbecher (3) und eine
Aufnahme (2.1) fir den Pulverbecher (3) auf. Der Pul-
vereinlass (2.2) des Injektors (2) ist mit der Aufnahme
(2.1) verbunden. Der Pulverbecher (3) und die Aufnahme
(2.1) sind derart ausgebildet, dass der Pulverbecher (3)
in die Aufnahme (2.1) steckbar ist. Zudem ist ein Griff
(10) mit einem Anschluss fur Férderluft (5), einem An-
schluss fiir Zerstauberluft (7) und einem Anschluss fiir
Dosierluft (6) vorgesehen. Der Anschluss fir die Foérder-
luft (5) und der Anschluss fiir die Dosierluft (6) sind Uber
im Griff (10) verlaufende Leitungen (18,19) mit dem In-

jektor (2) verbunden.

Pulverbecherspriihpistole und Spriihbeschichtungsvorrichtung mit einer
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Beschreibung
Technisches Gebiet

[0001] Die Erfindung betrifft eine Pulverbechersprih-
pistole und eine Spriihbeschichtungsvorrichtung mit ei-
ner Pulverbechersprihpistole, die zum Verspriihen von
Beschichtungspulver geeignet sind.

[0002] Fir die Pulverbeschichtung von Einzelteilen
und Kleinstmengen sowie fiir Labor- und Entwicklungs-
zwecke ist es sinnvoll eine handliche, flexible und doch
leistungsstarke Ausriistung einzusetzen. Die Industrie
hat fur diese Anwendungsfalle Pulverbecherpistolen ent-
wickelt. Anders als bei den zur Serien- und Lohnbe-
schichtung eingesetzten Pulversprihpistolen befindet
sich bei diesen Pulverbecherspriihpistolen der Pulver-
vorratsbehalter unmittelbar an der Spriihpistole. Der Pul-
vervorratsbehalter, derim Folgenden auch als Pulverbe-
cher oder kurzum als Becher bezeichnet wird, hat ein
relativ kleines Fassungsvermdgen. Bei der Verarbeitung
kleinster und mittlerer Pulvermengen kann der Benutzer
Pulver sparen, weil das Pulver nicht tber einen Pulver-
schlauch aus einem entfernten grossen Pulvervorrats-
behalter zur Spriihpistole transportiert werden muss. Zu-
dem entfallt fir den Benutzer bei einem Farbwechsel die
Reinigung des Pulverschlauchs. Und auch die Reinigung
des kleinen Pulverbechers gestaltet sich deutlich weni-
ger aufwandig als die Reinigung des grossen Vorratsbe-
halters.

Stand der Technik

[0003] Aus der Betriebsanleitung "Tribo Becherpistole
PEM-TG3" Stand 04/2006, Nr. 0351716, welche im In-
ternet als Stand der Technik veréffentlichtist und von der
Firma Wagner GmbH unter der Artikel Nr. 0351036 ver-
trieben wird, ist eine Becherpistole flr die oben genan-
nten Verwendungszwecke bekannt. Figur 1 ist aus der
Betriebsanleitung entnommen und zeigt die Becherpis-
tole D in einer dreidimensionalen Ansicht. Die Becherp-
istole D ist eine manuell betatigbare Pulverspriihpistole
mit einem Pulvervorratsbecher H, der im hinteren Bere-
ich von oben auf die Pistole D geschraubt wird. Die
Becherpistole D weist dazu ein Schraubgewinde J auf.

[0004] Eine ahnliche mit triboelektrischer Aufladung
arbeitende Becherpistole ist aus der Serviceanleitung
"Hand- und Automatikpistolen" Ausgabe Juni 2006, Nr.
0351883 Seite 121 ff bekannt, welche ebenfalls im Inter-
net als Stand der Technik veroffentlicht ist.

[0005] Schliesslich ist aus der Betriebsanleitung "Pul-
ver Becherpistole PEM-CG4-HiCoat" Ausgabe 02/2007
Nr. 0390821 eine mit Corona-Aufladung (Hochspan-
nung) arbeitende Pulverbecherpistole bekannt.

[0006] Diese Becherpistolen haben gemeinsam, dass
sie am unteren Ende des Handgriffs einen Elektroan-
schluss G und einen Versorgungsanschluss F fiir Druck-
luft aufweisen. Der Elektroanschluss G ist Uber ein elek-
trisches Kabel und der Versorgungsanschluss F lber ei-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

nen Druckluftschlauch mit einer Steuereinheit verbun-
den. Mit Hilfe der Steuereinheit kann die Druckluftzufuhr
zur Becherpistole eingestellt werden. Diese Becherpisto-
len haben jedoch den Nachteil, dass der Farbwechsel
nicht schnell genug durchgefiihrt werden kann. Der Be-
nutzer muss den Vorratsbecher zuerst vorsichtig von der
Pistole abschrauben. Dazu hélt er mit einer Hand die
Pistole und mit der anderen Hand fasst er den Becher
und beginnt diesen abschrauben. In der Regel wird er
den Becher mehrmals greifen, um ihn ganz abschrauben
zu kénnen. Das Umgreifen ist jedoch heikel, und zwar
insbesondere dann, wenn sich noch Pulver im Vorrats-
becher befindet, weil dann die Gefahr besteht, dass das
Pulver verschittet wird oder aus der Auslasséffnung des
Pulverbechers herausrieselt.

[0007] Bei den oben beschriebenen Pulverbecherpi-
stolen wird die der Pistole Uber den Versorgungsan-
schluss zugefiihrte Druckluft in eine Férderluft, eine Tri-
boluft (bei den Tribopistolen) bzw. eine Zerstauberluft
(bei der Corona- Pistole), eine Dosierluft und eine Luft
zum Fluidisieren des Pulvers aufgeteilt. Dazu befinden
sich hinten an der Pulverbecherpistole ein manuell ein-
stellbares Ventil fir die Forderluft, ein manuell einstell-
bares Ventil fir die Dosierluft, ein manuell einstellbares
Ventil fir die Zerstauberluft bzw. Triboluft und ein manu-
ell einstellbares Ventil fir die Fluidisierluft. Samtliche
Ventile sind eingangsseitig mit dem Versorgungsan-
schluss verbunden. Wird nun ein Ventil verstellt, kann
nicht sichergestellt werden, dass dies keine Auswirkung
auf die Ubrigen Luftstréme hat. Wie gross die vier Luft-
driicke tatsachlich sind, ist dem Benutzer nicht bekannt.
Die vier Ventileinstellungen geben hiertiber nur recht un-
genaue Auskiinfte. Dies wiederum fiihrt dazu, dass man
nicht ohne weiteres Empfehlungen abgeben kann, wie
die einzelnen Luftdriicke bei anderen, insbesondere bei
in der Serienproduktion eingesetzten Pulversprihpisto-
len einzustellen sind. Die erzielen Ergebnisse sind somit
nur bedingt reproduzierbar und die Drucklufteinstellun-
gen nicht ohne Weiteres auf andere Spruhpistolen tber-
tragbar. Dies ist jedoch unter anderem bei der Entwick-
lung von Beschichtungspulver wiinschenswert.

Darstellung der Erfindung

[0008] Eine Aufgabe der Erfindung ist es, eine Pul-
verbechersprihpistole anzugeben, bei der der Farb-
wechsel schnell und reibungslos durchgefiihrt werden
kann.

[0009] Die Aufgabe wird durch eine Pulverbecher-
sprihpistole mit den in Patentanspruch 1 angegebenen
Merkmalen geldst.

[0010] Die erfindungsgemasse Pulverbechersprihpi-
stole weist einen Injektor mit einem Pulvereinlass, einen
Pulverbecher und eine Aufnahme fiir den Pulverbecher
auf. Der Pulvereinlass des Injektors ist mit der Aufnahme
verbunden. Der Pulverbecher und die Aufnahme sind
derart ausgebildet, dass der Pulverbecher in die Aufnah-
me steckbar ist. Zudem ist ein Griff mit einem Anschluss
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fir Forderluft, einem Anschluss fur Zerstauberluft und
einem Anschluss fir Dosierluft vorgesehen. Der An-
schluss fir die Foérderluft und der Anschluss fir die Do-
sierluft sind Gber im Griff verlaufende Leitungen mit dem
Injektor verbunden.

[0011] Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung er-
geben sich aus den in den abhangigen Patentanspri-
chen angegebenen Merkmalen.

[0012] Sokann beidererfindungsgemassen Pulverbe-
cherspriihpistole ein Pistolengehause vorgesehen sein,
das derart ausgebildet ist, dass der Injektor von aussen
anschraubbar ist. Auf diese Weise ist der Injektor schnell
und einfach zugéanglich und kann mit wenigen Handgrif-
fen abgeschraubt werden. Anschliessend kann das Per-
sonal den Injektor warten und reinigen.

[0013] Bei einer Ausfiihrungsform der erfindungsge-
massen Pulverbechersprihpistole ist in der Aufnahme
fur den Pulverbecher ein Dichtring vorgesehen. Damit
wird eine sichere und zuverldssig dichtende Verbindung
zwischen der Aufnahme und dem Pulverbecher erreicht.
[0014] Bei einer weiteren Ausfiihrungsform der erfin-
dungsgemassen Pulverbecherspriihpistole istin der Auf-
nahme flr den Pulverbecher ein weiterer Dichtring vor-
gesehen. Damit wird die Verbindung zwischen der Auf-
nahme und dem Pulverbecher noch sicherer und zuver-
lassiger abgedichtet.

[0015] Bei einer anderen Ausfiihrungsform der erfin-
dungsgemassen Pulverbechersprihpistole sind eine
Pulverleitung und ein Dosierluftkanal vorgesehen, wobei
der Dosierluftkanal ringférmig in die Pulverleitung mun-
det.

[0016] Der Injektor der erfindungsgeméassen Pul-
verbechersprihpistole kann eine Treibdise und eine
Fangdise aufweisen, wobei die Treibdiise einen Treib-
disenkanal und die Fangdiise einen Mischrohrabschnitt
aufweist. Das Verhaltnis zwischen dem Durchmesser
des Treibdusenkanals und dem Innendurchmesser des
Mischrohrabschnitts liegt vorzugsweise im Bereich zwi-
schen 1.9 und 2.5.

[0017] Der fur die oben beschriebene Pulverbecher-
sprihpistole verwendete Pulverbecher kann eine Seiten-
wand aufweisen, die trichterformig ausgebildet ist. Zu-
dem kann bei dem Pulverbecher ein Pulverauslass vor-
gesehen sein, der rohrfédrmig ausgebildet ist. Dadurch
wird erreicht, dass das Pulver ohne zusatzliche Mass-
nahmen kontinuierlich in den Injektor gesaugt wird. Eine
Fluidisierung mit Fluidisierluft ist nicht mehr nétig.
[0018] Bei einer anderen Ausfiihrungsform weist der
Pulverbecher einen Deckel mit einer abtrennbaren Ab-
deckkappe auf. Die Abdeckkappe ist derart ausgebildet,
dass sie geeignet ist, den Pulverauslass zu verschlies-
sen.

[0019] Zudem wird eine Spriihbeschichtungsvorrich-
tung mit der oben beschriebenen Pulverbecherspriihpi-
stole und einer Steuereinheit vorgeschlagen. Die Steu-
ereinheit ist derart ausgebildet und betreibbar, dass mit
ihr die Forderluft, die Zerstauberluft und die Dosierluft
regelbar sind. Zudem sind Druckluftschlduche vorgese-
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hen, mit denen die Steuereinheit mit dem Anschluss fir
die Forderluft, dem Anschluss fir die Dosierluft und dem
Anschluss flir die Zerstauberluft der Pulverbecherspriih-
pistole verbunden sind. Vorteilhafter Weise wird durch
die erfindungsgemasse Pulverbechersprihpistole in
Verbindung mit dem Steuergerat eine ausserordentlich
hohe und dauerhaft gleichbleibende Qualitat des Pulver-
sprihstrahls erreicht.

Kurze Beschreibung der Zeichnungen

[0020] Im Folgenden wird die Erfindung mit mehreren
Ausflihrungsbeispielen anhand von 9 Figuren weiter er-
lautert.
Figur 1 zeigt eine Pulverbecherspriihpistole gemass
dem Stand der Technik in einer dreidimensio-
nalen Ansicht.

Figur 2  zeigt eine mogliche Ausfiihrungsform der er-
findungsgemassen Pulverbecherspriihpisto-
le in einer dreidimensionalen Ansicht.

Figur 3  zeigt den unteren Teil des Griffs der erfin-
dungsgemassen Pulverbecherspriihpistole in
einer dreidimensionalen Ansicht.

Figur4  zeigt die erfindungsgemasse Pulverbecher-
sprihpistole im teilweise zerlegten Zustand in
einer dreidimensionalen Ansicht.

Figur 5 zeigt eine mogliche Ausfiihrungsform eines
Steuergerats fir die erfindungsgemasse Pul-
verbechersprihpistole.

Figur 6  zeigt die erfindungsgemasse Pulverbecher-
spruhpistole im teilweise zerlegten Zustand in
einer dreidimensionalen Ansicht.

Figur 7  zeigt die erfindungsgemasse Pulverbecher-
spruhpistole im Langsschnitt.

Figur 8  zeigt unter anderem jene Druckluftleitungen
und Anschlisse, die im Griff der Sprihpistole
untergebracht sind.

Figur 9  zeigt den hinteren Teil der erfindungsgemas-
sen Pulverbecherspriihpistole im Léangs-
schnitt in einer vergrésserten Ansicht.

Wege zur Ausfiihrung der Erfindung

[0021] In Figur 2 ist eine mdgliche Ausfiihrungsform
der erfindungsgemassen Pulverbecherspriihpistole in
einer dreidimensionalen Ansicht dargestellt. Die Pul-
verbechersprihpistole wird im Folgenden auch als Be-
chersprihpistole oder kurzum als Spriihpistole bezeich-
net. Die Becherspriihpistole weist ein Gehause 1 auf. An
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dessen hinteren Ende 1.2 befindet sich ein pneumatisch
betriebener Pulverinjektor 2, der im Folgenden der Ein-
fachheit halber auch als Injektor bezeichnet wird. Die Be-
cherspriihpistole weist zudem einen Griff 1.1 auf, mitdem
das Bedienpersonal die Sprihpistole halten und bedie-
nen kann. Bei der hier gezeigten Ausfiihrungsform ist der
Griff 1.1 Teil des Gehauses 1, was aber nicht zwingend
sein muss. Der Griff 1.1 kann auch ein separates Bauteil
sein. Uber einen Abzug 10, der in den Griff 1.1 eingebaut
ist, kann das Bedienpersonal den Pulverfluss und bei
Bedarf auch die Hochspannung steuern. Wird der Abzug
10 betéatigt, liegt die Hochspannung an einer Hochspan-
nungselektrode 12.1 (siehe Figur4) an. Das an der Hoch-
spannungselektrode 12.1 vorbeistrémende Beschich-
tungspulver oder kurzum Pulver wird elektrostatisch auf-
geladen und durch eine Pulverstrahldiise 9 verspriht.
[0022] Am unteren Ende des Griffs 10 befinden sich
mehrere Anschllsse 5, 6, 7 und 11. Figur 3 zeigt diesen
Teil des Griffs in einer dreidimensionalen Ansicht. Uber
einen Anschluss 5 fir Forderluft, der auch als Forder-
luftanschluss bezeichnet wird, wird der Injektor 2 mit For-
derluft versorgt. Uber einen Anschluss 6 fiir Dosierluft,
auch Dosierluftanschluss genannt, wird der Injektor 2 mit
Dosierluft versorgt. Darliber hinaus befindet sich am un-
teren Ende des Griffs 10 auch ein Anschluss 7 fir Zer-
stauberluft, der auch als Zerstauberluftanschluss be-
zeichnet wird. Die Zerstauberluft wird in der Spriihpistole
bis zu deren Miindung geflihrt. Mit Hilfe der Zerstauber-
luft kann das Bedienpersonal die Form der Pulverwolke
einstellen. Zudem kann die Zerstauberluft fir die Kiihlung
der Hochspannungskaskade und fiir die Abfuhr des er-
zeugten Ozons dienen. Weiter kann die Zerstauberluft
die Elektrode 12.1 vor Pulverablagerungen schitzen.
Durch die Zerstauberluft wird zudem verhindert, dass
Pulver in die Offnung des Elektrodenhalters 12 gelangt,
aus der die Elektrode 12.1 herausragt. Falls nicht die in
Figur 2 gezeigte Flachstrahldiise, sondern eine Rund-
strahldiise mit einem davor angeordneten Prallteller ver-
wendet wird, kann die Zerstauberluft auch den Prallteller
vor Pulverablagerungen schiitzen. Schliesslich befindet
sich am unteren Ende des Griffs 10 auch noch ein Elek-
troanschluss 11, Giber den eine hochfrequente Nieder-
spannung zur Pistole geflihrt wird. In der Spriihpistole
befindet sich ein Hochspannungserzeuger, der einen
Transformator und eine nachgeschaltete Hochspan-
nungskaskade umfasst, und die hochfrequente Nieder-
spannungin eine Hochspannung transformiert. Uberden
Elektroanschluss 11 kénnen auch Steuer-und Informati-
onssignale von einem in Figur 5 gezeigten Steuergerat
30 zur Sprihpistole gefiihrt werden. Dariiber hinaus kén-
nen auch Steuer- und Informationssignale von der
Spriuhpistole zum Steuergerat 30 geleitet werden. So-
bald der Abzug 10 betétigt wordenist, wird das Beschich-
tungspulver Uber die Spriihdiise 9 verspriht.

[0023] Hinten an der Sprihpistole kann sich ein Bedi-
enfeld 27 mit Tasten befinden, iber die beispielsweise
eine Rezeptur aus einer Liste von mehreren im Steuer-
gerat 30 abgelegten Rezepturen ausgewahlt werden
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kann. Das Steuergerat 30 regelt dann die einzelnen Pa-
rameter, wie Dosierluft, Forderluft, Zerstauberluft und
Spannung entsprechend. Die Rezepte bzw. Lifte kén-
nen jedoch auch direkt am Steuergerat 30 ausgewahlt
werden. Es kann auch ein Spulrezept fir eine griindliche
Reinigung der Pulverkanale innerhalb der Pistole aus-
gewahlt werden.

[0024] Das zu verspriihende Pulver befindet sich in ei-
nem Pulverbecher 3, der bei der in Figur 2 gezeigten
Ausfihrungsform am hinteren Ende der Spriihpistole
sitzt. Der Pulverbecher 3 hat einen abnehmbaren Deckel
4 mit einer verschliessbaren Lufteinlass6ffnung 4.3 (sie-
he Figur 7). Wahrend des Beschichtungsbetriebs ist die
Lufteinlasséffnung 4.3 in der Regel offen, so dass im Pul-
verbecher 3 kein Unterdruck entsteht. Bei Bedarf, bei-
spielsweise wenn die Sprihpistole nicht in Betrieb ist,
oder wenn der Pulverbecher 3 nicht auf der Spriihpistole
steckt, kann die Lufteinlasséffnung 4.3 mit einem Ver-
schluss 4.2 verschlossen werden. Dazu driickt man den
Nippel des Verschlusses 4.2 in die Lufteinlass6ffnung
4.3. Der Deckel 4 tragt zudem eine Abdeckkappe 4.1,
welche sich entfernen lasst und dazu dient, die Pulver-
auslassoffnung 3.1 (Figur 6) des Pulverbechers 3 unten
verschliessen zu kénnen. Wenn man den Pulverbecher
3 mit Beschichtungspulver auffiillen méchte, kann man
die Abdeckkappe 4.1 vom Deckel 4 16sen und mit ihr die
Pulverauslasséffnung 3.1 am unteren Ende des Pul-
verbechers 3 verschliessen. Anschliessend kann man
den Pulverbecher 3 auffiillen und, falls gewiinscht, den
Pulverbecher oben mit dem Deckel 4 verschliessen. Auf
diese Weise ist sichergestellt, dass das im Pulverbecher
3 befindliche Pulver nicht entweichen kann. M&chte man
nun den Pulverbecher 3 auf die Sprihpistole setzen,
dreht man den Pulverbecher 3 mit der Pulverauslassoff-
nung 3.1 nach oben und nimmt die Abdeckkappe 4.1 ab.
Dann steckt man die Pulverauslassoffnung 3.1 in die da-
fur vorgesehene Aufnahme 2.1 im Injektor 2. Durch die
beiden O-Ringe 16 und 17 (siehe Figur 9) wird eine si-
chere und zuverlassig dichtende Verbindung zwischen
der Aufnahme 2.1 und der Pulverauslasséffnung 3.1 des
Pulverbechers 3 erreicht. Das Beschichtungspulver ge-
langt nun durch die Pulverauslasséffnung 3.1 in den sich
unmittelbar daran anschliessenden Einlass 2.2 des In-
jektors 2. Der Einlass 2.2 wird auch als Ansaugkanal be-
zeichnet. Somit gelangt das Beschichtungspulver auf
dem kirzesten Weg vom Pulverbecher 3 in den Injektor
2 und von dort Uber die im Inneren der Sprihpistole be-
findliche Pulverleitung 15 zur Pulverspriihdise 9.
[0025] Der Injektor 2 arbeitet nach dem Venturi-Prin-
zip. Dabei wird mit Hilfe eines kontinuierlichen Foérder-
luftstroms ein Unterdruck im Injektor erzeugt, der dazu
fuhrt, dass Pulver aus dem Pulverbecher 3 angesaugt
und zusammen mit dem Férderluftstrom in Richtung Pul-
versprihdise 9 transportiert wird. Zusatzlich wird dem
Injektor 2 Dosierluft zugefiihrt, um die Férderung des Pul-
vers zur Spriuhdise 9 hin zu unterstiitzen. Der Injektor 2
umfasst dazu eine Treibdise 13 (siehe Figuren 6 und 7),
die Uber einen Druckluftleitung 19 mit Férderluft (Figur
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8) versorgt werden kann. Die aus der Treibdiise 13 stro-
mende Forderluft erzeugtim Ansaugkanal 2.2 einen Un-
terdruck, so dass das Pulver aus dem Pulverbecher 3
gesaugt wird. Stromabwarts befindet sich hinter der
Treibdlse 13 eine Fangdise 14, die in die Pulverleitung
15 miindet.

[0026] Im Injektor 2 befindet sich zudem ein Druckluft-
kanal, welcher in die Pulverleitung 15 mindet. Uber den
Druckluftkanal kann die Dosierluft in die Pulverleitung 15
eingespeist werden. Der Druckluftkanal miindet vorteil-
hafter Weise ringférmig in die Pulverleitung. Die Menge
der einzuspeisenden Dosierluft hangt von der gewlinsch-
ten Gesamtluftmenge ab. Als Gesamtluftmenge wird hier
die Summe aus Dosierluft und Férderluft bezeichnet.
[0027] Figur 4 zeigt die erfindungsgemasse Pulverbe-
chersprihpistole im teilweise zerlegten Zustand in einer
dreidimensionalen Ansicht. Um den vorderen, das heisst
stromabwartigen Teil der Pulverbecherpistole reinigen
und warten zu kénnen, wird zuerst eine von Hand ab-
schraubbare Uberwurfmutter 8 entfernt. Danach kénnen
die Sprihdise 9 und der Elektrodenhalter 12 mit der
Hochspannungselektrode 12.1 herausgenommen wer-
den.

[0028] Figur 5 zeigt eine mdgliche Ausfiihrungsform
eines Steuergerats 30 fir die erfindungsgemasse Pul-
verbechersprihpistole. In dieser Ausfiihrungsform weist
das Steuergerat 30, welches auch als Steuereinheit be-
zeichnet wird, einen ersten Stellknopf 31 auf, Gber den
die Forderluftmenge pro Zeiteinheit einstellbar ist. Zu-
dem ist ein zweiter Stellknopf 32 vorgesehen, liber den
die Dosierluftmenge pro Zeiteinheit einstellbar ist.
Schliesslichistnoch ein dritter Stellknopf 33 vorgesehen,
Uber den die Zerstauberluftmenge pro Zeiteinheit ein-
stellbar ist. Die Steuereinheit 30 umfasst entsprechende
Regelkreise, die dafir sorgen, dass die eingestellten
Soll-Werte der Forderluft, Dosierluft und Zerstauberluft
auch tatsachlich eingehalten werden. Die Ist-Werte der
Forderluft, Dosierluft und Zerstauberluft sind auf den da-
zu gehdrigen Anzeigen 34, 35 und 36 ablesbar.

[0029] Figur 6 zeigt die erfindungsgemasse Pulverbe-
chersprihpistole im teilweise zerlegten Zustand in einer
dreidimensionalen Ansicht. Mit Hilfe der beiden Schrau-
ben 28 kann der Injektor 2 mit wenigen Handgriffen
schnell und einfach vom Flansch 26 geldst werden. Die
Treibdlse 13 und die Fangdiise 14 kdnnen nun heraus-
gezogen und bei Bedarf kontrolliert, gereinigt oder aus-
gewechselt werden. Zudem ist ein kurzes Verbindungs-
rohr 37 vorgesehen, das die in der Pistole angeordnete
Forderluftleitung mit dem Injektor 2 verbindet und eben-
falls herausgenommen werden kann. Die O-Ringe 38
und 39 dienen als Dichtungen.

[0030] Figur 7 zeigt die erfindungsgemasse Pulverbe-
chersprihpistole im Langsschnitt.

[0031] In Figur 8 sind unter anderem jene Druckluftlei-
tungen und Anschliisse dargestellt, die im Griff 1.1 der
Spruhpistole untergebracht sind.

[0032] Uber einen Anschlussnippel 21 ist der Férder-
luftanschluss 5 mit dem einen Ende der Druckluftleitung
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19 verbunden. Ein weiterer Anschlussnippel 23 verbindet
das andere Ende der Druckluftleitung 19 mit einem For-
derluftkanal im Flansch 26, der wiederum mit dem For-
derluftkanal des Injektors 2 verbunden ist.

[0033] Uber einen Anschlussnippel 22 ist der Dosier-
luftanschluss 6 mit dem einen Ende der Druckluftleitung
18 verbunden. Ein weiterer Anschlussnippel 24 verbindet
das andere Ende der Druckluftleitung 18 mit einem Do-
sierluftkanal im Flansch 26, der wiederum mit dem Do-
sierluftkanal des Injektors 2 verbunden ist.

[0034] Darilber hinaus befindet sich in der Spriihpisto-
le ein Kaskadenstecker 25, der mit den vom Elektroan-
schluss 11 kommenden Kabeln verbunden ist. Die Steck-
kontakte der Hochspannungskaskade werden in den
Kaskadenstecker 25 gesteckt. Der Kaskadenstecker 25
dient zudem dazu, die Druckluftleitung 20 (= Zerstauber-
luftleitung) an der richtigen Position zu halten. Das strom-
abwartige Ende der Zerstauberluftleitung 20 steckt auf
einem Anschlussnippel 29. Dieser ist ebenfalls am Kas-
kadenstecker 25 befestigt. Die Zerstduberluft stromt von
dort an der Hochspannungskaskade vorbei. Dann wird
sie durch den Elektrodenhalter hindurchgeleitet und zur
Mundung der Sprihpistole gefiihrt.

[0035] Figur 9 zeigt den hinteren Teil der erfindungs-
gemassen Pulverbechersprihpistole im Langsschnitt in
einer vergrosserten Ansicht. Die Fangdise 14 weist
stromabwarts hinter dem O-Ring einen stromabwartige
Abschnitt auf. Dieser stromabwaértige Abschnitt und der
ihn umgebende Kanal im Flansch 26 sowie die ihn um-
gebende Pulverleitung 15 bilden einen Dosierluftkanal
40. Der Dosierluftkanal 40 ist dabei so ausgebildet, dass
er ringférmig in die Pulverleitung 15 miindet. Die Pulver-
leitung 15 wird im Ubrigen auch als Pulverrohr bezeich-
net.

[0036] Als besonders vorteilhaft haben sich bei der
Pulverbecherpistole folgende Masse flr den Injektor 2
herausgestellt.

[0037] Durchmesser des Treibdlsenkanals d1 = 1.5
mm Durchmesser der Einlassmiindung der Fangdiise d2
=3.3 mm.

Der Durchmesser der Einlassmiindung d2 ist zugleich
der Innendurchmesser des Mischrohrs.

Durchmesser der Auslassmiindung der Fangdiise d3 =
5.05 mm

Abstand zwischen Treibdiise und Fangduse 11 =2.5 mm
Abstand zwischen Fangdisenmiindung und Diffusoran-
fang 12 = 6 mm. Der Abstand 12 ist zugleich die Lange
des Mischrohrs.

Abstand zwischen Diffusoranfang und Fangdiisenende
13 =25 mm

Abstand zwischen Treibdlise und Fangdiisenanfang D
=1.5mm

Abstand zwischen Fangdisenanfang und Fangdise-
nende E = 32 mm

[0038] Ein Verhaltnis der Durchmesser d1 zu d2 von
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hat sich als besonders vorteilhaft in Bezug auf die For-
derleistung herausgestellt.

[0039] Die vorhergehende Beschreibung der Ausflih-
rungsbeispiele gemass der vorliegenden Erfindung dient
nur zu illustrativen Zwecken und nicht zum Zwecke der
Beschrankung der Erfindung. Im Rahmen der Erfindung
sind verschiedene Anderungen und Modifikationen még-
lich, ohne den Umfang der Erfindung sowie ihre Aquiva-
lente zu verlassen. So sind beispielsweise nicht samtli-
che in den Figuren 2 bis 9 gezeigten Komponenten zur
Realisierung der Pulverbecherspriihpistole erforderlich.
[0040] Bei einer alternativen Ausfiihrungsform ist vor-
gesehen, dass der Pulverbecher 3 im Bereich des Rohr-
abschnitts 3.1 eine radial abstehende Nase und die Auf-
nahme 2.1 eine oder mehrere radiale Ausbuchtungen
aufweisen. Die Ausbuchten dienen zur Aufnahme der
Nase. Die Nase und Ausbuchten bilden eine Art Bajo-
nettverschluss. Nachdem der Pulverbecher 3 in die Auf-
nahme 2.1 gesteckt wurde, wird er um einen bestimmten
Winkel gedreht. Auf diese Weise wird der Pulverbecher
3 noch sicherer auf der Spriihpistole fixiert.

Bezugszeichenliste

[0041]

1 Pistolengehause

1.1 Griff

1.2 hinteres Ende der Pulverbecherpistole
2 Injektor

2.1 Aufnahme

2.2 Pulvereinlass

3 Pulverbecher

3.1 Rohrabschnitt

3.2 Becherwand

4 Deckel

4.1 Abdeckkappe

4.2 Verschluss

4.3 Lufteinlass6ffnung

5 Anschluss fiir Forderluft
6 Anschluss flir Dosierluft
7 Anschluss flir Zerstauberluft
8 Uberwurfmutter

9 Pulverstrahldiise

10 Abzug

11 Elektroanschluss

12 Elektrodenhalter

12.1 Elektrode

13 Treibdise

13.1  Treibdisenkanal
14 Fangdise

15 Pulverrohr

16 O-Ring
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17 O-Ring

18 Luftleitung flr Dosierluft

19 Luftleitung fur Forderluft

20 Luftleitung flir Zerstauberluft
21 Schlauchnippel

22 Schlauchnippel

23 Schlauchnippel

24 Schlauchnippel

25 Kaskadenstecker

26 Flansch

27 Bedienfeld

28 Schraube

29 Anschlussnippel flir die Zerstauberluft
30 Steuereinheit

31 Stellknopf

32 Stellknopf

33 Stellknopf

34 Anzeige

35 Anzeige

36 Anzeige

37 Verbindungsrohr
38 O-Ring

39 O-Ring

40 Dosierluftkanal
Patentanspriiche

1. Pulverbecherspriihpistole,

- an deren hinteren Ende ein Injektor (2) mit ei-
nem Pulvereinlass (2.2) vorgesehen ist,

- bei der ein Pulverbecher (3) und eine Aufnah-
me (2.1) fur den Pulverbecher (3) vorgesehen
sind,

- bei der der Pulvereinlass (2.2) des Injektors (2)
mit der Aufnahme (2.1) verbunden ist,

- beiderder Pulverbecher (3) und die Aufnahme
(2.1) derart ausgebildet sind, dass der Pulverbe-
cher (3) in die Aufnahme (2.1) steckbar ist,

- bei der ein Griff (1.1) mit einem Anschluss fir
Forderluft (5), einem Anschluss fir Zerstauber-
luft (7) und einem Anschluss fir Dosierluft (6)
vorgesehen ist,

- bei der der Anschluss fiir die Férderluft (5) und
der Anschluss fiir die Dosierluft (6) iber im Griff
(10) verlaufende Leitungen (18, 19) mit dem In-
jektor (2) verbunden sind.

2. Pulverbecherspriihpistole nach Patentanspruch 1,
bei der ein Pistolengehduse (1) vorgesehen ist, das
derart ausgebildet ist, dass der Injektor (2) von aus-
sen anschraubbar ist.

3. Pulverbecherspriihpistole nach einem der Patentan-
spriiche 1 oder 2,
bei der in der Aufnahme (2.1) fiir den Pulverbecher
(3) ein Dichtring (16) vorgesehen sind.
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Pulverbechersprihpistole nach Patentanspruch 3,
bei der in der Aufnahme (2.1) fiir den Pulverbecher
(3) ein weiterer Dichtring (17) vorgesehen sind.

Pulverbechersprihpistole nach einem der vorigen
Patentanspriiche,

- bei der eine Pulverleitung (15) vorgesehen ist,
und

- bei der ein Dosierluftkanal (40) vorgesehen ist,
der ringférmig in die Pulverleitung (15) miindet.

Pulverbechersprihpistole nach einem der vorigen
Patentanspriiche,

- bei der der Injektor (2) eine Treibdise (13) und
eine Fangduse (14) aufweist,

- bei der die Treibdise (13) einen Treibdlisen-
kanal (13.1) und die Fangdiise (14) einen Misch-
rohrabschnitt aufweist, und

- bei der das Verhaltnis zwischen dem Durch-
messer des Treibdisenkanals d1 und dem In-
nendurchmesser des Mischrohrabschnitts d2
im Bereich zwischen 1.9 und 2.5 liegt.

Pulverbecher fiir eine Pulverbecherpistole nach ei-
nem der vorigen Patentanspriche,

bei dem die Seitenwand (3.2) trichterférmig ausge-
bildet ist.

Pulverbecher nach Patentanspruch 7,
bei dem ein Pulverauslass (3.1) vorgesehen ist, der
rohrférmig ausgebildet ist.

Pulverbecher nach Patentanspruch 7 oder 8,

- bei dem ein Deckel (4) mit einer abtrennbaren
Abdeckkappe (4.1) vorgesehen ist,

- bei dem die Abdeckkappe (4.1) derart ausge-
bildet ist, dass sie geeignet ist, um den Pulver-
auslass (3.1) zu verschliessen.

Sprihbeschichtungsvorrichtung
mit einer Pulverbecherpistole nach einem der vori-
gen Patentanspriiche,

- bei der eine Steuereinheit (30) vorgesehen ist,
die derart ausgebildet und betreibbar ist, dass
mit ihr die Forderluft, die Zerstauberluft und die
Dosierluft regelbar sind,

- bei der Druckluftschlauche vorgesehen sind,
mit denen die Steuereinheit (30) mit dem An-
schluss flr die Foérderluft (5), dem Anschluss flr
die Dosierluft (6) und dem Anschluss fir die Zer-
stauberluft (7) der Pulverbecherpistole verbun-
den sind.
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