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Description

[0001] La présente invention concerne d’une part un
procédé de commande en fonctionnement d’'une machi-
ne alaver le linge de maniére a remplir un réservoir d’eau
avec de I'eau de ringage provenant d’une cuve de lavage
au cours d’un cycle de fonctionnement mis en oeuvre
par la machine a laver le linge, et d’autre part une ma-
chine a laver le linge adaptée a mettre en oeuvre le pro-
cédé de commande conforme a l'invention.

[0002] De maniére générale, l'invention concerne les
machines a laver le linge, et plus particulierement les
machines a laver le linge domestiques, comprenant un
réservoir d’eau pouvant permettre I'utilisation d’eau de
lavage et/ou de ringage au cours d’'une phase suivante
d’un cycle de fonctionnement ou lors d’un cycle de fonc-
tionnement suivant.

[0003] Actuellement, les fabricants de machine alaver
le linge prennent soin des programmes de lavage de
leurs machines a laver le linge de sorte a minimiser la
consommation d’eau.

[0004] On connait déja des machines a laver le linge
comprenant une carrosserie, une cuve de lavage enfer-
mée dans la carrosserie, un tambour monté en rotation
a l'intérieur de la cuve de lavage, un circuit hydraulique
de distribution d’eau, ou le circuit hydraulique de distri-
bution d’eau comprend au moins une vanne d’alimenta-
tion en eau de sorte a remplir en eau du réseau la cuve
de lavage.

[0005] Cependant, ces machines a laver le linge pré-
sentent l'inconvénient de mettre en oeuvre un cycle de
fonctionnement de la machine a laver le linge en rem-
plissant en eau la cuve de lavage uniquement au moyen
d’'une vanne d’alimentation en eau reliée a un réseau
d’eau externe.

[0006] Parconséquent, I'eau utilisée au cours d’un cy-
cle de fonctionnement de la machine alaver le linge n’est
pas réutilisée lors de la mise en oeuvre d'un cycle de
fonctionnement suivant de sorte a diminuer la consom-
mation d’eau.

[0007] On connait également le document FR 2 718
162 A1 quidécritune machine alaverle linge comprenant
une carrosserie, une cuve de lavage enfermée dans la
carrosserie, un tambour monté en rotation a l'intérieur
de la cuve de lavage, un réservoir d’eau de ringage, un
circuit hydraulique de distribution d’eau. Le circuit hy-
draulique de distribution d’eau relie la cuve de lavage de
la machine au réservoir d’eau. Le circuit hydraulique de
distribution d’eau comprend une pluralité de pompes de
circulation d’eau mettant en circulation de I'eau de ringa-
ge depuis le réservoir d’eau vers la cuve de lavage de la
machine, et inversement.

[0008] Cette machine a laver le linge permet de récu-
pérer au moyen du réservoir d’eau I'eau vidangée pen-
dant une ou plusieurs phases de ringage d’'un cycle de
fonctionnement en cours, de sorte a réutiliser cette eau
au cours de la premiére phase de lavage, ou de préla-
vage, du cycle de fonctionnement suivant.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

[0009] Cependant, cette machine a laver le linge pré-
sente I'inconvénient de récupérer uniquement I'eau vi-
dangée au cours d’une ou plusieurs phases de ringage
dans le réservoir d’eau.

[0010] Par conséquent, le réservoir d’eau ne peut ré-
cupérer qu’une quantité d’eau faible provenant de la vi-
dange d’'une ou plusieurs phases de ringage d’un cycle
de fonctionnement mis en oeuvre par la machine a laver
le linge.

[0011] La présente invention a pour but de résoudre
les inconvénients précités et de proposer un procédé de
commande en fonctionnement d’'une machine a laver le
linge, ainsi qu’'une machine a laver le linge, permettant
d’augmenter la quantité d’eau de ringage récupérée et
stockée dans le réservoir d’eau tout en limitant les nui-
sances sonores et en évitant des dysfonctionnements
liés au remplissage en eau de ringage du réservoir d’eau
au cours d’'une phase suivant une phase de ringage d’'un
cycle de fonctionnement mis en oeuvre par ladite machi-
ne.

[0012] A cet effet, la présente invention vise, selon un
premier aspect, un procédé de commande en fonction-
nement d’'une machine a laver le linge, ladite machine a
laver le linge comprenant : une carrosserie ; une cuve
de lavage enfermée dans ladite carrosserie ; un tambour
monté en rotation a l'intérieur de ladite cuve de lavage ;
un réservoir d’eau de lavage et/ou de ringage ; un circuit
hydraulique de distribution d’eau ; ou ledit circuit hydrau-
lique de distribution d’eau relie ladite cuve de lavage de
ladite machine audit réservoir d’eau, ledit circuit hydrau-
lique de distribution d’eau comprenant au moins une
pompe de circulation d’eau mettant en circulation de I'eau
de lavage et/ou de ringage depuis ladite cuve de lavage
vers ledit réservoir d’eau de ladite machine, et inverse-
ment.

[0013] Ledit procédé comprend au moins une premié-
re étape de remplissage dudit réservoir d’eau avec de
I'eau de ringage provenant de ladite cuve de lavage suite
aune phase de ringage d’un cycle de fonctionnement de
ladite machine.

[0014] Selon l'invention, ledit procédé comprend éga-
lement une deuxiéme étape de remplissage dudit réser-
voir d’eau avec de I'eau de ringage provenant de ladite
cuve de lavage mise en oeuvre au cours d’'une premiére
partie d’'une phase d’essorage, ou ladite premiere partie
de ladite phase d’essorage comprend au moins un pic
d’essorage, et ladite deuxiéme étape de remplissage du-
dit réservoir d’eau avec de I'eau de ringage provenant
de ladite cuve de lavage est interrompue avant la mise
en oeuvre d’'une deuxiéme partie de ladite phase d’es-
sorage, ou ladite deuxiéme partie de ladite phase d’es-
sorage comprend au moins un palier d’essorage.
[0015] Ainsi, le réservoir d’eau peut récupérer une
quantité d’eau de ringage provenant de la vidange d’une
ou plusieurs phases de ringage, ainsi qu’une quantité
d’eau de ringage provenant d’'une premiere partie d'une
ou plusieurs phases d’essorage comprenant au moins
un pic d’essorage d’'un cycle de fonctionnement mis en
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oeuvre par la machine a laver le linge.

[0016] De cette maniére, la quantité d’eau de ringcage
récupérée et stockée dans le réservoir d’eau est aug-
mentée tout en limitant les nuisances sonores et en évi-
tant des dysfonctionnements liés au remplissage en eau
deringage du réservoir d’eau au cours d’'une phase d’es-
sorage suivant une phase de ringage d’un cycle de fonc-
tionnement mis en oeuvre par la machine a laver le linge,
en particulier en évitant la formation d’anneaux d’eau
dans la cuve de lavage.

[0017] L’eau de ringage mise en circulation depuis la
cuve de lavage jusque dans le réservoir d’eau au cours
de la premiére étape de remplissage en eau du réservoir
d’eau correspond alaquantité d’eau deringage contenue
dans la cuve de lavage. Et I'eau de ringage mise en cir-
culation depuis lacuve de lavage jusque dans le réservoir
d’eau au cours de la deuxiéme étape de remplissage en
eau du réservoir d’eau correspond a la quantité d’eau de
ringage extraite de la charge de linge contenue dans le
tambour lors de la mise en oeuvre d’au moins un pic
d’essorage.

[0018] Enoutre, laquantité d’eauderingage récupérée
dans le réservoir d’eau est de I'eau de ringage ayant une
présence de produits lessiviels faible puisque la quantité
d’eau de ringage récupérée au cours de la phase d’es-
sorage est I'eau retirée de la charge de linge au cours
d’au moins un pic d’essorage.

[0019] Au cours d'une premiére partie d'une phase
d’essorage comprenant au moins un pic d’essorage, la
concentration en produits lessiviels dans 'eau de ringage
est inférieure a celle de I'eau de ringage retirée de la
charge de linge au cours d’'une deuxieme partie de la
phase d’essorage comprenant des paliers d’essorage.
[0020] Le ou les pics d’essorage mis en oeuvre au
cours d'une premiere partie d’'une phase d’essorage
comprennent une phase d’augmentation de la vitesse de
rotation du tambour suivant une courbe d’accélération,
une phase de diminution de la vitesse de rotation du tam-
bour suivant une courbe de décélération, ou la phase de
diminution de la vitesse de rotation du tambour est mise
en oeuvre dés I'atteinte de la vitesse de rotation du tam-
bour maximale au cours de la phase d’augmentation de
la vitesse de rotation du tambour.

[0021] Le ou les paliers d’essorage mis en oeuvre au
cours d’'une deuxiéme partie d’'une phase d’essorage
comprennent une phase d’augmentation de la vitesse de
rotation du tambour suivant une courbe d’accélération,
une phase de maintien de la vitesse de rotation du tam-
bour a une vitesse de rotation maximale du tambour at-
teinte en fin de phase d’augmentation de la vitesse de
rotation du tambour, et une phase de diminution de la
vitesse de rotation du tambour suivant une courbe de
décélération.

[0022] Bien entendu, la courbe d’accélération d’'une
phase d’augmentation de la vitesse de rotation du tam-
bour de chaque pic d’essorage ou de chaque palier d’es-
sorage peut étre différente ou équivalente.

[0023] Dans un mode de réalisation, la phase de dimi-
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nution de la vitesse de rotation du tambour d’un palier
d’essorage peut étre commune a plusieurs paliers d’es-
sorage enchainés les uns apres les autres.

[0024] Ainsi, la phase d’'augmentation de la vitesse de
rotation du tambour et la phase de maintien de la vitesse
de rotation du tambour de plusieurs paliers sont mises
en oeuvre successivement sans phase de diminution de
la vitesse de rotation du tambour. Puis, une phase de
diminution de la vitesse de rotation du tambour est mise
en oeuvre apres la phase de maintien de la vitesse de
rotation du tambour d’'un dernier palier d’essorage.
[0025] Par ailleurs, au moins une partie de la quantité
d’eau de ringage extraite de la charge de linge contenue
dans le tambour au cours d’au moins un pic d’essorage
de la premiére partie d'une phase d’essorage est intro-
duite dans le réservoir d’eau de sorte a augmenter la
quantité d’eau de ringage récupérée dans le réservoir
d’eau et a garantir le remplissage en eau complet de
celui-ci a la fin de chaque cycle de fonctionnement mis
en oeuvre par la machine a laver le linge.

[0026] De cette maniére, la quantité d’eau de ringage
réutilisée lors d’'un cycle de fonctionnement suivant est
maximale par rapport a la contenance du réservoir d’eau
de sorte a réduire au maximum la consommation d’eau
du cycle de fonctionnement suivant.

[0027] La présente invention vise, selon un deuxiéme
aspect, une machine a laver le linge une carrosserie ;
une cuve de lavage enfermée dans ladite carrosserie ;
un tambour monté en rotation a I'intérieur de ladite cuve
de lavage; un réservoir d’eau de lavage et/ou de
ringage ; un circuit hydraulique de distribution d’eau ; ou
ledit circuit hydraulique de distribution d’eau relie ladite
cuve de lavage de ladite machine audit réservoir d’eau,
ledit circuit hydraulique de distribution d’eau comprenant
au moins une pompe de circulation d’eau mettant en cir-
culation de I'eau de lavage et/ou de ringage depuis ladite
cuve de lavage vers ledit réservoir d’eau de ladite ma-
chine, et inversement ; des moyens de commande d’'un
cycle de fonctionnement.

[0028] Selonlinvention, lesdits moyens de commande
de la machine a laver le linge sont adaptés a mettre en
oeuvre le procédé de commande.

[0029] Cette machine alaver le linge présente des ca-
ractéristiques etavantages analogues a ceux décrits pré-
cédemment en relation avec le procédé de commande
selon l'invention.

[0030] D’autres particularités et avantages apparai-
tront encore dans la description ci-apres.

[0031] Aux dessins annexés, donnés a titre d’exem-
ples non limitatifs :

- lafigure 1 est une vue schématique en coupe d’'une
machine a laver, en particulier d’'une machine alaver
le linge a chargement du linge par le dessus, com-
prenant un réservoir d’eau de lavage et/ou de ringa-
ge selon un mode de réalisation de l'invention ;

- lafigure 2 est une vue schématique des deux parois
en forme de coque d’'un réservoir d’eau de lavage
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et/ou de ringage conforme a un mode de réalisation
de l'invention, ou est représenté le trajet de I'eau de
ringage dans ledit réservoir d’eau lors du remplissa-
ge du réservoir d'eau avec de I'eau de ringage pro-
venant de la cuve de lavage de la machine a laver
le linge ;

- lafigure 3 est une vue schématique en perspective
d’'une vanne multivoies reliant une cuve de lavage,
un réservoir d’eau de lavage et/ou de ringage d'une
machine a laver et un réseau d’eau usée externe
selon un mode de réalisation de 'invention ; et

- lafigure 4 est un graphique illustrant une courbe de
vitesse de rotation d’'un tambour d’'une machine a
laver le linge au cours d’une phase de ringage puis
d’'une phase d’essorage selon un mode de réalisa-
tion de l'invention.

[0032] On va décrire, en référence a la figure 1, une
machine a laver le linge conforme a l'invention.

[0033] Cette machine a laver peut étre une machine a
laverle linge a usage domestique ou une machine a laver
et a sécher le linge a usage domestique.

[0034] On a illustré un mode de réalisation, en réfe-
rence a lafigure 1, décrivant une machine alaver le linge
a chargement du linge par le dessus. Bien entendu, la
présente invention s’applique a tous les types de machi-
ne a laver le linge, et notamment a chargement frontal.
[0035] Une machine a laver le linge 1 comprend une
carrosserie 2. La carrosserie 2 de la machine a laver le
linge 1 comprend une paroi avant 2a, une paroi arriere
2d, deux parois latérales, une paroi supérieure 2b et une
paroi inférieure 2c.

[0036] De maniere classique, une telle machine alaver
le linge 1 comprend une carrosserie 2 adaptée a loger
une cuve de lavage 3.

[0037] Un tambour 15 destiné a contenir le linge est
monté en rotation a l'intérieur de la cuve de lavage 3.

[0038] Le tambour rotatif 15 est entrainé en rotation
par un moteur.
[0039] Lacarrosserie 2 comporte une ouverture supé-

rieure permettant d’'introduire et de retirer le linge dans
le tambour 15.

[0040] Cette ouverture d’acces peut étre obturée lors
du fonctionnement de la machine 1 par une porte 4 mon-
tée pivotante sur la carrosserie 2 de la machine 1.
[0041] La machine a laver le linge 1 comprend au
moins un moyen de chauffage (non représenté) du liqui-
de introduit dans la cuve de lavage 3. Ledit au moins un
moyen de chauffage peut étre une résistance électrique
chauffante disposée a l'intérieur de la cuve de lavage 3
et/ou un générateur de vapeur. Ledit au moins un moyen
de chauffage peut ainsi permettre de chauffer I'eau d’au
moins un bain de lavage et/ou de ringage contenue dans
la cuve de lavage 3.

[0042] Bien entendu, le type et le nombre de moyens
de chauffage n’est nullement limitatif et peut étre diffé-
rent.

[0043] La machine a laver le linge 1 comprend des
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moyens de commande d’un cycle de fonctionnement, et
notamment au moins un microcontréleur, permettant de
dérouler des cycles de fonctionnement prédéterminés.
[0044] Un tableau de commande 5 est également pré-
vu en partie supérieure de la machine a laver le linge 1.
[0045] Bien entendu, cette machine a laver le linge 1
comporte tous les organes nécessaires (non représen-
tés) au fonctionnement et a I'exécution des phases de
lavage, de ringage et d’essorage du linge.

[0046] La machine a laver le linge 1 comprend un ré-
servoir d’eau de lavage et/ou de ringage 6.

[0047] Préférentiellement, le réservoir d’eau 6 est in-
terne a la carrosserie 2 de la machine a laver le linge 1.
[0048] Le réservoir d’eau 6 peut étre fixé sur la carros-
serie 2 de la machine a laver le linge 1, par exemple sur
une paroi de la carrosserie 2, telle que la paroi avant 2a,
la paroi arriére 2d ou une paroi latérale.

[0049] Bien entendu, le positionnement et/ou la fixa-
tion du réservoir d'eau de lavage et/ou de ringage avec
la carrosserie de la machine a laver ne sont nullement
limitatifs et peuvent étre différents.

[0050] La machine a laver le linge 1 comprend un cir-
cuit hydraulique de distribution d’eau, ou le circuit hy-
draulique de distribution d’eau relie la cuve de lavage 3
de la machine a laver le linge 1 au réservoir d’eau 6.
[0051] Le circuit hydraulique de distribution d’eau de
la machine a laver le linge 1 comprend au moins une
vanne d’alimentation en eau 18 de sorte a remplir en eau
du réseau la cuve de lavage 3.

[0052] Ladite au moins une vanne d’alimentation en
eau 18 permet ainsi de remplir en eau du réseau la cuve
de lavage 3 lors des différentes phases d'un cycle de
lavage avec de I'eau n’ayant pas été utilisée lors d’'une
phase précédente du cycle de fonctionnement en cours
ou lors d’un cycle de fonctionnement précédent.

[0053] Le circuit hydraulique de distribution d’eau de
la machine a laver le linge 1 peut étre alimenté en eau
du réseau par une conduite d’arrivée d’eau du réseau
reliée directement a la machine a laver le linge 1 depuis
un réseau d’eau externe 19 au moyen de ladite au moins
une vanne d’alimentation en eau 18 permettant de régu-
ler la quantité d’eau nécessaire au fonctionnement de la
machine a laver le linge 1.

[0054] Pratiquement, ladite au moins une vanne d’ali-
mentation en eau 18 est une électrovanne installée en
entrée du circuit hydraulique de distribution d’eau de la
machine a laver le linge 1 et connectée a unréseau d’eau
externe 19.

[0055] Ladite au moins une vanne d’alimentation en
eau 18 alimente en eau du réseau une boite a produits
lessiviels 17 de sorte a entrainer le ou les produits les-
siviels contenus dans celle-ci, en particulier dans des
compartiments, dans la cuve de lavage 3 et a remplir en
eau ladite cuve de lavage 3.

[0056] Le circuit hydraulique de distribution d’eau com-
prend au moins une pompe de circulation d’eau 11, 12
de sorte a remplir en eau de lavage et/ou de ringage le
réservoir d’eau 6 depuis la cuve de lavage 3 de la ma-
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chine a laver le linge 1.

[0057] Avantageusement, au moins une pompe de cir-
culationd’eau 11, 12 du circuithydraulique de distribution
d’eau permet de mettre en circulation de I'eau de lavage
et/ou de ringage depuis le réservoir d’'eau 6 vers la cuve
de lavage 3 de la machine a laver le linge 1, et inverse-
ment.

[0058] Lecircuithydraulique de distribution d’eau com-
prend une pluralité de conduites de d’écoulement d’eau
7,8,9,10.

[0059] Dans un mode de réalisation, le circuit hydrau-
lique de distribution d’eau comprend :

oune premiére pompe de circulation d’eau 11 reliant
la cuve de lavage 3 a une vanne multivoies 14, et
o0 une deuxieme pompe de circulation d’eau 12 re-
liant le réservoir d’eau de lavage et/ou de ringage 6
a la vanne multivoies 14.

[0060] Ici, la premiére pompe de circulation d’eau 11
montée en sortie de la cuve de lavage 3 de la machine
a laver le linge 1 permet d’'une part d’alimenter en eau
de lavage et/ou de ringage le réservoir d’eau 6 depuis la
cuve de lavage 3 delamachine alaverle linge 1 etd’autre
part de vidanger la cuve de lavage 3 vers le réseau d’eau
usée externe 13. Et la deuxiéme pompe de circulation
d’eau 12 montée sur le réservoir d’eau 6 permet d’une
part d’alimenter en eau de lavage et/ou de ringage la
cuve de lavage 3 de la machine a laver le linge 1 depuis
le réservoir d’eau 6 et d’autre part de vidanger le réservoir
d’eau 6 vers le réseau d’eau usée externe 13.

[0061] Une desdites premiere et deuxieme pompes de
circulation d’eau 11, 12 est adaptée a permettre le pas-
sage d’'un flux d’eau depuis la cuve de lavage 3 jusqu’au
réservoir d’eau 6, et inversement, lorsque celle-ci est
inactive pendant qu’'une autre desdites premiére et
deuxiéme pompes de circulation d’eau 11, 12 est active.
[0062] Ainsi, une desdites premiére et deuxieme pom-
pes de circulation d’eau 11, 12 étant al'arrét est adaptée
a laisser passer un flux d’eau au travers de celle-ci lors-
que l'autre desdites premiére et deuxieme pompes de
circulation d’eau 11, 12 fonctionne de sorte a ne pas blo-
quer la circulation d’eau au travers du circuit hydraulique
de distribution d’eau de la machine a laver le linge 1, et
inversement.

[0063] De cette maniére, le circuit hydraulique de dis-
tribution d’eau entre la cuve de lavage 3 et le réservoir
d’eau 6 comportant deux pompes de circulation d’eau
11, 12 et une vanne multivoies 14 est simplifié de sorte
a limiter les colts d’obtention et a garantir la fiabilité de
la machine a laver le linge 1.

[0064] Avantageusement, lesdites premiére et deuxie-
me pompes de circulation d’eau 11, 12 sont des pompes
centrifuges.

[0065] La spécificité de ces pompes centrifuges con-
siste en ce qu’elles permettent le passage d'un flux d’eau
a l'intérieur de leur corps lorsqu’elles ne sont pas mises
en fonctionnement.
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[0066] Ici, la deuxieme pompe de circulation d’eau 12
est située en un point bas du réservoir d’eau 6.

[0067] Ainsi, la deuxieme pompe de circulation d’eau
12 permet de vider le réservoir d’eau 6.

[0068] Le positionnement de la deuxiéme pompe de
circulation d’eau 12 étant une pompe centrifuge est éga-
lement lié a sa conception puisque cette pompe de cir-
culation d’eau ne peut fonctionner qu’en étant gavée
d’eau et non en aspirant de I'eau.

[0069] Par ailleurs, le positionnement de la deuxieme
pompe de circulation d’eau 12 en un point bas du réser-
voir d’'eau 6 est également lié a I'espace disponible a
l'intérieur de la carrosserie 2 de la machine a laver le
linge 1 de sorte a optimiser les dimensions de la cuve de
lavage 3 de la machine a laver le linge 1 et du réservoir
d’'eau 6.

[0070] Le réservoir d’eau 6 comprend au moins une
connexion pour une conduite de circulation d’eau 7, et
une connexion pour une conduite de vidange 8.

[0071] Le réservoir d’eau 6 est alimenté en eau de la-
vage et/ou de ringage par une conduite de circulation
d’eau 7 provenant de la cuve de lavage 3 de la machine
a laver le linge 1. L’alimentation en eau de lavage et/ou
de ringage du réservoir d’eau 6 depuis la cuve de lavage
3delamachine alaverlelinge 1 peutétre mise en oeuvre
par la premiére pompe de circulation d’eau 11 de la ma-
chine a laver le linge 1, en particulier une pompe de vi-
dange.

[0072] Le réservoir d’eau 6 alimente en eau de lavage
et/ou de ringage, d’'une phase précédente d’un cycle de
fonctionnement en cours de mise en oeuvre oud’un cycle
de fonctionnement précédent, la cuve de lavage 3 de la
machine alaver le linge 1 par une conduite de circulation
d’eau 7. L’alimentation en eau de lavage et/ou de rincage
de la cuve de lavage 3 de la machine a laver le linge 1
depuis le réservoir d’eau 6 peut étre mise en oeuvre par
la deuxiéme pompe de circulation d’eau 12 du réservoir
d’eau 6, en particulier une pompe de vidange.

[0073] Préférentiellement, le réservoir d’eau 6 est rem-
pli en eau de ringage provenant de la cuve de lavage 3
de sorte a récupérer une partie de I'eau de ringage d'une
ou plusieurs phases de ringage d’un cycle de fonction-
nement et a réutiliser celle-ci au cours de la phase de
mouillage du linge d’'un cycle de fonctionnement suivant,
en particulier lors d’'une phase de lavage a froid ou lors
d’'une phase de prélavage.

[0074] Dans ce mode de réalisation, la conduite de cir-
culation d’eau 7 peut servir :

- d'une part a alimenter en eau de lavage et/ou de
ringage le réservoir d’eau 6 depuis la cuve de lavage
3 de la machine a laver le linge 1, et

- d’autre part a alimenter en eau de lavage et/ou de
ringage, d’'une phase précédente d’'un cycle de fonc-
tionnementen cours de mise en oeuvre oud’un cycle
de fonctionnement précédent, la cuve de lavage 3
de la machine a laver le linge 1 depuis le réservoir
d’eau 6.
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[0075] Bien entendu et de maniere nullement limitati-
ve, I'alimentation en eau de lavage et/ou de ringage de-
puis la cuve de lavage 3 de la machine a laver le linge 1
vers le réservoir d’eau 6, et inversement, peut étre mise
en oeuvre au moyen de conduites d’écoulement d’eau
différentes.

[0076] La conduite de circulation d’'eau 7 peut égale-
ment servir a vidanger la cuve de lavage 3 de la machine
alaver le linge 1 en dirigeant de I'eau de lavage et/ou de
ringage vers le réseau d’eau usée externe 13 suite au
passage de cette eau de lavage et/ou de ringcage au tra-
vers d’organes montés sur le réservoir d'eau 6, en par-
ticulier la vanne multivoies 14, et sans avoir été stockée
dans le réservoir d’eau 6.

[0077] Le réservoir d'eau 6 est vidangé de I'eau de
lavage et/ou de ringage provenant de la cuve de lavage
3 de la machine a laver le linge 1, ou I'eau de lavage
et/ou de ringage est stockée dans une zone de stockage
d’eau de lavage et/ou de ringage dudit réservoir d’eau 6,
par une conduite de vidange 8 connectée au réservoir
d’eau 6, en particulier par la vanne multivoies 14, et au
réseau d’eau usée externe 13.

[0078] La conduite de vidange 8 peut servir a la vidan-
ge de I'eau de lavage et/ou de ringage contenue dans le
réservoir d'eau 6 et a I'eau de lavage et/ou de ringage
contenue dans la cuve de lavage 3 de la machine a laver
le linge 1 vers le réseau d’eau usée externe 13, en par-
ticulier au moyen de la vanne multivoies 14.

[0079] Laconduite de circulationd’eau 7 reliantla cuve
de lavage 3 de la machine a laver le linge 1 au réservoir
d’eau 6 et la conduite de vidange 8 reliant le réservoir
d’eau 6 au réseau d’eau usée externe 13 sont intercon-
nectées au moyen de la vanne multivoies 14 de sorte a
diriger 'eau de lavage et/ou de ringage vers le réseau
d’eau usée externe 13 soit directement en sortie de la
cuve de lavage 3 de la machine a laver le linge 1 soit
apres le passage dans le réservoir d’eau 6.

[0080] Dans un mode de réalisation tel qu'illustré a la
figure 1, la vanne multivoies 14 est connectée a quatre
conduites 7, 8,9, 10 d’entrée et/ou sortie d’eau de lavage
et/ou de ringage.

[0081] Une premiére conduite de circulation d’eau 10
est connectée a la vanne multivoies 14 et a la deuxieme
pompe de circulation d’eau 12 installée a un point bas
du réservoir d’eau 6.

[0082] La premiere conduite de circulation d’eau 10
est ménagée a l'intérieur du réservoir d’eau 6, et en par-
ticulier formée par des parois du réservoir d’eau 6.
[0083] Dans ce mode de réalisation, la premiére con-
duite de circulation d’eau 10 peut servir :

- d’une part a alimenter en eau de lavage et/ou de
ringage le réservoir d’eau 6 depuis la cuve de lavage
3 de la machine a laver le linge 1, et

- d’autre part a alimenter en eau de lavage et/ou de
ringage, d’'une phase précédente d'un cycle de fonc-
tionnementen cours de mise en oeuvre ou d’uncycle
de fonctionnement précédent, la cuve de lavage 3
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de la machine a laver le linge 1 depuis le réservoir
d’eau 6.

[0084] Ladeuxiéme conduite de circulation d’eau 7 est
connectée en sortie de la premiére pompe de circulation
d’eau 11 etalavanne multivoies 14, ladite premiére pom-
pe de circulation d’eau 11 étant connectée a la sortie de
vidange de la cuve de lavage 3 de la machine a laver le
linge 1.

[0085] Ici, la deuxiéeme conduite de circulation d’eau 7
est réalisée en deux parties. La premiére partie de la
deuxiéme conduite de circulation d’eau 7 est une con-
duite souple connectée en sortie de la premiére pompe
de circulation d’eau 11 et a une ouverture de passage
d’eau du réservoir d’eau 6. Et la deuxiéme partie de la
deuxiéme conduite de circulation d’eau 7 est une con-
duite ménagée a l'intérieur du réservoir d’eau 6 connec-
tée a I'ouverture de passage d’eau du réservoir d’'eau 6
et a la vanne multivoies 14.

[0086] Une conduite de vidange 8 est connectée d’'une
part a la vanne multivoies 14, en particulier a une ouver-
ture d’entrée d’eau de la vanne multivoies 14, et d’autre
part au réseau d’eau usée externe 13. La conduite de
vidange 8 est une conduite souple.

[0087] Une conduite de trop plein 9 est ménagée a
l'intérieur du réservoir d’eau 6. Une extrémité de la con-
duite de trop plein 9 comprend une ouverture d’entrée
d’eau 31 débouchant a l'intérieur du réservoir d’eau 6.
L’ouverture d’entrée d’eau 31 de la conduite de trop plein
9 est située de préférence a la méme hauteur ou au-
dessus du niveau d’eau maximum admissible N1 a l'in-
térieur du réservoir d’eau 6. Une autre extremité de la
conduite de trop plein 9 est connectée a la vanne multi-
voies 14.

[0088] Onvadécrire a présent, enréférence alafigure
4, un procédé de commande en fonctionnement d’une
machine a laver le linge conforme a l'invention.

[0089] Alafigure4,legraphiqueillustre parune courbe
L1 en trait plein I'évolution de la vitesse de rotation V en
tours par minute du tambour rotatif 15 en fonction du
temps t en secondes.

[0090] Le tempstestreprésenté surl’axe des abscis-
ses, lavitesse de rotation V est représentée sur 'axe des
ordonnées.

[0091] Le procédé de commande en fonctionnement
d’'une machine a laver le linge 1 comprend au moins une
premiére étape de remplissage B du réservoir d’eau 6
avec de I'eau de ringage provenant de la cuve de lavage
3 suite a une phase de ringage A d’un cycle de fonction-
nement de la machine a laver le linge 1.

[0092] Le procédé comprend également une deuxie-
me étape de remplissage du réservoir d’'eau 6 avec de
'eau de ringage provenant de la cuve de lavage 3 mise
en oeuvre au cours d’'une premiére partie d’'une phase
d’essorage C, ou la premiéere partie de la phase d’esso-
rage C comprend au moins un pic d’essorage.

[0093] Ainsi, le réservoir d’eau 6 peut récupérer une
quantité d’eau de ringage provenant de la vidange d’'une
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ou plusieurs phases de ringage, ainsi qu’une quantité
d’eau de ringage provenant d’'une premiére partie d’'une
ou plusieurs phases d’essorage comprenant au moins
un pic d’essorage d’un cycle de fonctionnement mis en
oeuvre par la machine a laver le linge 1.

[0094] De cette maniére, la quantité d’eau de ringcage
récupérée et stockée dans le réservoir d’eau 6 est aug-
mentée tout en limitant les nuisances sonores et en évi-
tant des dysfonctionnements liés au remplissage en eau
de ringage du réservoir d’'eau 6 au cours d’'une phase
d’essorage suivant une phase de ringage A d’un cycle
de fonctionnement mis en oeuvre par la machine a laver
le linge 1, en particulier en évitant la formation d’anneaux
d’eau dans la cuve de lavage 3.

[0095] L’eau de ringage mise en circulation depuis la
cuve de lavage 3 jusque dans le réservoir d’eau 6 au
cours de la premiére étape de remplissage B en eau du
réservoir d’eau 6 correspond a la quantité d’eau de rin-
cage contenue dans la cuve de lavage 3. Et I'eau de
ringage mise en circulation depuis la cuve de lavage 3
jusque dans le réservoir d’eau 6 au cours de la deuxiéme
étape de remplissage en eau du réservoir d’eau 6 cor-
respond a la quantité d’eau de ringage extraite de la char-
ge de linge contenue dans le tambour 15 lors de la mise
en oeuvre d’au moins un pic d’essorage.

[0096] Pratiquement, au cours des premiére et deuxie-
me étapes de remplissage en eau du réservoir d’eau 6,
I'eau de ringage est mise en circulation depuis la cuve
de lavage 3 jusque dans le réservoir d’eau 6 au moyen
d’au moins une pompe de circulation d’eau 11, en parti-
culier la pompe de circulation d’eau 11.

[0097] Enoutre,laquantité d’eauderingage récupérée
dans le réservoir d’eau 6 est de I'eau de ringage ayant
une présence de produits lessiviels faible puisque la
quantité d’eau deringage récupérée au cours de la phase
d’essorage estl'eauretirée de la charge de linge au cours
d’au moins un pic d’essorage.

[0098] Au cours d'une premiére partie d’'une phase
d’essorage C comprenant au moins un pic d’essorage,
la concentration en produits lessiviels dans I'eau de rin-
cage est inférieure a celle de I'eau de ringage retirée de
la charge de linge au cours d’une deuxiéme partie de la
phase d’essorage E comprenant des paliers d’essorage.
[0099] Le ou les pics d’essorage mis en oeuvre au
cours d’'une premiére partie d’'une phase d’essorage C
comprennent une phase d’augmentation de la vitesse de
rotation du tambour 15 suivant une courbe d’accéléra-
tion, une phase de diminution de la vitesse de rotation
du tambour 15 suivant une courbe de décélération, ou
la phase de diminution de la vitesse de rotation du tam-
bour 15 est mise en oeuvre dés l'atteinte de la vitesse
de rotation du tambour 15 maximale au cours de la phase
d’augmentation de la vitesse de rotation du tambour 15.
[0100] Le ou les paliers d’essorage mis en oeuvre au
cours d’une deuxieme partie d’'une phase d’essorage E
comprennent une phase d’augmentation de la vitesse de
rotation du tambour 15 suivant une courbe d’accéléra-
tion, une phase de maintien de la vitesse de rotation du
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tambour 15 a une vitesse de rotation maximale du tam-
bour 15 atteinte en fin de phase d’augmentation de la
vitesse de rotation du tambour 15, et une phase de di-
minution de la vitesse de rotation du tambour 15 suivant
une courbe de décélération.

[0101] Bien entendu, la courbe d’accélération d’'une
phase d’augmentation de la vitesse de rotation du tam-
bour 15 de chaque pic d’essorage ou de chaque palier
d’essorage peut étre différente ou équivalente.

[0102] Dans un mode de réalisation, tel qu’illustré a la
figure 4, la phase de diminution de la vitesse de rotation
dutambour 15 d’un palier d’essorage peut étre commune
a plusieurs paliers d’essorage enchainés les uns apres
les autres.

[0103] Ainsi, la phase d’'augmentation de la vitesse de
rotation du tambour 15 et la phase de maintien de la
vitesse de rotation du tambour 15 de plusieurs paliers
sont mises en oeuvre successivement sans phase de
diminution de la vitesse de rotation du tambour 15. Puis,
une phase de diminution de la vitesse de rotation du tam-
bour 15 est mise en oeuvre apres la phase de maintien
de lavitesse de rotation du tambour 15 d’un dernier palier
d’essorage.

[0104] Dans un mode de réalisation, la premiére étape
de remplissage B du réservoir d’eau 6 avec de I'eau de
ringage provenant de la cuve de lavage 3 est précédée
d’'une étape de vidange du réservoir d’eau 6 vers le ré-
seau d’eau usée 13.

[0105] Ainsi, le réservoir d’eau 6 est vidé de I'eau pou-
vant étre contenue a l'intérieur de celui-ci avant la pre-
miére étape de remplissage B du réservoir d’eau 6 avec
de I'eau de ringage provenant de la cuve de lavage 3 de
sorte a éviter de mélanger I'eau de ringage d’une phase
deringage A d’un cycle de fonctionnement mis en oeuvre
par la machine a laver le linge 1 avec de I'eau contenue
a l'intérieur du réservoir d’eau 6.

[0106] De cette maniére, le réservoird’eau 6 estrempli
en eau de ringage d’un cycle de fonctionnement mis en
oeuvre par la machine a laver le linge 1 de sorte a réu-
tiliser celle-ci au cours d’une phase de mouillage mise
en oeuvre lors d’'un cycle de fonctionnement suivant sans
risque de souillures avec de 'eau introduite préalable-
ment dans le réservoir d’eau 6, en particulier avec de
I'eau de lavage ayant pu étre introduite préalablement
dans le réservoir d’eau 6 suite a un dysfonctionnement
de la vanne multivoies 14 ou a un défaut d’étanchéité de
celle-ci.

[0107] Avantageusement, I'étape de vidange duréser-
voir d’eau 6 vers le réseau d’eau usée 13 est mise en
oeuvre en mettant en fonctionnement ladite au moins
une pompe de circulation d’eau 12, en particulier la pom-
pe de circulation d’eau 12.

[0108] Ici, au cours de I'étape de vidange du réservoir
d’eau 6 vers le réseau d’eau usée 13 précédant la pre-
miére étape de remplissage B du réservoir d’eau 6, ladite
au moins une pompe de circulation d’eau 12 est mise en
fonctionnement pendant une période de temps prédéter-
minée, pouvant étre par exemple de I'ordre de 56 secon-
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des.

[0109] Dans un mode de réalisation, la période de
temps prédéterminée de mise en fonctionnement de la-
dite au moins une pompe de circulation d’eau 12 au cours
de I'étape de vidange du réservoir d’eau 6 vers le réseau
d’eau usée 13 précédant la premiére étape de remplis-
sage B du réservoir d’eau 6 correspond a la période de
temps nécessaire pour vidanger complétement le réser-
voir d’eau 6 vers le réseau d’eau usée 13.

[0110] Avantageusement, la premiere partie d’'une
phase d’essorage C comprend au moins un pic d’esso-
rage et estmise en oeuvre sans aucun palier d’essorage.
[0111] Ainsi, la premiére partie d'une phase d’essora-
ge C comprend uniquement au moins un pic d’essorage.
[0112] Dansun mode de réalisation, la premiére partie
d’'une phase d'essorage C comprend deux pics d’esso-
rage.

[0113] A titre d’exemple nullement limitatif, le premier
pic d’essorage de la premiére partie d'une phase d’es-
sorage C atteint une vitesse de rotation du tambour 15
de l'ordre de 250 tours par minute. Et le deuxiéme pic
d’essorage de la premiéere partie d’'une phase d’essorage
C atteint une vitesse de rotation du tambour 15 de I'ordre
de 400 tours par minute.

[0114] Bien entendu, le nombre de pics d’essorage et
la vitesse maximale de rotation du tambour de chacun
des pics d’essorage de la premiére partie d’'une phase
d’essorage C ne sont nullement limitatifs.

[0115] En particulier, la premiéere partie d’'une phase
d’essorage C peutcomprendre un ou plusieurs pics d’es-
sorage ayant une vitesse maximale de rotation du tam-
bour égale ou différente.

[0116] Dans un mode de réalisation, au cours de la
premiére partie de la phase d’essorage C, le tambour 15
estentrainé en rotation entre deux pics d’essorage a une
vitesse de rotation dans une plage comprise entre 30
tours par minute et 60 tours par minute, et préférentiel-
lement de l'ordre de 50 tours par minute.

[0117] Préférentiellement, la quantité d’eau de ringage
récupérée et stockée dans le réservoir d’eau 6 suite aux
premiere et deuxiéme étapes de remplissage en eau du
réservoir d’eau 6 est réutilisée au moins au cours d’'une
phase de mouillage d’'un cycle de fonctionnement sui-
vant.

[0118] Avantageusement, la phase de mouillage d’'un
cycle de fonctionnement suivant est mise en oeuvre au
cours d’une phase de lavage a froid ou d’'une phase de
prélavage.

[0119] Par ailleurs, au moins une partie de la quantité
d’eau de ringage extraite de la charge de linge contenue
dans le tambour 15 au cours d’au moins un pic d’esso-
rage de la premiére partie d’'une phase d’essorage C est
introduite dans le réservoir d’eau 6 de sorte a augmenter
la quantité d’eau de ringage récupérée dans le réservoir
d’eau 6 et a garantir le remplissage en eau complet de
celui-ci a la fin de chaque cycle de fonctionnement mis
en oeuvre par la machine a laver le linge 1.

[0120] De cette maniére, la quantité d’eau de ringcage
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réutilisée lors d’'un cycle de fonctionnement suivant est
maximale par rapport a la contenance du réservoir d’eau
6 de sorte a réduire au maximum la consommation d’eau
du cycle de fonctionnement suivant.

[0121] Dans un mode de réalisation, la premiére étape
de remplissage B en eau du réservoir d’eau 6 avec de
'eau de ringage provenant de la cuve de lavage 3 est
précédée d’une étape d’activation de la vanne multivoies
14 de sorte a permettre un passage d’écoulement d’eau
de ringcage depuis la cuve de lavage 3 vers le réservoir
d’'eau 6.

[0122] Préférentiellement, la premiere étape de rem-
plissage B en eau du réservoir d’eau 6 avec de I'eau de
rincage provenant de la cuve de lavage 3 est mise en
oeuvre apres la derniere phase de ringage A d’un cycle
de fonctionnement mis en oeuvre par la machine a laver
le linge 1.

[0123] Ainsi, 'eau de ringage récupérée au cours des
premiére et deuxieme étapes de remplissage du réser-
voir d’eau 6 avec de I'eau de ringage provenant de la
cuve de lavage 3 contient un minimum de produits les-
siviels.

[0124] De cette maniére, 'eauderingage stockée dans
le réservoir d’eau 6 et réutilisée au cours d’un cycle de
fonctionnement suivant permet d’éviter la formation de
mousse.

[0125] Dans un mode de réalisation, la premiére étape
de remplissage B du réservoir d’eau 6 avec de I'eau de
rincage provenant de la cuve de lavage 3 est mise en
oeuvre en entrainant en rotation le tambour 15 simulta-
nément.

[0126] Ainsi, au cours de la premiere étape de rem-
plissage B du réservoir d’eau 6 avec de I'eau de ringage
provenant de la cuve de lavage 3, le tambour 15 est en-
trainé en rotation de sorte a éviter le tassement du linge
contenu dans le tambour 15.

[0127] De cette maniére, la charge de linge contenue
dans le tambour 15 est défoulée au cours de la premiére
étape de remplissage B du réservoir d’'eau 6 avec de
I'eau de ringage provenant de la cuve de lavage 3 de
sorte a éviter la formation d’'un balourd au cours de la
premiére partie d’'une phase d’essorage C.

[0128] Enoutre, 'entrainement en rotation du tambour
15 au cours de la premiére étape de remplissage B du
réservoir d’'eau 6 avec de I'eau de ringage provenant de
la cuve de lavage 3 permet de faciliter I'extraction de
'eau de la charge de linge contenue dans le tambour 15.
[0129] Avantageusement, au cours de lapremiere éta-
pe de remplissage B du réservoir d’eau 6 avec de I'eau
de ringage provenant de la cuve de lavage 3, le tambour
15 est entrainé en rotation a une vitesse de rotation dans
une plage comprise entre 30 tours par minute et 60 tours
par minute, et préférentiellement de I'ordre de 50 tours
par minute.

[0130] Dansun mode de réalisation, la premiére étape
de remplissage B du réservoir d’eau 6 avec de I'eau de
rincage provenant de la cuve de lavage 3 est mise en
oeuvre jusqu’a I'atteinte d’'un premier niveau d’eau pré-
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déterminé N1_Bas dans la cuve de lavage 3.

[0131] Ainsi, un niveau d’eau suffisant correspondant
au premier niveau d’eau prédéterminé N1_Bas est main-
tenu dans la cuve de lavage 3 de sorte a éviter le désa-
morgage de ladite au moins une pompe de circulation
d’eau 11, en particulier de la pompe de circulation d’eau
11 permettant de vidanger la cuve de lavage 3 vers le
réservoir d’eau 6 ou vers un réseau d’eau usée 13.
[0132] De cette maniére, le niveau de bruit engendré
lors de la mise en fonctionnement de ladite au moins une
pompe de circulation d’eau 11 est réduit.

[0133] Au cours de la premiere étape de remplissage
B duréservoird’eau 6 avec de I'eau de ringage provenant
de la cuve de lavage 3, le procédé comprend une étape
de détermination du niveau d’eau dans la cuve de lavage
3.

[0134] Ainsi, I'étape de détermination du niveau d’eau
dans la cuve de lavage 3 permet de mesurer la quantité
d’eau présente restant au fond de la cuve de lavage 3.
Cette étape de détermination du niveau d’eau dans la
cuve de lavage 3 peut également permettre de détermi-
ner la quantité d’eau évacuée dans le réservoir d’eau 6.
[0135] Pratiquement,la machinealaverlelinge 1 com-
prend également un dispositif de régulation du niveau
d’eau 16 connecté a la cuve de lavage 3.

[0136] Atitre d’exemple nullement limitatif, le dispositif
de régulation de niveau d’eau 16 peut étre un pressostat,
et en particulier un pressostat analogique.

[0137] Le dispositif de régulation de niveau 16 d’eau
permet ainsi d’obtenir un niveau d’eau déterminé néces-
saire pour protéger le linge de I'action mécanique et ledit
dispositif permet d’optimiser la consommation d’eau.
[0138] Dans un mode de réalisation, I'étape de déter-
mination du niveau d’eau dans la cuve de lavage 3 est
mise en oeuvre par une mesure de niveau d’eau, en par-
ticulier au moyen du pressostat.

[0139] Pratiquement, au cours de la premiére étape
de remplissage B en eau du réservoir d'eau 6 avec de
I'eau de ringage provenant de la cuve de lavage 3, ladite
au moins une pompe de circulation d’eau 11 est mise en
fonctionnement jusqu’a latteinte du premier niveau
d’eau prédéterminé N1_Bas dans la cuve de lavage 3,
en particulier la pompe de circulation d’eau 11.

[0140] Et, au cours de la deuxieme étape de remplis-
sage en eaudu réservoir d’eau 6 avec de I'eau deringage
provenant de la cuve de lavage 3, ladite au moins une
pompe de circulation d’eau 11 est mise en fonctionne-
ment pendant la durée de la premiére partie d’'une phase
d’essorage C, en particulier lapompe de circulation d’eau
11.

[0141] Ici, au cours des premiere et deuxieme étapes
de remplissage en eau du réservoird’eau 6 avec del'eau
deringage provenant de la cuve de lavage 3, un passage
d’écoulement d’eau 20 ménageé entre la cuve de lavage
3 et le réservoir d’eau 6 est en position ouverte.

[0142] Préférentiellement, la deuxiéme étape de rem-
plissage du réservoir d’eau 6 avec de I'eau de ringage
provenant de la cuve de lavage 3 est interrompue avant
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la mise en oeuvre d’'une deuxiéme partie de la phase
d’essorage E, ou la deuxieme partie de la phase d’esso-
rage E comprend au moins un palier d’essorage.
[0143] Ainsi, la deuxiéme étape de remplissage du ré-
servoir d’eau 6 avec de I'eau de ringage provenantde la
cuve de lavage 3 est mise en oeuvre tout en limitant les
nuisances sonores et en évitantdes dysfonctionnements
liés au remplissage en eau de ringage du réservoir d’eau
6 au cours d'une phase d’essorage suivant une phase
deringage A d’un cycle de fonctionnement mis en oeuvre
par la machine a laver le linge 1, en particulier en évitant
la formation d’un anneau d’eau dans la cuve de lavage
3 provoqué par un palier d’essorage.

[0144] Enoutre, laquantité d’eauderingage récupérée
dans le réservoir d’eau 6 est de I'eau de ringage ayant
une présence de produits lessiviels faible puisque la
quantité d’eau deringage récupérée au cours de la phase
d’essorage estl’'eauretirée delacharge de linge au cours
d’au moins un pic d’essorage, ou la concentration en
produits lessiviels dans I'eau de ringage retirée de la
charge de linge au cours d’'une premiére partie de la pha-
se d’essorage C comprenant au moins un pic d’essorage
est inférieure a celle de I'eau de ringcage retirée de la
charge de linge au cours d’'une deuxieme partie de la
phase d’essorage E comprenant au moins un palier d’es-
sorage.

[0145] Préférentiellement, une étape de vidange de
I'eau contenue dans la cuve de lavage 3 est mise en
oeuvre au cours de la deuxieme partie d’'une phase d’es-
sorage E.

[0146] Ainsi, la quantité d’eau de ringage extraite de
la charge de linge contenue dans le tambour 15 au cours
de la deuxieme partie d’'une phase d’essorage E com-
prenant au moins un palier d’essorage est évacuée vers
le réseau d’eau usée 13 sans passer au travers du ré-
servoir d’eau 6.

[0147] Avantageusement, une étape d’attente D est
mise en oeuvre suite aladeuxiéme étape deremplissage
du réservoir d’eau 6 avec de I'eau de ringage provenant
de la cuve de lavage 3 et avant la deuxieme partie de la
phase d’essorage E.

[0148] Ainsi, une étape d’attente D est mise en oeuvre
entre les premiére et deuxiéme parties de la phase d’es-
sorage C, E, oula premiére partie de la phase d’essorage
C comprend la deuxiéme étape de remplissage étape de
remplissage duréservoird’eau 6 avecde I'eau deringage
provenant de la cuve de lavage 3, de sorte a stabiliser
le circuit hydraulique de distribution d’eau de la machine
a laver le linge 1 et a éviter des perturbations hydrauli-
ques lors de la mise en oeuvre de la deuxiéme partie de
la phase d’essorage E.

[0149] Préférentiellement, au cours de I'étape d’atten-
te D, le passage d’écoulement d’eau 20 ménagé entre
lacuve delavage 3 etle réservoird’eau 6 estpassé d’'une
position ouverte a une position d’obturation.

[0150] Ainsi, au cours d’'une étape d’attente D mise en
oeuvre entre les premiére et deuxiéme parties de la pha-
se d’essorage, ou la premiére partie de la phase d’esso-
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rage C comprend la deuxiéme étape de remplissage éta-
pe de remplissage du réservoir d’eau 6 avec de I'eau de
ringage provenant de la cuve de lavage 3, la connexion
hydraulique entre lacuve de lavage 3 etle réservoird’eau
6 est interrompue de sorte a empécher le remplissage
en eau du réservoir d’eau 6 suite a la premiére partie de
la phase d’essorage C.

[0151] En outre, 'obturation du passage d’écoulement
d’eau 20 ménagé entre la cuve de lavage 3 et le réservoir
d’eau 6 suite a la premiere partie de la phase d’essorage
C, pendant laquelle est mise en oeuvre la deuxiéme éta-
pe de remplissage du réservoir d’eau 6 avec de I'eau de
ringage provenant de la cuve de lavage 3, et avant la
deuxieme partie de la phase d’essorage E, pendant la-
quelle est mise en oeuvre une étape de vidange de I'eau
contenue dans la cuve de lavage 3 vers le réseau d’eau
usée 13, permet d’éviter de créer des turbulences sono-
res et de ralentir I'étape de vidange de 'eau contenue
dans la cuve de lavage 3 vers le réseau d’eau usée 13
au cours la deuxieme partie de la phase d’essorage E
par un écoulement d’eau dans le circuit hydraulique de
distribution d’eau dirigé vers le réseau d’eau usée 13 et
pouvant s’infiltrer vers le réservoir d’eau 6.

[0152] Avantageusement, au cours de la deuxieme
partie de la phase d’essorage E comprenant au moins
un palier d’essorage, I'étape de vidange de I'eau conte-
nue dans la cuve de lavage 3 est mise en oeuvre de sorte
a évacuer I'eau directement vers le réseau d’eau usée
13, en particulier en traversant la vanne multivoies 14.
[0153] Dans un mode de réalisation, le passage
d’écoulement d’eau 20 obturé au cours de I'étape d’at-
tente D est ménagé dans la vanne multivoies 14.
[0154] Ainsi, le passage d’écoulement d’eau 20 mé-
nagé dans la vanne multivoies 14 et permettant de mettre
en connexion hydraulique la cuve de lavage 3 et le ré-
servoir d’eau 6 est obturé pendant I'étape d’attente D.
[0155] De cette maniere, I'étape d’attente D permet de
garantir que le passage d’écoulement d’eau 20 ménagé
dans la vanne multivoies 14 est obturé avant la mise en
oeuvre de la deuxiéme partie de la phase d’essorage E.
[0156] Ici et de maniére nullement limitative, le passa-
ge d’écoulement d’eau 20 ménagé dans la vanne multi-
voies 14 est obturé par un clapet 22, ou ledit clapet 22
est actionné par un vérin a cire 27a.

[0157] Bien entendu, le clapet 22 d’obturation du pas-
sage d’écoulement d’eau 20 ménagé dans la vanne mul-
tivoies 14 peut étre déplacé par un autre actionneur, par
exemple un électroaimant.

[0158] A titre d’exemple nullement limitatif, la période
de temps de I'étape d’attente D est de 180 secondes de
sorte a garantir 'obturation du passage d’écoulement
d’eau 20 ménagé dans la vanne multivoies 14 entre la
cuve de lavage 3 et le réservoir d’eau 6 au moyen du
clapet 22 actionné par un vérin a cire 27a.

[0159] L’étaped’attente D permetd’obturerle passage
d’écoulement d’eau 20 ménagé entre la cuve de lavage
3 et le réservoir d’'eau 6 de sorte a éviter de créer des
turbulences sonores au cours la deuxieme partie de la
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phase d’essorage E par un écoulement d’eau dans le
circuit hydraulique de distribution d’eau dirigé vers le ré-
seau d’eau usée 13 et pouvant s’infiltrer vers le réservoir
d’eau 6, en particulier di au temps de réaction d’'un ac-
tionneur 27atel que parexemple un vérin a cire déplagant
un clapet 22 depuis une position d’ouverture a une po-
sition d’obturation du passage d’écoulement d’eau 20
ménageé entre la cuve de lavage 3 et le réservoir d’eau 6.
[0160] Ici, au cours de la deuxiéme partie de la phase
d’essorage E, un passage d’écoulement d’eau 21 mé-
nagé entre la cuve de lavage 3 et un réseau d’eau usée
13 est ouvert.

[0161] Dans un mode de réalisation, le passage
d’écoulement d’eau 21 ouvert entre la cuve de lavage 3
et le réseau d’eau usée 13 est ménagé dans la vanne
multivoies 14.

[0162] Ainsi, le passage d’écoulement d’eau 21 mé-
nagé dans la vanne multivoies 14 et permettant de mettre
en connexion hydraulique la cuve de lavage 3 etleréseau
d’eau usée 13 est ouvert pendant la deuxiéme partie de
la phase d’essorage E.

[0163] Icietde maniére nullement limitative, le passa-
ge d’écoulement d’eau 20 ménagé dans la vanne multi-
voies 14 est obturé par un clapet 22, ou ledit clapet 22
est actionné par un vérin a cire 27a. Le clapet 22 per-
mettant d’obturer ou d’ouvrir le passage d’écoulement
d’eau 21 ménagé dans la vanne multivoies 14 entre la
cuve de lavage 3 etun réseau d’eau usée 13 estle méme
clapet 22 permettant d’obturer ou d’ouvrir le passage
d’écoulement d’eau 20 ménagé dans la vanne multivoies
14 entre la cuve de lavage 3 et le réservoir d'eau 6.
[0164] Au cours de I'étape d’attente D, le tambour 15
est entrainé en rotation, en particulier a une vitesse de
rotation dans une plage comprise entre 30 tours par mi-
nute et 60 tours par minute, et préférentiellement de I'or-
dre de 50 tours par minute.

[0165] Ainsi, au cours de I'étape d’attente D, la charge
de linge contenue dans le tambour 15 est défoulée entre
la premiere partie de la phase d’essorage C et la deuxie-
me partie de la phase d’essorage E.

[0166] De cette maniére, la charge de linge contenue
dans le tambour 15 est défoulée au cours de I'étape d’at-
tente D de sorte a éviter la formation d’'un balourd au
cours de la deuxieme partie d’'une phase d’essorage E.
[0167] Enoutre, 'entrainement en rotation du tambour
15 au cours de I'étape d’attente D permet de faciliter la
montée en vitesse de rotation du tambour 15 lors de la
mise en oeuvre d’'un palier d’essorage au cours de la
deuxiéme partie d’'une phase d’essorage E.

[0168] Ici, I'étape d’attente D est suivie de la deuxiéme
partie de la phase d’essorage E.

[0169] Dans un mode de réalisation, la deuxiéme par-
tie de la phase d’essorage E comprend trois paliers d’es-
sorage.

[0170] A titre d’exemple nullement limitatif, le premier
palier d’essorage de la deuxieme partie d’'une phase
d’essorage E maintient une vitesse de rotation du tam-
bour 15 de I'ordre de 800 tours par minute. Le deuxiéme
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palier d’essorage de la deuxiéme partie d’'une phase
d’essorage E maintient une vitesse de rotation du tam-
bour 15 de I'ordre de 1050 tours par minute. Et le troisie-
me palier d’essorage de la deuxiéme partie d’'une phase
d’essorage E maintient une vitesse de rotation du tam-
bour 15 de I'ordre de 1230 tours par minute.

[0171] Bien entendu, le nombre de paliers d’essorage
etlavitesse de rotation du tambour de chacun des paliers
d’essorage de la deuxiéme partie d’'une phase d’essora-
ge E ne sont nullement limitatifs.

[0172] En particulier, la deuxiéme partie d’'une phase
d’essorage E peut comprendre un ou plusieurs paliers
d’essorage ayant une vitesse de rotation du tambour
égale ou différente.

[0173] Avantageusement, le ou les paliers d’essorage
de la deuxiéme partie d’'une phase d’essorage E sont
mis en oeuvre respectivement pendant une période de
temps prédéterminée.

[0174] A titre d’exemple nullement limitatif, la période
de temps prédéterminée d’un palier d’essorage de la
deuxieme partie d’'une phase d’essorage E est comprise
dans une plage de 15 secondes a 240 secondes.
[0175] Dans un mode de réalisation, la deuxiéme par-
tie de la phase d’essorage E est suivie d’'une étape de
défoulement F du linge contenu dans le tambour 15.
[0176] On va décrire a présent, en référence aux figu-
res 1a 3, le fonctionnement de la machine a laver le linge
lors des premiére et deuxiéme étapes de remplissage
du réservoir d’eau avec de I'eau de ringage provenant
de la cuve de lavage selon un mode de réalisation de
invention.

[0177] Lafigure 2illustre une étape de remplissage du
réservoir d’eau 6 avec de I'eau de ringage provenant de
la cuve de lavage 3 de sorte a récupérer I'eau de ringage
utilisée lors d’une phase de ringage A d’un cycle de fonc-
tionnement mis en oeuvre par la machine a laver le linge
1.

[0178] Bien entendu, la description suivante concer-
nant une étape de remplissage du réservoir d’eau 6 avec
de I'eau de ringage provenant de la cuve de lavage 3 est
applicable aux premiére et deuxieme étapes de remplis-
sage du réservoir d’eau 6 avec de I'eau de ringage pro-
venant de la cuve de lavage 3.

[0179] L’étape de remplissage du réservoir d’eau 6
avec de I'eau de ringage provenant de la cuve de lavage
3 s’effectue en activant la premiére pompe de circulation
d’eau 11, en ouvrant la vanne multivoies 14 depuis la
cuve de lavage 3 vers le réservoir d’eau 6, en mettant
en circulation I'eau de ringage au travers de la deuxiéme
conduite de circulation d’eau 7, de la premiére conduite
decirculation d’eau 10 et en traversantla deuxiéme pom-
pe de circulation d’eau 12 étant a I'arrét.

[0180] A lafigure 2, lors de I'étape de remplissage du
réservoir d’eau 6 avec de I'eau de ringage provenant de
la cuve de lavage 3, un flux d’eau s’écoule de la cuve de
lavage 3 vers le réservoir d’eau 6 en traversant la vanne
multivoies 14. Le flux d’eau entre par I'ouverture d’en-
trée/sortie d’eau 23 et sort par I'ouverture d’entrée/sortie
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d’eau 24 de la vanne multivoies 14.

[0181] Avant cette étape de remplissage du réservoir
d’'eau 6 avec de I'eau de ringage provenant de la cuve
de lavage 3, un actionneur 27b de la vanne multivoies
14 n’est pas alimenté en énergie tandis qu’un actionneur
27a est alimenté en énergie.

[0182] Ainsi, les clapets 22, 25 de la vanne multivoies
14 sont actionnés tandis que le clapet 26 n’est pas ac-
tionné. Les clapets 22, 26 obturent respectivement les
passages d’écoulement d’eau 21, 28. Les passages
d’écoulement d’eau 20, 29 sont alors ouverts pour per-
mettre la circulation du flux d’eau au travers des passa-
ges d’écoulement d’eau 20,29.

[0183] De cette maniére, le réservoir d’eau 6 se remplit
en eau de ringage provenant de la cuve de lavage 3 de
la machine a laver le linge 1 au fur et a mesure que le
réservoir d’eau 6 se vide de l'air contenu a l'intérieur par
le dispositif de mise a I'air 30 du réservoir d’eau 6.
[0184] Un surplus d’eau de ringage alimenté dans le
réservoir d’eau 6 est évacué automatiquement par la
conduite de trop plein 9 vers la vanne multivoies 14 puis
vers la conduite de vidange 8 jusqu’au réseau d’eau usée
externe 13.

[0185] Alafigure 2,lorsqu’un surplus d’eau deringage
est alimenté dans le réservoir d’eau 6 au cours de |'étape
de remplissage du réservoir d’eau 6 avec de I'eau de
ringage provenant de la cuve de lavage 3, un flux d’eau
s’écoule de la conduite de trop plein 9 du réservoir d’eau
6 vers le réseau d’eau usée externe 13 en traversant la
vanne multivoies 14 et la conduite de vidange 8. Le flux
d’eau entre dans 'ouverture d’entrée d’eau 31 de la con-
duite de trop plein 9, puis par I'ouverture d’entrée d’eau
32 de la vanne multivoies 14 et sort par I'ouverture de
sortie d’eau 33 de la vanne multivoies 14.

[0186] Au cours de cette étape de remplissage du ré-
servoir d’eau 6 avec de I'eau de ringage provenantde la
cuve de lavage 3, le clapet 22 obture le passage d’écou-
lement d’eau 21 de sorte que le flux d’eau alimentant en
eau de ringage le réservoir d’eau 6 depuis la cuve de
lavage 3 et le flux d’eau s’écoulant depuis la conduite de
trop plein 9 du réservoir d’eau 6 vers le réseau d’eau
usée externe 13 soient séparés.

[0187] Les passages d’écoulement d’eau 20, 23 sont
alors ouverts pour permettre la circulation du flux d’eau
au travers des passages d’écoulement d’eau 20, 23 de
sorte a alimenter en eau de ringage le réservoir d’'eau 6
depuis la cuve de lavage 3. Et le passage d’écoulement
d’eau 29 est ouvert pour permettre la circulation du flux
d’eau au travers du passage d’écoulement d’eau 29 de
sorte aévacuer le surplus d’eauintroduitdans le réservoir
d’eau 6 vers le réseau d’eau usée externe 13.

[0188] Les deux clapets 22, 25 peuvent étre reliés par
une biellette 34 de sorte a permettre I'ouverture et la fer-
meture simultanée des passages d’écoulement d’eau
20, 21, 29.

[0189] Ces deux clapets 22, 25 fonctionnent simulta-
nément en ouverture et en fermeture. Par conséquent,
un seul actionneur 27a associé a une biellette 34 est
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nécessaire pour permettre le déplacementde ces clapets
22, 25 de sorte a minimiser les colts d’obtention de la
vanne multivoies 14 et a simplifier la gestion de cette
derniére par l'unité de commande de la machine a laver
le linge 1.

[0190] Avant la mise en oeuvre de la premiére étape
de remplissage B du réservoir d’eau 6 avec de I'eau de
ringage provenant de la cuve de lavage 3, une étape de
vidange du réservoir d’eau 6 vers le réseau d’eau usée
externe 13 est mise en oeuvre.

[0191] Cette étape de vidange du réservoir d’'eau 6
vers le réseau d’eau usée externe 13 s’effectue en acti-
vant la deuxiéeme pompe de circulation d’eau 12, en
ouvrant la vanne multivoies 14 depuis le réservoir d’eau
6 vers le réseau d’eau usée externe 13 et en mettant en
circulation I'eau contenue dans le réservoir d’'eau 6 au
travers de la premiere conduite de circulation d’eau 10
et de la conduite de vidange 8.

[0192] Lors de I'étape de vidange du réservoir d’eau 6
vers le réseau d’eau usée externe 13 précédant la pre-
miére étape de remplissage B du réservoir d’eau 6, un
flux d’eau s’écoule du réservoir d’eau 6 vers le réseau
d’eau usée externe 13 en traversant la vanne multivoies
14. Le flux d’eau entre par I'ouverture d’entrée/sortie
d’eau 24 et sort par I'ouverture de sortie d’eau 33 de la
vanne multivoies 14.

[0193] Aucoursde cette étape de vidange du réservoir
d’eau 6 versleréseaud’eau usée externe 13, 'actionneur
27adelavanne multivoies 14 n’est pas alimenté en éner-
gie tandis que l'actionneur 27b est alimenté en énergie.
[0194] Ainsi, les clapets 22, 25 de la vanne multivoies
14 ne sont pas actionnés tandis que le clapet 26 est ac-
tionné. Les clapets 22, 25, 26 obturent respectivement
les passages d’écoulement d’eau 20, 29, 23. Les passa-
ges d’écoulement d’eau 21, 28 sont alors ouverts pour
permettre la circulation du flux d’eau au travers des pas-
sages d’écoulement d’eau 21, 28.

[0195] En référence a la figure 1, lors de phase de vi-
dange du réservoir d’'eau 6, l'introduction d’air dans le
réservoir d’eau 6 est assurée par le dispositif de mise a
I'air 30 du réservoir d’eau 6.

[0196] De cette maniére, le réservoir d’eau 6 se remplit
en air au fur et a mesure que celui-ci se vide de I'eau
contenue a l'intérieur de celui-ci.

[0197] La machine a laver le linge 1 comprend des
moyens de commande pourvus d’une unité de comman-
de (non représentée), ou I'unité de commande comporte
au moins une carte électronique. Ladite au moins une
carte électronique comprend au moins un microcontro-
leur apte a mettre en oeuvre des cycles de fonctionne-
ment prédéterminés de la machine a laver le linge 1.
Ainsi, 'unité de commande contrdle notamment ladite au
moins une pompe de circulation d’eau 11, 12, la vanne
multivoies 14, I’entrainement en rotation du tambour 15
de sorte a mettre en oeuvre le procédé de commande,
comme décrit précédemment.

[0198] Grace alaprésenteinvention, leréservoird’eau
peut récupérer une quantité d’eau de ringage provenant
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de lavidange d’une ou plusieurs phases de ringage, ainsi
qu’une quantité d’eau de ringage provenant d’une pre-
miére partie d’une ou plusieurs phases d’essorage com-
prenant au moins un pic d’essorage d’'un cycle de fonc-
tionnement mis en oeuvre parla machine a laver le linge.
[0199] De cette maniére, la quantité d’eau de ringage
récupérée et stockée dans le réservoir d’eau est aug-
mentée tout en limitant les nuisances sonores et en évi-
tant des dysfonctionnements liés au remplissage en eau
de ringage du réservoir d’eau au cours d'une phase d’es-
sorage suivant une phase de ringage d’un cycle de fonc-
tionnement mis en oeuvre parla machine a laverle linge,
en particulier en évitant la formation d’anneaux d’eau
dans la cuve de lavage.

[0200] Bien entendu, de nombreuses modifications
peuvent étre apportées aux modes de réalisation décrits
précédemment sans sortir du cadre de l'invention.
[0201] Ainsi, la machine a laver le linge peut étre une
machine a laver le linge, ou une machine a laver et a
sécher le linge.

[0202] En particulier, la machine a laver le linge peut
étre du type a chargement du linge par le dessus ou
frontal.

Revendications

1. Procédé de commande en fonctionnement d’'une
machine a laver le linge (1), ladite machine a laver
le linge (1) comprenant :

- une carrosserie (2) ;

- une cuve de lavage (3) enfermée dans ladite
carrosserie (2) ;

- un tambour (15) monté en rotation a l'intérieur
de ladite cuve de lavage (3) ;

- un réservoir d’eau de lavage et/ou de ringage
(6);

- un circuit hydraulique de distribution d’eau ;

- ou ledit circuit hydraulique de distribution d’eau
relie ladite cuve de lavage (3) de ladite machine
(1) audit réservoir d’eau (6), ledit circuit hydrau-
lique de distribution d’eau comprenant au moins
une pompe de circulation d’eau (11, 12) mettant
encirculation del'eau de lavage et/ouderingage
depuis ladite cuve de lavage (3) vers ledit réser-
voir d’eau (6) de ladite machine (1), et
inversement ;

ledit procédé comprend au moins une premiere éta-
pe de remplissage (B) dudit réservoir d’eau (6) avec
de I'eau de ringage provenant de ladite cuve de la-
vage (3) suite a une phase de ringage (A) d'un cycle
de fonctionnement de ladite machine (1) ;

caractérisé en ce que ledit procédé comprend éga-
lement une deuxiéme étape de remplissage dudit
réservoir d’eau (6) avec de I'eau de ringage prove-
nant de ladite cuve de lavage (3) mise en oeuvre au
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cours d’une premiére partie d’'une phase d’essorage
(C), ou ladite premiere partie de ladite phase d’es-
sorage (C) comprend au moins un pic d’essorage,
et en ce que ladite deuxiéme étape de remplissage
dudit réservoir d’eau (6) avec de I'eau de ringage
provenant de ladite cuve de lavage (3) est interrom-
pue avant la mise en oeuvre d’une deuxiéme partie
de ladite phase d’essorage (E), ou ladite deuxieme
partie de ladite phase d’essorage (E) comprend au
moins un palier d’essorage.

Procédé de commande en fonctionnement d’'une
machine a laver le linge (1) selon la revendication 1,
caractérisé en ce qu’une étape d’attente (D) est
mise en oeuvre suite a ladite deuxieme étape de
remplissage dudit réservoir d’eau (6) avec de 'eau
de ringage provenant de ladite cuve de lavage (3) et
avant ladite deuxiéme partie de ladite phase d’esso-
rage (E).

Procédé de commande en fonctionnement d’'une
machine a laver le linge (1) selon la revendication 2,
caractérisé en ce qu’'au cours de ladite étape d’at-
tente (D), un passage d’écoulement d’eau (20) mé-
nagé entre ladite cuve de lavage (3) et ledit réservoir
d’eau (6) est passé d’'une position ouverte a une po-
sition d’obturation.

Procédé de commande en fonctionnement d’'une
machine a laver le linge (1) selon la revendication 3,
caractérisé en ce que ledit passage d’écoulement
d’eau (20) obturé au cours de ladite étape d’attente
(D) est ménagé dans une vanne multivoies (14).

Procédé de commande en fonctionnement d’une
machine a laver le linge (1) selon 'une quelconque
des revendications 2 a 4, caractérisé en ce qu’au
cours de ladite étape d’attente (D), ledittambour (15)
est entrainé en rotation.

Procédé de commande en fonctionnement d’'une
machine a laver le linge (1) selon 'une quelconque
des revendications 1 a 5, caractérisé en ce que
ladite premiére étape de remplissage (B) dudit ré-
servoir d’eau (6) avec de I'eau de ringage provenant
de ladite cuve de lavage (3) est mise en oeuvre jus-
qu’a l'atteinte d’'un premier niveau d’eau prédétermi-
né (N1_Bas) dans ladite cuve de lavage (3).

Procédé de commande en fonctionnement d’une
machine a laver le linge (1) selon 'une quelconque
des revendications 1 a 6, caractérisé en ce que
ladite premiére étape de remplissage (B) dudit ré-
servoir d’eau (6) avec de I'eau de ringage provenant
de ladite cuve de lavage (3) est mise en oeuvre en
entrainant en rotation ledit tambour (15) simultané-
ment.
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Procédé de commande en fonctionnement d’'une
machine a laver le linge (1) selon I'une quelconque
des revendications 1 a 7, caractérisé en ce qu’au
cours de ladite deuxiéme partie de ladite phase d’es-
sorage (E), unpassage d’écoulementd’eau (21) mé-
nagé entre ladite cuve de lavage (3) et un réseau
d’eau usée (13) est ouvert.

Machine a laver le linge (1) comprenant :

- une carrosserie (2) ;

- une cuve de lavage (3) enfermée dans ladite
carrosserie (2) ;

- un tambour (15) monté en rotation a l'intérieur
de ladite cuve de lavage (3) ;

- un réservoir d’eau de lavage et/ou de ringage
(6);

- un circuit hydraulique de distribution d’eau ;

- ou ledit circuit hydraulique de distribution d’eau
relie ladite cuve de lavage (3) de ladite machine
(1) audit réservoir d’eau (6), ledit circuit hydrau-
lique de distribution d’eau comprenant au moins
une pompe de circulation d’eau (11, 12) mettant
encirculation de'eau de lavage et/ouderingage
depuis ladite cuve de lavage (3) vers ledit réser-
voir d’eau (6) de ladite machine (1), et
inversement ;

- des moyens de commande d'un cycle de
fonctionnement ;

caractérisée en ce que lesdits moyens de comman-
de mettent en oeuvre le procédé de commande con-
forme a I'une quelconque des revendications 1 a 8.

Patentanspriiche

Verfahren zur Steuerung des Betriebs einer Wasch-
maschine (1), wobei die besagte Waschmaschine
(1) umfasst:

- ein Gehause (2);

- einen von dem besagten Gehduse (2) um-
schlossenen Laugenbehalter (3);

- eine Trommel (15), welche im Inneren des be-
sagten Laugenbehélters drehend gelagert ist;
- einen Wasch-und/oder Spiilflottenbehalter (6);
- einen Hydraulikschaltkreis zur Wasservertei-
lung;

- wobei der besagte Hydraulikschaltkreis zur
Wasserverteilung den besagten Laugenbehal-
ter (3) der besagten Maschine (1) mit dem be-
sagten Flottenbehalter (6) verbindet, wobei der
besagte Hydraulikschaltkreis zur Wasservertei-
lung mindestens eine Wasserumwalzpumpe
(11, 12) umfasst, welche die Wasch- und/oder
Splilflotte von dem besagten Laugenbehalter
(3) in den besagten Flottenbehalter (6) der be-
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sagten Maschine (1), und umgekehrt, umwalzt;

wobei das besagte Verfahren zumindest einen ers-
ten Schritt des Fullens (B) des besagten Flottenbe-
halters (6) mit Spilflotte aus dem besagten Laugen-
behalter (3) im Anschluss an eine Spilphase (A) ei-
nes Betriebszyklus der besagten Maschine (1) um-
fasst;

dadurch gekennzeichnet, dass das besagte Ver-
fahren ebenfalls einen wahrend eines ersten Ab-
schnitts einer ersten Schleuderphase (C) durchge-
fuhrten zweiten Schritt des Fillens des besagten
Flottenbehalters (6) mit Spulflotte aus dem besagten
Laugenbehalter (3) umfasst, wobei der besagte ers-
te Abschnitt der besagten Schleuderphase (C) zu-
mindest eine Schleuderspitze umfasst, und dass der
besagte zweite Schritt des Fiillens des besagten
Flottenbehalters (6) mit Spulflotte aus dem besagten
Laugenbehalter (3) vor Durchflihren eines zweiten
Abschnitts der besagten Schleuderphase (E) unter-
brochen wird, wobei der besagte zweite Abschnitt
der besagten Schleuderphase (E) mindestens eine
Schleuderstufe umfasst.

Verfahren zur Steuerung des Betriebs einer Wasch-
maschine (1) nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass im Anschluss an den besagten zwei-
ten Schritt des Fiillens des besagten Flottenbehal-
ters (6) mit Spulflotte aus dem besagten Laugenbe-
halter (3) und vor dem besagten zweiten Abschnitt
der besagten Schleuderphase (E) ein Warteschritt
(D) eingelegt wird.

Verfahren zur Steuerung des Betriebs einer Wasch-
maschine (1) nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass wahrend des besagten Warte-
schritts (D) ein zwischen dem besagten Laugenbe-
halter (3) und dem besagten Flottenbehalter (6) an-
gebrachter Wasserstrdomungsdurchgang (20) von
einer gedffneten Stellungin eine verschlossene Stel-
lung lbergeht.

Verfahren zur Steuerung des Betriebs einer Wasch-
maschine (1) nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der besagte wahrend des besagten
Warteschritts (D) verschlossene Wasserstrémungs-
durchgang (20) in einem Mehrwegeventil (14) ange-
bracht ist.

Verfahren zur Steuerung des Betriebs einer Wasch-
maschine (1) nach einem beliebigen der Anspriiche
2bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die besagte
Trommel (15) wahrend des besagten Warteschritts
(D) drehend angetrieben wird.

Verfahren zur Steuerung des Betriebs einer Wasch-
maschine (1) nach einem beliebigen der Anspriiche
1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass der besag-
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te erste Schritt des Flllens (B) des besagten Flot-
tenbehalters (6) mit Spulflotte aus dem besagten
Laugenbehalter (3) bis zum Erreichen eines vorbe-
stimmten ersten Wasserfillstands (N1_Bas) in dem
besagten Laugenbehalter (3) durchgefihrt wird.

Verfahren zur Steuerung des Betriebs einer Wasch-
maschine (1) nach einem beliebigen der Anspriiche
1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass der besag-
te erste Schritt des Flllens (B) des besagten Flot-
tenbehalters (6) mit Spulflotte aus dem besagten
Laugenbehélter (3) bei gleichzeitigem drehenden
Antrieb der besagten Trommel (15) durchgefiihrt
wird.

Verfahren zur Steuerung des Betriebs einer Wasch-
maschine (1) nach einem beliebigen der Anspriiche
1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass wahrend
des besagten zweiten Abschnitts der besagten
Schleuderphase (E) ein zwischen dem besagten
Laugenbehélter (3) und einem Abwassernetz (13)
angebrachter Wasserstrémungsdurchgang (21) ge-
offnet ist.

Waschmaschine (1), umfassend:

- ein Gehause (2);

- einen von dem besagten Gehduse (2) um-
schlossenen Laugenbehalter (3);

- eine Trommel (15), welche im Inneren des be-
sagten Laugenbehélters (3) drehend gelagert
ist;

- einen Wasch-und/oder Spiilflottenbehalter (6);
- einen Hydraulikschaltkreis zur Wasservertei-
lung;

- wobei der besagte Hydraulikschaltkreis zur
Wasserverteilung den besagten Laugenbehal-
ter (3) der besagten Maschine (1) mit dem be-
sagten Flottenbehalter (6) verbindet, wobei der
besagte Hydraulikschaltkreis zur Wasservertei-
lung mindestens eine Wasserumwalzpumpe
(11, 12) umfasst, welche die Wasch- und/oder
Splilflotte von dem besagten Laugenbehalter
(3) in den besagten Flottenbehalter (6) der be-
sagten Maschine (1), und umgekehrt, umwalzt;
- Mittel zum Steuern eines Betriebszyklus;

dadurch gekennzeichnet, dass die besagten Steu-
erungsmittel das Verfahren zur Steuerung gemaf
einem beliebigen der Anspriiche 1 bis 8 umsetzen.

Claims

A method for controlling the operation of a laundry
washing machine (1), said laundry washing machine
(1) comprising:
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- a body (2);

- a wash tub (3) enclosed in said body (2);
-adrum (15) rotatably mounted inside said wash
tub (3),

- a washing and/or rinsing water tank (6);

- a water-distributing hydraulic circuit;
-wherein said water-distributing hydraulic circuit
connects said wash tub (3) of said machine (1)
to said water tank (6), said water-distributing hy-
draulic circuit comprising at least one water cir-
culation pump (11, 12) circulating the washing
and/or rinsing water from said wash tub (3) to
said water tank (6) of said machine (1), and vice
versa;

said method comprises at least one first step offilling
(B) said water tank (6) with rinsing water from said
wash tub (3) after a rinsing phase (A) of an operating
cycle of said machine (1);

characterized in that said method also comprises
a second step offilling said water tank (6) with rinsing
water from said wash tub (3) implemented during a
first part of a spinning phase (C), wherein said first
part of said spinning phase (C) comprises at least
one spinning peak, and in that said second step of
filling said water tank (6) with rinsing water from said
wash tub (3) is interrupted before implementing a
second part of said spinning phase (E), wherein said
second part of said spinning phase (E) comprises at
least one spinning plateau.

A method for controlling the operation of a laundry
washing machine (1) according to claim 1, charac-
terized in that a step of waiting (D) is implemented
after said second step of filling said water tank (6)
with rinsing water from said wash tub (3) and before
said second part of said spinning phase (E).

A method for controlling the operation of a laundry
washing machine (1) according to claim 2, charac-
terized in that during said step of waiting (D), a water
flow channel (20) built between said wash tub (3)
and said water tank (6) changes from an open posi-
tion to a shut position.

A method for controlling the operation of a laundry
washing machine (1) according to claim 3, charac-
terized in that said water flow channel (20) that is
shut during said step of waiting (D) is built into a
selector valve (14).

A method for controlling the operation of a laundry
washing machine (1) according to any one of the
claims 2 to 4, characterized in that during said step
of waiting (D), said drum (15) is rotated.

A method for controlling the operation of a laundry
washing machine (1) according to any one of the
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claims 1 to 5, characterized in that said first step
of filling (B) said water tank (6) with rinsing water
from said wash tub (3) is implemented until a prede-
termined first water level (N1_Bas) is reached within
said wash tub (3).

A method for controlling the operation of a laundry
washing machine (1) according to any one of the
claims 1 to 6, characterized in that said first step
of filling (B) said water tank (6) with rinsing water
from said wash tub (3) is implemented while rotating
said drum (15) simultaneously.

A method for controlling the operation of a laundry
washing machine (1) according to one of the claims
1to 7, characterized in that during said second part
of said spinning phase (E), a water flow channel (21)
built between said wash tub (3) and a wastewater
system (13) is open.

A washing machine (1) comprising:

- a body (2);

- a wash tub (3) enclosed in said body (2);
-adrum (15) rotatably mounted inside said wash
tub (3);

- a washing and/or rinsing water tank (6);

- a water-distributing hydraulic circuit;
-wherein said water-distributing hydraulic circuit
connects said wash tub (3) of said machine (1)
to said water tank (6), said water-distributing hy-
draulic circuit comprising at least one water cir-
culation pump (11, 12) circulating the washing
and/or rinsing water from said wash tub (3) to
said water tank (6) of said machine (1), and vice
versa;

- means of controlling an operating cycle;

characterized in that said means of controlling im-
plement the method for controlling according to any
one of the claims 1 to 8.
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