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von Haaren umfasst. Die Formteile (1a, 1b) sind tiber ein
Gelenk (6) miteinander verbunden und zueinander be-
wegbar, wobei zumindest das erste Formteil (1a) einen
ersten Haarbehandlungsbereich (2a) und einen zweiten

FIG.2A *

Haarbehandlungsbereich (3a) zum Behandeln der Haa-
re (H) aufweist. Der erste Haarbehandlungsbereich (2a)
istan einer dem zweiten Formteil (1 b) zugewandten Sei-
te angeordnet. Der zweite Haarbehandlungsbereich (3a)
ist auf der von dem zweiten Formteil (1b) und von dem
ersten Haarbehandlungsbereich (3a) abgewandten Sei-
te des ersten Formteils (1a) angeordnet.

5 3

/s

e
la

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EP 2 653 057 A1
Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Haarformgerét, insbesondere einen Haarglatter, mit zumindest einem
ersten Formteil und einem zweiten Formteil zum Formen von Haaren, die Uber ein Gelenk miteinander verbunden und
zueinander bewegbar sind.

[0002] Es ist bekannt, herkdbmmliche Haarglatter neben dem Glatten von Haaren zusétzlich als Lockenformer zu
verwenden. Hierzu wird eine zu behandelnde Haarstrahne zwischen zwei Formteile des Haarglatters gelegt. Anschlie-
Rendwird der Haarglatter um etwa 180° um die Ldngsachse gedreht und langsam und mit gleichmafiger Geschwindigkeit
durchdie Haarstrahne gezogen. Als Haarformergebnis weist die zu behandelnde Haarstréahne korkenzieherartige Locken
auf.

[0003] Diese Artder Haarbehandlung ist jedoch nicht génzlich schadlos fiir die zu behandelnden Haare. Insbesondere
erfolgen eine sehr hohe Hitzebelastung und eine hohe Reibungskraft auf das Haar. Die hohe Reibung ergibt sich durch
das Fuhren der Haarstrahne um zumindest eines der Formteile herum und dadurch an zumindest einer der Kanten des
Formteils entlang, die durch die Geometrie des Haarglatters vorgegeben ist. Das Voriberziehen der Haarstrahne tber
ein Gehause des Haarglatters und gegebenenfalls iber scharfe Kanten des Gehauses kann jedoch nachteilig zu einem
Abrieb der Haarstrahne am Haarglatter flihren.

[0004] Um mit einem herkdmmlichen Haarglatter ein gutes Lockenergebnis erzielen zu kénnen, ist es zweckmaRig,
das Haar wahrend der 180°-Umlenkung abzukiihlen, sodass sich die zuvor gelésten beziehungsweise geschwachten
Wasserstoffbriickenbindungen und ionischen Wechselwirkungen in der umgelenkten Form wieder stabilisieren. Die
auleren Gehausebereiche des Formteils, mit denen die zu behandelnden Haare wahrend der Umlenkung in Kontakt
stehen, erreichen jedoch nachteilig hohe Temperaturen. Damit kann eine akzeptable Abkihlung der umgeformten Haare
nicht gewahrleistet werden.

[0005] Aufgabe dervorliegenden Anmeldung ist es somit, ein verbessertes Haarformgerat anzugeben, das sich durch
eine verbesserte Lockenbildung sowie Lockenstabilisierung bevorzugt bei gleichzeitig geringerem Abrieb der Haare
und optional mit der Mdéglichkeit eines Aufbringens eines Pflegemittel auf die Haare auszeichnet.

[0006] Diese Aufgabe wird durch ein Haarformgerat mit den Merkmalen des Anspruchs 1 geldst. Vorteilhafte Weiter-
bildungen der Erfindung sind Gegenstand der Unteranspriiche.

[0007] ErfindungsgemalR ist ein Haarformgerat, insbesondere ein Haarglatter, mit zumindest einem ersten Formteil
und einem zweiten Formteil zum Formen von Haaren vorgesehen. Die Formteile sind Uber ein Gelenk miteinander
verbunden und zueinander bewegbar. Zumindest das erste Formteil weist einen ersten Haarbehandlungsbereich und
einen zweiten Haarbehandlungsbereich jeweils zum Behandeln der Haare auf. Der erste Haarbehandlungsbereich ist
an einer dem zweiten Formteil zugewandten Seite des ersten Formteils angeordnet. Der zweite Haarbehandlungsbereich
ist an einer dem zweiten Formteil gegentiberliegenden Seite des ersten Formteils angeordnet.

[0008] Um den Lockenprozess mitdem Haarglatter schonender zu gestalten und zugleich bessere Lockenergebnisse
zu erzielen, weist zumindest das erste Formteil den zweiten Haarbehandlungsbereich auf. Mit Vorteil ist es so mdglich,
nach der Behandlung der Haare an dem ersten Haarbehandlungsbereich die Haare einer zweiten Haarbehandlung zu
unterziehen. Die zweite Haarbehandlung kann dabei darauf ausgerichtet sein, das Lockenergebnis zu verbessern, zu
stabilisieren, die Haare zu pflegen und/oder mit geringem Abrieb zu fiihren. Dadurch wird mit dem ersten Formteil
vorteilhafterweise eine Zusatzfunktion zusatzlich zu der Funktion des ersten Haarbehandlungsbereichs ermdglicht.
[0009] Zur Haarbehandlung werden die Haare zwischen die Formteile des Haarformgeréts eingefiihrt. Die Formteile
befinden sich dabei in einem offenen Zustand. Das Haarformgerat weist im offenen Zustand vorzugsweise eine V-artige
Form auf. Am verbindenden Ende der Formteile ist das Gelenk angeordnet. An dem dem Gelenk gegeniiberliegenden
Ende werden die Haare eingeflhrt.

[0010] Unter Haarbehandlungsbereich istinsbesondere der Bereich des Formteils zu verstehen, der zur Haarbehand-
lung dient, geeignet und ausgebildetist. Vorzugsweise istder Haarbehandlungsbereich zur Haarformung, beispielsweise
zur Haarglattung oder zur Lockenformung, und/oder zur Haarpflege geeignet.

[0011] Der erste Haarbehandlungsbereich des ersten Formteils ist an einer Innenseite des ersten Formteils angeord-
net. An einer Innenseite bedeutet insbesondere, dass der erste Haarbehandlungsbereich zwischen dem zweiten Formteil
und den restlichen Komponenten des ersten Formteils angeordnet ist. Bei Einflihren der Haare zwischen die Formteile
und bei anschlieRendem SchlieRen der Formteile stehen die Haare dabei bevorzugt in direktem Kontakt mit dem ersten
Haarbehandlungsbereich des ersten Formteils.

[0012] Der zweite Haarbehandlungsbereich des ersten Formteils ist an einer AuRenseite des ersten Formteils ange-
ordnet. An einer AuRBenseite bedeutet insbesondere, dass der zweite Haarbehandlungsbereich auf der von dem zweiten
Formteil und von dem ersten Haarbehandlungsbereich abgewandten Seite des ersten Formteils angeordnet ist. Der
zweite Haarbehandlungsbereich ist demnach auf der dem ersten Haarbehandlungsbereich gegentiberliegenden Seite
des ersten Formteils angeordnet. Bei Einfiihren der Haare zwischen die Formteile und bei anschlieRendem Schlielen
der Formteile stehen die Haare dabei also gerade nicht in direktem Kontakt mit dem zweiten Haarbehandlungsbereich
des ersten Formteils. Erst bei Umlenken oder Flihren der Haare um das erste Formteil herum, wie es beispielsweise
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beim Lockenformen erfolgt, treten die Haare in direkten Kontakt mit dem zweiten Haarbehandlungsbereich.

[0013] Bei einer bevorzugten Weiterbildung des Haarformgerats weist auch das zweite Formteil einen ersten Haar-
behandlungsbereich und einen zweiten Haarbehandlungsbereich jeweils zum Behandeln der Haare auf. Der erste Haar-
behandlungsbereich ist an einer dem ersten Formteil zugewandten Seite des zweiten Formteils angeordnet. Der zweite
Haarbehandlungsbereich ist an einer dem ersten Formteil gegeniiberliegenden Seite des zweiten Formteils angeordnet.
[0014] Die ersten Haarbehandlungsbereiche der Formteile sind dabei bevorzugt sich direkt gegeniiberliegend ange-
ordnet. Bei SchlieRen der Formteile stehen die ersten Haarbehandlungsbereiche vorzugsweise in direktem Kontakt
zueinander. Bevorzugt sind die ersten Haarbehandlungsbereiche dabei identisch zueinander ausgebildet, insbesondere
in ihrer Grofke, ihrer Funktion, ihres Materials und/oder ihrer Beschaffenheit. Alternativ kbnnen die ersten Haarbehand-
lungsbereiche strukturiert ausgebildet sein. Vorzugsweise sind hierbei die Strukturen der ersten Haarbehandlungsbe-
reiche komplementar zueinander ausgebildet.

[0015] Die zweiten Haarbehandlungsbereiche der Formteile sind auf AuRenseiten der Formteile und damit auf von-
einander abgewandten Seiten der Formteile angeordnet. Die zweiten Haarbehandlungsbereiche stehen also nicht in
direktem Kontakt miteinander oder mit den ersten Haarbehandlungsbereichen.

[0016] Bei einer bevorzugten Weiterbildung des Haarformgerats ist der erste Haarbehandlungsbereich jeweils eine
beheizbare Flache zum Erwdrmen der zu behandelnden Haare. Insbesondere ist der erste Haarbehandlungsbereich
des ersten und/oder zweiten Formteils bevorzugt jeweils eine Heizplatte. Durch das Erwarmen der zu formenden Haare
zwischen den Formteilen an der oder den Heizplatten werden Wasserstoffbriickenbindungen und ionische Wechselwir-
kungen der Haare geschwacht oder sogar ganz geldst, wodurch mit Vorteil eine Haarformung ermdglicht wird. Hierzu
werden die geschwachten und geldésten Bindungen und Wechselwirkungen in der gewiinschten neuen Form der Haare
wieder stabilisiert.

[0017] Bei einer bevorzugten Weiterbildung des Haarformgeréats ist der zweite Haarbehandlungsbereich jeweils eine
kiihlende Flache zum Abkiihlen der zu behandelnden Haare. Durch die kithlende Wirkung kénnen insbesondere die an
dem ersten Haarbehandlungsbereich geschwachten und geldsten Bindungen und Wechselwirkungen der Haare am
zweiten Haarbehandlungsbereich wieder stabilisiert werden. Dadurch ermdglicht sich vorteilhafterweise insbesondere
eine Stabilisierung der Lockenform, die sich durch ein Herumwickeln der Haare um das Formteil ergibt.

[0018] Beieiner weiteren oder alternativen Weiterbildung des Haarformgerats ist der zweite Haarbehandlungsbereich
jeweils zur Abgabe eines Haarpflegemittels an die zu behandelnden Haare geeignet beziehungsweise vorgesehen. Das
Haarpflegemittel kann optional oder zusatzlich eine Kuhlflissigkeit umfassen. Beispielsweise ist das Haarpflegemittel
eine alkoholische und/oder wassrige Lésung mit Keratinbestandteilen, Proteinbestandteilen und/oder Silikonbestand-
teilen. So kann vorteilhafterweise das Haar am zweiten Haarbehandlungsbereich durch die Verdunstungskalte abgekiihlt
und gleichzeitig mit Kosmetik- und/oder Pflegestoffen versorgt werden.

[0019] Bei einer bevorzugten Weiterbildung des Haarformgerats ist der zweite Haarbehandlungsbereich jeweils als
zumindest eine sich in einer Langsachse erstreckende Vertiefung des jeweiligen Formteils ausgebildet. "In einer Langs-
achse" bedeutet dabei insbesondere, dass die Vertiefung entlang der Ladngsausdehnung der Formteile und damit des
Haarformgerats gefiihrt ist. Die Vertiefung flihrt also von einem dem Gelenk gegeniiberliegenden Ende des Haarform-
gerats in Richtung Gelenk. Durch die Vertiefung ermdéglicht sich vorzugsweise ein Kiihleffekt der Haare, die iber die
Vertiefung hinweg geflihrt werden. Insbesondere kann die Warme der Haare an die Luft in der Vertiefung und von da
an die Umgebung abgegeben werden, wodurch sich der Kihleffekt ergibt.

[0020] Bei einer bevorzugten Weiterbildung des Haarformgerats ist in der Vertiefung jeweils zumindest eine erste
Rolle angeordnet ist. Die erste Rolle ist vorzugsweise langlich ausgebildet und rotatorisch beziehungsweise rotierbar
gelagert. Vorzugsweise ist die Rolle dabeikleiner als ein sich auf einer Gehduseaulenseite ergebener Spalt des Formteils
beziehungsweise Offnung der Vertiefung. Der Durchmesser der bevorzugt kreisrunden Vertiefung ist vorzugsweise
groRerals der Durchmesser der Rolle. Ein Herausfallen der Rolle kann so mit Vorteil verhindert werden, wobei gleichzeitig
eine Rotation der Rolle um die Langsachse ermdglicht wird.

[0021] Die erste Rolle weist vorzugsweise ein Material mit einer geringen Warmeleitfahigkeit auf, insbesondere Glas,
Marmor oder Kunststein. Werden die zu formenden Haare an der Rolle vorbeigefiihrt, versetzen die Haare aufgrund
der auftretenden Reibung zwischen Haar und Rolle die Rolle in eine rotatorische Bewegung, sodass der Kontakt zwischen
Oberflache der Rolle und Haar maximiert wird. Dadurch kann vorteilhafterweise die Abkiihlung der Haare gefordert
werden, da sich die Oberflache der Rolle, die Kontakt zu den Haaren hat, durch die Reibungskréfte in die Vertiefung
dreht und sich dort abkiihlen kann, bevor ein erneuter Kontakt mit den Haaren erfolgt.

[0022] Bei einer bevorzugten Weiterbildung des Haarformgerats ist in der Vertiefung zumindest eine zweite Rolle
angeordnet, wobei um die erste Rolle und die zweite Rolle ein umlaufendes Band gefiihrt ist. Die Rollen erstrecken
sich in Langsachse der Formteile und lagern beziehungsweise fiilhren das Band quer zur Langsachse. Werden die Haare
am Band vorbeigefihrt, versetzen die Haare aufgrund der auftretenden Haftreibung zwischen Haar und Band das Band
in eine rotatorische Bewegung. Eine Relativbewegung von Haar und Band und der daraus resultierenden Gleitreibung
wird dabei vorteilhafterweise génzlich oder gréRtenteils verhindert. Dadurch reduzieren sich mit Vorteil auftretende
Haarschadigungen. Zudem kann eine verbesserte Haarklihlung gewahrleistet werden, da der Abschnitt des Bandes,
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der mit den Haaren in Kontakt steht, durch die Reibungskrafte in die Vertiefung gedreht wird und sich dort abkihlen
kann, bevor ein erneuter Kontakt mit den Haaren erfolgt.

[0023] Als Materialien fir das Band eignen sich warmebestandiges Gewebe aus beispielsweise Textil, Baumwolle
oder Aramid-Gewebe (Kevlar). Das Band kann zusétzlich beschichtet sein, beispielsweise mit Silikon. Die Rollen weisen
vorzugsweise warmebestandigen Kunststoff oder ein Leichtmetall auf. Die Rollen kénnen Uber eine innen liegende
Achse an einem Gehause des Formteils gelagert sein. Die Achse kann dabei eine Relativbewegung zwischen ihr und
der Rolle erlauben. Dabei ist eine Oberflache der Rolle vorzugsweise derart aufgeraut, dass die Rolle das Band aufgrund
der Haftreibung beziehungsweise des Formschlusses mitfihrt. Alternativ zur Aufrauung ist eine separate formschlissige
Verbindung zum Beispiel Gber eine Nut und Feder oder dem Prinzip eines Zahnriemens moglich. Weiter alternativ kann
die Achse eine Relativbewegung zwischen ihr und der Rolle verhindern. In diesem Fall sind die Rollen feststehend und
bevorzugt derart fein poliert oder mit einer Beschichtung aus beispielsweise Teflon versehen, dass das Band alleinig
durch den Kontakt zum bewegten Haar leichtgangig iber die Rollen gefiihrt werden kann.

[0024] Bei einer bevorzugten Weiterbildung des Haarformgerats sind die erste Rolle, die zweite Rolle und/oder das
Band zumindest bereichsweise in einem Flissigkeitsreservoir mit einem Haarpflegemittel gelagert. Dadurch ist mit
Vorteil eine Versorgung des zu behandelnden Haares an dem zweiten Haarbehandlungsbereich mit einem Pflegemittel
moglich. Rollen und/oder umlaufendes Band sind dabei bereichsweise in der Flussigkeit des FlUssigkeitsreservoirs
eingetaucht. Sobald die Haare lber den zweiten Haarbehandlungsbereich gefiihrt werden, versetzen die Haare die
Rolle/n und/oder das Band in eine rotierende Bewegung, wodurch vorteilhafterweise ein Transport der Flissigkeit vom
Flussigkeitsreservoir zum Haar ermdglicht wird.

[0025] Bei einer bevorzugten Weiterbildung des Haarformgerats ist in der ersten Rolle, in der zweiten Rolle, in dem
ersten Formteil und/oder in dem zweiten Formteil zumindest eine Flissigkeitsfiihrung ausgebildet, durch die Haarpfle-
gemittel zum zweiten Haarbehandlungsbereich transportiert werden kann. Die Versorgung der einzelnen oder mehreren
Rollen mit Pflegemittel und/oder Kuhlflussigkeit erfolgt hierbei also bevorzugt tber einen in den Rollen liegenden Hohl-
raum mit oder ohne einer separaten Leitung. Alternativ kann eine separate Leitung anderweitig am oder im Formteil
angeordnet sein. Im Falle einer separaten Leitung kann diese aus warmebestandigem Kunststoff oder aus warmebe-
stédndigem Silikon sein. Das Aufbringen der Flissigkeit auf das Haar kann durch feine radial angeordnete Poren in den
Rollen oder dem Band selbst erfolgen. Durch die vorbei gefiihrten Haare wird die Flissigkeit aus den Poren von den
Haaren aufgesaugt. Der dabei entstehende Unterdruck bewirkt vorteilhafterweise eine konstante Nachférderung von
Flussigkeit zum zweiten Haarbehandlungsbereich.

[0026] Um zu gewahrleisten, dass die Flissigkeit mdglichst kiihl bleibt, kann das Flussigkeitsreservoir in der Nahe
eines Griffbereichs des Haarformgerats oder im Griffbereich selbst angebracht sein.

[0027] Bei einer bevorzugten Weiterbildung des Haarformgerats sind die erste Rolle, die zweite Rolle, das Band und/
oder die Flussigkeitsfiihrung vom ersten und/oder zweiten Formteil manuell entfernbar ausgebildet. Die manuell ent-
fernbaren Komponenten kénnen mit Vorteil vom Anwender je nach Bedarf gereinigt werden. Beispielsweise werden
hierzu die zu reinigenden Komponenten vom Haarformgerat entfernt und mit warmen Wasser gespult. Anschlieend
kénnen die gereinigten Komponenten wieder befillt und/oder wieder an das jeweilige Formteil angebracht werden.
[0028] Bei einer bevorzugten Weiterbildung des Haarformgeréts ist an einer dem ersten Haarbehandlungsbereich
zugewandten Seite der ersten Rolle, der zweiten Rolle und/oder des Bandes eine thermische Isolierung angeordnet.
Dadurch kann mit Vorteil der Warmeulbergang vom ersten Haarbehandlungsbereich auf die Rolle/n und/oder auf das
Band verhindert oder zumindest reduziert werden. Als thermische Isolation eignet sich beispielsweise ein Luftspalt,
Isolationswolle und/oder eine reflektierende Oberflache wie beispielsweise eine Silberfolie.

[0029] Beieiner bevorzugten Weiterbildung des Haarformgeréts bilden die erste Rolle, die zweite Rolle und das Band
ein Gehause des jeweiligen Formteils aus. Dabei kann vorteilhafterweise nahezu ganzlich auf ein wie herkébmmlich
verwendetes, separates, festes Gerategehduse im Bereich des oder der Formteile verzichtet werden. Die erste und
zweite Rolle und das umlaufende Band bilden die komplette Ummantelung des oder der Formteile und ersetzen so den
herkdémmlichen Gehéauseteil, der den ersten Haarbehandlungsbereich beinhaltet. Eine separate Halterung fir eventuelle
Zuleitungen zu dem ersten Haarbehandlungsbereich und fiir eine Abschirmung von stromflihrenden Komponenten kann
dabei zwischen erstem Haarbehandlungsbereich und zweitem Haarbehandlungsbereich eingebracht sein.

[0030] Um ein Umlaufen des Bandes zu ermdglichen, umfassen die Formteile, insbesondere die zweiten Haarbe-
handlungsbereiche, jeweils vorzugsweise zwei weitere Rollen zum Spannen des Bandes. Diese sind bevorzugt Gber
einen Schiebemechanismus relativ zueinander verstellbar. Die weiteren Rollen erméglichen mit Vorteil eine halbrunde
Auspragung der Querschnittsflache des jeweiligen Formteils.

[0031] Weitere Vorteile, vorteilhafte Ausfihrungsformen und Weiterbildungen des Haarformgerats ergeben sich aus
der im Folgenden in Verbindung mit den Figuren 1 bis 5 beschriebenen Ausfiihrungsformen. Es zeigen:

Figur 1 eine schematische Ansicht eines Ausflihrungsbeispiels eines erfindungsgemaflen Haar-
formgeréts,
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Figuren 2A, 3A, 3B, 4, 5A  jeweils einen schematischen Querschnitt eines Ausfliihrungsbeispiels eines erfindungsge-
maflen Haarformgerats, und

Figuren 2B, 5B jeweils einen schematischen Langsschnitt eines Ausfiihrungsbeispiels eines erfindungs-
gemalen Haarformgerats.

[0032] In den Ausfiihrungsbeispielen und Figuren kdnnen gleiche oder gleich wirkende Bestandteile jeweils mit den
gleichen Bezugszeichen versehen sein. Die dargestellten Bestandteile und deren Gréfenverhaltnisse zueinander sind
grundsétzlich nicht als maRstabsgerecht anzusehen. Vielmehr kdnnen einzelne Elemente wie beispielsweise Schichten,
Teile, Elemente, Komponenten und Bereiche zur besseren Darstellbarkeit und/oder zum besseren Verstandnis Uber-
trieben dick oder gro dimensioniert dargestellt sein.

[0033] InFigur1isteine schematische Ansicht eines erfindungsgemalen Haarglatters gezeigt, der ein erstes Formteil
1a und ein zweites Formteil 1 b umfasst. Die Formteile 1a, 1 b sind Uber ein Gelenk an einem Ende miteinander
verbunden. Mittels des Gelenkes kénnen die Formteile 1a, 1 b, insbesondere die dem Gelenk gegenlberliegenden
Enden der Formteile 1a, 1b, in Richtung zueinander oder weg voneinander zangenartig bewegt werden. Das Haarform-
gerat kann somit einen offenen Zustand und einen geschlossenen Zustand aufweisen.

[0034] Die Formteile 1a, 1 b weisen vorzugsweise eine identische Geometrie auf und umfassen bevorzugt eine iden-
tische Lange in einer Langsrichtung des Haarformgerats. Der Haarglatter weist an Innenflachen der Formteile 1a, 1 b
jeweils eine erste Haarbehandlungsflache 2a, 2b auf, beispielsweise eine Heizplatte. Als Innenflache wird insbesondere
die Flache des jeweiligen Formteils angesehen, die dem anderen Formteil zugewandt ist. An den Heizplatten 2a, 2b
werden die zu formenden Haare vorzugsweise auf derartige Temperaturen aufgeheizt, dass sich ein langfristiges und
stabiles Formen der Haare ermdglicht. Hierzu werden durch die aufgeheizten Temperaturen Wasserstoffbriickenbin-
dungen und ionischen Wechselwirkungen der Haare gelést beziehungsweise geschwacht.

[0035] Im offenen Zustand kdénnen die zu formenden Haare zwischen die Formteile 1a, 1b eingebracht beziehungs-
weise eingefadelt werden, wobei anschliefend zum Formen der Haare die Formteile geschlossen werden, sodass die
zu formenden Haare unmittelbar zwischen den Heizplatten 2a, 2b angeordnet sind, wodurch ein Formprozess der Haare
ermoglicht wird.

[0036] Um mit dem Haarglatter der Figur 1 Locken zu formen, wird eine Haarstrahne zwischen die Formteile gelegt,
anschlieBend der Haarglatterim 180 ° um die Langsrichtung gedreht und langsam und mit gleichmaRiger Geschwindigkeit
durch die Haarstrahne gezogen. Als Ergebnis ergeben sich korkenzieherartige Locken in der Haarstrdhne. Um das
Lockenergebnis und insbesondere die Lockenform zu stabilisieren, ist es von Vorteil, das Haar wahrend der 180 °
Umlenkung abzukiihlen, sodass sich die zuvor geldsten beziehungsweise geschwachten Wasserstoffbrickenbindungen
und ionischen Wechselwirkungen in der umgelenkten Form wieder binden beziehungsweise starken.

[0037] Um diesen Kihlvorgang zu verbessern beziehungsweise zu gewahrleisten, weisen die Formteile 1a, 1b jeweils
einen zweiten Haarbehandlungsbereich 3a, 3b auf, der jeweils auf einer AuRenseite der Formteile 1a, 1b ausgebildet
ist. Insbesondere ist der zweite Haarbehandlungsbereich 3a des ersten Formteils 1a an einer dem zweiten Formteil 1b
gegenuberliegenden Seite des ersten Formteils 1a angeordnet. Entsprechend ist der zweite Haarbehandlungsbereich
3b des zweiten Formteils 1b an einer dem ersten Formteil 1a gegenuberliegenden Seite des zweiten Formteils 1b
angeordnet. Der erste und der zweite Haarbehandlungsbereich 2a, 2b, 3a, 3b des jeweiligen Formteils 1a ,1b sind dabei
also jeweils auf gegeniiberliegenden Seiten des jeweiligen Formteils 1a ,1b ausgebildet. Bei Umlenkung der Haare um
180 ° werden diese sowohl Giber den ersten Haarbehandlungsbereich als auch tber den zweiten Haarbehandlungsbe-
reich gezogen, wodurch an den jeweiligen Haarbehandlungsbereichen jeweils eine Haarbehandlung durchgefihrt wer-
den kann.

[0038] Derzweite Haarbehandlungsbereich 3a, 3b der Formteile 1a, 1 bistin Figur 1 jeweils als sichin einer LAngsachse
erstreckende Vertiefung 4 des jeweiligen Formteils 1a, 1b ausgebildet. Durch die Vertiefung 4 wird jeweils ein kiihlender
Bereich zum Abkuhlen der zu behandelnden Haare erzeugt. Insbesondere kann die Warme der Haare, die aufgrund
der Erwarmung der Haare an dem ersten Haarbehandlungsbereich erzeugt wird, an Luft in der Vertiefung 4 abgegeben
und dort von den Haaren wegtransportiert werden. Dabei ist die Vertiefung 4 einfach im Haarglatter, insbesondere in
den Formteilen 1a, 1b, integrierbar und kostengunstig produzierbar. Auch steht die Vertiefung 4 der Haarglattergrofie
mit Vorteil nicht negativ entgegen.

[0039] Bei Umlenkung der Haare um die Formteile, insbesondere bei Vorbeiziehen der Haare am Haarglatter, besteht
die Gefahr, dass aufgrund von hoher Reibung Haarschadigungen wie beispielsweise Haarabrieb an Kanten der Formteile
auftreten konnen. Um diese Gefahr zu minimieren und somit einen besonders schonenden Lockenprozess mit auftre-
tender geringer mechanischer Reibung zu gewéahrleisten, kann in der Vertiefung 4 der Formteile jeweils eine sich in
Langsachse erstreckende, langliche Rolle 5 eingebracht sein, wie es beispielsweise in Figur 2A dargestellt ist. Figur 2A
zeigt einen Querschnitt durch einen der Formteile des Haarglatters. Das andere Formteil kann dabei identisch ausgebildet
sein.

[0040] An einer AuRenseite des Formteils 1a weist die Vertiefung 4 eine Offnung S auf. Die Lange der Offnung S ist
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dabei kleiner ausgebildet als der Durchmesser der Rolle 5, um ein Herausfallen der Rolle 5 aus dem Formteil 1a zu
verhindern. Das Formteil 1a zwischen Heizplatte 2a und Rolle 5 wird dabei bevorzugt durch ein Gehduse gebildet. Um
eine Rotation der Rolle 5 in der Vertiefung 4 des Gehauses beziehungsweise der Gehauseaullenseite zu ermdglichen,
ist der Durchmesser der kreisrunden Vertiefung 4 gréer als der Durchmesser der Rolle 5.

[0041] Die Rolle 5 umfasst bevorzugt ein Material mit einer geringen Warmeleitfahigkeit wie beispielsweise Marmor,
Glas oder Kunststein. Werden nun Haare an der Rolle 5 vorbeigefiihrt, versetzen die Haare aufgrund der auftretenden
Reibung zwischen Haar und Rolle 5 die Rolle 5 in eine rotatorische Bewegung. Dadurch maximiert sich mit Vorteil der
Kontakt zwischen Oberflache der Rolle und Haare. Dies fordert die Abkihlung der Haare, da sich die Oberflache der
Rolle 5, die kurz zuvor Kontakt zu den Haaren hatte, wieder abkiihlen kann, wenn sie sich von den Haaren zurick in
die Vertiefung 4 dreht.

[0042] Um den Warmetibergang von Heizplatte 2a auf das Gehduse und damit auf die Rolle 5 zu verringern, kann
der Bereich zwischen Rolle 5 und Heizplatte 2a zusatzlich durch eine thermische Isolation getrennt sein (nicht dargestellt).
Als thermische Isolierung ist beispielsweise ein Luftspalt oder Isolationswolle verwendbar.

[0043] DieRolle5desFormteils 1akannzudem ineinem Flissigkeitsreservoir gelagert sein (nicht dargestellt). Dadurch
ist es moglich, Pflegemittel beispielsweise in Form einer alkoholischen und/oder wéssrigen Lésung mit Keratin-/Protein-
bestandteilen und/oder Kihlflissigkeit auf das zu lockende Haar aufzutragen; ahnlich der Funktion eines Deodorant-
Rollers. Durch die Rolle 5 wird ermdglicht, das Haar aufgrund der Verdunstungskalte abzukiihlen und/oder mit Kosme-
tikstoffen beziehungsweise Pflegestoffen zu versorgen. Die an den Haaren vorhandene Warme beschleunigt zusatzlich
gemal der temperaturabhangigen Kinetik von chemischen und/oder physikalischen Prozessen die Wirkung des ver-
wendeten Pflegemittels.

[0044] Die Versorgung der Rolle mit Pflegemittel und/oder Kuhlflissigkeit kann alternativ zum direkt verwendeten
Flussigkeitsreservoir tber einen in der Rolle liegenden Hohlraum erfolgen, der als Leitung dient oder eine separate
Leitung umfasst. Das Aufbringen der Flissigkeit auf das Haar kann durch feine radial angeordnete Poren in den Rollen
selbst erfolgen. Durch die vorbei geflihrten Haare wird die Flissigkeit aus den Poren aufgesaugt. Der so entstehende
Unterdruck bewirkt eine konstante Nachférderung von Flissigkeit zu den Haaren.

[0045] Alternativ ist ein Zufuhrkanal aufRerhalb der Rolle 5 denkbar, der anderweitig am Formteil, beispielsweise am
Gehéause, angebracht ist (nicht dargestellt). Die separate Leitung und/oder der Zufuhrkanal kénnen als Material bei-
spielsweise warmebestandigen Kunststoff enthalten. Um zu gewahrleisten, dass die Flussigkeit selbst moglichst kiihl
bleibt, kann das Flissigkeitsreservoir in der Nahe eines Griffbereichs oder im Griffbereich des Haarglatters angebracht
sein.

[0046] FirZwecke der Reinigung kénnen die Rolle 5 und eventuelle Flissigkeitsleitungen manuell entfernbar gestaltet
sein, so dass der Anwender sie beispielsweise mit warmem Wasser spllen, wieder befiillen und anschlieRend wieder
am Haarglatter, insbesondere am jeweiligen Formteil, anbringen kann.

[0047] In Figur 2B ist ein Langsschnitt durch einen Haarglatter gezeigt, der ein erstes und ein zweites Formteil 1a, 1
b umfasst, die jeweils gemafl dem Ausfiihrungsbeispiel der Figur 2A ausgebildet sind. Insbesondere weisen die Formteile
1a, 1b an der AuRenseite jeweils eine Vertiefung mit jeweils einer rotierbaren Rolle 5 auf, die den zweiten Haarbehand-
lungsbereich 3a, 3b bilden. Die Formteile sind tber ein Gelenk 6 miteinander verbunden und zueinander bewegbar. An
dem dem Gelenk 6 gegeniberliegenden Ende der Formteile 1a, 1b kénnen diese gedffnet werden, um die zu behan-
delnden Haare zwischen die Formteile 1a, 1b, insbesondere zwischen die Heizplatten 2a, 2b, einzufiihren. Der Haarg-
latter ist Uber eine elektrische Leitung 9 elektrisch anschlieRbar.

[0048] Die Ausflihrungsbeispiele der Figuren 3A und 3B unterscheiden sich von dem Ausfiihrungsbeispiel der Figur
2A dadurch, dass auf der GehduseauRenseite der Formteile mehr als eine Vertiefung 4a, 4b, 4c angeordnet sind. In
jeder Vertiefung 4 ist dabei genau eine Rolle 5a, 5b, 5¢c angeordnet. Insbesondere weist das Formteil 1a der Figur 3A
zwei Vertiefungen 4a, 4b mit je einer Rolle 5a, 5b und das Formteil 1a der Figur 3B drei Vertiefungen 4a, 4b, 4c mit je
einer Rolle 5a, 5b, 5¢c auf.

[0049] Durch die Mehrzahl an Vertiefungen 4a, 4b, 4c und Rollen 5a, 5b, 5¢, die vorzugsweise mdoglichst parallel
zueinander angeordnet sind, kann vorteilhafterweise der Kontakt von Haar und Glattergehause und somit die haarscha-
digende Reibung und der Warmetiibergang zwischen Haar und Gehauseoberflache zumindest teilweise oder ganzlich
vermieden werden. Die Rollen kénnen dabeije nach gewlinschter Anforderung unterschiedliche Durchmesser aufweisen.
Durch die Wahl der Rollendurchmesser, die insbesondere gréRer sind als die Offnung der jeweiligen Vertiefung 4a, 4b,
4caufder AuRenseite der Formteile und kleiner sind als der Durchmesser der jeweiligen bevorzugtkreisrunden Vertiefung
4a, 4b, 4c, sind die Rollen im jeweiligen Formteil rotierbar fixiert.

[0050] Der Haarglatter des Ausfiihrungsbeispiels der Figur 4 unterscheidet sich von dem Haarglatter des Ausfih-
rungsbeispiels der Figur 2A dadurch, dass in der einen Vertiefung 4 des Formteils 1a zwei Rollen 5a, 5b angeordnet
sind, die sich in die Langsausrichtung des Haarglatters beziehungsweise der Formteile erstrecken und die ein umlau-
fendes Band 7 lagern und filhren. Werden nun Haare am Band 7 vorbeigefiihrt, versetzen die Haare aufgrund der
auftretenden Haftreibung zwischen Haar und Band das Band 7 in eine rotierende Bewegung. Eine Relativbewegung
von Band und Haar und der daraus resultierenden Gleitreibung wird dabei vorzugsweise verhindert.
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[0051] Die schadliche Gleitreibung wahrend des Lockenprozesses kann also vorteilhafterweise ganzlich oder
groRtenteils, je nach horizontaler Dimensionierung des umlaufenden Bandes 7, zwischen Haar und Gehauseoberflache
des Formteils 1a vermieden bzw. reduziert werden. Dies fiihrt mit Vorteil zu geringen mechanischen Haarschadigungen
wahrend des Lockenprozesses. Aulierdem kann durch einen Luftraum, der sich zwischen den beiden Rollen 5a, 5b
und dem umlaufenden Band 7 ergibt, ein Warmeilibergang von Heizplatte 2a iber das Geh&use des Formteils 1a und
schlief3lich auf das Haar minimiert werden. Die Ausbildung und Definition der Locken kann durch die verbesserte Ab-
kiihlung mit Vorteil maximiert werden.

[0052] Um den Warmelbergang von Heizplatte 2a auf das Gehduse und letztendlich auf das umlaufende Band 7 und
die beiden Fihrungsrollen 5a, 5b weiter zu verringern, kann der Bereich zwischen umlaufendem Band 7 und Heizplatte
2a zusatzlich durch eine thermische Isolation getrennt werden (nicht dargestellt). Als thermische Isolation ist beispiels-
weise ein Luftspalt, Isolationswolle und/oder eine reflektierende Oberflache wie zum Beispiel eine Silberfolie verwendbar.
[0053] Zudem istdurch dasumlaufende Band 7 eine Versorgung des Haares mit einer Pflege-und/oder Kuhlflissigkeit,
beispielsweise aus einer alkoholischen und/oder wassrigen Lésung mit Keratin-/ Proteinbestandteilen, méglich (nicht
dargestellt). Dadurch kann das Haar mit Vorteil durch die Verdunstungskalte abgekihlt und gleichzeitig mit Pflegestoffen
versorgt werden. Dazu sind die Rollen 5a, 5b und das umlaufende Band 7 bis zu einem gewissen Bereich, welcher sich
im Gehause des Formteils 1a befindet, in einem Flissigkeitsreservoir mit Pflege- und/oder Kuhlflissigkeit eingetaucht.
Sobald Haare gelockt werden, indem sie um das Formteil 1a geflihrt werden, versetzen die Haare aufgrund der Haft-
reibung das Band 7 in eine umlaufende Bewegung und bewirken so einen Transport der Pflege- und/oder Kuhlflissigkeit
vom Reservoir zum Haar.

[0054] Als Materialien fir das Band 7 findet beispielsweise ein warmebestandiges Gewebe aus zum Beispiel Textil,
Baumwolle oder Aramid-Gewebe (Kevlar) Verwendung. Zudem kann das Band 7 mit einer Silikonbeschichtung versehen
sein. Bei Textil- und Baumwollgeweben kommt die gute Saugfahigkeit dieser Materialien dem Dosieren der Flissigkeit
fur die Haare entgegen. Beispielsweise kann ein Zuviel an Flissigkeit an den Haaren durch das Gewebe des Bandes
aufgesogen werden. Entsprechend kann durch den anwendungsbedingten Druck, der durch das Einklemmen der Haare
zwischen die Formteile, insbesondere zwischen die Heizplatten, auftritt, und durch das Herumfiihren der Haare um das
Gehause Flissigkeit aus dem Gewebe des Bandes austreten und von den Haaren aufgenommen werden.

[0055] Alternativ kann sich das Flissigkeitsreservoir im Griffbereich oder direkt im Griff des Haarglatters befinden
(nicht dargestellt). Durch entsprechende Leitungen aus beispielsweise warmebestandigem Silikon kann die Flussigkeit
nach vorne an das Band 7 transportiert werden.

[0056] DielanglichenRollen 5a, 5b sind vorzugsweise aus warmebestéandigem Kunststoff oder Leichtmetall. Die Rollen
5a, 5b kénnen Uber eine innen liegende Achse, die sowohl an einem Ende des Formteils 1a und/oder am Griffbereich
des Haarglatters befestigt ist, gelagert sein. Die Achse kann dabei eine Relativbewegung zwischen ihr und der jeweiligen
Rolle erlauben. Dazu ist eine Oberflache der Rollen derart aufgeraut oder es ist eine separate formschlissige Verbindung
zum Beispiel Uber eine Nut und Feder oder dem Prinzip eines Zahnriemens ausgebildet, dass die Rollen 5a, 5b das
Band 7 aufgrund der Haftreibung bzw. des Formschlusses bei Vorbeiziehen der Haare mitfiihren. Alternativ ist es moglich,
dass die Achse keine Relativbewegung zwischen ihr und der jeweiligen Rolle erlaubt. Dabei sind die feststehenden
Rollen 5a, 5b derart fein poliert oder mit einer Beschichtung aus beispielsweise Teflon versehen, dass das Band 7
alleinig durch den Kontakt zum bewegten Haar leichtgdngig um die Rollen 5a, 5b herumgefiihrt werden kann.

[0057] Durch den Haarglatter des Ausfiihrungsbeispiels der Figur 4 kann mit Vorteil das Ablegen des Gerats auf zum
Beispiel hitzeempfindliche oder gar brandgefahrdete Oberflachen wie beispielsweise auf Handtiicher deutlich sicherer
gestaltet werden. Insbesondere wird durch das umlaufende Band 7 einer GibermaRigen Erwarmung der FormteilaulRen-
seiten entgegengewirkt. Fir den Anwender wird so zudem das Risiko reduziert, sich am HaarglatterauRenbereich zu
verbrennen.

[0058] Der Haarglatter des Ausfuiihrungsbeispiels der Figuren 5A, 5B unterscheidet sich von dem Ausflihrungsbeispiel
der Figur 4 dadurch, dass die erste Rolle 5a, die zweite Rolle 5b und das Band 7 ein Gehause des jeweiligen Formteils
1aausbilden. Insbesondere kann so mit Vorteil nahezu ganzlich auf ein separates Haarglattergehduse verzichtet werden.
Die zwei Rollen 5a, 5b und das umlaufende Band 7 bilden hierbei die komplette Ummantelung des Formteils aus
beziehungsweise ersetzen den Gehauseteil, der unter anderem die Heizplatte 2a beinhaltet. Zum Halten der Heizplatte
2a kann eine separate Halterung 8 vorgesehen sein, die fir Zuleitungen der Heizplatte 2a und fiir eine Abschirmung
von stromfihrenden Teilen zwischen Heizplatte 2a und Rollen 5a, 5b mit geflihrtem Band 7 angebracht ist.

[0059] Um ein Umlaufen des Bandes 7 weiterhin zu ermdglichen, sind neben den zwei Rollen 5a, 5b, die das umlau-
fende Band 7 fihren, zwei weitere Rollen 5c¢, 5d vorgesehen. Die weiteren Rollen 5¢, 5d lassen sich vorzugsweise relativ
zueinander und/oder relativ zu den zwei Rollen 5a, 5b Uber einen Schiebemechanismus verstellen, oder umgekehrt.
Die weiteren Rollen 5¢, 5d dienen bevorzugt zum Spannen des Bandes 7 und ermdglichen gleichzeitig vorteilhaftweise
eine Art halbrunde Auspragung der Querschnittsflache des Formteils 1a.

[0060] In Figur 5B ist ein Langsschnitt durch einen Haarglatter dargestellt, dessen Formteile 1a, 1 b jeweils entspre-
chend des Ausfiihrungsbeispiels der Figur 5A ausgebildet sind. Die zu formenden Haare H sind um das obere Formteil
1a gefiihrt, sodass mit dem Haarglatter eine Lockenformung der Haare H erzeugt wird.
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[0061] Die Erlauterung des erfindungsgemaflen Haarformgerats anhand der oben beschriebenen Ausflihrungsbei-
spiele ist nicht als Beschrankung der Erfindung auf diese zu betrachten. Vielmehr umfasst die Erfindung jedes neue
Merkmal sowie jede Kombination von Merkmalen, was insbesondere jede Kombination von Merkmalen in den Patent-
anspriichen beinhaltet, auch wenn dieses Merkmal oder diese Kombination selbst nicht explizitin den Patentanspriichen
oder den Ausflihrungsbeispielen angegeben ist.

Bezugszeichenliste

[0062]
1a, 1b Formteil
2a, 2b erster Haarbehandlungsbereich
3a, 3b zweiter Haarbehandlungsbereich
4, 4a, 4b, 4c Vertiefung
5, 5a, 5b, 5¢, 5d Rolle
6 Gelenk
7 Band
8 Halterung
9 Leitung
S Offnung
H Haare
Patentanspriiche
1. Haarformgerat, insbesondere Haarglatter, mit zumindest einem ersten Formteil (1a) und einem zweiten Formteil (1
b) zum Formen von Haaren, die Uber ein Gelenk (6) miteinander verbunden und zueinander bewegbar sind, wobei
zumindest das erste Formteil (1a) einen ersten Haarbehandlungsbereich (2a) und einen zweiten Haarbehandlungs-
bereich (3a) zum Behandeln der Haare (H) aufweist,
dadurch gekennzeichnet, dass
der erste Haarbehandlungsbereich (2a) an einer dem zweiten Formteil (1 b) zugewandten Seite und der zweite
Haarbehandlungsbereich (3a) an einer dem zweiten Formteil (1 b) gegeniberliegenden Seite des ersten Formteils
(1a) angeordnet sind.
2. Haarformgerat nach Anspruch 1, wobei
- das zweite Formteil (1 b) einen ersten Haarbehandlungsbereich (2b) und einen zweiten Haarbehandlungsbe-
reich (3b) zum Behandeln der Haare (H) aufweist, und
- der erste Haarbehandlungsbereich (2b) an einer dem ersten Formteil (1a) zugewandten Seite und der zweite
Haarbehandlungsbereich (3b) an einer dem ersten Formteil (1a) gegenliberliegenden Seite des zweiten Form-
teils (1b) angeordnet sind.
3. Haarformgerat nach Anspruch 1 oder 2, wobei
der erste Haarbehandlungsbereich (2a, 2b) jeweils eine beheizbare Flache zum Erwarmen der zu behandelnden
Haare (H), insbesondere eine Heizplatte, ist.
4. Haarformgerat nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei
der zweite Haarbehandlungsbereich (3a, 3b) jeweils eine kiihlende Fldche zum Abklhlen der zu behandelnden
Haare (H) ist und/oder jeweils zur Abgabe eines Haarpflegemittels an die zu behandelnden Haare (H) vorgeseheniist.
5. Haarformgerat nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei
der zweite Haarbehandlungsbereich (3a, 3b) jeweils als zumindest eine sich in einer Langsachse erstreckende
Vertiefung (4, 4a, 4b, 4c) des jeweiligen Formteils (1 a, 1 b) ausgebildet ist.
6. Haarformgerat nach Anspruch 5, wobei

in der Vertiefung (4, 4a, 4b, 4c) jeweils zumindest eine erste, insbesondere rotatorisch gelagerte, Rolle (5, 5a, 5b,
5c) angeordnet ist.
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Haarformgerat nach Anspruch 6, wobei
die erste Rolle (5, 5a, 5b, 5¢) ein Material mit einer geringen Warmeleitfahigkeit aufweist, insbesondere Glas, Marmor
oder Kunststein.

Haarformgerat nach einem der vorhergehenden Anspriiche 6 oder 7, wobei

- in der Vertiefung (4, 4a, 4b, 4c) jeweils zumindest eine zweite Rolle (5b) angeordnet ist, und
- um die erste Rolle (5, 5a, 5b, 5c) und die zweite Rolle (5b) ein umlaufendes Band (7) gefiihrt ist.

Haarformgerat nach Anspruch 8, wobei
das Band (7) ein Textilgewebe, ein Baumwollgewebe oder Kunstfasern aufweist.

Haarformgerat nach einem der vorhergehenden Anspriiche 6 bis 9, wobei
die erste Rolle (5, 5a, 5b, 5c), die zweite Rolle (5b) und/oder das Band (7) zumindest bereichsweise in einem
Flussigkeitsreservoir mit einem Haarpflegemittel gelagert sind.

Haarformgerat nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei

in der ersten Rolle (5, 5a, 5b, 5c¢), in der zweiten Rolle (5b), in dem ersten Formteil (1a) und/oder in dem zweiten
Formteil (1 b) zumindest eine Flissigkeitsfiihrung ausgebildet ist, die zum Transportieren von Haarpflegemittel zum
zweiten Haarbehandlungsbereich (3a, 3b) vorgesehen ist.

Haarformgerat nach einem der vorhergehenden Anspriiche 6 bis 11, wobei
die erste Rolle (5, 5a, 5b, 5¢), die zweite Rolle (5b), das Band (7) und/oder die Flissigkeitsfihrung vom ersten und/
oder zweiten Formteil (1a, 1b) manuell entfernbar ausgebildet sind.

Haarformgerat nach einem der vorhergehenden Anspriiche 6 bis 12, wobei
an einer dem ersten Haarbehandlungsbereich (2a, 2b) zugewandten Seite der ersten Rolle (5, 5a, 5b, 5c), der
zweiten Rolle (5b) und/oder des Bandes (7) eine thermische Isolierung angeordnet ist.

Haarformgerat nach einem der vorhergehenden Anspriiche 8 bis 13 unter Riickbezug auf Anspruch 8, wobei
die erste Rolle (5, 5a, 5b, 5c), die zweite Rolle (5b) und das Band (7) ein Gehause des jeweiligen Formteils (1a, 1
b) ausbilden.

Haarformgerat nach Anspruch 14, wobei
der zweite Haarbehandlungsbereich (3a, 3b) jeweils zwei weitere Rollen (5c, 5d) zum Spannen des Bandes (7)
umfasst.
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