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Description

[0001] La présente invention concerne le domaine de
presses rotatives, et en particulier une presse rotative
comprenant au moins deux tours d’impression.

[0002] Une tour d’impression présente une hauteur
élevée. Pour I'exploitation de la presse rotative ou sa
maintenance, il est nécessaire de pouvoir accéder faci-
lement a la partie supérieure de chaque tour d’'impres-
sion, par exemple pour accéder a des unités d’'impres-
sion de la tour d’impression situées en hauteur par rap-
port au sol.

[0003] EP 2 195 163 divulgue une tour d’impression
comprenant deux batis mobiles I'un par rapport a I'autre
et plusieurs unités d’'impression superposées verticale-
ment, chacune montée en partie sur un bati et en partie
sur l'autre bati, pour permettre I'écartement des batis
pour accéder aux unités d’'impression entre les batis. La
tour d'impression comprend deux élévateurs latéraux a
I'extérieur des batis et un élévateur central déplagable
entre les deux batis écartés I'un de l'autre.

[0004] Il est nécessaire de prévoir un écartement suf-
fisant entre de telles tours d’impression pour permettre
le déplacement des batis mobiles de chaque tour d’im-
pression en position ouverte. La presse rotative compo-
sée de telles tours d’'impression doit étre installée dans
un batiment présentant des dimensions importantes, ce
qui peut poser des problémes lorsque la presse rotative
doit étre installée dans un ancien batiment, par exemple
en replacement d’'une veille presse rotative.

[0005] EP 1769912divulgue une presse rotative dans
laquelle chaque groupe d’impression est porté par une
tour d'impression et forme une unité d'impression avec
un groupe d’impression porté par une autre tour d’im-
pression, la presse rotative comprenant des élévateurs
disposés entre les tours d’impression.

[0006] Un des buts de l'invention est de proposer une
presse rotative permettant un agencement compact, tout
en étant facile a exploiter et a maintenir.

[0007] A cet effet, 'invention propose une presse ro-
tative selon la revendication 1. Des caractéristiques op-
tionnelles figurent aux revendications 2 a 7.

[0008] L’invention etses avantages seront mieux com-
pris a la lecture de la description qui va suivre, donnée
uniquement a titre d’exemple et faite en référence a I'uni-
que Figure illustrant une presse rotative en vue de coté.
[0009] Tel que représentée surla Figure, la presse ro-
tative 2 offset comprend plusieurs tours d’impression 4
chacune pour I'impression offset d’'une bande 6 continue
respective, en particulier une bande de papier.

[0010] La presse rotative 2 comprend classiquement
un ensemble de combinaisons des bandes imprimées
par les différentes tours d’'impression 4 permettant d’as-
surer la réunion, le pliage et le coupage longitudinal et/ou
transversal des bandes et/ou des dispositifs d’assembla-
ge par agrafage et/ou collage, pour fournir en sortie des
cahiers ou des signatures.

[0011] La presse rotative 2 comprend classiquement

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

un dispositif de dévidage associé a chaque tour d'im-
pression 4 pour dévider la bande 6 a partir d’'une bobine.
[0012] Chaque tour d'impression 4 comprend des uni-
tés d’impression 8. Chaque unité d'impression 8 com-
prend au moins un groupe d’impression 10 pourimprimer
une face de la bande 6.

[0013] Chaque groupe d’'impression 10 comprend un
cylindre de forme 12, un cylindre de transfert 14, une
unité d’encrage 15, une unité de mouillage 17, et une
unité de changement de plaque 19.

[0014] Le cylindre de forme 12 porte sur sa périphérie
les formes a imprimer. Le cylindre de forme 12 est par
exemple un cylindre porte-plaque prévu pour la fixation
amovible de plaques flexibles (non représentées) portant
les formes a imprimer. Les plaques sont changées en
fonction des productions a effectuer. Le cylindre de forme
12 porte une ou plusieurs plagues c6té a cote axialement
suivant I'axe du cylindre. Le cylindre de forme 12 porte
une ou plusieurs plaques au tour, I'une derriere I'autre
sur la circonférence du cylindre de forme 12. Le cylindre
de forme 12 est par exemple du type 4x1, 4x2, 5x2, 6x2,
le premier nombre désignant le nombre de plaques cbte
a cOte axialement, et le deuxiéme nombre le nombre de
plagues au tour.

[0015] Le cylindre de transfert 14 est disposé pour étre
en pression contre le cylindre de forme 12 et transférer
de I'encre du cylindre de forme 12 sur la bande 6. Le
cylindre de transfert 14 est par exemple un cylindre porte-
blanchet congu pour recevoir sur sa périphérie un blan-
chet (non représenté).

[0016] Les axes du cylindre de forme 12 et du cylindre
de transfert 14 sont paralléles.

[0017] Dans I'exemple illustré, chaque tour d'impres-
sion 4 est une tour quatre couleurs recto/verso compre-
nant quatre unités d’'impression recto/verso en configu-
ration blanchet sur blanchet. Chaque unité d’'impression
8 est prévue pour imprimer une couleur respective sur
labande 6. Les couleurs utilisées usuellement sont : noir,
cyan, magenta et jaune. Chaque unité d’'impression 8
comprend deux groupe d’impression 10 dont les cylin-
dres de transfert 14 sont en pression I'un contre l'autre
et pincentla bande 6 pendant’exécution de travaux d’im-
pression. Chaque cylindre de transfert 14 définit pour
l'autre un cylindre d’impression.

[0018] Les tours d'impression 4 sont alignées suivant
une direction longitudinale L. Les tours d’'impression 4
sont espacées régulierement suivant la direction longi-
tudinale L. L’écartement E entre chaque paire de tours
d’'impression 4 adjacentes est constant.

[0019] Les tours d'impression 4 définissent entre elles
des espaces intermédiaires 18. Chaque espace intermé-
diaire 18 est délimité entre deux tours d’'impressions con-
sécutives de l'alignement de tours d’'impression 4. Les
espaces intermédiaires 18 présententdes longueurs sui-
vant la direction longitudinale L sensiblement égales a
I'écartement E.

[0020] Tellequ'illustrée surlaFigure, la presserotative
2 comprend un alignement de quatre tours d’impression
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4 définissant entre elles trois espaces intermédiaire 18.
[0021] Chaque tour d'impression 4 comprend un béati
20 supportant les cylindres 12, 14 des unités d’impres-
sion 8, chaque cylindre 12, 14 étant monté rotatif autour
de son axe sur le bati 20. Le bati 20 de chaque tour
d’impression 4 est immobile par rapport au sol S. Il est
fixé rigidement au sol S. Ainsi, chaque espace intermé-
diaire 18 est de longueur invariable.

[0022] Le béati 20 de chaque tour d'impression 4 pos-
séde deux chassis latéraux 22 espacés transversale-
ment, seulun chassis latéral 22 étant visible surla Figure.
Les cylindres 12, 14 des unités d’'impression 8 s’étendent
transversalement entre les deux chassis latéraux 22
(perpendiculairement au plan de la Figure) et étant mon-
tés rotatifs a leur extrémités axiales sur chacun des deux
chassis latéraux 22.

[0023] Les tours d’'impression 4 possédent une hau-
teur de plusieurs métres, par exemple une hauteur d’en-
viron quatre métres.

[0024] Pendant des opérations d’exploitation ou des
opérations de maintenance, il est nécessaire de pouvoir
accéder aux différentes unités d’'impression 8 de chaque
tour d'impression 4, notamment les unités d’'impression
de la partie supérieure de chaque tour d’impression 4,
situées a une hauteur difficilement accessible parun opé-
rateur a partir du sol S.

[0025] La presse rotative 2 comprend au moins un élé-
vateur congu pour le déplacement de personnes (ou as-
censeur) monté mobile verticalement le long d’au moins
une tour d’'impression 4 pour permettre a des opérateurs
d’accéder aux unités d’'impression 8 de la partie supé-
rieure de la tour d'impression 4.

[0026] La presse rotative 2 comprend ici plusieurs élé-
vateurs, répartis de fagon a permettre a accés a la partie
supérieure de chaque tour d'impression 4.

[0027] Chaque élévateur est congu pour le déplace-
ment des personnes et permet aussi le déplacement de
charges, notamment pour monter ou descendre des élé-
ments des unités d’'impression, comme des rouleaux,
desbarres de lavage de blanchet, des cassettes de chan-
gement de plaques...

[0028] La presse rotative 2 comprend au moins un élé-
vateur intermédiaire 24 disposé dans I'espace intermé-
diaire 18 entre deux tours d’'impression 4 adjacentes et
desservant les deux tours d'impression 4 adjacentes dé-
limitant I'espace intermédiaire 18. Chaque élévateur in-
termédiaire 24 permet a un opérateur d’accéder aux uni-
tés d'impression de chacune des deux tours d'impression
4 entre lesquelles il est disposé. Chaque élévateur inter-
médiaire 24 présente une largeur sensiblement égale a
celle de I'espace intermédiaire 18 dans lequel il est regu.
[0029] La presse rotative 2 comprend un élévateur in-
termédiaire 24 entre chaque paire de tours d’'impression
4 adjacentes.

[0030] Chaque élévateur intermédiaire 24 est monté
mobile verticalement sur le bati 20 d’au moins une des
deux tours d'impression 4 qu’il dessert. Chaque éléva-
teurintermédiaire 24 est monté mobile surle bati20 d’'une
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seule parmiles deux tours d'impression 4 ou sur les batis
20 des deux tours d'impression 4.

[0031] Envariante, chaque élévateur intermédiaire 24
est monté mobile sur un bati spécifique disposé entre les
batis 20 des deux tours d’impression 4.

[0032] La presse rotative 2 comprend en outre deux
élévateurs d’extrémité 30 chacun disposé le long d'une
tour d’'impression 4 située a I'extrémité de I'alignement
de tours d’'impressions 4, du c6té de la tour d’'impression
4 opposé a la tour d’impression adjacente 4 de I'aligne-
ment de tours d’impression 4.

[0033] Chaque élévateur d’extrémité 30 est dédié a
une tour d’impression 4 d’extrémité. Il permet d’accéder
a la tour d'impression 4 associée du c6té qui n’est pas
desservi par un élévateur intermédiaire 24.

[0034] Chaque élévateur intermédiaire 24 ou d’extré-
mité 30 comprend une plate-forme 26 et un garde-corps
28 pour en sécuriser I'acces.

[0035] Aumoinsunélévateur, etde préférence chaque
élévateur est configuré pour se déplacer d’une position
extréme basse jusqu’a une premiere hauteur H1 définis-
sant une hauteur maximale d’exploitation, en s’arrétant
systématiquement a la premiére hauteur H1.

[0036] La course entre la position extréme basse et la
premiére hauteur H1 est choisie pour permettre a un opé-
rateur d’exploitation d’accéder aux groupes d’'impression
les plus élevés de la tour d’'impression pour y effectuer
des opérations d’exploitation. La premiére hauteur H1
permet notamment d’accéder a l'unité de changement
de plaque 19 du groupe d'impression le plus supérieur.
[0037] Aumoinsunélévateur, etde préférence chaque
élévateur, est configuré pour se déplacer de la premiére
hauteur H1 a une deuxiéme hauteur H2 supérieure a la
premiére hauteur H1, de préférence suite a une action
manuelle spécifique de I'opérateur. Une telle action ma-
nuelle est par exemple un appui prolongé sur un bouton
de commande de montée de I'élévateur.

[0038] La deuxiéme hauteur H2 est choisie pour per-
mettre a unopérateur de réaliser des opérations de main-
tenance de la presse rotative 2. Elle permet, par exemple
entre la réalisation de travaux d’'impression, d’accéder la
partie supérieure de la tour d’'impression 4, et notamment
au dessus de l'unité d’'impression la plus supérieure de
la tour d'impression, au passage des bandes et a I'envi-
ronnement de la tour d’'impression 4.

[0039] Sur la Figure 1 sont représentés, successive-
ment de la gauche vers la droite, un élévateur intermé-
diaire 24 en position extréme basse, un élévateur inter-
médiaire 24 a la premiére hauteur H1 et un élévateur
intermédiaire a la deuxieme hauteur H2.

[0040] La premiére hauteur est par exemple de I'ordre
de 3 métres et la deuxiéme hauteur de I'ordre de 4 me-
tres.

[0041] Des tours d’'impression fixes possédent une
emprise au sol limitée et requiérent un écartement limité
entre les tours d’'impression. Elles requiérent en particu-
lier un écartement plus faible qu’entre des tours d’im-
pression comprenant deux parties mobiles longitudina-
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lementl’'une par rapport a I'autre pour permettre un accés
entre les deux parties mobiles.

[0042] Lapresserotative composée de toursd’impres-
sion fixes avec un écartement faible présente un encom-
brement total faible permettant son implantation dans
des batiments ancien ou neufs de taille réduite.

[0043] L'utilisation d’élévateurs pour accéder aux par-
ties supérieures des tours d'impression remplace avan-
tageusement l'utilisation de coursives définissant un éta-
ge d’acces a ces parties supérieures, et ce d’autant que
les tours d’impression illustrées sont compactes vertica-
lement de sorte que la hauteur disponible au niveau du
sol, sous les coursives, serait limitée.

[0044] L’élévateur intermédiaire desservant deux
tours d’'impression adjacentes permet un acceés facilité
aux différentes tours d’'impression tout en simplifiant la
presse rotative et en limitant son codt.

[0045] Une presse rotative selon I'invention comprend
au moins deux tours d’'impression. Elle comprend deux
tours d’impression, trois tours d'impression, quatre tours
d’'impression (comme illustré sur la Figure) ou plus.
[0046] La presse rotative illustrée comprend des tours
d'impression a quatre unités d’impression recto/verso
superposées, chacune en configuration blanchet sur
blanchet a quatre cylindres.

[0047] La presse rotative peut comprendre des tours
d’impression possédant des unités d'impression super-
posées avec des configurations différentes. Une presse
rotative peut comprendre par exemple des tours d’im-
pression a plusieurs unités d’impression superposées,
en configuration recto, en configuration recto/verso blan-
chet sur blanchet ou en configuration satellite, recto ou
recto/verso, a cing, sept ou neuf cylindres.

Revendications

1. Presse rotative comprenant plusieurs tours d’'im-
pression (4) alignées suivant une direction longitu-
dinale, chaque tour d’'impression (4) possédant un
bati (20) fixe par rapport au sol, et au moins un élé-
vateur (24, 30) congu pour le déplacement de per-
sonnes, la presse rotative comprenant au moins un
élévateur intermédiaire (24) congu pour le déplace-
ment de personnes, disposé mobile verticalement
dans un espace intermédiaire entre deux tours d’im-
pression (4) adjacentes, etdesservantles deuxtours
d’'impression (4) entre lesquelles il est disposé, ca-
ractérisé en ce que chaque tour d'impression com-
prend plusieurs unités d'impression (8) superposées
verticalement, chaque unité d’impression (8) com-
prenant au moins un groupe d’impression (10).

2. Presserotative selonlarevendication 1, caractérisé
en ce qu’elle comprend un élévateur intermédiaire
(24) entre chaque paire de tours d’'impression (4)
adjacentes.
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3. Presse rotative selon la revendication 1 ou 2, com-

prenant au moins un élévateur d’extrémité (30) mon-
té mobile verticalement le long d’'une tour d'impres-
sion (4) située en extrémité de I'alignement de tours
d’impression (4), du c6té de la tour d'impression (4)
opposeé aux autres tours d’impression (4) de I'aligne-
ment.

4. Presse rotative selon 'une quelconque des reven-

dications précédentes, dans laquelle chaque éléva-
teur intermédiaire (24) est monté mobile sur le bati
d’une seule des deux tours d’impression entre les-
quelles il se situe, sur les batis de deux tours d’im-
pression entre lesquelles il se situe, ou sur un bati
spécifique disposé entre les batis des deux tours
d’impression entre lesquelles il se situe.

5. Presse rotative selon I'une quelconque des reven-
dications précédentes, dans laquelle, au moins un
élévateur (24, 30), de préférence chaque élévateur,
est configuré pour se déplacer d’une position extré-
me basse jusqu’a une premiére hauteur (H1) défi-
nissant une hauteur maximale d’exploitation a la-
quellel'élévateur s’arréte systématiquement, et pour
se déplacer de la premiere hauteur (H1) a une
deuxieme hauteur (H2) de maintenance, la premiére
hauteur (H1) étant inférieure a la deuxieme hauteur
(H2).

6. Presse rotative selon I'une quelconque des reven-
dications précédentes, dans laquelle chaque tour
d’impression comprenant des unités d’impression
(8) recto/verso blanchet sur blanchet.

7. Presse rotative selon I'une quelconque des reven-
dications précédentes, dans laquelle chaque tour
d’impression comprend des unités d'impression sa-
tellites, recto ou recto/verso, a cing, sept ou neuf
cylindres.

Patentanspriiche

1. Rotationsdruckmaschine, aufweisend mehrere
Drucktirme (4), die entlang einer Langsrichtung an-
einandergereiht sind, wobei jeder Druckturm (4) auf-
weist: ein Gestell (20), das beziiglich des Bodens
ortsfest ist, und mindestens einen Aufzug (24, 30),
der fir das Bewegen von Personen eingerichtet ist,
wobei die Rotationsdruckmaschine mindestens ei-
nen Zwischenaufzug (24) aufweist, der fir das Be-
wegen von Personen eingerichtetist, der vertikal be-
wegbar in einem Zwischenraum zwischen zwei be-
nachbarten Drucktirmen (4) angeordnet ist und die
beiden Drucktiirme (4), zwischen denen er angeord-
netist, bedient, dadurch gekennzeichnet, dass je-
der Druckturm mehrere vertikal Gbereinander ange-
ordnete Druckeinheiten (8) aufweist, wobei jede
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Druckeinheit (8) mindestens eine Druckgruppe (10)
aufweist.

2. Rotationsdruckmaschine gemal Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass sie einen Zwischen-
aufzug (24) zwischen jedem Paar von benachbarten
Drucktiirmen (4) aufweist.

3. Rotationsdruckmaschine gemaf Anspruch 1 oder 2,
aufweisend mindestens einen Endaufzug (30), der
vertikal bewegbar entlang einem Druckturm (4) mon-
tiert ist, der sich am Ende der Aneinanderreihung
von Drucktirmen (4) auf der Seite des Druckturms
(4) befindet, die den anderen Drucktiirmen (4) der
Aneinanderreihung entgegengesetzt ist.

4. Rotationsdruckmaschine gemafR irgendeinem der
vorhergehenden Anspriiche, wobei jeder Zwischen-
aufzug (24) bewegbar an dem Gestell eines einzigen
der beiden Drucktiirme, zwischen denen er sich be-
findet, an den Gestellen von zwei Drucktiirmen, zwi-
schen denen er sich befindet, oder an einem be-
stimmten Gestell montiert ist, das zwischen den Ge-
stellen der beiden Drucktiirme angeordnet ist, zwi-
schen denen er sich befindet.

5. Rotationsdruckmaschine gemal irgendeinem der
vorhergehenden Anspriiche, wobei mindestens ein
Aufzug (24, 30), vorzugsweise jeder Aufzug einge-
richtet ist, um sich aus einer tiefen Endposition bis
zu einer ersten Hohe (H1) zu bewegen, die eine ma-
ximale Betriebshdhe definiert, in der der Aufzug sys-
tematisch anhalt, und um sich aus der ersten Hohe
(H1) in eine zweite Wartungshéhe (H2) zu bewegen,
wobei die erste Hohe (H1) geringer als die zweite
Hoéhe (H2) ist.

6. Rotationsdruckmaschine gemal irgendeinem der
vorhergehenden Anspriiche, wobei jeder Druckturm
Einheiten (8) zum Vorderseiten-/Ruckseiten-Druck-
tuch-auf-Drucktuch-Bedrucken aufweist.

7. Rotationsdruckmaschine gemal irgendeinem der
vorhergehenden Anspriiche, wobei jeder Druckturm
Vorderseiten- oder Vorderseiten-/Rlickseiten-Satel-
litendruckeinheiten mit fiinf, sieben oder neun Zylin-
dern aufweist.

Claims

1. A rotary press comprising several print towers (4)
aligned in a longitudinal direction, each print tower
(4) having a frame stationary (20) relative to the
ground, and at least one lift (24, 30) designed to
move people, the rotary press comprising at least
one intermediate lift (24) designed to move people,
positioned vertically movably in an intermediate
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space between two adjacent print towers (4), and
serving both print towers (4) between which it is po-
sitioned, characterized in that each print tower
comprises several vertically superimposed print
units (8), each printing unit (8) comprising at least
one printing group (10).

The rotary press according to claim 1, characterized
in that it comprises an intermediate lift (24) between
each pair of adjacent print towers (4).

The rotary press according to claim 1 or 2, compris-
ing at least one end lift (30) mounted vertically mov-
ably along a print tower (4) situated at the end of the
alignment of print towers (4), on the side of the print
tower (4) opposite the other print towers (4) of the
alignment.

The rotary press according to any one of the preced-
ing claims, wherein each intermediate lift (24) is mov-
ably mounted on the frame of only one of the two
print towers between which it is located, on the
frames of two print towers between which is located,
or on a specific frame located between the frames
of the two printing towers between which it is posi-
tioned.

The rotary press according to any one of the preced-
ing claims, wherein at least one lift (24, 30), prefer-
ably each lift, is configured to move from an extreme
low position to afirst height (H1) defining a maximum
operating height at which the lift systematically stops,
and to move from the first height (H1) to a second
maintenance height (H2), the first height (H1) being
lower than the second height (H2).

The rotary press according to any one of the preced-
ing claims, wherein each print tower comprises blan-
ket-to-blanket double-sided print units (8).

The rotary press according to any one of the preced-
ing claims, wherein each print tower comprises sat-
ellite print units, one-sided or two-sided, with five,
seven or nine cylinders.
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