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(54) Halbfertig-Bauteil zum Erstellen von Bauwerken

(567)  Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf ein
Halbfertig-Bauteil (1) zum Erstellen von Bauwerken. Das
Halbfertig-Bauteil (1) besteht im Wesentlichen aus zwei
Wandplatten (3, 4) die mit Abstand parallel zueinander

angeordnet sind. Die Begrenzungsflachen des Halbfer-
tig-Bauteils weisen teildurchlassige Schalelemente (2)
auf, die vorzugsweise in Form von Lochblechen (6) rea-
lisiert sind.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf ein
Halbfertig-Bauteil zum Erstellen von Bauwerken gemaf
dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

[0002] Derartige Halbfertig-Bauteile sind bekannt. Im
Allgemeinen bestehen solche Halbfertig-Bauteile aus
zwei Wandplatten mit verhaltnismaRig geringen Wand-
starken, die mit Abstand parallel zueinander angeordnet
sind und durch eingebettete Bewehrungsteile bzw. Ab-
standshalter miteinander verbunden sind.

[0003] AlsBeispiel seihierdie AT 508 406 B1 genannt,
in der ein derartiges Halbfertig-Bauteil gezeigt und be-
schrieben ist. Dort werden zwei Platten aus unterschied-
lichen Werkstoffen mit Hilfe von speziellen Verbindungs-
elementen in parallelem Abstand zueinander gehalten.
Der so entstehende Zwischenraum kann mit Ortbeton
ausgegossen werden. Die Halbfertig-Bauteile werden
beispielsweise zur Herstellung von Wanden von Bauwer-
ken benutzt.

[0004] Ein anderes Dokument - DE 7240114 U - zeigt
und beschreibt eine Doppelwand, bei der Begrenzungs-
flachen fir beispielsweise Tur und Fensteréffnungen
durch Schalungsplatten abgedichtet werden, die in dem
Beton der Wandplattenteile eingreifen. Die Schalungs-
platten kénnen aus Kunstoff bestehen und unterschied-
liche Formgebung aufweisen. Die Zwischenrdume der
Wandplattenteile werden mit Ortbeton ausgegossen.
[0005] Zur Reduzierung der Masse von derartigen
Halbfertig-Bauteilen sind Verdrangungskorper bekannt,
die zwischen den Wandplatten angeordnet werden und
Korper darstellen, an deren Stelle kein Ortbeton fliefien
kann, und die somit Hohlrdume innerhalb der mit Ortbe-
ton ausgegossenen Wand schaffen. In der DE 28 25 815
A1 werden derartige Verdrangungskérper gezeigt und
beschrieben. Dort wird vorgeschlagen, Metall-Hohlkor-
per aus vorgertigten Elementen zu geschlossenen Ver-
dréangungskorpern zusammen zu setzen. Dabei sollen
Verschraubungen sowohl zur Montage der Verdran-
gungskorper als auch zu deren Abstandshalterung in-
nerhalb der zu erstellenden Wand dienen.

[0006] Bei der Herstellung von Saulen oder Stltzen
muBten zur Einschalung aufwéndige Schalungen zu-
sammengebaut oder auch sogenannte Tubs verwendet
werden, dies sind beispielsweise spezielle Schalungen
aus Pappe. Diese Schalungen muf3ten nach dem GielRen
der Saulen bzw. Stiitzen aufwandig wieder entfernt wer-
den.

[0007] Die bekannten Vorschlage zur Herstellung von
Halbfertig-Bauteilen sind zum Teil mit Nachteilen behaf-
tet, zum Teil schwierig herzustellen und zu handhaben
und erfordern eine verhaltnismaRig aufwandige Nach-
arbeit beim Fertigstellen der Wande.

[0008] Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe
zu Grunde, Halbfertig-Bauteile zu schaffen, die bereits
im Werk verhaltnismaRig einfach und kostenglinstig her-
stellbar sind, die leicht und ohne grofe Beschadigungs-
gefahr transportierbar sind, die auf der Baustelle einfach
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zu handhaben sind und wenig Nacharbeit erfordern.
[0009] Diese Aufgabe wird von Halbfertig-Bauteilen
mit den Merkmalen des Anspruchs 1 geldst. Besonders
vorteilhafte Ausgestaltungen der Halbfertig-Bauteile sind
den abhangigen Anspriichen zu entnehmen.

[0010] Die Vorteile der erfindungsgemaRen Halbfertig-
Bauteile liegen in ihrer kostenglinstigen Herstellbarkeit,
ihrer’ gefahrlosen Transportierbarkeit und in der guten
Qualitat, die nur geringe Nacharbeiten erfordert.

[0011] Besonders vorteilhaft ist ein Halbfertig-Bauteil
zum Erstellen von Bauwerken mit wenigstens zwei von-
einander beabstandeten Wandplatten, deren Zwischen-
raum mit einem aushartbaren Gemisch aus Bestandtei-
len mit unterschiedlicher Kérnung befiillbar ist, und bei
dem wenigstens an den Begrenzungsflachen des Halb-
fertig-Bauteils Schalungselemente angeordnet sind, die
in den Werkstoff der Wandplatten eingreifen, und wenn
die Schalungselemente in Bezug auf die Bestandteile
des aushartbaren Gemischs teildurchléssig sind.
[0012] Ferner ist ein Halbfertig-Bauteil vorteilhaft,
wenn die Schalungselemente aus einem Werstoff mit ho-
her Zug- Druck- und Biegefestigkeit sowie hoher Korro-
sionsbestandigkeit bestehen.

[0013] Bei einem Halbfertig-Bauteil ist es gunstig,
wenn die Teildurchlassigkeit der Schalungselemente
durch eine Vielzahl von Léchern vorbestimmbarer Loch-
weite erzielt wird, wobei es besonders glinstig ist, wenn
als Schalungselemente Lochbleche Verwendung finden.
[0014] Ein Halbfertig-Bauteil weist besondere Vorteile
auf, wenn die Schalungselemente gegeniiber den Be-
grenzungsflachen der Wandplatten geringfligig einge-
rickt sind und wenn sie im Bereich des Eingriffs in die
Wandplatten zumindest partiell Abwinklungen aufwei-
sen.

[0015] Ein Halbfertig-Bauteil ist auch dann besonders
vorteilhaft, wenn die Schalungselemente zu einem poly-
gonen Rahmen geformt sind, der als Verdrangungskor-
per in dem Werkstoff der Wandplatten eingelassen ist,
oder wenn die Schalungselemente als Abschaler fiir Be-
grenzungsflachen von Tir- und/oder Fenster6ffnungen
in den Wandplatten dienen.

[0016] Besonders vorteilhaft ist ein Halbfertig-Bauteil,
wenn die Schalungselemente bei der Erstellung von
Wand- Decken- und/oder Boden-Bauteilen oder bei der
Erstellung von Saulen- respektive Stitz-Hohlkdrpern
Verwendung finden.

[0017] MitHilfe von Ausfiihrungsbeispielen wird die Er-
findung nachstehend anhand der Zeichnungen noch né&-
her erlautert.

[0018] Es zeigt

Figur 1 eine schematische Ansicht eines Halbfertig-
Bauteils mit Schalungselement, das in Wandplatten
verankert ist;

Figur 2 schematisch eine Vorrichtung zum Herstel-
len einer ersten Wandplatte;

Figur 3 eine erganzte Vorrichtung gemaf Figur 2
zum Vorbereiten der Herstellung einer zweiten



3 EP 2 669 445 A2 4

Wandplatte;

Figur 4 ebenfall schematisch ein erstes Halbfertig-
Bauteil mit Taré6ffnung;

Figur 5 eine Hohlsaule vor dem Aufsetzen auf eine
Bewehrung;

Figur 6 ein Halbfertig-Bauteil mit Fensteréffnung;
Figur 7 ein Halbfertig-Bauteil mit Verdrangungskor-
pern im Teilschnitt;

Figur 8 eine Hohlsdule gemaf Figur 5in vergroRerter
Darstellung und

Figur 9 ein halbfertig-Bauteil mit Anschlu3-Beweh-
rung.

[0019] DieinFigur1 ersichtliche schematische Ansicht
eines Halbfertig-Bauteils zeigt ein Schalungselement 2
in bereits eingebautem Zustand, d.h. wie esinden bereits
hergestellten Wandplatten 3 und 4 verankert ist. Das
Schalungselement 2 weist eine Vielzahl von Léchern 5
auf, die durch eine vorab festgelegte Lochweite die
Durchlassigkeit von Gemischen bestimmen. Als Ge-
misch ist in den Ausflihrungsbeispielen dieser Anmel-
dung Beton angegeben, es kann aber jede Art von Ge-
misch sein, welches Uber Feststoffanteile mit unter-
schiedlicher Kérnung verfligt und verbaut werden kann.
Firdas Beispiel Beton, welcher It. Definition ein Gemisch
aus Zement, Betorizuschlag (als Gesteinskdrnung, Sand
und Kies) und Anmachwasser ist, stellt das gelochte
Schalungselement 2 eine teildurchlassige Barriere dar.
Die Festbestandteile mit der gréberen Kérnung werden
durch das Schalelement 2 in Gestalt eines Lochblechs
6 beim Giel3en der ersten Wandplatte 3 zurtick gehalten.
Die feineren Partikel des Betons treten durch das Loch-
blech 6 hindurch und es ergibt sich aufgrund des Prinzips
der kommunizierenden Gefélle vor und hinter dem Loch-
blech 6 im Wesentlichen das gleiche Héhenniveau des
Betons. Das Lochblech 6 weist im Bereich des Eingriffs
7 in die Wandplatten 3 und 4 Abwinklungen 8 auf, mittels
derer es in dem Werkstoff (Beton) der Wandplatten 3 und
4 verankert wird. Die Abwinklungen 8 kénnen sich tber
die gesamte Lange des Lochblechs 6 erstrecken, oder
nur partiell ausgefiihrt sein. Die Bereiche des Eingriffs 7
sind so dimensioniert und gestaltet, dass sie den Vor-
schriften (iber die erforderliche Uberdeckeung im Sinne
des Betonbaus entsprechen.

[0020] Wenn das Halbfertig-Bauteil 1 gemaf der Figur
1 an all seinen gewlinschten Begrenzungsflachen 9 tiber
die Lochbleche 6 verfligt, ist es als Halbfertig-Bauteil fer-
tig gestelltund kann gelagert oder auf die Baustelle trans-
portiert werden, wo der Hohlraum 10 mit Ortbeton gefuillt
werden kann.

[0021] In Figur 2 ist eine Vorrichtung 11 zur Lagerich-
tigen Halterung eines Lochblechs 6 wahrend der Her-
stellung des Halbfertig-Bauteils 1 dargestellt. Die Vor-
richtung 11 steht auf einem Schalboden 12, auf dem die
erste Wandplatte 3 (s. Figur 1) gegossen werden soll.
Zu der Vorrichtung 11 gehort fiir jede Kante der herzu-
stellenden Wandplatte 3 ein Randabschaler 13, der nach
Fertigstellung der Wandplatte 3 zusammen mit den Ub-
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rigen Bestandteilen der Vorrichtung 11 wieder entfernt
wird. Ferner sind ein Halter 14 zur Halterung eines Ma-
gneten 15 sowie der Magnet 15 Bestandteile der Vor-
richtung 11. Mit Hilfe des Magneten 15 wird das Loch-
blech 6 beim GieRen der Wandplatte 3 in seiner Position
gehalten. Durch den Magneten 15 1aRt sich das Loch-
blech 6 leichtin jeder gewlinschten Position fixieren. Das
ist besonders vorteilhaft, weil sich durch die genaue Po-
sitionierungsmaoglichkeit der Abstand des Lochblechs 6
vom Schalboden 12 und von Randabschaler 13 prazise
einstellen Iasst. Die genaue Justierung ermdglicht die
genaue Einhaltung der bestimmungsgemaRen Uberdeck-
ung, die bereits erwahnt wurde. Durch die Positionie-
rung des Lochblechs 6 in einem exakten vorbestimmten
Abstand vom Schalboden 12 und dem Randabschaler
13 wird eine Absperrung von grolRkérnigen Zuschlags-
stoffen im Bereich des Eingriffs 7 des Lochblechs 6 in
der Wandplatte 3 gewahrleistet. Das Lochblech 6, das
in diesem Bereich tUber Abwinklungen 8 verfligt, verhin-
dert das Eindringen von Zuschlagstoffen, die eine vor-
bestimmbaren KorngrofRie tberschreiten, in den Bereich
der Uberdeckung. Die feinkérnigeren Bestandteile des
flieRfahigen Betons kénnen hingegen unter und hinter
das Lochblech 6 flieRen und bis zur gewtinschten Hohe
aufsteigen.

[0022] Beim spateren Beflillen mit Ortbeton kénnen
die ganz feinkdérnigen Bestandteile des Betons - die so-
genannte Schlempe - durch die Lécher 5 des Lochblechs
6 hindurchtreten und bildet auf der AuRenseite des Loch-
blechs 6 einen idealen Haftgrund fiir den Glattstrich oder
einen Verputz der Begrenzungsflachen 9.

[0023] In Figur 3 ist die Anordnung gemalR Figur 2
nochmals dargestellt, allerdings um die bereits fertig ge-
gossene Wandplatte 3 und einen weiteren Randabscha-
ler 16 ergénzt.Der hier erganzte Randabschaler 16 dient
der Herstellung der zweiten Wandplatte 4 als Begren-
zung und wird durch die Vorrichtung 11 in einer ahnlichen
Position gehalten, wie zuvor der erste Randabschaler
13. Die Anordnung gemaR Figur 3 wird nach dem Aus-
harten der ersten Wandplatte 3 gewendet und auf einem
Schalboden abgesetzt. AnschlieRend erfolgt das GieRen
derzweiten Wandplatte 4 in gleicher Weise wie es bereits
zu Figur 2 angegeben wurde. Der Halter 14 mit dem Ma-
gneten 15, dem Randabschaler 16 und das Lochblech 6
erfullen bei diesem Arbeitsschritt die gleichen Funktio-
nen wie zuvor beim GielRen der ersten Wandplatte 3.
Nach dem Ausharten der zweiten Wandplatte 4 wird die
Vorrichtung 11 mit dem Halter 14, dem Magneten 15 und
dem Randabschaler 13 bzw. 16 entfernt und das Produkt
geman Figur 1 ist zur weiteren Verwendung fertig ge-
stellt.

[0024] Figur 4 veranschaulicht ein fertig gestelltes
Halbfertig-Bauteil 1 mit einer Tiréffnung 17, deren Be-
grenzungsflachen 9 ebenso von einem als Lochblech 6
realisierten Schalungselement 2 abgeschlossen wer-
den, wie die duReren Begrenzungsflachen 9.

[0025] InFigur 5isteine Anordnung gezeigt, in der auf
einer Grundplatte 18 vertikal stehende Bewehrungen in
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Form von Staben 19 dargestellt sind. Ein Halbfertig-Bau-
teil 1, hier als Saule 20 realisiert, stellt einen langge-
streckten Hohlkorper dar, welcher - ebenfalls ve_rtikal -
Uber die als Stédbe 19 ausgebildete Bewehrung gestiilpt
wird und nach dem Aufflllen mit Ortbeton eine fertige
Saule oder auch Stitze bildet. Diese Anordnung wird
zum besseren Verstandnis als Figur 8 nochmals in einer
groReren Darstellung gezeigt.

[0026] Figur 6 zeigt ein Halbfertig-Bauteil 1, dhnlich
dem aus Figur 4, allerdings ist hier eine Offnung als Fen-
ster 21 innerhalb des Halbfertig-Bauteils 1 dargestellt.
Die als Lochbleche 6 realisierten Schalungselemente 2
begrenzen auch hier wieder die Begrenzungsflachen 9
des Halbfertig-Bauteils 1. Bei diesem Ausfiihrungsbei-
spielistes besonders wichtig, dass durch die erfindungs-
gemale Verwendung von Lochblechen 6 eine Entliiftung
beim Beflllen gewahrleistet ist, so dass Lunker und Kies-
nester vermieden werden.

[0027] In Figur 7 ist eine weitere Ausfihrungsform ge-
zeigt, bei der das Halbfertig-Bauteil 1 in ahnlicher Weise
hergestellt wird, wie bereits zu den vorstehenden Aus-
fuhrungsbeispielen beschrieben wurde. Die von Loch-
blechen 6 gebildeten Schalungselemente 2 sind hier zu
einem Rechteck mit offenen Deck- und Bodenflachen
geformt und in den noch nicht ausgehérteten Beton bei
der Herstellung der Wandplatten 3 und 4 eingesetzt wor-
den. Die aus den Lochblechen 6 hergestellten Rahmen
sind im Beton der Wandplatten 3 und 4 verankert und
ihre urspriinglich offenen Deck- und Bodenflachen wer-
den durch die Innenseiten der Wandplatten 3 und 4 beim
Herstellen geschlossen. In den fertig hergestellten Halb-
fertig-Bauteilen 1 befinden sich diese Rahmen 2, 6 mit
teildurchldssigen Begrenzungsflachen 9 innerhalb des
Hohlraums, der durch die voneinander beabstandeten
Wandplatten 3 und 4 gebildet wird. Fiir den auf der Bau-
stelle einzufiillenden Ortbeton stellen diese Rahmen so-
genannte Verdrangungskorper 22 dar. Die auf diese Wei-
se erfindungsgemaf hergestellten Verdrangungskorper
22 sind sehr einfach herzustellen und zu montieren. Es
versteht sich, dass aus den Lochblechen 6 Rahmen zur
Herstellung von Verdrangungskorpern 22 in beliebiger
Form hergestellt werden kénnen. Daher bietet sich an,
diese rahmenartigen Verdrangungskorper 22 als Poly-
gone zu bezeichen, was auch Kreisringe mit einschlief3t,
da diese als Polygone mit unendlich vielen Ecken be-
trachtet werden kénnen.

[0028] In Figur 8 ist eine Stltze 20 in vergréRertem
MaRstab gezeigt. Da die einzelnen Elemente denen aus
Figur 5 gleichen, sind sie mit den gleichen Bezugszei-
chen versehen und auf die Bechreibung zu Figur 5 wird
ausdricklich Bezug genommen. Die Saule bzw. Stiitze
20 wird ersichtlich aus zwei "schmalen”, sich gegeniber
liegenden Wandplatten 3 und 4 gebildet, in denen zwei
sich ebenfalls gegeniber liegende Lochbleche 6 veran-
kert sind. Der von diesen vier Elementen umschlossene
Raum kann auf der Baustelle Bewehrungen aufnehmen.
Die auf diese Weise gebildeten Hohlsaulen bzw. Hohl-
stlitzen 20 sind wesentlich vorteilhafter, als die auf her-
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kdmmliche Weise hergestellten Schalungskérper. Die
erfindungsgeméafien Halbfertig-Bauteile erhéhen auch
noch die Festigkeit der fertigen Saulen bzw. Stiitzen, da
die Lochbleche 6 biegesteif sind und Scherkrafte aufneh-
men. Bisher muften zur Herstellung von Stiitzen zur Ein-
schalung aufwédndige Schalungen zusammengebaut
oder auch sogenannte Tubs verwendet werden, dies sind
beispielsweise spezielle Schalungen aus Pappe. Diese
Schalungen muBten nach dem GieRen der Saulen bzw.
Stltzen aufwandig wieder entfernt werden.

[0029] Im Fertigbau wurden bisher Saulen oder Stut-
zen monolithisch vorgefertigt und auf der Baustelle se-
parat montiert. Dabei konnte eine bauseitige Bewehrung
nur durch besondere MalRnahmen intergriert werden.
[0030] Wenn, wie in Figur 9 veranschaulicht, das Halb-
fertig-Bauteil 1 im Falle eines weiteren Bauabschnitts er-
ganzt werden soll, beispielsweise um weitere Halbfertig-
Bauteile 1 wie Wand- oder Deckenelemente, die an die
Begrenzungsflachen 9 angrenzen, kénnen die Begen-
zungflachen 9 als Arbeitsfuge 23 betrachtet werden. Fir
diesen Fall lassen sich mit Hilfe des Lochblechs 6 auf
einfachste Weise Bewehrungsstabe 24 durch die Lécher
5 in den Lochblechen 6 hindurchfiihren und stellen auf
diese Weise die Anschluf3-Bewehrung in der Arbeitsfuge
23 dar.

[0031] Die Verwendung von Lochblechen 6 oder dhn-
lichteildurchlassigen Schalungselementen 2 bei der Her-
stellung der erfindungsgemafRen Halbfertig-Bauteile 1
ermdglicht zudem auch die Sichtkontrolle beim Beflllen
mit Ortbeton. Durch die erfindungsgemafe Verwendung
von Lochblechen 6 ist zudem eine Entliftung beim Be-
fullen gewahrleistet, so dafl Lunker und Kiesnester ver-
mieden werden.

Bezugszeichenliste

[0032]

1 Halbfertig-Bauteil

2 Schalungselement
3 erste Wandplatte

4 zweite Wandplatte

5 Locher

6 Lochblech

7 Bereich des Eingriffs
8 Abwinklung

9 Begrenzungsflachen

10  Hohlraum
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11 Vorrichtung

12 Schalboden

13  Randabschaler

14  Halterung

15  Magnet

16  Randabschaler

17  Tiréffnung

18  Grundplatte

19  Gittertrager

20  Saule, Stitze

21 Fenster

22 Verdrangungskoérper

23 Arbeitsfuge

24  Bewehrungsstabe

Patentanspriiche

1. Halbfertig-Bauteil zum Erstellen von Bauwerken mit
wenigstens zwei voneinander beabstandeten
Wandplatten, deren Zwischenraum mit einem aus-
hartbaren Gemisch aus Bestandteilen mit unter-
schiedlicher Kérnung befillbar ist, und bei dem we-
nigstens an den Begrenzungsflachen des Halbfertig-
Bauteils Schalungselemente angeordnet sind, die in
den Werkstoff der Wandplatten eingreifen, dadurch
gekennzeichnet, dass die Schalungselemente (2,
6) in Bezug auf die Bestandteile des aushartbaren
Gemischs teildurchlassig sind.

2. Halbfertig-Bauteil nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Schalungselemente (2, 6)
aus einem Werstoff mit hoher Zug-, Druck- und Bie-
gefestigkeit bestehen.

3. Halbfertig-Bauteil nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Schalungselemente (2, 6)
aus einem Werstoff hoher Korrosionsbestandigkeit
bestehen.

4. Halbfertig-Bauteil nach Anspruch 1, dadurch ge-

kennzeichnet, dass die Teildurchlassigkeit der
Schalungselemente (2, 6) durch eine Vielzahl von
Léchern (5) vorbestimmbarer Lochweite erzielt wird.
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5.

10.

1.

12.

13.

Halbfertig-Bauteil nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass als Schalungselemente (2)
Lochbleche (6) Verwendung finden.

Halbfertig-Bauteil nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Schalungselemente (2, 6)
gegeniber den Begrenzungsflachen (9) der Wand-
platten (3, 4) geringfligig eingertickt sind.

Halbfertig-Bauteil nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Schalungselemente (2, 6)
zu einem polygonen Rahmen geformt sind, der als
Verdrangungskorper (22) in dem Werkstoff der
Wandplatten (3, 4) eingelassen ist.

Halbfertig-Bauteil nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Schalungselemente (2) als
Abschaler (6) fiur Begrenzungsflachen (9) von Tur-
(17) und/oder Fensteréffnungen (21) in den Wand-
platten (3, 4) dienen.

Halbfertig-Bauteil nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Schalungselemente (2, 6)
im Bereich des Eingriffs (7) in die Wandplatten (3,
4) zumindest partiell Abwinklungen (8) aufweisen.

Halbfertig-Bauteil nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Schalungselemente (2, 6)
bei der Erstellung von Wand- Decken- und/oder Bo-
den-Bauteilen Verwendung finden.

Halbfertig-Bauteil nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Schalungselemente (2, 6)
bei der Erstellung von Saulen- respektive Stiitz-
Hohlkérpern (20) Verwendung finden.

Halbfertig-Bauteil nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass durch die Lécher (5) in den
Schalungselementen (2, 6) Bewehrungsstabe (24)
hindurch gefiihrt sind.

Halbfertig-Bauteil nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass durch Begrenzungsflachen (9)
benachbarter Halbfertig-Bauteile (1) Arbeitsfugen
(23) gebildet werden.
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