EP 2 671 818 A1

(1 9) Europdisches

Patentamt
European
Patent Office
Office européen

des brevets

(11) EP 2 671 818 A1

(12) EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

(43) Veroffentlichungstag:
11.12.2013 Patentblatt 2013/50

(21) Anmeldenummer: 12170864.8

(22) Anmeldetag: 05.06.2012

(51) IntCl.:
B65D 75/00 (2006.07) B65D 75/26 (2006.01)
B65D 77/22(2006.07) B65D 85/72 (2006.07)

B65D 75/58(2006.01)

(84) Benannte Vertragsstaaten:
AL AT BE BG CH CY CZDE DK EE ES FIFRGB
GRHRHUIEISITLILTLULVMC MKMT NL NO
PL PT RO RS SE SI SK SM TR
Benannte Erstreckungsstaaten:
BA ME

(71) Anmelder: Nordenia Deutschland Halle GmbH
33790 Halle (DE)

(72) Erfinder: Késters Jens

49134 Wallenhorst (DE)

(74) Vertreter: Albrecht, Rainer Harald et al

Andrejewski-Honke
Postfach 100254
45002 Essen (DE)

(54) Verpackung eines Produktes, welches innerhalb der Verpackung ein Gas bildet

(567)  Die Erfindung betrifft die Verpackung eines Pro-
duktes, welches innerhalb der Verpackung ein Gas bil-
det. Die Verpackung besteht aus einer Folienhiille, die
einen geschlossenen Verpackungsraum fir das Produkt
bildet, wobei die Folienhiille zumindest einen zweilagi-
gen Abschnitt aufweist, der an der Verpackungsinnen-
seite von einer gaspermeablen Innenfolie (1) und an der

VerpackungsaulRenseite von einemim Wesentlichen ga-
sundurchldssigen Verpackungsmaterial (2) begrenzt ist.
Das von dem Produkt gebildete Gas permeiert durch die
Innenfolie (1) und bildet in einem von dem duReren Ver-
packungsmaterial (2) und der Innenfolie (1) begrenzten
Hohlraum (3) der Folienhille ein Gaspolster, welches
nach einer Offnung der Verpackung zumindest teilweise
erhalten bleibt und die Folienhiille aussteift.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Verpackung eines
Produktes, welches innerhalb der Verpackung, z. B.
durch Stoffwechsel prozesse oder mercichemische Re-
aktionen, ein Gas bildet. Die Verpackung besteht dabei
aus einer Folienhiille, die einen geschlossenen Verpack-
ungsraum fur das gasabgebende Produkt bildet.
[0002] Beider Verpackung kann es sich beispielswei-
se um eine Verpackung von Hefe handeln. Die Hefe wird
in einen Verpackungsbeutel abgefllt, der anschlieRend
hermetisch versiegelt wird. Innerhalb der Verpackungs-
hille erzeugen Hefepilze durch einen Stoffwechselpro-
zess Kohlendioxid, wobei das Volumen der freigesetzten
CO,-Menge einem Mehrfachen der Hefemenge ent-
spricht. Durch eine hermetische Versiegelung kann das
CO,, nicht entweichen. Neben Hefe als Packgut sind wei-
tere Verpackungsgiiter denkbar, die aufgrund von Stoff-
wechselprozessen oder chemischen Reaktionen oder
auch Temperaturanderungen Gase bilden.

[0003] Folienverpackungen, die aus einem vorgefer-
tigten Beutel bestehen oder in einem kombinierten Fer-
tigungs- und Fillprozess als Schlauch geformt und
gleichzeitig befillt sowie hermetisch verschlossen wer-
den, werden in der Praxis fir eine Vielzahl von schittfa-
higen oder flieRfahigen Produkten eingesetzt. Im befiill-
ten Zustand sind die Verpackungen standfest. Mit zu-
nehmender Entnahme des Produktes verliert die Verpack-
ung jedoch ihre Formstabilitat. Dies erschwert eine do-
sierte Produktentnahme. Das Problem der unzureichen-
den Formstabilitat stellt sich auch bei schittfahigen und
flieRfahigen Produkten, die durch Stoffwechselprozesse
oder chemische Reaktionen Gase bilden. Die Gasbil-
dung innerhalb des hermetisch geschlossenen Verpack-
ungsraumes hat zur Folge, dass die Verpackung bis
zum erstmaligen Offnen bei entsprechender Ausgestal-
tung des Beutels, z. B. als Seitenfaltenbeutel, formstabil
ist. Wenndie Verpackung zur Produktentnahme geoffnet
wird, entweicht das Gas und die Verpackung verliertihre
Formstabilitit. Es besteht ein Bediirfnis, die Hille der
Folienverpackung zumindest in Abschnitten auszustei-
fen, um die Handhabung der Verpackung bei der Pro-
duktentnahme zu verbessern.

[0004] Aus WO 96/01775 A1 ist eine aus der Folie ge-
fertigte Verpackung fir Flissigkeiten bekannt. Die Ver-
packung besteht aus einem zweilagigen Laminat, wobei
die Lagen des Laminats an Flachenabschnitten verbun-
den sind, die luftgefllite Kammern umfangsseitig be-
grenzen. Die Luft kann aus den Hohlrdumen des Lami-
nats nicht entweichen und bildet Luftpolster, welche die
Wand der Verpackung aussteifen. Die Herstellung eines
zweilagigen Laminats, welches unter Druck stehende
Luftkammern enthalt, erfordert aufwendige Modifikatio-
nen des Kaschierprozesses. Ferner ist die Verarbeitung
eines luftgepolsterten Laminats, welches miteinander
verklebte dinnwandige Flachenbereiche und luftgepol-
sterte, dickwandige Abschnitte aufweist, schwierig. Die
Herstellung solcher Verpackungsbeutel sind im Ergebnis
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aufwendig.

[0005] Vor diesem Hintergrund liegt der Erfindung die
Aufgabe zugrunde, fur Produkte, die wahrend ihrer La-
gerung Gase bilden, eine Folienverpackung anzugeben,
die nach dem Offnen der Verpackung eine durch Gas-
polster ausgesteifte Folienhllle aufweist. Dabei soll die
Folienhllle aus einem Verpackungsmaterial bestehen,
welches sich leicht verarbeiten lasst und bei der Verar-
beitung noch keine gasgefilliten Kammern enthalt.
[0006] Gegenstand der Erfindung und Lésung dieser
Aufgabe ist eine Verpackung nach Anspruch 1.

[0007] Die erfindungsgemafle Verpackung besteht
aus einer Folienhille, die einen geschlossenen Verpack-
ungsraum flr ein Produkt bildet, welches innerhalb der
[0008] Verpackung ein Gas bildet. Die Folienhille
weist erfindungsgemafl zumindest einen als Kammer
ausgebildeten zweilagigen Abschnitt auf, der an der Ver-
packungsinnenseite von einer gaspermeablen Innenfo-
lie und ander VerpackungsauRenseite von einemim We-
sentlichen gasundurchldssigen Verpackungsmaterials
begrenzt ist. Das von dem Produkt gebildete Gas per-
meiert durch die Innenfolie und bildet in einem von dem
auleren Verpackungsmaterial und der Innenfolie be-
grenzten Hohlraum der Folienhille ein Gaspolster, in
dem sich dabei ein Druck aufbauen kann, der dem Druck
des Verpackungsraums der hermetisch geschlossenen
Verpackung entspricht. Nach dem Offnen der Verpack-
ung entweicht das Gas aus dem Verpackungsraum,
wahrend das Gaspolster, welches zwischen Innenfolie
und dem Verpackungsmaterial an der Verpackungsau-
Renseite eingeschlossen ist, zumindest teilweise erhal-
ten bleibt und die Folienhulle aussteift.

[0009] GemaR einer bevorzugten Ausfiihrung der Er-
findung ist die Folienhille aus einem zweilagigen Lami-
nat gefertigt, welches an der Aul3enseite eine im We-
sentlichen gasundurchlassige Lage aus einem ein- oder
mehrschichtigen Verpackungsmaterial und an der Ver-
packungsinnenseite eine Lage aus einer gaspermeablen
Innenfolie aufweist. Die beiden Lagen des Laminats sind
an Flachenabschnitten verbunden, die mindestens einen
Hohlraum umfangsseitig begrenzen. Innerhalb dieses
Hohlraumes bildet sich wahrend der Lagerung eines Ver-
packungsgutes, welches durch einen Stoffwechselpro-
zess oder durch eine chemische Reaktion ein Gas bildet,
ein Gaspolster, welches aus dem von dem Verpackungs-
gut abgegebenen Gas besteht. Der den Hohlraum ent-
haltene Flachenabschnitt der Folienhille kann beispiels-
weise nahe des Verpackungsabschnittes vorgesehen
sein, der zum Zwecke der Produktentnahme gedffnet
wird. Ferner empfiehlt es sich insbesondere, den Boden-
und Kopfbereich einer Verpackung mit einem entspre-
chenden Hohlraum, der durch das von dem Produkt ab-
gegebene Gas geflllt wird, zu versehen.

[0010] Innerhalb des Hohlraums kénnen lokale Ver-
bindungen zwischen dem &uReren Verpackungsmaterial
und der gaspermeablen Folie zur Formstabilisierung des
Hohlraums vorgesehen sein. Die zusétzlichen lokalen
Verbindungen verhindern ein unkontrolliertes Aufweiten
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des Hohlraums.

[0011] Die beiden Lagen des Laminats kénnen mitein-
ander verklebt sein, wobei der Klebstoff in einem Muster
aus Klebstoffflachen und klebstofffreien Flachen appli-
ziert wird und zwischen den Lagen des Laminats ange-
ordnet ist. Die klebstofffreien Flachen sind von Klebstoff-
flachen umgeben und bilden Hohlrdume, die durch Dif-
fusion des von dem Verpackungsgut abgegebenen Ga-
ses mit Gas gefullt werden.

[0012] GemaR einer bevorzugter Ausfiihrung der Er-
findung sind die Lagen des Laminats in streifenférmigen
Abschnitten miteinander verklebt und innerhalb des kleb-
stofffreien Bereiches durch zumindest eine rahmenfor-
mig umlaufende Siegelnaht verbunden, wobei die Sie-
gelnaht einen umfangsseitig geschlossenen Hohlraum
zur Ausbildung eines Gaspolsters begrenzt. Die auflere
gasundurchlassige Lage besteht zweckmaRig aus einer
Verbundfolie, die eine siegelfahige Tragerschichtund ei-
ne gasundurchlassige Aufienschicht aufweist. Zur Her-
stellung des Laminats werden eine Materialbahn, die ei-
ne siegelfahige Tragerschicht und eine gasundurchlas-
sige AulRenschicht aufweist, und eine gaspermeable In-
nenfolie durch Kleberkaschierung streifenférmig mitein-
ander verklebt. Dieser Verbund kann als Rollenware zur
Beutelherstellung weiterverarbeitet werden. In die Foli-
enbahn werden dabei zunachst Siegelungen einge-
bracht, welche die Gaspolsterbereiche festlegen. An-
schlieBend kann die Materialbahn zu einer Folienhiille
umgeformt und zu der fertigen Verpackung weiterverar-
beitet werden.

[0013] Eine alternative Ausfiihrung der Erfindung sieht
vor, dass die Folienhdille einlagig aus einem im Wesent-
lichen gasundurchlassigen Verpackungsmaterial gefer-
tigt ist und dass an der Verpackungsinnenseite minde-
stens ein Folienblatt aus einer gaspermeablen Folie an-
geordnet ist, welches entlang seines Umfanges mit dem
Verpackungsmaterial verbunden ist.

[0014] Die gaspermeable Innenfolie weist zweckma-
Rig eine Gasdurchlassigkeit fir das von dem Verpack-
ungsgut gebildete Gas von 400 bis 40000 cm3/
(m2-d-bar) auf. Die Gasdurchlassigkeit wird dabei nach
DIN 53380-3 bei einer relativen Feuchte von 85 % und
einer Temperatur von 23 °C bestimmt.

[0015] Vorzugsweise besteht die gaspermeable In-
nenfolie aus einem Polyolefin. Polyolefine sind sehr
durchlassig fur Gase, insbesondere CO,, welches bei
einem Stoffwechselprozess vornehmlich entsteht. Je
niedriger die Dichte des Polyolefins ist, desto durchlas-
siger ist das Material. Als gasdurchldssige Innenfolie eig-
nen sich vor allem Polyethylen und Polypropylen. Ferner
sind COC, EVA und andere Polyolefin-Copolymere ein-
setzbar. Die Gaspermeabilitt ist umgekehrt linear pro-
portional zur Foliendicke. Vorzugsweise weist die Innen-
folie eine Dicke von weniger als 30 um auf. Besonders
bevorzugtist eine Foliendicke zwischen 5 pumund 25 pm.
[0016] Das Verpackungsmaterial an der Verpack-
ungsaufienseite weist nur eine geringe Gasdurchlas-
sigkeit fir das von dem Verpackungsgut abgegebene
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Gas auf und besteht beispielsweise aus OPA oder PET
oder einer Verbundfolie, die eine siegelféahige Trager-
schicht und eine gasundurchladssige AuBenschicht
(OPA, PET, BOPP) aufweist. Sofern z. B. bei sauerstof-
fempfindlichen Produkten ein Lufteintritt verhindert wer-
den muss, kann das Verpackungsmaterial an der Ver-
packungsaufienseite aus einer Mehrschichtfolie beste-
hen, die eine Gasbarriereschicht beispielsweise aus
EVOH, einem Polyamid oder einer SIOX-Beschichtung
oder einer Gasbarriereschicht in Form einer Metallisie-
rung aufweist.

[0017] Um das Aufblahen der Verpackung zu begren-
zen, kann in der Folienhille in einem Flachenabschnitt
aulerhalb desinder Folienhiille eingeschlossenen Hohl-
raums eine Druckentlastungséffnung vorgesehen sein,
die beispielsweise als Entgasungsschlitz ausgebildet ist.
Die Druckentlastungsoffnung I&sst nur geringe Gasmen-
gen durch und ist so ausgebildet, dass sich innerhalb
des Verpackungsraums ein fiir die Funktion der erfin-
dungsgemalen Verpackung ausreichender Gasdruck
aufbauen kann. Vorzugsweise mindet die Druckentla-
stungsoffnung in einem klebstofffreien Bereich zwischen
der gaspermeablen Innenfolie und dem gasundurchlas-
sigen Verpackungsmaterial. Alternativ kann die Druck-
entlastungsoéffnung ein Einwegventil aufweisen und sich
von der Verpackungsauflenseite bis in den Verpack-
ungsraum erstrecken.

[0018] Im Folgenden wird die Erfindung anhand einer
lediglich ein Ausfiihrungsbeispiel darstellenden Zeich-
nung naher erldutert. Es zeigen schematisch:

Fig.1 ineinerperspektivischen Darstellung eine Ver-
packung eines Produktes, welches innerhalb
der Verpackung ein Gas bildet,

Fig.2 einen Schnitt durch die Folienhille in der
Schnittebene A-A,

Fig. 3 eine weitere Ausgestaltung der Verpackung,

Fig.4 einen Schnittdurch die Folienhdille in derin Fig.
3 angegebenen Schnittebene B-B,

Fig. 5 einenweiteren Schnittdurch die Folienhille der
in Fig. 3 dargestellten Verpackung in der
Schnittebene C-C.

[0019] Die in den Fig. 1 und 3 dargestellten Verpack-

ungen bestehen aus einer Folienhlle, die einen ge-
schlossenen Verpackungsraum fir ein Produkt bildet,
welches innerhalb der Verpackung ein Gas bildet. Bei
dem Packgut kann es sich beispielsweise um Flissig-
Hefe handeln, welches innerhalb des hermetisch versie-
gelten Verpackungsraumes durch einen Stoffwechsel-
prozess Kohlendioxid erzeugt. Das Volumen der freige-
setzten CO,-Menge kann dabei bis zum Funffachen der
abgepackten Hefemenge entsprechen. Aufgrund der
hermetischen Versiegelung kann das CO, nicht entwei-
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chen.

[0020] Die Verpackung besteht im Ausfiihrungsbei-
spiel der Fig. 1 aus einem Standbeutel, der an seinem
kopfseitigen Ende ein mit einer Schraubkappe verschlos-
senes AusgielRelement 13, aufweist. Durch Siegelndhte
14 ist der Verpackungsraum hermetisch geschlossen.
[0021] Die Folienhille weist zumindest einen zweila-
gigen Abschnitt auf, der an der Verpackungsinnenseite
von einer gaspermeablen Innenfolie 1 und an der Ver-
packungsauRenseite von einem im Wesentlichen gas-
undurchlassigen Verpackungsmaterial 2 begrenzt ist.
Das von dem Produkt gebildete Gas permeiert durch die
Innenfolie 1 und bildet in einem von dem &ufleren Ver-
packungsmaterial 2 und der Innenfolie 1 begrenzten
Hohlraum 3 der Folienhtille ein Gaspolster, welches nach
einer Offnung der Verpackung zumindest teilweise er-
halten bleibt und die Folienhdille aussteift. Im Ausfih-
rungsbeispiel sind die gasgefiillten Hohlrdume 3 an einer
Frontwand der Beutelverpackung angeordnet, um die
Stabilitat der Folienverpackung beim AusgieRen zu er-
héhen. Zusatzlich kénnen auch der Kopf und der Boden-
bereich entsprechend versteift sein.

[0022] Insbesondere aus der Schnittdarstellung in Fig.
2 entnimmt man, dass die Folienhille aus einem zweila-
gigen Laminat gefertigt ist, welches an der AulRenseite
eine im Wesentlichen gasundurchlassige Lage 2 aus ei-
nem ein- oder mehrschichtigen Verpackungsmaterial
und an der Verpackungsinnenseite eine Lage aus einer
gaspermeablen Innenfolie 1 aufweist. Die beiden Lagen
des Laminats sind an Flachenabschnitten verbunden,
die mindestens einen Hohlraum 3 umfangsseitig begren-
zen. Innerhalb des Hohlraums 3 kénnen lokale Verbin-
dungen zwischen dem dufReren Verpackungsmaterial 2
und der gaspermeablen Folie 1 zur Formstabilisierung
des Hohlraumes vorgesehen sein. In dem in den Fig. 1
und 2 dargestellten Ausfiihrungsbeispiel sind die beiden
Lagen des Laminats miteinander verklebt, wobei der
Klebstoff 4 in einem Muster aus Klebstoffflachen 5 und
klebstofffreien Flachen zwischen den Lagen 1, 2 des La-
minats angeordnet ist.

[0023] Die gaspermeable Innenfolie 1 weist eine Gas-
durchlassigkeit fir das von dem Verpackungsgut gebil-
dete Gas von mindestens 400 cm3/(m2-d-bar) auf, bei 23
°C und einer relativen Feuchte von 85 % (DIN 53380-3).
Die Gasdurchlassigkeit der Innenfolie kann bis zu 40000
cm3/(m2-d-bar) betragen. Die Innenfolie besteht vorzugs-
weise aus einem Polyolefin, insbesondere einem Polye-
thylen niedriger Dichte und weist eine Foliendicke zwi-
schen 5 pm und 30 pm auf.

[0024] Das Verpackungsmaterial an der Verpack-
ungsaufienseite 2 ist im Wesentlichen undurchlassig
fur das von dem Verpackungsgut gebildete Gas und be-
steht im Ausfiihrungsbeispiel aus OPA oder PET.
[0025] Im Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 3 sind die La-
gen des Laminats in streifenférmigen Abschnitten 6, 7
miteinander verklebt und innerhalb des klebstofffreien
Bereiches durch zumindest eine rahmenférmig umlau-
fende Siegelnaht8 verbunden. Die Siegelnaht 8 begrenzt
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einen umfangsseitig geschlossenen Hohlraum 3 zur
Ausbildung eines Gaspolsters. Die Innenfolie 1 des La-
minats besteht aus einem Polyolefin, insbesondere ei-
nem Polyethylen niedriger Dichte und weist eine Folien-
dicke zwischen 5 pm und 30 pm auf. Die auf3ere gas-
durchlassige Lage 2 besteht aus einer Verbundfolie, die
eine siegelfahige Tragerschicht 9 und eine gasundurch-
lassige Aulienschicht 10 aufweist. Die Verbundfolie kann
insbesondere aus den Materialpaarungen OPA/PE,
PET/PE oder BOPP/PE bestehen.

[0026] Die Folienhille der in Fig. 3 dargestellten Ver-
packung weist in einem Flachenabschnitt aulRerhalb des
in der Folienhiille eingeschlossenen Hohlraumes 3 min-
destens eine Druckentlastungs6ffnung 11 auf. Aus der
Schnittdarstellung in Fig. 5 geht hervor, dass die Druck-
entlastungséffnung 11 in einem klebstofffreien Bereich
12 zwischen der gaspermeablen Innenfolie 1 und der
gasundurchlassigen Verbundfolie 2 an der Verpack-
ungsaulenseite miindet. Ein Teil des von dem Verpack-
ungsgut abgegebenen Gases permeiert durch die In-
nenfolie 1 und wird durch die Druckentlastungséffnung
11 nach auBen abgeleitet. Nur im Bereich des durch die
Siegelnaht 8 umschlossenen Hohlraumes 3 baut sich ein
Gaspolster auf, welches die Folienhiille aussteift.

Patentanspriiche

1. Verpackung eines Produktes, welches innerhalb der
Verpackung ein Gas bildet, bestehend aus einer Fo-
lienhtlle, die einen geschlossenen Verpackungs-
raum fir das Produkt bildet,
wobei die Folienhtille zumindest einen zweilagigen
Abschnitt aufweist, der an der Verpackungsinnen-
seite von einer gaspermeablen Innenfolie (1) und an
der VerpakkungsauRenseite von einem im Wesent-
lichen gasundurchlassigen Verpackungsmaterial (2)
begrenzt ist, und
wobei das von dem Produkt gebildete Gas durch die
Innenfolie (1) permeiert und in einem von dem &u-
Reren Verpackungsmaterial (2) und der Innenfolie
(1) begrenzten Hohlraum (3) der Folienhiille ein Gas-
polster bildet, welches nach einer (")ffnung der Ver-
packung zumindest teilweise erhalten bleibt und die
Folienhille aussteift.

2. Verpackung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Folienhille aus einem zweilagi-
gen Laminat gefertigtist, welches an der AufRenseite
eine im Wesentlichen gasundurchlassige Lage (2)
aus einem ein- oder mehrschichtigen Verpackungs-
material und an der Verpackungsinnenseite eine La-
ge aus einer gaspermeablen Innenfolie (1) aufweist,
und dass die beiden Lagen (1, 2) des Laminats an
Flachenabschnitten verbunden sind, die mindestens
einen Hohlraum (3) umfangsseitig begrenzen.

3. Verpackung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
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zeichnet, dass innerhalb des Hohlraums lokale Ver-
bindungen zwischen dem &ufleren Verpackungs-
material (2) und der gaspermeablen Folie (1) zur
Formstabilisierung des Hohlraumes vorgesehen
sind.

Verpackung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die beiden Lagen (1, 2) des
Laminats miteinander verklebt sind, wobei der Kleb-
stoff (4) in einem Muster aus Klebstoffflachen (5) und
klebstofffreien Flachen zwischen den Lagen des La-
minats angeordnet ist.

Verpackung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Lagen (1, 2) des Laminats
in streifenférmigen Abschnitten (6, 7) miteinander
verklebt und innerhalb des klebstofffreien Bereiches
(12) durch zumindest eine rahmenférmig umlaufen-
de Siegelnaht (8) verbunden sind, wobei die Siegel-
naht (8) einen umfangsseitig geschlossenen Hohl-
raum (3) zur Ausbildung eines Gaspolsters be-
grenzt.

Verpackung nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die duere gasundurchlassige Lage
(2) aus einer Verbundfolie besteht, die eine siegel-
fahige Tragerschicht (9) und eine gasundurchlassi-
ge AuRenschicht (10) aufweist.

Verpackung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Folienhdlle einlagig aus einem
im Wesentlichen gasundurchlassigen Verpackungs-
material (2) gefertigt ist und dass an der Verpack-
ungsinnenseite mindestens ein Folienblatt aus ei-
nergaspermeablenFolie (1) angeordnetist, welches
entlang seines Umfangs mit dem Verpackungsma-
terial verbunden ist.

Verpackung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, dass die gaspermeable In-
nenfolie (1) eine Gasdurchlassigkeit fir das von dem
Verpackungsgut gebildete Gas von 400 bis 40000
cm3/(m2-d-bar) gemessen bei einer relativen Feuch-
te von 85 % und einer Temperatur von 23 °C auf-
weist.

Verpackung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, dass die Innenfolie (1) aus
einem Polyolefin besteht und eine Foliendicke von
weniger als 30 wm, vorzugsweise eine Foliendicke
zwischen 5 pm und 25 pm, aufweist.

Verpackung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, dass die Folienhiille in ei-
nem Flachenabschnitt aulRerhalb des in der Folien-
hille eingeschlossenen Hohlraums (3) mindestens
eine Druckentlastungséffnung (11) aufweist.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

1.

12.

Verpackung nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Druckentlastungsé6ffnung (11) in
einen klebstofffreien Bereich (12) zwischen der gas-
permeablen Innenfolie (11) und dem gasundurch-
lassigen Verpackungsmaterial (2) mindet.

Verpackung nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Druckentlastungséffnung (11)
ein Einwegventil aufweist und sich von der Verpack-
ungsaufllenseite bis in den Verpackungsraum er-
streckt.
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