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(54)  Garniturtrager

(57)  Garniturtrager (3) fur flexible oder halbstarre
Garnituren (2) zur Bearbeitung von Fasergut, wobei der
Garniturtrager (3) eine Langsrichtung (5) und eine Quer-
richtung (6) aufweist. Die Querrichtung (6) entspricht ei-
ner Arbeitsrichtung (A) der Garnitur (2). Der Garniturtra-

ger (3) weist eine Héchstzugkraft (F) in Langsrichtung
(5) auf, welche grosser ist als eine Hochstzugkraft (Fg)
in Querrichtung (6).

Durch diese Merkmale wird ein flexible und ver-
schleissfeste Verankerung der Garnitur erreicht.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft einen Garni-
turtrager fir flexible oder halbstarre Garnituren zur Be-
arbeitung von Fasergut.

[0002] Flexible und halbstarre Garnituren werden in
verschiedenen Bereichen der Verarbeitung von textilen
Fasern eingesetzt, wie Offnen oder Kardieren von Fa-
sergut. Eine flexible oder halbstarre Garnitur besteht im
wesentlichen aus einem Garniturtrager und den Garni-
turspitzen. Die Garniturspitzen werden durch Drahthak-
chen gebildet, welche U-férmig ausgebildet sind. Die
Drahthakchen werden in einem sogenannten Setzvor-
gang in bestimmten Abstédnden und Anordnungen durch
den Garniturtrager hindurch gestochen, wobei deren En-
den aus dem Garniturtrager hervorstehen und die Gar-
niturspitzen bilden. Die Anzahl Garniturspitzen pro Fla-
cheneinheit wird als Spitzendichte bezeichnet. Die
Drahthdkchen werden im Garniturtrager gehalten und
weisen abhangig von ihrer Form und Lange sowie der
Beschaffenheit des Garniturtrdgers eine gewisse Flexi-
bilitdt auf. Halbstarre Garnituren weisen die starkeren
Drahthakchen auf als die flexiblen Garnituren. Ebenfalls
ist der Garniturtrager bei halbstarren Garnituren starker
im Sinne von weniger flexibel als bei flexiblen Garnituren
ausgefiihrt. Aus dem Stand der Technik ist eine Vielfalt
von flexiblen und halbstarren Garnituren bekannt, wel-
che sich in Form, Material und Anordnung der einzelnen
Garniturspitzen sowie der Garniturtrager unterscheiden.
Die Garnituren werden meist in Form von Garniturstrei-
fen verwendet, welche auf ebenen Flachen von soge-
nannten Deckeln befestigt werden.

[0003] Aus dem Stand der Technik sind verschiedene
Ausfiihrungen von Garniturtragern bekannt, wobei diese
in der Regel mehrschichtig ausgefiihrt sind. Bekannte
Garniturtrdger sind als Gewebeverbund ausgebildet,
welche aus mehreren gewobenen Textilschichten beste-
hen. Auch Garniturtrdger welche aus einem Vlies oder
einer Kombination von gewobenen Textilschichten und
Vliesschichten hergestellt sind finden Anwendung in
Garnituren.

[0004] Allen Ausflihrungen von Garnituren gemein-
sam ist die Anordnung der Garniturspitzen fir eine be-
stimmte Arbeitsrichtung. Das zu verarbeitende Fasergut
wird in einer bestimmten Richtung an der Garnitur vorbei
gefluhrt und dabei durch die Garnitur bearbeitet. Die Gar-
niturspitzen werden bei einem Arbeitsvorgang mit einer
Kraft in eine vorgegebene Richtung beaufschlagt. Diese
als Arbeitsrichtung bezeichnete Kraftrichtung flhrt zu
zeitweiligen Verformungen der Drahthdkchen. Entspre-
chend der Ausfihrung und Elastizitat des Garniturtragers
werden die Drahthdkchen auch innerhalb des Garnitur-
tragers bewegt, was zu einem Verschleiss des Garnitur-
tragers fuhrt. Durch die standige Steigerung der Leistung
von Textilmaschinen hat die Beanspruchung der einge-
setzten Garnituren ebenfalls zugenommen.

[0005] Beispielsweise hat die Entwicklung im Bereich
der Karden zu einer Hochleistungskarde gefiihrt, welche
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ein Mehrfaches an Produktionsleistung gegenuber alte-
ren Maschinen erreicht. Dies fUhrte auch zu einer Stei-
gerung der zwischen dem Tambour und den Bearbei-
tungselementen auftretenden Kardierkrafte. Die Kardier-
krafte entstehen zwischen der Garnitur des Tambours
und der Garnitur eines Bearbeitungselementes. Die Ar-
beitsrichtung einer Garnitur und damit die Richtung in
welcher die Kardierkrafte wirken, entspricht der Bewe-
gungsrichtung des durch die Garnitur des rotierenden
Tambours transportierten Fasergutes. Die Bearbei-
tungselemente werden typischerweise als sogenannte
Deckel ausgefiihrt, welche tber den Umfang des Tam-
bours in einem bestimmten Abstand angeordnet sind.
Die Deckel sind auf der, dem Tambour zugewandten Sei-
te mit Garnituren in Form von Garniturstreifen versehen.
Die Streifen weisen eine gréssere Lange in Achsrichtung
des Tambours auf. Damit entspricht die Langsrichtung
des Garniturstreifens respektive des Garniturtragers der
Achse des Tambours. Senkrecht zur Langsrichtung er-
streckt sich die Querrichtung des Garniturstreifens re-
spektive des Garniturtréagers. Die Querrichtung des Gar-
niturtrdgers entspricht somit der Arbeitsrichtung einer
Garnitur.

[0006] Die Bestimmung der Arbeitsrichtung der Garni-
tur und damit der Querrichtung des Garniturtragers ist
von Bedeutung, da die Garnitur selbst in dieser Richtung
durch die auftretenden Kardierkrafte beansprucht wird.
Um eine gute Kardierung zu erhalten, sollte die Garnitur
in der Arbeitsrichtung eine begrenzte Flexibilitat aufwei-
sen und trotzdem durch den Garniturtrager fixiert wer-
den. Das heisst die Garnitur sollte nicht durch eine stan-
dige Bewegung wahrend des Kardiervorganges inner-
halb ihrer Flexibilitat an Stabilitat verlieren, vielmehr ist
eine dauerhaft gleichbleibende Flexibilitdt zu gewahrlei-
sten. Der erhéhten Beanspruchung der Garniturtrager
wurde im Stand der Technik dadurch begegnet, dass die
Konstruktion der Garniturtrédger verbessert wurde. Bei-
spielsweise offenbart die EP 1 020 548 A2 eine Garnitur,
bei welcher der Garniturtréager durch eine Verdickung in
Richtung der Garniturspitzen verstarkt wird. Die Draht-
hékchen werden dadurch im Garniturtrager auf minde-
stens der gleichen Lange verankert wie sie aus dem Gar-
niturtrager zur Bildung der Garniturspitzen hervorstehen.
Durch diese Art der Verankerung der Drahthakchen wird
die freie, Uber den Garniturtrager hinausragende, Lange
der Garniturnadeln welche fiir die Beweglichkeit der
Drahthdkchen massgebend ist verkilrzt. Die Anwen-
dungsmaoglichkeiten werden dadurch eingeschrankt.
[0007] Eine weitere Ausfihrung zur Verstarkung der
Verankerung der Drahthdkchen offenbart die CH 700 925
B1. Darin wird vorgeschlagen eine Verstarkungseinlage
in den Garniturtrager einzubetten um ein ungestortes
Schwingen der Garniturdrahte bei entsprechend starker
Verankerung derselben zu ermdglichen. Nachteiligdabei
ist, dass verschiedene Schichten oder Materialien ver-
wendet werden miissen, was zu einer kostspieligen Aus-
fuhrung des Garniturtragers fihrt.

[0008] Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde,
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einen Garniturtrdger zu schaffen, welcher eine den An-
forderungen entsprechende flexible Verankerung der
Garnitur zuldsst und dabei eine auf die auftretenden Kraf-
te abgestimmte Festigkeit fiir eine verschleissfeste Ver-
ankerung aufweist.

[0009] Die Aufgabe wird gelést durch die Merkmale im
kennzeichnenden Teil des unabhangigen Anspruchs.
[0010] ZurLdsung der Aufgabe wird ein Garniturtrager
fur flexible oder halbstarre Garnituren zur Bearbeitung
von Fasergut vorgeschlagen, wobei der Garniturtrager
eine Langsrichtung und eine Querrichtung aufweist. Die
Querrichtung entspricht einer Arbeitsrichtung der Garni-
tur. Der Garniturtrager weist eine Hochstzugkraft in
Langsrichtung auf, welche grésser ist als eine Hochst-
zugkraft in Querrichtung.

[0011] Eine Verbesserungder Verankerung der Draht-
hakchen im Garniturtrédger wird erreicht durch eine Ver-
starkung des Garniturtragers. Eine Verstarkung durch ei-
ne einfache Verdichtung des Garniturtragers oder durch
die Fertigung des Garniturtragers aus einem Material mit
einer hoheren Steifigkeit wirkt jedoch der geforderten
Flexibilitdt entgegen. Die Garniturspitzen werden durch
die in Arbeitsrichtung der Garnitur angreifenden Krafte
verformt, was Uber die Flexibilitat (Elastizitat) des Garni-
turtragers aufgefangen werden muss. Grundsatzlich sind
die Festigkeiten eines Garniturtragers in deren Langs-
oder Querrichtung verschieden aufgrund des strukturel-
len Aufbaus aus einzelnen Fasern oder Garnen, wobei
Garne auch in Form von Zwirnen verwendet werden. Ei-
ne Bestimmung der Festigkeiten in Langs- oder Quer-
richtung erfolgt durch die Messung der sogenannten
Hoéchstzugkraft. In der Fachwelt wird bei der Bestimmung
der Hochstzugkréafte unterschieden zwischen einer Ge-
webeprifung und einer Vliesstoffprifung. Dabei erfolgt
die Gewebeprifung nach der Norm DIN EN ISO 13934-1
und die Vliesstoffpriifung nach der Norm DIN EN 29073
Teil 3.

[0012] Um die Verankerung der Garnituren in deren
Arbeitsrichtung zu verbessern ist es notwendig, die Ver-
ankerung der Drahthakchen durch quer zur Kraftrichtung
liegende Fasern oder Garne zu starken. Die quer zur
Kraftrichtung respektive Bewegungsrichtung der Garni-
turen liegenden Fasern oder Garne sind massgebend
fir die Haltekraft der Garnituren. Diese quer zur Kraft-
richtung liegenden Fasern oder Garnen erstrecken sich
in Langsrichtung des Garniturtrdgers und bestimmen
aufgrund dessen die Héchstzugkraft in Langsrichtung ei-
nes Garniturtrdgers. Um eine gewtlinschte Flexibilitat der
Verankerung der Garnituren zu erreichen ist eine Ver-
bindung dieser quer zur Kraftrichtung liegenden Fasern
oder Garnen in der quer dazu liegenden Richtung ent-
sprechend schwacher auszufiihren. Zur Verankerung
von Garnituren sollte demnach ein Garniturtrager eine
Hoéchstzugkraft in Langsrichtung aufweisen, welche
grosser ist als eine Hochstzugkraft in dessen Querrich-
tung. Dadurch wird eine verschleissfeste Verankerung
der Garnituren in Kraftrichtung bei einer gleichzeitigen
Sicherstellung der notwendigen Flexibilitét erreicht.
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[0013] Diese Erkenntnis hat dazu gefiihrt, dass das
Verhaltnis der Hochstzugkraft in Langsrichtung der Gar-
niturstreifen zur Héchstzugkraft in Querrichtung der Gar-
niturstreifen in einem Bereich von 1.2 bis 3.0 liegen muss
um eine bestmdgliche Verankerung der Garnituren zu
erreichen. Vorteilhafterweise ist der Bereich zwischen
1.5 und 2.5 firr das Verhaltnis zwischen den Héchstzug-
kraften anzustreben.

[0014] Eine gewobene Textilschicht bestehtin der Re-
gel aus einem Verbund von Kettfdden und senkrecht da-
zu verlaufenden Schussfaden. Bedingt durch die Eigen-
art des Webvorganges weisen Kettfaden und Schussfa-
den verschiedene Festigkeiten auf. Bei Verwendung ei-
ner oder mehrerer gewobener Textilschichten zum Auf-
bau eines Garniturtrdgers ist fabrikationsbedingt der
Kettfaden ein gezwirntes Garn, der Schussfaden jedoch
nicht. Die gewobenen Textilschichten werden in der Re-
gel derart verbaut, dass die Kettfaden in Querrichtung
und die Schussfaden in Langsrichtung des Garniturtra-
gers zu liegen kommen. Dadurch wird ohne weiteres Zu-
tun eine Hoéchstzugkraft in Langsrichtung des Garnitur-
tréagers resultieren, welche geringer ist als die Hochst-
zugkraft in Querrichtung des Garniturtragers. Abhilfe
kann geschaffen werden dadurch dass eine Erhéhung
der Fadendichte in Schussrichtung erfolgt oder hoher-
wertiges Garn als Schussfaden verwendet wird.

[0015] BeiVerwendung eines Vlieses fiir einen Garni-
turtrager erfolgt der Aufbau aus Einzelfasern. Durch die
Anordnung, die Anzahl oder die Art der verwendeten Fa-
sern in Quer-und Langsrichtung kann die Festigkeit des
Garniturtrdgers in den beiden Richtungen beeinflusst
werden.

[0016] Vorteilhafterweise betragt die Hochstzugkraft
eines Garniturtragers in Langsrichtung zwischen 2°000
N und 4°000 N. und in Querrichtung zwischen 1°000 N
bis 2’000 N. Die Bestimmung der Héchstzugkréafte erfolgt
dabei fir Gewebe respektive gewobene Textilschichten
nach der Norm DIN EN ISO 13934-1 und fiir Vliesstoffe
nach der Norm DIN EN 29073 Teil 3.

[0017] In einer weiteren Ausfiihrungsform werden die
erforderlichen Festigkeiten in Langs- und Querrichtung
des Garniturtragers durch die Verwendung einer Verstar-
kungsschicht erreicht. Verstarkungsschichten kénnen
verschiedenster Bauart sein, beispielsweise ein Gitter-
netz oder Drahte. Die Verstarkungsschichten kénnen
auch auf der Ober- oder Unterseite des Garniturtragers
angebracht werden und sind nicht zwingend zwischen
die Schichten des Garniturtragers einzubringen.

[0018] Die Herstellung von Garniturtrdgern aus einem
durch Vernadelung und Impragnierung verfestigten Vlies
ist aus dem Stand der Technik ebenso bekannt wie die
Herstellung von Garniturtragern aus einem mehrere ge-
wobene Textilschichten umfassenden Gewebeverbund.
[0019] Die Festigkeitsverhéltnisse zwischen der
Hoéchstzugkraft in Langsrichtung und der Héchstzugkraft
in Querrichtung kénnen auch durch die Verwendung von
Verstarkungseinlagen erreicht werden. Die Verstar-
kungseinlagen sind dabei entsprechend den geforderten
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Festigkeitsverhaltnissen auszuwahlen.

[0020] Im Folgenden wird die Erfindung anhand einer
beispielhaften Ausfiihrungsform erklart und durch Zeich-
nungen naher erlautert.

Figur 1  Schematische Darstellung eines Quer-
schnitts eines Garniturstreifens mit einer fle-
xiblen Garnitur

Figur2  Schematische Darstellung einer Ausfiihrung
eines Garniturstreifens

[0021] In Figur 1 ist ein bekannter Garniturstreifen 1

aus einem Garniturtrager 3 mit eingesetzter flexibler Gar-
nitur 2 schematisch dargestellt. Der Garniturtrager 3 ist
aus mehreren gewobenen Textilschichten zu einem Ge-
webeverbund zusammengesetzt. Die einzelnen gewo-
benen Textilschichten werden durch Bindemittel oder
durch Vulkanisieren mit Kautschuk oder synthetischem
Kautschuk zusammengehalten. Anstelle der gezeigten
gewobenen Textilschichten ist auch ein Aufbau aus ei-
nem oder mehreren Vliesstoffen bekannt. Auf der Seite
der Garnitur 2 ist auf dem Garniturtréager 3 in der Regel
eine Deckschicht oder ein Uberzug 5 angebracht. Dieser
Uberzug 5 dient der Verbesserung der Oberflachenei-
genschaften beziiglich Schmutzabweisung und Faser-
reibung. Die durch den Garniturtrager 3 durchgestoche-
nen Drahthdkchen 4 werden im Garniturtréager 3 gehalten
und bilden mit ihren aus dem Garniturtrager 3 herausra-
genden Spitzen die Garnitur 2. Die Drahthakchen 4 wer-
denim Betrieb stark beansprucht und sind entsprechend
im mehrlagigen Garniturtrdger 3 verankert. Die Bean-
spruchung der Drahthékchen 4 erfolgt dabei im Einsatz
des Garniturstreifens 1 in Arbeitsrichtung A der Garnitu-
ren 2. Die Arbeitsrichtung A kann, wie in Figur 1 gezeigt,
entgegen oder auch mit den Drahthdkchen 4 erfolgen,
je nach Einsatzgebiet und Funktion der Garnituren 2. Die
Arbeitsrichtung A entspricht jedoch immer der Richtung
der Breite B des Garniturtragers 3. Flexible Garnituren
2, wie auch halbstarre Garnituren, werden meist in Strei-
fen mit einer bestimmten Breite B und einer Lange L ge-
fertigt und in so genannten Deckeln eingesetzt. Die Hohe
H eines derartigen Garniturtragers 3 ist ebenfalls abhan-
gig vom Einsatzgebiet und der notwendigen Veranke-
rung der Garnitur 2.

[0022] In Figur 2 ist eine Ausflhrung eines Garnitur-
streifens 1 schematisch dargestellt. Figur 2 zeigt einen
Garniturtrager 3 in Form eines haufig verwendeten Gar-
niturstreifens 1 mit einer Breite B und einer Lange L. Die
durch den Garniturtrager 3 hindurch gestochenen Draht-
hakchen 4 sind mit ihren den Garniturspitzen gegeniber
liegenden Riicken sichtbar. Der Garniturstreifen 1 und
damit auch der Garniturtrager 3 weisen eine Langsrich-
tung 6 und eine Querrichtung 7 auf, wobei die Querrich-
tung 7 des Garniturstreifens 1, respektive des Garnitur-
tragers 3, der Arbeitsrichtung A der Garnitur entspricht.
Die Krafteinwirkung auf die Garnitur erfolgt in Arbeits-
richtung und damit in Querrichtung 7 des Garniturtragers
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3.

[0023] Der Garniturtrager 3 weist eine Hochstzugkraft
F_ in Langsrichtung 5 und eine Héchstzugkraft Fq in
Querrichtung auf. Der Garniturtrager 3 ist in seinen tech-
nischen Eigenschaften so angelegt, dass die Hochstzug-
kraft F|_in Langsrichtung 5 grésser ist als die Héchstzug-
kraft Fq in Querrichtung.

Legende
[0024]

Garniturstreifen

Garnitur

Garniturtrager
Drahthakchen
Deckschicht
Langsrichtung
Querrichtung
Arbeitsrichtung

Breite des Garniturtragers
Hoéhe des Garniturtragers
Lange des Garniturtragers

rT o> N0~ WN--

F.  Hoéchstzugkraft in Langsrichtung
Fq Hochstzugkraft in Querrichtung
Patentanspriiche

1. Garniturtrager (3) fur flexible oder halbstarre Garni-
turen (2) zur Bearbeitung von Fasergut, wobei der
Garniturtrager (3) eine Langsrichtung (6) und eine
Querrichtung (7) aufweist, und die Querrichtung (7)
einer Arbeitsrichtung (A) der Garnitur (2) entspricht,
dadurch gekennzeichnet, dass der Garniturtrager
(3) eine Héchstzugkraft (F| ) in Langsrichtung (6) auf-
weist, welche grésser ist als eine HOchstzugkraft
(Fg) in Querrichtung (7).

2. Garniturtrdger (3) nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Hochstzugkraft (F)) in
Léngsrichtung (6) zur Hochstzugkraft (Fg) in Quer-
richtung (7) einem Verhaltnis von 1,2 bis 3,0 ent-
spricht.

3. Garniturtrager (3) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass dadurch gekennzeichnet,
dass die Hochstzugkraft (F|) in Langsrichtung (6)
zur Hochstzugkraft (Fg) in Querrichtung (7) einem
Verhaltnis von 1,5 bis 2,5 entspricht.

4. Garniturtrdger (3) nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, dass die Hochstzug-
kraft (F|) in Langsrichtung (6) 2’000 N bis 4’000 N
betragt.

5. Garniturtrager (3) nach einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, dass die Hochstzug-
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kraft (Fq) in Querrichtung (7) 1°000 N bis 2’000 N
betragt.

Garniturtrager (3) nach einem der Anspriiche 1 bis

5, dadurch gekennzeichnet, dass der Garniturtrd- 5
ger (3) zumindest eine eingebaute Verstarkungs-
schicht aufweist.

Garniturtrager (3) nach einem der Anspriiche 1 bis

6, dadurch gekennzeichnet, dass der Garniturtrd- 70
ger (1) ein durch Vernadelung und Impragnierung
verfestigtes Vlies ist.

Garniturtrager (3) nach einem der Anspriiche 1 bis

6, dadurch gekennzeichnet, dass der Garniturtrd- 75

ger (3) ein mehrere gewobene Textilschichten um-
fassender Gewebeverbund ist.
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