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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Rinser zum Reini-
gen von Behaltern mit den Merkmalen des Oberbegriffs
von Patentanspruch 1.

[0002] Ublicherweise werden Rinser dazu eingesetzt,
den Innenbereich eines Behalters von Fremdpartikeln zu
reinigen. Hierbei wird durch die Miindung des Behalters
ein Reinigungsmittel in den Innenbereich des Behalters
hineingeleitet und ebenso wieder abgesaugt. Dabei ist
das Reinigungsmittel beispielsweise ionisierte Luft.
Durch die ionisierte Luft wird das vorherrschende elek-
trische Feld im Inneren der Behélter neutralisiert und die
Fremdpartikel mit Hilfe der Luftstrémung aus dem Be-
halter hinausgefihrt.

[0003] Beispielsweise zeigt die US 5,487,200 einen
Rinser, bei dem eine réhrenférmige Lanze durch die Be-
haltermindung bis kurz vor dem Behalterboden einge-
fuhrt und ionisierte Luft in den Behélter hineingepresst
wird. Die ionisierte Luft durchsplilt den Behalter und
stromt um die Lanze herum aus der Mindung des Be-
halters heraus und wird durch eine Absaugvorrichtung
abgesaugt. Bei dieser Vorrichtung werden die Behalter
aufeinem linearen Foérderband transportiert und das For-
derband wird fiir jeden Behalter beim Reinigungsschritt
angehalten. Bei dieser Anordnung hat sich gezeigt, dass
der Behalterdurchsatz durch das Anhalten der Behalter
auf dem Foérderband begrenzt ist.

[0004] Die US 2,644,188 zeigt einen Rinser fir Behal-
ter, bei dem die Behalter auf einem linearen Forderband
kontinuierlich transportiert werden und Uber eine Dise
und eine Absaugvorrichtung gereinigt werden. Hierbei
taucht die Duse nicht in die Behaltermlindung ein und
somit kdnnen die Behalter zwar kontinuierlich transpor-
tiert werden, allerdings sind die Méglichkeiten den Luft-
strom zu fiihren begrenzt und die Reinigungswirkung ist
schwer kalkulierbar.

[0005] Ebenso zeigt die US 2007/0240784 einen Rin-
ser, bei dem die Behalter ebenfalls kopfliber entlang ei-
ner linearen Forderstrecke kontinuierlich transportiert
werden. Hierbei werden die Behalter in einem zweistufi-
gen Verfahren zunachst mittels einer Diuse/Absaugvor-
richtung mitionisierter Luft gespiltund anschlieend von
einer Hochgeschwindigkeitsdliise mit Luft ausgeblasen,
um eine bessere Reinigungswirkung zu erzielen. Hierbei
tauchen ebenfalls die Disen nicht in den Behalter ein
und somit ist die Reinigungswirkung auch hier schwer
kalkulierbar.

[0006] Eine vergleichbare Vorrichtung zeigt auch die
US 5,265,298, bei der die Behalter auf einer linearen
Forderstrecke Uber eine Luftdiise und einer Absaugvor-
richtung transportiert werden, die ebenfalls nicht in den
Behalter eintauchen. Hierbei durchlaufen die Behalter
zusatzlich noch eine Schutzkammer, die mit gereinigter
Luft gefilltist, um eine Rekontamination der Behalter zu
vermeiden.

[0007] Die DE 10140906 zeigt einen Rinser zum Rei-
nigen von Vorformlingen, bei dem eine Lanze durch die
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Mindung bis kurz vor den Boden in einen Vorformling
hineingefuhrt wird. Hierbei wird der Vorformling ebenfalls
mit ionisierter Luft gereinigt, die oberhalb der Miindung
des Vorformlings wieder abgesaugt wird. Hierbei werden
die Vorformlinge in einem Karussell aufgenommen und
die Lanzen werden Uber einen Mechanismus synchron
zum Transport im Karussell in die Vorformlinge hinein-
und wieder herausbewegt. Dabei ist es mdglich, eine kal-
kulierte Reinigungswirkung zu erzielen und gleichzeitig
die Behalter kontinuierlich zu férdern. Bei diesem Rinser
hat sich jedoch gezeigt, dass die Konstruktion sowohl
kosten- als auch teileaufwendig ist.

[0008] Die US 2,967,321 A offenbart einen gattungs-
gemaRen Rinser zum Reinigen von Behaltern, bei dem
die Behalter an der Basis von einer vertikal umlaufenden
Transportbahn mit Schlauchen eingeklemmt und tber
ein Umlenkrad nach unten geschwenkt werden, so dass
sie im Bereich der Behaltermiindung mit Reinigungslan-
zen korrespondieren. Die Reinigungslanzen sind dem-
gegeniber an einem horizontal umlaufenden Kettenan-
trieb angeordnet und werden durch ein Gestange und
eine Kurvensteuerung angehoben, so dass sie zur Rei-
nigung in die Behalter hineinragen.

[0009] Die DE 2647912 A1 offenbart einen Rinser bei
dem Flaschen in Flaschenaufnahmegestelle bernom-
men und mit der Mindung nach unten gekippt werden.
Dort werden sie zunachst mit Reinigungswasser ausge-
waschen und anschlieBend mit Luft getrocknet. Die Zu-
fuhr des Reinigungswassers bzw. der Luft erfolgt Giber
Dusen, die an einem umlaufenden Kettenantrieb ange-
ordnet sind.

[0010] Einen ahnlichen Rinser mit Reinigungsdiisen
an einem Kettenantrieb offenbart auch die GB 1,218,702
A.

[0011] Nachteilig dabei ist, dass derartige Transport-
vorrichtungen fir die Behalter bzw. Flihrungen der Lan-
zen an Kettenantrieben teile- und kostenaufwandig sind.
[0012] Aufgabe der Erfindung ist es, einen Rinser be-
reitzustellen, der weniger teile- und kostenaufwendig ist
und gleichzeitig einen kontinuierlichen Transport der Be-
hélter, sowie eine kalkulierbare Reinigungswirkung er-
laubt.

[0013] DieErfindungldstdiese Aufgabe beieinem Rin-
ser zum Reinigen von Behaltern mit den Merkmalen des
Oberbegriffs des Anspruchs 1 mit den Merkmalen des
kennzeichnenden Teils, gemal dem die Transportbahn
mindestens einen Zahnriemen umfasst, an dem die Lan-
zen angeordnet sind, wobei am Zahnriemen Fiihrungs-
elemente angeordnet sind, in denen die Lanzen entlang
ihrer LAngsachse verschiebbar sind; und der Rinser min-
destens eine Absaugvorrichtung zum Absaugen des zu-
geflihrten Reinigungsmittels aus den Behaltern umfasst.
[0014] Dadurch, dass die Lanzen an einer in sich ge-
schlossenen, zyklischen Transportbahn angeordnet
sind, kénnen die Lanzen entlang der Transportbahn kon-
tinuierlich weiterbewegt werden und missen nicht ange-
halten werden. Dadurch, dass die Transportbahn einen
linearen Abschnitt aufweist, der mit der Forderstrecke
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zum Zufiihren des Reinigungsmittels korrespondiert,
kénnen die Behalter mit einer besonders einfach aufge-
bauten, linearen Forderstrecke geférdert werden. An-
ders ausgedriickt, miissen die Behalter nicht von einer
typischerweise linearen Foérderstrecke auf Karussell-
ahnliche Férdervorrichtungen Gibergeben werden, um ei-
ne kontinuierliche Reinigung mit den Lanzen zu ermdg-
lichen. In dem linearen, korrespondierenden Bereich der
Forderstrecke und der Transportbahn kénnen die Lan-
zen wahrend der Forderung in die Behalter hinein- und
herausgefiihrt werden. Dadurch kann eine gezielte Luft-
strdmung zum Reinigen im Innenbereich der Behalter
erreicht werden und somit wird eine kalkulierbare Reini-
gungswirkung erzielt.

[0015] Durch die Ausfiihrung als Zahnriemen kann die
Transportbahn besonders einfach und damit kosten-
glnstig aufgebaut werden. Ferner wird durch die Ab-
saughauben das Reinigungsmittel wieder aus den Be-
haltern abgesaugt, wodurch die Behalter mit der Min-
dung nach oben auf der Férderstrecke transportiert wer-
den kénnen.

[0016] Der Rinser zum Reinigen von Behaltern kann
in einer Getrankeverarbeitungsanlage angeordnet sein.
Insbesondere kann der Rinser dazu ausgebildet sein,
um die Behalter nach einem Herstellungsprozess zu rei-
nigen. Die Behélter kénnen dabei Flaschen, Dosen
und/oder Vorformlinge umfassen. Die Behalter kdnnen
dazu ausgebildet sein, um gasformige, flissige, feste
und/oder pastése Produkte aufzunehmen. Der Rinser
kann einer Getrankeabfillanlage vorgeschaltet sein.
Ebenso kann der Rinser einer Streck-Blas-Maschine vor-
geschaltet sein, mit der insbesondere Vorformlinge in ei-
ne Flaschenform umgeformt werden.

[0017] Beider Forderstrecke kann es sich um ein For-
derband oder einen Teilungsriemen handeln. Der Tei-
lungsriemen kann zwei zueinander parallel angeordnete
Riemen umfassen, die sich insbesondere mit derselben
Fordergeschwindigkeit bewegen. Die Forderstrecke
kann dazu ausgebildet sein, die Behalter in einem regel-
mafigen Raster aufzunehmen. Das Raster kann insbe-
sondere dem Abstand der Lanzen zueinander entspre-
chen.

[0018] Beiden Lanzen kann es sich um im Wesentli-
chen gerade Roéhren handeln. Die Lanzen kdnnen an
einem Austrittsende flir das Reinigungsmittel eine Dise
umfassen. Die Lanzen kdnnen entlang ihrer Achsen mit
einem Verschiebemechanismus ausgebildet sein, um
die Lanzen in die Behalter hinein- und herauszufihren.
Die Lanzen kdénnen dazu ausgebildet sein, das Reini-
gungsmittel zu ionisieren. Die Lanzen kdnnen eine loni-
siernadel zur Erzeugung eines Lichtbogens umfassen.

[0019] Bei dem Reinigungsmittel kann es sich um ein
flissiges Reinigungsmittel, ein dampfférmiges Reini-
gungsmittel und/oder um ein Gas, insbesondere um
Druckluft handeln. Ebenso kann es sich bei dem Reini-
gungsmittel um Wasserstoffperoxid handeln. Bei dem
Reinigungsmittel kann es sich um eine zur Reinigung
bendtigte Stoffkomponente handeln. Das Reinigungs-
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mittel kann dazu vorgesehen sein, die Anzahlvon Fremd-
partikel im Inneren der Behalter zu vermindern.

[0020] Die Absaugvorrichtung kann mit einer Pumpe
oder einem Geblase ausgebildet sein. Die Absaugvor-
richtung kann im Bereich um die Miindung des Behélters
angeordnet sein.

[0021] An der in sich geschlossenen, zyklischen
Transportbahn kénnen die Lanzen in einem regelmafi-
gen Raster angeordnet sein. Dieses Raster kann insbe-
sondere dem Behalterraster der linearen Férderstrecke
entsprechen. Die Lanzen kénnen zur Bewegungsrich-
tung der Transportbahn senkrecht angeordnet sein. Die
Transportbahn kann einen Bewegungsmechanismus
umfassen, der die Lanzen in die Behélter einfiihrt.
[0022] Die Transportbahn kann im Bereich des linea-
ren Abschnitts derart ausgebildet sein, dass beim For-
dern die Langsachsen der Lanzen mit den Miindungen
der Behalter korrespondieren. Dadurch kénnen die Lan-
zen im Bereich des linearen Abschnitts kontinuierlich in
die Miindung der Behalter hinein- und herausgefahren
werden und die Reinigung kann durchgefiihrt werden,
ohne dass sich die Position der Lanzenlangsachse ge-
geniber der Behaltermlindung verandert. Anders aus-
gedriickt, kann beim Transport der Behalter in dem line-
aren Abschnitt gegentiber jeder Behaltermlndung eine
Lanze angeordnet sein.

[0023] Die Forderstrecke kann Behalteraufnahmen
umfassen, mit denen die Behalter kontinuierlich gefor-
dert werden. Durch die Behalteraufnahmen kénnen die
Behalter durch die Férderstrecke besonders einfach auf-
genommen werden und befinden sich so wahrend der
Reinigung in einem festen Raster. Die Behalteraufnah-
men kénnen als teilkreisférmige Aussparungen in einem
Teilungsriemen ausgebildet sein. Ebenso kénnen die
Behéalteraufnahmen als kreisférmige Aussparungen in
einem Riemen ausgebildet sein.

[0024] Der Zahnriemen kann (ber mindestens zwei
Riemenrollen laufen, wobei der lineare Abschnitt der
Transportbahn mit einem zwischen den zwei Riemenrol-
len liegenden Trum des Zahnriemens gebildet wird. An-
ders ausgedriickt, kann der Zahnriemen Uber mindes-
tens zwei Riemenrollen gespannt sein. Die Riemenrollen
und der Zahnriemen kdnnen korrespondierende Zahne
umfassen, die ineinander eingreifen. Die Riemenrollen
kénnen insbesondere den gleichen Durchmesser auf-
weisen. Die an dem Zahnriemen angeordneten Lanzen
kénnen sich im Bereich des zwischen den zwei Riemen-
rollen liegenden Trums auf dem linearen Abschnitt der
Transportbahn bewegen. Hierdurch wird eine besonders
einfache Konstruktion des linearen Abschnitts der Trans-
portbahn erreicht.

[0025] Die Transportbahn weist Fihrungselemente
aufweisen, in denen die Lanzen entlang ihrer Langsach-
se verschiebbar gelagert sind. Dadurch kann der Mecha-
nismus einfacher aufgebaut werden, um die Lanzen in
die Behalter hinein- und herauszufiihren. Die Flihrungs-
elemente sind an dem Zahnriemen angeordnet, insbe-
sondere in regelmaRigen Abstanden. Die Fihrungsele-
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mente kénnen eine zylindrische Bohrung enthalten, die
ein Gleitlager fir die Lanzen bilden. Die Fihrungsele-
mente kénnen so ausgebildet sein, dass die Langsachse
derLanzen parallel zur Riemenoberflache und senkrecht
zur Transportrichtung angeordnet ist.

[0026] Die Lanzen kénnen zur Steuerung ihrer Langs-
bewegung Fuhrungsrollen aufweisen, die in einer Hub-
kurve abrollen. Dadurch kann der Mechanismus beson-
ders einfach aufgebaut werden, um die Lanzen in die
Behalter hinein- und herauszufiihren. Die Hubkurve kann
eine Nut in einem gegenuber der Transportrichtung fest-
stehenden Bauteil sein. Die Fiihrungsrolle kann mit ei-
nem Kugellager ausgefiihrt sein. Die Achse der Fih-
rungsrolle kann senkrecht gegeniiber der Langsachse
der Lanze angeordnet sein.

[0027] Die Hubkurve kann zur Verstellung einer Ein-
tauchtiefe der Lanzen in die Behalter héhenverstellbar
ausgefiihrt sein. Durch die Héhenverstellung der Hub-
kurve kann die Eintauchtiefe der Lanzen in die Behalter
so reguliert werden, dass diese mdglichst weit in den
Behalter beim Reinigen hineinragen, jedoch nicht mit
dem Behalterboden kollidieren. Durch die Héhenverstel-
lung kann der Rinser auf verschiedene Behalterhdhen
eingestellt werden. Die Héhenverstellung kann automa-
tisch ausgefiihrt sein, wobei Behalterdaten, insbesonde-
re Behalterhdhen, und dazugehdérige maximale und/oder
optimale Eintauchtiefen der Lanzen in einer Datenbank
hinterlegt sind. Die H6henverstellung der Hubkurve kann
mit einer Hohenverstellung der Transportbahn integriert
sein.

[0028] Die Lanzen kénnen Uber Schlduche und/oder
Kabel mit einem Drehverteiler verbunden sein, wobei ins-
besondere der Drehverteiler zur Transportbahn tber ein
Getriebe synchronisiertist. Der Drehverteiler erlaubt eine
Verteilung der Reinigungsmittel und/oder von Versor-
gungsleitung zur Steuerung der Lanzen. Die Versor-
gungsleitungen kdénnen elektrische, pneumatische
und/oder hydraulische Leitungen umfassen. Die Schldu-
che kénnen mit einem Eintrittsende der Lanzen zur Rei-
nigungsmittelversorgung verbunden sein. Der Drehver-
teiler kann mit der Transportbahn so gekoppelt sein, dass
eine Umdrehung des Drehverteilers einer Umdrehung
der in sich geschlossenen, zyklischen Transportbahn
entspricht.

[0029] Die Absaugvorrichtung kann den Lanzen zuge-
ordnete Absaughauben umfassen, die insbesondere zur
Hoéhenanpassung an die Forderstrecke verstellbar aus-
gebildet sind. Dadurch kann eine noch bessere Reini-
gungswirkung erzielt werden. Die Absaughauben kon-
nen dabei synchron zu den Lanzen angetrieben sein. Die
Absaughauben kénnen so ausgebildet sein, dass sie das
Reinigungsmittel aus einem Spalt zwischen der Lanze
und der Behaltermiindung absaugen. Zur Héhenanpas-
sung kénnen die Absaughauben in einer héhenverstell-
bar ausgebildeten Nut gefiihrt werden. Die Héhenein-
stellung der Absaughauben kann automatisch ausgebil-
det sein, wobei insbesondere Behalterdaten in einer Da-
tenbank hinterlegt sind.
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[0030] Die Absaughauben kénnen mit den Fihrungs-
elementen der Transportbahn héhenverstellbar verbun-
den sein. Dadurch erfiillen die Fiihrungselemente so-
wohl die Fihrungsfunktion fir die Lanzen, als auch fur
die Absaughauben und werden somit effizient genutzt.
Die Absaughauben kénnen Uber Fihrungsstangen mit
den Fihrungselementen verbunden sein. Die Flihrungs-
elemente kénnen zylindrische Bohrungen umfassen, die
ein Gleitlager fur die Fihrungsstangen bilden. Die Fih-
rungsstangen kénnen parallel zu den Lanzen angeord-
net sein.

[0031] Die Forderstrecke und die Transportbahn kén-
nen miteinem Getriebe verbunden sein und das Getriebe
kann Uber einen Antriebsmotor angetrieben werden.
Durch das gemeinsame Getriebe kénnen die Forderstre-
cke und die Transportbahn besonders einfach synchro-
nisiert werden. Ebenso kann der gleiche Antriebsmotor
sowohl fiir die Transportbahn als auch fiir die Férderstre-
cke eingesetzt werden. Das Getriebe kann so ausgebil-
det sein, dass sich die Forderstrecke und die Transport-
bahn entlang des linearen Abschnitts mit der gleichen
Geschwindigkeit bewegen. Der Antriebsmotor kann ein
Elektromotor sein.

[0032] Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung
werden nachfolgend anhand der beispielhaften Figuren
erlautert. Dabei zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht eines erfindungs-
gemaflen Rinsers zum Reinigen von Behaltern;
Fig.2 eine perspektivische Ansicht einer linearen
Forderstrecke und einerin sich geschlossenen,
zyklischen Transportbahn des erfindungsge-
malen Rinsers aus Fig. 1;

Fig. 3  eine perspektivische Teilansichtder Lanzen mit
Fihrungsrollen und einer Hubkurve des erfin-
dungsgemalien Rinsers aus Fig. 1;

Fig.4 eine Schnittansicht des erfindungsgemafien
Rinsers aus Fig. 1 in einer seitlichen Darstel-
lung; und

Fig.5 eine Detailansicht des erfindungsgemafien
Rinsers aus Fig. 1 zur Darstellung der H6hen-
verstellung der Lanzen und der Absaughauben
in einer Schnittdarstellung.

[0033] Figur 1 zeigt eine perspektivische Darstellung
eines erfindungsgemafen Rinsers 1 zum Reinigen von
Behaltern 2. Zu sehen ist ein Rinser 1, der die Behalter
2 auf der linearen Foérderstrecke 3 reinigt, wahrend diese
kontinuierlich geférdert werden.

[0034] Dabei werden mit der linearen Forderstrecke 3
die Behalter 2 in einem festen Raster aufgenommen. Bei
den Behéltern 2 handelt es sich hier beispielsweise um
Vorformlinge fir eine Streck-Blas-Maschine. Die Forder-
strecke 3 ist dabei als Teilungsriemen ausgefiihrt, der
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Uber eine Rolle angetrieben wird. Zwischen den beiden
Riemen werden die Behalter 2 in Behalteraufnahmen 7
so aufgenommen, dass diese ein gleichmafRiges Raster
bilden.

[0035] Gleichzeitig befindet sich an der zyklisch ge-
schlossenen Transportbahn 6 eine Anordnung von Lan-
zen 4, wobei die Transportbahn 6 einen linearen Ab-
schnitt 6a aufweist, der mit der Forderstrecke 3 zum Zu-
fuhren eines Reinigungsmittels korrespondiert. Die Lan-
zen 4 sind dabei in dem gleichen Raster angeordnet, wie
die Behalter 2 auf der Férderstrecke 3. Im Bereich des
linearen Abschnitts 6a der Transportbahn 6 werden die
Lanzen 4 in die Behalter 2 hinein abgesenkt, so dass das
Reinigungsmittel in diese hineingeleitet werden kann. Zu
diesem Zeitpunkt handelt es sich bei dem Reinigungs-
mittel um Druckluft, die in die Lanzen eingeleitet werden
kann. Diese Druckluft wird bevorzugt erst an der Lanzen-
miindung ionisiert. Dies wird durch eine innen liegende
lonisiernadel erreicht, wobei zwischen der lonisiernadel
und der Lanze 4 eine elektrische Spannung anliegt, die
einen Lichtbogen erzeugt, welcher anschlielend die
durchstromende Druckluft ionisiert. Durch diese Vorge-
hensweise wird die lonisation der Luft erst aktivam Ver-
wendungsort erzeugt, wodurch eine eventuelle Entla-
dung in der Forderstrecke vermieden werden kann. Al-
ternativ kann auch ein flissiges oder dampfférmiges Rei-
nigungsmittel in die Behalter 2 eingeleitet werden. Wah-
rend des Absenkens der Lanzen 4 in die Behalter 2 be-
wegen sich sowohl die Behalter 2 als auch die Lanzen 4
mit der gleichen Geschwindigkeit in Richtung der Trans-
portrichtung T. Hierbei korrespondiert jede Lanze 4 mit
einem Behalter 2, so dass wahrend des Transports jede
Lanze 4 in den entsprechenden Behalter 2 abgesenkt
werden kann. In dem Bereich 6a ist zu sehen, dass hier
die Lanzen 4 in die Behalter 2 hinabgesenkt sind und
dort die ionisierte Luft hineindriicken. Die ionisierte Luft
stromt innerhalb des Behalters 2 auRen an der Lanze 4
vorbei, nach oben und aus der Behaltermiindung hinaus
und wird dort von der Absaugvorrichtung 5a, 5b abge-
saugt.

[0036] Die Absaugvorrichtungen 5a, 5b weist Absaug-
hauben 5a auf, die den Lanzen 4 zugeordnet sind. Hier-
bei bewegen sich die Absaughauben 5a mit den Lanzen
4 mit und an den Absaugtrichtern 5b vorbei. Im Bereich
der Absaugtrichter 5b wird dann der Luftstrom aus den
Behaltern 2 kommend durch die Absaughauben 5a auf-
genommen und durch die Trichter5b an ein Sauggeblase
(hier nicht dargestellt) weitergeleitet.

[0037] Ebenso istin Fig. 1 zu sehen, dass sich ober-
halb der Transportstrecke 6 ein Drehverteiler 13 befindet,
der Druckluft Gber Schlduche 12 an die Lanzen 4 verteilt.
Hierbei dreht sich der Drehverteiler 13 mit der Transport-
bahn 6 so mit, dass beide einen Umdrehungszyklus in
der gleichen Zeit durchfiihren.

[0038] Ebenso istin der Fig. 1 ein Getriebe 15 zu se-
hen, das mit einem Antriebsmotor 16 angetrieben wird.
Dabei wird von dem Getriebe 15 sowohl die Férderstre-
cke 3 angetrieben, als auch die in sich geschlossene,
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zyklische Transportbahn 6. Durch das Getriebe 15 wer-
den die Forderstrecke 3 und die Transportbahn 6 so syn-
chronisiert, dass sie sich einerseits mit der gleichen
Bahngeschwindigkeit fortbewegen, als auch dass die
Lanzen 4 im Bereich der linearen Forderstrecke 3 jeweils
den Behéltern 2 gegenuberliegend angeordnet sind.
[0039] Figur 2 zeigt eine perspektivische Ansicht einer
linearen Forderstrecke 3 und einer in sich geschlosse-
nen, zyklischen Transportbahn 6 des erfindungsgema-
Ren Rinsers 1 aus Fig. 1. Die entsprechenden Baugrup-
pen sind hier isoliert dargestellt. Zu sehen ist, dass die
Forderstrecke 3 und der lineare Abschnitt 6a der Trans-
portbahn 6 korrespondierend ausgebildet sind.

[0040] Die Transportbahn 6 isthier als Zahnriemenan-
trieb ausgebildet. Hierbei sind zwei Zahnriemen 8 parallel
zueinander Uber jeweils zwei Riemenrollen 9 gespannt.
Jeder Zahnriemen 8 weist dabei einen bandférmigen
Riemen 8b auf, der auf seiner Innenseite eine Reihe von
Zahnen umfasst, die in die Riemenrollen 9 eingreifen und
hierdurch angetrieben werden kénnen. Auf der AulRen-
seite der bandférmigen Riemen 8b befinden sich Fih-
rungselemente 8a zur Aufnahme der Lanzen (hier nicht
dargestellt) und der Fiihrungsstabe fiir die Absaughau-
ben (hier nicht dargestellt). Durch die Fiihrung der Lan-
zen mit zwei zueinander parallel angeordneten Zahnrie-
men 8 wird jede Lanze quer zur Transportrichtung T sta-
bilisiert. Dabei befinden sich fiir eine Lanze 4 korrespon-
dierende Flihrungselemente 8a der beiden Zahnriemen
8 jeweils auf gleicher Hohe in Bezug auf die Transport-
richtung T.

[0041] Die Riemenrollen 9 werden (iber das Getriebe
15 und den Antriebsmotor 16 angetrieben. Das Getriebe
15 synchronisiert hier, wie bereits oben beschrieben, die
Forderstrecke 3 und die Transportbahn 6. Ebenso ist
oberhalb der Transportbahn 6 ein Drehverteiler 13 an-
geordnet, der lUber das Getriebe 14 mit der Transport-
bahn 6 synchronisiert ist.

[0042] Die gesamte Anordnung ist so synchronisiert,
dass sich jeweils die Fliihrungselemente 8a gegeniber
den zugeordneten Behalteraufnahmen 7 befinden.
[0043] InderFig. 3isteine perspektivische Teilansicht
der Lanzen 4 mit Fihrungsrollen 10 und einer Hubkurve
11 des erfindungsgemafien Rinsers 1 aus Fig. 1 zu se-
hen. Hierbei sind mehrere Lanzen 4 jeweils in zwei Fiih-
rungselementen 8a der beiden Zahnriemen 8 gelagert.
Dabei fluchten die zylindrischen Bohrungen in den Fiih-
rungselementen 8a so, dass die Lanzen 4 sich leichtgan-
gig entlang ihrer Achse 8 in diesen auf- und abbewegen
lassen. Die Lanzen 4 sind jeweils mit einer Fihrungsrolle
10 verbunden, die in der Hubkurve 11 abrollt.

[0044] Die Hubkurve 11 ist hier so ausgebildet, dass
sie zunachst einen hoheren, horizontalen Bereich 11a
aufweist, der Uber einen schragen Bereich 11 b in einen
niedrigeren, horizontalen Bereich 11 c libergeht. Bei der
kontinuierlichen Bewegung der Lanzen 4 in der Trans-
portrichtung T bewegen sich die Fihrungsrollen 10 in-
nerhalb der Hubkurve 11. Somit wird jede Lanze 4 durch
ihre Fihrungsrolle 10 im Bereich des héheren horizon-
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talen Bereichs 11a der Hubkurve in einer oberen Position
bewegt, und anschlielRend Uber den Bereich 11 b nach
unten abgesenkt. Bewegt sich die Fiihrungsrolle 10 im
Bereich der unteren, horizontalen Hubkurve 11 ¢, so ist
die entsprechende Lanze 4 bis kurz Giber dem Boden des
entsprechenden Behalters 2 in diesen hinein abgesenkt.
Im Bereich der unteren, horizontalen Hubkurve 11c wird
dann das Reinigungsmittel in den Behalter 2 hineinge-
leitet. Dadurch wird eine gezielte Strdmungsfiihrung des
Reinigungsmittels innerhalb des Behélters 2 und eine
kalkulierbare Reinigungswirkung erzielt. Im weiteren
Verlaufwird danndie Lanze 4 wieder durch die Fiihrungs-
rolle 10 in der Hubkurve 11 angehoben (hier nicht dar-
gestellt).

[0045] Ebenso ist hier jeder Lanze 4 ein Schlauch 12
zugeordnet, der die Lanze mit der Druckluft versorgt. Der
Schlauch 12 ist flexibel ausgeflihrt, so dass die Lanze 4
nach oben und unten gefiihrt werden kann. Zusatzlich
erfolgt durch den flexiblen Schlauch 12 ein Ladngenaus-
gleich zwischen dem Drehverteiler 13 und der Transport-
bahn 6.

[0046] Figur 4 zeigt eine Schnittansicht des erfin-
dungsgemafien Rinsers 1 aus Fig. 1 in einer seitlichen
Darstellung. Zu sehen ist der Stromungsverlauf der ioni-
sierten Luft innerhalb des Systems.

[0047] Zunachstwerden iber den Drehverteiler 13 die
Schlduche 12 mit Druckluft versorgt. Das obere Ende der
Lanze 4 ist dabei mit dem unteren Ende des Schlauchs
12 verbunden. Dadurch wird die Druckluft in die Lanze
4 hineingedriickt. Am unteren Ende der Lanze 4 strémt
die jetzt bereits ionisierte Luft in den Behalter 2 in der
Bodennahe hinein. Zwischen Behalterwandung und Lan-
ze stromt ionisierte Luft wieder nach oben und wird mit
der Absaughaube 5a und dem Absaugtrichter 5b abge-
saugt. Dadurch wird ein sehr effizientes Reinigen der Be-
halter 2 von Fremdpartikeln erreicht.

[0048] Figur 5a und 5b zeigen eine Detailansicht des
erfindungsgemaRen Rinsers 1 aus Fig. 1 zur Darstellung
der Héhenverstellung der Lanzen 4 und der Absaughau-
ben 5a in einer Schnittdarstellung. Zu sehen ist in den
beiden Figuren 5a, 5b, wie Uber eine Hohenanpassung
der Hubkurve 11 die Eintauchtiefe H1, H2 der Lanzen 4
in die beiden unterschiedlich langen Behélter 2’ und
2" angepasst wird. Die Behélter 2, 2" weisen hier die
gleiche Grundform auf, sie unterscheiden sich jedoch
durch ihre Lange.

[0049] Die Hubkurve 11 ist héhenverstellbar ausge-
fuhrt, so dass diese entlang der Vertikalen als Ganzes
nach oben oder unten verschoben werden kann. Dem-
entsprechend wird die Bahn der Fiihrungsrolle 10 durch
die Hubkurve 11 so versetzt, dass die daran angeschlos-
sene Lanze 4 bis nahe dem Behélterboden in den Be-
halter 2’, 2" eintaucht. Bei den beiden Konfigurationen
ist die Hubkurve 11 um einen Héhenversatz AH vertikal
zueinander verstellt.

[0050] Gleichzeitig muss die Hohe der Ansaughauben
5a so eingestellt werden, dass die Absaughauben 5a bei
beiden Behaltertypen 2’, 2" an den Behaltermiindungen
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2a enden. Hierdurch wird eine besonders gute Absaug-
leistung erreicht. Die Absaughauben 5a weisen jeweils
ein Fihrungsende 5c auf, das in einer Nut 16a einer Fih-
rungsschiene 16 gefiihrt wird. Die Fihrungsschiene 16
ist hdhenverstellbar ausgefiihrt, so dass die Héhe der
Flhrungsnut 16a an das Niveau der Behaltermiindung
2a angepasst werden kann.

[0051] Der aus den Behélter 2’, 2" austretende Luft-
strom wird Uber die Absaughauben 5a zu den Absaug-
trichtern 5b weitergeleitet und somit wird in unterschied-
lich groRen Behéltern eine optimale Reinigungswirkung
erzielt.

[0052] Es verstehtsich, dassin den zuvor beschriebe-
nen Ausfiihrungsbeispielen genannte Merkmale nicht
auf diese speziellen Kombinationen beschrankt sind und
auch in beliebigen anderen Kombinationen méglich sind.

Patentanspriiche

1. Rinser (1) zum Reinigen von Behéltern (2), umfas-
send
eine lineare Forderstrecke (3) zum Fordern der Be-
halter;
Lanzen (4) die zur Zufiihrung von mindestens einem
Reinigungsmittel in die Behalter (2) eingefuhrt wer-
den;
wobeidie Lanzen (4) an einerin sich geschlossenen,
zyklischen Transportbahn (6) angeordnet sind; und
die Transportbahn (6) einen linearen Abschnitt (6a)
aufweist, der mitder Férderstrecke (3) zum Zufiihren
der Behalter korrespondiert,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Transportbahn (6) mindestens einen Zahnrie-
men (8) umfasst, an dem die Lanzen (4) angeordnet
sind, wobei am Zahnriemen (8) Fihrungselemente
(8a) angeordnet sind, in denen die Lanzen (4) ent-
lang ihrer Léangsachse (A) verschiebbar gelagert
sind; und der Rinser mindestens eine Absaugvor-
richtung (5a, 5b) zum Absaugen des zugeflihrten
Reinigungsmittels aus den Behéltern (2) umfasst.

2. Rinser (1) zum Reinigen von Behaltern (2) nach An-
spruch 1, wobei die Transportbahn (6) im Bereich
des linearen Abschnitts (6a) derart ausgebildet ist,
dass beim Férdern die Langsachsen (A) der Lanzen
(4) mit den Miindungen (2a) der Behélter (2) korre-
spondieren.

3. Rinser (1) zum Reinigen von Behaltern (2) nach An-
spruch 1 oder 2, wobei die Forderstrecke (3) Behal-
teraufnahmen (7) umfasst mit denen die Behalter (2)
kontinuierlich geférdert werden.

4. Rinser (1) zum Reinigen von Behaltern (2) nach An-
spruch 1, wobei der Zahnriemen (8) Giber mindestens
zwei Riemenrollen (9) lauft, wobei der lineare Ab-
schnitt (6a) der Transportbahn (6) mit einem zwi-
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schen den zwei Riemenrollen (9) liegenden Trum
(8b) des Zahnriemens (8) gebildet wird.

Rinser (1) zum Reinigen von Behéltern (2) nach we-
nigstens einem der vorangegangenen Anspriiche,
wobei die Lanzen (4) zur Steuerung ihrer Langsbe-
wegung Fihrungsrollen (10) aufweisen, die in einer
Hubkurve (11) abrollen.

Rinser (1) zum Reinigen von Behaltern (2) nach An-
spruch 5, wobei die Hubkurve (11) zur Verstellung
einer Eintauchtiefe (H,, H,) der Lanzen (4) in die
Behalter héhenverstellbar ausgeflhrt ist.

Rinser (1) zum Reinigen von Behéltern (2) nach we-
nigstens einem der vorangegangenen Anspriiche,
wobei die Lanzen (4) GUber Schlduche (12) und/oder
Kabel mit einem Drehverteiler (13) verbunden sind,
insbesondere wobei der Drehverteiler (12) zur
Transportbahn (6) tber ein Getriebe (14) synchro-
nisiert ist.

Rinser (1) zum Reinigen von Behéltern (2) nach we-
nigstens einem der vorangegangenen Anspriiche,
wobei die Absaugvorrichtung (5a, 5b) den Lanzen
(4) zugeordnete Absaughauben (5a) umfasst, die
insbesondere zur Héhenanpassung an die Forder-
strecke (3) verstellbar ausgebildet sind.

Rinser (1) zum Reinigen von Behaltern (2) nach An-
spruch 1 und 9, wobei die Absaughauben (5a) mit
den Fiihrungselementen (8a) der Transportbahn (6)
héhenverstellbar verbunden sind.

Rinser (1) zum Reinigen von Behéltern (2) nach we-
nigstens einem der vorangegangenen Anspriiche,
wobei die Forderstrecke (3) und die Transportbahn
(6) mit einem Getriebe (15) verbunden sind und das
Getriebe (15) Uber einen Antriebsmotor (16) ange-
trieben wird.

Claims

Arinser (1) for cleaning containers (2), comprising
a linear conveyor path (3) for conveying the contain-
ers;

lances (4) which are inserted into the containers (2)
for supplying at least one cleansing agent, wherein
the lances (4) are arranged at a closed cyclic trans-
port path (6), and

the transport path (6) comprises a linear section (6a)
which corresponds to the conveyor path (3) for sup-
plying the containers,

characterized in that

the transport path (6) comprises at least one toothed
belt (8) at which the lances (8) are arranged, wherein
the toothed belt (6) has arranged thereon guide el-
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10.

ements (9a) in which the lances (4) are held to be
shifting along their longitudinal axes (A),

the rinser comprises at least one suction device (5a,
5b) for sucking off the supplied cleansing agent from
the containers (2).

A rinser (2) for cleaning containers (2) according to
claim 1, wherein the transport path (6) is designed
in the region of the linear section (6a) such that the
longitudinal axes (A) of the lances (4) correspond to
the mouths (2a) of the containers (2) while they are
being conveyed.

A rinser (1) for cleaning containers (2) according to
claim 1 or 2, wherein the conveyor path (3) comprises
container seats (7) by which the containers (2) are
continuously conveyed.

A rinser (1) for cleaning containers (2) according to
claim 1, wherein the toothed belt (8) runs over at
least two belt rollers (9), wherein the linear section
(6a) of the transport path (6) is formed with a run (8b)
of the toothed belt (8) located between the two belt
rollers (9).

A rinser (1) for cleaning containers (2) according to
at least one of the preceding claims, wherein the
lances (4) comprise guide rollers (10) which roll in a
cam curve (11) for controlling their longitudinal
movement.

A rinser (1) for cleaning containers (2) according to
claim 5, wherein the cam curve (11) is designed to
be height adjustable for adjusting an immersion
depth (H4, H,) of the lances (4) into the containers.

A rinser (1) for cleaning containers (2) according to
any one of the preceding claims, wherein the lances
(4) are connected to a rotary distributor (13) via hos-
es (12) and/or cables, in particular wherein the rotary
distributor (12) is synchronized with respect to the
transport path (6) via a transmission (14).

A rinser (1) for cleaning containers (2) according to
at least one of the preceding claims, wherein the
suction device (5a, 5b) comprises suction hoods (5a)
associated with the lances (4) and which are partic-
ularly adjustable for the height adjustmentto the con-
veyor path (3).

A rinser (1) for cleaning containers (2) according to
claim 1 and 8, wherein the suction hoods (5a) are
connected with the guide elements (8a) of the trans-
port path (6) in a height adjustable manner.

A rinser (1) for cleaning containers (2) according to
any one of the preceding claims, wherein the con-
veyor path (3) and the transport path (6) are con-



13 EP 2 676 743 B1 14

nected with a transmission (15) and the transmission
(15) is driven via a drive motor (16).

Revendications

Rinceuse (1), a savoir machine de ringage pour le
nettoyage de récipients ou contenants (2), compre-
nant

un parcours d’acheminement linéaire (3) pour ache-
miner les contenants ;

des lances (4) qui, pour 'amenée d’au moins un
agent nettoyant, sont introduites dans les conte-
nants (2) ; les lances (4) étant agencées dans une
voie de transport cyclique (6), fermée en soi ; et

la voie de transport (6) présentant un trongon linéaire
(6a), qui est en correspondance avec le parcours
d’acheminement (3) pour 'amenée des contenants,
caractérisée en ce que

la voie de transport (6) comprend au moins une cour-
roie crantée (8) sur laquelle sont agencées les lan-
ces (4), et sur la courroie crantée (8) sont agencés
des éléments de guidage (8a), dans lesquels sont
montées les lances (4) de maniére a pouvoir coulis-
ser le long de leur axe longitudinal (A) ; et

la rinceuse comporte au moins un dispositif d’aspi-
ration (5a, 5b) pour aspirer hors des contenants (2),
'agent nettoyant y ayant été amené.

Rinceuse (1) pour le nettoyage de contenants (2)
selon la revendication 1, dans laquelle la voie de
transport (6) est congue, dans la zone du trongon
linéaire (6a), de maniere a ce que lors de 'achemi-
nement, les axes longitudinaux (A) des lances (4)
soient en correspondance avec les embouchures
(2a) des contenants (2).

Rinceuse (1) pour le nettoyage de contenants (2)
selon la revendication 1 ou la revendication 2, dans
laquelle le parcours d’acheminement (3) comporte
des emplacements de contenant (7) a l'aide des-
quels les contenants (2) sont acheminés de fagon
continuelle.

Rinceuse (1) pour le nettoyage de contenants (2)
selon la revendication 1, dans laquelle la courroie
crantée (8) circule sur au moins deux poulies de
courroie (9), le trongon linéaire (6a) de la voie de
transport (6) étant formé par un brin (8b) de la cour-
roie crantée (8) situé entre les deux poulies de cour-
roie (9).

Rinceuse (1) pour le nettoyage de contenants (2)
selon 'une au moins des revendications précéden-
tes, dans laquelle les lances (4) comportent, pour
commander leur mouvementlongitudinal, des galets
de guidage (10) quiroulent dans un chemin de came
de levage (11).
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10.

Rinceuse (1) pour le nettoyage de contenants (2)
selon la revendication 5, dans laquelle le chemin de
came de levage (11) estréalisé réglable en hauteur,
en vue de pouvoir régler la profondeur de plongée
(H4, Hy) des lances (4) dans les contenants.

Rinceuse (1) pour le nettoyage de contenants (2)
selon 'une au moins des revendications précéden-
tes, dans laquelle les lances (4) sontreliées, par I'in-
termédiaire de tuyaux souples (12) et/ou de cables,
a un distributeur tournant (13), le distributeur tour-
nant (13) étant notamment synchronisé avec la voie
de transport (6) par l'intermédiaire d’'une transmis-
sion (14).

Rinceuse (1) pour le nettoyage de contenants (2)
selon 'une au moins des revendications précéden-
tes, dans laquelle le dispositif d’aspiration (5a, 5b)
comprend des coiffes d’aspiration (5a) associées
aux lances (4) et réalisées réglables notamment
pour l'adaptation en hauteur relativement au par-
cours d’acheminement (3).

Rinceuse (1) pour le nettoyage de contenants (2)
selon la revendication 1 et la revendication 8, dans
laquelle les coiffes d’aspiration (5a) sont reliées de
maniére réglage en hauteur avec les éléments de
guidage (8a) de la voie de transport (6).

Rinceuse (1) pour le nettoyage de contenants (2)
selon 'une au moins des revendications précéden-
tes, dans laquelle le parcours d’acheminement (3)
et la voie de transport (6) sont reliés par I'intermé-
diaire d’'un systeme de transmission (15), et le sys-
teme de transmission (15) est entrainé par I'intermé-
diaire d’'un moteur d’entrainement (16).
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