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Ventilsack mit Entliiftungstasche

Die vorliegende Erfindung betrifft einen Ventil-

sack (1) enthaltend eine Entliiftungstasche (14) mit einer
Offnung (15) die eine Verbindung zum Sackinneren her-

stellt und eine der Offnung abwandte Seite (16), die eine
fullstoff-undurchlassige und luft- und/oder gasdurchlas-
sige Verbindung zum SackauReren herstellt.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft einen Ventil-
sack mit Entliftungstasche.

[0002] Aus der DE 41 40 213 A1 ist ein Entliftungs-
ventil im Eckeinschlag gegeniiber dem Eckeinschlag
Eckeinschlag des Fillventils in einem Kreuzbodensack
bekannt, wobei die dem Sackinneren zugewandte Seite
des Entluftungsventils durch Klebung verschlossen ist
und somit eine Tasche m it Offnung zum Sack&uReren
gebildet wird.

[0003] Aus der DE 20 2007 004 838 U1 ist ein Ventil-
sack mit Entliftungssystem gegentber eines Schlauch-
ventils im Sackboden bekannt, mit einem offenen Rand
zum SackauBeren.

[0004] Eine ahnliche Entliiftungsvorrichtung mit Off-
nungzum Sackaulleren, die gegenlber dem Einfllventil
liegt, wird in der EP 060 599 A1 offenbart, die Kunststoff-
sacke betrifft.

[0005] Der Stand der Technik beschreibt somit Entlif-
tungsvorrichtungenin Form einer Tasche, die in das Sack-
innere gerichtetist, und eine Offnung zum SackauBeren
aufweist. Durch die nach innen gerichtete Tasche wird
das Fillvolumen des Sackes verringert.

[0006] Bei Uberdruck wahrend der Befiillung oder
durch das Gewicht der Fullstoffe werden diese Taschen
zusammengedrickt und dadurch wird die Entliftungs-
oberflache verkleinert und die geplante Entllftung nicht
mehr gewahrleistet. Das Material der nach innen gerich-
teten Tasche kann auflerdem durch spitzen oder kanti-
gen Fllstoff beschadigt werden.

[0007] Die vorliegende Erfindung hat sich nunmehr die
Aufgabe gestellt, die sich aus dem Stand der Technik
ergebenden Nachteile zu Uberwinden.

[0008] Des Weiteren soll eine sichere und konstante
Entliftung wahrend des gesamten Befiillvorgangs des
Ventilsacks gewahrleistet werden. AuRerdem soll der
Einbau der Entliftungsvorrichtung einfach und kosten-
glnstig in alle gangigen Sackmodelle moéglich sein.
[0009] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaf durch ei-
nen Ventilsack mit Seitenwanden und einem Boden, ge-
I16st, der eine schlauchférmig ausgebildete Einfillvorrich-
tung und mindestens eine Entliftungsvorrichtung auf-
weist, wobei die Entliftungsvorrichtung die Form einer
Tasche besitzt, mit einer Offnung die eine Verbindung
zum Sackinneren herstellt und eine der Offnung abwand-
te Seite, die eine flllstoff-undurchlassige und luft- und/
oder gasdurchlassige Verbindung zum SackaufReren
herstellt.

[0010] In einer bevorzugten Ausfiihrung handelt es
sich bei dem erfindungsgemafen Ventilsack um einen
Kreuzbodensack, vorzugsweise aus Papier.

[0011] In einer Alternative umfasst die Einflllvorrich-
tung ein Thermo-Ventil. Dabei handelt es sich um ein
Ventil, das so mit Kunststoffbeschichtet ist, so dass nach
Beflllen des Papiersacks dieser thermisch verschlossen
werden kann.

[0012] Bevorzugt umfasst die Einfillvorrichtung ein
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Thermo- Aul3enventil, das heisst, dieses ragtnach auRen
in Bezug aufden Bodeneinschlag (Seiteneinschlag) und/
oder die Laschen.

[0013] Erfindungsgemal wird die Entliftungsvorrich-
tung als taschenférmige Entliftungskammer bezie-
hungsweise Entliftungstasche ausgebildet. Hierbei wird
die Entliftungskammer vollstandig oder fast vollstandig
durch ein Stuck luftdurchlassigen Materials gebildet, wel-
ches bevorzugt als Zettel bezeichnet wird, das lediglich
den Durchtritt von Luft oder anderen, dhnlichen gasfor-
migen Stoffen gewahrleistet. Ein Entweichen des Fll-
stoffes nicht moéglich ist. Der Zettel ist somit flllstoff-un-
durchlassig.

[0014] Wesentlichfirdie Entliftungsvorrichtung istdie
taschenférmige Ausgestaltung, also eine taschenférmi-
ge Kammer bildet. Diese taschenférmige Ausgestaltung
hat eine Offnung zum Sackinneren und ist zum Sackau-
Reren hin verschlossen. Durch die Offnung entweicht die
Luft bzw. das Gas aus dem Sackinneren zunachst in die
Tasche der Entliftungsvorrichtung und anschlieRend
Uber den vorzugsweise nicht weiter mit anderen Elemen-
ten des Ventilsacks verbundenen Bereich des luft- und/
oder gasdurchldssige Material (entspricht also einem Ta-
schenboden) in die umgebende Atmosphare.

[0015] ErfindungsgemalR ist der Begriff "Tasche" als
allseitig umschlossener Raum definiert, mit vorzugswei-
se einer Offnung, die eine Verbindung zum Sackinneren
herstellt. Eine Verbindung zum Sackinneren wird vor-
zugsweise dadurch hergestellt, dass die Taschenoff-
nung unmittelbar in das Sackinnere weist, d.h. barriere-
frei mit dem Sackinneren unmittelbar verbunden ist.
Denkbar ist aber auch eine réhrenférmige Verbindung,
die formschlissig mit der Tasche abschlielt und in das
Sackinnere fihrt und aus einem beliebigem Material her-
gestellt sein kann. Ferner kann die Taschendffnung auch
mit einem siebartigen Gebilde versehen sein, welches
das Eindringen von Fiillstoff in die Tasche verhindert.
Eine solche Lésung kann z.B. auch durch mehrere Ta-
schendffnungen erreicht werden, die in das Sackinnere
weisen.

[0016] Durch die Offnung der Entliiftungstasche ent-
weicht die Luft bzw. das Gas aus dem Sackinneren zu-
nachst in die Kammer und anschlieend durch die der
Offnung abgewandten Seite der luft- und/oder gasdurch-
lassigen Tasche in die umgebende Atmosphéare.
[0017] ErfindungsgemaR weist die Entliftungsvorrich-
tung die Form einer zum Sackinneren gedffneten Tasche
auf, die vorzugsweise zwischen Bodenbeschlag und den
beiden Laschen angeordnet ist. Die Entliftungsvorrich-
tung ist mit dem Bodeneinschlag und den Laschen fiill-
stoff-undurchlassig verbunden, bevorzugt verklebt.
[0018] Die Entliftungsvorrichtung wird vollstédndig
oder fast vollstandig aus einem als Zettel oder Filter be-
zeichneten rechteckigen, luft- und/oder gasdurchlassi-
gen Material gebildet, das lediglich den Durchtritt von
Luft oder anderen, ahnlichen gasférmigen Stoffen ge-
wahrleistet. Als luft- und/oder gasdurchlassiges Material
wird in einer Alternative Papier eingesetzt mit einer Luft-
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durchlassigkeit von bis zu 6 Sekunden gemessen nach
Gurley und wie in Iso 5636/5 bestimmt. Verwendbar ist
auch anderes luftdurchldssiges Material aus Papier, aber
auch aus Kunststoffen oder anderen Polymeren.
[0019] Ineiner Alternative wird Hochluftdurchlassiges,
Hochportses-Papier oder Fliel} jeweils mit einem Fla-
chengewicht: 60 bis 90g; bevorzugt Filterpapier und HP-
Papier jeweils mit einem Flachengewicht: 70 bis 80g; be-
sonders bevorzugt HP-Papiere einer Luftdurchlassigkeit
von bis zu 3 Sekunden gemessen nach Gurley und wie
in Iso 5636/5 bestimmt, mit einem Flachengewicht: 70g.
[0020] In einer Alternative der Erfindung hat das luft-
durchlassige Material bevorzugt eine rechteckige Form,
vorzugsweise in der Mitte gefaltet und wird auf die Sei-
tenklappen (Laschen) des Sackes angebracht, insbe-
sondere geklebt.

[0021] Auch andere Formen, insbesondere mit abge-
rundeten Ecken sind mdéglich

[0022] Die GroRe des Zettels luftdurchlassigen Mate-
rials richtet sich nach der GroRe der Laschen.

[0023] Der Zettel hat eine Lange von 10 bis 29 cm,
bevorzugt 12 bis 20 cm, besonders bevorzugt 14 bis 18
cm, insbesondere 10 cm.

[0024] Der Zettel hat eine Breite von 13 bis 40 cm,
bevorzugt 16 bis 29 cm, besonders bevorzugt 18 bis 26
cm, insbesondere 20 bis 24 cm.

[0025] Die Faltung erfolgtin der Lange des Zettels und
kann symmetrisch oder asymmetrisch sein.

[0026] Ein Zettel von zum Beispiel 10 cm Lange und
Breite 13 cm, wie oben angegeben, wird symmetrisch so
gefaltet, dass die 13 cm-Kanten aufeinander liegen und
der gefalzte Zettel die MaRRe von 5 x 13 cm besitzt. Ein
Zettel von zum Beispiel 10 cm Lange und Breite 13 cm,
wie oben angegeben, wird asymmetrisch z.B im Verhalt-
nis 6 zu 4 cm so gefaltet, dass die 13 cm-Kanten nicht
aufeinander sondern in einem Abstand von 2 cm vonein-
ander liegen.

[0027] Die MaRe des Zettels richten sich in einer Aus-
fuhrung nach den Malen der Laschen, d.h. der Abstand
zwischen Zettelrand und Laschen betragt von 0,1 bis 5,0
cm, bevorzugt 0,2 bis 2,5 cm, besonders bevorzugt 0,2
bis 2,0 cm; 0,5 bis 1,5 cm, insbesondere 1,0 cm.
[0028] Der Abstand zwischen der Offnung der Entliif-
tungstasche und Rand des Seiteneinschlags (Bodenein-
schlags) betragt:

fur die Alternative in welcher die Entliiftungstasche
gegentber dem Rand des Seiteneinschlags zum
Sackaulleren versetzt ist: 5 cm, bevorzugt 2 cm, be-
sonders bevorzugt 1 , insbesondere 0,5 cm; die Falz
darf aber nicht Gber die Seite des befillten Sacks
hinausragen da sonst die Gefahr einer Beschadi-
gung gegeben ist;

fur die Alternative in welcher die Entliiftungstasche
gegenltber dem Rand des Seiteneinschlags zum
Sackinneren versetztist: 5cm, 2 cm bevorzugt 1 cm,
besonders bevorzugt 0,8 cm, 0,5 cm, insbesondere
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0,25 -0,75 cm, 0,35 cm bis 0,55 cm.

[0029] Der Abstand zwischen der Offnung der Entliif-
tungstasche und Rand des Seiteneinschlags (Bodenein-
schlags) kann auch Null sein.

[0030] In einer Alternative ist der Abstand des Rands
der Offnung Entliiftungstasche gegeniiber dem Rand
des Seiteneinschlags (Bodeneinschlags) zum Sackinne-
ren kantengleich, bevorzugt werden 2 cm vor dem Rand
des Bodeneinschlag zum SackaulReren hin bis 2 cm tiber
dem Rand des Bodeneckeinschlagzum Sackinneren hin.
[0031] In einer weiteren Alternative schlie3t der Zettel
luftdurchldssigen Materials mit dem Rand einer oder bei-
der Laschen ab.

[0032] Der Zettel wird parallel zur Breite wie oben an-
gegeben gefaltet.

[0033] Die beiden Seiten, die an die Faltung grenzen,
werden an den Randern senkrecht zur Faltung ver-
schlossen, bevorzugt miteinander verklebt, so dass sich
eine Tasche mit drei verschlossenen Randern bildet, wo-
bei die vierte Seite eine Offnung parallel zur Faltung dar-
stellt. Somit bildet die Entliftungsvorrichtung eine Ta-
sche.

[0034] Die Offnung kann sich (iber die gesamte Lange
der Rander des Zettels oder lediglich Gber einen Teilbe-
reich, bevorzugt in der Mitte, erstrecken. Die Randberei-
che werden dann fillstoff-undurchldssig verschlossen,
bevorzugt miteinander verklebt.

[0035] Die untere Seite der Tasche wird nun mit Bo-
denbeschlag und Laschen verbunden, bevorzugt ver-
klebt. Dabei wird die Entliftungsvorrichtung so angeord-
net, dass die (")ffnung zum Sackinneren weist, bzw. sich
im Sackinneren befindet. Ferner ist darauf zu achten,
dass der Rand der oberen und unteren dufReren Flache
der Entliftungsvorrichtung vorzugsweise vollstandig mit
den Sackelementen verbunden, bevorzugt verklebt wer-
den. So kann das Schittgut nicht entweichen. Entlang
der Faltung liegt somit ein nichtverbundener Bereich vor,
durch den Luft oder Gas aus dem Sackinneren entwei-
chen kann und der somit als Filter dient.

[0036] Die Verklebung der Entliftungstasche wird so
gewahlt, das die Verklebungen von der Falz der Entlif-
tungstasche zwischen 2 mm und 80 mm, bevorzugt 3
mm bis 60 mm, besonders bevorzugt 4 mm bis 50 mm,
insbesondere 5 mm bis 30 mm zurlickversetzt angeord-
net wird. Dadurch entsteht beim Aufziehen der Entlif-
tungstasche, also zum Beispiel beim Beflillen des Sacks,
eine nicht verklebte Flache von 4 mm und 160 mm, be-
vorzugt 6 mm bis 120 mm, besonders bevorzugt 8 mm
bis 100 mm, insbesondere 10 bis 60mm H6he und die
gesamte Taschenbreite. Diese nicht verklebte Flache
stellt die flllstoff-undurchlassige und luft- und/oder gas-
durchlassige Verbindung zum SackaufReren dar.
[0037] In einer Ausfihrung sind Einfillvorrichtung und
Entliftungsvorrichtung Gibereinander angeordnet, bevor-
zugt ist Entliftungsvorrichtung zwischen Einfillvorrich-
tung und dem Bodeneinschlag angeordnet. Dabei ist der
Rand oder ein Bereich der in das Sackinnere weisenden
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Flache der Einfillvorrichtung mit dem Rand oder einem
Bereich der Flache der Entliiftungsvorrichtung verbun-
den, bevorzugt verklebt. Das heisst, der Rand der Ent-
liftungsvorrichtung ist statt mit den Laschen oder dem
gefalzten Bereich hier mit der Einfiillvorrichtung verbun-
den. Die andere Flache der Entliftungsvorrichtung ist mit
dem Bodeneinschlag und gegebenenfalls mit den La-
schen verbunden, bevorzugt verklebt.

[0038] IneinerVariante sind die beiden Enden des Zet-
tels, der die Entliftungsvorrichtung bildet, um die Einfull-
vorrichtung gefaltet sind und zwischen dieser und La-
schen verklebt.

[0039] In dieser Ausfiihrung wird der Abstand zwi-
schen der Offnung der Entliftungstasche und Rand des
Einflllventils wie folgt gewahilt:

fur die Alternative in welcher die Entliiftungstasche
gegeniiber dem Rand des Einflllventils zum Sack-
aulleren versetzt ist: 5 cm, bevorzugt 2 cm, beson-
ders bevorzugt 1, insbesondere 0,5 cm; die Falz
darf aber nicht Gber die Seite des beflllten Sacks
hinausragen da sonst die Gefahr einer Beschadi-
gung gegeben ist;

fur die Alternative in welcher die Entliiftungstasche
gegeniuiber dem Rand des Einfiillventils zum Sackin-
neren versetzt ist: 5 cm, 2 cm bevorzugt 1 cm, be-
sonders bevorzugt 0,8 cm, 0,5 cm, insbesondere
0,25-0,75 cm, 0,35 cm bis 0,55 cm.

[0040] Der Abstand zwischen der Offnung der Entliif-
tungstasche und Rand des Einfillventils kann auch Null
sein.

[0041] Ineinerweiteren Alternative istmindestens eine
Entliftungsvorrichtung in einer Eckfaltung angeordnet,
die sich an dem Sackende befindet, das keine Einftillvor-
richtung aufweist.

[0042] In weiteren Alternativen umfasst der erfin-
dungsgemalie Ventilsack mindestens zwei
Entliftungsvorrichtungen . Eine Entliftungsvorrichtung
befindet sich dann in der Eckfaltung, in welchem die Ein-
fullvorrichtung zu finden ist und eine weitere Entliftungs-
vorrichtung zum Beispiel in einer beliebigen Eckfaltung .
Méoglich sind auch drei oder vier Entliftungstaschen.
[0043] Die erfindungsgemafe Entliftungstasche oder
- taschen kdnnen in beliebigen Eckfaltungen angeordnet
sein.

[0044] Mdoglich ist auch die Anordnung mehrerer Ent-
luftungstaschen in derselben Eckfaltung Ubereinander
oder nebeneinander.

[0045] In einer Ausfliihrung der Erfindung wird der ge-
faltete Zettel der Entliftungsvorrichtung an den Seiten-
randern senkrecht zur ersten Faltung, entsprechend den
Laschen des Ventilsacks, gefaltet. Diese zweite Faltung
kann auch um die Einflllvorrichtung bzw. das Ventil oder
eine weitere Entliftungstasche erfolgen. Die Bereiche,
mindestens die Rander dieser Teilbereiche des Zettels,
werden miteinander sowie mit Einfullvorrichtung bzw.
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das Ventil oder Entliftungstasche und den Laschen fill-
stoff-undurchlassig verbunden, bevorzugt verklebt.
[0046] In einer Ausfihrung sind Einfillvorrichtung und
Entliftungsvorrichtung in derselben Eckfaltung angeord-
net.

[0047] Ineinerweiteren Variante besitzt der Ventilsack
keine Entliftungsvorrichtung aufweist eines anderen
Typs als die erfindungsgemale Entliftungstasche.
[0048] In jeder der oben beschriebenen Varianten ist
jeweils eine Ausflihrung mdéglich, in der die Laschen nach
dem Umfalten nicht tGberlappen. Auch hier sind zwei Va-
rianten méglich, namlich dass die biindig zueinander ab-
schlieen oder in einem freien Abstand zueinander an-
geordnet sind.

[0049] Nach der Faltung der Laschen werden diese
auf der einen Seite, oberhalb der Einfiillvorrichtung, mit
der Einfillvorrichtung und gegebenenfalls mit dem dar-
unter liegenden Zettel des luft- und/oder gasdurchlassi-
gen Materials, und gegebenenfalls im Bereich der Uber-
lappung, fest, fillstoff-undurchlassig miteinander ver-
bunden, bevorzugt verleimt bzw. verklebt. Auch die ge-
falteten Teile des luftdurchldssigen Materials werden ge-
gebenenfalls am Rand der Einflllvorrichtung fest mitein-
ander verbunden, bevorzugt verleimt bzw verklebt. Die
gegenuber liegende Seite bleibt offen, so dass die erfin-
dungsgemale Entliftungstasche gebildet wird.

[0050] Erfindungsgemal kann der Ventilboden Uber
den Laschen auch mit einem zuséatzlichen Deckblatt ver-
sehen werden.

[0051] In einer Ausflihrung erfolgt die Verbindung, be-
vorzugt Verklebung zum Deckblatt im Bereich des be-
ziiglich der Uberlappung inneren Lasche, vorzugsweise
nicht durchgangig, um den Luftaustritt Gber diese kleb-
stoff-freien Bereiche zu ermdglichen. In diesem Falle ist
eine Verklebung an den Uberlappenden Bereichen der
Laschen nicht erforderlich, kann aber erfolgen. Falls die
Laschen nicht tiberlappen erfolgt die nicht durchgangige
Verbindung auf einer beliebigen Seite.

[0052] Das Deckblatt ist ferner fest verbunden, bevor-
zugt verklebt mit dem zum SackaufReren weisenden Fl&-
che der Einflllvorrichtung und Sackwand. Auch dies be-
wirkt ein sicheres Anheben des Sackbodens zum auto-
matisierten Offnen des Ventil fiir den Einfiillstutzen.
[0053] Die gegeniber liegende Seite des Deckblatt
wird nicht mit dem Sack verbunden. Dadurch bleibt die
Entliftungskammer offen und der Luftaustritt wird nicht
gehindert. Auf dieser Seite kann das Deckblatt verkurzt
sein im Vergleich zur gegeniber liegenden Seite, also
nicht symmetrisch zur Sackmitte.

[0054] In einer weiteren Variante der Erfindung weist
das Deckblatt einseitig oder beidseitig einen Umschlag
auf die Seitenwande welche die Laschen bilden auf.
[0055] Ferner kann das Deckblatt einen Langsein-
schlag aufweisen.

[0056] Die erfindungsgemaRe Ausgestaltung des
Ventilsacks, bevorzugt Papiersacks hatden Vorteil, dass
eine optimale Entliftung gewahrleistet ist. Denn durch
das luftdurchlassige Material kdnnen nur Luft oder an-
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dere, ahnliche gasférmige Stoffe hindurch treten. Aufder
anderen Seite ist das Filterpapier durch die darlber an-
geordnete luftundurchlassige feste Schicht geschiitzt.
Beschadigungen beim Handhaben des Papiersacks
werden damit weitgehend verhindert. Zudem hat die An-
ordnung der Entliftungsvorrichtung unmittelbar im Be-
reich des Einfillschlauchs den Vorteil, dass eine opti-
mierte Entliftung gewahrleistet ist, auch bei luftdichten
Sacken. Ein Beflillen des Papiersacks ist damit erheblich
erleichtert.

[0057] Fir das Verkleben der nach aulen weisenden
Flache der Entliftungsvorrichtung werden Ubliche Kleb-
stoffe eingesetzt zum Beispiel Leim, Starke-Kleber, Di-
spersionskleber usw.

[0058] Als Material fur die Papiersdcke kommen ubli-
che Stoffe in Betracht, zum Beispiel Kraftsackpapier.
[0059] In einer Ausfiihrung enthalt der erfindungsge-
male Papiersack eine Sperrschicht. Diese Sperrschicht
ist eine Folie oder ein beschichtetes Material ist.

[0060] In einer Ausfiihrung kann sich zwischen den
Doppellagen aus Papier eine Folie befinden. Die Folie
kann aus einer oder zwei oder mehreren Bahnen beste-
hen die parallel zueinander vom Oberteil zum Unterteil
des Sacks verlaufen. Jeweils ein Rand einer Bahn kann
an die Innen -oder AuRenlage aus Papier befestigt sein,
wahrend jeweils ein freier Rand einen befestigten Rand
Uberlappen kann. Die Folie kann entlang der Langsnaht
auch verklebt sein, womit der Sack hermetisch abge-
schlossen ware.

[0061] Ausgehend von der gemaR GemPSI (Gemein-
schaft Papiersackindustrie eV) verwendeten Bezeich-
nung, beiwelcherder Ventilsack so auf seiner Langsnaht
liegt, dass diese sich von oben gesehen in der rechten
Sackhélfte befindet, kann erfindungsgemaR die Einfiill-
vorrichtung und die Entliiftungsvorrichtung oben oder un-
ten und links oder rechts eingefiigt sein.

[0062] Die erfindungsgemaflen Sacke werden ver-
wendet fir Schittgut, bevorzugt feinkdrniges Schittgut
wie Lebensmittel, Tierfutter, Gips, Zement, Granulat,
Dungemittel, chemische Grundstoffe usw. die gekoérnt,
granuliert, pulverférmig oder in Brocken als Packgut an-
fallen.

[0063] Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist fer-
ner ein Verfahren zur Herstellung eines Ventilsacks mit
Entliftungstasche, wobei

- ein Zettel aus einem luft- und/oder gasdurchlassige
Material von einer GréRe, die so gewahlt ist, dass
die Laschen nicht Gberragt werden, gefaltet wird;

- ineiner Eckfaltung des Ventilsacks auf die Laschen
und den Seiteneinschlag gelegt wird, so dass die
Falz senkrecht zu den Randern der Laschen und
zum Sackauleren ist;

- ander Unterseite mit den Laschen und dem Seiten-
einschlag verklebt oder verleimt wird und

- die Faltung der Seitenlaschen gegebenenfalls zu-
sammen mit dem gefalteten Zettel zum Schlieen
des Sackes erfolgt.
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[0064] IneinerAusfiihrungwird der gefaltete Zettelund
die Laschen zum fillstoffundurchlassigen SchlieRen des
Ventilsacks verklebt oder verleimt.

[0065] In einer weiteren Ausfiihrung wird auf den ge-
falteten Zettel das Einfillventil angebracht, das Einfull-
ventil mit der sich darunter befindenden Flache des Zet-
tels verklebt oder verleimt wird und anschlieRend die Fal-
tung der Laschen zusammen mit Zettel und Einfiillventil
erfolgt.

[0066] Im Folgenden wird die Erfindung unter Bezug-
nahme auf die Figuren naher beschrieben. Es handelt
sich dabei um eine lediglich schematische Darstellung.

Figur 1 zeigt einen Ventilsack ohne Entllftung

Figur 2  zeigt eine Alternative des erfindungsgema-
Ren Ventilsacks mit Entliftungstasche unter-
halb des Ventils

Figur 3  zeigt das Anbringen der Entliftungstasche
auf Bodeneinschlag und Laschen

Figur 4  zeigtden Zettel aus welchem die Entliiftungs-
tasche gebildet wird

Figur 5 zeigt den symmetrisch gefalteten Zettel aus
welchem Entliftungstasche gebildet wird
Figur 6 zeigt die Anordnung der Entliftungstasche
zwischen Bodeneinschlag und Laschen, aus
Sackinnerem betrachtet

Figur 7  zeigt die Anordnung der Entliftungsvorrich-
tung und Einflllvorrichtung zwischen Boden-
einschlag und Laschen, aus Sackinnerem be-
trachtet

[0067] Erfindungsgemal erfolgt die Befillung des
Ventilsacks 1 mit dem Schittgut Uber die schlauchférmi-
ge Einfiillventil 5 mit Offnung 6. Die Einfiillvorrichtung
ragt einerseits bis in das Sackinnere. Auf der anderen
Seite mit der Einfiilléffnung 6 kann sie beliebig Uber den
Sackrand hinausragen, bevorzugt schlie3t sie jedoch mit
dem Sackrand ab. Uber diesen gelangt das Schiittgut in
den Ventilsack 1. Infolge des Schittvorgangs entsteht
ein Sack mit rechtecksférmig ausgestalteten Wandteilen
2 und 3.

[0068] Die Einfillvorrichtung mit Einfllléffnung 6 be-
sitzt die zum Sackaufieren weisende Flache der Einfull-
vorrichtung 7. Der Sack wird verschlossen durch Boden-
einschlag 8, 9 und den Laschen 10, 11 .

[0069] Die zwei Laschen 10 und 11 sowie die Boden-
einschlage 8, 9 sind aus den Wéanden 2, 3 des Sackes
gebildet. Die GréRe der beiden Laschen 10 und 11 ist
derart gestaltet, dass sie sich in ihren Randbereichen mit
den Seitenkanten 12 und 13 bei der Faltung bevorzugt
mittig der Deckflache tberlappen.

[0070] Der Zettel 18 fiir die Entliftungsvorrichtung 14
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wird entlang der Linie 21 parallel zu den Randern 22 und
25 gefaltet. Im Falle einer symmetrischen Faltung liegen
also die Rander 22 und 25 tbereinander. Senkrechtdazu
liegen auch die Réander 23 und 24 sowie 26 bzw. 27 iber-
einander. Diese Rander 23 und 24 sowie 26 und 27 wer-
den jeweils miteinander verbunden, bevorzugt verklebt.
Sie kénnen allerdings auch entlang Linien 28 gefalzt wer-
den. Der Bereich durch Abstand 29 definiert, zwischen
Linie 28 und jeweiligem Seitenrand kann mit den La-
schen gefaltet werden oder verklebt werden. Somit bildet
sich eine Tasche die an drei Seiten geschlossen ist und
eine Offnung 15 gegeniiber der Faltung 21 (=16) auf-
weist. Die Faltung 21 entspricht der der Offnung abwand-
te Seite, die eine flllstoffundurchlassige und luft- und/
oder gasdurchlassige Verbindung zum SackaufReren
herstellt.

[0071] Fir die Anordnung der Entliftungsvorrichtung
im Bereich des Eckeinschlags wird Rand 25 auf der du-
Reren Seite der Tasche mit dem Bodeneinschlages des
Sackes und/oder Laschen und Rand 22, ebenfalls auf
der dulReren Seite der Tasche, mit den Laschen verbun-
den, bevorzugt verklebt.

[0072] Ineiner Alternative wird der entlang der Faltung
21 gefaltete Zettel senkrecht dazu, entlang den Linien
19 identisch mit 28 gefaltet. Zwischen dem Rand 223
und 24 und der Faltung 28 erfolgt die Verbindung der
beiden Flachen uber den durch 29 definierten Bereich.
Ebenso aufder gegeniiberliegenden Seite zwischen Fal-
tung 26 und Rander 27 und 28. Die Offnung 15 liegt somit
zwischen den beiden Faltungen 28 , die so die Seiten-
rander der Tasche darstellen. Die gefalteten Flachen zwi-
schen der Faltung 28 und den Randern 23 und 24 sowie
zwischen Faltung 28 und Rander 26 und 27 werden mit
den Laschen verbunden, bevorzugt verklebt. Ebenso
kann nach der Faltung die Flache zwischen der Faltung
28 und den Randern 23 und 24 sowie zwischen Faltung
28 und Rénder 26 und 27 mit der Oberseite der Entlif-
tungstasche fillstoff-undurchlassig verbunden, bevor-
zugt verklebt, flachig oder punktuell.

[0073] In einer Alternative erfolgt die Faltung 28 am
Rande 30 der Einfllléffnung 5, bzw. einer weitern Ent-
liftungstasche. In diesem Fall erfolgt eine Verbindung,
bevorzugt Verklebung des Randes 25 mit dem Boden-
einschlag und des Randes 22 mit dem ElInfiillventil bzw.
der Entluftungstasche.

[0074] Legende:

1 -Ventilsack

2, 3 - breites bzw. schmales Wandteil Ventilsack
4 - Deckflache oder Boden Ventilsack

5 - Einfullventil

6 - Einfulléffnung des Einflllventils 5

7 - zum SackaulBeren weisende Flache der Einfiill-
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vorrichtung 5 8, 9 - Bodeneinschlag

10, 11 - Laschen

12, 13 - Seitenkanten der Laschen 10, 11

14 - Entluftungstasche (Entliftungsvorrichtung (E))

15 - Offnung die eine Verbindung zum Sackinneren
herstellt

16 - der Offnung abwandte Seite die eine filllstoff-
undurchlassige und luft-und/oder gasdurchlassige
Verbindung zum Sackaueren herstellt

17 - Abstand zwischen Offnung Entliiftungstasche
15 und ins Sackinnere ragende Offnung des Einfiill-
ventils 5

18 - Zettel luft - und/oder gasdurchlassigen Materials
aus dem Entluftungstasche gebildet wird

19 - Falz oder Verklebung zur Herstellung der Kam-
mer (Tasche) beziehungsweise Taschenéffnung

20 - Abstand Zettelrand zu Rand der Laschen 10, 11

21 - Falz entlang welcher der Zettel 18 gefaltet wird,
die anschlieRend der Offnung abwandte Seite 16 die
eine flllstoff-undurchlassige und luft- und/oder gas-
durchlassige Verbindung zum Sackauferen dar-
stellt

22 bis 27 - Rander des Zettels 18

28 - Falz oder Verklebung oder Rand der Klebefla-
che in Abstand 29 von Seitenrand

29 - Abstand Falz oder Verklebung oder Rand der
Klebeflache von Seitenrand (Identisch 19)

30 - Rand Einfllventil

31 - Verklebung der Entliiftungstasche

Patentanspriiche

1. Ventilsack mit Seitenwanden und einem Boden der
eine schlauchférmig ausgebildete Einflllvorrichtung
und mindestens eine Entliftungsvorrichtung auf-
weist, wobei die Entliftungsvorrichtung die Form ei-
ner Tasche besitzt, mit einer (")ffnung die eine Ver-
bindung zum Sackinneren herstellt und eine der Off-
nung abwandte Seite, die eine luft-und/oder gas-
durchlassige Verbindung zum Sackauferen her-
stellt.
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Ventilsack nach Anspruch 1 dadurch gekennzeich-
net, dass es sich um Kreuzbodensack aus Papier
handelt.

Ventilsack nach einem der vorhergehenden Ansprii-
che dadurch gekennzeichnet, dass die Entlif-
tungsvorrichtung vollstandig oder fast vollstdndig
durch ein Stuck luft-und/oder gasdurchldssigen Ma-
terials gebildet wird, das lediglich den Durchtritt von
Luft oder anderen, ahnlichen gasférmigen Stoffen
gewahrleistet.

Ventilsack nach einem der vorhergehenden Ansprii-
che dadurch gekennzeichnet, dass die Entlif-
tungsvorrichtung zwischen Bodeneinschlagund den
beiden Laschen, gebildet aus den Seitenwanden
des Ventilsackes, angeordnet ist.

Ventilsack nach einem der vorhergehenden Ansprii-
che dadurch gekennzeichnet, dass die Einfiillvor-
richtung ein Thermo-Ventil umfasst.

Ventilsack nach einem der vorhergehenden Ansprii-
che dadurch gekennzeichnet, dass die Offnung
der Entliftungsvorrichtung unmittelbar in das Sack-
innere weist.

Ventilsack nach einem der vorhergehenden Ansprii-
che dadurch gekennzeichnet, dass die Taschen-
seiten zwischen Offnung zum Sackinneren und da-
von abgewandter Seite durch Faltung des luft- und/
oder gasdurchlassigen Materials gebildet werden.

Ventilsack nach einem der Anspriiche 1-6 dadurch
gekennzeichnet, dass die Taschenseiten zwi-
schen Offnung zum Sackinneren und davon abge-
wandter Seite durch Verklebung des luft- und/oder
gasdurchladssigen Materials gebildet werden.

Ventilsack nach einem der vorhergehenden Ansprii-
che dadurch gekennzeichnet, dass die Entlif-
tungsvorrichtung in derselben Eckfaltung wie die
Einfiillvorrichtung angeordnet ist.

Ventilsack nach Anspruch 9 dadurch gekennzeich-
net, dass die Entliftungsvorrichtung zwischen Bo-
deneinschlag und Einfiillvorrichtung angeordnet ist.

Ventilsack nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die beiden Enden des Zettels, der
die Entliftungsvorrichtung bildet, um die Einfillvor-
richtung gefaltet sind und zwischen dieser und La-
schen verklebt sind.

Ventilsack nach einem der vorhergehenden Ansprii-
che mit 2, 3 oder 4 Entliiftungsvorrichtungen, die sich
vorzugsweise in den Eckfaltungen befinden.
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13.

14.

15.

Verfahren zur Herstellung eines Ventilsacks mit Ent-
liftungstasche, wobei

- ein Zettel aus einem luft- und/oder gasdurch-
lassige Material von einer GréRRe, die so gewahlt
ist, dass die Laschen nicht Giberragt werden, ge-
faltet wird;

- in einer Eckfaltung des Ventilsacks auf die La-
schen und den Seiteneinschlag gelegt wird, so
dass die Falz senkrechtzu den Randern der La-
schen und zum Sackauleren ist;

- an der Unterseite mit den Laschen und dem
Seiteneinschlag verklebt oder verleimt wird und
- die Faltung der Seitenlaschen gegebenenfalls
zusammen mit dem gefalteten Zettel zum
SchlieRen des Sackes erfolgt.

Verfahren nach Anspruch 13, wobei der gefaltete
Zettel und die Laschen zum fillstoff-undurchlassi-
gen SchlieRen des Ventilsacks verklebt oder ver-
leimt wird.

Verfahren nach Anspruch 13, wobei auf den gefal-
teten Zettel das Einfillventil angebracht wird, das
Einfullventil mit der sich darunter befindenden Fla-
che des Zettels verklebt oder verleimt wird und an-
schlieend die Faltung der Laschen zusammen mit
Zettel und Einfullventil erfolgt.
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