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(54)  Steckdichtungsprofil und Steckdichtungsanordnung

(57)  Steckdichtungsprofil (1) zum Ausbilden einer
Steckdichtungsanordnung durch nachtragliches Einset-
zen und Abdichten eines bereits bestehenden Spaltes
(S) zwischen einem Rahmenprofil (21) und einem FIa-
chenelement (22), einer Isolierglasscheibe, eines Fen-
sters, einer Tlr oder eines Fassadenelementes, mit fol-
genden Merkmalen: einen C-férmigen Querschnitt, mit
zwei ineinander geschachtelten C-férmigen Berei-chen
- einem Grundbereich (1a) aus einem kompakten Mate-
rial und einem Schaumbereich (1 b) aus einem ge-
schaumten Material - besteht, die abschnittsweise an-
einander angrenzen bzw. aneinander liegen, wobei die
beiden Bereiche (1 a, 1 b) im Koextrusionsverfahren ge-
meinsam hergestellt sind, wobei im Grenzbereich zwi-
schen dem Grundbereich (1a) und dem Schaumbereich
(1 b) wenigstens eine Hohlkammer (8) ausgebildet ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf ein Steckdich-
tungsprofil zum Bilden einer Steckdichtungsanordnung
nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1, auf eine Ver-
wendung eines Steckdichtungsprofils und auf eine
Steckdichtungsanordnung nach dem Oberbegriff des
Anspruchs 16.

[0002] GattungsgemaRe - und auch erfindungsgema-
Re - Steckdichtungsprofile werden in einen bereits be-
stehenden Spalt zwischen einem Rahmenprofil wie bei-
spielsweise einer Glashalteleiste - und einem Flachen-
element insbesondere einer Isolierglasscheibe, einge-
driickt, wodurch eine Steckdichtungsanordnung ausge-
bildet wird, welche den Spalt abdichtet. Bei dem Monta-
gevorgang werden die Steckdichtungen gleichzeitig (in
einem Montageschritt) fir die Positionierung und fiir die
Abdichtung in Endstellung komprimiert. Hierflr sind be-
sondere konstruktive Ausgestaltungen des Steckdich-
tungsprofils der Steckdichtungsanordnung erforderlich.
[0003] Steckdichtungsprofile sind insbesondere von
Anlagedichtungsprofilen zu unterscheiden. Diesen Dich-
tungen ist ein kraftiger bzw. groBvolumiger Halteful ge-
meinsam, der auch als Verankerungsful? bezeichnet
wird. Ublicherweise wird der HaltefuR des Anlagedich-
tungsprofils in einem ersten Montageschritt in eine hin-
terschnittene Nut des Rahmenprofils eingesetzt. Das An-
lagedichtungsprofil ist dann sicher verankert. Erst in ei-
nem zweiten Montageschritt wird dann das Flachenele-
ment wie eine Isolierglasscheibe an das Anlagedich-
tungsprofil angelegt, wobei es in die endgliltige Dich-
tungsgeometrie komprimiert wird.

[0004] DerMontagevorgang von Steckdichtungen und
Anlagedichtungen unterscheidet sich also wesentlich,
insbesondere auch durch die Anzahl der erforderlichen
Montageschritte bei der Montage der beiden Dichtungs-
arten.

[0005] Ein bekanntes Steckdichtungsprofil zeigt die
DE 42 28 874 A1. Dieses typische, schlauchférmige
Steckdichtungsprofil weist - wie alle Steckdichtungspro-
file - keinen Halteful® auf, sondern eine sich senkrecht
zur Steck- bzw. Einsetzrichtung erstreckende Nut zur La-
gesicherung. Die Dichtung nach DE 42 28 874 A1 wird
mit einem Basissteg in den Spalt zwischen Isolierglas-
scheibe und Rahmenprofil eingedriickt, bis ein Steg des
Profils in die Nut der Dichtung eingreift. Das Steckdich-
tungsprofil komprimiert sich wahrend der Montage im
vorderen sichtbaren Kopfbereich nur unwesentlich und
weist daher nach der Montage eine relativ gro3e sicht-
bare Breite auf, die einen nachteiligen visuellen Eindruck
vermittelt. Die Warmedammeigenschaften der Dichtung
entsprechen zudem nicht den aktuellen Anforderungen.
[0006] Ein weiteres aus dem Stand der Technik be-
kanntes Steckdichtungsprofil zeigt die EP 2 192 333 A1.
Dieses Steckdichtungsprofil wird in einem Co-Extrusi-
onsverfahren aus einem geschdumten und einem kom-
pakten gummielastischen Material hergestellt, zum Bei-
spiel einem EPDM. Durch den Einsatz einer geschaum-
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ten Komponente ergeben sich verbesserte Warme-
dammeigenschaften der Dichtung. Nachteilig bei dieser
Steckdichtungsanordnung ist aber nach wie vor der vi-
suelle Eindruck des nach wie vor recht grof3en sichtbaren
Bereichs der montierten Steckdichtung. Zudem sind zur
steckenden Montage relativ grof3e Krafte notwendig.
[0007] Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zu Grun-
de, ein Steckdichtungsprofil fir Steckdichtungsanord-
nungen zu schaffen, das die vorgenannten Nachteile ver-
meidet, d.h., die Dichtungsanordnung mit der montierten
Steckdichtungsprofil soll ein weniger stérendes, harmo-
nisches visuelles Erscheinungsbild vermitteln. Zudem
soll das Steckdichtungsprofil einfacher montierbar sein
und dennoch gute Warmeddmmeigenschaften aufwei-
sen.

[0008] Die Erfindungl6st diese Aufgabe durch den Ge-
genstand des Anspruchs 1, 15 und 16. Vorteilhafte Aus-
gestaltungen sind den Unteranspriichen zu entnehmen.
[0009] Erfindungsgemal® wird die Montage verein-
facht, da die Hohlkammer ein leichteres Biegen des Dich-
tungsprofils ermdglicht. Zudem wird die Warmedam-
mung durch die Hohlkammer in Verbindung mit dem
Schaum besonders optimiert. Als vorteilhaft zu erwah-
nen sind in diesem Zusammenhang auch der gute Sitz
der Dichtung und die vorteilhafte Optik.

[0010] Durch in den Unteranspriichen beanspruchte
Geometriemerkmale der Hohlkammer wird sicherge-
stellt, dass die Montage besonders einfach erfolgt und
dennoch ein guter Sitz im montierten Zustand sicherge-
stellt ist.

[0011] Ausflhrungsbeispiele erfindungsgemaRer
Steckdichtungsprofile sind in den Zeichnungen darge-
stellt und werden im Folgenden naher beschrieben, wo-
bei auch weitere Vorteile erlautert werden. Es zeigen:
Fig. 1 eine Schnittdarstellung der Situation vor der
Montage eines erfindungsgemafRen Steck-
dichtungsprofils fir eine Steckdichtungsan-
ordnung in ein Rahmenprofil mit eingestell-
tem, flachigem Fassadenelement, wie z.B.
einer Isolierglasscheibe;

Fig. 2 eine Schnittdarstellung des Steckdichtungs-
profil aus Fig. 1;

Fig. 3 eine Schnittdarstellung der Anordnung aus
Fig. 1 nach erfolgter Montage des Steckdich-
tungsprofils;

Fig. 4 die Anordnung der Fig. 1, wobei in Figur 4 die
einzelnen warmedammwirksamen Bereiche
des Steckdichtungsprofils detailliert darge-
stellt sind;

Figur 5:  eine Schnittdarstellung einer weiteren Aus-
fuhrungsvariante eines erfindungsgemafien
Steckdichtungsprofils fir eine Steckdich-
tungsanordnung;
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[0012] Figur 1 veranschaulicht die Situation vor bzw.
bei der Montage eines erfindungsgeméafRen Steckdich-
tungsprofils 1. Das Steckdichtungsprofil 1 wird unter der
Einwirkung von Druckkraften, die wahrend des Monta-
gevorgangs auf die Steckdichtungsprofil 1 ausgelibt wer-
den, in Richtung X einen Spalt S mit definierter Breite
zwischen einem Schenkel eines Rahmenprofils 21 und
einem flachigem Fassadenelement 22, zum Beispiel ei-
ner Isolierglasscheibe, eingesetzt.

[0013] Bevor dieser Einsetzvorgang naher erldutert
wird, sei zunachst der Aufbau des Steckdichtungsprofils
naher betrachtet.

[0014] Fig. 2 zeigt das Steckdichtungsprofil 1 der Fig.
1 im unmontierten Zustand. Die Grundgeometrie des
Querschnitts des Steckdichtungsprofils 1 istim Wesent-
lichen C-férmig, wobei das C-féormige Steckdichtungs-
profil wiederum aus zwei "ineinander" geschachtelten C-
férmigen Bereichen - einem Grundbereich 1a und einem
Schaumbereich 1 b - besteht, die abschnittsweise anein-
ander angrenzen bzw. aneinander liegen und zwischen
denen wenigstens eine Hohlkammer 8 ausgebildet ist.
[0015] Vorzugsweise ist die Hohlkammer 8 als Aus-
sparung in dem Schaumbereich 1 b ausgebildet, wobei
die Hohlkammer 8 an den Grundbereich 1 a angrenzt.
[0016] Der-in Bezug auf die C-Kontur - im montierten
Zustand zum Rahmenprofil 21 hin gewandte C-férmige
Grundbereich 1a des Steckdichtungsprofils 1 besteht
vorzugsweise aus einem kompakten, insbesondere
gummiartig elastischen Werkstoff wie zum Beispiel
EPDM oder einem anderen thermoplastischen Elasto-
mer, wohingegen der Schaumbereich 1 b aus einem ge-
schaumten Werkstoff wie beispielsweise Moosgummi
besteht. In Hinsicht auf die Werkstoffe/Materialien sei er-
ganzend auch auf die EP 2 192 333 A verwiesen.
[0017] Der Grundbereich 1 a weist rahmenprofilseitig
eine Haltenut 2 zur Positionierung des Steckdichtungs-
profils 1in einer definierten Montageendpositionam Rah-
menprofil 21 auf. Diese Haltenut 2 ist an der vom Fla-
chenelement abgewandten Auflenseite des Bereiches 1
a ausgebildet und ist senkrecht zur Montagerichtung
bzw. senkrecht zur Ebene des Flachenelementes 22 hin
geodffnet.

[0018] Die Haltenut 2 wird an einen Seite von einem
Positionierungssteg 3 begrenztund anihrer anderen Sei-
te von einem Raststeg 4.

[0019] Der Positionierungssteg 3 ist nach der Montage
sichtbar, denn er liegt nach erfolgter Montage des Steck-
dichtungsprofils an der Sichtseite 1 auf dem Rahmen-
profilsteg 18 auf und dient somit quasi als Anschlag fiur
das Erreichen einer definierten Montageendposition.
[0020] Der Raststeg 4 dient ergédnzend an der Falzsei-
te Il zur Positionierung der Dichtung in der definierten
Montagenendposition der Fig. 3.

[0021] Die Haltenut 2 bildet den mittleren Bereich der
Rahmenprofilseite des Steckdichtungsprofils 1 aus. An
diesen mittleren Bereich schlie3t sich "oberhalb" bzw.
"nach auflen hin"als Sichtflache 12 ein dulRerer Schenkel
19 des C-férmigen Steckdichtungsprofils 1 an.
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[0022] Der auliere Schenkel 19, der im unmontierten
Zustand des Steckdichtungsprofils 1 einen leicht konve-
xen Radius ausbildet, miindet in eine obere Dichtlippe
6, die sich im montierten Zustand bis zur Isolierglasschei-
be 22 erstreckt.

[0023] Ein "unterer" bzw. im montierten Zustand "in-
nerer" Schenkel 17 der C-férmigen Grundgeometrie der
Steckdichtungsprofil 1 weist einen konvexen Radius auf,
der in eine untere bzw. zu einem Falz gewandte Dicht-
lippe 7 miindet, die einen Steckbereich ausbildet, der bei
Einsetzen der Steckdichtung zuerst in den Spalt S ge-
steckt wird.

[0024] Der bisher beschriebene Grundbereich 1 a des
Steckdichtungsprofils 1 ist vorzugsweise aus einem
kompakten, insbesondere gummiartig elastischen Werk-
stoff - wie zum Beispiel EPDM - hergestellt.

[0025] Innerhalb des C-féormigen Grundteils 1a des
Steckdichtungsprofils 1 ist der Schaumbereich 1 b des
Steckdichtungsprofils 1 angeordnet, der ebenfalls eine
C-férmige Geometrie aufweist.

[0026] Im Bereich deroberen Dichtlippe 6 entsteht aus
dem Zusammenwirken der oberen Dichtlippe 6 mit dem
unterhalb der oberen Dichtlippe 6 angrenzenden ge-
schdaumten Bereich eine Dichtwulst 5. Unterhalb des
oberen Schenkels 19 weist der Schaumbereich 1 b eine
Hohlkammer 8 auf, die in ihrem oberen Abschnitt direkt
am oberen Schenkel 19 der C-férmigen Grundgeometrie
aus kompaktem Werkstoff abschlie3t. Die Hohlkammer
8 weist vorzugsweise einen dreieckigen Querschnitt auf,
der auch als V-férmig bezeichnet werden kann.

[0027] Die Hohlkammer 8 weist drei Eckbereiche auf,
von denen zwei Ecken an der Grenzflache zwischen dem
Grund- und dem Schaumbereich 1 aund 1 b liegen und
eine Ecke innen in dem Schaumbereich 1 b.

[0028] Die im montierten Zustand zum Fenster- bzw.
Fassadenprofil 21 hin orientierte Ecke zwischen den Be-
reichen 1a und 1 b weist vorzugsweise einen stumpfen
Winkel o > 90° auf. Die im montierten Zustand zum FI&-
chenelement 22 hin orientierte Ecke zwischen den Be-
reichen 1 a und 1 b weist vorzugsweise einen spitzen
Winkel g < 60° auf und die im montierten Zustand innen
im Schaumbereich 1 bliegende Ecke weist vorzugsweise
ebenfalls einen spitzen Winkel < 60° auf, wobei in die-
sem Bereich auch ein Radius ausgebildet sein kann bzw.
hier ausgebildet ist.

[0029] Diese bevorzugte Geometrie der Hohlkammer
8 wirkt sich besonders vorteilhaft auf das Montagever-
halten, den Sitz im montierten Zustand und auf das War-
medammverhalten aus.

[0030] Die Hohlkammer 8 wird durch den oberen
Schenkel 19 aus kompaktem Werkstoff, einen im mon-
tierten Zustand an dem Flachenelement anliegenden
Dehnsteg 10 aus geschaumten Werkstoff und einem
Verbindungssteg 25 zwischen dem Schenkel 19 und
dem Dehnsteg 10 begrenzt.

[0031] Ein im montierten Zustand zum Fenster- bzw.
Fassadenprofil 21 hin orientierte Verbindungssteg 25
(hier links) neben der Hohlkammer 8 weist eine Haltefla-
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che 16 auf, die mit dem Schenkel 19 verbunden ist, wel-
cher in diesem Bereich wenig verformbar ist. Dies hat
den Vorteil, dass der Schenkel 19 auch bei der Verfor-
mung der Steckdichtungsprofil 1 auf Grund der wirken-
den Kréfte bei deren Montage auch im komprimierten
Zustand nicht zur Sichtseite | hin oder nur wenig/unwe-
sentlich in diese Richtung "in der Fig. 1 und 2 nach oben"
ausweicht.

[0032] Der im montierten Zustand zum Flachenele-
ment orientierte Verbindungssteg (hier rechts) neben der
Hohlkammer 8 weist eine Anbindungsflache 13 auf, die
der Anbindung der Verbindungssteges - eines Dehnste-
ges 10 - dient, der so ausgelegt ist, dass sich die Dicht-
lippe 6 bei Verformung auf Grund der Montagekrafte
nach oben bewegen kann.

[0033] Dabeibildetder Dehnsteg 10 im montierten Zu-
stand eine besonders grolRe Anlageflache 11 an das fla-
chige Fassadenelement 22 aus.

[0034] Durch diese geometrische und werkstoffliche
Ausgestaltung der Dichtlippe 6, namlich rahmenprofilsei-
tig mit einer hohen Steifigkeit und auf der Seite des fla-
chigen Fassadenelements 22 (nicht dargestellt) miteiner
niedrigen Steifigkeit bzw. hohen Nachgiebigkeit, ergibt
sich eine definierte Verformung der Dichtlippe 6.

[0035] Die Dichtlippe 6 wird bei der Montage der Steck-
dichtungsprofil 1 im Stauchbereich 15 - siehe verglei-
chend Fig. 1 und 3 - zunachst gestaucht, um bei weiterer
Verformung schlief3lich nach unten in die Hohlkammer 8
hinein Uber die Knickflache 14 auszuknicken. Hierdurch
verandert sich in besonders vorteilhafter Weise die Lan-
ge der Dichtlippe 6, was aus der definierte Form und
Positionierung der Hohlkammer in der Steckdichtungs-
profil 1 resultiert.

[0036] Durch die Verformung der Dichtlippe 6 und da-
mit des oberen Schenkels 19 der Steckdichtungsprofil 1
ergibt sich - siehe Fig. 3 - im montierten Zustand des
Steckdichtungsprofils eine kleine sichtbare Breite 20
(siehe Fig. 3) des Steckdichtungsprofils 1. Der Dehnsteg
10 stellt dabei eine dauerhafte Dichtwirkung der Dicht-
lippe 6 sicher, da er ein Ausweichen der Dichtlippe nach
oben und somit ein moégliches Abgleiten der Dichtlippe
von der abzudichtenden Oberflache des flachigen Fas-
sadenelements 22 (nicht dargestellt) durch die geome-
trische Gestaltung und Positionierung der Hohlkammer
8 verhindert.

[0037] Bei der Montage nach Art der Fig. 1 wird das
Steckdichtungsprofil 1 mit dem keilférmigen, als Dicht-
lippe 7 ausgebildeten Steckabschnitt voran, in den Spalt
S zwischen Rahmenprofil 21 und flachigem Fassaden-
element 22 eingedriickt, bis eine definierte Montageend-
position der Steckdichtungsprofil 1 erreichtist. Dabei wird
das Steckdichtungsprofil 1 entsprechend verformt. Die
Steckdichtungsprofil 1 gleitet dabei rahmenprofilseitig
Uber einen sich senkrecht zur Steckrichtung X bzw. senk-
recht zur Scheibenflache erstreckenden, vom Rahmen-
profil 21 in vorstehenden Rahmenprofilsteg 18, bis diese
durch die Ausgleichsbewegung des verformten Rast-
stegs 4 der Steckdichtungsprofil 1 unter den Rahmen-
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profilsteg 18 in die Haltenut 2 der Steckdichtungsprofil 1
einrastet. Die Verrastung der Steckdichtungsprofil 1 am
Rahmenprofil 21 verhindert ein Herausgleiten der Steck-
dichtungsprofil 1 aus dem Spalt und sorgt somit fiir eine
definierte Montageendposition der Steckdichtungsprofil
1.

[0038] Aufder Seite des flachigem Fassadenelements
22 strebt die Dichtlippe 6 der Steckdichtungsprofil 1
durch die Verformung der Dichtlippe 6 hervorrufenden
Montagekrafte nach oben, wird aber durch den Dehnsteg
10 in Position gehalten und deshalb zur definierten Ver-
formung an der Knickfliche 14 gezwungen. Dadurch
schmiegt sich die Dichtlippe 6 und die Anlageflache 11
an das flachige Fassadenelement 22 an und dichtet den
Spaltzwischen flichigem Fassadenelement 22 und Rah-
menprofil 21 ab, wobei die dazu erforderlichen Dichtkraft
aus der definierten Verformung der Steckdichtungsprofil
1 resultiert.

[0039] Es besteht somitein erheblicher Unterschied in
der Montagereihenfolge und im eigentlichen Montage-
prozess zwischen einer Steckdichtungsprofil und einer
Anlagedichtung:

[0040] Eine Anlagedichtung wird zundchst Uber den
Halteful? in ein entsprechendes Rahmenprofil montiert.
Danach wird die Dichtlippe der Anlagedichtung durch
Einstellen und Positionieren eines flachigen Fassaden-
elementes in die dafiir vorgesehene Falzéffnung des
Rahmenprofils in Funktion gebracht. Mit einer entspre-
chenden Halteleiste, die Ublicherweise ebenfalls mit ei-
ner Anlagedichtung versehen ist, wird das flachige Fas-
sadenelement dann endgliltig eingedichtet.

[0041] Durch Figur 1 istgezeigt und wurde vorstehend
erlautert, dass sich bei der Verwendung eines Steckdich-
tungsprofils 1 eine andere Montagereihenfolge als bei
einer Anlagedichtung ergibt. Bei der Verwendung eines
Steckdichtungsprofils wird zunachst das flachige Fassa-
denelement 22 in die dafiir vorgesehene Falz6ffnung des
Rahmenprofils 21 eingestellt und positioniert. Die Falz-
6ffnung des Rahmenprofils 21 wird dann zum Beispiel
mit einer Halteleiste nach auRen hin verschlossen. Die
sich zwischen flachigem Fassadenelement 22 und Rah-
menprofil 21 bzw. Halteleiste ergebenen Spalte werden
dann in einem letzten Montageschritt jeweils mit einem
Steckdichtungsprofil 1 verschlossen.

[0042] Figur 3 zeigt die erfindungsgemale Steckdich-
tungsprofil 1 im montierten Zustand. Hierbei hat sich die
sichtbare Breite 20 gegeniiber dem unmontierten Zu-
stand des Steckdichtungsprofils deutlich verringert, so
dass sich ein harmonischer visueller Eindruck der Steck-
dichtungsprofil 1 einstellt. Das erfindungsgeméafie Steck-
dichtungsprofil 1 weist nicht nur optische Vorteile im Ver-
gleich zum Stand der Technik auf, sondern zeichnet sich
auch durch eine besonders vorteilhafte, einfache und
prozesssichere Montage aus.

[0043] Uberraschenderweise hat sich gezeigt, dass
die Warmedammeigenschaften besser sind als die der
Steckdichtungen nach dem Stand der Technik. Ursach-
lich dafir ist die Kombination von Geometrie und Werk-
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stoffen des Steckdichtungsprofils 1im eingesetzten bzw.
montierten Zustand.

[0044] Dies istin Figur 4 veranschaulicht. Das Steck-
dichtungsprofil 1 weistin Warmestromrichtung, also vom
rahmenseitigen Ende des Steckdichtungsprofils 1 bis
zum flachenelementseitigen Ende des Steckdichtungs-
profilsl betrachtet , vier Bereiche A bis D verschiedener
Beschaffenheit auf.

[0045] So ist ein zum Profil 21 gewandter Bereich A
des Steckdichtungsprofils 1 aus einem kompakten gum-
mi-elastischen Werkstoff relativ hoher Festigkeit zur si-
cheren Montage hergestellt. Bereich B bildet einen zwei-
ten Schaumbereich, der aus einem geschaumten gum-
mi-elastischen Werkstoff hergestellt ist. Bereich C be-
steht aus Luft, die sich in einer Hohlkammer 8 befindet
und Bereich D bildet einen vierten Schaumbereich, der
bevorzugt ebenfalls aus einem geschlossenzelligen, ge-
schaumten gummi-elastischen Werkstoff herstellt ist.
[0046] Diese vier Bereiche befinden sich auf Hohe des
warmedammtechnisch kritischen Bereichs der Profilan-
bindung, wodurch sich die besonders guten Warme-
dadmmeigenschaften ergeben.

[0047] Deruntere Schenkel 19 der Steckdichtungspro-
fils 1 ist bevorzugt geschlitzt ausgefiihrt, so dass das
Steckdichtungsprofil 1 einfach in den Ecken eines Rah-
menprofils 21 verlegt werden kann. Die definierte Ver-
formbarkeit der Steckdichtungsprofil 1 ist dabei ebenfalls
von Vorteil.

[0048] Fig. 5 zeigt eine Ausfiihrungsvariante eines er-
findungsgemafen Steckdichtungsprofils 1. Die in Fig. 5
dargestellte Ausflihrungsvariante weist in unterer Ver-
langerung des rahmenseitigen Stegs der C-férmigen
Grundgeometrie des Steckdichtungsprofils 1 eine weite-
re Dichtlippe 24 auf. Dadurch ergeben sich weiter ver-
besserte Warmedadmmeigenschaften einer solchen Aus-
fuhrungsvariante des Steckdichtungsprofils 1, da durch
die zuséatzliche Dichtlippe 24 Konvektionseffekte verrin-
gert werden.

Bezugszeichenliste

[0049]

1 Steckdichtung

2 Haltenut

3 Positionierungssteg
4 Raststeg

5 Dichtwulst

6 Obere Dichtlippe

7 Untere Dichtlippe

8 Hohlkammer

9 Scharnierartiger Einschnitt
10 Dehnsteg

11 Anlageflache

12 Sichtflache

13  Anbindungsflache
14 Knickflache

15  Stauchbereich
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16  Halteflache

17 Unterer Steg

18  Rahmenprofilsteg

19  Oberer Steg

20  Sichtbare Breite

21 Rahmenprofil

22  Flachiges Fassadenelement
23  Khnickstelle

24  Dichtlippe

25  Verbindungssteg

| Sichtseite

Il Falzseite

X Steckrichtung
S Spalt

1a  Grundbereich

1b  Schaumbereich

Patentanspriiche

1. Steckdichtungsprofil (1) zum Ausbilden einer Steck-
dichtungsanordnung durch nachtragliches Einset-
zen und Abdichten eines bereits bestehenden Spal-
tes (S) zwischen einem Rahmenprofil (21) und ei-
nem Flachenelement (22), einer Isolierglasscheibe,
eines Fensters, einer Tir oder eines Fassadenele-
mentes, mit folgenden Merkmalen: einen C-férmi-
gen Querschnitt, mitzweiineinander geschachtelten
C-férmigen Bereichen - einem Grundbereich (1a)
aus einem kompakten Material und einem Schaum-
bereich (1 b) aus einem geschdumten Material - be-
steht, die abschnittsweise aneinander angrenzen
bzw. aneinander liegen, wobei die beiden Bereiche
(1a, 1b) im Koextrusionsverfahren gemeinsam her-
gestellt sind, dadurch gekennzeichnet, dass im
Grenzbereich zwischen dem Grundbereich (1 a) und
dem Schaumbereich (1 b) wenigstens eine Hohl-
kammer (8) ausgebildet ist.

2. Steckdichtungsprofil nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Hohlkammer (8) als Aus-
sparung in dem Schaumbereich (1 b) ausgebildet
ist, wobei die Hohlkammer (8) an den Grundbereich
(1a) angrenzt.

3. Steckdichtungsprofil nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass die Hohlkammer (8)
einen dreieckigen Querschnitt aufweist.

4. Steckdichtungsprofil nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Hohlkammer (8) drei Eck-
bereiche aufweist, von denen zwei an der Grenzfla-
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che zwischen dem Grundbereich und dem Schaum-
bereich (1a und 1 b) liegen und einer innen in dem
Schaumbereich (1 b).

Steckdichtungsprofil nach Anspruch 3 oder 4, da-
durch gekennzeichnet, dass die im montierten Zu-
stand zum Fenster- bzw. Fassadenprofil (21) hin ori-
entierte Ekke zwischen dem Grundbereich (1 a) und
dem Schaumbereich (1 b) einen Winkel o > 80° auf-
weist und dass die im montierten Zustand zum Fl&-
chenelement (22) hin orientierte Ecke zwischen dem
Grundbereich (1a) und dem Schaumbereich (1 b)
einen spitzen Winkel y < 60° aufweist und dass die
im montierten Zustand innen im Schaumbereich (1
b) liegende Ecke ebenfalls einen spitzen Winkel y <
60° aufweist.

Steckdichtungsprofil nach einem der vorstehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Hohlkammer (8) durch einen Schenkel (19) aus kom-
paktem Werkstoff, einem im montierten Zustand an
dem Flachenelement anliegenden Dehnsteg (10)
aus geschaumten Werkstoff und einem Verbin-
dungssteg (25) zwischen dem Schenkel (19) und
dem Dehnsteg (10) begrenzt ist.

Steckdichtungsprofil nach einem der vorstehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der
Grundbereich (1a) rahmenprofilseitig eine Haltenut
(2) zur Positionierung der Steckdichtungsprofil (1) in
einer definierten Montageendposition am Rahmen-
profil (21) aufweist, die an der vom Flachenelement
abgewandten AuRenseite des Grundbereiches (1a)
ausgebildet ist und die senkrecht zur Steckrichtung
X bzw. senkrecht zur Ebene des Flachenelementes
(22) hin geoffnet ausgebildet ist.

Steckdichtungsprofil nach einem der vorstehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Haltenut (2) an ihrer einen Seite von einem Positio-
nierungssteg (3) begrenzt ist und an ihrer anderen
Seite von einem Raststeg (4), vorzugsweise derart,
dass der Positionierungssteg (3) in montierter Stel-
lung sichtbar ist, wobei er an der Sichtseite | auf dem
Rahmenprofilsteg (18) aufliegt und als Anschlag fur
das Erreichen einer definierten Montageendposition
ausgelegt ist und/oder dass der Raststeg (4) ergan-
zend an der Falzseite Il zur Positionierung der Dich-
tung in der Montagenendposition dient.

Steckdichtungsprofil nach einem der vorstehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der
Positionierungssteg (3) ein Teil eines zur Sichtseite
orientierten Schenkels (19) des C-formigen Steck-
dichtungsprofils (1) ist und/oder dass der aullere
Schenkel (19) im unmontierten Zustand des Steck-
dichtungsprofils (1) einen konvexen Radius ausbil-
det.
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Steckdichtungsprofil nach einem der vorstehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der
aullere Schenkel (19) an der vom Raststeg abge-
wandten Seite in eine obere Dichtlippe (6) Ubergeht,
die sich im montierten Zustand bis zur isolierglas-
scheibe (22) erstreckt und/oder dass derim montier-
ten Zustand zur Falzseite Il orientierter Schenkel
(17) des Grundbereichs (1a) einen konvexen Radius
aufweist, der in eine untere Dichtlippe (7) miindet.

Steckdichtungsprofil nach einem der vorstehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass im Be-
reich der oberen Dichtlippe (6) aus dem Zusammen-
wirken der oberen Dichtlippe (6) mit dem unterhalb
der oberen Dichtlippe (6) angrenzenden geschdum-
ten Bereich eine Dichtwulst (5) zur Anlage an dem
Flachenelement gebildet ist.

Steckdichtungsprofil nach einem der vorstehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass unter-
halb des oberen Schenkels (19) in dem Schaumbe-
reich (1 b) die Hohlkammer (8) ausgebildet ist, die
direktam oberen Schenkel abschlieRtund/oder dass
der im montierten Zustand zum Fenster- bzw. Fas-
sadenprofil (21) hin orientierte Verbindungssteg (25)
des Schaumbereichs (1 b) neben der Hohlkammer
(8) eine Halteflache (16) ausbildet.

Steckdichtungsprofil nach einem der vorstehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass der
Dehnstege (10) so ausgelegt ist, dass die Dichtlippe
(6) bei Verformung auf Grund der Montagekrafte zur
Sichtseite bewegbar ist.

Steckdichtungsprofil nach einem der vorstehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass im
montierten Zustand eine Knickflache (14) an der
Dichtlippe (6) ausgebildet ist.

Verwendung eines Dichtungsprofils nach einem der
vorstehenden Anspriiche zum Ausbilden einer
Steckdichtungsanordnung durch Einstecken des
Dichtungsprofils in einen Spalt zwischen einem Pro-
fil (21) und einem Flachenelement (22) eines Fen-
sters, einer Tur oder einem Fassadenelement aus-
gebildet ist.

Steckdichtungsanordnung mit einem Steckdich-
tungsprofil nach einem der vorstehenden Anspri-
che, das in einen Spalt zwischen einem Profil (21)
und einem Flachenelement (22) eines Fensters, ei-
ner Tur oder einem Fassadenelement ausgebildet
ist.

Steckdichtungsanordnung nach Anspruch 16, da-
durch gekennzeichnet, dass das Steckdichtungs-
profil (1) in Warmestromrichtung, also vom rahmen-
seitigen Ende des Steckdichtungsprofils (1) bis zum
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flachenelementseitigen Ende des Steckdichtungs-
profils (1) vier Bereiche A bis D ausbildet:

a. Bereich A der Steckdichtungsprofil 1 ist aus
einem kompakten gummi-elastischen Werkstoff
relativ hoher Festigkeit zur sicheren Montage
hergestellt.

b. Bereich B bildet einen zweiten Schaumbe-
reich, der aus einem geschaumten gummi-ela-
stischen Werkstoff hergestellt ist. 10
c. Bereich C besteht aus Luft, die sich in einer
Hohlkammer 8 befindet und

d. Bereich D bildet einen vierten Schaumbe-
reich, der bevorzugt ebenfalls aus einem ge-
schlossenzelligen, geschaumten gummi-elasti- 75
schen Werkstoff herstellt ist,

e. wobei die vier Bereiche sich auf Hohe des
warmedammtechnisch kritischen Bereichs der

Profilanbindung liegen.
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