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(54)  Anordnung, Verfahren und Vorrichtung zum Verpacken eines einzelnen, kleinen Artikels

(67)  Die vorliegende Erfindung betrifft eine Anord-
nung (1), umfassend eine Verpackungsfolie (2), und ei-
nen in der Verpackungsfolie (2) einzeln verpackten klei-
nen Artikel (12), vorzugsweise ein Bonbon, wobei die
Verpackungsfolie (2) zu einem ersten Dreheinschlag (4)

Fig. 1

14

H,

und einem zweiten Dreheinschlag (5) geformt ist, und
wobei zwischen dem ersten Dreheinschlag (4) und dem
zweiten Dreheinschlag (5) eine Léangsnaht (8) der Ver-
packungsfolie (2) ausgebildet ist, wobei die Langsnaht
(8) durch Ultraschallversiegeln zumindest zweier Lagen
der Verpackungsfolie (2) gebildet ist.
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Beschreibung
Stand der Technik

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Anord-
nung gemall dem Oberbegriff des Anspruchs 1 sowie
ein Verfahren zum Verpacken eines einzelnen, kleinen
Artikels, vorzugsweise eines Bonbons, und eine Vorrich-
tung zum Verpacken des Artikels.

[0002] DerStandder Technik kenntverschiedene Vor-
richtungen und Verfahren zum Verpacken bzw. Einwick-
eln von einzelnen, kleinen Artikeln, insbesondere Bon-
bons. Figur 5 zeigt eine Anordnung nach dem Stand der
Technik. Gezeigt ist ein verpackter Artikel. Der Artikel ist
mittels einer Verpackungsfolie verpackt. An den beiden
Enden der Verpackungsfolie sind Dreheinschlage 104,
105 ausgebildet. Man spricht deshalb auch von einem
"Doppeldreheinschlag". Durch jeden der Dreheinschlage
104, 105 ist ein Drehfdahnchen 106, 107 gebildet. Zwi-
schen den beiden Dreheinschlagen 104, 105 ist eine
Langsnaht 108 ausgebildet. An den Dreheinschlagen
104, 105 bzw. an den Drehfahnchen 106, 107 befindet
sich jeweils eine weitere Naht 114. Im Stand der Technik
ist die Langsnaht 108 zum Teil mit Kaltsiegelkleber ver-
siegelt. Die weiteren Nahte 114 werden ebenfalls bli-
cherweise mit Kaltsiegelkleber versiegelt. Dadurch ent-
steht keine dichte Verpackung. Selbst bei Verwendung
eines Kaltsiegelklebers an der Langsnaht 108 und an
denweiteren Nahten 114 entsteht nur eine bedingt dichte
Packung aufgrund der Minikapillarwirkung im Drehfahn-
chenbereich.

Offenbarung der Erfindung

[0003] Die Anordnung, das Verfahren und die Vorrich-
tung gemal den unabhangigen Anspriichen ermdgli-
chen es, Verpackungsfolie einzusparen. Dies wird er-
reicht, indem die Langsnaht mit Ultraschall versiegelt
wird. Die Verwendung von ultraschallversiegelten
Langsnahten in Kombination mit dem Doppeldrehein-
schlag ermdglicht eine duBerst schnelle und kostengiin-
stige Herstellung bei gleichzeitiger Einsparung von Ver-
packungsfolie. Des Weiteren ist durch die Verwendung
der Ultraschalltechnik eine absolut dichte Verpackung
des Artikels moglich. Diese Vorteile werden erreicht
durch eine Anordnung, umfassend eine Verpackungsfo-
lie und einen in der Verpackungsfolie einzeln verpackten
Artikel. Es wird also jeweils nur ein Artikel verpackt bzw.
eingewickelt, so dass die Verpackungsfolie direkt auf der
Oberflache des Artikels aufliegt. Vorzugsweise werden
auf diese Art StiBwaren, beispielsweise Bonbons, ver-
packt. An der Verpackungsfolie wird ein Doppeldrehein-
schlag ausgebildet. Zwischen den beiden Dreheinschla-
gen erstreckt sich definitionsgemaR die Langsnaht der
Verpackungsfolie. Insbesondere erstreckt sich die
Langsnaht zwischen den Enden der Verpackungsfolie.
Diese Langsnaht ist gebildet durch zumindest eine Uber-
lappung von zwei Lagen der Verpackungsfolie in Form
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einer Flossennaht. Die Langsnaht ist durch eine Ultra-
schallversiegelung verschlossen.

[0004] Die Unteranspriiche zeigen bevorzugte Weiter-
bildungen der Erfindung.

[0005] Durch den ersten Dreheinschlag wird ein erstes
Drehfahnchen gebildet. Durch den zweiten Drehein-
schlag wird ein zweites Drehfdhnchen gebildet. Bevor-
zugt befindet sich an den Drehfahnchen und/oderanden
Dreheinschlagen zumindest eine weitere Naht zur Ver-
bindung zumindest zweier Lagen der Verpackungsfolie.
Besonders bevorzugt befindet sich die weitere Naht an
der &uRersten Stelle der Drehfahnchen. Die weitere Naht
kann sowohl mittels Kaltsiegelkleber als auch mittels Ul-
traschall versiegelt sein.

[0006] BeiVerwendung von Ultraschall fur die weitere
Naht, wird die Naht besonders bevorzugt an dem duf3er-
sten Bereich der Drehfahnchen angesetzt. Bei Verwen-
dung von Kaltsiegelkleber befindet sich die weitere Naht
im Bereich der Dreheinschlage. Der Kaltsiegelkleber
wird dabei vor dem Ausbilden der Dreheinschldge auf-
gebracht. Erst wahrend des Verdrehens wird somit die
weitere Naht verschlossen. Im Detail: Der Kaltsiegelkle-
ber ist bereits auf der Folienrolle (Endlosband) aufge-
bracht. Ein erstes VerschlielRen der Naht passiert bereits
beim SchlieRen der Drehfinger. Der endgliltige Nahtver-
schluss kommt dann durch das Verdrehen zustande.
[0007] Die Erfindung umfasst des Weiteren ein Ver-
fahren zum Verpacken eines einzelnen, kleinen Artikels,
vorzugsweise eines Bonbons. Die in Verbindung mit der
erfindungsgeméaflen Anordnung beschriebenen vorteil-
haften Ausgestaltungen und Unteranspriiche finden ent-
sprechend vorteilhafte Anwendung auf das erfindungs-
gemaRe Verfahren. Das Verfahren umfasst die folgen-
den Schritte: (i) Umhullen des Artikels mit Verpackungs-
folie. Diese Umhiillung passiert in einem sogenannten
"Formschuh", der die Folie in Laufrichtung um den Artikel
herumlegt. (ii) Einlegen zweier Lagen der Verpackungs-
folie zwischen eine Ultraschallsonotrode und ein Gegen-
werkzeug. (i) Anlegen einer Ultraschallschwingung an
die Ultraschallsonotrode zum Ausbilden einer ultra-
schallversiegelten Langsnaht, und (iv) Ausbilden eines
ersten Dreheinschlags und eines zweiten Drehein-
schlags an der Verpackungsfolie.

[0008] Insbesondere wird die oben beschriebene Rei-
henfolge der Verfahrensschritte eingehalten. Dies be-
deutet, dass die Ultraschallversiegelung der Langsnaht
zeitlich vor dem Ausbilden der Dreheinschlage stattfin-
det. Die Verpackungsfolie kann vor dem Ausbilden der
Dreheinschlage sehr viel exakter zwischen die Ultra-
schallsonotrode und das Gegenwerkzeug eingelegt wer-
den. Des Weiteren kann so Uber die gesamte Lange des
Verpackungsmaterials die ultraschallversiegelte Langs-
naht ausgebildet werden. Vorteile zum Bilden einer ex-
akten Langsnaht bietet die Schlauchbildung.

[0009] Bevorzugtwird eine weitere Nahtanden Drehe-
inschlagen oder an den Drehfdhnchen ausgebildet. Bei
Verwendung von Kaltsiegelkleber entsteht diese weitere
Naht wahrend der Ausbildung der Dreheinschlage. Be-
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sonders bevorzugt wird jedoch auch fiir die weiteren
Nahte eine Ultraschallversiegelung verwendet. In die-
sem Fall werden auch die weiteren Nahte zeitlich vor
dem Ausbilden der Dreheinschlage mit Ultraschall ver-
siegelt.

[0010] Besonders bevorzugt wird also noch vor dem
Ausbilden der beiden Dreheinschlage der Artikel voll-
sténdig dicht eingeschlossen. Dies geschieht durch Aus-
bilden von ultraschallversiegelten Langsnahten und wei-
teren Nahten. Die weiteren Néhte stehen insbesondere
senkrecht zu der Langsnaht.

[0011] Besonders bevorzugt wird bei der Herstellung
eine Endlosbahn der Verpackungsfolie verwendet. Die
Artikel werden beabstandet voneinander von der End-
losbahn umhdillt. Die Endlosbahn erstreckt sich bzw. be-
wegt sich in einer Richtung parallel zur L&ngsachse des
Artikels und somit parallel zur Langsnaht. Die Langsach-
se des Artikels istinsbesondere bei einem Bonbon durch
die ovale Ausgestaltung vorgegeben.

[0012] Die Erfindung umfasst des Weiteren eine Vor-
richtung zum Verpacken eines einzelnen, kleinen Arti-
kels. Die im Rahmen der erfindungsgemaRen Anord-
nungoder des erfindungsgemaRen Verfahrens beschrie-
benen vorteilhaften Ausgestaltungen und Unteranspri-
che finden entsprechend bevorzugte Anwendung auf die
erfindungsgemaRe Vorrichtung. Die Vorrichtung umfasst
eine Ultraschallsonotrode und ein entsprechendes Ge-
genwerkzeug, insbesondere einen Amboss, zum Versie-
geln der Verpackungsfolie. Des Weiteren umfasst die
Vorrichtung eine Wickelvorrichtung zum Ausbilden eines
Doppeldreheinschlags an der Verpackungsfolie. Die er-
findungsgemaRe Vorrichtung ist zum Herstellen der er-
findungsgemafRen Anordnung bzw. zum Durchflihren
des erfindungsgemafien Verfahrens ausgebildet.

Kurze Beschreibung der Zeichnungen

[0013] Nachfolgend werden Ausfiihrungsbeispiele der
Erfindung unter Bezugnahme auf die begleitende Zeich-
nung im Detail beschrieben. Dabei zeigen:

Figur 1  eine erfindungsgemale Anordnung gemaf
einem Ausfiihrungsbeispiel,

Figur2 eine erste Detailansicht einer erfindungsge-
mafen Vorrichtung zur Herstellung der erfin-
dungsgemalen Anordnung gemal dem Aus-
fuhrungsbeispiel,

Figur 3  eine zweite Detailansicht der erfindungsge-
mafen Vorrichtung zur Herstellung der erfin-
dungsgemalen Anordnung gemal dem Aus-
fuhrungsbeispiel,

Figur 4  eine dritte Detailansicht der erfindungsgema-
Ren Vorrichtung zur Herstellung der erfin-
dungsgemalen Anordnung gemal dem Aus-
fuhrungsbeispiel, und
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Figur 5 eine herkdmmliche Anordnung nach dem

Stand der Technik.
Ausfiihrungsform der Erfindung

[0014] Figur 1 zeigt eine Anordnung 1. Die Figuren 2,
3 und 4 zeigen Details einer Vorrichtung 15 zur Herstel-
lung der Anordnung 1.

[0015] Die Anordnung 1 umfasst einen kleinen Artikel
12 (s. Figur 2), ausgebildet als Bonbon, und eine Ver-
packungsfolie 2. Der Artikel 12 ist in der Verpackungs-
folie 2 eingepackt. Der Artikel 12 ist oval ausgebildet und
erstreckt sich somit entlang einer Léangsachse 3.
[0016] An der Verpackungsfolie 2 ist ein erster Drehe-
inschlag 4 und ein zweiter Dreheinschlag 5 ausgebildet.
Zur Ausbildung der beiden Dreheinschlage 4, 5 wurde
die Verpackungsfolie 2 um die Langsachse 3 verdreht.
Durch Ausbildung des ersten Dreheinschlags 4 entsteht
ein erstes Drehfahnchen 6. Durch Ausbilden des zweiten
Dreheinschlags 5 ist das zweite Drehfahnchen 7 gebil-
det. Zwischen den beiden Dreheinschlagen 4, 5 erstreckt
sich durchgehend eine Langsnaht 8. An der Langsnaht
8 sind zumindest zwei Lagen der Verpackungsfolie 2
Ubereinander angeordnet. Die Ldngsnaht 8 ist mittels UI-
traschall versiegelt.

[0017] Des Weiteren zeigt Figur 1 zwei weitere Nahte
14. Die beiden weiteren Nahte 14 befinden sich an den
aulersten Endender Drehfahnchen 6, 7. Auch diese wei-
teren Nahte 14 sind mittels Ultraschall versiegelt.
[0018] Alternativ zum gezeigten Ausfiihrungsbeispiel
kénnen die weiteren Nahte 14 auch direkt an den Drehe-
inschlagen 4, 5 ausgebildet werden. Dabei kann auch
Kaltsiegelkleber verwendet werden. In einer anderen Al-
ternative entfallen die weiteren Nahte 14.

[0019] Die Langsnaht 8 ist Uber die gesamte Lange
der Anordnung 1 entlang der Langsachse 3 ausgebildet.
Das bedeutet, die Ladngsnaht 8 erstreckt sich vom oberen
Ende des ersten Drehfahnchens 6 bis zum unteren Ende
des zweiten Drehfahnchens 7. Da die Langsnaht 8 vor
dem Ausbilden der Dreheinschlage 4, 5 mit Ultraschall
versiegelt wird, ist die LAngsnaht 8 im Bereich der Dreh-
fahnchen 6, 7 verdreht und deshalb in Figur 1 in diesen
Bereichen schlecht darstellbar.

[0020] Anhand der Figuren 2 und 3 wird eine Vorrich-
tung 15 zum Herstellen der Anordnung 1 beschrieben.
Figur 2 zeigt ein Endlosband 11 der Verpackungsfolie 2.
Das Endlosband 11 erstreckt sich bzw. wird bewegt in
Richtung der Langsachse 3. Dementsprechend werden
die Artikel 12 mitihrer Langsachse 3 parallel zur Erstreck-
ungsrichtung des Endlosbandes 11 von dem Endlos-
band 11 umhdillt.

[0021] Figur 2 zeigt auf dem Endlosband 11 Langs-
nahtbereiche 13, die in der fertigen Anordnung 1 zur
Langsnaht 8 ausgebildet werden, und weitere Nahtbe-
reiche 16, die in der fertigen Anordnung 1 die weiteren
Nahte 14 bilden.

[0022] Die Langsnahtbereiche 13 erstrecken sich
beidseitig der aufgelegten Artikel 12 Gber mehrere Artikel
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12 hinweg. Im Herstellungsverfahren wird die Verpack-
ungsfolie 2 Gber den Artikeln 12 umgeschlagen, so dass
die beiden Langsnahtbereiche 13 ibereinanderliegen.
Diesen Zustand zeigt Figur 3. In Figur 3 liegen zwei La-
gen der Verpackungsfolie 2 Gibereinander. Diese beiden
Lagen der Verpackungsfolie 2 befinden sich zwischen
einer Ultraschallsonotrode 9 und einem entsprechenden
Gegenwerkzeug 10. An der Ultraschallsonotrode 9 wird
eine Ultraschallschwingung angelegt, so dass es zur Ver-
siegelung der Verpackungsfolie 2 und somit zur Ausbil-
dung der Langsnaht 8 kommt. Wie Figur 3 zeigt, steht
diese Langsnaht annahernd rechtwinklig nach auen ab.
[0023] In Figur 2 ist der Langsnahtbereich 13 markiert
bzw. schattiert gezeichnet. Tatséchlich unterscheidet
sich dieser Bereich jedoch nichtin seiner Farbe oder Aus-
gestaltung von der restlichen Verpackungsfolie 2.
[0024] Figur 2 zeigt die weiteren Nahtbereiche 16 als
zur Langsachse 3 senkrecht stehende Bereiche zwi-
schen den einzelnen Artikeln 12. Im gezeigten Ausfiih-
rungsbeispiel werden auch die weiteren Nahte 14, an
den dulReren Enden der letztendlichen Drehfahnchen 6,
7 durch eine Ultraschallversiegelung hergestellt. Zur Ver-
deutlichung des Verfahrens sind die weiteren Nahtberei-
che 16 in Figur 2 markiert bzw. schattiert gezeichnet.
Tatsachlich unterscheiden sich diese Bereiche jedoch
nichtin Farbe oder Ausgestaltung von der restlichen Ver-
packungsfolie 2.

[0025] Alternativ zum gezeigten Beispiel kdnnen die
weiteren Nahte 14 auch mit Kaltsiegelkleber hergestellt
werden. In diesem Fall wird zwischen den Artikeln 12 auf
dem Endlosband 11 ein Kaltsiegelkleber aufgebracht.
[0026] Figur2zeigt, dassdie Artikel 12 mitihrer Langs-
achse 3 parallel zur Erstreckung des Endlosbandes 11
angeordnetwerden. Dies hatden Vorteil, dass die Langs-
naht 8 kontinuierlich beim Durchlaufen der umhduiliten Ar-
tikel durch die Ultraschallsonotrode 9 gebildet werden
kann. Beiallen anderen Dreheinschlagsmaschinen miis-
sen die einzelnen Verpackungsblatter, und nicht der
Schlauch, um das Produkt herumgelegt werden und
dann kann erst der Langsnahtbereich taktweise ausge-
bildet werden.

[0027] Figur 4 zeigt eine schematische Ansicht der
Vorrichtung 15 von der Seite. In der Vorrichtung 15 kom-
men von links vereinzelt die Artikel 12. Das Endlosband
11 der Verpackungsfolie 2 wird zugefiihrt und mittels ei-
nes Formschuhs 17 werden die Artikel 12 umhullt. An
der Ultraschallsonotrode 9 und dem Gegenwerkzeug 10
wird der Langsnahtbereich 13 verschlossen und somit
die Langsnaht 8 ausgebildet. Rechts der Ultraschallso-
notrode 9 entsteht somit ein Endlosschlauch 18

Patentanspriiche

1. Anordnung (1), umfassend:

- eine Verpackungsfolie (2), und
- einen in der Verpackungsfolie (2) einzeln ver-
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packten kleinen Artikel (12), vorzugsweise ein
Bonbon,

- wobei die Verpackungsfolie (2) zu einem er-
sten Dreheinschlag (4) und einem zweiten
Dreheinschlag (5) geformt ist, und

- wobei zwischen dem ersten Dreheinschlag (4)
und dem zweiten Dreheinschlag (5) eine Langs-
naht (8) der Verpackungsfolie (2) ausgebildet
ist,

dadurch gekennzeichnet,

- dass die Langsnaht (8) durch Ultraschallver-
siegeln zumindest zweier Lagen der Verpack-
ungsfolie (2) gebildet ist.

Anordnung nach Anspruch 1, gekennzeichnet
durch ein erstes Drehfahnchen (6) am ersten Drehe-
inschlag (5) und ein zweites Drehfahnchen (7) am
zweiten Dreheinschlag (5), wobei an den Drehein-
schlagen (4, 5) und/oder an den Drehfédhnchen (6,
7) zumindest eine weitere Naht (14) zur Verbindung
zumindest zweier Lagen der Verpackungsfolie (2)
ausgebildet ist.

Anordnung nach 2, dadurch gekennzeichnet,
dass die weitere Naht (14) durch Kaltsiegelkleber
oder durch Ultraschall versiegelt ist.

Verfahren zum Verpacken eines einzelnen, kleinen
Artikels (12), vorzugsweise eines Bonbons, umfas-
send die folgenden Schritte:

- Umhiillen des Artikels (12) mit einer Verpack-
ungsfolie (2),

- Einlegen zweier Lagen der Verpackungsfolie
(2) zwischen eine Ultraschallsonotrode (9) und
ein Gegenwerkzeug (10),

- Anlegen einer Ultraschallschwingung an die
Ultraschallsonotrode (9) zum Ausbilden einer ul-
traschallversiegelten Léangsnaht (8), und

- Ausbilden eines ersten Dreheinschlags (4) und
eines zweiten Dreheinschlags (5) an der Ver-
packungsfolie (2).

Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Ultraschallversiegelung der
Langsnaht (8) zeitlich vor dem Ausbilden der Drehe-
inschlage (4, 5) durchgefihrt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 4 oder 5, da-
durch gekennzeichnet, dass die Verpackungsfolie
an den Dreheinschlégen (4, 5) und/oder an Dreh-
fahnchen (6, 7) entlang zumindest einer weiteren
Naht (14) versiegelt wird.

Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die weitere Naht (14) zeitlich vor dem
Ausbilden der Dreheinschlage (4, 5) versiegelt wird.
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Verfahren nach einem der Anspriiche 6 oder 7, da-
durch gekennzeichnet, dass die weitere Naht (14)
mit Kaltsiegelkleber oder mittels Ultraschall versie-
gelt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 4 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, dass mehrere der Artikel
(12) beabstandet voneinander von einer Endlos-
bahn (11) der Verpackungsfolie (2) umhillt werden,
wobei sich die Endlosbahn (11) parallel zur Langs-
achse (3) des Artikels (12) und parallel zur Langs-
naht (8) erstreckt.

Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass mit der ultraschallversiegelten
Langsnaht (8) ein Endlosschlauch aus der Endlos-
bahn (11) gebildet wird.

Vorrichtung (15) zum Verpacken eines einzelnen,
kleinen Artikels (12), vorzugsweise eines Bonbons,
in eine Verpackungsfolie (2), umfassend:

- eine Ultraschallsonotrode (9) und ein Gegen-
werkzeug (10) zum Versiegeln der Verpack-
ungsfolie (2), und

- eine Wickelvorrichtung zum Ausbilden eines
Doppeldreheinschlags an der Verpackungsfolie

).
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A:technologischer HIntergrund e e e ettt een
O : nichtschriftliche Offenbarung & : Mitglied der gleichen Patentfamilie, ibereinstimmendes
P : Zwischenliteratur Dokument
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EPO FORM P0461

EP 2 690 022 A1

ANHANG ZUM EUROPAISCHEN RECHERCHENBERICHT
UBER DIE EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG NR. EP 13 17 4668

In diesem Anhang sind die Mitglieder der Patentfamilien der im obengenannten europaischen Recherchenbericht angefiihrten
Patentdokumente angegeben.

Die Angaben tber die Familienmitglieder entsprechen dem Stand der Datei des Europaischen Patentamts am

Diese Angaben dienen nur zur Unterrichtung und erfolgen ohne Gewahr.

14-16-2013
Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angefiihrtes Patentdokument Veréffentlichung Patentfamilie Veréffentlichung
JP 2011131918 A 07-07-2011  KEINE
EP 2332842 Al 15-06-2011 DE 102009056131 Al 01-06-2011
EP 2332842 Al 15-06-2011
WO 2007062946 Al 07-06-2007 CN 101321668 A 10-12-2008
DE 102005057265 Al 06-06-2007
EP 1957372 Al 20-08-2008
WO 2007062946 Al 07-06-2007

Far nahere Einzelheiten zu diesem Anhang : siehe Amtsblatt des Europaischen Patentamts, Nr.12/82
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