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Description

[0001] L’invention concerne un dispositif de condition-
nement de produit visqueux, a vidage par pompage ma-
nuel, et son procédé de mise en oeuvre.

[0002] Il est connu de réaliser des dispositifs de con-
ditionnement de produit visqueux, a vidage par pompage
manuel direct. Ces dispositifs se composent en général
d’'une enveloppe extérieure élastiquement déformable et
d’une poche intérieure qui se déforme au fur et a mesure
de la distribution du produit.

[0003] Pourassurerlamise sous pression de la poche
envue de la distribution du produit, I'opérateur comprime
manuellement I'enveloppe extérieure. Certains disposi-
tifs comportent un orifice dans I'enveloppe extérieure,
qui est fermé par un clapet, ou une valve, au moment de
la mise en pression par I'opérateur, par exemple selon
les documents WO 93/14021, GB 2253 387, JP 4-19447,
ou JP 2001-072 147.

[0004] Certainsautres dispositifs comportent un orifice
dans I'enveloppe extérieure, qui est fermé par le doigt
de l'opérateur, par exemple selon les documents US 2
777 612 ou JP 1995-008 242.

[0005] Le document WO 2004/028 924 décrit un dis-
positif comportant un orifice fermé par le doigt de I'opé-
rateur, et présentant la particularité d’étre a vidage inté-
gral.

[0006] Le document DE 921078C décrit un dispositif
selon le préambule de la revendication 1.

[0007] Tous ces dispositifs peuvent étre pollués par
des produits liquides ou pulvérulents pénétrant dans I'en-
veloppe extérieure. L orifice est assez grand pour laisser
passer du sable ou des grains, par exemple, et il est
toujours accessible de I'extérieur, méme s’il comporte
une valve. Dans les dispositifs a valve, la valve est une
piece rapportée, sa mise en place est délicate, et sa te-
nue mécanique peut étre déficiente. Par ailleurs, les dis-
positifs a orifice fermé par le doigtde 'opérateurimposent
une localisation précise de I'orifice et du doigt de I'opé-
rateur au moment de l'utilisation du dispositif. Enfin, cet
orifice est inesthétique et il est pergu comme une zone
de vulnérabilité du dispositif.

[0008] L’'un des buts de l'invention est de proposer un
dispositif de conditionnement de produit visqueux, remé-
diant a au moins un de ces inconvénients, évitant la pol-
lution dans I'enveloppe extérieure et la mise en place
d’'une valve rapportée.

[0009] L’invention a pour objet un dispositif de condi-
tionnement de produit visqueux, a vidage par pompage
manuel, comportant :

- une enveloppe extérieure, élastiquement déforma-
ble, de forme générale cylindrique, ayant une pre-
miere extrémité ouverte comportant un épaulement
en forme de tronc de cdne et un col apte a recevoir
un capuchon de fermeture, et une deuxiéme extreé-
mité apte a étre scellée, et

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

- une poche intérieure souple, de forme générale cy-
lindrique, ayant une premiere extrémité fermée, et
une deuxiéme extrémité ouverte,

- ladite poche étant fixée a I'intérieur de ladite enve-
loppe extérieure selon une ligne de fixation annulai-
re, placée de sorte que, en fin de vidage du dispositif,
ladite premiére extrémité fermée s’applique contre
ledit épaulement, caractérisé en ce que :

- entreladiteligne de fixation annulaire et sa deuxieme
extrémité ouverte, ladite poche constitue une jupe,
retenue seulement par la ligne de fixation annulaire,
et, recouvrant, al'intérieur de I'enveloppe extérieure,
une zone annulaire,

- dans la zone annulaire recouverte par ladite jupe,
I'enveloppe extérieure présente une série d’orifices
d’admission d’air a l'intérieur de I'enveloppe exté-
rieure, et

- ladite jupe constitue une valve assurant la fermeture
de ladite série d’orifices en cas de pression manuelle
sur I'enveloppe extérieure quand la deuxiéme extré-
mité de I'enveloppe est scellée.

[0010] De maniere avantageuse, les orifices de ladite
série sont régulierement répartis a l'intérieur de ladite
zone annulaire de I'enveloppe extérieure recouverte par
ladite jupe.

[0011] Avantageusement, les orifices de ladite série
sont groupés dans une région limitée de ladite zone an-
nulaire.

[0012] De préférence, les orifices de ladite série ont
un diameétre inférieur a 0,1 mm.

[0013] Selon un mode de réalisation, ladite série ne
comprend qu’un orifice.

[0014] L’invention a aussi pour objet un procédé de
mise en oeuvre d’'un dispositif de conditionnement de
produit visqueux, a vidage par pompage manuel, ledit
dispositif comportant :

- uneenveloppe extérieure élastiquement déformable
de forme générale cylindrique, ayant une premiéere
extrémité ouverte comportant un épaulement en for-
me de tronc de cdne et un col apte a recevoir un
capuchon de fermeture, et une deuxiéme extrémité
ouverte,

- une poche souple de forme générale cylindrique,
ayant une premiére extrémité fermée et une deuxie-
me extrémité ouverte, caractérisé par les étapes
suivantes :

a) pratiquer dans une zone annulaire de I'enve-
loppe extérieure, des orifices d’admission d’air,

b) insérer la poche dans I'enveloppe extérieure
et I'appliquer contre I'enveloppe extérieure, la
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premiére extrémité fermée de la poche s’appli-
quant contre I’épaulement de I'enveloppe exté-
rieure, la deuxiéme extrémité ouverte de la po-
che étant située, entre ladite zone annulaire et
ladite deuxiéme extrémité ouverte de I'envelop-
pe extérieure, et

c) fixer la poche a I'enveloppe extérieure selon
une ligne de fixation annulaire située entre ladite
zone annulaire et ladite premiére extrémité de
'enveloppe extérieure.

[0015] Avantageusement, I'étape c) est exécutée par
soudage par lintérieur, de la poche et de I'enveloppe
extérieure.

[0016] De maniére avantageuse, le procédé comporte
les étapes ultérieures de :

d) repousser la premiére extrémité de la poche le
plus loin possible de la premiére extrémité de I'en-
veloppe extérieure,

e) fermer la deuxieme extrémité de I'enveloppe ex-
térieure par scellage,

f) remplir le dispositif de produit visqueux par I'ouver-
ture de la premiere extrémité de I'enveloppe exté-

rieure au moyen d’une canule,

g) appliquer sur le col un capuchon de fermeture.

[0017] De préférence, I'étape d) est exécutée par souf-
flage.
[0018] De maniére avantageuse, les étapes d) a g)

sont exécutées dans l'ordre d), f), e), g).

[0019] Avantageusement, I'étape d) n’est pas exécu-
tée et les autres étapes ultérieures sont dans I'ordre f),
e), 9)-.

[0020] De maniere avantageuse, I'étape e) est rem-
placée par une étape de :

h) fermer la deuxiéme extrémité de I'enveloppe ex-
térieure par un obturateur.

[0021] D’autres caractéristiques, détails et avantages
de l'invention ressortent de la description qui suit d’'un
mode de réalisation donné a titre illustratif et non limitatif,
avec référence aux dessins dans lesquels :

- la fig. 1 représente une vue en coupe axiale d’un
exemple de réalisation du dispositif de conditionne-
ment de produit visqueux avec fixation de la poche
dans 'enveloppe extérieure ;

- lafig. 2 est une vue en coupe axiale du dispositif de
lafig. 1 aprés soufflage ou remplissage de la poché ;

- lafig. 3 est une vue en coupe axiale du dispositif de
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la fig. 2 aprés fermeture de I'enveloppe extérieure.

[0022] Sur la fig. 1 est représentée I'enveloppe exté-
rieure 1 du dispositif de conditionnement de produit vis-
queux. Cette enveloppe 1 est de forme générale cylin-
driqgue avec une premiére extrémité 2 ouverte compor-
tant un épaulement 3 en forme de tronc de cone et un
col 4 apte a recevoir un capuchon de fermeture. L’enve-
loppe 1 présente une deuxiéme extrémité 5 ouverte.
[0023] Dans une zone annulaire 6, 'enveloppe exté-
rieure 1 comporte des orifices d’admission d’air 7.
[0024] ATlintérieur de I'enveloppe extérieure 1 est dis-
posée une poche 8 souple, de forme générale cylindri-
que, comportant une premiére extrémité 9 fermée etune
deuxiéme extrémité 10 ouverte. Lorsque la poche 8 est
insérée dans I'enveloppe extérieure 1, avec sa premiére
extrémité 9 fermée placée contre I'épaulement 3 de I'en-
veloppe extérieure 1, la deuxiéme extrémité 10 ouverte
de la poche 8 est située entre la deuxiéme extrémité 5
de I'enveloppe extérieure 1 et la zone annulaire 6 qui se
trouve entierementrecouverte parla poche 8, al'intérieur
de I'enveloppe extérieure 1.

[0025] Entre la zone annulaire 6 et la premiere extré-
mité 2 de 'enveloppe extérieure 1, est disposée une ligne
de fixation 11 de la poche 8 sur I'enveloppe extérieure 1.
[0026] Cette ligne de fixation 11 est réalisée par exem-
ple par soudage. Au dela de la ligne de fixation 11, entre
la ligne de fixation 11 et sa deuxieme extrémité ouverte
10, la poche 8 constitue une jupe 12, retenue seulement
par la ligne de fixation 11, et qui recouvre la zone annu-
laire 6.

[0027] Le dispositif est alors prét a étre rempli.
[0028] Apres que la poche 8 a été repoussée vers la
deuxiéme extrémité 5 ouverte de I'enveloppe extérieure
1 (fig. 2), cette deuxieme extrémité 5 est fermée par pin-
cement et scellage (fig. 3), selon une bande de scellage
13, dans I'exemple de réalisation représenté.

[0029] Le dispositif de conditionnement peut alors étre
rempli, par exemple au moyen d’une canule insérée dans
la premiére extrémité 2 ouverte de I'enveloppe extérieure
1. Aprés remplissage, un capuchon de fermeture est fixé
sur le col 4 et le dispositif est prét a I'usage.

[0030] Pour délivrer une quantité de produit visqueux,
aprés ouverture du capuchon, il suffit a 'opérateur d’ap-
pliquer a I'enveloppe extérieure une pression manuelle.
[0031] La jupe 12 fait alors office de valve annulaire et
ferme tous les orifices 7 de la zone annulaire 6. La pres-
sion manuelle sur I'enveloppe extérieure 1 est transmise
ala poche 8 qui se retourne en accompagnant le produit
visqueux vers la premiére extrémité 2 ouverte de I'enve-
loppe extérieure 1. Lorsque la quantité désirée de produit
a été obtenue, I'opérateur relache la pression sur I'enve-
loppe extérieure 1 et referme le capuchon.

[0032] Si une pression manuelle n’est pas suffisante,
I'opérateur la renouvelle, la valve rejouant son role. La
pression manuelle s’analyse comme une opération de
pompage manuel.

[0033] L’enveloppe extérieure 1, élastiquement défor-
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mable, reprend sa forme initiale car la jupe 12 ne s’op-
pose pas a l'entrée d’air par les orifices 7.

[0034] En revanche, la jupe 12 s’oppose a la sortie
d’air par les orifices 7. Ainsi, en cas de défaut de ferme-
ture du dispositif, si de I'air extérieur a tendance a rentrer
dans le dispositif par la premiére extrémité 2, 'laugmen-
tation du volume de la poche entraine la fermeture des
orifices 7 par la jupe 12 et I'arrét de I'entrée d’air par la
premiére extrémité 2.

[0035] Dans lazone annulaire 6, les orifices 7 peuvent
étre trés nombreux et de diameétre trés petit, de préfé-
rence inférieur a 0,1 mm.

[0036] Les orifices 7 peuvent étre de forme circulaire
ou oblongue, ils peuvent étre constitués par des fentes
simples ou en croix, ils peuvent étre réalisés par découpe
incompléte d’'une pastille de I'enveloppe extérieure 1.
Plus les orifices sont petits, plus le risque de pollution de
la poche est faible, plus la vulnérabilité du dispositif de
conditionnement est réduite, et plus son aspect est es-
thétique.

[0037] Les orifices 7 peuvent étre régulierementrépar-
tis sur toute la zone annulaire 6 ou groupés dans une
région limitée de ladite zone. Cette disposition des orifi-
ces 7 dans une zone annulaire 6 permet de s’affranchir
de deux contraintes existant dans les dispositifs anté-
rieurs a un seul orifice afermer parle doigt de I'opéiateur :
la contrainte de positionnement de l'orifice sur I'envelop-
pe extérieure et la contrainte de positionnement du doigt
sur lorifice.

[0038] Selon lI'invention, la pression manuelle sur I'en-
veloppe extérieure peut étre exercée en tout point indif-
féremment.

[0039] Le fait de prévoir des orifices de petit diamétre
élimine en grande partie le risque de voir du sable ou
des grains pénétrer par les orifices dans I'’enveloppe ex-
térieure 2 et venir détériorer la poche 8. Il en résulte une
protection de l'intégrité du dispositif de conditionnement.
Il faut cependant remarquer que la forme et le nombre
des orifices ne sont pas, respectivement, une condition
de fonctionnement du dispositif de conditionnement et
que la jupe 12 joue son rble de valve méme si la zone
annulaire ne comporte qu’un seul orifice et quelle que
soit la forme de cet orifice.

[0040] L’'un des avantages de l'invention est que l'uti-
lisation d’'une partie de la poche 8, en’'occurrence la jupe
12 comme valve annulaire, d’'une part permet par une
seule. opération de fixation de la poche 8 dans I'enve-
loppe extérieure 1 de disposer d’'une valve, d’autre part
dispense d’avoir a mettre en oeuvre une valve rapportée.
[0041] Un autre avantage de l'invention est de pouvoir
choisir la contenance en produit du dispositif de condi-
tionnement, indépendamment de sa taille. En effet, la
ligne de fixation 11 de la poche 8 aI'enveloppe extérieure
1 peut étre rapprochée de I'épaulement 3 pour diminuer
la contenance en produit du dispositif, en vue de livrer
des échantillons, pour des démonstrations ou des ventes
promotionnelles par exemple.

[0042] Le procédé de mise en oeuvre du dispositif de
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conditionnement de produit visqueux, a vidage par pom-
page manuel se déroule avec les étapes suivantes :

a) Dans une enveloppe extérieure 1 élastiquement
déformable, de forme générale cylindrique, avecune
premiére extrémité 2 ouverte comportant un épau-
lement 3 en forme de tronc de cone et un col 4 apte
a recevoir un capuchon de fermeture, et avec une
deuxiéme extrémité 5 ouverte, pratiquer des orifices
7 d’admission d’air, dans une zone annulaire 6.

b) Insérer dans I'enveloppe extérieure 1 une poche
8 souple ayant une premiere extrémité 9 fermée et
une deuxieéme extrémité 10 ouverte, en disposant la
premiére extrémité 9 fermée en appui sur I'épaule-
ment 3, la deuxiéme extrémité 10 ouverte étant si-
tuée entre la zone annulaire 6 et la deuxiéme extré-
mité 5 ouverte de I'enveloppe extérieure 1.

c) Fixer la poche 8 a I'enveloppe extérieure 1 selon
une ligne de fixation 11 située entre la zone annulaire
6 etla premiére extrémité 2 de I'enveloppe extérieure
1. Cette fixation est avantageusement réalisée par
soudage par l'intérieur de la poche 8 et de I'enve-
loppe extérieure 1.

A ce stade, plusieurs voies sont possibles. Selon la
premiére voie, le procédé se poursuit par les étapes
suivantes :

d) Repousser la premiére extrémité 9 de la poche 8
le plus loin possible de la premiére extrémité 2 de
I'enveloppe extérieure. Cette opération est avanta-
geusement réalisée par soufflage a partir de la pre-
miére extrémité 2 de I'enveloppe extérieure.

e) Fermer la deuxiéme extrémité 5 de I'enveloppe
extérieure par pincement et scellage.

f) Remplir le dispositif de produit visqueux par
I'ouverture de la premiére extrémité 2 de I'enveloppe

extérieure 1, au moyen d’une canule, par exemple.

g) Appliquer sur le col 4 un capuchon de fermeture.

[0043] Le dispositif de conditionnement est alors prét
a 'emploi.
[0044] Selon une deuxieme voie, le procédé se pour-

suit par la succession des étapes d), f), e) et g.

[0045] Cette deuxiéme voie est particulierement adap-
tée au cas ou le dispositif est livré vide, puis rempli avec
un produit dontle lot doit étre identifié. Cette identification
peut étre assurée, a I'issue du remplissage, au cours de
I'opération de fermeture de la deuxiéme extrémité 5 de
I'enveloppe extérieure par pincement, par inscription du
numéro de lot du produit sur la bande de scellage du
dispositif.

[0046] Selon unetroisiéme voie, le procédé se poursuit
par la succession des étapesf), e) et g). En effet, le rem-
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plissage de la poche au moyen d’une canule, dans les
cas précédents ou la poche 8 a été repoussée dans l'en-
veloppe extérieure 1, impose de faire sortir I'air de la
poche au fur et a mesure du remplissage. La canule doit
alors étre suffisamment mince pour ne pas obturer
I'ouverture de I'extrémité 2. Il en résulte que son canal
d’approvisionnement en produit est mince lui aussi, et
que l'opération de remplissage de la poche est relative-
ment longue.

[0047] Dans cette troisieme voie, I'opération de rem-
plissage peut intervenir simultanément a I'étape de re-
pousser la poche dans I'enveloppe par la pression du
produit introduit. Dans un tel cas, il en résulte que la ca-
nule de remplissage peut venir directement en contact
avec le col 4 de I'enveloppe extérieure sans avoir besoin
de faire sortir I'air. Ainsi, le débit et donc la vitesse de
remplissage sont maximisés. Il en résulte un avantage
supplémentaire. En effet, comme aucun air ne pénetre
dans la poche, un traitement aseptique peut étre prévu.
La realisation des étapes a) a c) étant assurée sous at-
mosphere aseptique, le remplissage immédiat peut as-
surer une sécurité sanitaire. Si le remplissage n’est pas
immédiat, I'ouverture de la premiére extrémité 2 de I'en-
veloppe extérieure 1 peut étre obturée par un opercule,
et le dispositif peut étre livré vide, puis ouvert et rempli
sous atmosphére aseptique.

[0048] Dans le cadre des deuxieme et troisieme voies
précitées, le dispositif est livré avec la deuxiéme extré-
mité 5 de I'’enveloppe extérieure 1, ouverte.

[0049] Lafermeture deladeuxiéme extrémité5del'en-
veloppe extérieure est de préférence assurée par pince-
ment et scellage. Mais cette fermeture peut aussi étre
assurée par un obturateur, cylindrique, inséré dans I'ex-
trémité 5 ouverte, et scellé, a chaud par exemple, ou par
collage. Un tel obturateur cylindrique permet de donner
une base stable pour le maintien vertical du dispositif,
quelle que soit la forme du capuchon.

[0050] Danslecadredelaprésenteinvention,lapoche
8 a une double fonction : d’'une part elle constitue une
poche déformable pour contenir le produit visqueux sans
contact avec l'air, d’autre part elle constitue aussi une
jupe jouant le réle de valve annulaire pour assurer |'effi-
cacité du pompage manuel sur le dispositif de condition-
nement du produit visqueux.

[0051] Selonunedispositionavantageuse, la premiere
extrémité 9 fermée de la poche est en forme de cone,
ayant le méme angle d’ouverture que le tronc de cone
de I'épaulement 3, ce qui permet d’assurer le vidage in-
tégral du dispositif.

[0052] L’invention a été décrite dans un mode de réa-
lisation, mais elle en couvre les équivalents techniques.

Revendications

1. Dispositif de conditionnement de produit visqueux,
a vidage par pompage manuel, comportant :
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- une enveloppe extérieure (1), élastiquement
déformable, de forme générale cylindrique,
ayant une premiere extrémité (2) ouverte com-
portant un épaulement (3) en forme de tronc de
cbne et un col (4) apte a recevoir un capuchon
de fermeture, et une deuxieme extrémité (5) ap-
te a étre scellée, et

- une poche intérieure (8) souple, de forme gé-
nérale cylindrique, ayant une premiére extrémi-
té (9) fermée, et une deuxieme extrémité (10)
ouverte,

- ladite poche (8) étantfixée a I'intérieur de ladite
enveloppe extérieure (1) selon une ligne de fixa-
tion (11) annulaire, placée de sorte que, en fin
devidage dudispositif, ladite premiére extrémité
(9) fermée s’applique contre ledit épaulement
(3), caractérisé en ce que :

- entre ladite ligne de fixation (11) annulaire et
sa deuxiéme extréemité (10) ouverte, ladite po-
che (8) constitue une jupe (12), retenue seule-
ment par la ligne de fixation (11) annulaire, et,
recouvrant, a l'intérieur de I'enveloppe extérieu-
re (1), une zone (6) annulaire,

- danslazone (6) annulaire recouverte par ladite
jupe (12), I'enveloppe extérieure (1) présente
une série d’orifices (7) d’admission d’air a I'inté-
rieur de I'enveloppe extérieure(1), et

- ladite jupe (12) constitue une valve assurant
la fermeture de ladite série d’orifices (7) en cas
de pression manuelle sur I'enveloppe extérieure
(1) quand la deuxiéme extrémité (5) de I'enve-
loppe est scellée.

Dispositif de conditionnement selon la revendication
1 caractérisé en ce que les orifices (7) de ladite
série sont régulierement répartis a l'intérieur de la-
dite zone (6) annulaire de I'enveloppe extérieure (1)
recouverte par ladite jupe (12).

Dispositif de conditionnement selon la revendication
1 caractérisé en ce que les orifices (7) de ladite
série sont groupés dans une région limitée de ladite
zone (6) annulaire.

Dispositif de conditionnement selon la revendication
1 caractérisé en ce que les orifices (7) de ladite
série ont un diamétre inférieur a 0,1 mm.

Dispositif de conditionnement selon la revendication
1 caractérisé en ce que ladite série ne comprend
qu’un orifice.

Procédé de mise en oeuvre d'un dispositif de con-
ditionnement de produit visqueux, a vidage par pom-
page manuel, ledit dispositif comportant :

une enveloppe extérieure (1) élastiquement dé-
formable de forme générale cylindrique, ayant
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une premiere extrémité (2) ouverte comportant
un épaulement (3) en forme de tronc de cone et
un col (4) apte a recevoir un capuchon de fer-
meture, et une deuxiéme extrémité (5) ouverte,
- une poche (8) souple de forme générale cylin-
drique, ayant une premiére extrémité (9) fermée
et une deuxiéme extrémité (10) ouverte, carac-
térisé par les étapes suivantes :

a) pratiquer dans une zone (6) annulaire de
I'enveloppe extérieure (1), des orifices (7)
d’admission d’air,

b) insérer la poche (8) dans I'enveloppe ex-
térieure (1) et 'appliquer contre I'enveloppe
extérieure (1), la premiere extréemité (9) fer-
mée de la poche (8) s’appliquant contre
I'épaulement (3) de I'enveloppe extérieure
(1), la deuxieme extrémité (10) ouverte de
la poche (8) étant située, entre ladite zone
(6) annulaire et ladite deuxiéme extrémité
(5) de I'enveloppe extérieure (1), et

c) fixer la poche (8) a 'enveloppe extérieure
(1) selon une ligne de fixation (11) annulaire
située entre ladite zone (6) annulaire et la-
dite premiére extrémité (2), de I'enveloppe
extérieure.

Procédé selon la revendication 6 caractérisé en ce
que I'étape c) est exécutée par soudage par l'inté-
rieur, de lapoche (8) etde I'enveloppe extérieure (1).

Procédé selon la revendication 6 caractérisé par
les étapes ultérieures suivantes :

d) repousser la premiére extrémité (9) de la po-
che (8) le plus loin possible de la premiere ex-
trémité (2) de I'enveloppe extérieure,

e) fermer la deuxieme extrémité (5) de I'enve-
loppe extérieure (1) par scellage,

f) remplir le dispositif de produit visqueux par
I'ouverture de la premiére extrémité (2) de I'en-
veloppe extérieure (1) au moyen d’'une canule,
g) appliquer sur le col (4) un capuchon de fer-
meture.

Procédé selon la revendication 8 caractérisé en ce
que I'étape d) est exécutée par soufflage.

Procédé selon la revendication 6 caractérisé par
les étapes ultérieures de :

d) repousser la premiére extrémité (9) de la po-
che (8) le plus loin possible de la premiere ex-
trémité (2) de I'enveloppe extérieure (1),

f) remplir le dispositif de produit visqueux par
I'ouverture de la premiére extrémité (2) de I'en-
veloppe extérieure (1),

e) fermer la deuxieme extrémité (5) de I'enve-
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loppe extérieure (1) par scellage.
g) appliquer sur le col (4) un capuchon de fer-

meture.

11. Procédé selon la revendication 6 caractérisé par
les étapes ultérieures de : f) remplir le dispositif de
produit visqueux par I'ouverture de la premiére ex-
trémité (2) de I'enveloppe extérieure (1),

e) fermer la deuxiéme extrémité de I'enveloppe
extérieure (1) par scellage.

g) appliquer sur le col (4) un capuchon de fer-
meture.

12. Procédé selonl'une des revendications 8, 10, 11 ca-
ractérisé en ce que I'étape e) est remplacée par
une étape de :

h) fermer la deuxiéme extrémité (5) de I'enve-
loppe extérieure (1) par un obturateur.

Patentanspriiche

1. Verpackungsvorrichtung viskoser Produkte mit Ent-

leerung durch manuelles Pumpen, die umfasst:

- eine elastisch verformbare auere Hille (1)
allgemein zylindrischer Form mit einem offenen
ersten Ende (2), das einen kegelstumpfférmigen
Absatz (3) und einen Hals (4), der imstande ist,
einen Verschluss aufzunehmen, umfasst, und
ein zweites Ende (5), das imstande ist, versie-
gelt zu sein, und

- eine elastische Innentasche (8) allgemein zy-
lindrischer Form mit einem geschlossenen ers-
ten Ende (9) und einem offenen zweiten Ende
(10),

- wobei die Tasche (8), die im Innern der aulRe-
ren Hille (1) gemaR einer ringférmigen Befesti-
gungslinie (11) befestigt ist, derart platziert ist,
dass sich das geschlossene erste Ende (9) nach
erfolgter Entleerung der Vorrichtung am Absatz
(3) anschmiegt, dadurch gekennzeichnet,
dass:

- die Tasche (8) zwischen der ringférmigen Be-
festigungslinie (11) und ihrem offenen zweiten
Ende (10) eine Schiirze (12) bildet, die nur von
der ringférmigen Befestigungslinie (11) zurtick-
gehalten wird und im Innern der &duf3eren Hiille
(1) einen ringférmigen Bereich (6) bedeckt,

- die dulRere Hille (1) in dem von der Schirze
(12) bedeckten ringférmigen Bereich (6) eine
Reihe Lufteingangséffnungen (7) in das Innere
der dulReren Hulle (1) aufweist, und

- die Schirze (12) ein Ventil darstellt, das den
Verschluss der Reihe von Offnungen (7) bei ma-
nuellem Druck auf die duRRere Hulle (1) sichert,
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wenn das zweite Ende (5) der Hille versiegelt
ist.

Verpackungsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die Offnungen (7) der Reihe
indem von der Schiirze (12) bedeckten ringférmigen
Bereich (6) der auReren Hille (1) gleichmaRig be-
abstandet sind.

Verpackungsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die Offnungen (7) der Reihe
in einer begrenzten Region des ringférmigen Be-
reichs (6) gruppiert sind.

Verpackungsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die Offnungen (7) der Reihe
einen Durchmesser unter 0,1 mm haben.

Verpackungsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die Reihe nur eine Offnung
umfasst.

Verfahren fir die Umsetzung einer Verpackungsvor-
richtung viskoser Produkte mit Entleerung durch ma-
nuelles Pumpen, wobei die Vorrichtung aufweist:

- eine elastisch verformbare aufere Hiille (1)
allgemein zylindrischer Form mit einem offenen
ersten Ende (2), das einen kegelstumpfférmigen
Absatz (3) und einen Hals (4), der imstande ist,
einen Verschluss aufzunehmen, umfasst, und
ein offenes zweites Ende (5),

- eine elastische Tasche (8) allgemein zylindri-
scher Form mit einem geschlossenen ersten
Ende (9) und einem offenen zweiten Ende (10),
das durch die folgenden Schritte gekennzeich-
net ist:

a) Einarbeiten der Lufteinlasséffnungen (7)
in einen ringférmigen Bereich (6) der dulRe-
ren Hulle (1),

b) Einsetzen der Tasche (8) in die duRere
Hulle (1) und Anschmiegen an die aullere
Hulle (1), wobei sich das geschlossene ers-
te Ende (9) der Tasche (8) an den Absatz
(3) der auBerenHuille (1) anschmiegt, wobei
sich das offene zweite Ende (10) der Ta-
sche (8) zwischen dem ringférmigen Be-
reich (6) und dem zweiten Ende (5) der au-
Reren Hille (1) befindet, und

c) Befestigender Tasche (8) ander dufReren
Hulle (1) gemaR einer ringférmigen Befes-
tigungslinie (11) zwischen dem ringférmi-
gen Bereich (6) und dem ersten Ende (2)
der aufleren Hiille.

Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Schritt c) durch Schwei3en von
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8.

10.

1.

12.

innen der Tasche (8) und der dulReren Hulle (1)
durchgefihrt wird.

Verfahren nach Anspruch 6, das durch die folgenden
spateren Schritte gekennzeichnet ist:

d) Zurtickschieben des ersten Endes (9) der Ta-
sche (8) so weit wie mdglich vom ersten Ende
(2) der aueren Hiille,

e) VerschlieRen des zweiten Endes (5) der du-
Reren Hulle (1) durch Versiegeln,

f) Befullen der Vorrichtung mit viskosem Produkt
durch die Offnung des ersten Endes (2) der 4u-
Reren Hulle (1) mittels einer Kanlile,

g) Aufsetzen eines Verschlusses auf den Hals

(4).

Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Schritt d) durch Blasen durch-
geflhrt wird.

Verfahren nach Anspruch 6, das durch die folgenden
spateren Schritte gekennzeichnet ist:

d) Zurtickschieben des ersten Endes (9) der Ta-
sche (8) so weit wie mdglich vom ersten Ende
(2) der auReren Hille (1),

f) Befullen der Vorrichtung mit viskosem Produkt
durch die Offnung des ersten Endes (2) der &u-
Reren Hiille (1),

e) VerschlieRen des zweiten Endes (5) der du-
Reren Hulle (1) durch Versiegeln,

g) Aufsetzen eines Verschlusses auf den Hals

(4).

Verfahren nach Anspruch 6, das durch die folgenden
spateren Schritte gekennzeichnet ist:

f) Befullen der Vorrichtung mit viskosem Produkt
durch die Offnung des ersten Endes (2) der 4u-
Reren Hiille (1),

e) VerschlieRen des zweiten Endes (5) der du-
Reren Hulle (1) durch Versiegeln,

g) Aufsetzen eines Verschlusses auf den Hals

(4).

Verfahren nach einem der Anspriiche 8, 10, 11, da-
durch gekennzeichnet, dass der Schritt e) ersetzt
wird durch einen Schritt:

h) VerschlieBen des zweiten Endes (5) der au-
Reren Hulle (1) durch einen Verschluss.

Claims

1.

A device for packaging a viscous product, emptied
by manual pumping, including:
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- an elastically deformable outer enclosure (1)
with a generally cylindrical shape, having a first
open end (2) including a shoulder (3) in the form
of acone segment and a neck (4) able to receive
a closing cap, and a second end (5) able to be
sealed, and

- a flexible inner pouch (8), with a generally cy-
lindrical shape, having a closed firstend (9), and
an open second end (10),

- said pouch (8) being fastened inside said outer
enclosure (1) along an annular fastening line
(11), placed such that, at the end of emptying of
the device, said closed first end (9) presses
against said shoulder (3), characterized in
that:

- between said annular fastening line (11) and
its open second end (10), said pouch (8) consti-
tutes a skirt (12), retained only by the annular
fasteningline (11), and covering, inside the outer
enclosure (1), an annular zone (6),

- in the annular zone (6) covered by said skirt
(12), the outer enclosure (1) has a series of air
intake orifices (7) to the inside of the outer en-
closure (1), and

- said skirt (12) constitutes a valve ensuring clos-
ing of said series of orifices (7) in case of manual
pressure on the outer enclosure (1) when the
second end (5) of the enclosure is sealed.

The packaging device according to claim 1, charac-
terized in that the orifices (7) of said series are reg-
ularly distributed inside said annular zone (6) of the
outer enclosure (1) covered by said skirt (12).

The packaging device according to claim 1, charac-
terized in that the orifices (7) of said series are
grouped together in a limited region of said annular
zone (6).

The packaging device according to claim 1, charac-
terized in that the orifices (7) of said series have a
diameter smaller than 0.1 mm.

The packaging device according to claim 1, charac-
terized in that said series only comprises one ori-
fice.

A method for implementing a viscous product pack-
aging device, using emptying by manual pumping,
said device including:

- an elastically deformable outer enclosure (1)
with a generally cylindrical shape, having a first
open end (2) including a shoulder (3) in the form
of acone segment and a neck (4) able to receive
a closing cap, and a second open end (5),

- a flexible pouch (8) with a generally cylindrical
shape, having a closed first end (9) and an open
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second end (10), characterized by the follow-
ing steps:

a) forming airintake orifices (7)inan annular
zone (6) of the outer enclosure (1),

b) inserting the pouch (8) in the outer enclo-
sure (1) and pressing against the outer en-
closure (1), the closed first end (9) of the
pouch (8) pressing against the shoulder (3)
of the outer enclosure (1), the open second
end (10) of the pouch (8) being situated be-
tween said annular zone (6) and said sec-
ond end (5) of the outer enclosure (1), and
c) fastening the pouch (8) to the outer en-
closure (1) along an annular fastening line
(11) situated between said annular zone (6)
and said first end (2) of the outer enclosure.

The method according to claim 6, characterized in
that step c) is carried out by welding, from the inside,
of the pouch (8) and the outer enclosure (1).

The method according to claim 6, characterized by
the following subsequent steps:

d) pushing the first end (9) of the pouch (8) back
as far as possible from the first end (2) of the
outer enclosure,

e) closing the second end (5) of the outer enclo-
sure (1) by sealing,

f) filling the device with viscous product through
the opening of the first end (2) of the outer en-
closure (1) using a cannula,

g) applying a closing cap on the neck (4).

The method according to claim 8, characterized in
that step d) is carried out by blowing.

. The method according to claim 6, characterized by

the following subsequent steps:

d) pushing the first end (9) of the pouch (8) back
as far as possible from the first end (2) of the
outer enclosure (1),

f) filling the device with viscous product through
the opening of the first end (2) of the outer en-
closure (1),

e) closing the second end (5) of the outer enclo-
sure (1) by sealing,

g) applying a closing cap on the neck (4).

11. The method according to claim 6, characterized by

the following subsequent steps:

f) filling the device with viscous product through
the opening of the first end (2) of the outer en-
closure (1),

e) closing the second end of the outer enclosure
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(1) by sealing,
g) applying a closing cap on the neck (4).

12. The method according to one of claims 8, 10, 11,
characterized in that step e) is replaced by the fol-
lowing step:

h) closing the second end (5) of the outer enclo-
sure (1) using a sealing member.
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