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einen Arbeitstisch, das eine Langserstreckung aufweist,
wobei an einer Oberseite (2a) eines Tragerelements (2)
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Rahmenbauteil fiir einen Arbeitstisch, und modularer Arbeitstisch mit einem solchen

zumindest ein austauschbares massives Kontaktele-
ment (3) anbringbar ist, das fir ein Werkstiick (4) eine
Auflageflache (5) bildet.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Rahmenbauteil nach
dem Oberbegriff von Anspruch 1 bzw. Anspruch 2 und
einen damitgebildeten modularen Arbeitstisch nach dem
Oberbegriff von Anspruch 1 D.

[0002] In der Metallverarbeitung und insbesondere flr
das SchweilRen von Werkstlicken ist der Einsatz von Ar-
beitstischen bzw. Aufspannvorrichtungen bekannt, die
eine Tischfliche zum Auflegen bzw. Befestigen der
Werkstlicke vorsehen. Solche Arbeitstische kdnnen eine
massive Tischflache aufweisen, deren Abmessungen je-
weils an die zu bearbeitenden Werkstiicke angepasst
sind. Eine massive Tischflache hat den Nachteil, dass
eine Umriistung des Tisches bzw. einer Anpassung an
Werkstlicke mit unterschiedlichen Abmessungen nicht
oder nur unter grolem Aufwand, ndmlich durch ein Aus-
wechseln der Tischplatte moglich ist.

[0003] DE8601928U1 zeigt einen sogenannten Wen-
detisch, auf dem Kunststoffprofile, zum Beispiel Fenster-
rahmen oder Tlrrahmen, aufgelegt und verarbeitet wer-
den kénnen. Im Einzelnen wird eine Tischebene dieses
Wendetisches von einer Mehrzahl von Leisten gebildet,
die parallel oder auch gitterartig angeordnet sein kdnnen.
Die einzelnen Leisten des Wendetisches bestehen aus
einem Leistenhalter, der als C-férmiges Blechprofil aus-
gebildet ist. In den Leistenhalter ist ein Kunststoffkdrper
eingeschoben, der eine Mehrzahl von Reihen von Bor-
sten tragt, die jeweils senkrecht nach oben vorstehen.
Die freien Enden der Borsten liegen samtlich in einer
Ebene, und definieren dadurch eine Auflage- bzw. Ti-
schebene dieses Wendetisches. Die Borsten besitzen
eine ausreichende Steifigkeit, um eine horizontale Auf-
lageebene fiir Kunststoff-Erzeugnisse zu definieren.
Falls sich an solchen Kunststoff-Erzeugnissen Verunrei-
nigungen z. B. in Form von Schweil3raupen oder derglei-
chen befinden, werden im Bereich dieser Verunreinigun-
gen die Borsten ortlich umgebogen, so dass eine Be-
schadigung einer angrenzenden Oberflache des Kunst-
stoff-Erzeugnisses verhindert wird. Ein Nachteil des vor-
stehend erlauterten Wendetisches besteht jedoch darin,
dass die Borsten, die Uiblicherweise aus Kunststoff her-
gestellt sind, beim Auflegen von Erzeugnissen mit sehr
hohem Gewicht keine ausreichende Knicksteifigkeit auf-
weisen, so dass in Folge dessen auch keine exakte Auf-
lageebene durch diese Borsten definiert werden kann.
[0004] Im Stand der Technik sind z.B. aus DE 200 12
985 U1 und DE 202 11 892 U1 jeweils Arbeitstische zum
Aufspannen von Werkstlicken bekannt, deren Tischfla-
che sich in ihren Abmessungen andern lasst. Hierzu ist
zumindest ein Rahmenbauteil in Form eines Auflage-
holms bzw. Tragers vorgesehen, das horizontal und re-
lativ zu einem benachbarten Rahmenbauteil verschieb-
bar ist. Durch diese horizontale Verschiebung kann die
Abmessung einer Tischflache, die von diesen beiden
Rahmenbauteilen gebildet wird, in ihren Abmessungen
verandert werden. Solche herkémmlichen Arbeitstische
unterliegen jedoch dem Nachteil, dass die Oberflache
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der Auflageholme bzw. Trager, mit der die Werkstticke
in Kontakt gelangen, durch Schweil3perlen oder derglei-
chen verschmutzen oder durch StéRe oder dergleichen
beschadigt werden kann. Fiir diesen Fall ist ein prazises
Aufspannen von Werkstlicken und ein entsprechendes
Justieren auf dem Arbeitstisch nicht weiter gewahrleistet.
Falls die Oberflache eines verschieblichen Rahmenbau-
teils verschmutzt oder beschadigt werden sollte, ist ein
vollstdndiges Austauschen dieses Bauteils aufwandig
und teuer.

[0005] Entsprechend liegt der Erfindung die Aufgabe
zugrunde, einen Arbeitstisch und ein Rahmenbauteil fur
einen solchen Arbeitstisch zu schaffen, mit dem Ver-
schmutzungen und/oder Beschadigungen an der Aufla-
geflache fir die Werkstlcke kostengiinstig und schnell
beseitigt werden kdnnen.

[0006] Diese Aufgabe wird durch ein Rahmenbauteil
mit den Merkmalen von Anspruch 1 und von Anspruch
2, und durch einen modularen Arbeitstisch mit den Merk-
malen von Anspruch 10 geldst. Vorteilhafte Weiterbildun-
gen der Erfindung sind in den abhangigen Anspriichen
definiert.

[0007] Ein erfindungsgemalies Rahmenbauteil eignet
sich zur Verwendung fir einen Arbeitstisch, um gemein-
sam mit zumindest einem weiteren Rahmenbauteil des-
sen Tischflache zu bilden bzw. zu definieren. Das erfin-
dungsgemale Rahmenbauteil weist eine Langserstreck-
ung auf und umfasst ein Tragerelement und ein Kon-
taktelement, wobei das Kontaktelement an der Oberseite
des Tragerelements angebracht ist und dadurch eine
Auflageflache flr ein Werkstiick bildet. Hierbei ist das
Kontaktelement massiv mit einem rechteckigen Quer-
schnitt ausgebildet, so dass es sich auch zur Auflage von
Werkstiicken mit hohem Gewicht eignet.

[0008] Bei einer alternativen Ausfliihrungsform des er-
findungsgemafRen Rahmenbauteils weist das Kontakt-
element einen polygonalen Querschnitt auf. Hierbeikann
das Kontaktelement wahlweise mit zumindest zwei ver-
schiedenen Seitenflachen auf dem Tragerelement befe-
stigt werden. Nach einer noch weiteren Alternative kann
das Kontaktelement einen zumindest teilweise gerunde-
ten Querschnitt aufweisen, mittels dessen beim Auflegen
eines Werkstlicks ein Linienkontakt gebildet wird. Hierbei
kann das Kontaktelement im Bereich seiner Oberflache,
auf die ein Werkstlick aufgelegt wird, entsprechend ge-
rundet oder vollstandig rund, als Rundprofil, ausgebildet
sein. Ungeachtet der Ausgestaltung mit polygonalem
oder gerundetem Querschnitt kann das Kontaktelement
im Querschnitt entweder massiv sein oder eine mittige
Ausnehmung aufweisen.

[0009] Im Sinne der vorliegenden Erfindung ist unter
dem Merkmal "massives Kontaktelement" zu verstehen,
dass hierbei das Kontaktelement im Querschnitt entwe-
der als massiver Korper ausgebildet ist oder, vorzugs-
weise entlang seiner Langsachse, ein Loch bzw. eine
Ausnehmung aufweisen kann. Letzterenfalls kann das
Kontaktelement in Bezug auf seinen Querschnitt zum
Beispiel in Form eines Rechtecks bzw. eines Rings aus-
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gebildet sein, mit einer mittigen Ausnehmung. Wesent-
lich fur das Kontaktelement im Sinne des Merkmals
"massiv" bzw. im Hinblick auf seinen Querschnittist, dass
seine AulRenflachen ausreichend stabil miteiner entspre-
chend hohen Struktursteifigkeit ausgebildet sind, so dass
die AuBlenflachen bei Auflage eines schweren Werk-
stlicks bzw. einer groRen Last sich nicht verformen und
insoweit eine stabile und unverformbare Auflageflache
bilden.

[0010] Ein wesentlicher Aspekt der vorliegenden Er-
findung wird durch den modularen Aufbau des Rahmen-
bauteils gebildet, nadmlich dadurch, dass zumindest ein
Kontaktelement auf der Oberseite eines Tragerelements
angebracht werden kann und austauschbar ist. Im Er-
gebnis wird die Auflageflache fir ein Werkstlick nicht
durch das Tragerelement, sondern durch eine Oberseite
des zumindest einen Kontaktelements gebildet. Falls die
Auflageflache dieses Kontaktelements verschmutzt oder
beschadigt werden sollte, so kann allein das Kontaktele-
ment preisglinstig und mit wenig Aufwand ausgetauscht
werden, wobei das Rahmenbauteil selbst nicht ausge-
tauscht zu werden braucht.

[0011] Im Sinne der vorliegenden Erfindung ist unter
einem Austauschen des Kontaktelements zu verstehen,
dass das Kontaktelement entweder als ganzes ausge-
tauscht und durch ein neues Kontaktelement ersetzt
wird, oder dass das gleiche Kontaktelement nach einem
Lésen von dem Tragerelementerneut an dem Tragerele-
ment angebracht wird, namlich derart, dass eine andere
Seitenflache dieses Kontaktelements, die nicht ver-
schmutzt bzw. beschadigt ist, die resultierende Auflage-
flache fur ein Werkstuck bildet.

[0012] ZweckmaBigerweise kann das austauschbare
Kontaktelement entlang des Tragerelements in Segmen-
ten angebracht sein. Dies bedeutet, dass entlang des
Tragerelements eine Mehrzahl von einzelnen Kontakt-
elementen vorgesehen sein kdnnen, die gemeinsam ei-
ne Auflageflache fiir ein Werkstiick bilden. Falls eine Be-
schadigungNerschmutzung eines Kontaktelementsin ei-
nem bestimmten Bereich des Rahmenbauteils vorliegen
sollte, so kann ein einzelnes Kontaktelement in dem ent-
sprechenden Bereich des Rahmenbauteils ausge-
tauschtwerden, wobeidie daran angrenzenden und nicht
beschadigten bzw. nicht verschmutzten Kontaktelemen-
te auf dem Tragerelement belassen werden kénnen.
[0013] Die Befestigung eines Kontaktelements an der
Oberseite des Rahmenbauteils kann durch Verschrau-
bung erfolgen. Pro Verschraubung sind in dem Kontak-
telement ein Durchgangsloch und in der Oberseite des
Tragerelements ein entsprechendes Gewinde fiir eine
Schraube vorgesehen, oder umgekehrt. ZweckmaRiger-
weise ist der Kopf einer Schraube in dem Durchgangs-
loch des Kontaktelements versenkt angeordnet, so dass
der an der Oberseite des Kontaktelements bzw. der Auf-
lageflache fiir ein Werkstlick nicht hervorsteht. Ergén-
zend oder alternativ kann ein Befestigen eines Kontakt-
elements auf der Oberseite des Tragerelements auch
durch Verkleben erfolgen, wobei diese Klebstelle durch
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Aufbringen einer vorbestimmten Kraft I6sbar ist.

[0014] In vorteilhafter Weiterbildung der Erfindung
kénnen an der Oberseite des Tragerelements Mittel vor-
gesehen sein, mit denen das Kontaktelement auf der
Oberseite des Tragerelements in einer vorbestimmten
Position angeordnet werden kann, ndmlich zweckmafi-
gerweise per Formschluss. Diese Mittel kbnnen entwe-
der als Steg oder als Nut ausgebildet seien, der bzw. die
auf der Oberseite des Tragerelements ausgebildet ist
und eine Anlageflache fir eine Stirnflache oder eine Sei-
tenfliche des Kontaktelements bildet. Bei Ausbildung
dieser Mittel als Steg kann das Kontaktelement durch
eine Kontaktanlage mit diesem Steg in seiner Position
auf dem Tragerelement mit geringem Aufwand und
schnell festgelegt werden.

[0015] Wie soeben erlautert, kbnnen die Mittel zur
Festlegung der Position des Kontaktelements an der
Oberseite des Tragerelements auch in Form einer Nut
ausgebildet sein, deren Kontur an einen Querschnitt des
Kontaktelements angepasst ist. Anders ausgedriickt,
entspricht die Breite der Nutim Wesentlichen einer Breite
des Kontaktelements. Bei montiertem Kontaktelement
greift eine Seitenflache davon in die Nut ein, wodurch ein
vorbestimmtes Positionieren des Kontaktelements an
der Oberseite des Tragerelements erleichtert bzw. ver-
bessert ist, jedenfalls in kiirzerer Zeit mdéglich ist. Der
Kontakt der Seitenflachen des Kontaktelements mit den
vertikalen Wandungen der Nut entspricht einem Form-
schluss, durch den die Position des Kontaktelements auf
der Oberseite des Tragerelements mit wenig Aufwand
festlegbar ist.

[0016] In vorteilhafter Weiterbildung der Erfindung
konnen die Seitenflachen, mit denen das Kontaktele-
ment jeweils auf dem Tragerelement befestigbar ist, par-
allel zueinander und entgegengesetzt sein. Hierdurch
weist das Kontaktelement einen rechteckigen Quer-
schnitt auf, so dass es wahlweise mit zumindest zwei
verschiedenen Seitenflachen auf der Oberseite des Tra-
gerelements angebracht werden kann. Diese Seitenfla-
chen des Kontaktelements sind einander entgegenge-
setzt. Bei quadratischem Querschnitt des Kontaktele-
ments kann es wahlweise mit einer seiner vier Seitenfla-
chen an der Oberseite des Tragerelements angebracht
werden. Das wahlweise Anbringen des Kontaktelements
mit einer bestimmten Seitenflache an der Oberseite des
Tragerelements hat den Vorteil, dass bei einer eventu-
ellen Beschadigung oder Verschmutzung an einer Sei-
tenflache des Kontaktelements dieses Bauteil selbst
nicht ausgetauscht zu werden braucht, Dies ist dadurch
begriindet, dass das Kontaktelement dann um seine
Langsachse "gedreht" und anschlieRend erneut an der
Oberseite des Tragerelements angebracht wird, so dass
eine Seitenflache des Kontaktelements, die nicht be-
schadigt bzw. nicht verschmutzt ist, zuoberstangeordnet
ist und somit als neue Auflageflache fir ein Werkstiick
dient.

[0017] In vorteilhafter Weiterbildung der Erfindung
kann das Kontaktelement auf der Oberseite des Trage-
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relements derart angebracht sein, dass zumindest an ei-
nem Seitenrand der Oberseite des Tragerelements und
angrenzend an das Kontaktelement ein definierter Anla-
gebereich fir zumindest ein zusatzliches Rahmenbauteil
gebildet wird. Ein modularer Arbeitstisch besteht im ein-
fachsten Fall aus insgesamt zwei Rahmenbauteilen, die
mit ihrer jeweiligen Langserstreckung gemeinsam eine
virtuelle Tischflache definieren. Der genannte Anlagebe-
reich an dem Seitenrand des Tragerelements erleichtert
die Montage eines zusatzlichen Rahmenbauteils, vor-
zugsweise in einer Richtung quer zur Langserstreckung
der urspriinglichen beiden Rahmenbauteile. Zweckma-
Rigerweise wird hierbei die virtuelle Tischflache eines
modularen Arbeitstisches beispielsweise aus insgesamt
vier Rahmenbauteilen gebildet, wobei zwei Rahmenbau-
teile jeweils in einer Richtung quer zur Langserstreckung
der beiden Ubrigen Rahmenbauteile montiert sind, so
dass insgesamt ein Viereck durch die Rahmenbauteile
gebildet wird.

[0018] BeiderBearbeitung von sehrlangen Werkstiick-
enistesvon Vorteil, dass mehrere Rahmenbauteile par-
allel und beabstandet zueinander angeordnet sind. Falls
bei diesen Rahmenbauteilen ein Kontaktelement jeweils
mittig auf der Oberseite des Tragerelements, bezogen
auf dessen Breite, angeordnet ist, bilden sich auf der
Oberseite des Tragerelements an beiden Seiten des
Kontaktelements jeweils definierte Anlagebereiche, die
zur Montage fiir zumindest ein zusatzliches Rahmenbau-
teil geeignet sind. Entsprechend ist es méglich, an einem
erfindungsgemaRen Rahmenbauteil in einer Richtung
quer zu dessen Langserstreckung jeweils ein zusatzli-
ches Rahmenbauteil zu montieren, das mit seinen freien
Enden auf den definierten Anlagebereichen aufliegt. Im
Ergebnis kann hierdurch ein modularer Arbeitstisch ge-
bildet werden, dessen Gesamtlange beliebig an eine ent-
sprechende Lange eines Werkstiicks angepasst werden
kann.

[0019] In vorteilhafter Weiterbildung der Erfindung
weist ein Kontaktelement eine Léangserstreckung auf und
ist mit seiner Langsachse im Wesentlichen parallel zur
Langsachse des Tragerelements auf dessen Oberseite
angebracht. Wie erlautert, kann diese Anbringung des
Kontaktelements an der Oberseite des Tragerelements
im Wesentlichen in dessen Mitte erfolgen, so dass sich
an beiden Seiten angrenzend an das Kontaktelementde-
finierte Anlagebereiche fur zusatzliche Rahmenbauteile
bilden. Hierbei kann die Lange eines Kontaktelements
entweder im Wesentlichen einer Lange des Tragerele-
ments entsprechen, oder kiirzer als das Tragerelement
sein, wobeidann entlang des Tragerelements eine Mehr-
zahl von aneinander angrenzenden Kontaktelementen
vorgesehen sind. Im letzteren Fall wird die Auflageflache
fur ein Werkstlick durch eine Mehrzahl von Kontaktele-
menten gebildet, wobei wie erldutert ein segmentweises
Austauschen bzw. Verdrehen eines Kontaktelements im
Falle einer Verschmutzung oder Beschadigung mdglich
ist. Beispielsweise kann die Lange eines Kontaktele-
ments weniger als 100 cm, vorzugsweise weniger als 50
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cm, und weiter vorzugsweise weniger als 25 cm betra-
gen.

[0020] Ein Kontaktelement wird vorzugsweise aus
Stahl hergestellt. Von Vorteil hierbei ist, wenn das Kon-
taktelement gehartet wird, so dass dessen Oberflache
weniger anfallig gegen mechanische Beschadigung ist.
Ein Harten des Kontaktelements ist insbesondere dann
preiswerter herstellbar, wenn dessen Gesamtabmes-
sungen kompakt sind, d. h. wenn eine Langserstreckung
des Kontaktelements kleinerist als die Langserstreckung
eines Tragerelements.

[0021] Alternativ zu Stahl kann das Kantaktelement
auch aus "weicheren" Materialien hergestellt sein, zum
Beispiel aus Kupfer, Aluminium, Kunststoff oder aus
Holz. Solche weicheren Materialien bieten den Vorteil,
dass Werkstlicke beim Auf- bzw. Ablegen auf dem Kon-
taktelement gegen das Bilden von Kratzern oder derglei-
chen an ihrer Oberflache geschiitzt sind. Zudem sind die
genannten alternativen Werkstoffe preiswerter als Stahl,
insbesondere im Falle von Kunststoff oder Holz. Falls
das Kontaktelement aus Kunststoff hergestellt ist, kann
dieser Kunststoff zweckmaRigerweise entweder voll-
sténdig aus PTFE bestehen oder an seiner Oberflache
Bereiche aus PTFE aufweisen, so dass ein leichtes Ver-
schieben von Werkstlicken auf dem Kontaktelement aus
Kunststoff méglich ist.

[0022] Eine Optimierung des Kontaktelements fiir den
Praxiseinsatz, insbesondere fiir die Durchfiihrung von
Schweilarbeiten, kann ergdnzend oder alternativ da-
durch erzielt werden, dass die Seitenflachen des Kon-
taktelements, die wahlweise die Auflageflache fiir ein
Werkstiick bilden, mit einer Beschichtung versehen sind,
die z.B. ein Anhaften von SchweilRperlen erschwert bzw.
verhindert. Des Weiteren kann eine solche Beschichtung
einen geringen Gleitkoeffizienten aufweisen, so dass ein
Werkstiick, das auf dem Kontaktelement aufliegt, darauf
mit wenig Kraftaufwand und insbesondere ohne Schadi-
gung seiner Oberflache verschoben werden kann. Eine
solche Beschichtung kann unter Verwendung des Kunst-
stoffs PTFE gebildet werden.

[0023] Bei bestimmten Arbeitsablaufen kann es vor-
kommen, dass ein Werkstlick auf dem Tragerelement
stets an einer gleichen Stelle abgelegt bzw. aufgebracht
wird. Falls auf einem Tragerelement eine Mehrzahl von
Kontaktelementen vorgesehen sind, kann das Kontakt-
element, das sich an der Stelle des Aufbringens des
Werkstiicks auf dem Tragerelement befindet, aus einem
"weichen" Material wie oben erlutert hergestellt sein,
insbesondere aus Kunststoff oder Holz. Hierdurch kann
einer Schadigung des Werkstlicks vorgebeugt werden.
Benachbarte Kontaktelemente, die an das genannte
Werkstiick aus weichem Material angrenzen, kénnen
z.B. aus Stahl hergestellt sein.

[0024] Nach einer weiteren vorteilhaften Ausgestal-
tung der Erfindung kann das Kontaktelement auch aus
Edelstahl hergestellt sein. Dies ermdglicht die Verarbei-
tung von Werkstticken aus Edelstahl, wobei es bei einem
Auflegen dieser Werkstlicke auf dem Kontaktelemen
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dann nur zu einem Kontakt Edelstahl zu Edelstahl
kommt. Falls das Tragerelement aus herkdmmlichen
Stahl hergestellt ist, ist an der Kontaktflache des Edel-
stahl-Kontaktelements zum Tragerelement zweckmafRi-
gerweise eine Beschichtung vorgesehen, die einen di-
rekten Kontakt des Edelstahls mit dem Stahl des Trage-
relements verhindert, um die Beschaffenheit des Edel-
stahl nicht zu beeintrachtigen.

[0025] Es versteht sich, dass die vorstehend genann-
ten und die nachstehend noch zu erlduternden Merkmale
nicht nur in der jeweils angegebenen Kombination, son-
dern auch in anderen Kombinationen oder in Alleinstel-
lung verwendbar sind, ohne den Rahmen der vorliegen-
den Erfindung zu verlassen.

[0026] Die Erfindung ist nachfolgend anhand von be-
vorzugten Ausfiihrungsformen in der Zeichnung sche-
matisch dargestellt und wird unter Bezugnahme auf die
Zeichnung ausfuhrlich beschrieben.

[0027] Es zeigen:

Figur 1 eine Stirnseitenansicht eines erfindungs-
gemalen Rahmenbauteils,

eine Stirnseitenansicht des Rahmenbau-
teils von Fig. 1, wenn ein Kontaktelement
von dem zugehdrigen Tragerelement de-
montiert ist,

eine Perspektivansicht des Rahmenbau-
teils von Figur 1,

vereinfachte Querschnittsansichten von
weiteren Ausfiihrungsformen eines Kon-
taktelements, zur Montage an einem
Rahmenbauteil von Fig. 1 bzw. 2,

eine Stirnseitenansicht eines Beinele-
ments flr einen Arbeitstisch, an dessen
oberen Ende ein Rahmenbauteil geman
Fig. 1 vorgesehen ist,

eine Stirnseitenansicht eines erfindungs-
gemalen Arbeitstisches, der aus zwei
nebeneinander angeordneten Beinele-
menten gemal Figur 4 besteht, die ge-
meinsam eine virtuelle Tischflache E bil-
den,

eine Seitenansichtdes Beinelements von
Figur 4,

eine Perspektivansicht des erfindungs-
gemaRen Arbeitstisches von Figur 6, in
Verbindung mit einem darauf aufgeleg-
ten Werkstuick,

eine Perspektivansicht eines zusatzli-
chen Rahmenbauteils in Form einer Di-
stanzbriicke,

eine Perspektivansicht einer weiteren
Ausfiihrungsform einer Distanzbriicke,
die als erfindungsgeméafies Rahmenbau-
teil ausgebildet ist,

eine Perspektivansicht eines erfindungs-
gemalen Arbeitstisches, der aus zwei
Beinelementen geman Figur 4 und zwei

Figur 2

Figur 3

Figur 3a-3d

Figur 4

Figur 5

Figur 6

Figur 7

Figur 8

Figur 9

Figur 10
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Figur 11
Figur 12

Figur 13

Figur 14

Figur 15

Figur 16

Figur 17

Figur 18

Figur 19

Fig. 20

Fig. 21

Fig. 22

Fig. 23

Fig. 24, 25

Distanzbriicken gemafR Figur 9 gebildet
wird,

eine Stirnseitenansicht des Arbeitsti-
sches von Figur 10,

eine vergroRRerte Darstellung des Be-
reichs | von Figur 11,

eine Perspektivansicht einer weiteren
Ausfiihrungsform eines erfindungsge-
mafRen Arbeitstisches, bei dem zwischen
zwei Beinelementen insgesamt drei Di-
stanzbriicken vorgesehen sind,

eine weitere Ausfiihrungsform eines er-
findungsgemaRen Arbeitstisches, bei
dem zwischen zwei Beinelementen ins-
gesamt finf Distanzbriicken vorgesehen
sind,

eine weitere Ausfiihrungsform eines er-
findungsgemaRen Arbeitstisches, bei
dem insgesamt drei parallel zueinander
angeordnete Beinelemente vorgesehen
sind, an deren oberen Enden jeweils ein
erfindungsgemaRes Rahmenbauteil ge-
maf Figur 1 angebracht ist, die gemein-
sam eine virtuelle Tischflache E bilden,
eine vergroRerte Darstellung des Be-
reichs Il von Figur 15, wenn an das mittige
Rahmenbauteil seitlich angrenzend dar-
an jeweils zusatzliche Rahmenbauteile
in einer Richtung quer dazu angebracht
sind,

eine Stirnseitenansicht einer weiteren
Ausfiihrungsform eines Rahmenbau-
teils,

eine Draufsicht auf ein erfindungsgeméa-
Res Rahmenbauteil nach einer weiteren
Ausfiihrungsform,

eine Draufsicht auf ein erfindungsgeméa-
Res Rahmenbauteil nach einer weiteren
Ausfiihrungsform,

eine Perspektivansicht eines erfindungs-
gemalen Rahmenbauteils nach einer
weiteren Ausfihrungsform,

eine Perspektivansicht eines Beinele-
ments zur Montage mit einem Rahmen-
bauteil gemaR Fig. 20,

eine Perspektivansicht des Rahmenbau-
teils gemaR Fig. 20, das auf einem Bein-
element gemal Fig. 21 montiert ist,
eine Stirnseitenansicht eines Beinele-
ments flr einen Arbeitstisch, an dessen
oberen Ende ein erfindungsgemales
Rahmenbauteil nach einer weiteren Aus-
fuhrungsform montiert ist, und

jeweils Stirnseitenansichten des Rah-
menbauteils geman Fig. 23, das in ver-
schiedenen Positionen an dem Beinele-
ment festgelegt ist.
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[0028] ErfindungsgemalR eignet sich ein Rahmenbau-
teil in Verbindung mit zumindest einem weiteren Rah-
menbauteil dazu, eine Tischflache fiir einen Arbeitstisch
zu bilden, die nicht aus einer massiven Platte, sondern
aus einer virtuellen Ebene besteht. In diesem Zusam-
menhang ist das Merkmal Rahmenbauteil in dem Sinne
zu verstehen, dass damit ein Seitenrand fiir die genannte
virtuelle Tischflache gebildet wird.

[0029] Die Figuren 1-3 zeigen prinzipiell vereinfacht
ein erfindungsgemafies Rahmenbauteil und dessen Ein-
zelteile.

[0030] Fig. 1 zeigt eine prizipiell vereinfachte Stirnsei-
tenansicht eines Rahmenbauteils 1. Das Rahmenbauteil
1 ist aus einem Tragerelement 2 gebildet, an dessen
Oberseite 2a ein Kontaktelement 3 angebracht ist. Das
Kontaktelement 3 bildet an seiner Oberseite eine Aufla-
geflache 5, auf der ein Werkstick 4 (vgl. Fig. 7) aufgelegt
werden kann. Das Kontaktelement 3 ist rechteckig aus-
gebildet, wobei seine Seitenflache 3a zuoberst angeord-
net ist und somit die Auflageflache 5 bildet. Die entge-
gengesetzte Seitenflache 3b des Kontaktelements 3 ist
auf dem Tragerelement 2 angebracht.

[0031] DieFig.2zeigteine Stirnseitenansichtdes Rah-
menbauteils 1 von Fig. 1, wenn das Kontaktelement 3
noch nicht an dem Tragerelement 2 montiert ist. Es ist
zu erkennen, dass an der Oberseite 2a des Tragerele-
ments 2 eine Nut 6 ausgebildetist. Diese Nut 6 ermdglicht
eine vereinfachte Montage des Kontaktelements 3 auf
der Oberseite 2a des Tragerelements 2, namlich in Rich-
tung des in der Fig. 2 gezeigten Pfeils. Die Breite der Nut
6 ist im Wesentlichen an eine Kantenlange des Kontak-
telements 3 angepasst. Wenn das Kontaktelement 3 an
der Oberseite 2 des Rahmenbauteils 1 montiert ist, greift
die untere Seitenflache 3b des Kontaktelements vollstan-
dig in die Nut 6 ein.

[0032] DieFig. 3 zeigteine Perspektivansichtdes Rah-
menbauteils 1 von Fig. 1. Fig. 3 verdeutlicht, dass das
Rahmenbauteil 1 eine Langserstreckung aufweist. Ent-
lang der Oberseite 2a des Tragerelements 2 sind eine
Mehrzahl von Kontaktelementen 3 angeordnet. Diese
Kontaktelemente 3 sind ebenfalls langlich ausgebildet
und mit ihrer LaAngsachse parallel zur Langsachse des
Tragerelements 2 auf dessen Oberseite 2a angebracht.
In der Auflageflache 5 des Kontaktelements 3 sind die
mit "8" bezeichneten Senklécher ausgebildet, die jeweils
an (nicht gezeigte) Durchgangsbohrungen in den Kon-
taktelementen 3 angrenzen. Durch die Senklécher 8 ist
sichergestellt, dass ein Schraubenkopf der Verschrau-
bung 7 in dem Kontaktelement 3 versenkt aufnehmbar
istund nicht an dessen Auflageflache 5 hervorsteht. Ent-
sprechend wird ein Werkstiick, wenn es auf die Auflage-
flache 5 aufgelegt wird, nicht durch den Schraubenkopf
berihrt bzw. beschadigt.

[0033] Wie oben bereits erlautert, ist das Kontaktele-
ment 3 rechteckig ausgebildet, wobei gemafl der Dar-
stellung in den Fig. 1 bzw. 2 seine Seitenflache 3a die
Auflageflache 5 bildet und seine Seitenflache 2b in Kon-
takt mit dem Tragerelement 2 ist. Es versteht sich, dass
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das Kontaktelement 3 auch um 180° um seine Langs-
achse gedreht auf dem Tragerelement 2 befestigt wer-
den kann, so dass dann die Seitenflache 3a des Kontak-
telements 3 in Kontakt mit der Oberseite 2a des Trage-
relements 2 ist, und entsprechend die Seitenflache 3b
des Kontaktelements 3 die Auflageflache 5 fir ein Werk-
stiick bildet.

[0034] Die Fig. 3a bis 3d zeigen im Querschnitt weitere
mogliche Ausfiihrungsformen des Kontaktelements 3,
die ebenfalls an dem Tragerelement 3 angebracht wer-
den kénnen. Das Kontaktelement 3 kann gemaR Fig. 3a
einen polygonalen Querschnitt aufweisen, z.B. in Form
eines Sechsecks. Der polygonale Querschnitt kann al-
ternativ auch in Form eines Dreiecks (nicht gezeigt) oder
eines Rechtecks (vgl. Fig. 1, Fig. 2) ausgebildet sein.
GemalR Fig. 3b kann das Kontaktelement 3 an seiner
oberen Seite einen gerundeten Abschnitt aufweisen. In
Abwandlung zu Fig. 3b kann das Kontaktelement 3 im
Querschnitt auch vollstéandig als Rundprofil ausgebildet
sein, entweder massiv oderin Form eines Rings mit einer
mittigen Ausnehmung entlang seiner Langsachse.
[0035] Im Sinne der vorliegenden Erfindung versteht
sich, dass der polygonale Querschnitt der Kontaktele-
ments 3 auch in Form eines U-Profils ausgebildet sein
kann. Ein solches Kontaktelement 3 kann auf der Ober-
seite 2a des Tragerelements 3 entweder mit seiner Stirn-
flache (Fig. 3c) oder mit seinen freien Schenkeln (Fig.
3d) angebrachtbzw. befestigt sein. Alternativ hierzu kann
das Kontaktelement 3 in Form des U-Profils ausgehend
von der Darstellung gemaf Fig. 3c auch um 90° gedreht
auf der Oberseite 2a des Tragerelements 3 angebracht
sein, sodass einer der Schenkel flaichig auf der Oberseite
2a aufliegt. Die Ausgestaltung des Kontaktelements 3 in
Form des U-Profils hat den Vorteil einer groRen Verfliig-
barkeit am Markt und einer preiswerten Beschaffung.
[0036] Fig. 4 zeigt eine Stirnseitenansicht eines Bein-
elements 9, an dessen Oberseite ein Rahmenbauteil 1
gemal Fig. 1 angebracht ist. Hierbei ist das Rahmen-
bauteil 1 als T-Trager ausgebildet, dessen oberer T-
Schenkel das Tragerelement 2 in Entsprechung zu Fig.
1 bildet. An der Oberseite 2a des T-Tragers ist wie er-
lautert das Kontaktelement 3 angebracht, namlich derart,
dass es miteinem mittigen Steg 2b des T-Tragersin Form
des Tragerelements 2 ausgerichtet bzw. fluchtend ist.
Dies ist insbesondere beim Auflegen von Werkstiicken
mit hohen Gewichtskraften von Vorteil, so dass diese
Krafte durch den mittigen Steg 2b in das Beinelement 9
abgeleitet werden kénnen, ohne dass dabei in dem Tra-
gerelement 2 bezlglich seiner Langsachse eine Torsion
entsteht.

[0037] Das Beinelement 9 weist an seiner Unterseite
eine Fulplatte 9a auf, die hdhenverstellbar ist.

[0038] DieFig.5bis7 zeigen jeweils einen Arbeitstisch
10, der aus zwei Beinelementen 9 gemaR Fig. 4 aufge-
baut ist. Nachstehend sind Einzelheiten dieses Arbeits-
tisches 10 im Detail erlautert.

[0039] Fig. 5zeigt eine Stirnseitenansicht des Arbeits-
tisches 10 bzw. seiner Beinelemente 9. Die beiden Bei-
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nelemente 9 sind miteinander durch einen Stitztrager
11 verbunden und derart zueinander positioniert, dass
die Rahmenbauteile 1, die jeweils an dem oberen Ende
des Beinelements 9 vorgesehen sind, zueinander paral-
lel angeordnet sind. Die Fig. 6 zeigt eine Seitenansicht
des Arbeitstisches 10, ndmlich aus Richtung des Pfeils
B von Fig. 5. Die Fig. 7 zeigt eine Perspektivansicht des
Arbeitstisches 10 von Fig. 5 bzw. 6, wobei hierin noch-
mals die parallele Anordnung der Rahmenbauteile 1 zu-
einander erkennbar ist.

[0040] Fig. 5 verdeutlicht, dass zwischen den Auflage-
flachen 5 der Kontaktelemente 3 eine Ebene E gebildet
wird. Die FiiRe 9a der Beinelemente 9 sind dabei so ein-
gestellt, dass die Ebene E exakt horizontal verlauft. Die
Ebene E bildet eine virtuelle Tischflache fiir den Arbeits-
tisch 10. Dies bedeutet, dass auf den Arbeitstisch 10
Werkstlicke aufgelegt werden kénnen, deren Breite gro-
Rer bemessen ist als der Abstand der beiden Beinele-
mente 9 zueinander. In der Perspektivansicht von Fig. 7
ist beispielhaft ein Werkstlick 4 gezeigt, das auf den Ar-
beitstisch 10 aufgelegt ist und dabei in Kontakt mit den
jeweiligen Auflageflachen 5 der Kontaktelemente 3 ist.
[0041] Die Seitenansicht gemaR Fig. 6 verdeutlicht,
dass entlang des Rahmenbauteils 1 an dessen Oberseite
2 eine Mehrzahl von Kontaktelementen 3 vorgesehen
sind, namlich bei diesem Beispiel insgesamt sechs Kon-
taktelemente 3. Bezlglich der Ansicht von Fig. 6 sind
diese sechs Kontaktelemente von 1 bis 6 durchnumme-
riert, und entsprechend mit 3.1 - 3.6 bezeichnet. Bezlig-
lich dieser Kontaktelemente 3.1 - 3.6 versteht sich, dass
diese jeweils entsprechend der Darstellung der Fig. 1 bis
3 ausgebildet und durch eine geeignete Verschraubung
7 mit dem Rahmenbauteil 1 verschraubt sind. Die Sei-
tenansicht von Fig. 6 verdeutlicht, dass die Kontaktele-
mente 3.1 - 3.6 gemeinsam eine durchgehende Aufla-
geflache 5 bilden.

[0042] Das Vorsehen einer Mehrzahl von Kontaktele-
menten 3 an der Oberseite 2 des Rahmenbauteils 1 hat
den Vorteil, dass beieiner méglichen Beschadigung bzw.
Verschmutzung eines bestimmten Kontaktelements 3
auch nur dieses bestimmte Kontaktelement 3 auszutau-
schen ist, wobei daran angrenzende Kontaktelemente,
die nicht verschmutzt bzw. beschéadigt sind, nicht ausge-
tauscht zu werden brauchen. Dies ist anhand des in Fig.
7 gezeigten Werkstlicks 4 im Detail erlautert. Wie dar-
gestellt, liegt das Werkstlick 4 auf der Auflageflache 5
der Kontaktelemente 3.2 und 3.3 (in Fig. 7 verdeckt) auf.
Beispielsweise werden bei der Bearbeitung des Werk-
stlicks 4 die Auflageflachen 5 der Kontaktelemente 3.2
und 3.3 beschadigt. Fir diesen Fall ist es entweder mog-
lich, die Kontaktelemente 3.2 und 3.3 durch neue Kon-
taktelemente auszutauschen. Alternativ ist es auch még-
lich, die Kontaktelemente 3.2 und 3.3 nach dem Losen
der Verschraubung 7 um 180° verdreht erneut auf der
Oberseite 2 des Rahmenbauteils 1 zu befestigen, wobei
danndie Seitenflachen 3b der jeweiligen Kontaktelemen-
te 3 (vgl. Fig. 1und 2) die oberen Auflageflachen 5 bilden.
Jedenfalls ist ein Austauschen der Kontaktelemente 3.1

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

und 3.4 - 3.6, die in dem genannten Beispiel von Fig. 7
nicht beschadigt sind, nicht erforderlich. Dies flhrt vor-
teilhaft zu niedrigen Gesamtkosten des Arbeitstisches
10 und zu kurzen Umrist- bzw. Reparaturzeiten. Die ge-
nannten geringen Kosten sind auch dadurch begriindet,
dass wie erlautert die Mdglichkeit besteht, ein Kontakt-
element im Falle einer Verschmutzung oder Beschadi-
gung zundchst um 180° verdreht zu montieren, bevor ein
eventuell kompletter Austausch dieses Kontaktelements
vorgenommen wird.

[0043] Bezuglich der Darstellung von Fig. 7 versteht
sich, dass an dem Tragerelement 2 des im Bild rechts
gezeigten Rahmenbauteils 1 - in gleicher Weise wie an
dem in Bild links gezeigten Rahmenbauteil 1 - eine Mehr-
zahl von Kontaktelementen 3 angebracht sein kann, die
sich bei einer Verschmutzung oder Beschadigung ein-
zeln wenden oder austauschen lassen. Alternativ hierzu
ist es auch mdglich, dass das Kontaktelement 3, das auf
dem Tragerelement 2 eines zugehoérigen Rahmenbau-
teils 1 befestigt ist, einstiickig aus einem durchgehenden
Steg hergestellt ist, dessen Lange im Wesentlichen mit
dem Tragerelement 2 Ubereinstimmt. Dies ist fur die
Montage des Kontaktelements 3 auf dem Tragerelement
2 von Vorteil.

[0044] Im Hinblick auf ein Werkstlick 4, das wie in Fig.
7 gezeigt auf den Arbeitstisch 10 aufgelegt werden kann,
versteht sich, dass ein Abstand der beiden Beinelemente
9 zueinander veranderlich ist, indem unterschiedlich lan-
ge Stutztrager 11 zum Verbinden der Beinelemente 9
miteinander verwendet werden. Hierbei wird der Abstand
der beiden Beinelemente 9 zueinander jeweils an eine
Gesamtlange eines zu bearbeitenden Werkstticks 4 an-
gepasst. Ausgehend von dem in Fig. 7 beispielhaft dar-
gestellten Werkstiick 4 versteht sich, dass durch eine
Verkleinerung des Abstands der beiden Beinelemente 9
zueinander auch Werkstiicke mit einer kirzeren Ge-
samtlange auf den Arbeitstisch 10 aufgelegt werden kén-
nen.

[0045] Die Darstellungen der Fig. 5 und 7 verdeutli-
chen, dass die durch die Ebene E gebildete virtuelle
Tischflache des Arbeitstisches nicht massiv ist. Dies hat
den Vorteil, dass eine Arbeitsperson von einer offenen
Stirnseite des Arbeitstisches 10 "in die Tischflache" hin-
eintreten kann, um das Werksttick ohne gro3en Abstand
dazu bearbeiten zu kénnen. Dies ist bei dem in Fig. 7
beispielhaft dargestellten Werkstiick 4 bezliglich des Be-
reichs F verdeutlicht, der sich mittig an diesem Werk-
stiick 4 befindet und in Fig. 7 schraffiert gezeigtist. Indem
eine Arbeitsperson "in die Tischflache" hinein tritt, kann
eine Bearbeitung des Bereichs F des Werkstlicks 4 ohne
raumliche Einschréankung vorgenommen werden. In die-
ser Hinsicht ist der Einsatz des erfindungsgemafen Ar-
beitstischs 10 gegeniiber einem herkdmmlichen Arbeits-
tisch mit massiver Tischflache von Vorteil.

[0046] Die Fig. 8 und 9 zeigen jeweils Perspektivan-
sichten von zusatzlichen Rahmenbauteilen in Form von
so genannten Distanzbriicken. An den freien Enden die-
ser Distanzbriicken sind jeweils Auflagestege 12 ausge-
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bildet. Die Funktion dieser Auflagestege 12 ist nachste-
hend noch im Detail erldutert.

[0047] Bei der in Fig. 9 dargestellten Distanzbriicke
handelt es sich um ein erfindungsgeméafRes Rahmenbau-
teil 1, bei dem ein langlicher unterer Trager das Trage-
relement 2 bildet, auf dessen Oberseite 2a ein aus-
tauschbares Kontaktelement 3 angeordnet ist und z.B.
durch eine geeignete Verschraubung befestigt werden
kann. Das in Fig. 9 gezeigte Kontaktelement 3 kann ent-
weder als durchgehende Platte ausgebildet sein, die auf
der Oberseite des Tragerelements 2. Alternativ kann die-
ses Kontaktelement 3 auch segmentartig ausgebildet
sein, so dass entlang der Langserstreckung des Trage-
relements 2 eine Mehrzahl von Kontaktelementen ange-
ordnet sind. Beziglich der Ausgestaltung und der Befe-
stigung des Kontaktelements 3 bei dem in Fig. 9 gezeig-
ten Rahmenbauteil 1 wird zur Vermeidung von Wieder-
holungen auf die prinzipielle Erlauterung in den Fig. 1 bis
3 verwiesen.

[0048] Durch die Anordnung des Kontaktelements 3
auf der Oberseite 2 des Tragerelements 2 (vgl. Fig. 1,
Fig. 3) ist gewahrleistet, dass seitlich angrenzend an das
Kontaktelement 3 bzw. an einem Seitenrand 2r des Tra-
gerelements 2 ein definierter Anlagebereich 13 gebildet
ist, der fur ein zusatzliches Rahmenbauteil dient. Dieser
Anlagebereich 13 wird gebildet durch den horizontalen
Teil 13a der Oberseite 2a des Tragerelements 2, und
durch den vertikalen Teil 13b einer Seitenflache des Kon-
taktelements 3. Bedingt durch die mittige Anordnung des
Kontaktelements 3 auf der Oberseite 2a des Tragerele-
ments 2 sind die definierten Anlagebereiche 13 auf bei-
den Seiten des Kontaktelements 3 ausgebildet.

[0049] Die Fig. 10 bis 14 zeigen eine weitere Ausflh-
rungsform des erfindungsgemafen Arbeitstisches 10.
[0050] Die Perspektivansicht gemaR Fig. 10 verdeut-
licht, dass ein Arbeitstisch 10, der der Ausfihrungsform
von Fig. 7 entspricht, zusatzlich mit zwei weiteren Rah-
menbauteilen in Form der Distanzbriicken gemaf Fig. 8
bzw. gemal Fig. 9 versehen ist, die jeweils an einem
Seitenrand der auf den Beinelementen 9 angeordneten
Rahmenbauteilen 1 aufgelegt sind. Hierbei sind die Auf-
lagestege 12 der Distanzbriicken in Kontakt mit den An-
lagebereichen 13 der Tragerelemente der angrenzenden
Rahmenbauteile 1. Die zusétzlichen beiden Distanzbriick-
en 1, die wie in Fig. 10 gezeigt zwischen den beiden
auf den Beinelementen 9 angeordneten Rahmenbautei-
len 1 vorgesehen sind, bilden mit ihrer Oberseite eben-
falls die virtuelle Ebene E aus. Somit wird die virtuelle
Tischflache E von einem Rahmen definiert, der aus den
insgesamt vier Rahmenbauteilen 1 gebildet wird.
[0051] Die Darstellung der Fig. 11 entspricht einer
Stirnseitenansicht des Arbeitstisches von Fig. 10, wobei
die Fig. 12 eine vergroRerte Darstellung des Bereichs 1
von Fig. 11 ist. Hierin ist erkennbar, dass der Auflagesteg
12 derDistanzbriicke 1 in Kontaktmitdem Anlagebereich
13 ist, so dass dadurch eine genaue und zeitsparende
Positionierung der Distanzbriicke 1 beziiglich des Anla-
gebereichs 13 mdglich ist. Die beiden Distanzbriicken 1,
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diewiein Fig. 10 gezeigt zusatzlich zwischen den beiden
Beinelementen 9 vorgesehen sind, bilden mitihrer Ober-
seite ebenfalls die virtuelle Ebene E aus. Anders ausge-
driickt, sind diese zusatzlichen Distanzbriicken bzw.
Rahmenbauteile mit ihrer Oberseite auf gleicher Héhe
wie die Auflageflache 5 ausgerichtet, die auf den erfin-
dungsgemalen Rahmenbauteilen 1 befestigt sind (vgl.
Fig. 12).

[0052] Die in Fig. 12 gezeigte Distanzbriicke (im Bild
links) stellt ein erfindungsgeméafles Rahmenbauteil 1 ge-
manR Fig. 9 dar, auf dessen Oberseite ebenfalls ein Kon-
taktelement 3 befestigt ist. Der Auflagesteg 12 des Rah-
menbauteils 1 in Form der Distanzbricke ist dabei so
dimensioniert, dass dessen Kontaktelement 3 sich auf
exakt gleicher Hohe wie das Kontaktelement 3 befindet,
das auf dem Rahmenbauteil 1 oberhalb des Beinele-
ments 9 angebracht ist. Im Ergebnis wird durch alle Kon-
taktelemente eine durchgehende Auflageflache bzw. ei-
ne gemeinsame virtuelle Tischflache E definiert.

[0053] Die Perspektivansichten gemaR der Fig. 13 und
14 zeigen weitere Beispiele fir einen Arbeitstisch 10, bei
dem zwischen den beiden Beinelementen 9 insgesamt
drei Distanzbriicken (Fig. 13) bzw. insgesamt finf Di-
stanzbriicken (Fig. 14) angeordnet sind. Bei diesen Di-
stanzbriicken kann es sich um ein erfindungsgemaRes
Rahmenbauteil 1 gemaR der Darstellung von Fig. 9 han-
deln. Die Ausrichtung der Oberseite dieser Distanzbriick-
en beziiglich eines daran angrenzenden Rahmenbau-
teils 1, das auf einem Beinelement 9 angebracht ist, ent-
spricht dabei jeweils der Darstellung von Fig. 12.
[0054] Die Positionierung einer Distanzbriicke bzw. ei-
nes zusatzlichen Rahmenbauteils 1 beziglich eines dar-
an angrenzenden Rahmenbauteils, das auf einem Bei-
nelement 9 angebracht ist, Iasst sich dadurch einstellen,
dass der Auflagesteg 12 der Distanzbriicke (vgl. Fig. 8,
Fig. 9) ein Durchgangsloch aufweist, wobei der Anlage-
bereich 13a an der Oberseite 2a des Tragerelements 2
(vgl. Fig. 1) entweder ebenfalls ein Durchgangsloch oder
ein Gewindesackloch aufweist. Somit kann der Auflage-
steg 12 der Distanzbriicke mit dem Anlagebereich 13a
des Tragerelements 2 geeignet verschraubt werden.
Entlang des Tragerelements 2 kdnnen eine Mehrzahl von
Durchgangs- bzw. Gewindesackléchem vorgesehen
sein, so dass die Distanzbriicke in Abhangigkeit eines
Abstands dieser L6cher beziiglich des daran angrenzen-
den Rahmenbauteils 1 positioniert bzw. festgelegt wer-
den kann.

[0055] In Abwandlung zur Darstellung in den Fig. 10,
13 und 14 versteht sich, dass zwischen den Rahmen-
bauteilen 1, die auf den Beinelementen 9 angebracht
sind, auch eine beliebige andere Anzahlvon zuséatzlichen
Distanzbricken in Form von weiteren Rahmenbauteilen
vorgesehen sein kdénnen, z.B. vier, sechs, sieben usw.
[0056] Die Seitenansicht von Fig. 15 veranschaulicht
eine weitere Ausfiihrungsform eines erfindungsgema-
Ren Arbeitstisches 10. Hierbei sind insgesamt drei Bei-
nelemente vorgesehen, die miteinander durch Stitztra-
ger 11 verbunden sind. Die Beinelemente 9 sind dabei
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so angeordnet, dass die Rahmenbauteile 1, die jeweils
an einer Oberseite der Beinelemente angebracht sind,
zueinander parallel verlaufen. In gleicher Weise wie bei
der Darstellung von Fig. 5 wird durch die Auflageflachen
5 der jeweiligen Kontaktelemente 3, die an der Oberseite
2a eines zugehorigen Tragerelements 2 angebracht
sind, eine Ebene E definiert, die eine virtuelle Tischflache
fur den Arbeitstisch 10 bildet. Durch den in Fig. 15 ge-
zeigten Arbeitstisch lassen sich duerst lange Werkstiick-
e bearbeiten, deren Gesamtlange gréRer ist als der Ab-
stand der beiden in Fig. 15 gezeigten duReren Beinele-
mente 9.

[0057] Derin Fig. 15 gezeigte Arbeitstisch 10 kann in
gleicher Weise wie bei den Darstellungen in den Fig. 11
bis 14 mit zuséatzlichen Rahmenbauteilen versehen wer-
den, die zwischen den jeweiligen Beinelementen 9 mon-
tiert werden. Fig. 16 zeigt eine vergroRerte Darstellung
des Bereichs Il von Fig. 15 fir den Fall, dass der Arbeits-
tisch auf beiden Seiten des mittigen Beinelements 9 mit
weiteren Distanzbriicken bzw. Rahmenbauteilen 1 ver-
sehen ist. Die Oberseite dieser zusatzlichen Distanz-
briicken bzw. der daran angebrachten Kontaktelemente
liegt exakt auf gleicher Hohe wie die Auflageflache 5 des
Kontaktelements 3, das auf dem mit einem Beinelement
9 verbundenen Rahmenbauteil 1 befestigt ist. Hierdurch
ist eine konstant horizontale Ebene E definiert, die die
virtuelle Tischflache fir den Arbeitstisch 10 bildet.
[0058] InFig. 1istdurch die mit"7" bezeichnete strich-
punktierte Linie eine Verschraubung dargestellt, mittels
der das Kontaktelement 3 mit dem Tragerelement 2 ver-
schraubt werden kann. Diese Verschraubung kann in die
in dem Kontaktelement 3 ausgebildeten Senklécher 8
(vgl. Fig. 3) eingebracht sein.

[0059] Die Darstellung des Kontaktelements 3 in der
Fig. 16 verdeutlicht die Ausgestaltung einer Durchgangs-
bohrunginnerhalb des Kontaktelements 3, bei der jeweils
angrenzend an den entgegengesetzten Léangsseiten des
Kontaktelements 3 Senklécher 8 ausgebildet sind. Hier-
durch ist es moglich, das Kontaktelement 3 wahlweise
mit seiner Seitenfliche 3a oder mit seiner Seitenflache
3b auf der Oberseite 2a des Tragerelements 2 zu befe-
stigen, weil ein Schraubenkopf einer entsprechenden
Verschraubung 7 jeweils in dem Senkloch 8 aufgenom-
men wird. An dem freien Ende des Auflagestegs 12 eines
Rahmenbauteils 1, z.B. in Form einer Distanzbriicke,
kann ebenfalls ein Senkloch 8a ausgebildet sein (Fig.
16), zur Aufnahme einer Verschraubung, mit der das
Rahmenbauteil 1 an dem Tragerelement 2 befestigt wird.
[0060] Die Stirnseitenansicht von Fig. 17 verdeutlicht
eine weitere Ausfihrungsform des Kontaktelements 3,
das einen quadratischen Querschnitt aufweist. Hierdurch
besteht die Moglichkeit, dass das Kontaktelement 3
wahlweise mit einer Seitenflache von seinen insgesamt
vier Seitenflachen auf der Oberseite 2 des Rahmenbau-
teils 1 befestigt wird. Bei einer Beschadigung von einer
der Seitenflachen kann nach Lésen der Verschraubung
7 das Kontaktelement 3 um seine Langsachse verdreht
werden, um es mit einer anderen Seitenflache erneut mit
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dem Rahmenbauteil 1 zu verschrauben.

[0061] Fig. 18 zeigt eine weitere Ausfiihrungsform des
erfindungsgeméafRen Rahmenbauteils 1, namlich in einer
Draufsicht auf die Oberseite 2a des Tragerelements 2.
Hierbei sind eine Mehrzahl von langlichen Kontaktele-
menten 3 auf der Oberseite 2 des Rahmenbauteils 1 an-
gebracht, wobei diese Kontaktelemente mit ihrer Langs-
achse jeweils quer zur Langsachse des Rahmenbauteils
angeordnet sind. Diese Ausfiihrungsform eignet sich fur
die Auflage von Werkstilicken mit einer besonders gro-
Ren Breite und hat den Vorteil, dass entlang der Langs-
erstreckung des Rahmenbauteils 1 nur relativ wenige
Kontaktelemente zu verwenden sind.

[0062] Fig. 19 zeigt eine weitere Ausfiihrungsform des
erfindungsgemaflen Rahmenbauteils 1, namlich in einer
Draufsicht auf die Oberseite 2a des Tragerelements 2.
An der Oberseite 2a des Tragerelements 2 ist ein Steg
6a angeordnet, mit dem das Kontaktelement 3 in Kon-
taktanlage bringbar ist und dadurch in einer vorbestimm-
ten Position auf der Oberseite 2a des Tragerelements 2
festgelegtist. In der Darstellung von Fig. 19 sind beispiel-
haft zwei Kontaktelemente 3 gezeigt. Bei dem im Bild
oben gezeigten Kontaktelement 3 ist an dessen Stirnsei-
te ein Steg 6a auf dem Tragerelement 2 befestigt, so
dass dadurch die Position des Kontaktelementes 3 in
Langsrichtung des Tragerelements 2 festgelegt wird. Er-
ganzend und/oder alternativ kann ein Steg 6a auch an-
grenzend an eine Seitenfliche des Kontaktelements 3
vorgesehen sein, so dass damit eine Ausrichtung des
Kontaktelements 3 bezlglich der Breite des Tragerele-
ments 2 mdglich ist. Wie bei dem im Bild unten gezeigten
Kontaktelement 3 verdeutlicht, kdnnen Stege 6a auch
angrenzend zu beiden Seitenrdndern des Kontaktele-
ments 3 vorgesehen sein.

[0063] Das Vorsehen eines Stegs 6a aufder Oberseite
2a des Tragerelements 2 erleichtert ein genaues Posi-
tionieren eines Kontaktelements 3, wenn es aufdem Tra-
gerelement 3 montiert bzw. ausgetauscht wird. In diesem
Zusammenhang versteht sich, dass die Stellen, an de-
nen ein jeweiliger Steg auf dem Tragerelement vorgese-
hen ist, mit dem Ort einer Bohrung bzw. eines Durch-
gangslochs in dem Tragerelement abgestimmt sind, um
das Kontaktelement 3 auf dem Tragerelement 2 durch
eine Verschraubung zu befestigen. Des Weiteren wird
darauf hingewiesen, dass die Hohe eines Stegs 6a - in
vertikaler Richtung - vorzugsweise kleiner ist als die Ho-
he des Kontaktelements 3, so dass ein Werkstiick, dass
auf das Kontaktelement gelegt wird, nicht in direktem
Kontakt mit dem Steg 6a gelangt. Ein Steg 6a kann auf
dem Tragerelement 2 dauerhaft befestigt sein, z.B. durch
SchweilRen oderKleben, oder durch eine Verschraubung
lI6sbar darauf befestigt sein. Ein Steg 6a kann auch in
der Nut 6 (vgl. Fig. 2 angeordnet sein, um dadurch eine
vorbestimmte Position eines Kontaktelements 3 inner-
halb der Nut in Langsrichtung des Tragerelements 2 zu
definieren.

[0064] Die vorstehend erlduterten Ausflihrungsbei-
spiele machen deutlich, dass der erfindungsgemafie Ar-
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beitstisch 10 modular aufgebaut werden kann, in Anpas-
sung an einen jeweiligen Einsatzzweck und die Abmes-
sungen von Werkstiicken, die auf dem Arbeitstisch 10
zu bearbeiten sind. Die Gesamtldnge des Arbeitstisches
lasst sich im Prinzip ohne Einschrédnkung dadurch ver-
langern, dass eine Mehrzahl von Beinelementen 9 ver-
wendet wird, auf deren Oberseite jeweils ein Rahmen-
bauteil angebracht ist. Vorzugsweise ist zumindest ein
solches Rahmenbauteil im Sinne der vorliegenden Erfin-
dung ausgebildet, gemaR der obigen Erlauterung zu den
Fig. 1-4.

[0065] Ausgehend von dem in Fig. 15 gezeigten Bei-
spiel ist es auch moglich, einen Arbeitstisch mit mehr als
drei Beinelementen 9 aufzubauen, wobei die Rahmen-
bauteile 1, die auf den einzelnen Beinelementen 9 an-
gebracht sind, jeweils parallel zueinander ausgerichtet
sind. Die Mdglichkeit eines modularen Aufbaus des Ar-
beitstisches 10 wird weiter dadurch erganzt, dass zwi-
schen den Rahmenbauteilen 1, die auf den Beinelemen-
ten 9 vorgesehen sind, zumindest ein zusatzliches Rah-
menbauteilin Form einer Distanzbriicke montiert werden
kann, wobei eine Oberseite dieser Distanzbriicke eben-
falls Teil der virtuellen Tischflache des Arbeitstisches 10
ist. Durch eine Mehrzahl von solchen zusétzlichen Di-
stanzbriicken (z. B. wie in Fig. 14 gezeigt) lasst sich die
virtuelle Tischflache des Arbeitstisches 10 "verdichten",
so dass auch Werkstlicke mit einer vergleichsweise ge-
ringen Gesamtlange auf den Arbeitstisch 10 aufgelegt
werden kdnnen.

[0066] Eine weitere Mdglichkeit fir einen modularen
Aufbau des Arbeitstisches 10 ist dadurch mdéglich, dass
ein Rahmenbauteil 1, das auf einem eigenen Beinele-
ment 9 angebracht ist, in Reihe zu einem daran angren-
zenden Rahmenbauteil angeordnet wird. In der Fig. 10
ist dies symbolisch durch doppelt strichpunktierte Linien
14 angedeutet. Fur eine Befestigung dieser Rahmenbau-
teile aneinander sind an den Stirnseiten der Tragerele-
mente 3 jeweils Montageplatten 15 befestigt, in denen
zumindest eine Durchgangsbohrung 16 ausgebildet ist.
In der Fig. 5 ist eine solche Montageplatte 15 an der
Stirnseite eines Tragerelements 3 gezeigt, wobei in der
Fig. 4 aus Griinden der Vereinfachung die Montageplatte
an der Stirnseite des T-Tragers weggelassen bzw. nicht
dargestellt ist.

[0067] Falls zwei Rahmenbauteile 1 wie durch die dop-
pelt strichpunktierte Linie 14 in Fig. 10 angedeutet in Rei-
he zueinander angeordnet sind, so liegt die Montageplat-
te 15 des einen Rahmenbauteils 1 an der Montageplatte
14 des daran angrenzenden Rahmenbauteil 1 an. Eine
Befestigung dieser beiden Montageplatten 15 miteinan-
der ist durch eine geeignete Verschraubung 17 moglich,
die die genannten Durchgangsbohrungen 16 der Mon-
tageplatten 15 durchgreift. In dieser Weise lasst sich die
Abmessung des Arbeitstisches 10 in Richtung einer
Langsachse der Beinelemente 9 bzw. in Richtung der
Langserstreckung der Rahmenbauteile 1 vergroRern. In
Fig. 5undin Fig. 16 ist die Verschraubung 17 beispielhaft
durchein"X" (ndmlichinnerhalb der Durchgangsbohrung
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16) angedeutet.

[0068] Die Figuren 20 bis 22 zeigen ein Tragerelement
2 nach einer weiteren Ausfihrungsform der Erfindung
und veranschaulichen insbesondere eine mégliche Be-
festigung eines Tragerelements 2 an einem Beinelement
9.

[0069] Die Perspektivansicht von Fig. 20 zeigt ein Tra-
gerelement 2 in Form eines Doppel-T-Tragers, an des-
sen Stirnseiten jeweils eine vertikale Montageplatte 15
angebracht ist. In dem unteren Schenkel des Tragerele-
ments 2 ist ein Langloch 18 ausgebildet, dessen Langs-
achse (in Fig. 20 mit "x" bezeichnet) parallel zur Langs-
achsedes Tragerelements 2 verlauft. An einer Unterseite
des Tragerelements 2 ist eine erste Zwischenplatte 20
befestigt. Diesbezliglich versteht sich, dass das
Langloch 18 auch in dieser ersten Zwischenplatte 20
ausgebildet ist und insoweit ein Durchgangsloch fiir eine
Verschraubung oder dergleichen bildet.

[0070] An den seitlichen Auskragungen der ersten
Zwischenplatte 20 sind jeweils Gewindel6cher 22 aus-
gebildet, wobei dies in der Darstellung von Fig. 20 nur
an der im Bildvordergrund gezeigten Auskragung er-
kennbar ist. Der Zweck dieser Gewindelécher 22 ist unter
Bezugnahme auf die Figuren 23-25 im Detail erlautert.
[0071] Die Perspektivansicht gemaR Fig. 21 zeigt ein
Beinelement 9, an dessen oberer Stirnseite eine zweite
Zwischenplatte 24 befestigt ist, in der zwei Langlécher
26 ausgebildet sind. Beziglich der Langlécher 26 ver-
steht sch, dass sie mitden Langléchern 18 fluchtend sind
und deren Langsachse, die in Fig. 21 mit"y" symbolisiert
ist, senkrecht zur Langsachse x der Langlécher 18 ver-
1auft.

[0072] Die Perspektivansicht gemaR Fig. 22 verdeut-
licht eine Befestigung des Tragerelements 2 gemaR Fig.
20 an einem Beinelement 9 gemaR Fig. 21. Die Festle-
gung des Tragerelements 2 bezliglich des Beinelements
9 erfolgt mittels einer Verschraubung 28, die die Lang-
lI6cher 18 und 26 durchgreift. Mittels einer Verschiebung
der ersten Zwischenplatte 20 relativ zur zweiten Zwi-
schenplatte 24, was durch die Langlécher 18 und 26
moglichist, kann das Tragerelement 2 bezliglich des Bei-
nelements 9 in der x-y-Ebene variabel festgelegt werden.
[0073] Ausweislich derDarstellungin Fig. 22 kann eine
FuRplatte 9a des Beinelements 9 Durchgangslécher 9b
aufweisen, zur Verschraubung der FuRplatte 9a an ei-
nem Fundament bzw. auf einer Bodenflache. Hierdurch
ist gewahrleistet, dass das Beinelement 9 an einem vor-
bestimmten Punkt aufgestellt ist bzw. bleibt und ein de-
finierter Abstand eines daran befestigten Tragerele-
ments 2 in Bezug zu angrenzenden Tragerelementen
sichergestellt ist.

[0074] Die Hoéhenverstellbarkeit des Beinelements 9
bezlglich der FuBplatte 9a wird durch eine Verschrau-
bung 9c realisiert.

[0075] Eine weitere Verstellmdglichkeit des Tragerele-
ments 2 bezliglich des Beinelements 9 ist in den Fig. 23
bis 25 gezeigt. Hierzu im Einzelnen:
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Das Tragerelement 3 und das Beinelement 9 in der
Stirnseitenansicht von Fig. 23 entsprechen den Aus-
fuhrungsformen gemaR der Fig. 20 und 21. Wie be-
reits erlautert, sind in den seitlichen Auskragungen
der ersten Zwischenplatte 20 jeweils Gewindeldcher
22 ausgebildet. Diese Gewindelécher 22 dienen zur
Aufnahme von Positionsschrauben 30. Falls eine
Positionsschraube 30 in ein Gewindeloch 22 hinein-
geschraubt wird, gelangt eine Stirnseite dieser Po-
sitionsschraube 30 in Kontakt mit einer Oberflache
der zweiten Zwischenplatte 24. In Abhangigkeit da-
von, wie weit die Positionsschraube 30 in das Ge-
windeloch 22 hineingeschraubt wird, kann eine Nei-
gung und/oder ein Abstand des Tragerelements 2
mit der daran befestigten ersten Zwischenplatte 20
relativ zum Beinelement 9 mit der daran befestigten
zweiten Zwischenplatte 24 eingestellt werden.

[0076] In Bezug auf das Langloch 18, die erste Zwi-
schenplatte 20 und die Positionsschrauben 30 versteht
sich, dass diese an einem Tragerelement 2 jeweils an
beiden Stirnseiten vorgesehen sein kénnen.

[0077] GemaR der Darstellung von Fig. 23 sind die Po-
sitionsschrauben 30 derart eingestellt, dass die erste und
zweite Zwischenplatte 20, 24 plan aufeinanderliegen. In
der Darstellung von Fig. 24 sind die Positionsschrauben
30 gleichmaRig in die Gewindeldcher 22 eingeschraubt,
derart, dass die erste Zwischenplatte 20 etwa parallel
um einen Abstand a zur zweiten Zwischenplatte 24 be-
abstandet ist. Somit kann ein Abstand des Tragerele-
ments 2 bezliglich des Beinelements 9 in vertikaler Rich-
tung z eingestellt bzw. verandert werden. Schlief3lich ver-
deutlicht die Stirnseitenansicht von Fig. 25, dass sich das
Tragerelement 2 auch geneigt an dem Beinelement 9
befestigen lasst, indem eine Positionsschraube 30 an
einer Seite der ersten Zwischenplatte 20 mehr in das
entsprechende Gewindeloch 22 hineingeschraubt ist als
an der jeweils anderen Seite der ersten Zwischenplatte
20. Die Darstellung von Fig. 25 verdeutlicht beispielhaft
eine Neigung des Tragerelements 2 nach links, wobei in
gleicher Weise, durch eine entsprechende Einstellung
der Positionsschrauben 30, auch eine Neigung nach
rechts einstellbar ist.

[0078] In diesem Zusammenhang darf darauf hinge-
wiesen werden, dass die Verschraubung 28 zur Festle-
gung des Tragerelements 2 an dem Beinelement 9 erst
dann festgezogen wird, wenn zuvor die Positionsschrau-
ben 30 um eine jeweils vorbestimmmte Strecke in die
Gewindeldcher 22 eingebracht und somit ein Aufliegen
des Tragerelemtents 2 auf dem Beinelement oder ggf.
eine Beabstandung zwischen diesen Bauteilen einge-
stellt worden sind.

[0079] Bezuglich der Ausfiihrungsformen der Fig. 20
bis 25 versteht sich, dass diese Verstellmdglichkeiten bei
einigen oder auch bei allen Tréagerelementen 2 bzw. den
zugeordneten Beinelementen 9 vorgesehen sein kon-
nen. Jedenfalls ist es mittels der Verschraubungen 28 in
Verbindung mit den Langléchern 18 und 24 und der Po-
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sitionsschrauben 30 mdéglich, ein Tragerelement 2 in jed-
weder Richtung beziglich eines Beinelements 9 genau
zu justieren, namlich in x, y- und z-Richtung. Hierdurch
kénnen Deformationen bzw. Verformungen, die ein Ar-
beitstisch in der betrieblichen Praxis durch St6Re oder
dergleichen erfahren kann, schnell und preiswert ausge-
glichen werden, namlich durch eine Anpassung der Be-
festigung eines jeweiligen Tragerelements 2 an einem
zugeordneten Beinelement 9.

[0080] In der Zeichnung nicht dargestellt ist die Mdg-
lichkeit, das Tragerelement 2 als massives oder hohles
Rechteckprofil auszubilden. Diesistinsbesondere fiir die
Falle zweckmaRig, wenn auf dem Arbeitstisch 10 Werk-
stlicke mitnur geringer Gewichtskraft, z.B. aus Kunststoff
und/oder mit kleinen Abmessungen, verarbeitet werden.
[0081] Bei allen Varianten des oben erlauterten Ar-
beitstisches 10 ist es mdglich, dass die Rahmenbauteile
(d.h. die Tragerelemente 2 und/oder die Kontaktelemen-
te 3) an ihrer Oberseite in vorbestimmten Abstédnden
Durchgangslécher oder Gewindesacklocher aufweisen,
in die sich Zapfen fir eine vorbestimmte Positionierung
von Werkstlicken einbringen lassen. Durch einen Kon-
takt mit solchen Zapfen lassen sich Werkstlicke auf dem
Arbeitstisch 10 zeitsparend und prézise in einer vorbe-
stimmten Position ausrichten.

[0082] Deroben erlauterte Arbeitstisch 10 kann insbe-
sondere als Montagetisch fir Werkstlicke eingesetzt
werden, ungeachtet der Art, GroRe und Beschaffenheit
der zu bearbeitenden Werkstlicke. Insbesondere die
Méoglichkeit der Anbringung von zusétzlichen Rahmen-
bauteilen 1 zwischen zwei parallel zueinander ausgerich-
teten Rahmenbauteilen 1 ermdglicht ein flexibles und
zeitsparendes Umristen des Arbeitstisches 10 bezliglich
der gewlinschten Tischflache E, in Anpassung an unter-
schiedliche Abmessungen von Werkstlicken. Ein Ver-
schieben von Werkstiicken auf dem Arbeitstisch 10 wird
dadurch erleichtert, falls die Auflageflache 5 des Kontak-
telements 3 mit einer reibungsarmen Beschichtung, die
einen geringen Gleitkoeffizienten aufweist, versehen ist.
[0083] Der oben erlauterte Arbeitstisch 10 eignet sich
insbesondere auch als Tisch zum Heften vor dem An-
schweillen von Werkstiicken, bzw. als Schweil3tisch
oder als Montagetisch, wobei Werkstlicke, die auf die
Tischflache E des Arbeitstisches 10 aufgelegt werden,
mittels Schweillen bearbeitet werden. Hierbei kann ein
Werkstiick mittels Schraubzwingen oder dergleichen an
den jeweiligen Rahmenbauteilen 1 festgeklemmt wer-
den. AnschlieBend kann das Werkstlick durch Schwei-
Ren mit anderen Werkstlicken, die ebenfalls auf dem Ar-
beitstisch 10 aufgelegt bzw. festgeklemmt sind, verbun-
den werden.

[0084] Falls das Kontaktelement 3 aus Edelstahl und
das Tragerelement 2 aus herkémmlichen Stahl herge-
stellt sind, empfiehlt sich das Vorsehen einer Zwischen-
schicht an einer Kontaktflache zwischen dem Kontakt-
element 3 und dem Tragerelement 2. Mit dieser Zwi-
schenschicht wird ein direkter Kontakt des Edelstahls zu
dem herkémmlichen Stahl und somit insbesondere eine
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Kontaktkorrosion vermieden. Beispielhaft kann diese
Zwischenschicht an dem Kontaktelement 2 vorgesehen
sein, was in Fig. 2 vereinfacht durch eine Schraffur mit
dem Bezugszeichen 3c symbolisiert ist. Alternativ kann
die Zwischenschicht 3c auch in der Nut 6 vorgesehen
sein.

[0085] Alternativ zu einer vollstdndigen Ausbildung
des Kontaktelements 3 aus Edelstahlistes auch moéglich,
nur dessen oberen Teil aus Edelstahl herzustellen, der
in der Fig. 2 mit dem Bezugszeichen 3d bezeichnet ist,
um mit dem Werkstlicke 4 beim Auflegen in Kontakt ge-
langen. Dieser obere Teil 3d kann mit dem tbrigen Teil
des Kontaktelements 3, der nicht aus Edelstahl herge-
stellt ist, geeignet verbunden sein, z.B. mittels Senk-
schrauben, und dadurch bei einer Beschadigung in ein-
facher Weise ausgetauscht oder gewendet werden.
Auch hierbei ist an der Kontaktflache zwischen dem obe-
ren Teil 3d und dem Ubrigen Teil des Kontaktelements
eine (nicht gezeigte) Zwischenschicht vorgesehen, um
Kontaktkorrosion zu verhindern.

[0086] Die Ausbildung des Kontaktelements 3 oder
dessen oberen Teils 3d aus Edelstahl ermdglicht auf dem
Arbeitstisch 10 die problemlose Verarbeitung von Werk-
stlicken 4 aus Edelstahl.

[0087] Der erfindungsgemafRe Arbeitstisch 10 hat be-
zuglich aller oben genannten Ausfilhrungsformen den
Vorteil, dass die Auflageflachen 5 der jeweiligen Rah-
menbauteile 1 durch die genannten Kontaktelemente 3
gebildet werden, die sich im Falle einer Verschmutzung
und/oder Beschadigung gezielt verdreht auf den Trage-
relementen 2 montieren oder vollstdndig austauschen
lassen.

Patentanspriiche

1. Rahmenbauteil (1) fir einen Arbeitstisch (10), das
eine Langserstreckung und einen modularen Aufbau
mit einem Tragerelement (2) und mit zumindest ei-
nem Kontaktelement (3) aufweist, wobei an einer
Oberseite (2a) des Tragerelements (2) zumindest
ein austauschbares Kontaktelement (3) anbringbar
ist, das fur ein Werkstlck (4) eine Auflageflache (5)
bildet, dadurch gekennzeichnet,
dass das Kontaktelement (3) massiv ausgebildet ist
und einen rechteckigen Querschnitt aufweist, so
dass es wahlweise mit zumindest zwei verschiede-
nen Seitenflachen (3a, 3b) auf dem Tragerelement
(2) befestigbar ist.

2. Rahmenbauteil (1) fir einen Arbeitstisch (10), das
eine Langserstreckung und einen modularen Aufbau
mit einem Tragerelement (2) und mit zumindest ei-
nem Kontaktelement (3) aufweist, wobei an einer
Oberseite (2a) des Tragerelements (2) zumindest
ein austauschbares Kontaktelement (3) anbringbar
ist, das fur ein Werkstuck (4) eine Auflageflache (5)
bildet, dadurch gekennzeichnet,
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dass das Kontaktelement (3) einen polygonalen
oder einen zumindest teilweise gerundeten Quer-
schnitt aufweist, vorzugsweise, dass das Kontakt-
element (3) bei polygonalem Querschnitt wahlweise
mit zumindest zwei verschiedenen Seitenflachen
(3a, 3b) auf dem Tragerelement (2) befestigbar ist.

Rahmenbauteil (1) nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass an der Oberseite (2a)
des Tragerelements (2) Mittel (6) vorgesehen sind,
mit denen das Kontaktelement (3) insbesondere per
Formschluss in Kontakt bringbar und dadurch auf
der Oberseite des Tragerelements (2) in einer vor-
bestimmten Position anordenbar ist.

Rahmenbauteil (1) nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das
Kontaktelement (3) auf der Oberseite (2a) des Tra-
gerelements (2) derart anbringbar ist, dass zumin-
dest an einem Seitenrand (2r) des Tragerelements
(2) und angrenzend an das Kontaktelement (3) ein
definierter Anlagebereich (13, 13a, 13b) fur zumin-
dest ein zusétzliches Rahmenbauteil (1) gebildet
wird, vorzugsweise, dass das Kontaktelement (3)
auf der Oberseite (2a) des Tragerelements (2) , be-
zogen auf dessen Breite, im Wesentlichen mittig an-
bringbar ist, so dass auf der Oberseite (2a) des Tra-
gerelement (2) an beiden Seiten des Kontaktele-
ments (3) jeweils definierte Anlagebereiche (13, 13a,
13b) flr zumindest ein zusétzliches Rahmenbauteil
(1) gebildet werden.

Rahmenbauteil (1) nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das
Tragerelement (2) als T-Trager, vorzugsweise als
Doppel-T-Trager, ausgebildet ist, dessen mittiger
Steg (2b) vertikal angeordnet ist, wobei das zumin-
dest eine Kontaktelement (3) auf der Oberseite (2a)
des Tragerelements (2) derart angebracht ist, dass
es mit dem mittigen Steg (2b) fluchtend angeordnet
ist.

Rahmenbauteil (1) nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das
Kontaktelement (3) oder zumindest ein Teil davon
aus insbesondere gehartetem Stahl, Edelstahl, Alu-
minium, Kupfer, Kunststoff oder aus Holz hergestellt
ist.

Rahmenbauteil (1) nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das
Kontaktelement (3) an seiner Auflageflache (5) fur
ein Werkstiick (4) mit einer Beschichtung versehen
ist, wobeidie Beschichtung ein Anhaften von Fremd-
kérpern bzw. Verschmutzungen zumindest er-
schwert und/oder einen geringen Gleitkoeffizienten
aufweist, vorzugsweise, dass das Kontaktelement
(3) bei einer Herstellung aus Edelstahl angrenzend
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zu dem Tragerelement mit einer Beschichtung (3c)
versehen ist, die einen direkten Kontakt des Kontak-
telements (3) aus Edelstahl mit dem Tragerelement
(2) verhindert.

Rahmenbauteil (1) nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass das
Kontaktelement (3) eine Langserstreckung aufweist
und mit seiner Langsachse im Wesentlichen parallel
oder quer zur Langsachse des Tragerelements (2)
auf dessen Oberseite (2a) angebracht ist.

Rahmenbauteil (1) nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass bei einer Anbringung des Kon-
taktelements (3) mit seiner Langsachse parallel zur
Langsachse des Tragerelements (2) die Langser-
streckung des Kontaktelements (3) kleiner ist als die
Langserstreckung des Tragerelements (2), vorzugs-
weise, dass die Langserstreckung des Kontaktele-
ments (3) kleiner als 100 cm ist, weiter vorzugswei-
se, dass die Langserstreckung des Kontaktelements
(3) kleiner als 50 cm ist, weiter vorzugsweise, dass
auf der Oberseite (2a) des Tragerelements (2) eine
Mehrzahl von Kontaktelementen (3) angebracht
sind.

Modularer Arbeitstisch (10), mit zumindest zwei
Rahmenbauteilen (1), die gemeinsam eine virtuelle
Tischflache (E) bilden, dadurch gekennzeichnet,
dass zumindest ein Rahmenbauteil (1) nach einem
der Anspriiche 1 bis 9 ausgebildet ist.

Arbeitstisch (10) nach Anspruch 10, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die zumindest zwei Rahmen-
bauteile (1) mit ihrer Langserstreckung im Wesent-
lichen parallel zueinander positioniert sind, vorzugs-
weise, dass alle Rahmenbauteile (1) nach einem der
Anspriiche 1 bis 9 ausgebildet sind, weiter vorzugs-
weise, dass drei oder mehr Rahmenbauteile (1) vor-
gesehen sind, die zueinander jeweils parallel aus-
gerichtet sind und gemeinsam die virtuelle Tischfla-
che (E) bilden.

Arbeitstisch (10) nach Anspruch 10 oder 11, da-
durch gekennzeichnet, dass zumindest zwei Rah-
menbauteile (1) nach Anspruch 4 vorgesehen sind,
wobei zwischen diesen beiden Rahmenbauteilen (1)
zumindest ein zusétzliches Rahmenbauteil (1) vor-
gesehen ist, das mit seinen freien Enden auf einer
jeweiligen Anlageflache des entsprechend angren-
zenden Rahmenbauteils (1) nach Anspruch 4 auf-
liegt, vorzugsweise, dass das zusétzliche Rahmen-
bauteil (1) zwischen den beiden daran angrenzen-
den Rahmenbauteilen (1) an verschiedenen vorbe-
stimmten Positionen festlegbar ist, weiter vorzugs-
weise, dass zwei zusatzliche Rahmenbauteile (1)
zwischen den Rahmenbauteilen (1) nach Anspruch
4 vorgesehen sind, so dass die virtuelle Tischflache
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13.
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durch insgesamt vier Rahmenbauteile (1) aufge-
spannt wird.

Arbeitstisch (10) nach Anspruch 12, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das zusatzliche Rahmenbau-
teil (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 9 ausgebildet
ist.

Arbeitstisch (10) nach einem der Anspriiche 10 bis
13, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest ein
Beinelement (9) vorgesehen ist, an dem ein Trage-
relement (3) eines Rahmenbauteils (2) befestigbar
ist, wobei Mittel (28, 30) vorgesehen sind, durch die
eine Position des Tragerelements (3) relativ zum
Beinelement (9) in vertikaler H6he (z) und/oder in
horizontaler Richtung (x-y) veranderlich einstellbar
ist, vorzugsweise, dass die Mittel zur Verstellung in
vertikaler Héhe (z) durch Positionsschrauben (30)
gebildet sind, mit denen ein Abstand des Tragerele-
ments (2) bezuiglich des Beinelements (9) einstellbar
ist, und dass die Mittel zur Verstellung in horizontaler
Richtung (x-y) durch Langlécher (18, 26) gebildet
sind, die jeweils in dem Tragerelement (3) und einem
daran angrenzenden Teil des Beinelements (9) aus-
gebildet sind.

Verwendung eines modularen Arbeitstisches (10)
nach einem der Anspriche 10 bis 14 als
Schweildtisch oder als Montagetisch oder als Tisch
zum Heften von Werkstlicken insbesondere im Be-
reich des Stahlbaus.
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