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(54) Fixtur zum Härten eines einzelnen ringförmigen Werkstücks

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Härten
jeweils eines einzelnen, ringförmigen Werkstückes so-
wie eine hierzu ausgebildete Fixtur, bei welchem ein ein-
zelnes, zu härtendes ringförmiges Werkstück mit dessen
Öffnung über einen Dorn gestülpt wird, bis das Werk-
stück mit einer ersten Stirnfläche auf einer Auflage auf-
liegt; ein oder mehrere Niederhalter von einer der ersten
Stirnfläche entgegen gerichteten Seite in Richtung des

Auflagers zugeführt wird bzw. werden, bis der bzw. die
Niederhalter auf einer der ersten Stirnfläche entgegen
gerichteten zweiten Stirnfläche des Werkstücks kraftbe-
aufschlagt aufliegt bzw. aufliegen; kaltes gasförmiges
Abschreckmittel zumindest an das Werkstück begrenz-
ende und zueinander entgegen gerichtete Flächen des
Werkstückes zugeführt wird; und erwärmtes Abschreck-
mittel abgeführt wird.
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