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(57)  Zum Befillen von Packungen, insbesondere
Kleppschachteln, mit mehreren unterschiedlich ausge-
bildeten Gegenstéanden, insbesondere Beutel (16),
Packchen (19), Gruppe von Filterstaben (20), dient eine

Fig. 10

Verfahren und Vorrichtung zum Befiillen von Packungen

Transport- bzw. Fillbahn (27), die separate Transport-
kanale (31, 32, 33) fir die Gegenstande (16, 19, 20) auf-
weist. Jedem dieser Transportkanale (31, 32, 33) ist ein
Mitnehmer bzw. Mitnehmerkopf (42, 43, 44) eines For-
derers fir die Gegenstande (16, 19, 20) zugeordnet.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren gemaf Oberbegriff des Anspruchs 1 zum Befiillen von Packungen. Weiterhin
betrifft die Erfindung eine Vorrichtung zur Durchfilhrung des Verfahrens.

[0002] Ein Verfahren gemaR Oberbegriff des Anspruchs 1 ist bekannt durch DE 10 2004 032 832 A1. Bei dieser
bekannten Entwicklung geht es um die Herstellung von Zigarettenpackungen mit Doppelblock, also mit zwei gegenein-
ander abgegrenzten, hinsichtlich der Anzahl der Zigaretten aber tibereinstimmenden Zigarettenblécken. Die Zigaretten-
gruppen flr die zusammengehdrenden Zigarettenblécke werden gleichzeitig aus Taschen eines gemeinsamen Ziga-
retttenrevolvers ausgeschoben und entlang einer Zigarettenbahn transportiert, jeweils in einen Innenzuschnitt (Stanni-
olzuschnitt) eingehdillt und sodann als Zigarettenblock mit einem Doppel-Kragen versehen gemeinsam in die AulRen-
packung eingeschoben. Die zu handhabenden Gegenstande als Packungsinhalt sind demnach ibereinstimmend qua-
derférmig ausgebildet.

[0003] Bei einem Einsatz von (Hart-)Packungen, insbesondere Klappschachteln, fir die Aufnahme anderer, unter-
schiedlich ausgebildeter Gegenstande ist die vorstehend geschilderte Technologie nicht anwendbar. Die vorliegende
Erfindung befasst sich mit der Beflllung von Packungen, insbesondere quaderférmigen Klappschachteln/Hinge Lid-
Packungen mit unterschiedlich ausgebildeten, strukturierten und bemessenen Gegenstanden. Als bevorzugtes Beispiel
gehtes um die Einfiihrung von (Folien-)Beuteln mit Tabak flr die Eigenfertigung von Zigaretten. Als weiterer Gegenstand
ist ein Packchen Zigarettenpapier und/oder eine Gruppe von Filterstiicken und/oder Feuerzeug, Streichholzer, Ferti-
gungshilfen fir die Eigenfertigung von Zigaretten moglich. Die betreffenden Gegensténde sollen in einer bestimmten
Relativstellung innerhalb der Packung positioniert sein.

[0004] Die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe besteht demnach darin, eine Einheit aus mindestens zwei, ins-
besondere aus drei unterschiedlichen, eigenstdndigen Gegenstédnden oder Gegenstandsgruppen bei hoher Leistungs-
fahigkeit der Maschinen in eine Packung, insbesondere in eine teilweise fertiggestellte Klappschachtel einzufiihren.
[0005] Zur Lésung dieser Aufgabe werden bei dem erfindungsgemafRen Verfahren die Merkmale des Anspruchs 1
eingesetzt.

[0006] Vorzugsweise sind die Packungen in Taschen eines Faltrevolvers positioniert, derart, dass die Gegenstande
(gleichzeitig) beiradial gerichteter Transportbahnin die an der Auf3enseite offenen Packungen eingefiihrt werden kdnnen.
Die Gegenstande werden im Bereich der Transportbahn/Fullbahn im Wesentlichen entlang eigener Bahnen, vorzugs-
weise ohne wechselseitigen Kontakt, in dem Packungsinhalt entsprechenden Einheiten transportiert und in einer Fill-
station der Packung Ubergeben. Die Fillbahn bildet voneinander getrennte Transportbahnen bzw. -kanale fiir jeden
Gegenstand, wobei jeder Transportbahn zugeordnete Mitnehmer die Gegenstande fir den Transport erfassen.

[0007] Die Gegenstande werden an unterschiedlichen Positionen in die gemeinsame Fillbahn Gbergeben, insbeson-
dere derart, dass zunachst - in Langsrichtung der Bahn - eine Gruppe von Fiiterstliicken bzw. Filterstaben mit Orientierung
in Langsrichtung in die Bahn eingefiihrt wird. Danach wird ein weiterer Gegenstand durch Querbewegung in die Fillbahn
eingefiihrt, insbesondere ein Packchen mit Zigarettenpapier. SchlieRlich wird in einer weiteren Station der dritte Gegen-
stand zugefilhrt, insbesondere ein auf die Abmessungen der Packung ausgerichteter Beutel (Pouch) mit Tabak. Der
Beutel liegt vorzugsweise in einer oberen Bewegungsbahn, wahrend die weiteren Gegenstande - Filterstdbe und Pack-
chen mit Zigarettenpapier - in einer gemeinsamen Ebene darunter nebeneinander liegend - jeweils mit Abstand vonein-
ander - transportiert werden.

[0008] Eine Besonderheit ist auch die Ubergabe der Gegenstinde an die bereitgehaltene Packung. Im Anschluss an
die Fiillbahn gelangt die Gruppe der Gegensténde in einen Ubergabeférderer, insbesondere eine Biihne mit Aufnahmen
fur jeden Gegenstand. Die Biihne bewirkt eine Uberfiihrung der Gegensténde bis unmittelbar benachbart zur Packung.
Ein Ausschuborgan Ubertragt die Gruppe der Gegenstande gleichzeitig an die Packung, wobei im Anschluss an die
entsprechend positionierte Biihne trichterférmige Organe angeordnet sind zur (abstandsfreien) Zusammenfiihrung der
Gegenstande in packungsgemaler Relativstellung. Weitere Besonderheiten der Erfindung betreffen die Ausgestaltung
der Fiillbahn sowie die Organe zur Ubergabe von unterschiedlichen Gegensténden an die Fiillbahn.

[0009] Einzelheiten der Erfindung werden nachfolgend anhand der Zeichnungen naher erldutert. Es zeigt:

Fig. 1 eine gedffnete Packung wahrend der Befiillung, in perspektivischer Darstellung,

Fig. 2 die Packung gemaR Fig. 1 nach Befiillung im Querschnitt der Ebene II-1l in Fig. 1, bei vergréRertem Malstab,
Fig. 3 einen Teilbereich einer Fillanlage in schematischer Seitenansicht,

Fig. 4 ein schematisches Bewegungsbild der Gegenstande bei der Zufiihrung zur Packung, perspektivisch,

Fig. 5 einen Teilbereich der Maschine gemaR Fig. 3 in Draufsicht bzw. im Horizontalschnitt der Ebene V-V in Fig.

3, bei vergrofRertem MaRstab,

Fig. 6 einen Ausschnitt eines Faltrevolvers, ndmlich eine Tasche mit einem teilweise gefalteten Zuschnitt nach
Einfihrung des Packungsinhalts in Draufsicht,

Fig. 7 einen Ausschnitt eines Ubergabeférderers - Bilthne - fiir Packungsinhalt in Draufsicht,

Fig. 8 ein Organ zum Transport von langgestreckten Gegenstanden - Filterstdben - in einem Teilausschnitt entspre-
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chend Draufsicht VIII-VIIl in Fig. 5, bei vergrofertem MaRstab,

Fig. 9 einen Querschnitt durch eine Flllbahn gemaR Fig. 5 in der Schnittebene IX-IX bei vergroRertem MaRstab,

Fig. 10  einen Querschnitt analog Fig. 9 durch die Fullbahn in der Schnittebene X-X der Fig. 5,

Fig. 11 den Zwischen- bzw. Ubergabeférderer - Biihne - im Querschnitt gemaR Schnittebene XI-XI in Fig. 7,

Fig. 12  einen Ausschnitt aus der Darstellung gemaf Fig. 4, namlich ein Zuférderaggregat fir Gegensténde, in sche-
matischer Seitenansicht, teilweise im Vertikalschnitt, bei starker VergréRerung,

Fig. 13  eine Queransicht bzw. ein horizontaler Querschnitt der Vorrichtung gemaR Fig. 12 in der Schnittebene XIlII-
XIll, bei vergroRertem Malstab,

Fig. 14  einen Bereich einer Packungsbahn gemaf Pfeil XIV der Fig. 4, teilweise im Vertikalschnitt,

Fig. 15  eine Darstellung analog Fig. 14 fiir den Bereich gemaR Pfeil XV in Fig. 4, teilweise im Vertikalschnitt,

Fig. 16  die Einzelheit gemaR Fig. 15 in Draufsicht bzw. im Horizontalschnitt gemaR Ebene-XVI-XVI in Fig. 15, bei
vergrofRertem MaRstab.

[0010] Die Ausfiihrungsbeispiele der Zeichnungen befassen sich mit der Zufiihrung von mehreren unterschiedlich
ausgebildeten Gegenstanden und mit der Ubergabe derselben an eine Packung 10. Diese besteht vorzugsweise aus
diinnem Karton und ist bei dem dargestellten Ausfuhrungsbeispiel als Klappschachtel/Hinge Lid-Packung ausgebildet,
wie sie fur die Aufnahme von Zigaretten bekannt ist. Die Packung 10 besteht demnach aus Schachtelteil 11, Deckel 12
und (optional) einem Kragen 13. Schachtelteil 11 und Deckel 12 sind aus einem Ublichen, einstlickigen Zuschnitt gebildet.
Der Kragen 13 mit Kragen-Vorderwand 14 und Kragen-Seitenlappen 15 besteht aus einem gesonderten Zuschnitt und
kann sich bis zu einem Boden des Schachtelteils 11 erstrecken.

[0011] Die Packung 10 dient zur Aufnahme von mindestens zwei unterschiedlich ausgebildeten Gegenstanden bzw.
Gruppen von Gegenstanden. Vorliegend sind drei Gegenstande bzw. Gruppen in vorgegebener Relativstellung innerhalb
der Packung 10 anzuordnen. Es handelt sich dabei um einen Beutel 16 aus Folie in der Ausfiihrung eines zur Aufnahme
von Tabak bestimmten Wickelbeutels mit einer Tasche 17 (fir den Tabak) und einer die Tasche 17 in SchlieRstellung
ganz oder teilweise umgebenden Wickellasche 18.

[0012] Weiterhin enthalt die Packung 10 ein Packchen 19 mit einem Vorrat an Zigarettenpapier zum Selbstfertigen
von Zigaretten unter Verwendung des Tabaks aus dem Beutel 16. Der dritte Gegenstand ist eine Anzahl von (vier)
Filterstaben 20 in besonderer Ausfiihrung, namlich mit Bruchstellen 21 zum Herstellen einer Mehrzahl von Filterstiicken
22 aus jedem Filterstab 20. Die Filterstiicke 22 werden bei der Eigenfertigung von Filterzigaretten eingesetzt. Die Fil-
terstabe 20 sind in einer Reihe nebeneinander liegend positioniert. GemaR vorliegendem Beispiel sind die vorgenannten
Gegenstande 16, 19, 20 in besonderer Relativstellung angeordnet. Der Beutel 16 ist in aufrechter Stellung in einem
frontseitigen Bereich der Packung 10 untergebracht, wobei die Wickellasche 18 innenseitig an der Kragen-Vorderwand
14 anliegt. Die (fuinf) Filterstdbe 20 sind nebeneinander in Reihe an einer Rickwand 23 der Packung 10 anliegend
positioniert. Daneben befindet sich das Packchen 19, also ebenfalls im riickwartigen Bereich unter Anlage an der
Riickwand 23.

[0013] Die (drei) Gegenstande 16, 19, 20 werden gemeinsam und gleichzeitig in die offene bzw. unfertige Packung
10 im Bereich einer Fillstation 24 (Fig. 4) eingefiihrt. Vorliegend befindet sich die Packung 10 in einer besonderen
Faltstellung in einer Tasche 25 eines Faltrevolvers 26. Die Gegenstdnde werden entlang einer Transportbahn - Flllbahn
27 - der Fullstation 24 zugefiihrt. Eine Besonderheit besteht darin, dass die Gegenstande nacheinander der Fllbahn
27 zugefiihrt und im Bereich derselben Uber- und/oder nebeneinander liegend als formierte Einheit transportiert werden.
[0014] In einer ersten Ubergabestation, namlich Filterstation 28, wird die formierte Gruppe der Filterstabe 20 in Léngs-
richtung in die Fiillbahn 27 eingefiihrt. In einer nachfolgenden Ubergabestation, ndmlich Packchenstation 29 werden
die Packchen 19 zugefihrt und neben den Filterstdben 20 in der Flllbahn 27 abgelegt. Schliellich werden in einer
weiteren Ubergabestation, ndmlich der Beuteltstation 30, die Beutel 16 zugefiihrt und in der packungsgerechten Rela-
tivstellung im Bereich der Fillbahn 27 abgelegt.

[0015] Die Transportbahn fir die Gegenstande - Filllbahn 27 - ist in besonderer Weise ausgebildet. Durch Fiihrungs-
organe und Trennwande werden fir jeden der Gegenstande 16, 18, 19 voneinander abgegrenzte Transportkanale
geschaffen, namlich Stabchenkanal 31, Packchenkanal 32 und Beutelkanal 33. Diese individuellen Bahnen sind neben-
und Ubereinander angeordnet. Bei der vorliegenden Konstellation ist ein Transportkanal flr die Filterstdbe 20 - Stab-
chenkanal 31 - in einer unteren Ebene und daneben der Transportkanal fiir die Packchen 19 - Packchenkanal 32 -
angeordnet. Der Transportkanal 31, 32 fiir die Beutel 16 - Beutelkanal 33 - istin einer Ebene oberhalb der Transportkanale
gebildet. Der Transportkanal 33 ist nach unten durch eine Querwand 34 begrenzt, die zugleich als Auflage fiir die Beutel
16 beim Transport in Langsrichtung der Flllbahn 27 dient. Die Beutel 16 werden gleitend auf der Querwand 34 geférdert.
[0016] In entsprechender Weise ist den (unteren) Transportkanalen 31, 32 eine (horizontale) Bahnwand bzw. Bahn-
platte 35 zugeordnet. Diese dient als Auflage fur den (gleitenden) Transport der unteren Gegenstande - Packchen 19,
Filterstabe 20. Innenseitig sind die Transportkanale 31, 32 durch eine (aufrechte) Trennwand 89 voneinander abgeteilt.
Die Fillbahn 27 ist dartiber hinaus mit einer oberen, im Querschnitt haubenférmigen Abdeckung 36 versehen, die eine
Oberwand des Transportkanals 33 sowie Seitenwande fir die (drei) Transportkanale 31, 32, 33 bildet.
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[0017] Die Gegenstande 16, 19, 20 werden im Bereich der Fullbahn 27 durch einen (gemeinsamen) Endlosférderer
transportiert, n@mlich durch einen Ketten- bzw. Gurtférderer 37 mit einer Mehrzahl von je einer Gruppe von Gegenstanden
16, 19, 20 zugeordneten Mitnehmern. Der Gurtférderer 37 besteht vorzugsweise aus zwei in groRerem Abstand von-
einander angeordneten (endlosen.) Ketten oder (vorliegend) Zahnriemen. Diese sind durch quergerichtete Verbindungs-
organe, vorliegend durch Streben 38, miteinander verbunden. Diese sind zugleich Trager der Mitnehmer fiir die Gegen-
stédnde. Die den Gegenstanden zugeordneten, mit Abstand voneinander angebrachten Mitnehmer sind auf einem ge-
meinsamen Trager angeordnet, namlich einem U-férmigen Tragprofil 39. Dieses sitzt auf der Strebe 38 und ist mit dieser
verbunden.

[0018] Die zuder Einheit eines Packungsinhalts gehérenden Gegenstande 16, 19, 20 werden gemeinsam erfasst und
transportiert, durch entsprechend ausgebildete und angeordnete Mitnehmer. Bei dem vorliegenden Beispiel sind an
dem Tragprofil 39 aufrechte Stege 40, 41 angeordnet, die Mithehmerkdpfe 42, 43, 44 fir den einen oder anderen
Gegenstand 16, 19, 20 aufweisen und fiir die gemeinsame Transportbewegung in den Kanalen 31, 32, 33 laufen. Die
Kopfe 42, 43, 44 sind als langgestreckte, quergerichtete Zungen ausgebildet, die sich anndhernd Uber die volle Breite
der Kanale 31, 32, 33 erstrecken. An einem ersten Steg 40 sind der Mitnehmerkopf 42 fir die Beutel 16 und der
Mitnehmerkopf 44 fir die Packchen 19 angebracht. Am freien Ende des Stegs 41 befindet sich der Mitnehmerkopf 43
fur die Filterstabe 20. Die beiden Stege 40, 41 treten durch Langsschlitze 45, 46 der Bahnplatte 35 hindurch. Der (Iangere)
Steg 40 tritt dartber hinaus durch einen Langsschlitz 47 der Querwand 34 hindurch.

[0019] Eine Besonderheitist die Einfliihrung der Gegenstande 16, 19, 20 in die Fillbahn 27. Vorliegend wird als Erstes
die Gruppe der Filterstédbe 20 in den zugeordneten Transportkanal 31 eingeflihrt. Die Filterstabe 20 werden analog zu
der Handhabung bei Zigaretten in Gruppen aus einem Magazin 48 ausgeschoben und an einen Zwischenférderer
Ubergeben, namlich an einen in Querebene taktweise drehenden Filterrevolver 49. Dieser ist I1angs des Umfangs mit
Taschen 50 fur je eine Gruppe der Filterstdbe 20 versehen. Die Tasche 50 ist an einem Tragsteg 51 mit Abstand vom
Umfang des Filterrevolvers 49in Quer- bzw. Tangentialrichtung abstehend angeordnet. Die Relativstellungist so gewahlt,
dass der in Axialrichtung des Filterrevolvers 49 laufende Gurtférderer 37 bzw. dessen Mitnehmerkopf 43 durch die
Tasche 50 hindurchlauft und die Filterstabe 20 aus der Tasche 50 abtransportiert bzw. an den anschlielenden Trans-
portkanal 31 Ubergibt. Die Tasche 50 des Filterrevolvers 49 ist an der radial aufRen liegenden Seite durch ein Stltzblech
52 mit Schlitz fir den Durchtritt des Stegs 41 versehen.

[0020] Der Ubrige Teil des komplexen Mitnehmers wird aulRerhalb von Teilen des Filterrevolvers 49-bewegt. Der Steg
40 |auft an der Tasche 50 vorbei. Der quergerichtete Mitnehmerkopf 42 wird durch eine Ausnehmung 53 hindurchgefiihrt,
die durch den versetzt angeordneten Tragsteg 51 und die Tasche 50 gebildet ist.

[0021] Im Anschluss an die in vorstehender Weise ausgebildete Filterstation 28 folgt die Packchenstation 29. Die
Packchen 19 werden durch einen neben der Fillbahn 27 angeordneten Packchenférderer 54 zugefiihrt. Dieser ist
bogenférmig ausgebildet, so dass die Packchen 19 zunachst quer zur Fillbahn 27 und durch Umlenkung sodann in
Forderrichtung der Fillbahn 27 bereitgestellt werden. Der vorzugsweise als Druckluftférderer ausgebildete Packchen-
férderer 54 transportiert die Packchen 19 bis in den einen quergerichteten Ubergabekanal 55. Dieser fiihrtin den Bereich
der Fillbahn 27 und ist offen zum Transportkanal 32 durch entsprechende Ausnehmung in der Seitenwand der Abdeck-
ung 36 (Fig. 9). Durch einen Schieber 56 wird das mit der Langserstreckung in Forderrichtung weisende Packchen 19
in den zugeordneten Transportkanal 32 eingeschoben, und zwar in Abstimmung mit der Bewegung des Mitnehmers
bzw. des Mitnehmerkopfes 44, so dass das Packchen 19 positionsgenau mit den Filterstdben 20 weitertransportiert wird.
[0022] Im Bereich der Beutelstation 30 werden die (gefiillten) Beutel 16 in Langsrichtung zugefihrt, also in einer
Relativstellung mit quergerichteten Verbindungsnahten der Tasche 17. Ein Zufiihraggregat - Beutelaggregat 57 - ist
oberhalb der Fillbahn 27 angeordnet. Die Beutel 16 werden zunachst in Abwartsrichtung zugefiihrt, vorliegend durch
aufrechte Fordergurte 58, 59. An diese schlie3t ein Umlenkorgan 60 mit einer bogenférmigen Umlenkbahn an. Aufien
ist ein feststehendes Fihrungsstiick 61 mit bogenférmiger Gleitflache 62 angeordnet. Innenseitig sind angetriebene
Endlosférderer, vorliegend in der Ausfiihrung als Rundriemen 63, 64, die mit Abstand voneinander tiber Umlenkrader
und Antriebsrader gefiihrt sind. Gegeniliberliegend zur Gleitflache 62 ist innenseitig den Rundriemen 63, 64 eine Stiit-
zwandung 65 als Fihrung zugeordnet, so dass in diesem Bereich ein (kreis-)bogenférmiger Forderkanal 66 fir die
Beutel 16 geschaffen ist. Die Abmessung des Foérderkanals 66 ist so gewahlt, dass die Beutel 16 wahrend des Transports
nicht verformt werden. Der Vortrieb der Beutel 16 wird durch die an diesen anliegenden, aus entsprechendem Material
bestehenden Rundriemen 63, 64 bewirkt.

[0023] Im Bereich der Beutelstation 30 ist die Abdeckung 36 bzw. deren Oberwandung mit einer entsprechenden
Aussparung versehen, so dass die Beutel 16 nacheinander zugefiihrt und auf der Querwand 34 abgelegtwerden kénnen.
Fir den Weitertransport wird der abgelegte Beutel durch den Mitnehmerkopf 42 erfasst, so dass die Gruppe der einer
Packung 10 zugeordneten Gegenstande als Einheit weitertransportiert wird.

[0024] Die Fullbahn 27 bzw. der Gurtférderer 37 endet mit Abstand von der Fillstation 24, vorliegend mit Abstand
vom Faltrevolver 26. Die Gruppe der Gegenstande 16, 19, 20 wird von dem Gurtférderer 37 an einen Zwischenforder
bzw. an einen Ubergabeférderer (ibertragen, der {iblicherweise als Biihne 67 bezeichnet ist. Diese ist zwischen einer
Ubernahmestation im Umlenkbereich des Gurtférderers 37 (Fig. 14) und einer Ubergabestation benachbart zum Falt-
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revolver 26 (Fig. 16) hin- und herbewegbar. In der Ubernahmestation schlieRt die Biihne 67 an die Fiillbahn 27 an, und
zwar an die Kanale 31, 32, 33, so dass die Gegenstande 16, 19, 20 durch die Mitnehmer unter Fortsetzung der Bewegung
in entsprechende Aufnahmen der Biihne 67 eingeschoben werden. Nach Ubernahme der Gegenstande 16, 19, 20 wird
die Bihne 67 (mit erhdhter Geschwindigkeit) zur Fillstation 24 bewegt, so dass die Mitnehmer des Gurtférderers 37
frei umlenkbar sind im Bereich einer Umlenkwalze der zahnriemen (Fig. 14).

[0025] Die Biihne 67 ist analog zur Fillbahn 27 ausgebildet, ndmlich mit Innenrdumen bzw. Kammern 68, 69, 70 fur
den Beutel 16 (obere Kammer 68), fiir das Packchen 19 (eine der unteren Kammern 69) und fir die Filterstdbe 20
(Kammer 70 unten neben der Kammer 69). Die unteren Kammern 69, 70 sind innenseitig offen unter Bildung eines
Freiraums 71 fir den Durchtritt eines Ausschiebers. Eine Bodenplatte 72 ist hingegen geschlossen, da ein Ausschubor-
gan von oben zugefihrt wird. In Fortsetzung des Freiraums 71 ist eine (horizontale) Zwischenwand 73 mit einem Schlitz
74 versehen. Eine Oberwand 75 zur Begrenzung der oberen Kammer 68 ist mit einer auf den Freiraum 71 und den
Schlitz 74 ausgerichteten breiten Ausnehmung 76 versehen.

[0026] Die Kammern 68, 69, 70 der Biihne 67 sind beidseitig - in Férderrichtung weisend - offen. Um Verschiebungen,
Schiefstellungen von Gegenstdnden und Teilen derselben zu vermeiden, werden die Gegenstdnde in den Kammern
68, 69, 70 fixiert.

[0027] Der Beutel 16 wird in der oberen Kammer 68 pneumatisch fixiert, und zwar durch Andriicken an die Zwischen-
wand 73 als Lagerflache fir den Beutel 16. Oberhalb desselben sind an schraggerichteten Flachen der Oberwand 75
pneumatische Druckorgane 77 angebracht, insbesondere in der Ausfiihrung als Membran, die Uber eine Luftleitung 78
mit Druckluft beaufschlagt werden kann und sich unter Erzeugung von Druck an die Oberseite des Beutels 16 anschmiegt.
Ein Druckorgan 77 ist im Bereich der Wickellasche 18 und ein anderes Druckorgan 77 im Bereich einer nach oben
gerichteten Taschenwand, insbesondere auflerhalb der Wickellasche 18, angeordnet.

[0028] Die weiteren Gegenstdnde werden durch Unterdruck (Saugluft) an die Bodenplatte 72 der Biihne 67 gedruickt.
Im Bereich der Kammer 69 (fiir das Packchen 19) sind zwei Reihen von Saugbohrungen 79 zum Halten des Packchens
19 mit einer Saugleitung 80 verbunden. Im Bereich der Kammer 70 sind bodenseitig Mulden 81 fir je einen Filterstab
20 gebildet. Jeder Mulde 81 ist eine Reihe von Saugbohrungen 82 zugeordnet. Die Saugbohrungen 82 sind an eine
Saugleitung 83 angeschlossen zum Fixieren der Filterstdbe an der Bodenplatte 72.

[0029] Die Biihne 67 ist so ausgebildet, dass mit den Gegensténden 16, 19, 20 der Kragen 13 in die teilweise gefaltete
Packung 10 in der Tasche 25 des Faltrevolvers 26 abgelegt wird (Fig. 6). Der Kragen 13 wird (ungefaltet) durch einen
quergerichteten Kragenférderer 84 (Fig. 14) zugefiihrt, und zwar in der Ebene der Oberseite der Biihne 67. Dort wird
der Kragen 13 in Querausrichtung abgelegt (Fig. 11). Bei der Férderbewegung der Biihne 67 wird der Kragen 13
mitgenommen, und zwar durch an der Oberseite der Biihne wirkende Anschlage 85 fiir die Riickseite des Kragens 13.
[0030] In der dem Faltrevolver 26 zugekehrten Endstellung der Biihne 67 (Fig. 15) werden die Gegensténde 16, 19,
20 durch einen weiteren Forderer erfasst, aus der Bihne 67 ausgeschoben und unter Beseitigung der wechselseitigen
Absténde als Einheit in die an der Zuflihrungsseite offene Packung 10 eingeschoben. Der Zuschnitt fir die Packung 10
ist in der Flllstation 24 winkelférmig bzw. L-férmig gefaltet, wobei in bekannter Weise die Riickwand 23 auf einem
Taschenboden aufliegt, wahrend die ungefalteten Teile des Deckels 12 im Wesentlichen aulRerhalb der Tasche 25
liegen. Uber diese Seite werden die Gegenstande 16, 19, 20 in der sich aus Fig. 2 ergebenden Relativstellung einge-
schoben. Der Kragen 13 wird dabei mitgenommen, hinsichtlich der Kragen-Seitenlappen 15 gefaltet und so in die
packungsgerechte Stellung gebracht (Fig. 6), in der der im Querschnitt U-férmige Kragen 13 an dem oberen Gegenstand
- Beutel 16 - anliegt. Danach wird die Packung 10 in der Ublichen Weise fertiggefaltet.

[0031] Der Ausschub der Gegenstande 16, 19, 20 aus der Biihne 67 in die Packung 10 erfolgt durch einen rotierenden
Einschieber 86 (EP 0 994 029 B1). Der Einschieber 86 ist mit einem besonderen Schieberkopf 87 versehen, der an die
Form der Biihne 67 angepasst ist und die Gegenstande durch entsprechend ausgebildete Vorspriinge an der Riickseite
erfasst. Der Schieberkopf 87 ist weiterhin so ausgebildet, dass Bereiche zwischen den Vorspriingen durch die Ausneh-
mung 76, den Schlitz 74 und den Freiraum 71 hindurchtreten kdnnen. Die Vorspriinge zur Mithahme der Gegenstande
sind jeweils seitwarts gerichtet.

[0032] Im Bereich zwischen der Biihne 67 und der Tasche 25 des Faltrevolvers 26 sind bewegbare Fiihrungsstege
88 seitlich wirksam. Diese sind bei der Drehbewegung des Faltrevolvers 49 zurilick- bzw. weggeschwenkt. In der Funk-
tionsstellung (Fig. 16) werden konvergierende Gleitflachen durch die Fiihrungsstege 88 zu beiden Seiten der Bewe-
gungsbahn der Gegenstande 16, 19, 20 gebildet, so dass Packchen 19 und Filterstidbe 20 unter Uberwindung der
Abstédnde zusammengefiihrt werden. Zugleich dienen die Fihrungsstege 88 als Mundstiick, um die freie Seite der
Packung 10 offen zu halten.

[0033] Verfahren und Vorrichtung kénnen in analoger Weise eingesetzt werden, wenn andere Gegenstande in Pack-
ungen (unterschiedlicher Gestaltung) einzufiihren sind, zum Beispiel Feuerzeug, Streichholzpackchen oder Beigaben
einer Packung flr andere Zwecke.
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Bezugszeichenliste:

10 Packung 51 Tragsteg

11 Schachtetteit 52 Stltzblech

12 Deckel 53 Ausnehmung
13 Kragen 54 Packchenférderer
14 Kragen-Vorderwand 55 Ubergabekanal
15 Kragen-Seitenlappen 56 Schieber

16 Beutel 57 Beutelaggregat
17 Tasche 58 Fordergurt

18 Wickellasche 59 Fordergurt

19 Packchen 60 Umlenkorgan
20 Filterstab 61 Fihrungsstlck
21 Bruchstelle 62 Gleitflache

22 Filierstick 63 Rundriemen
23 Ruckwand 64 Rundriemen
24 Fillstation 65 Stutzwandung
25 Tasche 66 Forderkanal
26 Faltrevolver 67 Buhne

27 Fillbahn 68 Kammer

28 Filterstation 69 Kammer

29 Packchenstation 70 Kammer

30 Beutelstation 71 Freiraum

31 Stabchenkanal 72 Bodenplatte
32 Packchenkanal 73 Zwischenwand
33 Beutelkanal 74 Schlitz

34 Querwand 75 Oberwand

35 Bahnplatte 76 Ausnehmung
36 Abdeckung 77 Druckorgan

37 Gurtférderer 78 Luftleitung

38 Strebe 79 Saugbohrung
39 Tragprofil 80 Saugleitung

40 Steg 81 Mulde

41 Steg 82 Saugbohrung
42 Mitnehmerkopf 83 Saugleitung

43 Mitnehmerkopf 84 Kragenférderer
44 Mitnehmerkopf 85 Anschlag

45 Langsschlitz 86 Einschieber

46 Langsschlitz 87 Schieberkopf
47 Langsschlitz 88 Fihrungssteg
48 Magazin 89 Trennwand

49 Filterrevolver

50 Tasche

Patentanspriiche

1.

Verfahren zum Einfiihren von mindestens zwei Gegenstanden (16, 19, 20) bzw. Gegenstandsgruppen in eine
gemeinsame Packung (10), insbesondere in eine (quaderférmige) Packung (10) des Typs Klappschachtel/Hinge
Lid, vorzugsweise zum Einflihren eines (Folien-)Beutels (16) fur Tabak, eines Packchens (19) mit Zigarettenpapier
und vorzugsweise einer Mehrzahl von Filterstiicken (22) bzw. Filterstdben (20) fur die Eigenfertigung von (Filter-)
Zigaretten, wobei die den Packungsinhalt bildenden Gegenstande (16, 19, 20) entlang einer gemeinsamen Trans-
portbahn - Fullbahn (27)- bis in die offene bzw. teilweise gefaltete Packung (10) geférdert werden, gekennzeichnet
durch folgende Merkmale:
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a) die in Form und/oder GréR3e unterschiedlichen Gegenstande (16, 19, 20) werden einzeln, in Férderrichtung
aufeinanderfolgend, der gemeinsamen Transportbahn bzw. Fillbahn (27) zugefiihrt,

b) die Gegensténde (16, 19, 20) werden in einer der Anordnung in der Packung (10) entsprechenden rdumlichen
Zuordnung und mit wechselseitiger Ausrichtung gemeinsam entlang der Fillbahn (27) transportiert,

c) die einer Packung (10) zugeordneten Gegenstande (16, 19, 20) werden in gesonderten, gegeneinander
abgegrenzten Bahnen bzw. Transportkanalen (31, 32, 33) mit wechselseitigem Abstand voneinander - in Quer-
richtung - entlang der Fillbahn (27) transportiert.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die einer Packung (10) zugeordneten Gegenstande
(16, 19, 20) durch die Fiillbahn (27) bzw. im Anschluss an diese einer gesondert bewegbaren Ubergabevorrichtung
zugefilhrt werden - Bilhne (67) - und durch diese bis zur Ubertragung an die bzw. zum Einschub in die teilweise
gefaltete Packung (10) transportiert werden.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens zwei Gegenstande, insbesondere
eine Gruppe von Filterstaben (20) und das Packchen (19) mit Zigarettenpapier, in einer unteren, vorzugsweise
gemeinsamen Ebene der Transportbahn bzw. Fillbahn (27) nebeneinander und ein dritter, grolRerer Gegenstand,
insbesondere der Beutel (16), in einer darlber liegenden, gesonderten Ebene transportiert werden.

Verfahren nach Anspruch 1 oder einem der weiteren Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass zuerst die Gruppe
der Filterstébe (20) vorzugsweise in Langsrichtung in die Flllbahn (27) - am Anfang der Fillbahn (27) - eingefiihrt,
danach das Packchen (19) der Fiillbahn (27) zugeflihrt wird, vorzugsweise durch quergerichtete, seitliche Einfiihrung
in eine Position neben den Filterstdben (20) und dass schlieBlich in einer weiteren, nachfolgenden Beutelstation
(30) Beutel (16) in die Fillbahn (27) eingefiihrt werden, vorzugsweise durch Zuflihrung an der Oberseite der Fillbahn
(27) unter Ablage in einer oberen Transportebene.

Vorrichtung zum Transport von mindestens zwei unterschiedlichen Gegenstanden (16, 19, 20) bzw. Gegenstands-
gruppen und zur Ubergabe an eine gemeinsame Packung (10), insbesondere an eine Packung des Typs Klapp-
schachtel/Hinge Lid, vorzugsweise zum Transport eines (Folien-)Beutels (16) fur Tabak, eines Packchens (19) mit
Zigarettenpapier und vorzugsweise einer Mehrzahl von Filterstliicken bzw. Filterstaben (20) fiir die Eigenfertigung
von (Filter-)Zigaretten, wobei die den Packungsinhalt bildenden Gegensténde (16, 19, 20) gemeinsam der offenen
bzw. teilweise gefalteten Packung (10) durch Férderer und Schieber zufiihrbar sind, gekennzeichnet durch fol-
gende Merkmale:

a) eine vorzugsweise geradlinige Transportbahn bzw. Fillbahn (27) dient zum Transport der einem Packungs-
inhalt entsprechenden Gegenstande (16, 19, 20) als Transporteinheit,

b) die Transport-bzw. Fillbahn (27) ist durch Trennwandungen und/oder Fiihrungen in voneinander mindestens
teilweise getrennte Transportkanale unterteilt, insbesondere Stadbchenkanal (31), Packchenkanal (32) und Beu-
telkanal (33),

c) jeweils einer der Gegenstande (16, 19, 20) ist in einem zugeordneten Transportkanal durch einen zugeord-
neten Mitnehmerkopf (42, 43, 44) erfassbar und transportierbar.

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die (gemeinsame) Fiillbahn (27) durch horizontale
und vertikale Wandungen in mindestens zwei, vorzugsweise drei Transportkanale (31, 32, 33) aufgeteilt ist, wobei
vorzugsweise ein oberer, breiterer Beutelkanal (33) eine untere Querwand (34) als Auflager fir die Beutel (16) und
zur Abgrenzung gegeniiber darunter liegenden Transportkanalen - Stdbchenkanal (31), Packchenkanal (32) - bildet,
wobei die Transportkanale (31, 32) durch eine aufrechte Trennwand voneinander abgegrenzt-und nach unten durch
eine durchgehende Bahnplatte (35) begrenzt sind.

Vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Transportkanale (31, 32, 33) im Quer-
schnitt allseits geschlossen sind, im oberen und seitlichen Bereich vorzugsweise durch eine im Querschnitt U-
férmige Abdeckung (36).

Vorrichtung nach Anspruch 5 oder einem der weiteren Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Gegen-
sténde (16, 19, 20) entlang der Fillbahn (27) durch einen Endlosférderer transportierbar sind - Gurtférderer (37) -,
der im Abstand voneinander Mitnehmer aufweist, die mit den Transportkanalen (31, 32, 33) zugeordneten Mitneh-
merkdpfen (42, 43, 44) in die jeweils zugeordneten Transportkanale (31, 32, 33) eintreten, wobei die Mitnehmerkdpfe
(42, 43, 44) an Stegen (40, 41) angebracht sind, die mit dem Gurtférderer (37) verbunden sind und durch Schlitze
(45, 46, 47) in Wandungen der Transportkanale (31, 32, 33) hindurchtreten.
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Vorrichtung nach Anspruch 5 oder einem der weiteren Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass eine Gruppe
von Filterstdben (20) in einer Lage im Bereich eines entsprechend ausgebildete Taschen (50) aufweisenden Filter-
revolvers (49) formierbar und durch einen zugeordneten Mitnehmer bzw. Mitnehmerkopf (43) durch den Gurtférderer
(37) aus den sich in Transportrichtung erstreckenden Taschen (50) des Filterrevolvers (49) aus- und in die Fillbahn
(27) bzw. den zugeordneten Stabchenkanal (31) einfiihrbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 9 oder einem der weiteren Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Taschen
(50) des Filterrevolvers (49) am Umfang desselben unter Bildung einer einseitig offenen Ausnehmung (53) fiir den
Durchtritt eines Mitnehmerkopfes (42) des Gurtférderers (37) angeordnet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 5 oder einem der weiteren Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass Gegenstande
fur den Packungsinhalt, insbesondere die Packchen (19) fiir Zigarettenpapier, quer zur Transportrichtung der Ge-
genstande im Bereich der Flllbahn (27) dieser zugefiihrt und vorzugsweise neben den Filterstaben (20) ablegbar
sind, wobei sich an die Fiillbahn (27) im Bereich des Packchenkanals (32) seitlich ein Ubergabekanal (55) fiir die
Packchen (19) mit einer Offnung fiir den Durchtritt anschlieRt, derart, dass die Packchen (19) iiber den Ubergabe-
kanal (55) in die Fullbahn (27) einfiihrbar sind, vorzugsweise mit-Langserstreckung in Férderrichtung.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder einem der weiteren Anspriiche, gekennzeichnet durch folgende Merkmale:

a) derals Endlosfoérderer ausgebildete Gurtférderer (37) endet mit Abstand von einer Fillstation (28) - benachbart
zu einem Faltrevolver (26),

b) ein Zwischenférderer - Bihne (67) - dient zum Transport der Gegensténde (16, 19, 20) entsprechend Pack-
ungsinhalt im Anschluss an den Gurtférderer (37),

c) die Biihne (67) weist - beidseitig offene -, sich in Férderrichtung erstreckende Ausnehmungen bzw. Kammern
(68, 69, 70) auf, die hinsichtlich Position und Abmessung auf die Transportkanale (31, 32, 33) der Fiillbahn (27)
abgestimmt sind, derart, dass die Gegenstande (16, 19, 20) durch die Mitnehmer des Gurtférderers (37) im
Anschluss andie Fillbahn (27) in die Kammern (68, 69, 70) der entsprechend positionierten Biihne (67) einflihbar
sind.

Vorrichtung nach Anspruch 12 oder einem der weiteren Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Gegen-
stédnde (16, 19, 20) in der Biihne (67) bzw. in den Kammern (68, 69, 70) gegen Veranderung der Stellung fixiert
sind, vorzugsweise mittels Druckluft oder Saugluft, wobei vorzugsweise eine Oberwand (75) der Kammer (68)
innenseitig verformbare Druckorgane (77) aufweist, die mittels Druckluft an eine Oberseite des Beutels (16) an-
driickbar sind und wobei weiterhin vorzugsweise eine die (unteren) Kammern (69, 70) begrenzende Bodenplatte
(72) indie Kammern (69, 70) miindende Saugbohrungen (79, 82) aufweist zum Fixieren der Gegensténde - Packchen
(19) einerseits, Filterstédbe (20) andererseits.

Vorrichtung nach Anspruch 12 oder einem der weiteren Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die einer
Packung (10) zugeordneten Gegenstande (16, 19, 20) durch einen Einschieber (86) in einer der Packung (10)
zugeordneten Ubergabestellung aus den Kammern (68, 69, 70) aus- und in die teilweise offene Packung (10)
einschiebbar sind, wobei wahrend der Einschubbewegung Querabsténde zwischen den Gegenstanden (16, 19, 20)
aufhebbar sind.

Vorrichtung nach Anspruch 14 oder einem der weiteren Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Einschieber
(86) von oben her - Uber eine Ausnehmung (76) in der Oberwand (75) der Biihne (67) - in die Kammern (68, 69,
70) einfuhrbar ist, wobei jeder Kammer (68, 69, 70) ein Vorsprung an einem Einschieberkopf (87) zum Erfassen
jeweils eines Gegenstands (16, 19, 20) zugeordnet ist.
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