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(54) Trennblech fiir einen Warmetauscher

(67)  Die Erfindung betrifft eine Trennblechdichtung
(3) fur einen Warmetauscher. Die Trennblechdichtung
(3) umfasst Lamellen (4), die eine Abwinklung (6) zur
federnden Anlage an einem Warmetauschermantel (1)
aufweisen. Die Lamellen (4) sind in einem Lamellentra-

Fig. 1

ger (5) fixiert. Der Lamellentrager (5) weist eine Aufnah-
menut (7) fur ein Trennblech (2) auf. Der Boden (10) der
Aufnahmenut (7) ist gegeniiber der Abwinklung (6) der
Lamellen (4) um einen Abstand (S) zur Mitte des War-
metauschermantels (1) hin versetzt angeordnet.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Trennblechdichtung
fir einen Warmetauscher mit Lamellen, die eine Abwink-
lung zur federnden Anlage an einem Warmetauscher-
mantel aufweisen, wobei die Lamellen in einem Lamel-
lentréager angeordnet sind, der eine Aufnahmenut fir ein
Trennblech aufweist. Weiterhin betrifft die Erfindung ei-
nen Warmetauscher mit einer Trennblechdichtung.
[0002] Die DE 102010 038 751 A1 betrifft einen War-
metauscher zum Heizen oder Kihlen eines Luftstroms
mit zumindest zwei nebeneinander angeordneten und
von einem Fluid durchstrémbaren Rohrabschnitten. Zwi-
schen den Rohrabschnitten ist ein von dem Luftstrom
durchstrombares Lamellenprofil angeordnet. Zur Ab-
dichtung der Rohrabschnitte sind elastische Dichtungs-
und Ausgleichselemente vorgesehen.

[0003] Aus der EP 0 656 517 B1 ist ein Wasser/Luft-
Warmetauscher aus Aluminium oder einer Aluminium-
Legierung fiir ein Kraftfahrzeug bekannt. An einem Kopf
des Warmetauschers ist ein Trennblech angeordnet,
welches einen Zulauf vor einem Ablauf trennt und zu sei-
ner Anordnung auf einem Rohrboden mit Nuten und Zah-
nen versehen ist.

[0004] Trennblechdichtungen werden zur Abdichtung
des Spaltes zwischen dem Langstrennblech und dem
Mantel des Warmetauschers eingesetzt. Einer wirksa-
men Trennung kommt insbesondere bei Hochleistungs-
warmetauschern besondere Bedeutung zu, da vor allem
bei kleinen Temperaturdifferenzen bereits geringe Kurz-
schlussstrdmungen zu beachtlichen Leistungsverlusten
fihren. Dies lasst sich durch Einsatz von Trennblech-
dichtungen weitgehend verhindern.

[0005] InderDE 2712207 B2wird ein Warmetauscher
mit einem zylindrischen Warmetauschermantel be-
schrieben. In dem Warmetauschermantel ist ein raum-
teilendes Trennblech eingesetzt. An der Trennblech-
langsseite ist zwischen dem Trennblech und dem War-
metauschermantel eine Trennblechdichtung angeord-
net.

[0006] Dariiber hinaus sind Trennblechdichtungen
bekannt, die Lamellen umfassen, welche am Warme-
tauschermantel anliegen. Entsprechende Trennblech-
dich-tungen werden von der Kempchen Dichtungstech-
nik GmbH mit der Produktbezeichnung T4 vertrieben
(Katalog der Kempchen Dichtungstechnik GmbH, Stand
Juni 2012, Seiten 117-118). Die Lamellen weisen eine
Abwinklung auf, die eine Federwirkung gewabhrleistet.
Die Lamellen sind in einem Lamellentrager angeordnet.
Der Lamellentradger umfasst eine Aufnahmenut die zum
Aufschieben der Trennblechdichtung auf das Langstren-
nblech dient. Das Trennblech wird in die Aufnahmenut
geschoben bis es am Boden der Aufnahmenut anschlagt.
Die Lamellen sind im Lamellentrager so fixiert, dass sie
ausgehend vom Boden der Aufnahmenut abwinkeln. Bei
der Konstruktion des Warmetauschers ist dabei darauf
zu achten, dass der Spalt zwischen Trennblech und
Warmetauschermantel méglich klein ist. Die Abdichtung
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zwischen den Raumen des Warmetauschers erfolgt du-
rch Anliegen der Lamellen an der Innenseite des Warme-
tauschermantels. Durch das Einspannen der Lamellen
am Lamellentréager und die federnde Wirkung ergibt sich
eine ausreichende Anpresskraft, mit der die Lamellen an
die Innenwand des Warmetauschermantels gepresst
werden.

[0007] Je groRer der Spalt zwischen dem Trennblech
und dem Warmetauschermantel ist, desto geringer ist
die Anpresskraft mit der die Lamellen gegen die Warme-
tauschermantelwand gedriickt werden. Ab einer gewis-
sen SpaltgréRe kann eine Abdichtung nicht mehr ge-
wahrleistet werden, so dass Leistungsverluste am War-
metauscher auftreten. Insbesondere problematisch ist
der Einsatz von herkdmmlichen Trennblechdichtungen
als Ersatz bei bereits bestehenden Warmetauschern.
Beim Betrieb von Warmetauschern kommt es dazu, dass
sich diese Verziehen oder sich Verschmutzungen abset-
zen. Aufgrund des Verzuges kann sich ein gré3erer Spalt
bilden. Ebenso kann es bei der Aufarbeitung von bereits
gebrauchten Warmetauschern beispielsweise durch
Ausdrehen zu erheblichen MalRabweichungen kommen,
so dass zum Teil groRe Spalte zwischen dem Trennblech
und der Innenwand des Warmetauschermantels auftre-
ten.

[0008] Aufgabe der Erfindung ist es, eine Trennblech-
dichtung fur einen Warmetauscher anzugeben, die einen
moglichst groRen Einsatzbereich hat. Die Trennblech-
dichtung soll mit mdglichst geringem Aufwand in bereits
bestehenden Warmetauschersysteme, beispielsweise
auch als Ersatzteil, einsetzbar sein. Sie soll dabei auch
in der Lage sein, bestehende Trennblechdichtungen zu
ersetzen, ohne dass ein groRer Anpassungsaufwand da-
fur erforderlich ist. Zudem soll die Trennblechdichtung
eine effiziente Trennung von Raumen innerhalb des War-
metauschers gewahrleisten, so dass Leistungsverluste
vermieden werden. Zudem soll sich die Trennblechdich-
tung durch eine einfache und preiswerte Herstellung aus-
zeichnen und dabei eine hohe Qualitat bieten, so dass
auch Uber einen langen Betriebszeitraum eine Abdich-
tung gewahrleistet bleibt.

[0009] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaf dadurch
geldst, dass der Boden der Aufnahmenut gegentiber der
Abwinklung der Lamellen um einen Abstand zur Mitte
des Warmetauschermantels versetzt angeordnetist. So-
mit schlielt im Gegensatz zu herkdmmlichen Trenn-
blechdichtungen der Boden der Aufnahmenut nicht biin-
dig mit der Abwinklung der Lamellen ab, sondern ist zur
Mittelachse des Mantels des Warmetauschers verscho-
ben. Diese Konstruktion ermdglicht es, dass groRere
Spalte zwischen dem Langstrennblech und dem Mantel
Uberbriickt werden kénnen, ohne dass die Anpresskraft
der Lamellen am Warmetauschermantel abnimmt.
Grundsatzlich wiirde es zunéachst in Betracht kommen,
die Konstruktion der bekannten Trennblechdichtung bei-
zubehalten und abhéngig von einem erweiterten Spalt-
maf neu zu skalieren, wodurch sich langere Lamellen
ergeben wirden. Der Erfindung liegt jedoch davon aus-
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gehend die Erkenntnis zugrunde, dass dann die An-
presskraftbei gleichem Material der Lamellen abnehmen
wiirde und eine Abdichtung nicht mehr gewahrleistet wa-
re.

[0010] Mit der erfindungsgemafRen Vorrichtung kén-
nen auf einfache Weise Dichtungen von wieder aufge-
arbeiteten Warmetauschern ersetzt werden. Da beim
Wiederaufarbeiten des Warmetauschers durch Ausdre-
hen gréRere Spalte entstehen bzw. durch den Gebrauch
aufgrund des Verzuges sich groRere Spalte bilden, kann
der Einsatz von herkdmmlichen Trennblechdichtungen
zu einer schlechteren Abdichtung fiihren. Bei der erfin-
dungsgemafien Trennblechdichtung bleibt der Abstand
der Abwinkelstelle zum Warmetauschermantel weitge-
hend gleich wie bei der urspriinglichen Dichtung. Da-
durch bleibt die Anpresskraft auch weitgehend gleich, so
dass eine Trennung der einzelnen Raume im Warme-
tauscher gewahrleistetbleibt, ohne dass zu es Leistungs-
verlusten im Warmetauscher kommt. Der gréRRere Spalt
wird erfindungsgeman durch Verschiebung des Bodens
der Aufnahmenut des Lamellentragers kompensiert. Der
Boden der Aufnahmenut ist zur Mittelachse des zylind-
rischen Warmetauschermantels hin verschoben.
[0011] Um bei den Trennblechdichtungen eine mdg-
lichst gute Dichtwirkung zu erzielen, sollte die dul3ere
Lamelle gegeniiber dem Lamellentrager in etwa um 90°
abgewinkelt sein. Ausgehend von der bekannten Aus-
fuhrung der Trennblechdichtung bringt dabei die nahe-
liegende Lésung, die dulRere Lamelle gegeniiber dem
Lamellentrager einfach langer zu gestalten oder eine
weitere, langere Lamelle bereitzustellen, um einen gro-
Reren Spaltzu Gberbriicken, Nachteile mit sich. Aufgrund
der gréReren Schenkellange der Lamellen verringert sich
die Rickstellkraft und damit die Dichtwirkung. Dies wird
durch die erfindungsgemafe Konstruktion, bei der der
Boden der Aufnahmenut versetzt zur Warmemitte des
Warmetauschermantels angeordnet ist, vermieden.
[0012] Die AufnahmenutdesLamellentragers wird von
einem Boden und zwei Wanden begrenzt. Die Tiefe der
Aufnahmenut wird auch als Einschubhéhe fir das
Langstrennblech des Warmetauschers bezeichnet. Die
Tiefe der Aufnahmenut betragt vorzugsweise mehr als
10 mm und weniger als 40 mm. Als besonders glinstig
erweist es sich, wenn die Tiefe der Aufnahmenut zwi-
schen 20 mm und 30 mm liegt.

[0013] Der Abstand, um den der Boden der Aufnah-
menut im Verhaltnis zur Abwinklung der Lamellen nach
innen zur Warmetauschermitte hin versetzt ist, betragt
vorzugsweise mehr als 20%, insbesondere mehr als
40%, der Tiefe der Aufnahmenut. Unabhangig von der
Tiefe der Aufnahmenut erweist es sich als besonders
glnstig, wenn der Abstand zwischen Boden und Abwink-
lung mehr als 4 mm, insbesondere mehr als 8 mm, be-
tragt. Je groRer dieser Abstand ist, desto gréRRere Spalte
kénnen auch Uberbriickt werden.

[0014] Die erfindungsgemalRe Trennblechdichtung
Uberbrickt die grofen Spalte zwischen Trennblech und
Warmetauschermantel, ohne dass es zu Dichtproble-
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men kommt, da durch die erfindungsgemafRe Konstruk-
tion die Anpresskraft weitgehend konstant bleibt.
[0015] Neben der U-formigen Aufnahmenut weist der
Lamellentréager Schenkel auf, die vorzugsweise parallel
zu den Wanden der Aufnahmenut angeordnet sind. Auf
jeder Seite des Lamellentragers sind Lamellen zwischen
den Schenkeln und einer Wand der Aufnahmenut fixiert.
Der Lamellentrager weist dabei ein M-férmiges bzw. W-
formiges Profil auf. Zwischen den duReren Schenkeln
des Lamellentragers und den Wanden der U-férmigen
Nut wird eine Art Tasche gebildet, in die Lamellen hin-
eingesteckt werden. Erfindungsgeman werden sie dabei
nicht zur Abwinklung eingefiihrt, sondern es verbleibt ein
Abstand zwischen der Abwinklung und der Tasche. Die
Lange des Teils der Lamelle, der in der Tasche fixiert ist,
hangt von der Position der Lamelle ab. So weisen die
auleren Lamellen einen klirzeren Bereich auf, derinner-
halb der Tasche liegt und die inneren Lamellen weisen
vorzugsweise einen langeren Bereich auf, der innerhalb
der Tasche angeordnet ist.

[0016] Die Fixierung der Lamellen am Lamellentrager
kann auf unterschiedliche Weise erfolgen. Bei einer be-
sonders vorteilhaften Ausfiihrung der Erfindung werden
die Lamellen durch PunktverschweilRung mitdem Lamel-
lentrager verbunden. Nach dem Einfiihren der Lamellen
in den Lamellentrager wird entlang des Lamellentrager-
profils in bestimmten Absténden, beispielsweise alle 10
cm, eine PunktschweiRung vorgenommen.

[0017] Der Lamellentrager kann auf unterschiedliche
Weise hergestellt werden. Bei einer Variante wird er aus
einem Stuck Blech geformt. Das Blech wird dabei so ge-
bogen, dass sich die U-formige Aufnahmenut ausbildet
und die beiden AufRenschenkel.

[0018] Bei einer anderen Variante der Erfindung wird
zur Herstellung des Lamellentrégers zunachst ein sepa-
rates U-Profil aus einem Blech geformt. An den AulRen-
wanden des U-Profils werden dann Blechstreifen ange-
setzt und ldngsverschweilt, so dass ein M-férmiges bzw.
W-férmiges Profil entsteht.

[0019] Die Lamellen und der Lamellentrager sind mit
einer nicht Idsbaren Verbindung zu einer Einheit verbun-
den. Auf jeder Seite des Lamellentragers, das heil3t also
oberhalb und unterhalb des Léngstrennbleches, sind je-
weils mehrere Lamellen in der von den AuRenschenkeln
und den Wanden des U-Profils gebildeten Tasche fixiert.
Vorzugsweise sind auf jeder Seite des Lamellentragers
vier Lamellen in einer Tasche angeordnet. Eine gréf3ere
Anzahl an Lamellen werden auch als Lamellenpaket be-
zeichnet, so dass auf jeder Seite des Lamellentragerpro-
fils jeweils ein Lamellenpaket mit vorzugsweise vier La-
mellen angeordnet ist.

[0020] Bei einer Variante der Erfindung schlieRen die
Schenkel des Lamellentragers bliindig mit dem Boden
der Aufnahmenut ab. Da erfindungsgemafl der Boden
der Aufnahmenut gegeniber der Abwinklung bzw. Ab-
knickung der Lamellen um einen Abstand zur Mitte des
Warmetauschers versetzt angeordnet ist, besteht dieser
Abstand auch zwischen den Schenkeln des Lamellen-
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tragers und der Abwinklung.

[0021] Die Abwinklung unterteilt die Lamellen in zwei
Lamellenschenkel. Der dulRere Lamellenschenkel liegt
mit seiner Stirnseite bzw. AuRenkante am Warmetau-
schermantel an. Der innere Lamellenschenkel ist erfin-
dungsgemal nur bereichsweise in der Tasche des La-
mellentrdgers angeordnet. Bei herkémmlichen Trenn-
blechdichtungen nach dem Stand der Technik ist der in-
nere Lamellenschenkel dagegen vollstandig in der Ta-
sche des Lamellentragers angeordnet.

[0022] Durch das Hinausragen der Schenkel des La-
mellentragers liber den Boden der Aufnahmenutwird der
Bereich des inneren Lamellenschenkels, der aus der Ta-
sche hinausragt, zumindest teilweise gefuhrt. Als beson-
ders glinstig erweist sich dabei, wenn die Schenkel des
Lamellentragers bis zur Abwinklung der Lamellen ragen.
Dadurch wird der gesamte Bereich des inneren Lamel-
lenschenkels, der aus der Tasche herausragt, von dem
Schenkel des Lamellentragers geflhrt.

[0023] Beidieser Variante der Erfindung ist der Boden
der Aufnahmenut nicht nur gegentber der Abknickung
der Lamellen nach innen versetzt, sondern auch gegen-
Uber der duReren Abschlusskante des Lamellentrager-
schenkels. Die Uiber den Boden der Aufnahmenut hin-
ausragenden Schenkel des Lamellentragers geben den
Bereich des inneren Lamellenschenkels, der nicht in der
Tasche gefiihrt wird, zusatzlichen Halt und verhindern
ein Abknicken. Durch die duf3eren Schenkel des Lamel-
lentrdgers werden die Lamellen gestiitzt. Ragen die
Schenkel des Lamellentragers bis zur Abwinklung der
Lamellen, so wird der gesamte Bereich der inneren La-
mellenschenkel gestiitzt.

[0024] SchlieRen die Schenkel des Lamellentragers
blindig mit dem Boden der Aufnahmenut ab, so lber-
nimmt auch der innere Lamellenschenkel eine federnde
Wirkung. Nicht nur der radial &ufere Lamellenschenkel,
dessen Stirnseite bzw. Aullenkante am Warmetauscher-
mantel anliegt, wirkt federnd, sondern der Bereich des
inneren Lamellenschenkels, der nicht in der Tasche an-
geordnet ist, hat eine Federwirkung. Bei dieser Variante,
bei der die duBeren Schenkel des Lamellentragers biin-
dig mit dem Boden der Aufnahmenut abschlielRen, weist
die Trennblechdichtung somit zwei Federkonstanten auf.
[0025] Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung
ergeben sich aus der Beschreibung von Ausfiihrungs-
beispielen und aus den Zeichnungen. Dabei zeigt:

Fig.1 eine Trennblechdichtung mit biindig abschlie-
Renden Schenkeln des Lamellentragers,

Fig.2 eine Trennblechdichtung mit Gber den Boden
der Aufnahmenut hinausragenden Schenkeln
des Lamellentragers,

Fig.3 eine Trennblechdichtung mit
langsverschweilltem Lamellentrager.

[0026] Fig. 1 zeigt einen Ausschnitt einer radialen
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Schnittdarstellung durch einen Warmetauschermantel 1.
Der zylindrische Warmetauschermantel 1 ist Teil eines
Warmetauschers, der an seinen beiden Stirnseiten mit
entsprechenden Bdden versehen ist. In dem Warmetau-
scher sind in Fig. 1 nicht dargestellte Rohre angeordnet.
Weiterhin ist in dem Warmetauscher ein Trennblech 2
angeordnet. Das Trennblech 2 unterteilt den Warmetau-
scher rdumlich. Es bildet eine Barriere fiir die durch den
Warmetauscher gefiihrten Fluide. Bei den Fluiden kann
es sich um Flussigkeiten und/oder Gase handeln.
[0027] Zwischen dem Trennblech 2 und dem Warme-
tauschermantel besteht ein Spalt f. Der Spalt f wird von
einer Trennblechdichtung 3 abgedichtet. Die Trenn-
blechdichtung 3 umfasst Lamellen 4, die in einem Lamel-
lentrdger 5 angeordnet sind. Bei der Trennblechdichtung
3 handelt es sich um eine Ganzmetalldichtung. Die La-
mellen 4 werden aus Blechstreifen gebildet. Diese Blech-
streifen werden gebogen, so dass die Lamellen 4 eine
Abwinklung 6 aufweisen. Die Abwinklung 6 ermdglicht
eine federnde Anlage der Lamellen 4 am Warmetau-
schermantel 1.

[0028] Der Lamellentrager 5 umfasst eine U-férmige
Aufnahmenut 7 in der das Trennblech 2 entlang seiner
Langsseite angeordnet ist. Zur Befestigung der Trenn-
blechdichtung 3 sind keinerlei Schrauben erforderlich.
Es entfallen deshalb bei der Montage auch das Bohren
von Léchern sowie alle Ublichen Verschraubungsarbei-
ten. Bei der Montage wird die Trennblechdichtung 3 mit
ihrer Aufnahmenut 7 auf die Langsseite des Trennble-
ches 2 geschoben.

[0029] DerLamellentréager 5 weist Schenkel 8 auf. Bei
der Ausfihrung gemaR Fig. 1 wird der Lamellentrager 5
aus einem Blechstreifen so gebogen, dass sich ein M-
férmiges Profil ergibt, welches in der Mitte eine Aufnah-
menut 7 aufweist. Die Aufnahmenut 7 wird von zwei ein-
ander gegeniberliegenden Seitenwanden 9 und einem
Boden 10 gebildet. An den Seitenwanden 9 sind jeweils
die Schenkel 8 des Lamellentragers 5 angeformt. Zwi-
schen den Schenkeln 8 und den Seitenwénden 9 bildet
der Lamellentrager 5 auf jeder Seite der Aufnahmenut 7
jeweils eine Tasche, in welcher die Lamellen 4 angeord-
net sind. Das in dieser Tasche angeordnete Lamellen-
paket wird durch Punktschweilung entlang des Lamel-
lentrdgers 5 am Lamellentrager fixiert. Erfindungsgeman
ist der Boden 10 der Aufnahmenut 7 gegeniber der Ab-
winklung 6 um einen Abstand zur Mitte des Warmetau-
schermantels 1 hin versetzt angeordnet. Somit ist der
Boden 10 der Aufnahmenut 7 gegeniiber der Abwinklung
6 der Lamellen 4 radial nach innen verschoben.

[0030] Durch diese erfindungsgemafle Konstruktion
kann ein gréRerer Spalt f abgedichtet werden, ohne dass
die Anpresskraft der Lamellen 4 am Warmetauscher-
mantel 1 abnimmt.

[0031] Die Tiefe der Aufnahmenut 7 betragt im Aus-
fuhrungsbeispiel gemaf Fig. 1 20 mm. Der Abstand S,
um den der Boden 10 der Aufnahmenut 7 gegeniiber der
Abwinklung 6 der Lamellen 4 zur Mitte des Warmetau-
schermantels 1 hin versetzt angeordnet ist, betragt im
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Ausflihrungsbeispiel mehr als 20 % der Tiefe der Auf-
nahmenut 7 und somit mehr als 4 mm.

[0032] Bei dem Ausfiihrungsbeispiel gemaR Fig. 1
schlielen die Schenkel 8 des Lamellentragers 5 biindig
mit dem Boden 10 der Aufnahmenut 7 ab. Die Abwink-
lung 6 unterteilt die Lamellen 4 in einen aulReren Lamel-
lenschenkel 11 und einen inneren Lamellenschenkel 12.
Der radial duRere Lamellenschenkel 11 liegt mit seiner
Stirnseite am Warmetauschermantel 1 an. Der innere
Lamellenschenkel 12 ist nur zum Teil in der Tasche des
Lamellentrégers 5 angeordnet. Der andere Teil ragt aus
der Tasche des Lamellentragers 5 heraus. Die Breite des
herausragenden Teils des inneren Lamellenschenkels
12 entspricht dem Abstand S. Dieser Teil des inneren
Lamellenschenkels 12 wird nicht gefiihrt und kann somit
auch eine federnde Funktion tbernehmen.

[0033] Fig. 2 zeigt eine Variante, bei der die Schenkel
8 des Lamellentragers 5 Uber den Boden 10 der Aufnah-
menut 7 hinausragen. Sie erstrecken sich in radialer
Richtung nach auRen zum Wéarmetauschermantel 1 hin.
Die Schenkel 8 ragen bis zur Abwinklung 6 der Lamellen
4. Da der Boden 10 der Aufnahmenut 7 gegentber der
Abwinklung 6 der Lamellen 4 radial nach innen versetzt
angeordnet ist, weisen die inneren Lamellenschenkel 12
einen Bereich auf, derin der Tasche des Lamellentragers
angeordnet ist und einen Bereich, der aus der Tasche
herausragt. Dieser Bereich wird jedoch im Gegensatz zu
dem zuvor beschriebenen Ausfiihrungsbeispiel von den
Schenkeln 8 des Lamellentragers gefiihrt. Dadurch wird
ein unerwlnschtes Abknicken vermieden. Weiterhin
fuhrtdiese Konstruktion zu einerinsgesamt weniger elas-
tischen und weniger federnden Wirkung, die sich jedoch
durch eine grofRere Stabilisierung der Lamellen 4 aus-
zeichnet.

[0034] Fig. 3 zeigt eine Trennblechdichtung 3, bei wel-
cher der Lamellentrager aus einem U-férmigen Profil ge-
fertigt wird, an das zwei Blechstreifen angeschweil’t wer-
den. Dabei wird eine Langsschweilung vorgenommen.
Die Blechstreifen bilden die Schenkel des Lamellentra-
gers 5.

Patentanspriiche

1. Trennblechdichtung (3) fur einen Warmetauscher,
mit Lamellen (4), die eine Abwinklung (6) zur federn-
den Anlage an einem Warmetauschermantel (1) auf-
weisen, wobei die Lamellen (4) in einem Lamellen-
trager (5) fixiert sind, der eine Aufnahmenut (7) fir
ein Trennblech (2) aufweist, dadurch gekennzeich-
net, dass der Boden (10) der Aufnahmenut (7) ge-
geniber der Abwinklung (6) der Lamellen (4) um ei-
nen Abstand (S) zur Mitte des Warmetauscherman-
tels (1) hin versetzt angeordnet ist.

2. Trennblechdichtung (3) nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass der Abstand (S) mehr als
20%, insbesondere mehr als 40% der Tiefe der Auf-
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nahmenut (7) betragt.

Trennblechdichtung (3) nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass der Abstand (S) mehr
als 4 mm, insbesondere mehr als 8 mm, betragt.

Trennblechdichtung (3) nach einem der Anspriiche
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Lamel-
lentréger (5) Schenkel (8) aufweist, wobei die La-
mellen (4) zwischen den Schenkeln (8) und einer
Seitenwand (9) der Aufnahmenut (7) fixiert sind.

Trennblechdichtung (3) nach einem der Anspriiche
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Lamel-
len (4) und der Lamellentrager (5) mit einer nicht
I6sbaren Verbindung zu einer Einheit verbunden
sind.

Trennblechdichtung (3) nach Anspruch 4 oder 5, da-
durch gekennzeichnet, dass die Schenkel (8) des
Lamellentragers (5) biindig mit dem Boden (10) der
Aufnahmenut (7) abschlieRen.

Trennblechdichtung (3) nach Anspruch 4 oder 5, da-
durch gekennzeichnet, dass die Schenkel (8) des
Lamellentragers (5) Uber den Boden (10) der Auf-
nahmenut (7) hinausragen.

Trennblechdichtung (3) nach Anspruch 7, dadurch
gekennzeichnet, dass die Schenkel (8) bis zur Ab-
winklung (6) der Lamellen (4) ragen.

Warmetauscher mit einem zylindrischen Warmetau-
schermantel (1) und einem darin angeordneten
raumteilenden Trennblech (2), wobei an jeder
Trennblechlangsseite zwischen den Trennblech (2)
und dem Wa&rmetauschermantel (1) eine Trenn-
blechdichtung (3) nach einem der Anspriiche 1 bis
8 angeordnet ist.
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Fig. 1
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Fig. 2
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Fig. 3
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