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Polsteranordnung

(57)  Die vorliegende Erfindung betrifft eine Polster-
anordnung (10) eines Sitzmdbels, insbesondere Ri-
ckenlehnenpolsteranordnung (41) eines Birodrehstuhls
(40), mit einem Einrastrahmen (11), welcher Rastmittel
(12) und eine Kaschierrille (13) aufweist, mit einem Pols-
tertrager (14), der zu den Rastmitteln (12) korrespondie-
rende Gegenrastmittel (15) und einen Polsterbefesti-
gungsabschnitt (16) aufweist, wobei der Polstertrager
(14) derart ausgebildet ist, dass in einem vormontierten
Zustand, in welchem ein Polster (17) an dem Polsterbe-
festigungsabschnitt (16) angebracht ist, die Rastmittel
(12) mit den Gegenrastmitteln (15) verrastbar sind und
der Polsterbefestigungsabschnitt (16) von aul’en ver-
deckt in der Kaschierrille (13) versenkbar ist. Die vorlie-
gende Erfindung betrifft ferner ein Sitzmoébel sowie ein
Verfahren zur Herstellung der Polsteranordnung (10).

Polsteranordnung eines Sitzmodbels, Sitzmoébel und Montageverfahren zur Herstellung einer
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Beschreibung
GEBIET DER ERFINDUNG

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Polster-
anordnung eines Sitzmdbels, insbesondere eine Ri-
ckenlehnenpolsteranordnung eines Sitzmdébels, ein Sitz-
mdbel sowie ein Verfahren zur Herstellung einer Pols-
teranordnung.

TECHNISCHER HINTERGRUND

[0002] Es ist allgemein bekannt, Sitzmdbel mit einer
Polsteranordnung zu versehen. Eine Polsteranordnung
weist in der Regel einen Polsterkdrper auf, der mit einem
Bezug bespanntist. Der Bezug ist an einer Riickenschale
oder -platte befestigt. Zum Befestigen des Bezugs kann
beispielsweise ein Sackbezug mit verzurrbarem Bund
verwendet werden. Der Sackbezug wird dazu Uber die
Polsterseite der Riickenschale oder -platte samt dem
Polsterkorper gestiilpt und auf der Riickseite verzurrt.
Alternativ kann ein Bezug auch an die Rulckseite gena-
geltoder getackert werden. Die Riickenschale oder -plat-
te wird dann ublicherweise an einen Rahmen ange-
schraubt, welcher mit seiner Riickseite die Riickseite der
Ruckenschale oder -platte verdeckt. Besonders haufig
sind derartige Polsteranordnungen bei Riickenlehnen
von Birodrehstiihlen anzufinden.

[0003] Aus optischen und haptischen Griinden, insbe-
sondere bei Riickenlehnen von Blrodrehstihlen, ist es
oft wiinschenswert, die Riickseite eines Polsters zu be-
ziehen. Dies ist insbesondere dann sinnvoll, wenn die
Ruckseite des Rahmens sichtbar ist und der Rahmen
ohne eigene Rickwand ausgebildet ist. In diesem Fall
wird zuerst die Riickenschale oder -platte an den Rah-
men angeschraubt und mit einem Polsterkdrper verse-
hen. Anschlieend wird ein rundum bis auf eine offene
Seite vernahter Sackbezug darliber gestilpt und an der
offenen Seite umgeschlagen und vernaht. Der Rahmen
befindet sich dann mitsamt dem Polstertrager und dem
Polsterkoérper unter dem Bezug. Alternativ ist es auch
moglich, das zuerst mit dem Sackbezug vollstandig be-
zogene Polster an den Rahmen anzuschrauben, so dass
der Rahmen im montierten Zustand sichtbar ist.

[0004] Insgesamt verlangen diese Losungen viele Ar-
beitsschritte in der Herstellung, wie das Nahen des Sack-
bezugs, das Uberstiilpen und Befestigen des Sackbe-
zugs, das Anschrauben der Riickenschale oder -platte
an den Rahmen und vielerlei dabei notwendiger Anpas-
sungsarbeiten, wie beispielsweise das Ausrichten der
Nahte des Bezugs oder das etwaige Abdecken von
Schrauben. Dies ist ein Zustand, den es zu verbessern

gilt.
ZUSAMMENFASSUNG DER ERFINDUNG

[0005] Vor diesem Hintergrund liegt der vorliegenden
Erfindung die Aufgabe zugrunde, eine verbesserte Pols-
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teranordnung anzugeben.

[0006] Erfindungsgemal wird diese Aufgabe durch ei-
ne Polsteranordnung mit den Merkmalen des Patentan-
spruchs 1 und/oder durch ein Sitzmébel mit den Merk-
malen des Patentanspruchs 12 und/oder ein Montage-
verfahren mit den Merkmalen des Patentanspruches 14

gelost.
[0007] DemgemaR ist vorgesehen:
[0008] Eine Polsteranordnung eines Sitzmdbels, ins-

besondere Riickenlehnenpolsteranordnung eines Biiro-
drehstuhls, mit einem Einrastrahmen, welcher Rastmittel
und eine Kaschierrille aufweist, mit einem Polstertrager,
der zu den Rastmitteln korrespondierende Gegenrast-
mittel und einen Polsterbefestigungsabschnitt aufweist,
wobei der Polstertrdger derart ausgebildet ist, dass in
einem vormontierten Zustand, in welchem ein Polster an
dem Polsterbefestigungsabschnitt angebracht ist, die
Rastmittel mit den Gegenrastmitteln verrastbar sind und
der Polsterbefestigungsabschnitt von auf3en verdeckt in
der Kaschierrille versenkbar ist.

[0009] Ein Sitzmoébel mit einer erfindungsgemafien
Polsteranordnung.

[0010] Ein Verfahren zur Herstellung einer Polsteran-
ordnung mit den Schritten: Bereitstellen eines Einrast-
rahmens, welcher Rastmittel und eine Kaschierrille auf-
weist; Bereitstellen eines Polstertragers, der zu den
Rastmitteln korrespondierende Gegenrastmittel und ei-
nen Polsterbefestigungsabschnitt aufweist; Versehen
des Polstertragers mit einem Polster und Anordnen oder
Befestigen des Polsters am Polsterbefestigungsab-
schnitt; Werkzeugloses Einrasten der Rastmittel mit den
Gegenrastmitteln unter gleichzeitigem Versenken des
Polsterbefestigungsabschnitts in der Kaschierrille.
[0011] Die der vorliegenden Erfindung zugrunde lie-
gende ldee besteht darin, einen Polstertrager derart vor-
zusehen, dass er in einen Einrastrahmen einrastbar ist
und einen Polsterbesfestigungsabschnitt aufweist, wel-
cher beim Einrasten in einer Kaschierrille des Einrast-
rahmens versenkbar ist. Der besondere Vorteil dieser
Lésung bestehtdarin, dass das Polster ohne aufdie Optik
der Befestigung besondere Ricksicht nehmen zu mis-
sen, leicht an dem Polsterbefestigungsabschnitt befes-
tigbar ist. Der mit dem Polster versehene Polstertrager
ist anschlieBend vorteilhafterweise werkzeuglos in den
Rahmen einrastbar, wobei der Polsterbefestigungsab-
schnitt gleichzeitig in der Kaschierrille vom Einrastrah-
men verdeckt wird. Zudem ist das Einrasten sehr schnell
und einfach durchfihrbar.

[0012] Ein weiterer Vorteil besteht darin, dass die Ver-
bindung zwischen Einrastrahmen und Polstertrager nach
dem Einrasten unsichtbar ist.

[0013] Somit wird eine Polsteranordnung geschaffen,
welche aus Designaspekten sehr ansprechend wirkt,
was vornehmlich daran liegt, dass nach dem Einrasten
keinerlei Befestigungsmittel, N&hte oder dergleichen
sichtbar sind.

[0014] Ferner kann mit der vorliegenden Erfindung ei-
ne sehr effiziente Herstellung und Montage vorgenom-
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men werden. Insbesondere kommen die Herstellung und
die Montage ohne oder zumindest ohne aufwandige
Naharbeiten aus.

[0015] Die vorliegende Erfindung ermdglicht es zu-
dem, den Einrastrahmen gleichzeitig als strukturellen
Rahmen des Sitzmébels vorzusehen. Somit ist fur das
gesamte Sitzmobel ein sehr schlankes Rahmendesign
moglich.

[0016] Des Weiteren ermdglicht die erfindungsgema-
Re Polsteranordnung, dass ein Polstertausch schnell
und einfach durch Ldsen der Rastverbindung und Ein-
rasten eines neuen Polstertrdgers vorgenommen wer-
den kann.

[0017] Vorteilhafte Ausgestaltungen und Weiterbil-
dungen ergeben sich aus den weiteren Unteranspriichen
sowie aus der Beschreibung unter Bezugnahme auf die
Figuren der Zeichnung.

[0018] GemaR einer vorteilhaften Ausfihrungsform ist
der Einrastrahmen umlaufend ausgebildet. Alternativ
oder bevorzugt zusatzlich bildet der Polstertrager im Be-
reich der Gegenrastmittel und des Polsterbefestigungs-
abschnitts einen umlaufenden Rahmenabschnitt aus.
Die Gegenrastmittel und der Polsterbefestigungsab-
schnitt sind dabei integral mit dem Rahmenabschnitt um-
laufend ausgebildet. Mit der umlaufenden Ausbildung
kann eine zuverlassig haltende Rastverbindung zwi-
schen dem Einrastrahmen und dem Polstertrager ge-
wahrleistet werden. Der Polstertradger mit dem umlaufen-
den Rahmenabschnitt kann beispielsweise als Spritzteil
hergestellt werden, wobei bereits beim Spritzen des
Polstertragers der umlaufende Rahmenabschnitt mitden
Gegenrastmitteln und dem Polsterbefestigungsabschnitt
mit ausgebildet wird. Der umlaufend ausgebildete Einra-
strahmen kann entweder ebenfalls ein Spritzteil oder al-
ternativ ein faserverstarktes Verbundbauteil umfassen.
Bevorzugt wird dazu ein Kunststoff mit hoher Festigkeit
eingesetzt, so dass der Einrastrahmen optisch vorteilhaft
moglichst schlank ausgebildet sein kann. Alternativ kann
der Einrastrahmen auch als Metallrahmen ausgebildet
sein, beispielsweise als Aluminium-Druckgussteil.
[0019] Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform der
vorliegenden Erfindung ist der Polstertrdger von einer
Vorderseite in den Einrastrahmen einrastbar, so dass die
Rickseite des Einrastrahmens nach dem Verrasten
sichtbar ist. Insbesondere bei dieser Ausflihrungsform
ist eine schlanke Gestaltung des Einrastrahmens aus
Designaspekten besonders ansprechend. Alternativ zu
einer umlaufenden Ausbildung des Einrastrahmens bzw.
des Rahmenabschnitts ist auch eine U-férmige Ausbil-
dung oder eine Ausbildung mit zumindest zwei gegenu-
berliegenden Befestigungsabschnitten denkbar.

[0020] GemaR einer bevorzugten Ausfiihrungsform
weist das Polster einen Bezug und zumindest in einem
zentralen Vollpolsterbereich des Polstertragers eine
Schaumkomponente auf. Die Schaumkomponente ist
mit dem Bezug bezogen, wobei der Bezug am Polster-
befestigungsabschnitt angebracht ist. Die Schaumkom-
ponente kann bevorzugt direkt in den Polstertrager ein-
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geschaumt sein. Der Bezug enthélt bevorzugt eine ta-
ckerbare Membran. Alternativ kann der Bezug auch eine
schweiRbare Membran oder eine ndhbare Membran um-
fassen. Der Bezug ist am Polsterbefestigungsabschnitt
fixiert und Uber die Schaumkomponente gespannt. Auch
bei dieser Ausfihrungsform ist der Polsterbefestigungs-
abschnitt bevorzugt umlaufend am Rahmenabschnitt
des Polstertragers ausgebildet, so dass der Bezug um-
laufend an dem Polsterbefestigungsabschnitt ange-
bracht werden kann. Das Anbringen wird bevorzugt mit-
tels Tackern, SchweiRen oder Nahen oder eine Kombi-
nation daraus realisiert. Alternativ ist es auch denkbar,
den Bezug als verzurrbaren Bezug vorzusehen und den
Bezug im Bereich des Polsterbefestigungsabschnitts zu
verzurren.

[0021] Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform bildet
der Polstertrager im Vollpolsterbereich eine Polsterwan-
ne aus, in welcher die Schaumkomponente vorgesehen
ist. Bei dieser Ausfiihrungsform liegt der umlaufende
Rahmenabschnitt des Polstertragers auf einer héheren
Ebene als eine Rickwand des Polstertragers im Voll-
polsterbereich. Die Ausbildung des Polstertragers im
Vollpolsterbereich ist somit wannenartig. Beim Herstell-
prozess wird die Schaumkomponente in die Polsterwan-
ne bevorzugt eingeschaumt, insbesondere in Form von
Kaltschaum. Im Falle eines umlaufenden Einrastrah-
mens ist die Polsterwanne bevorzugt derart ausgebildet,
dass sie innerhalb des umlaufenden Rahmens in die von
ihm beschriebene Kontur passt, und somit beim Einras-
ten des Polstertragers in dem Einrastrahmeninnen durch
die umlaufende Form hindurchragt. Somit bildet die Pols-
terwanne eine an den Einrastrahmen anschlieRende
Form aus. Dadurch wird der Einrastrahmen vorteilhaft
mit dem Polstertrager und der Polsterwanne erganzt, so
dass sie gemeinsam eine liickenlose Form ausbilden.
[0022] GemaR einer vorteilhaften Ausfiihrungsform
weist der Polstertrager am dufReren Rand des Rahmen-
abschnitts eine Umschlaglippe zum Umschlagen des
Polsters auf. Bevorzugt ist das Polster mit einer Schaum-
komponente und einem Bezug ausgebildet und es wird
lediglich der Bezug an der Umschlaglippe umgeschla-
gen, wobei die Schaumkomponente vor oder an der Um-
schlaglippe auslauft.

[0023] Bei besonders bevorzugten Ausfiihrungsfor-
men ist die Umschlaglippe derart ausgebildet, dass im
eingerasteten Zustand ein um die Umschlaglippe umge-
schlagenes Polster oder ein um die Umschlaglippe um-
geschlagener Bezug am duRReren Rand biindig mit dem
Einrastrahmen verlauft und zwischen der Umschlaglippe
und dem Einrastrahmen in die Kaschierrille eingefiihrt
ist. Somit tragt die Umschlaglippe zu einer ansprechen-
den Optik des Rahmenbereichs und des Ubergangs zum
Einrastrahmen bei. Insbesondere wird ein lickenloser
Ubergang zwischen dem Einrastrahmen und dem Pols-
ter geschaffen. Ferner verdeckt die Umschlaglippe be-
vorzugt zumindest abschnittsweise die Kaschierrille. So-
mit sind die Rast- und Gegenrastmittel, das heif3t die Ver-
bindungselemente zwischen Einrastrahmen und Pols-
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tertrager, von auflen unsichtbar.

[0024] GemaR einer bevorzugten Ausfihrungsform ist
am Polstertrager eine Riickenseitenpolsterung vorgese-
hen und zwischen dem Einrastrahmen und der Polster-
wanne eine Kaschierspalte vorgesehen. Der Polstertra-
ger weist im Bereich der Kaschierspalte einen Ricksei-
tenpolsterbefestigungsabschnitt auf. Somit kann an der
Ruckseite des Polstertrdgers das Ruickseitenpolster
Uber die Ruckseite verlaufen und von der Rickseite in
die Kaschierspalte eingefiihrt werden, in welcher es an
dem Rickseitenpolsterbefestigungsabschnitt befestigt
wird. Bevorzugt kann an der Kaschierrille auch ein Riick-
seitenpolsterumschlagfortsatz ausgebildet sein, der den
Eingang der Kaschierrille verdeckt. Somit wird auch an
der Riickseite ein bevorzugt nahtloser Ubergang zwi-
schen Riickseitenpolster und Einrastrahmen geschaf-
fen, insbesondere wenn der Rickseitenpolsterbefesti-
gungsabschnitt derart dimensioniert ist, dass das Riick-
seitenpolster bliindig mit den Einrostrahmen abschlie3t
oder leicht am Einrastrahmen ansteht.

[0025] In einer vorteilhaften Ausfiihrungsform weist
das Ruckseitenpolster eine Riickseitenschaumkompo-
nente und einen Riickseitenbezug auf, wobei die Rick-
seitenschaumkomponente mit dem Riickseitenbezug
bezogen ist und der Rickseitenbezug am Rickseiten-
polsterbefestigungsabschnitt angebrachtist. Somit weist
das Rickseitenpolster einen im Wesentlichen analogen
Aufbau wie das vordere Polster auf, so dass insgesamt
unter Designaspekten ein homogener Gesamteindruck
des Sitzmdbels entsteht.

[0026] Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform weist
der Polstertrager im Bereich der Polsterwanne zumin-
dest eine Durchgangséffnung auf. Die Schaumkompo-
nente und die Riickseitenkomponente sind durch diese
Ruckseitenéffnung hindurch verbunden ausgebildet. Da-
zu wird beim Herstellen der Schaumkomponenten der
Polstertrager beispielsweise in ein Schdumwerkzeug
eingelegt und von der Vorderseite in der Polsterwanne
eingeschdumt und durch die Durchgangso6ffnung auf die
Ruckseite durchgeschaumt. Somit werden gleichzeitig
die Schaumkomponente und die Rickseitenschaum-
komponente einteilig miteinander hergestellt. Der an der
Kaschierrille vorgesehene Riickseitenpolsterumschlag-
fortsatz ist in diesem Fall bevorzugt hdckerartig ausge-
bildet, so dass er auch eine Ausdehnungsrichtung in Tie-
fenrichtung des Riickseitenpolsters aufweist. Dies ist
vorteilhaft, weil somit beim Durchschdumen ein definier-
ter Abschluss des Riickseitenpolsters an dem Hdcker
ausgebildet werden kann. Somit wird die Riickseite bis
zum bevorzugt umlaufend ausgebildeten Hocker ausge-
schaumt und nach dem Ausschaumen flachig mit einem
Ruckseitenbezug bezogen, wobei der Riickseitenbezug
an dem Ruckseitenpolsterbefestigungsabschnitt ange-
bracht wird. Das Anbringen kann dabei analog zum An-
bringen des vorderen Bezugs an dem Polsterbefesti-
gungsabschnitt mit verschiedensten Befestigungstech-
niken angebracht werden, beispielsweise Tackern,
Schweillen, Nahen, Kleben oder dergleichen.
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[0027] Bei einer Ausfiihrungsform ist das Polster, ins-
besondere dessen Bezug, mittels Heftklammern am
Polsterbefestigungsabschnitt befestigt. Alternativ oder
zusatzlich ist auch das Riickseitenpolster, insbesondere
der Rickseitenbezug, mittels Heftklammern am
Ruckseitenpolsterbefestigungsabschnitt befestigt. Das
Anbringen der Heftklammern wird bevorzugt mit einem
Tacker vollzogen.

[0028] Beieiner bevorzugten Ausflihrungsform enthalt
der Polstertrager zumindest im Bereich des Polsterbe-
festigungsabschnitts und/oder im Bereich des
Ruckseitenpolsterbefestigungsabschnitts einen tacker-
baren Werkstoff, insbesondere Polypropylen. Somit
kann die Verbindung zwischen Polster bzw. Bezug und
Polstertrager mittels Heftklammern realisiert sein, wel-
che insbesondere mit einem Tacker angebracht werden.
Das Tackern stellteine sehreinfache und kostengtinstige
Befestigungstechnik dar, weshalb die Polsteranordnung
damit kostengiinstiger als mit anderen Befestigungs-
techniken, wie beispielsweise Nahen, hergestelltwerden
kann.

[0029] Beieiner besonders bevorzugten Ausfiihrungs-
form eines Sitzmdbels ist das Sitzmoébel als Burodreh-
stuhl ausgebildet, wobei der Einrastrahmen als struktu-
reller Riickenlehnenrahmen des Birodrehstuhls vorge-
sehen ist. Somit wird ein Birodrehstuhl geschaffen, wel-
cher samtliche Vorteile des Sitzmdbels bzw. der Polster-
anordnung aufweist und integral mit der Polsteranord-
nung ausgebildet ist. Ferner ist gerade bei einem Biiro-
drehstuhl die Eigenschaft des einfachen Polsterwech-
sels sehr vorteilhaft, weil damit mit geringem Aufwand
der Burodrehstuhl farblich und insbesondere ergono-
misch sichtlich des Rickenlehnenpolsters anpassbar
und sogar personalisierbar ist.

[0030] Bei einer vorteilhaften Ausfiihrungsform eines
Verfahrens zur Herstellung einer Polsteranordnung um-
fasst das Anbringen des Polsters am Polsterbefesti-
gungsabschnitt einen Schritt des Antackerns des Bezugs
mit Heftklammern. Dies stellt eine einfache, schnelle und
kostengtinstige Befestigungstechnik zum Anbringen des
Polsters dar.

[0031] Die obigen Ausgestaltungen und Weiterbildun-
gen lassen sich, sofern sinnvoll, beliebig miteinander
kombinieren. Weitere mdgliche Ausgestaltungen, Wei-
terbildungen und Implementierungen der Erfindung um-
fassen auch nicht explizit genannte Kombinationen von
zuvor oder im Folgenden bezlglich der Ausfiihrungsbei-
spiele beschriebenen Merkmale der Erfindung. Insbe-
sondere wird dabei der Fachmann auch Einzelaspekte
als Verbesserungen oder Ergédnzungen zu der jeweiligen
Grundform der vorliegenden Erfindung hinzufligen.

INHALTSANGABE DER ZEICHNUNG

[0032] Dievorliegende Erfindung wird nachfolgend an-
hand der in den schematischen Figuren der Zeichnung
angegebenen Ausflihrungsbeispiele néher erlautert. Es
zeigen dabei:
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Fig. 1  eine schematische Darstellung einer erfin-
dungsgemalen Polsteranordnung in einer
Querschnittsansicht;

Fig.2 eine Querschnittsansicht einer erfindungsge-
maflen Polsteranordnung in einer weiteren
Ausfihrungsform;

Fig. 3  eine Einzeldarstellung des Polstertragers der
Ausfihrungsform aus Fig. 2 in einer Quer-
schnittsansicht;

Fig.4 eine weitere Ausfiihrungsform einer erfin-
dungsgemalen Polsteranordnung in einer
Querschnittsansicht;

Fig. 5 eine Querschnittsansicht einer Einzeldarstel-
lung des Polstertragers gemaR der Ausfiih-
rungsform aus Fig. 4;

Fig. 6  einen Birodrehstuhl mit einer Riickenlehnen-
polsteranordnung in einer perspektivischen
Vorderseitendarstellung;

Fig. 7  der Biurodrehstuhl aus Fig. 6 in einer perspek-
tivischen Ruckseitendarstellung.

[0033] Die beiliegenden Figuren der Zeichnung sollen
ein weiteres Verstandnis der Ausfiihrungsformen der Er-
findung vermitteln. Sie veranschaulichen Ausfiihrungs-
formen und dienen im Zusammenhang mit der Beschrei-
bung der Erkldrung von Prinzipien und Konzepten der
Erfindung. Andere Ausfiihrungsformen und viele der ge-
nannten Vorteile ergeben sich im Hinblick auf die Zeich-
nungen. Die Elemente der Zeichnungen sind nicht not-
wendigerweise mafistabsgetreu zueinander gezeigt.

[0034] In den Figuren der Zeichnung sind gleiche,
funktionsgleiche und gleich wirkende Elemente, Merk-
male und Komponenten - sofern nichts Anderes ausge-
fuhrtist- jeweils mit denselben Bezugszeichen versehen.

BESCHREIBUNG VON AUSFUHRUNGSBEISPIELEN

[0035] Figur 1 zeigt eine schematische Darstellung ei-
ner erfindungsgeméalen Polsteranordnung in einer
Querschnittsansicht. Die Polsteranordnung 10 weist ei-
nen Einrastrahmen 11 auf. Der Einrastrahmen 11 hatin
dieser vereinfachten Darstellung eine im Wesentlichen
rechteckige Querschnittsform, wobei in die rechteckige
Querschnittsform eine Kaschierrille 13 und Rastmittel 12
mit einer Rastnase und einer fiir Gegenrastmittel vorge-
sehenen weiteren Rille aufweist. Die Polsteranordnung
10 weist ferner einen Polstertrager 14 auf. Der Polster-
trager 14 weist Gegenrastmittel 15 und einen Polsterbe-
festigungsabschnitt 16 auf. Die Gegenrastmittel 15 sind
mit den Rastmitteln 12 verrastet dargestellt, so dass die
Gegenrastmittel 15 in Form einer Rastfeder in der Rille
der Rastmittel 12 in Eingriff steht. Der Polsterbefesti-
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gungsabschnitt ist in der Kaschierrille 13 versenkt. Auf
dem Polstertrager 14 ist ein Polster 17 vorgesehen, wel-
ches an dem Polsterbefestigungsabschnitt 16 ange-
bracht ist. Beispielsweise kann das Polster 17 im Pols-
terbefestigungsabschnitt 16 angeklebt, angeschweif}t,
angetackert oder angenaht sein. Bevorzugtist der Einra-
strahmen 11 ein umlaufender Rahmen, so dass sich der
Polstertrager 14 und das Polster 17 iber einen umlau-
fenden Rahmen erstrecken.

[0036] In Figur 2 ist eine Ausfiihrungsform einer erfin-
dungsgemalen Polsteranordnung in einer Querschnitts-
darstellung gezeigt. In dieser Ausfiihrungsform weist der
Einrastrahmen 11 eine funktions- und designoptimierte
Ausgestaltung auf, wobei an den inneren Anlageberei-
chen, in welchen der Einrastrahmen mit dem Polstertra-
ger oder dem Polster in Berihrung kommt, im Wesent-
lichen gerundete Kanten vorgesehen sind, und an aule-
ren Sichtkanten bevorzugt unter Designaspekten vorteil-
hafte bzw. im Wesentlichen frei gestaltbare andersartige
Ausbildungen vorgesehen sind. In der hier dargestellten
Ausfihrungsform ist beispielsweise eine scharfe Kante
an der AuRenseite vorgesehen. In der vorliegenden Aus-
fuhrungsform weist die Polsteranordnung 10 neben den
in Bezug auf Figur 1 genannten Merkmalen, zusatzlich
einen anders gestalteten Polstertrager 14 auf. Der Pols-
tertrager 14 istin dieser Ausfiihrungsform mit einem Rah-
menabschnitt 21 und einem Vollpolsterbereich 22 gebil-
det. Eine Einzeldarstellung des Polstertragers istin Figur
3, ebenfalls in einer Querschnittsansicht, dargestellt. Der
Bereich des Vollpolsterabschnitts 22 ist deutlich tiefer
ausgebildet als der Rahmenabschnitt 21. Ferner ist der
Vollpolsterabschnitt 22 mit einem Polster 17, welches
eine Schaumkomponente 31 und einen Bezug 32 auf-
weist, ausgeflllt. Die Schaumkomponente 31 erstreckt
sich bis an einen &ufleren Rand 24 des Rahmenabschnit-
tes 21. Der Bezug 32 erstreckt sich Uber die gesamte
Oberflache der Schaumkomponente 31 und ferner am
auBeren Rand 24 des Rahmenabschnitts 21 um eine
Umschlaglippe 25 bis in den Bereich der Kaschierrille
13. Im Bereich der Kaschierrille 13 ist ein Polsterbefes-
tigungsabschnitt 16 des Polstertrdgers 14 vorgesehen,
an welchem der Bezug befestigt ist. In der vorliegenden
Ausfihrungsformistder Bezug 32 mittels einer Haftklam-
mer 37 am Polsterbefestigungsabschnitt 16 befestigt.
Der Polstertrager 14 weist im Vollpolsterbereich 22 eine
Polsterwanne 23 auf. Diese ist als eine Vertiefung des
Polstertragers ausgebildet und ist daflir vorgesehen, die
Schaumkomponente 31 aufzunehmen. Am Boden der
Polsterwanne 23 weist der Polstertréager 14 eine Durch-
gangsoffnung 27 auf. An der Riickseite des Polstertra-
gers 14 ist ein Rickseitenpolster 36 angeordnet. Dieses
weist eine Ruckseitenpolsterschaumkomponente 36
und einen Rickseitenbezug 35 auf. Die Schaumkompo-
nente 31 an der Vorderseite ist durch die Durchgangs-
6ffnung 27 mit der Rickseitenschaumkomponente 36
verbunden. Diese Verbindung ist dem Herstellungspro-
zess geschuldet, bei welchem der Polstertrager 14 in ein
nicht dargestelltes Schdumwerkzeug eingelegt wird und
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die Polsterwanne 23 mit Kaltschaum ausgeschaumt
wird. Dabei wird gleichzeitig durch die Durchgangsoff-
nung durchgeschaumt, so dass die Riickseitenschaum-
komponente 36 und die Schaumkomponente 31 gleich-
zeitig hergestellt werden. Der Rickseitenbezug 35 ist
Uber die Rickseitenschaumkomponente 36 gespannt
und erstreckt sich bis in eine Kaschierspalte 34. Im Be-
reich der Kaschierspalte 34, welche zwischen dem Einra-
strahmen 11 und dem Polstertrdger 14 am Rand der
Polsterwanne vorgesehen ist, ist ein Riickseitenpolster-
befestigungsabschnitt 26 vorgesehen. An diesem
Ruckseitenpolsterbefestigungsabschnitt 26 ist der Riick-
seitenbezug 35 angebracht. Im vorliegenden Ausfiih-
rungsbeispiel ist er dazu mit einer Heftklammer 38 an
den Riickseitenpolsterbefestigungsabschnitt 26 angeta-
ckert. Der Polstertrdger 14 weist an der Riickseite im
Bereich der Kaschierspalte 34 an deren Eingang einen
héckerférmigen Rickseitenpolsterumschlagfortsatz 39
auf. Dieser dient zum einen zum definierten Umschlagen
des Riickseitenbezuges 35, so dass der Zugang zur Ka-
schierspalte 34 im Wesentlichen verdeckt ist, und dient
zum anderen dem definierten Auslauf der Rickseiten-
schaumkomponente 36. Dies ist im Herstellungsprozess
der Rickseitenschaumkomponente 36 vorteilhaft, weil
damit der Polstertrdger 14 im Wesentlichen auf eine fla-
che Flache des Schaumwerkzeugs aufgelegt werden
kann und beim Durchschdumen nicht weiter begrenzt
werden braucht. Insgesamt ergibt sich mit dieser Pols-
teranordnung eine an der Vorderund an der Riickseite
gepolsterte und bezogene Polsterflache, wobei lediglich
im Bereich des Einrastrahmens ein kurzer unbezogener
AufBlenabschnitt sichtbar ist. Dieser kurze sichtbare Au-
Renabschnitt kann dann gemaR einer Vielzahl von De-
signmd@glichkeiten gestaltet sein. Beispielsweise kann
der Einrastrahmen im sichtbaren AuRenbereich lackiert
sein, insbesondere in der Farbe des Bezuges. Alternativ
kann er auch in einem tiefen Schwarzton gehalten sein,
so dass ein unterDesignaspekten vorteilhafter diinner
dunkler Rahmen vorgesehen ist, bei welchem keinerlei
Verbindungselemente, Nahte oder dergleichen sichtbar
sind.

[0037] In Figur 4 ist eine weitere Ausflihrungsform ei-
ner erfindungsgemaflen Polsteranordnung dargestellt.
In Figur 5 ist der Polstertrager 14 gemaR der Ausflh-
rungsform aus Figur 4 einzeln in einer Querschnittsdar-
stellung dargestellt. Diese Ausfiihrungsform unterschei-
det sich von der vorangehenden Ausfiihrungsform aus
Fig. 2 vor allem durch die Form des Polstertragers 14’
im Bereich der Polsterwanne 23’ und im Bereich der Ka-
schierspalte 34" mit dem Rickseitenpolsterbefesti-
gungsabschnitt 26’ und dem Riuckseitenpolsterum-
schlagfortsatz 39'. Der Rickseitenpolsterumschlagfort-
satz ist in dieser Ausfihrungsform runder und weniger
hervorstehend ausgebildet, was sowohl fertigungstech-
nisch als auch hinsichtlich der Anordnung des Bezuges
35 die im Folgenden dargestellten Unterschiede mit sich
bringt. Im Herstellungsprozess der Rickseitenschaum-
komponente 36’ wird der Polstertrager 14’ derart in ein
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Schaumwerkzeug eingelegt, dass um den Riickseiten-
polsterumschlagfortsatz 39 herum ein Hohlraum vorhan-
den ist, so dass sich beim Ausschdumen bzw. Durch-
schaumen die Rickseitenschaumkomponente 36’ bis in
den Bereich der Kaschierspalte 34, das heif’t bis zum
Ruckseitenpolsterbefestigungsabschnitt 26’ erstreckt.
An diesem befindet sich ein Absatz, an welchem die
Rickseitenschaumkomponente 36’ auslauft. Der Riick-
seitenbezug 35 erstreckt sich in dieser Ausfihrungsform
umdie Riickseitenschaumkomponete 36’ im Bereich des
Ruckseitenpolsterumschlagfortsatzes 39’ herum und er-
streckt sich weiter in dem Bereich der Kaschierspalte 34
bis zum Ende der Rickseitenschaumkomponente 36'.
Anderen Auslaufwird er im Bereich des Rickseitenpols-
terbefestigungsabschnittes 26’ an dem Polstertrager 14’
angebracht. In der vorliegenden Ausfiihrungsform ist der
Ruckseitenbezug 35 am Riickseitenpolsterbefesti-
gungsabschnitt 26’ mit einer Haftklammer 38" an den
Polstertrager 14’ getackert.

[0038] In den Ausfiihrungsformen aus Figur 2 und Fi-
gur 4 ist jeweils der Polstertrager 14 bzw. 14’ derart aus-
gebildet, dass er am Einrastrahmen 11 keinen Hinter-
schnitt ausbildet. Das heif3t, dass der Bezug im Bereich
des Riuckseitenpolsterumschlagfortsatzes 39, 39’ sich
nicht bis hinter den Einrastrahmen 11 erstreckt, sondern
bevorzugt bliindig damit abschlie3t. Ein méglichst biindi-
ger Abschluss tragt daher vorteilhaft zum optimalen Ver-
decken der Kaschierspalte 34 bei.

[0039] In Figur 6 ist ein Burodrehstuhl 40 mit einer R{-
ckenlehnenpolsteranordnung 41 dargestellt. Der Birod-
rehstuhl 40 weist eine Sitzbasis 43 auf, an welcher eine
Sitzflache 44 und ein Drehstuhlkreuz 45 angebracht sind.
Ferner ist an der Sitzbasis 43 ein struktureller Rahmen
42 fir die Ruckenlehnenpolsteranordnung 41 ange-
bracht. Der strukturelle Rahmen 42 ist als Einrastrahmen
11 ausgebildet. Das heil’t, dass der Einrastrahmen 11 in
dieser Ausfuihrungsform nicht nur zum Halten des Pols-
tertragers 14 dient, sondern zuséatzlich den strukturellen
Rahmen der gesamten Riickenlehnenpolsteranordnung
41 darstellt.

[0040] Figur 7 zeigt den Birodrehstuhl geman Figur 6
in einer perspektivischen Riickseitendarstellung. Hier ist
die Rickenlehnenpolsteranordnung 41 mit einem um-
laufenden strukturellen Rahmen 42 dargestellt. Zusatz-
lich zum Ublichen Polster an der Vorderseite der Riicken-
lehne istder Blirodrehstuhl 40 mit einem Riickseitenpols-
ter 46 versehen, welches bezugnehmend auf die Aus-
fuhrungsbeispiele einer Polsteranordnung 10 gemaf Fi-
gur 2 und 4 dem sichtbaren Rickseitenbezug 35 des
Ruckseitenpolsters 33 entspricht. Insgesamtist somitdie
Ruckenlehnenpolsteranordnung 41 im Bereich des
strukturellen Rahmens 42 gemaR den in Figur 2 oder 4
dargestellten Ausfiihrungsformen einer Polsteranord-
nung ausgebildet.

[0041] Obwohl die vorliegende Erfindung anhand be-
vorzugter Ausfuhrungsbeispiele vorstehend vollstandig
beschrieben wurde, ist sie darauf nicht beschrankt, son-
dern auf vielfaltige Art und Weise modifizierbar.
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[0042] Beispielsweise kann die Polsteranordnung
nicht nur fur eine Rickenlehne, sondern auch flr eine
Sitzflache oder eine Armlehnenflache, eine Kopfstlitzen-
flache oder dergleichen eingesetzt werden.

[0043] Denkbar ist auch der Einsatz bei anderen M6-
belarten wie Loungemdbeln oder Entspannungsmaobeln.
[0044] DerBezug kann selbstverstandlich jeder geeig-
nete Sitzmobelbezug, wie beispielsweise Kunstleder,
Echtleder, Baumwollgewebe oder dergleichen umfas-
sen.

[0045] Das Sitzmdbel kann beispielsweise, insbeson-
dere aufgrund der werkzeuglosen Befestigung des Pols-
tertragers an dem Einrastrahmen, in einem nicht mon-
tierten Zustand ausgeliefert werden, so dass das Anbrin-
gen des Polstertrdgers mitsamt dem Polster an dem
Einrastrahmen einem Erstbenutzer Uberlassen werden
konnte.

[0046] Die Rastmittel und Gegenrastmittel kbnnen bei-
spielsweise Uber (")ffnungen am Einrastrahmen, durch
welche hindurch Rastnasen voneinander trennbar vor-
gesehen sein kdnnen, I6sbar ausgebildet sein. Somit ist
auf einfache Art und Weise ein Polstertausch moglich.
Im Falle einer I6sbaren Verbindung ist es denkbar, das
Polster waschbar vorzusehen, beispielsweise indem der
Bezug am Polsterbefestigungsabschnitt 16sbar ange-
brachtist. Denkbar wére hierzu die Befestigung des Pols-
ters am Polsterbefestigungsabschnitt mit einem Reilver-
schluss, mit Druckkndpfen oder mit einem Verzurrband.

Bezugszeichenliste

[0047]

10 Polsteranordnung

11 Einrastrahmen

12 Rastmittel

13 Kaschierrille

14,14’  Polstertrager

15 Gegenrastmittel

16 Polsterbefestigungsabschnitt

17 Polster

21 Rahmenabschnitt

22 Vollpolsterbereich

23 Polsterwanne

24 aulerer Rand

25 Umschlaglippe

26,26 Ruckseitenpolsterbefestigungsabschnitt
27 Durchgangsoéffnung

31 Schaumkomponente

32 Bezug

33 Rickseitenpolster

34 Kaschierspalte

35 Ruckseitenbezug

36, 36’ Rickseitenschaumkomponente
37, 38,38  Heftklammer

39, 39’ Rickseitenpolsterumlenkfortsatz
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40 Burodrehstuhl

41  Ruckenlehnenpolsteranordnung
42  struktureller Rahmen

43  Sitzbasis

44  Sitzflache

45  Drehstuhlkreuz

46  Ruckseitenbezug

Patentanspriiche

1. Polsteranordnung (10) eines Sitzmoébels, insbeson-
dere Riickenlehnenpolsteranordnung (41) eines Bi-
rodrehstuhls (40),
mit einem Einrastrahmen (11), welcher Rastmittel
(12) und eine Kaschierrille (13) aufweist,
mit einem Polstertrager (14), der zu den Rastmitteln
(12) korrespondierende Gegenrastmittel (15) und ei-
nen Polsterbefestigungsabschnitt (16) aufweist,
wobei der Polstertrager (14) derart ausgebildet ist,
dass in einem vormontierten Zustand, in welchem
ein Polster (17) an dem Polsterbefestigungsab-
schnitt (16) angebracht ist, die Rastmittel (12) mit
den Gegenrastmitteln (15) verrastbar sind und der
Polsterbefestigungsabschnitt (16) von aulien ver-
deckt in der Kaschierrille (13) versenkbar ist.

2. Polsteranordnung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Einrastrahmen (11) umlaufend ausgebildet
ist und/oder der Polstertréger (14) im Bereich der
Gegenrastmittel (15) und des Polsterbefestigungs-
abschnitts (16) einen umlaufenden Rahmenab-
schnitt (21) ausbildet und die Gegenrastmittel (15)
und der Polsterbefestigungsabschnitt (16) integral
mit dem Rahmenabschnitt (21) umlaufend ausgebil-
det sind.

3. Polsteranordnung nach einemdervorstehenden An-
spriche,
dadurch gekennzeichnet,
dass das Polster (17) einen Bezug (32) und zumin-
dest in einem zentralen Vollpolsterbereich (22) des
Polstertragers (14) eine Schaumkomponente (31)
aufweist, wobei die Schaumkomponente (31) mit
dem Bezug (32) bezogen ist und der Bezug (32) am
Polsterbefestigungsabschnitt (16) angebracht ist.

4. Polsteranordnung nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet,
dass der Polstertrager (14) im Vollpolsterbereich
(22) eine Polsterwanne (23) ausbildet, in welcher die
Schaumkomponente (31) vorgesehen ist.

5. Polsteranordnung nach einemdervorstehenden An-
spriche,
dadurch gekennzeichnet,
dass der Polstertrager (14) am dulReren Rand (24)
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des Rahmenabschnitts (21) eine Umschlaglippe
(25) zum Umschlagen des Polsters (17), insbeson-
dere des Bezugs (32), aufweist.

Polsteranordnung nach Anspruch 5,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Umschlaglippe (25) derart ausgebildet ist,
dass im eingerasteten Zustand ein um die Um-
schlaglippe (25) umgeschlagenes Polster (17) oder
ein um die Umschlaglippe (25) umgeschlagener Be-
zug (32) am &aufleren Rand (24) biindig mit dem
Einrastrahmen (11) verlauft und zwischen der Um-
schlaglippe (25) und dem Einrastrahmen (11) in die
Kaschierrille (13) eingefiihrt ist.

Polsteranordnung nach einem der vorstehenden An-
spriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass am Polstertrager (14) eine Rickseitenpolste-
rung (33) vorgesehen ist und zwischen dem Einra-
strahmen (11) und der Polsterwanne (23) eine Ka-
schierspalte (34) vorgesehen ist, wobei der Polster-
trager (14) im Bereich der Kaschierspalte einen
Ruckseitenpolsterbefestigungsabschnitt (26; 267)
aufweist.

Polsteranordnung nach Anspruch 7,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Riickseitenpolster (33) eine Rickseiten-
schaumkomponente (36; 36’) und einen Riickseiten-
bezug (35) aufweist, wobei die Riickseitenschaum-
komponente (36; 36’) mit dem Riickseitenbezug (35)
bezogen ist und der Rickseitenbezug (35) am
Ruckseitenpolsterbefestigungsabschnitt (26; 267)
angebracht ist.

Polsteranordnung nach Anspruch 8,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Polstertrager (14) im Bereich der Polster-
wanne (23) zumindest eine Durchgangsé6ffnung (27)
aufweist und die Schaumkomponente (31) und die
Ruckseitenschaumkomponente (36) durch die
Ruckseitenéffnung (27) hindurch verbunden ausge-
bildet sind.

Polsteranordnung nach einem der vorstehenden An-
spriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Polster (17), insbesondere dessen Bezug
(32), mittels Heftklammern (37) am Polsterbefesti-
gungsabschnitt (16) befestigt ist und/oder das Riick-
seitenpolster (33), insbesondere der Rickseitenbe-
zug (35), mittels Heftklammern (38; 38’) am Riicksei-
tenpolsterbefestigungsabschnitt (26; 26’) befestigt
ist.

Polsteranordnung nach Anspruch 10,
dadurch gekennzeichnet,
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12.

13.

14.

15.

dass der Polstertrager (14) zumindest im Bereich
des Polsterbefestigungsabschnittes (16) und/oder
im Bereich des Riickseitenpolsterbefestigungsab-
schnittes (26; 26°) einen tackerbaren Werkstoff, ins-
besondere Polypropylen, enthalt.

Sitzmobel(40),
mit einer Polsteranordnung (10) gemaR einem der
Patentanspriiche 1 bis 11.

Sitzmobel nach Anspruch 12,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Sitzmdbel (40) als Biirodrehstuhl (40) aus-
gebildet ist, wobei der Einrastrahmen (11) als struk-
tureller Ruckenlehnenrahmen (42) des Birodreh-
stuhls (40) vorgesehen ist.

Montageverfahren zur Herstellung einer Polsteran-
ordnung (10), insbesondere einer Polsteranordnung
(10) nach einem der vorstehenden Anspriiche, mit
den Schritten:

Bereitstellen eines Einrastrahmens (11), wel-
cher Rastmittel (12) und eine Kaschierrille (13)
aufweist;

Bereitstellen eines Polstertragers (14), der zu
den Rastmitteln (12) korrespondierende Ge-
genrastmittel (15) und einen Polsterbefesti-
gungsabschnitt (16) aufweist;

Versehen des Polstertrdgers (14) mit einem
Polster (17) und Anbringen des Polsters (17) am
Polsterbefestigungsabschnitt (16);
Werkzeugloses Einrasten der Rastmittel (12)
mit den Gegenrastmitteln (15) unter gleichzeiti-
gem Versenken des Polsterbefestigungsab-
schnitts (16) in der Kaschierrille (13).

Verfahren nach Anspruch 14,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Anbringen des Polsters (17) am Polster-
befestigungsabschnitt (16) einen Schritt des Anta-
ckerns des Bezuges (32) mit Heftklammern (37; 38;
38’) umfasst.
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