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(54) Structure de bâtiment démontable du type métallo-textile

(57) La présente invention concerne une structure
de bâtiment démontable comprenant :
- au moins une ferme (109) destinée à supporter au moins
un élément de toiture tel qu’une toile ;
- au moins un ensemble poteau/ bracon (103, 113) adap-
té pour supporter ladite ferme ;

La structure selon l’invention est remarquable en ce
qu’au moins ladite ferme comprend au moins deux demi-

fermes (109a, 109b) comprenant chacune au moins une
portion rectiligne (111 a, 111 b) d’une part supportée par
l’ensemble poteau/ bracon et d’autre part prolongée par
au moins une portion cintrée (115a, 115b), la portion cin-
trée (115a) de l’une des deux demi-fermes (109a, 109b)
étant reliée à la portion cintrée (115b) de l’autre demi-
ferme.
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Description

[0001] La présente invention se rapporte à une struc-
ture de bâtiment démontable du type métallo-textile.
[0002] Dans la présente invention, on entend par
« bâtiment démontable » un bâtiment à usage temporai-
re ou permanent, tel que, par exemple, un hangar, un
chapiteau pour évènement sportif, une tente d’exposi-
tion, ou encore un bâtiment pour stockage industriel.
[0003] Une structure démontable 1 de l’art antérieur,
représentée sur la figure 1, comprend classiquement des
poteaux 3 supportant une charpente 5 de toiture. Les
poteaux délimitent des murs 6 dont le bardage est clas-
siquement réalisé en acier.
[0004] La toiture consiste généralement en une toile
textile généralement en polychlorure de vinyle (non re-
présentée) que l’on fixe sur la charpente pour se protéger
des intempéries.
[0005] La charpente comprend une pluralité de pannes
7 et de fermes 9 sensiblement transverses auxdites pan-
nes.
[0006] Les pannes 7 sont sensiblement équidistantes
les unes des autres dans le sens de la largeur, et s’éten-
dent sur toute la profondeur de la structure 1, tandis que
les fermes 9 sont sensiblement réparties à équidistance
les unes des autres dans le sens de la profondeur de la
structure 1, et s’étendent le long de la largeur de la struc-
ture 1, d’un poteau à l’autre.
[0007] Une ferme 9 comprend typiquement deux por-
tions rectilignes 11a et 11b, chacune étant supportée par
un ensemble poteau/ bracon comprenant typiquement
un bracon 13 relié au poteau 3 correspondant, reprenant
les efforts de chaque ferme, et une portion cintrée 15
reliant lesdites portions rectilignes 11a et 11b.
[0008] Les portions rectilignes 11a et 11b forment gé-
néralement un angle de 18° avec un plan sensiblement
horizontal.
[0009] Pour les structures dites « à grande portée »,
correspondant à une largeur de l’ordre de 40 mètres par
exemple entre les poteaux, la portion cintrée présente
généralement un rayon de courbure important afin d’évi-
ter l’affaissement de la charpente supportant les élé-
ments de toiture. Ceci induit une hauteur de faîte impor-
tante. On entend par « hauteur de faîte » le point culmi-
nant de la charpente.
[0010] Un des inconvénients liés à une hauteur impor-
tante de faîte est que la consommation énergétique né-
cessaire au bon chauffage de l’intérieur de la structure
se trouve accrue.
[0011] La présente invention vise à réduire la hauteur
de faîte d’une structure de bâtiment démontable, et se
rapporte à cet effet à une structure de bâtiment démon-
table comprenant :

- au moins une ferme destinée à supporter au moins
un élément de toiture tel qu’une toile ;

- au moins un ensemble poteau/ bracon adapté pour
supporter ladite ferme ;

ladite structure étant remarquable en ce qu’au moins la-
dite ferme comprend au moins deux demi-fermes com-
prenant chacune au moins une portion rectiligne d’une
part supportée par l’ensemble poteau/ bracon et d’autre
part prolongée par au moins une portion cintrée, la por-
tion cintrée de l’une des deux demi-fermes étant reliée
à la portion cintrée de l’autre demi-ferme.
[0012] Ainsi, en réalisant une ferme comprenant deux
demi-fermes comprenant chacune au moins une portion
rectiligne prolongée par au moins une portion cintrée, les
deux demi-fermes reliées entre elles présentent notam-
ment une longueur totale de portion cintrée plus impor-
tante que celle que l’on obtient pour une même portée
de structure avec une portion cintrée unique. Il résulte
que la longueur de chaque portion rectiligne en est sen-
siblement réduite par rapport à celle nécessaire pour
supporter, pour une même portée de la structure, une
portion cintrée unique. En réduisant la longueur de cha-
que portion rectiligne prolongée par chaque portion cin-
trée, la hauteur de faîte de la structure se trouve sensi-
blement diminuée.
[0013] De plus, les demi-fermes selon l’invention sont
avantageusement aptes à être transportées par camion
de dimension standard, ce qui n’est pas réalisable avec
une ferme qui comprendrait une portion cintrée unique
pour une même portée de la structure.
[0014] Selon des caractéristiques toutes optionnelles
de la structure de bâtiment démontable selon l’invention :

- chaque portion cintrée de ferme comprend au moins
une portion extrême rectiligne, et les deux demi-fer-
mes sont reliées entre elles par ses portions extrê-
mes rectilignes ;

- l’angle formé entre les portions extrêmes rectilignes
est sensiblement égal à 180° ;

- l’angle formé entre les portions extrêmes rectilignes
est sensiblement égal à 176°, ce qui permet de créer
une rupture de pente entre les deux demi-fermes,
particulièrement avantageuse pour réaliser une bon-
ne évacuation de l’eau ;

- les portions cintrées de ladite ferme sont reliées en-
tre elles par l’intermédiaire de moyens de fixation
tels qu’une éclisse ;

- l’angle formé entre un plan sensiblement horizontal
et la portion rectiligne supportée par l’ensemble po-
teau/ bracon est sensiblement égal à 18° ;

- la portion rectiligne et la portion cintrée sont des por-
tions distinctes l’une de l’autre rapportées de façon
à former ladite demi-ferme ;

- chaque demi-ferme comprend au moins une gorge
conformée pour recevoir ladite toile ;

[0015] La présente invention se rapporte également à
une structure de bâtiment démontable comprenant au
moins :

- une pluralité de fermes selon l’invention supportées
par une pluralité d’ensembles poteau/ bracon ;
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- une pluralité de pannes sensiblement transverses
auxdites fermes ;

lesdites fermes et pannes étant destinées à recevoir ledit
élément de toiture.
[0016] D’autres caractéristiques, buts et avantages de
la présente invention, apparaîtront à la lecture de la des-
cription détaillée qui va suivre, selon les modes de réa-
lisation donnés à titre d’exemples non limitatifs, et en
référence aux dessins annexés sur lesquels :

- la figure 1 illustre une structure démontable selon
l’art antérieur ;

- la figure 2 est une vue de face de la structure dé-
montable selon l’invention ;

- la figure 3 représente un mode de réalisation de la
liaison entre les portions cintrées de chaque demi-
ferme ;

- la figure 4 est une vue en coupe selon la ligne IV-IV
positionnée au niveau de la portion extrême rectili-
gne de la demi-ferme ;

- la figure 5 illustre la hauteur de faîte que l’on obtient
grâce à la ferme selon l’invention, comparée à la
hauteur de faîte obtenue par une ferme comprenant
une portion cintrée unique ;

- la figure 6 représente les moyens de carrosserie pré-
vus pour masquer la panne sablière et l’extrémité de
la toile.

[0017] Sur l’ensemble des figures, des références
identiques ou analogues désignent des organes ou en-
sembles d’organes identiques ou analogues.
[0018] De plus, pour clarifier la description, on a repré-
senté sur la figure 2 le trièdre direct d’axes X, Y, Z et de
centre O. L’axe (Ox) est colinéaire à la portée de la struc-
ture, et les axes (Oy) et (Oz) sont respectivement coli-
néaires à la profondeur et à la hauteur de la structure.
[0019] En se référant à la figure 2, une ferme 109 est
supportée en chacune de ses extrémités par un bracon
113 relié à un poteau 103 correspondant et adapté pour
reprendre les efforts de la ferme.
[0020] La ferme 109 selon l’invention comprend deux
demi-fermes 109a, 109b. La demi-ferme 109a comprend
une portion rectiligne 111a prolongée par une portion
cintrée 115a.
[0021] La ferme 109 est réalisée de préférence en alu-
minium, mais peut bien évidemment être réalisée dans
tout autre matériau apte à résister aux intempéries et à
supporter les éléments de toiture.
[0022] La portion rectiligne 111a forme un angle de
18° avec un plan horizontal et est supportée par le bracon
113 correspondant.
[0023] On entend par portion cintrée une portion de la
structure présentant un rayon de courbure, le rayon de
courbure pouvant être amené à varier en fonction de la
portée de la structure.
[0024] La demi-ferme 109a peut être réalisée d’un seul
tenant, par exemple par un procédé classique d’extru-

sion, ou au contraire les portions rectiligne 111a et cintrée
115a sont des pièces distinctes fixées entre elles par tout
procédé connu de l’homme du métier, par exemple par
boulonnage, par vissage, par soudage, etc.
[0025] Les deux demi-fermes 109a et 109b sont de
préférence identiques, reliées entre elles au niveau de
la portion cintrée. Autrement dit, les demi-fermes 109a,
109b sont sensiblement symétriques par rapport à un
plan YZ passant par le milieu de la structure.
[0026] Toutefois, si l’homme du métier y trouve un in-
térêt particulier, les deux demi-fermes peuvent, en va-
riante, présenter des dimensions de portions cintrée et/
ou rectiligne différentes l’une de l’autre, et dans ce cas
les deux demi-fermes ne sont plus symétriques par rap-
port au plan YZ.
[0027] Typiquement, la portée de la structure, c’est-à-
dire la distance que sépare deux poteaux 103 le long de
l’axe (Ox) est comprise, à titre d’exemple, entre 25 et 40
mètres, tandis que la profondeur de la structure, c’est-à-
dire la longueur de la structure le long de l’axe (Oy), varie
en fonction du nombre de fermes reliées entre elles par
les pannes (non visibles sur cette figure). Les fermes
sont, de manière préférée mais non limitativement, es-
pacées entre elles d’une distance environ égale à 5 mè-
tres.
[0028] Selon une caractéristique de l’invention, cha-
que portion cintrée 115a, 115b comprend au moins une
portion extrême 119a, 119b rectiligne.
[0029] Comme précédemment, la portion extrême rec-
tiligne 119a et la portion cintrée 115a peuvent être réa-
lisée d’un seul tenant, par exemple par un procédé clas-
sique d’extrusion, ou en prévoyant une portion extrême
rectiligne 119a distincte de la portion cintrée 115a. Dans
ce cas, les portions distinctes 115a et 119a peuvent être
fixées entre elles par tout procédé connu de l’homme du
métier, par exemple par boulonnage, par vissage, par
soudage, etc.
[0030] Les portions extrêmes rectilignes 119a, 119b
présentent chacune un angle sensiblement égal à 2°
avec le plan horizontal XY, ce qui correspond à un angle
entre les deux portions extrêmes rectilignes sensible-
ment égal à 176°.
[0031] Cette rupture de continuité de la ferme permet
avantageusement d’assurer un écoulement permanent
de l’eau de pluie pouvant s’accumuler sur la toile de toi-
ture.
[0032] Bien sûr, ces valeurs ne constituent qu’un
exemple de réalisation de la ferme selon l’invention et
ne limite en rien la structure selon l’invention à ces va-
leurs angulaires spécifiques.
[0033] En variante, les portions extrêmes rectilignes
ne présentent aucune rupture de continuité, c’est-à-dire
que l’angle entre les portions extrêmes rectilignes 119a,
119b est égal à 180°.
[0034] Selon une autre variante non représentée sur
les figures, les portions cintrées ne comprennent aucune
portion extrême rectiligne et lesdites portions cintrées
sont directement reliées entre elles, avec ou sans rupture
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de continuité. Dans les cas où les portions cintrées sont
reliées entre elles avec rupture de continuité, les deux
portions cintrées ne sont pas tangentes au niveau du
point de faîte de la structure.
[0035] Dans tous les cas, la liaison entre les deux demi-
fermes 109a, 109b peut être réalisée au niveau du faîte
par exemple par emboîtement d’une demi-ferme dans
l’autre demi-ferme, ou encore grâce à des moyens de
fixation connus de l’homme du métier, par exemple par
boulonnage, par soudage, par vissage, etc.
[0036] Selon un mode de liaison préféré de l’invention,
la liaison entre les deux demi-fermes 109a, 109b est réa-
lisée par éclissage. On se réfère à cet effet à la figure 3,
représentant une vue agrandie de la zone de faîte de la
structure selon l’invention.
[0037] Les deux demi-fermes 109a, 109b sont main-
tenues entre elles au moyen d’un manchon de liaison
121 boulonné de part et d’autre du faîte, par exemple sur
les portions extrêmes rectilignes 119a, 119b. Lorsque le
manchon de liaison 121 est positionné à l’intérieur des
demi-fermes, le manchon est sensiblement horizontal,
et l’angle entre la portion du manchon insérée dans la
portion extrême rectiligne 119a et la portion insérée dans
la portion extrême rectiligne 119b est sensiblement égal
à 180°. Toutefois, cet angle peut être amené à être mo-
difié notamment en fonction de la longueur de portée de
la structure.
[0038] La figure 4 représente une vue en coupe dans
le plan YZ, selon la ligne IV-IV.
[0039] La portion extrême rectiligne 119a de la portion
cintrée 115a présente une forme sensiblement rectan-
gulaire, présentant des gorges 123 au niveau de ses qua-
tre coins. Les gorges s’étendent par exemple sur toute
la longueur de la demi-ferme, depuis la zone de jonction
entre les deux demi-fermes jusqu’à la l’extrémité de la
portion rectiligne supportée par l’ensemble poteau/ bra-
con, ce qui permet l’introduction d’une toile entre deux
demi-fermes. La longueur des gorges peut bien évidem-
ment être modifiée en fonction de la longueur de toile
que l’on souhaite installer sur la structure.
[0040] On se réfère à présent à la figure 5, représentant
la hauteur de faîte obtenue grâce à la ferme 109 selon
l’invention, comparée à la hauteur de faîte obtenue par
la ferme 9 présentant une portion cintrée unique, pour
une même portée de la structure.
[0041] Comme précédemment décrit, la ferme 9 com-
prend une portion cintrée 15 unique, reliant les portions
rectilignes 11a et 11b inclinées de 18° par rapport à un
plan horizontal. La portion cintrée 15 unique mesure au
maximum 12 mètres, correspondant à la taille standard
d’un container, par exemple maritime.
[0042] La ferme 109 selon l’invention comprend les
deux demi-fermes 109a et 109b reliées entre elles par
ses portions extrêmes rectilignes 119a, 119b.
[0043] Pour une portée de structure de bâtiment de
l’ordre de 20 mètres, la longueur de la portion cintrée que
l’on atteint avec les deux demi-fermes 109a, 109b selon
l’invention est de l’ordre de 19 mètres.

[0044] Bien sûr, en fonction de la portée de la structure,
la longueur de la portion rectiligne 111a et de la portion
cintrée 115a est amenée à être adaptée, avec cependant
un rapport de proportion entre ces longueurs sensible-
ment égal quelle que soit la portée de la structure.
[0045] On comprend bien que le fait de prévoir des
portions cintrées présentant, une fois assemblées, une
longueur totale supérieure à celle de l’art antérieur, et ce
sans contraindre au transport de la ferme, permet de
s’affranchir de portions rectilignes relativement longues
inclinées de 18° par rapport au plan XY horizontal.
[0046] Ainsi, les portions rectilignes 111a, 111b (non
visible sur cette figure) selon l’invention présentent une
longueur largement inférieure à celle nécessaire pour
supporter une portion cintrée unique dont sa longueur
ne peut excéder 12 mètres sans contraindre au transport
de la ferme.
[0047] En réduisant la longueur des portions rectili-
gnes, le point de faîte F, intersection des portions extrê-
mes rectilignes 119a, 119b des portions cintrées 115a,
115b, se trouve sensiblement abaissé par rapport au
point de faîte F’ défini par l’intersection de la portion cin-
trée 15 unique avec sa tangente horizontale.
[0048] On se réfère à présent à la figure 6, représentant
une vue agrandie de l’ensemble poteau-bracon.
[0049] Un tel ensemble supporte la demi-ferme 109a
sur laquelle est montée une toile 125.
[0050] Avantageusement, la structure selon l’invention
est équipée de moyens de carrosserie externe compre-
nant une gouttière 127 en forme de « S », par exemple
en acier, fixée sous l’extrémité de la toile 125 de façon
à cacher au moins partiellement une barre de tension
129 de la toile.
[0051] La structure comprend également des moyens
de carrosserie interne comprenant un profilé 131 fixé en
extrémité d’une panne sablière 133 de façon à cacher la
panne depuis l’intérieur de la structure. La forme spéci-
fique du profilé 131 a été représentée en vue agrandie
sur la figure 6.
[0052] Grâce à la présente invention, en prévoyant
deux demi-fermes pour constituer une ferme, les efforts
sont répartis sur deux structures indépendantes, ce qui
permet avantageusement de diminuer la longueur de
portion rectiligne de la demi-ferme.
[0053] En diminuant la longueur de portion rectiligne,
on augmente la longueur de la portion cintrée de chaque
demi-ferme, et en conséquence on augmente la longueur
de la portion cintrée totale obtenue par les deux demi-
fermes une fois assemblées, par rapport à la longueur
de portion cintrée obtenue avec une portion cintrée uni-
que, et ce sans contraindre au transport des fermes.
[0054] En augmentant de la sorte la portion cintrée de
la ferme une fois assemblée, obtenue grâce à la réduc-
tion de longueur des portions rectilignes de la ferme, la
hauteur de faîte est abaissée de façon simple par rapport
à une structure de même portée réalisée selon les tech-
niques de l’art antérieur.
[0055] En abaissant de la sorte la hauteur de faîte de

5 6 



EP 2 722 450 A1

5

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

la structure, la consommation énergétique nécessaire au
chauffage de l’intérieur de la structure se trouve consi-
dérablement réduite.
[0056] Bien évidemment, la présente invention ne se
restreint pas aux seuls modes de réalisation, décrits à
titre d’exemple, mais embrasse au contraire toutes les
variantes.

Revendications

1. Structure de bâtiment démontable comprenant :

- au moins une ferme (109) destinée à supporter
au moins un élément de toiture tel qu’une toile
(125) ;
- au moins un ensemble poteau/ bracon (103,
113) adapté pour supporter ladite ferme ;

ladite structure étant caractérisée en ce qu’au
moins ladite ferme comprend au moins deux demi-
fermes (109a, 109b) comprenant chacune au moins
une portion rectiligne (111a, 111b) d’une part sup-
portée par l’ensemble poteau/ bracon et d’autre part
prolongée par au moins une portion cintrée (115a,
115b), la portion cintrée (115a) de l’une des deux
demi-fermes (109a, 109b) étant reliée à la portion
cintrée (115b) de l’autre demi-ferme.

2. Structure selon la revendication 1, caractérisée en
ce que chaque portion cintrée (115a, 115b) de ferme
comprend au moins une portion extrême rectiligne
(119a, 119b), et en ce que les deux demi-fermes
(109a, 109b) sont reliées entre elles par ses portions
extrêmes rectilignes.

3. Structure selon la revendication 2, caractérisée en
ce que l’angle formé entre les portions extrêmes rec-
tilignes (119a, 119b) est sensiblement égal à 180°.

4. Structure selon la revendication 2, caractérisée en
ce que l’angle formé entre les portions extrêmes rec-
tilignes (119a, 119b) est sensiblement égal à 176°.

5. Structure selon l’une quelconque des revendications
1 à 4, caractérisée en ce que les portions cintrées
(115a, 115b) de ladite ferme sont reliées entre elles
par l’intermédiaire de moyens de fixation tels qu’une
éclisse.

6. Structure selon l’une quelconque des revendications
1 à 5, caractérisée en ce que l’angle formé entre
un plan sensiblement horizontal et la portion rectili-
gne (111a, 111b) supportée par l’ensemble poteau/
bracon (103, 113) est sensiblement égal à 18°.

7. Structure selon l’une quelconque des revendications
1 à 6, caractérisé en ce que ladite portion rectiligne

(111a, 111b) et ladite portion cintrée (115a, 115b)
sont des portions distinctes l’une de l’autre rappor-
tées de façon à former ladite demi-ferme (109a,
109b).

8. Structure selon l’une quelconque des revendications
1 à 7, caractérisé en ce que chaque demi-ferme
(109a, 109b) comprend au moins une gorge (123)
conformée pour recevoir ladite toile (125).

9. Structure de bâtiment démontable comprenant au
moins :

- une pluralité de fermes (109) selon l’une quel-
conque des revendications 1 à 8 supportées par
une pluralité d’ensembles poteau/ bracon (103,
113) ;
- une pluralité de pannes (7) sensiblement trans-
verses auxdites fermes ;

lesdites fermes (109) et pannes (7) étant destinées
à recevoir ledit élément de toiture.
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