EP 2 725 659 A1

(1 9) Europdisches

Patentamt

European
Patent Office
Office européen

des brevets

(11) EP 2 725 659 A1

(12) EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

(43) Veroffentlichungstag:
30.04.2014 Patentblatt 2014/18

(21) Anmeldenummer: 13181362.8

(22) Anmeldetag: 22.08.2013

(51) IntCl:
HO1R 4102 (2006.07) HO1R 43/02 (2006.07)

(84) Benannte Vertragsstaaten:
AL AT BE BG CH CY CZDE DK EE ES FIFRGB
GRHRHUIEISITLILTLULVMC MKMT NL NO
PL PT RO RS SE SI SK SM TR
Benannte Erstreckungsstaaten:
BA ME

(30) Prioritat: 25.10.2012 DE 102012110217

(71) Anmelder: IMS Connector Systems GmbH
79843 Léffingen (DE)

(72) Erfinder:
e Sattele, Fred
79843 Unadingen (DE)
¢ Bleich, Markus
79853 Lenzkirch (DE)

(74) Vertreter: Patentanwilte
Westphal, Mussgnug & Partner
Am Riettor 5
78048 Villingen-Schwenningen (DE)

(54) Koaxialkabelbuchse

(567)  Die Erfindung betrifft eine Koaxialkabelbuchse,
umfassend ein Steckverbindergehduse (1) mit einer ka-
belseitigen Bohrung (3) zur Aufnahme des Endes des
AuBenleiters (31) eines Koaxialkabels (30) und mit einer
steckerseitigen Bohrung (5) zur Aufnahme einer Isolier-
stoffstiitze (10), einen Steckverbinderinnenleiter (20) mit
einer kabelseitigen Bohrung (21) zur Aufnahme des In-
nenleiters (32) des Koaxialkabels (30), wobei der Steck-
verbinderinnenleiter (32) von einer Innenleiterbohrung

FIGUR 1

(11) der Isolierstoffstiitze (10) aufgenommen wird, und
eine die kabelseitige Bohrung (3) des Steckverbinderge-
hauses (1) mit der steckerseitigen Bohrung (5) verbin-
dende Durchgangsbohrung (4); erfindungsgemal ist
vorgesehen, dass die Bohrungswand (22) der kabelsei-
tigen Bohrung (21) des Steckverbinderinnenleiters (20)
wenigstens eine radiale Lotaufnahmebohrung (23) zur
Aufnahme eines Lotdepots (24) aufweist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Koaxialkabelbuchse
mit einem Steckverbindergehause und einem Steckver-
binderinnenleiter gemaR Oberbegriff des Patentan-
spruchs 1 sowie ein Verfahren zur Herstellung einer L6t-
verbindung des Innenleiters eines Koaxialkabels mitdem
Steckverbinderinnenleiter der Koaxialkabelbuchse.
[0002] Eine gattungsbildende Koaxialkabelbuchse ist
aus der EP 1 313 170 B1 bekannt, dessen Steckverbin-
dergehause kabelseitig eine Ausnehmung zur Aufnahme
und Kontaktierung des Endes des AuRenleiters eines Ko-
axialkabels und steckerseitig eine Ausnehmung mit einer
Isolierstoffstlitze aufweist, die einen Steckverbinderin-
nenleiter aufnimmt. Dieser Steckverbinderinnenleiter ist
kabelseitig mit einer axialen Bohrung zur Einflihrung des
Endes des Innenleiters des Koaxialkabels ausgebildet
und nimmt gleichzeitig ein Lotdepot auf. Zur Herstellung
einer Létverbindung zwischen dem Innenleiter des Koa-
xialkabels und dem Steckverbinderinnenleiter ist es zu-
vor erforderlich, dassin die den Innenleiter aufnehmende
Bohrung des Steckverbinderinnenleiters dieses Lotde-
pot eingebracht werden muss. Dies fiihrt zu einem kom-
plexen damit zeitaufwandigen Montagevorgang.

[0003] Ferner ist es bei dieser bekannten Koaxialka-
belbuchse nachteilig, dass das Lotdepot als Lotformteil
eingebracht werden muss, welches zuvor als separates
Bauteil hergestellt wird.

[0004] Die Erfindung hatdie Aufgabe, die eingangs ge-
nannte Koaxialkabelbuchse derart weiterzubilden, dass
die im Stand der Technik auftretenden Nachteile weitest-
gehend vermieden werden und gleichzeitig ein einfacher
konstruktiver Aufbau mit einer geringen Montagekomp-
lexitat hinsichtlich des Einbringens des Lotdepots sicher-
gestellt ist.

[0005] Diese Aufgabe wird durch eine Koaxialkabel-
buchse mit den Merkmalen des Patentanspruchs 1 ge-
18st.

[0006] Eine solche Koaxialkabelbuchse, welche ein
Steckverbindergehause mit einer kabelseitigen Bohrung
zur Aufnahme des Endes des Auf3enleiters eines Koaxi-
alkabels und mit einer steckerseitigen Bohrung zur Auf-
nahme einer Isolierstoffstlitze, ferner einen Steckverbin-
derinnenleiter mit einer kabelseitigen Bohrung zur Auf-
nahme des Innenleiters des Koaxialkabels, welcher von
einer Innenleiterbohrung der lIsolierstoffstiitze aufge-
nommen wird, und eine die kabelseitige Bohrung des
Steckverbindergehduses mit der steckerseitigen Boh-
rung verbindende Durchgangsbohrung umfasst, zeich-
net sich dadurch aus, dass die Bohrungswand der ka-
belseitigen Bohrung des Steckverbinderinnenleiters we-
nigstens eine radiale Lotaufnahmebohrung zur Aufnah-
me eines Lotdepots aufweist.

[0007] Eine solche Ausgestaltung des Steckverbinde-
rinnenleiters mit radialen Lotaufnahmebohrungen ver-
einfachtwesentlich die Montage, besondere das Einbrin-
gen des Lotdepots in solche Lotaufnahmebohrungen.
Ferner ist in vorteilhafter Weise als Lotdepot kein Lot-
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formteil erforderlich, da diese Lotaufnahmebohrungen
einen handelsliblicher L6tdraht aufnehmen kénnen, der
an den Randern dieser Lotaufnahmebohrungen inner-
halb und auflerhalb des Steckverbinderinnenleiters ab-
geschert bzw. abgestanzt wird, so dass in diesen Lotauf-
nahmebohrungen Létzinnnieten als Lotdepots zuriick-
bleiben.

[0008] In Ausgestaltung der Erfindung weist die Boh-
rungswand der kabelseitigen Bohrung des Steckverbin-
derinnenleiters wenigstens zwei oder vier jeweils diame-
tral gegenuberliegende radiale Lotaufnahmebohrungen
zur jeweiligen Aufnahme von Lotdepot auf, die als Loch-
paare auch axial versetzt angeordnet sein kénnen. Mit
mehreren solchen Lotaufnahmebohrungen wird eine
ausreichende Benetzung der Kontaktflache zwischen
dem Innenleiter des Koaxialkabels und der Innenwand
der kabelseitigen Bohrung des Steckverbinderinnenlei-
ters erzielt, um dadurch eine hochwertige Lotverbindung
sicherzustellen.

[0009] Ferner ist es gemal einer weiteren Ausgestal-
tung der Erfindung hinsichtlich der Einstellung eines be-
stimmten Wellenwiderstandes vorteilhaft, wenn die
Durchgangsbohrung mit einem der Innenleiterbohrung
der Isolierstoffstiitze entsprechenden Durchmesser aus-
gebildet ist.

[0010] Weiterhin ist es zur Einstellung eines bestimm-
ten Wellenwiderstandes vorteilhaft, wenn weiterbil-
dungsgemal die kabelseitige Stirnseite des Steckver-
binderinnenleiters in der Innenleiterbohrung des Isolier-
stoffstlitze gegentiber deren kabelseitigen Stirnseite mit
einem vorgegebenen Wert nach innen versetzt angeord-
net ist.

[0011] Vorzugsweise weistdie Summe des Wertes der
axialen Lange der Durchgangsbohrung und der vorge-
gebene Wert der nach innen versetzten Stirnseite des
Steckverbinderinnenleiter einen Wert auf, der einem 50
0-Ubergang zwischen dem AuRenleiter des Koaxialka-
bels und dem Steckverbinderinnenleiters entspricht.
[0012] GemaR einer weiteren bevorzugten Ausgestal-
tung der Erfindung ist die kabelseitige Bohrung des
Steckverbindergehduses mit einem gegenlber der
Durchgangsbohrung gréReren Durchmesser ausgebil-
det. Damit kann in einer die Montage vereinfachender
Weise auf die gesamte axiale Léange dieser kabelseitigen
Bohrung der AuRenleiter des anzuschlieRenden Koaxi-
alkabels eingefiihrt werden, bis dieser am Boden dieser
Bohrung anliegt.

[0013] In einer anderen Ausgestaltung der Erfindung
weist der Steckverbinderinnenleiter einen von der Iso-
lierstoffstiitze aufgenommenen Aufnahmeabschnitt auf,
welcher Uber eine radial abgesetzte Schulter in einen
Innenleiteraufnahmeabschnitt  Gbergeht, wobei die
Schulter an der Isolierstoffstiitze anliegt. Mit der Ausbil-
dung des Steckverbinderinnenleiter mit einer solchen
Schulter kann der vorgegebene Wertfir das Mafl3 dessen
nach innen versetzten Stirnseite exakt eingestellt wer-
den, um damit auch den 50 Q-Ubergang genau einstellen
zu kénnen.
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[0014] SchlieBlich ist gemaR einer weiteren vorteilhaf-
ten Weiterbildung der Erfindung die kabelseitige Boh-
rung des Steckverbindergehduses zur Aufnahme eines
Lotdepots ausgebildet, welches zur Herstellung einer
Létverbindung zwischen dem AuRenleiter eines Koaxi-
alkabels und dem Steckverbindergehduse dient.

[0015] SchlieBlich ist zur Vorbereitung der Herstellung
einer Lotverbindung zwischen einem Koaxialkabel und
der erfindungsgeméaRen Koaxialkabelbuchse dieselbe
mit einem Lotdepot oder mehreren Lotdepots ausgebil-
det, welches in einer Lotaufnahmebohrung oder in meh-
reren Lotaufnahmebohrungen des Steckverbinderinnen-
leiters angeordnet ist oder sind.

[0016] Als Verfahren zur Herstellung einer Létverbin-
dung des Innenleiters eines Koaxialkabels mit dem
Steckverbinderinnenleiter einer erfindungsgemaien Ko-
axialkabelbuchse wird erfindungsgemaR vorgeschla-
gen, in einem ersten Verfahrensschritt Lotdepot in we-
nigstens eine Lotaufnahmebohrung einzubringen und in
einem zweiten Verfahrensschritt durch Erwérmen des
Lotdepots eine Létverbindung zwischen dem Innenleiter
des Koaxialkabels und dem Steckverbinderinnenleiter
herzustellen.

[0017] GemaR einer vorteilhaften Ausgestaltung die-
ses erfindungsgemafien Verfahrens wird im ersten Ver-
fahrensschritt Létdraht in zwei diametral gegentiberlie-
gende Lotaufnahmebohrungen eingebracht und an-
schlielend mittels eines geeigneten Scherstempels der
Uber den Lotaufnahmebohrungen Uberstehende Lo6t-
draht abgeschert.

[0018] Die vorteilhafte Verwendung eines handelstb-
lichen Lotdrahtes flihrt zum einen dazu, dass das Ab-
scheren des durch die Lotaufnahmebohrungen gefiihr-
ten Loétdrahtes zu einem Verkanten des in den Lotauf-
nahmebohrungen verbleibenden Teils des Létdrahtes
fuhrt und so aus diesen Lotaufnahmebohrungen nicht
fallen kann, und zum anderen liegt die Flussmittelseele
des Lotdrahtes bei in den Steckverbinderinnenleiter ein-
gefihrten Innenleiter direkt an dem selben an, so dass
bereits vor dem erwdrmen des Létzinns eine Benetzung
des Innenleiters durch Flussmittel erfolgt.

[0019] Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines
Ausfiihrungsbeispiels unter Bezugnahme auf die beige-
fugten Figuren ausfihrlich beschrieben. Es zeigen:
Figur 1  eine Schnittdarstellung einer Koaxialkabel-
buchse mit einem Lotdepot gemaR der Erfin-
dung,

Figur2  eine perspektivische Darstellung des Steck-
verbinderinnenleiters der Koaxialkabelbuch-
se gemal Figur 1 mit einem eingeflihrten L6t-
draht zusammen mit einem Scherstempel,
Figur 3  eine Schnittdarstellung eines mit Létdraht ver-
sehenen teilweise gezeigten Steckverbinde-
rinnenleiters gemafk Figur 2 mit einem in den
Steckverbinderinnenleiter eingefiihrten
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Scherstempel, und

Figur4 eine Schnittdarstellung eines teilweise ge-
zeigten Steckverbinderinnenleiters mit einem
eingeflihrten Innenleiter eines Koaxialkabels.

[0020] Diein Figur 1 dargestellte Koaxialkabelbuchse

100 umfasst ein zylinderfdrmiges Steckverbindergehau-
se 1, in welchem eine Isolierstoffstiitze 10 mit einem
Steckverbinderinnenleiter 20 angeordnet sind.

[0021] Das Steckverbindergehduse 1 umfasst einen
kabelseitigen Bund 2 mit einer kabelseitigen Bohrung 3,
in welche ein Koaxialkabel (nicht dargestellt) mit seinem
AuBenleiter und seinem Innenleiter eingefiihrt wird. Die-
se kabelseitige Bohrung 3 geht mit einem kleineren
Durchmesser in eine Durchgangsbohrung 4 lber, die in
einer steckerseitigen Bohrung 5 mit gréRerem Durch-
messer mundet. Diese genannten Bohrungen 3, 4 und
5 bilden eine durchgehende in axialer Richtung verlau-
fende Bohrung des Steckverbindergehauses 1.

[0022] Die zylinderférmige Isolierstoffstiitze 10 weist
eine durchgehende Innenleiterbohrung 11 zur Aufnahme
des Steckverbinderinnenleiters 20 auf. Diese Isolier-
stoffstlitze 10 liegtam Boden 5a der steckerseitigen Boh-
rung 5 an, so dass die Ubergangsbohrung 4 kontinuier-
lich in die Innenleiterbohrung 11 der Isolierstoffstiitze 10
Ubergeht.

[0023] Der zylinderférmig ausgebildete Steckverbin-
derinnenleiter 20 besteht aus zwei Abschnitten, einem
Aufnahmeabschnitt 20a und einem Innenleiteraufnah-
meabschnitt 20b. Der Aufnahmeabschnitt 20a ist mit ei-
ner kabelseitigen Bohrung 21 ausgebildet, die sich in ei-
ner vergréfRerten Bohrung fortsetzt undin einem Buchen-
kontakt 27 des Innenleiteraufnahmeabschnittes 20b en-
det, in den der Innenleiter eines Steckers eingesteckt
wird.

[0024] Der Aufnahmeabschnitt 20a des Steckverbin-
derinnenleiters 20 weist einen der Innenleiterbohrung 11
der Isolierstoffstlitze 10 entsprechenden Durchmesser
auf und geht mit einem gréBeren Durchmesser unter
Ausbildung einer Schulter 20c in den Innenleiteraufnah-
meabschnitt 20b Uber. Die Lange des Aufnahmeab-
schnitt 20a ist dabei so gewahlt, dass bei anliegender
Schulter 20c an der Isolierstoffstiitze 10 die kabelseitige
Stirnseite 25 des Steckverbinderinnenleiters 20 mit ei-
nem Abstand a gegenuber der Stirnseite 12 der Isolier-
stoffstlitze 10 nach innen zuriickversetzt ist.

[0025] Inderdie Bohrung21 des Steckverbinderinnen-
leiters 20 bildende Bohrungswand 22 sind zwei diametral
gegenuberliegende Lotaufnahmebohrungen 23 einge-
bracht, in denen jeweils ein Lotdepot 24 angeordnet ist.
Diese Lotdepots 24 dienen dazu, den in die Bohrung 21
des Steckverbinderinnenleiters 20 eingefiihrten Innen-
leiter eines Koaxialkabels (nicht dargestellt) mit der In-
nenwand dieser Bohrung 21 mittels einer Létverbindung
elektrisch zu verbinden.

[0026] Ein weiteres Lotdepot 6 befindet sich in einer
stufenférmigen Erweiterung 3a der kabelseitigen Boh-
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rung 3 des Steckverbindergehduses 1 zur Herstellung
einer Lotverbindung mit dem AuRenleiter eines in diese
Bohrung 3 eingefiihrten Koaxialkabels. Hierbei wird der
Aufenleiter eines solchen Koaxialkabels so in die Boh-
rung 3 eingefiihrt, bis dieser am Boden 3b der Bohrung
3 anliegt. Der Innenleiter wird zusammen mit dessen Iso-
lierung bis zur Stirnseite 25 des Steckverbinderinnenlei-
ters 20 weitergefiihrt, so dass anschlieRend der Innen-
leiter von der Bohrung 21 des Steckverbinderinnenleiter
20 aufgenommen werden kann.

[0027] Mittels eines Induktionsverfahrens erfolgt eine
Erwarmung des Steckverbindergehduses 1 und des
Steckverbinderinnenleiter 20 zusammen mit dem Innen-
leiter unter dem Aufenleiter eines Koaxialkabels, wo-
durch die beiden Lotdepots 6 und 24 aufgeschmolzen
und dadurch die entsprechenden Létverbindungen her-
gestellt werden. Bei diesem Vorgang wird aufgrund der
Kapillarwirkung an der inneren Mantelflaiche der Bohrung
3 anliegende Aulenleiter bzw. der an der inneren Man-
telflache der Bohrung 21 des Steckverbinderinnenleiters
20 anliegende Innenleiter vollstandig mit Lotzinn aus
dem Lotdepot 6 bzw. 24 benetzt.

[0028] Der axiale Abstand zwischen dem Boden 3b
der Bohrung 3 und der Stirnseite 25 des Steckverbinde-
rinnenleiters 20 entspricht der Summe der axialen Lange
b der Durchgangsbohrung 4 und des Wertes a. Damit
wird zwischen dem AuBenleiter und dem Innenleiter ei-
nes in die Bohrung 3 eingefiihrten Koaxialkabel die ge-
wiinschte Impedanz eingestellt.

[0029] Im Folgenden wird das Verfahren zur Einbrin-
gung des Lotdepots 24 in die Bohrungswand 22 des
Steckverbinderinnenleiters 20 anhand der Figuren 2 und
3 erlautert.

[0030] Da die Lotaufnahmebohrungen 23 in der Boh-
rungswand 22 des Steckverbinderinnenleiters 20 diame-
tral gegentiberliegend und einen einem Loétdraht 40 ent-
sprechenden Durchmesser aufweisen, kann entspre-
chend der Darstellung nach Figur 2 ein Létdraht 40 durch
diese beiden Lotaufnahmebohrungen 23 mit Uberstand
beiden Seiten hindurchgefiihrt werden.

[0031] Ein Scherstempel 50 ist derart ausgebildet,
dass er uber den den Létdraht 40 aufweisenden Bereich
des Steckverbinderinnenleiters 20 aufgeschoben wer-
den kann, so dass hierbei der Lotdraht 40 sowohl an der
Innenwand der Bohrung 21 als auch auf der AuBenwand
abgeschert bzw. abgetrennt wird.

[0032] GemaR Figur 3 weist der Scherstempel 50 ei-
nen in axialer Richtung verlaufenden Kreisringhohlzylin-
der 51 auf, dessen innerer Durchmesser d1 dem Durch-
messer d2 der Bohrung 21 des Steckverbinderinnenlei-
ter 20 spricht, wahrend dessen &ullerer Durchmesser
D1 dem AuRendurchmesser D2 des Steckverbinderin-
nenleiter 20 Bereich von dessen Aufnahmeabschnitt 20a
entspricht. Wird der Steckverbinderinnenleiter 20 mit sei-
nem Aufnahmeabschnitt 20a in diesen Kreisringhohlzy-
linder 51 des Scherstempels 50 eingefiihrt, so gleitet die
innere Umfangsflache des Kreisringhohlzylinders 51 auf
der Innenwand der Bohrung 21 des Steckverbinderin-
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nenleiter 20 entlang, wahrend gleichzeitig die aulere
Umfangsflache des Kreisringhohlzylinder 51 auf der du-
Reren Mantelflache des Aufnahmeabschnitt des 20a des
Steckverbinderinnenleiter 20 entlanggleitet. Bei diesem
Vorgang schert die Stirnflache 52 des Scherstempels 50
den Uberstand des Létdrahtes 40 auf beiden Seiten der
Lotaufnahmebohrungen 23 ab, wobei sich gleichzeitig
bei diesem Abstempeln der Randbereich des jeweiligen
Lotdepots 24 etwas verkantet und so in diesen radialen
Lotaufnahmebohrungen 23 sicher gehalten wird.
[0033] Dersomitden Lotdepots 24 vorbereitete Steck-
verbinderinnenleiter 20 wird in die Isolierstoffstiitze 10
eingesteckt und diese zusammen mit dem Steckverbin-
derinnenleiter 20 in das Steckverbindergehause 1 so ein-
gesetzt, dass die kabelseitige Stirnseite 12 der Isolier-
stoffstlitze 10 am Boden 5a der steckerseitigen Bohrung
5 des Steckverbindergehduses 1 anschlagt.

[0034] In diese derart montierte Koaxialkabelbuchse
100 wird nun utber die Bohrung 3 des kabelseitigen Bun-
des 2 des Steckverbindergehauses 1 ein Koaxialkabel
30 mit einem Auflenleiter 31 und einen Innenleiter 32
eingefiihrt, wie dies andeutungsweise in Figur 4 mit le-
diglich einem Aufnahmeabschnitt 20a des Steckverbin-
derinnenleiter 20 einer Koaxialkabelbuchse 100 darge-
stellt ist.

[0035] GemaR dieser Figur erstreckt sich ein Innenlei-
ter 32 nahezu Uber die gesamte Lange der Bohrung 21
des Steckverbinderinnenleiters 20. Da der Létdraht 40
eine Flussmittelseele 41 aufweist, sto3t diese direkt auf
das Material des Innenleiters 32, wodurch dieses als L6t-
flache bereits vor dem Aufschmelzen des Létzinns be-
netzt wird.

[0036] Durch induktives Erwdrmen der Koaxialkabel-
buchse 100 erfolgt ein Erwarmen und Aufschmelzen der
Lotdepots 6 und 24, so dass dadurch die entsprechenden
Létverbindungen hergestellt werden.

[0037] In dem erlduterten Ausfliihrungsbeispiel sind in
der Bohrungswand 22 des Steckverbinderinnenleiters 20
lediglich zwei diametral gegeniiberliegende Lotaufnah-
mebohrungen 23 vorgesehen. Es ist natlrlich auch még-
lich bspw. vier oder mehr diametral gegenuberliegende
Lotaufnahmebohrungen 23 in die Bohrungswand 22 ein-
zubringen, die auch axial versetzt angeordnet sein kon-
nen. In jeder dieser diametral gegentberliegenden Lot-
aufnahmebohrungen entsprechend dem anhand der Fi-
guren 2 und 3 beschriebenen Verfahren Lotdepots ein-
gebracht werden.

Bezugszeichenliste
[0038]

1 Steckverbindergehduse

2 kabelseitiger Bund des Steckverbindergehauses 1

3 kabelseitige Bohrung des Steckverbindergehdu-
ses 1

3a  stufenférmige Erweiterung der Bohrung 3

3b  Boden der Bohrung 3
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4 Durchgangsbohrung des Steckverbindergehau-
ses 1
5 steckerseitige Bohrung des Steckverbindergehau-
ses 1

5a  Boden der steckerseitigen Bohrung 5

6 Lotdepot

10  Isolierstoffstitze

11 Innenleiterbohrung der Isolierstoffstiitze 10

12  kabelseitigen Stirnseite der Isolierstoffstitze 10

20 Steckverbinderinnenleiter

20a  Aufnahmeabschnitt des Steckverbinderinnenlei-
ters 20

20b  Innenleiteraufnahmeabschnitt des Steckverbin-
derinnenleiters 20

20c  Schulter des Steckverbinderinnenleiters 20

21 kabelseitige Bohrung des Steckverbinderinnen-
leiter 20

22 Bohrungswand

23 Lotaufnahmebohrung

24 Lotdepot

25 kabelseitige Stirnseite des Steckverbinderinnen-
leiters 20

26 Schulter des Steckverbinderinnenleiters 20

27 Buchsenkontakt des Steckverbinderinnenleiters
20

30 Koaxialkabel

31 Aulenleiter des Koaxialkabels 30

32  Innenleiter des Koaxialkabels 30

40 Lotdraht

41 Flussmittelseele des Lotdrahtes 40

50  Scherstempel

51  Kreisringhohlzylinder des Scherstempels 50

52  Stirnseite des Scherstempels 50

100 Koaxialkabelbuchse

Patentanspriiche

1. Koaxialkabelbuchse (100), umfassend

- ein Steckverbindergehause (1) mit einer ka-
belseitigen Bohrung (3) zur Aufnahme des En-
des des Auldenleiters (31) eines Koaxialkabels
(30) und mit einer steckerseitigen Bohrung (5)
zur Aufnahme einer Isolierstoffstiitze (10),

- einen Steckverbinderinnenleiter (20) mit einer
kabelseitigen Bohrung (21) zur Aufnahme des
Innenleiters (32) des Koaxialkabels (30), wobei
der Steckverbinderinnenleiter (32) von einer In-
nenleiterbohrung (11) der Isolierstoffstiitze (10)
aufgenommen wird, und

- eine die kabelseitige Bohrung (3) des Steck-
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verbindergehduses (1) mit der steckerseitigen
Bohrung (5) verbindende Durchgangsbohrung

(4),

dadurch gekennzeichnet, dass die Bohrungs-
wand (22) der kabelseitigen Bohrung (21) des Steck-
verbinderinnenleiters (20) wenigstens eine radiale
Lotaufnahmebohrung (23) zur Aufnahme eines Lot-
depots (24) aufweist.

Koaxialkabelbuchse (100) nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass die Bohrungs-
wand (22) der kabelseitigen Bohrung (21) des Steck-
verbinderinnenleiters (20) wenigstens zwei oder vier
jeweils diametral gegentberliegende radiale Lotauf-
nahmebohrungen (23) zur jeweiligen Aufnahme von
Lotdepot (24) aufweist.

Koaxialkabelbuchse (100) nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass die Durchgangs-
bohrung (4) Steckverbindergehduse (1) mit einem
der Innenleiterbohrung (11) der Isolierstoffstiitze
(10) entsprechenden Durchmesser ausgebildet ist.

Koaxialkabelbuchse (100) nach Anspruch einem der
vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass die kabelseitige
Stirnseite (25) des Steckverbinderinnenleiters (20)
in der Innenleiterbohrung (11) der Isolierstoffstiitze
(10) gegeniiber deren kabelseitigen Stirnseite (12)
mit einem vorgegebenen Wert (a) nach innen ver-
setzt angeordnet ist.

Koaxialkabelbuchse (100) nach Anspruch 4,

dadurch gekennzeichnet, dass die Summe des
Wertes (b) der axialen Lange der Durchgangsboh-
rung (4) und der vorgegebene Wert (a) einen Wert
(at+b)aufweist, der der gewlinschten Impedanz zwi-
schen dem AuRenleiter (31) des Koaxialkabels (30)
und dem Steckverbinderinnenleiter (20) entspricht.

Koaxialkabelbuchse (100) nach einem der vorher-
gehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass die kabelseitige
Bohrung (3) des Steckverbindergehauses (1) mit ei-
nem gegenulber der Durchgangsbohrung (4) gréRe-
ren Durchmesser ausgebildet ist.

Koaxialkabelbuchse (100) nach einem der vorher-
gehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass der Steckverbin-
derinnenleiter (20) einen von der Isolierstoffstiitze
(10) aufgenommenen Aufnahmeabschnitt (20a) auf-
weist, welcher Uber eine radial abgesetzte Schulter
(26) in einen Innenleiteraufnahmeabschnitt (20b)
Ubergeht, wobei die Schulter (26) an der Isolier-
stoffstlitze anliegt (10).
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Koaxialkabelbuchse (100) nach einem der vorher-
gehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass die kabelseitige
Bohrung (3) des Steckverbindergehauses (1) zur
Aufnahme eines Lotdepots (6) ausgebildet ist.

Koaxialkabelbuchse (100) nach einem der vorher-
gehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass in den Lotaufnah-
mebohrungen (23) des Steckverbinderinnenleiters
(20) ein Lotdepot (24) angeordnet ist.

Verfahren zur Herstellung einer Létverbindung des
Innenleiters (32) eines Koaxialkabels (30) mit dem
Steckverbinderinnenleiter (20) einer Koaxialkabel-
buchse (100) nach einem der vorhergehenden An-
spriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

- in einem ersten Verfahrensschritt Lotdepot
(24) in wenigstens eine Lotaufnahmebohrung
(23) eingebracht wird,

und

- in einem zweiten Verfahrensschritt durch Er-
warmen des Lotdepots (24) eine Létverbindung
zwischen dem Innenleiter (32) des Koaxialka-
bels (30) und dem Steckverbinderinnenleiter
(20) hergestellt wird.

Verfahren nach Anspruch 10,

dadurch gekennzeichnet, dass im ersten Verfah-
rensschritt Létdraht (40) in zwei diametral gegenu-
berliegenden Lotaufnahmebohrungen (23) einge-
bracht wird und anschlie3end mittels eines geeigne-
ten Scherstempels (50) der Gber den Lotaufnahme-
bohrungen (23)iberstehende Loétdraht (40) abge-
schert wird.
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