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(54) Verfahren zur Herstellung eines wärmegedämmten Paneels für das Torblatt eines 
Sektionaltors

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstel-
lung eines wärmegedämmten Paneels für das Torblatt
eines Sektionaltors und umfasst die folgenden Verfah-
rensschritte:
a) Durch Blechumformung eines ebenen Metallbleches
(15) wird ein Paneelkörper (1) gebildet, welcher eine tor-
blattaußenseitige Frontwand (2) und daran anschließen-
de Wandflächen aufweist, wobei die Wandflächen eine
obere und eine untere Schmalseite (5, 6) des Paneels
bilden;
b) auf den Paneelkörper (1) wird eine Abdeckung (3) auf-
gebracht, die mit dem Paneelkörper (1) unter Bildung
eines Hohlraums verbunden wird;
c) in den Hohlraum wird ein aufschäumbarer Kunststoff
(17) eingebracht, der zu einem den Hohlraum ausfüllen-
den Schaumkern (4) aufschäumt und aushärtet;
d) in das ebene Metallblech (5) wird eine Vielzahl von
Öffnungen (7) eingebracht, die in mindestens einer par-
allel zu Längsrändern des Metallblechs (5) ausgerichte-
ten Reihe (16) angeordnet sind und nach der Blechum-
formung in der oberen Schmalseite (5) und/oder der un-
teren Schmalseite (6) des Paneelkörpers (1) angeordnet
sind;
e) die Öffnungen (7) des Metallblechs (15) werden vor
der Blechumformung des Metallblechs durch eine Folie
(14) abgedeckt, die auf das ebene Metallblech (15) auf-
kaschiert wird.
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