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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Anord-
nung zum Zapfen von Getrdnken umfassend ein Ab-
stromventil zum Einsatz in einer Spanngasleitung fir ei-
nen Zapfkopf an einer Getrdnkeschankanlage geman
den Merkmalen im Oberbegriff von Anspruch 1.

[0002] Die vorliegende Erfindung betrifft weiterhin ein
Verfahren zum Betreiben einer Anordnung zum Zapfen
von Getranken gemaf den Merkmalen in Anspruch 24.
[0003] Ausdem Stand der Technik ist es bekannt, Ge-
tranke, insbesondere alkoholische Getranke, aber auch
nichtalkoholische Getranke in Gebinden bzw. Fassern
bereitzustellen. Umdie Getranke nunmehraus dem Fass
in ein Glas zu uberflhren, aus dem dann das bereitge-
stellte Getrank verzehrt werden kann, gibt es Zapfanla-
gen.Insbesondere hat sich hieram Marktdas Kegsystem
etabliert, wobei Getrénke in Fassgroften von 10 oder
aber 150 Litern bereitgestellt werden. Um einen An-
schluss zwischen dem Fass selbst und der Schankanla-
ge zu ermdoglichen, wird ein Zapfkopf eingesetzt. Dieser
wird auf dem Fass angeschlossen, wobei dann ein St6-
Rel durch Eindriicken eines Griffes ein Ventil an dem
Fass 6ffnet und es somit ermdglicht wird, das Getrank
aus dem Fass zu einer Zapfanlage zu befoérdern. Dazu
wird ein Treibgas verwendet, das auch als Spanngas be-
kannt ist, wobei hier von einer externen Quelle das
Spanngas bereitgestellt wird und iber eine Zufiihrleitung
von dem Zapfkopf in das Fass selbst geleitet wird, das
in dem Fass befindliche Getrank mit einem Druck beauf-
schlagt, sodass das Getrank selbst Uber eine zweite in
dem Zapfkopf befindliche Leitung zu der Zapfanlage bei
Offnen des Zapfhahnes beférdert wird.

[0004] Das Spanngas hatsomitzum einen den Zweck,
das Getrank aus dem Fass auszutreiben, wodurch in
dem Fass ein derartiger Uberdruck erzeugt wird, der den
Inhalt, mithin das Getrank, beim Offnen des Zapfhahnes
durch ein Rohrim Inneren des Fasses herausdriickt. Ein
zweiter Effekt des Spanngases ist, dass die in dem Ge-
trank befindliche Kohlensdure nicht sich aus dem Ge-
trank derart herauslost, dass derin dem Fass befindliche
Restinhalt schal wird.

[0005] Bei dem Spanngas kdnnen Driicke von bis zu
mehr als 10 bar vorkommen, weshalb ein nicht unerheb-
liches Sicherheitsrisiko in der Handhabung des Zapfkop-
fes besteht.

[0006] Aus dem Stand der Technik ist es daher bei-
spielsweise durch die WO 2012/045676 A1 bekannt, in
dem Zapfkopf, genauer in der Zufiihrleitung des Spann-
gases in dem Zapfkopf, ein mechanisch betatigtes Si-
cherheitsventil zu integrieren, dass bei aufgesetztem und
angeschlossenem Zapfkopf die Spanngaszufiihrung von
der Spanngasquelle in das Fass ermdglicht, bei nicht an-
geschlossenem Zapfkopf jedoch ein unkontrolliertes
oder aber ungewolltes Austreiben des Spanngases Uber
die Spanngasleitung in dem Zapfkopf verhindert wird.
[0007] Dies weist jedoch den Nachteil auf, dass fiir die
Zapfkopfe durch zusatzliche mechanische Bauteile so-
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wie die zusatzliche kinematische Koppelung der Bauteile
untereinander bendtigt werden, die den Aufwand zur
Herstellung und Zusammensetzung, somit die Herstel-
lungskosten, stark erhéhen. Darliber hinaus ist diese Me-
chanik fehleranfallig, da Zapfképfe mitunter mehrere
Jahre insbesondere in der professionellen Gastronomie
im taglichen Einsatz sind und insbesondere beim An-
schlieRen oder aber Abkoppeln von einem Fass erheb-
lichen mechanischen Beanspruchungen ausgesetzt
sind.

[0008] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es da-
her, ausgehend vom Stand der Technik, eine Vorrichtung
bereitzustellen, die es ermdglicht, bei gezapften Getran-
ken eine Sicherungsmaglichkeit gegen ungewolltes Aus-
treten des Spanngases bereitzustellen, wobei die Vor-
richtung eine einfache Bedienbarkeit, eine kostenglins-
tige Herstellung sowie optional eine einfache Nachrust-
moglichkeit bietet.

[0009] Die zuvor genannte Aufgabe wird erfindungs-
geman bei einer Anordnung zum Zapfen von Getranken
umfassend ein Abstrémventil zum Einsatz in einer
Spanngasleitung fur einen Zapfkopfan Getrankeschank-
anlagen gemaf den Merkmalen in Patentanspruch 1 ge-
16st.

[0010] Die vorliegende Erfindung betrifft weiterhin ein
Verfahren zum Betreiben einer Anordnung zum Zapfen
von Getrdnken gemal den Merkmalen in Patentan-
spruch 24.

[0011] Vorteilhafte Ausfiihrungsvarianten der vorlie-
genden Erfindung sind Gegenstand der abhangigen An-
spriiche.

[0012] Die Anordnung umfasst ein Abstrémventil zum
Einsatz in einer Spanngasleitung fiir einen Zapfkopf an
Getrankeschankanlagen, insbesondere anoderin einem
Zapfkopf zur Koppelung mit einem Fass, wobei das Ab-
stromventil einen Ventilkorper aufweist, der eine Hoch-
druckseite und eine Niederdruckseite besitzt, wobei die
Hochdruckseite und die Niederdruckseite gasleitend un-
ter Eingliederung eines beweglichen Absperrkdrpers
Uber eine Gasleitung miteinander verbunden sind. Erfin-
dungsgemal ist das Abstromventil dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Absperrkérper durch einen Initialvor-
gang aus einer Absperrposition in eine Uberwachungs-
position Uberfiihrbar ist und die Hochdruckseite und die
Niederdruckseite gasleitend miteinander verbunden
sind, wobei der an der Hochdruckseite anliegende
Spanngasdruck den Absperrkdrper in der Uberwa-
chungsposition halt und in dem Niederdruckbereich als
Betriebsdruck anliegt, so dass bei einem Abfall des Be-
triebsdruckes der Absperrkorper in die Absperrposition
fahrt. In der Uberwachungsposition ist somit auf der
Hochdruckseite und der Niederdruckseite der gleiche
Druck anliegend, welcher der Spanngasdruck ist.
[0013] Im Rahmen der Erfindung ist unter einem Zapf-
kopf an einer Getrankeschankanlage insbesondere ein
Leitungsanschlussteil zu verstehen, dass auch als
Schnellsteckkupplung bezeichnet wird. Es handelt sich
somitum ein Bauteil, das mit dem Getranke- oder Grund-
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stoffbehalter bzw. dem Fass verbunden wird und zum
Anschluss mit der Getrankeleitung und der Hinterdruck-
gasleitung dient. Die Hinterdruckgasleitung ist dabei im
Rahmen der Erfindung die Spanngasleitung. Mithin ist
der Zapfkopfim Rahmen der Erfindung insbesondere als
einzelnes externes Bauteil derart anzusehen, dass er mit
der Getrankeschankanlage und mit dem Spanngasvor-
ratsbehaltnis tUber Leitungen verbunden ist und auf ein
Fass aufsetzbar ist. Der Zapfkopf selbst kann dabei im
Rahmen der Erfindung als Flachzapfkopf, Kombizapf-
kopf und/oder Korbzapfkopf oder Ahnlichem ausgebildet
sein.

[0014] Als Spanngas kommtim Rahmen der Erfindung
insbesondere Kohlendioxid (CO2) zum Einsatz. Im Rah-
men der Erfindung ist jedoch jedes andere gasférmige
Fluid ebenfalls als Spanngas einsetzbar, insbesondere
wenn es lebensmittelvertraglich ist. Beispielsweise ist es
somit auch madglich, Stickstoff (N2) oder aber eine Mi-
schung aus Stickstoff und Kohlendioxid sowie weitere
Mischgase als Spanngase zu verwenden.

[0015] Erfindungsgemal ist somit vorgesehen, dass
ein Abstrémventil an einer Stelle zwischen dem Spann-
gasvorratsbehalter sowie dem Zapfkopf eingliederbarist.
Mithin ist das Abstromventil entweder mittelbar oder un-
mittelbar an dem Spanngasvorratsbehalter, insbesonde-
re hinter dem Druckminderer oder aber in der Leitung
zwischen Spanngasvorratsbehalter und Zapfkopf oder
aber an oder in dem Zapfkopf einsetzbar. Als besonders
bevorzugte Ausfiihrungsvariante ist das Abstrémventil
insbesondere an den Zapfkopf unmittelbaranschraubbar
bzw. aufschraubbar. Hierdurch wird es erméglicht, dass
bereits vorhandene Zapfkdpfe mit dem erfindungsgema-
Ren Abstromventil in einfacher Art und Weise nachge-
ristet werden und durch diese konstruktive Malnahme
bereits hohe Sicherheitsanforderungen erfillen. Weiter-
hin bevorzugt und alternativ dazu ist es mdglich, das Ab-
stromventil auch als Inlay in den Zapfkopf einzustecken
und durch an- bzw. aufschrauben der Spanngasleitung
mit dem Zapfkopf gasdicht zu verschlielen. Auch hier-
durch ist es mdéglich, nicht nur neue Zapfkdpfe mit dem
erfindungsgemaRen Abstromventil auszuriisten, son-
dern bereits vorhandene Zapfkdpfe mit dem Abstrém-
ventil besonders einfach nachzuristen.

[0016] Erfindungsgemal ist nunmehr vorgesehen,
dass das Abstréomventil einen Ventilkorper aufweist, der
eine Hochdruckseite und eine Niederdruckseite besitzt.
Die Hochdruckseite ist dabei die Seite, die in Richtung
zudem Spanngasvorratsbehalter orientiert ist, mithin die
Seite, an der bei Offnen des Spanngasvorratsbehalters
der Spanngasdruck anliegt. Der Ventilkdrper besitzt wei-
terhin eine Niederdruckseite, wobei die Niederdruckseite
zu dem Zapfkopf hin orientiert ist. Die Hochdruckseite
und die Niederdruckseite sind Uber eine Leitung fluidlei-
tend, insbesondere gasleitend, miteinander gekoppelt.
[0017] Liegt nunmehr der Spanngasdruck an der
Hochdruckseite des Abstromventils an, so wird durch
den in dem Abstromventil vorhandenen Absperrkdrper
verhindert, dass das Spanngas durch den Ventilkérper
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auf die Niederdruckseite ausstréomt. Wird jedoch das Ab-
sperrventil durch einen Initialvorgang betatigt, so wird
der Absperrkérper in eine Uberwachungsposition tber-
fuhrt. Nunmehr sind die Hochdruckseite und die Nieder-
druckseite gasleitend Uber die Gasleitung miteinander
verbunden. Das an der Hochdruckseite anliegende
Spanngas durchstromt somit die Gasleitung und der
Spanngasdruck breitet sich auf der Niederdruckseite aus
und liegt somit auf der Niederdruckseite an, so dass auf
der Hochdruckseite und der Niederdruckseite im regula-
ren Betrieb der gleiche Druck anliegt. Diese Situation ist
insbesondere dann anzutreffen, wenn der Zapfkopf auf
ein Fass aufgesetzt wird und auf dem Fass verriegelt ist.
Hierdurch strémt dann das Spanngas durch das Ab-
strdmventil in das Fass und beaufschlagt das in dem
Fass liegende Getréank mitdem Spanngasdruck. Im Rah-
men der Erfindung ist das Spanngas auch als Treibgas
zu verstehen.

[0018] Erfindungswesentlicher Vorteil ist nunmehr,
dass der Absperrkdrper in dem Abstrémventil durch den
nach dem Initialvorgang sowohl auf Hochdruckseite als
auch auf der Niederdruckseite anliegenden Spanngas-
druck gehalten wird. Das Spanngas bzw. der Spanngas-
druck liegt somit in Form eines Betriebsdruckes auch auf
der Niederdruckseite an und erméglicht durch Offnen des
Zapfhahnes, dass das Getrank von dem Fass Uber den
Zapfkopf zu der Schankanlage gefiihrt wird und aus dem
Zapfhahn austritt. Kommt es jedoch dazu, dass bei fal-
schem oder ungewolltem Offnen des Zapfkopfes ohne
angeschlossenem Fass ein Schlauch abreilt oder bers-
tet oder aber zu der Situation, dass der Zapfkopf nicht
ordnungsgemal auf dem Fass aufgesetzt ist, mithin zu
einer ungewollten Fehlfunktion oder aber zu einem Fehl-
anschluss, so fallt der Betriebsdruck, mithin der Spann-
gasdruck auf der Niederdruckseite ab. Ist dies der Fall,
so liegt der Betriebsdruck nicht mehr an dem Absperr-
kérper an und kann diesen dadurch auch nicht mehr in
der Uberwachungsposition halten, weshalb der Absperr-
kérper in die Absperrposition fahrt. Somit ist die Gaslei-
tung innerhalb des Ventilkérpers des Abstromventils ge-
schlossen und es ist dem Spanngas nicht mdglich, in
Leitungsrichtung gesehen, hinter dem Abstrémventil
auszutreten. Hierdurch wird vermindert, dass das
Spanngas ungewollt an die Umgebung austritt.

[0019] Im Rahmen der Erfindung wird insbesondere
zur Durchfiihrung des Initialvorganges auf vorhandene
physische Koppelmittel verzichtet. Als ein erfindungswe-
sentlicher Vorteil ist anzusehen, dass zur Ausfihrung
des Initialvorganges der in dem Fass vorherrschende
Fassdruck benutzt wird. Dies bedeutet, dass bei An-
schluss des Zapfkopfes auf dem Fass sowie Verriegeln
des Zapfkopfes der in dem Fass befindliche Fassdruck
den Initialvorgang initiert bzw. ausfiihrt. Die Erfindung
beinhaltet somit ein Verfahren zur Inbetriebnahme bzw.
zum Betreiben einer Schankanlage mit einem Zapfkopf
und einem Fass unter Eingliederung des Abstromventils
in beliebiger Form der in dieser Anmeldung genannten
Ausflhrungsvarianten des Abstrémventils. Das Verfah-
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ren zeichnet sich insbesondere dadurch aus, dass der
Initialvorgang zur Inbetriebnahme wie vorher dargestellt
durch das AnschlieBen des Zapfkopfes an das Fass
durchgefihrt wird.

[0020] EinFass,dasvollstandig gefilltab Auslieferung
von einer Abfillstation vorliegt, besitzt einen Innendruck,
welcher der Fassdruck ist. Gleiches gilt jedoch fur ein
Fass, welches bereits benutzt ist und beispielsweise zur
Halfte oder aber zu Dreiviertel geleert wurde. Auch hier
herrscht nach dem Abkoppeln des Zapfkopfes durch die
bereits erfolgte Benutzung immer noch ein Druck inner-
halb des Fasses, der maRRgeblich dem Spanngasdruck
selbst entspricht. Wird nunmehr der Zapfkopf auf ein
Fass aufgesetzt und durch Betéatigen des Zapfkopfes an
das Fass angeschlossen, so liegt an der Niederdruck-
seite des Zapfkopfes zumindest kurzzeitig der Fassdruck
an. Hierdurch wird somit durch eine nicht taktile
MaRnahme, mithin aufgrund der vollstdndigen Ausnut-
zung der in den einzelnen Bauteilsegmenten vorherr-
schenden Driicke, der Initialvorgang derart ausgefiihrt,
dass der Absperrkérper durch den Fassdruck in die Uber-
wachungsposition Uberfihrt wird.

[0021] Direkt im Anschluss liegt der Spanngasdruck
auch auf der Niederdruckseite an und halt dann den in
die Uberwachungsposition gebrachten Absperrkérper in
dieser. Ist nunmehr wiederum ein Druckabfall auf der
Fassseite des Zapfkopfes zu verzeichnen, so fallt hier-
durch auch der an der Niederdruckseite anliegende Be-
triebsdruck des Abstrdmventils ab. Dieser liegt somit
nicht mehr an dem Absperrkérper an, weshalb der Ab-
sperrkorper in die Absperrposition fahrt und das Ab-
stromventil schlie3t. Ein weiteres Austreiben des Spann-
gases in Leitungsrichtung hinter dem Abstrémventil ist
somit nicht mehr méglich. Bei einem falsch aufgesetzten
Zapfkopf und/oder bei einem falschen oder ungewollten
Offnen des Zapfkopfes ohne angeschlossenem Fass
oder einer ahnlichen ungewollten Gefahrensituationen
wird somit ein weiteres Ausstrdmen des Spanngases
verhindert. Dadurch, dass der Initialvorgang auf jegliche
Vorrichtungen oder aber mechanischen Bauteile, bei-
spielsweise die Koppelung mit einem StéRel verzichtet,
ist ein Bedienerfehler durch ein falsches Aufsetzen des
Zapfkopfes und damit eine Fehlfunktion des Abstrém-
ventils ausgeschlossen.

[0022] Insbesondere eignetsich das erfindungsgema-
Re Abstromventil fiir einen Spanngasdruck von 0,01 bis
10 bar, ganz besonders bevorzugt in einem Bereich von
0,5 bis 7,8 bar und besonders bevorzugtin einem Bereich
von 0,6 bis 3,7 bar. Hierdurch ist es sowohl moglich,
Spanngas zum Zapfen von nichtalkoholischen Getran-
ken als auch Spanngas zum Zapfen von alkoholischen
Getrénken durch Einsatz des erfindungsgeméafien Ab-
stromventils abzusichern.

[0023] Ein mdgliches Funktionsprinzip ist dabei derart
ausgebildet, dass der Absperrkdrper ausschlieBlich
durch den in dem Fass vorherrschenden Fassdruck ent-
sperrt wird und dann durch den sich auf der Niederdruck-
seite ausbreitenden Spanngasdruck in der Uberwa-
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chungsposition gehalten wird. Hierbei ist insbesondere
ein Ruckstellmittel, ganz besonders bevorzugt in Form
einer Rickstellfeder erforderlich, welches den Absperr-
korper bei Abfall des Betriebsdruckes wieder in die Ab-
sperrposition fahrt, insbesondere zurlickfahrt.

[0024] Insbesondere ist das Abstromventil derart aus-
gebildet, dass eine Absperrposition dann eingenommen
wird, wenn der Betriebsdruck, mithin der Spanngasdruck
auf der Niederdruckseite auf weniger als das 0,5-fache
des Betriebsdruckes abfallt. Liegt beispielsweise ein
Spanngasdruck von 3 bar auf der Hochdruckseite an,
liegt dies bei einem in der Uberwachungsposition sich
befindlichen Absperrkérper auch auf der Niederdrucksei-
te als Betriebsdruck an. Mithin liegen auf der Hochdruck-
seite 3 bar an und auf der Niederdruckseite ebenfalls 3
bar. Gleiches gilt fiir den Fassdruck, der ebenfalls mit 3
bar aufgrund des Spanngases beaufschlagt ist. Der Be-
triebsdruck entspricht somit dem Spanngasdruck.
[0025] Wird nun der Zapfhahn gedffnet, so fallt der
Fassdruck zumindest temporar ab. Dies kann sich dabei
im Rahmen der Erfindung um ein zu vernachlassigendes
Druckgefalle bis hin zu einem Druckabfall von 0,5 oder
gar 1 bar bemerkbar machen, wobei der Druck dann
durch nachstrémendes Spanngas wieder ausgeglichen
wird. Kommt es jedoch zu einem falschen oder ungewoll-
ten Offnen des Zapfkopfes ohne angeschlossenem Fass
oder zu einem sonstigen unvorhersehbaren und unge-
wollten Ereignis, so dass der Fassdruck schlagartig ab-
fallt, ist dieses gleichzusetzen mit einem Druckabfall des
Betriebsdruckes auf der Niederdruckseite. Nimmt dieser
Druck um mehr als das 0,5-fache des vorherrschenden
Betriebsdruckes ab, was bei einem Betriebsdruck von 3
bar einen Druck von weniger als 1,5 bar bedeutet, so
reicht der an der Niederdruckseite liegende Betriebs-
druck nicht mehr aus, um den Absperrkérper in der Uber-
wachungsposition zu halten und der Absperrkérper fahrt
in die Absperrposition und verschlief3t damit das Ab-
stromventil. Ein weiteres Austreten des Spanngases wird
hierdurch vermieden. Das Spanngas kann erst wieder
durch das Abstromventil austreten, wenn erneut ein Ini-
tialvorgang, beispielsweise durch erneutes Ansetzen ei-
nes zunachst falsch aufgesetzten Zapfkopfes oder aber
durch AnschlieRen an ein neues Fass ausgefihrt wurde.
[0026] Insbesondere wird das Abstromventil dabei
derart ausgelegt, dass es bei einem Absolutdruck auf der
Niederdruckseite von weniger als 0,5 bar, bevorzugt we-
niger als 0,2 bar, mithin einem im Vergleich zu dem an-
liegenden Spanngasdruck deutlich geringerem Druck,
derart auslOst, dass der Absperrkdrper in die Absperrpo-
sition fahrt.

[0027] Im Rahmen der Erfindung wird somit im Falle
eines Absperrkorpers, welcher durch eine Druckfeder in
der Absperrposition gehalten wird ermdglicht, bei einer
Auslegung, derart, dass der Absperrkdrper bei weniger
als 0,5 bar die Absperrposition einnimmt, den Initialvor-
gang durch ein Beaufschlagen des Abstrémventils an
der Niederdruckseite mit einem Fassdruck von mehr als
0,5 bar, den Absperrkérper in die Uberwachungsposition
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zu beférdern und dort zu halten. Fallt nunmehr der Druck
aufwenigerals 0,5 bar ab, fahrt der Absperrkorper zuriick
in die Absperrposition.

[0028] Im Rahmen der Erfindung ist es insbesondere
moglich, das erfindungsgemafie Abstrémventil kosten-
gunstig herzustellen, da das Abstromventil bevorzugt zu-
mindest aus einem Grofiteil, im Rahmen der Erfindung
besonders bevorzugt alle Bauteile vollstandig aus einem
Kunststoff sowie gegebenenfalls Dichtungsbauteile aus
einem Gummi- oder aber Elastomerwerkstoff hergestellt
sind. Die Herstellung in groRen Stiickzahlen ermdglicht
es, das Abstromventil an bereits vorhandenen Zapfan-
lagen bzw. Schankanlagen nachzuristen.

[0029] Durch die einfache Nachristmoglichkeit des
Abstromventils an bereits bestehende Zapfanlagen bzw.
Schankanlagen, insbesondere an bereits vorhandene
Zapfkopfe ist es somit moglich, das Abstromventil auf
eine Gewindeanordnung des Zapfkopfes im Bereich der
Spanngasleitung des Zapfkopfes aufzuschrauben. Bei
Aufsetzen und AnschlieRen des Zapfkopfes an ein Fass
wird somit Uiber die Spanngasleitung des Zapfkopfes an
die Niederdruckseite des Abstromventils derin dem Fass
vorherrschende Fassdruck tGibertragen und der Initialvor-
gang ausgefuhrt. In einer weiteren Ausfihrungsvariante
der vorliegenden Erfindung ist es mdéglich, das Abstrém-
ventil in die Spanngasleitung des Zapfkopfes derart ein-
zustecken, dass dann durch Koppeln mit der Zuleitung
des Spanngases das Abstrémventil innerhalb des Zapf-
kopfes angeordnet ist. Der Initialvorgang ist analog dem
oben genannten Prinzip ausfihrbar.

[0030] Weiterhin ist es im Rahmen der Erfindung je-
doch auch méglich, das Abstrémventil an nahezu jeder
beliebigen Stelle im Bereich der Spanngaszuleitung an-
zuordnen. Beispielsweise ist es in die Leitung zur Zufiih-
rung des Spanngases, insbesondere in eine Schlauch-
leitung, durch einen entsprechenden Adapter integrier-
bar. Im Rahmen der Erfindung ist es jedoch auch direkt
an einem Druckminderer des Spanngasbehélters an-
schlieBbar.

[0031] Bei AnschlieRen des Zapfkopfes an ein Fass,
liegt der in dem Fass befindliche Fassdruck an der Nie-
derdruckseite des Abstromventils an. Der Initialvorgang
wird dann ausgefiihrt und Hochdruckseite und Nieder-
druckseite des Spanngasventils sind gasleitend mitein-
ander zur Durchfiihrung des Spanngases gekoppelt.
[0032] Weiterhin besonders bevorzugtistinsbesonde-
re in dem Abstrémventil zusatzlich zu dem Absperrkdrper
ein Rickschlagventil vorgesehen, insbesondere ein
Doppelriickschlagventil. Das Ruckschlagventil selbst
dientdabeiim Falle eines spanngasseitigen Druckabfalls
dazu, dass kein weiterer Fassdruck und/oder ein in dem
Fass befindliches Getrénk in Richtung zur Hochdruck-
seite ausstromt. Hierdurch wird die Hochdruckseite ge-
trankfrei, insbesondere somit frei von Kontakt mit Fluid
oder aber sonstigen organischen Stoffen gehalten, wo-
durch Hygienevorgaben eingehalten werden.

[0033] Weiterhin besonders bevorzugt weist das Ab-
stromventil eine Entliftungséffnung auf, wobei die Ent-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

lGftungso6ffnung gasleitend mit der Umgebung in Kontakt
steht, insbesondere ist die Entliftungs6ffnung an einem
Einfahrraum fir den Absperrkérper vorgesehen. Im Rah-
men der Erfindung ist es bei einem Absperrkérper, der
durch das Spanngas in eine Uberwachungsposition
Uberfuihrt wird notwendig, dass der Absperrkorper in ei-
nen Raum innerhalb des Abstrémventils einféhrt. Dies
istder Einfahrraum flir den Absperrkorper. Insbesondere
ist der Absperrkdrper im Rahmen der Erfindung durch
geeignete Dichtmittel derart in dem Abstromventil gela-
gert, dass der Einfahrraum nicht mitdem Spanngasdruck
beaufschlagt wird. Sollte jedoch beispielsweise durch ei-
nen Verschleil® der Dichtmittel oder in sonstiger Weise
der Spanngasdruck in den Einfahrraum eindringen oder
aber auch beispielsweise Fluid, insbesondere das Ge-
tréank in den Einfahrraum eindringen, so wird es ermég-
licht, das durch die Entliiftungs6ffnung immer ein Einfah-
ren des Absperrkdrpers, ausgeldst durch den Initialvor-
gang, in den Einfahrraum sichergestellt ist. Vorausset-
zung hierfur ist, dass auf der Niederdruckseite des Ab-
sperrkérpers ein héherer Druck anliegt als derin der Um-
gebung befindliche Druck. Insbesondere entspricht dies
dem Atmosphéarendruck bzw. dem Umgebungsdruck
des Raumes, in dem der Zapfkopf zum Einsatz kommt.
Insbesondere wird ein Uberdruck in den Einfahrraum
nicht aufgebracht, sondern der darin befindliche Atmos-
pharendruck durch die Entliftungséffnung konstant ge-
halten.

[0034] Im Rahmen der Erfindung ist es weiterhin be-
vorzugt moglich, das Abstromventil derart auszubilden,
das es aus einem zylinderférmigen Ventilkdrper mit einer
AuBlenmantelflache besteht. Zwischen der Auflenman-
telflache und einem Ventilsitz ist dann ein Dichtmittel ein-
gegliedert, wobei es sich hierbei um eine Aufendichtung
handelt, die das Abstromventil gegentber der Umge-
bung abdichtet. Ganz besonders bevorzugt ist in der Au-
Renmantelflache eine Nut vorgesehen, in der eine Au-
Rendichtung als O-Ring ausgebildet ist. Im Rahmen der
Erfindung ist es jedoch ebenfalls méglich, das Abstrom-
ventil, beispielsweise mit einer Scheibendichtung auf ei-
nen Zapfkopf aufzuschrauben oder aber in einen Zapf-
kopf einzustecken und dann zwischen einem Uberste-
henden Kragen des Abstromventils und dem Zapfkopf
eine Scheibendichtung einzugliedern.

[0035] Nach Ausbildung des erfindungsgemafien
Grundgedankens ist weiterhin eine Stirnflache des Ab-
sperrkérpers, an der der Betriebsdruck anliegt, derart di-
mensioniert, dass die aus Stirnflache und Betriebsdruck
resultierende, auf den Absperrkérper wirkende Kraft gro-
Rer ist als die SchlieRkraft zur Uberfiihrung des Absperr-
korpers in die Absperrposition.

[0036] Insbesondere, wenn der Absperrkérper durch
ein Federmittel, bevorzugt durch eine Druckfeder, in der
Absperrposition gehalten wird, so tibt die Druckfeder bei
Komprimierung, mithin bei Uberfiihrung des Absperrkér-
pers von der Absperrposition in die Uberwachungsposi-
tion, eine Druckkraft auf den in der Uberwachungsposi-
tion befindlichen Absperrkérper aus. Der an der Stirnfla-
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che des Absperrkdrpers anliegende Betriebsdruck (bt
eine der SchlieRkraft bzw. Federkraft entgegenwirkende
Kraft auf den Absperrkérper aus. Wahrend des Betriebs
der Zapfanlage muss diese entgegenwirkende Kraft im-
mer gréRer sein, als die SchlieRkraft bzw. Federkraft, die
den Absperrkdrper in die Absperrposition Gberfihrt. Erst
wenn die aus Betriebsdruck und Stirnflache resultieren-
de Kraft signifikant abfallt, beispielsweise durch falsches
oder ungewolltes Offnen des Zapfkopfes ohne ange-
schlossenes Fass, und mithin nicht nur durch Offnen des
Schankhahnes, fahrt der Absperrkdrper aufgrund der
SchlieRkraft bzw. Federkraft in die Absperrposition. Ein
versehentliches SchlieRen des Abstromventils wird hier-
durch vermieden.

[0037] Ein weiterer erfindungswesentlicher Vorteil ist
darin zu sehen, dass zwischen der Gasleitung und dem
Absperrkorper ein Dichtmittel, insbesondere eine Dich-
tung eingegliedert ist, wobei der Absperrkdrper an der
Dichtung in der Absperrposition zur Anlage kommt. Be-
vorzugt liegt die Dichtung mit einer Ringflache in der Ab-
sperrposition an dem Absperrkérper an. Durch diese er-
findungsgemafRe MalRnahme wird mithin eine maximal
umlaufende radiale linienférmige Anlage zwischen Ab-
sperrkorper und Dichtmittel realisiert. Der Absperrkorper
Uberfahrt somit nicht die Dichtung. Insbesondere istauch
die Dichtung nicht als Zylinderanlageflache ausgebildet.
Hierdurch wird die Reibung in dem erfindungsgemaRen
Abstromventil bei Relativbewegung des Absperrkérpers
minimal gehalten, so dass weder der Initialvorgang, noch
die Einnahme der UbenNachungsposition, noch das
Uberfilhren in die Absperrposition durch eine zu hohe
Reibung durch die Dichtung behindert wird. Fehlstellun-
genoderaber ein Versagen des erfindungsgemafien Ab-
stromventils werden hierdurch vermieden.

[0038] In einer konstruktiven Ausfliihrungsvariante
weist das erfindungsgemafe Abstromventil mindestens
eines der zuvor genannten Merkmale auf und ist weiter-
hin dadurch gekennzeichnet, dass der Absperrkdrper als
zentraler Absperrkolben in dem Abstromventil ausgebil-
det ist, wobei der Absperrkolben insbesondere als zylin-
drischer Kérper ausgebildet ist.

[0039] DerAbsperrkolben selbstistdabeiin einem Ab-
sperrzylinder nach einem Kolbenzylinderprinzip selbst
geflihrt, wobei in dem Absperrzylinder selbst wiederum
aufder der Niederdruckseite des Absperrkolbens gegen-
Uberliegenden Seite ein Federmittel, insbesondere eine
Druckfeder eingegliedert ist, die den Absperrkolben in
der Absperrposition halt. Wird nunmehr auf der Nieder-
druckseite der Initialvorgang ausgefiihrt, so liegt der
Fassdruck auf der niederdruckseitigen Oberflache des
Absperrkolbens an und tberfihrt den Absperrkolben ent-
gegengesetzt der Federkraft in die Uberwachungsposi-
tion. Wahrend des ordnungsgemaRen Betriebes liegt
nunmehr der Spanngasdruck als Betriebsdruck die gan-
ze Zeit iber an der Niederdruckseite des Absperrkolbens
an. Fallt der Betriebsdruck auf das 0,5-fache des Be-
triebsdruckes ab oder aber auf einen Druck unterhalb
von 0,5 bar, insbesondere unter 0,2 bar, so flihrt der Ab-
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sperrkolben innerhalb des Absperrzylinders eine Axial-
bewegung in Richtung zu der Niederdruckseite aus und
schlie3t das Abstromventil. Hierdurch ist es dem Spann-
gas nicht mehr mdglich, auf der Niederdruckseite des
Abstrémventils weiter auszutreten.

[0040] Im Rahmen der Erfindung ist es vorteilhaft,
wenn die Gasleitung innerhalb des Ventilkérpers des Ab-
stromventils derart verlauft, dass sie auenseitig an dem
Absperrzylinder, beispielsweise in Form einer Bohrung,
vorbeigefihrt ist. Im Rahmen der Erfindung ist es weiter-
hin moéglich, dass mindestens eine, insbesondere meh-
rere Gasleitungen radial umlaufend um den Abstrémzy-
linder angeordnet sind. Im Bereich der Niederdruckseite
sind dann die Gasleitungen derart radial zur Mitte ver-
laufend angeordnet, dass durch die Axialbewegung des
Absperrkolbens die Gasleitung absperrbar ist.

[0041] Weiterhin bevorzugt ist dem Absperrkolben ei-
ne zuséatzliche radiale Fiihrung zugeordnet, so dass die
ausgefiihrte Axialbewegung mit hoher Prazision mdglich
ist. Im Rahmen der Erfindung ist insbesondere ein zu-
satzliches Fihrungsmittel dem Absperrkolben zugeord-
net. Beispielsweise ist dies ein zusatzlicher Flihrungs-
stift, der in Verlangerung der Mittellangsachse des Ab-
sperrkolbens ausgebildet ist, wodurch eine Axialbewe-
gung des Absperrkolbens mit hoher Prazision méglich
ist. Im Rahmen der Erfindung ist es jedoch auch méglich,
dass der Absperrkolben einen inkonstanten Querschnitt
aufweist. Insbesondere wird zwischen dem Absperrkol-
ben und dem Absperrzylinder eine Passung ausgebildet,
so dass hier eine prazise Fiihrung mdglich ist. Im Rah-
men der Erfindung ist es weiterhin méglich, dass eine
zuséatzliche Dichtung oder aber ein Fihrungsmittel, bei-
spielsweise ein Teflonring als Kolbenring um den Ab-
sperrkolben angeordnet ist und hieriiber eine wartungs-
freie FUhrung mit gleichzeitig guter Gleiteigenschaft er-
moglicht wird.

[0042] Im Rahmen der Erfindung sollte jedoch darauf
geachtet werden, dass die Reibung aufgrund von Dich-
tungen minimiert wird.

[0043] Weiterhin bevorzugt ist an dem Absperrkolben
mindestens eine radial umlaufende Dichtung vorgese-
hen, insbesondere ein O-Ring, wobei die Dichtung an
einer nach innen gerichteten Verengung der Gasleitung
in der Absperrposition zur Anlage kommt. Im Rahmen
der Erfindung ist auch eine inverse Anordnung denkbar,
so dass die Dichtung im Bereich der Gasleitung ange-
ordnet ist und von dem Absperrkolben angefahren wird.
Im Rahmen der Erfindung ist es jedoch insbesondere
von Vorteil, dass die Dichtung durch den Absperrkolben
ausschlieBlich angefahren wird und nicht Gberfahren
wird, so dass wiederum die Reibung minimiert wird. Ein
Feststecken oder aber Verkanten des Abstromventils,
was eine Fehlfunktion zur Folge hatte, wird durch diese
Anordnung vermieden.

[0044] Eine weitere vorteilhafte Ausfliihrungsvariante
des erfindungsgemafRen Abstrédmventils wird nachfol-
gend beschrieben. Hierbei ist das Abstrémventil als zy-
linderférmiger Hohlkdrper ausgebildet, wobei in dem
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Hohlkérper ein Innenhohlkérper angeordnet ist, wobei
der Innenhohlkérper radial von dem Hohlkérper umfasst
ist, insbesondere aulenseitig umfasst ist, vorzugsweise
ist in dem Innenhohlkdrper ein Riickschlagventil ange-
ordnet. Zwischen dem Hohlk&rper und dem Innenhohl-
korper ist dann der Absperrkdrper insbesondere als um-
laufender Ring, bevorzugt als zylinderférmiger Ring aus-
gebildet. Der Innenhohlkérper ist auf der Hochdruckseite
gasdicht mit dem Hohlkérper gekoppelt, wobei die Gas-
leitung des Spanngases von der Hochdruckseite durch
den Innenhohlkdrper fihrt und an der Niederdruckseite
eine Austrittséffnung aus dem Innenhohlkérper ausge-
bildet ist, die den Innenhohlkérper gasleitend mit dem
Hohlkérper verbindet. Der Absperrkorper ist dabei ins-
besondere derartverschiebbar zwischen Hohlkérper und
Innenhohlkdrper ausgebildet, dass er in der Absperrpo-
sition die Austritts6ffnung aus dem Innenhohlk&rper mit-
telbar und/oder unmittelbar verschlieRt und in der Uber-
wachungsposition freigibt, derart, dass die Hochdruck-
seite gasleitend mit der Niederdruckseite in Verbindung
steht.

[0045] Besonders bevorzugt erstreckt sich die Austritt-
s6ffnung auf eine Mittelldngsachse des Innenhohlkor-
pers bezogen in radialer Richtung nach auen. Durch
axiales Verschieben desringférmigen Absperrkdrpers ist
es somit moglich, die von dem Innenhohlkdrper radial
nach aulen orientierte Austrittséffnung in der Absperr-
position zu verschlieRen und in der Uberwachungsposi-
tion freizugeben. Hierdurch sind dann der Hohlk&rper
und der Innenhohlkérper gasleitend miteinander verbun-
den. Der auf der Hochdruckseite anliegende Spanngas-
druck kann sich dann auch an der Niederdruckseite aus-
breiten und hier als Betriebsdruck anliegen und den Ab-
sperrkdrper in der Uberwachungsposition halten.
[0046] Weiterhin bevorzugtistbeidieser Ausfiihrungs-
variante auch der Absperrkérper von einer Druckfeder,
welche den Innenhohlkérper auRenseitig umfasst in ei-
ner Absperrposition gehalten, wobei der Absperrkdrper
selbst durch den Initialvorgang entgegengesetzt der Fe-
derkraft der Druckfeder in die Richtung zur Hochdruck-
seite Uberfiihrbar ist. Durch den sich in der Gasleitung
ausbreitenden Spanngasdruck, der dann auf der Nieder-
druckseite als Betriebsdruck anliegt, wird der Absperr-
kérper in der Uberwachungsposition gehalten. An der
Niederdruckseite des Absperrkdrpers entsteht somit ei-
ne aufgrund des an der Niederdruckseite des Absperr-
kérpers anliegenden Betriebsdruckes resultierende
Kraft, die den Absperrkdrper entgegengesetzt der Fe-
derkraftin der Uberwachungsposition halt. F&llt nunmehr
wiederum der Betriebsdruck signifikant ab, reicht dieser
nicht mehr aus, um den Absperrkérper in der Uberwa-
chungsposition zu halten, weshalb der Absperrkorper
aufgrund der Federkrafteinwirkung in die Absperrpositi-
on Uberfuhrt wird.

[0047] Um auch uUber jahrelange Nutzung des Ab-
stromventils hinweg eine fehlerfreie Funktionsweise si-
cherzustellen, ist insbesondere der Absperrkorper zwi-
schen einer Innenmantelflache des Hohlkdrpers und ei-
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ner AulRenmantelflache des Innenhohlkérpers axial be-
weglich, insbesondere gleitend gelagert. Ganz beson-
ders bevorzugt werden Dichtmittel mit eingegliedert, die
dann zum einen eine FlUhrungs- und/oder Gleitfunktion
Ubernehmen, zum anderen die Abdichtung zum Errei-
chen der Absperrposition sicherstellen. Auch hier sollten
die bewegten Dichtungen und/oder die Dichtungen, die
bei Bewegen des Absperrkérpers Uberfahren werden,
insbesondere die Oberflachen der Dichtungen, an denen
dann auch Reibung entsteht, minimiert werden.

[0048] Im Rahmen der Erfindung ist es insbesondere
moglich, den Absperrkdrper in dieser Ausfliihrungsvari-
ante auch durch die Dichtmittel selbst zu flihren. Gege-
benenfalls auftretende Fertigungstoleranzen bei Herstel-
lung von Hohlkérper und Innenhohlkérper sowie dazwi-
schen eingegliedertem Absperrkdrper, insbesondere
ringférmig ausgebildetem Absperrkérper, kdnnen dann
durch die Dichtmittel ausgeglichen werden, wobei eine
axiale Beweglichkeit ohne Verkanten oder aber Verklem-
men des Absperrkdrpers dennoch sichergestellt ist.
[0049] Insbesondere sind die Dichtmittel selbst als um-
laufende O-Ringe ausgebildet. Ganz besonders bevor-
zugt ist es im Rahmen der Erfindung jedoch auch még-
lich, beispielsweise einen Gleitring mit einzugliedern, der
dann eine Fihrung mit guten Gleiteigenschaften, mithin
mit geringem Reibungswiderstand sicherstellt.

[0050] Die zuvor beschriebenen zwei wesentlichen
Ausfihrungsvarianten folgen &hnlichen Grundprinzipi-
en. Diese sind im Rahmen der Erfindung untereinander
beliebig kombinierbar, mit den jeweils damit einherge-
henden Vorteilen, ohne dabei den Rahmen der Erfindung
zu verlassen.

[0051] Im Rahmen der Erfindung ist es ferner vorge-
sehen, dass das Abstromventil aus einem druck- und
gasbestandigen Werkstoff, insbesondere aus einem le-
bensmittelechten Werkstoff ausgebildet ist. Im Rahmen
der Erfindung kann das Abstrdmventil insbesondere aus
einem metallischen Werkstoff und/oder aus einem
Leichtmetallwerkstoff ausgebildet sein. Bevorzugt ist es
jedoch vorgesehen, dass das Abstrémventil insbeson-
dere aus einem Kunststoff und/oder aus einem Faser-
verbundwerkstoff ausgebildet ist. Insbesondere ist es
vorgesehen, dass das Abstromventil aus einem Spritz-
gusswerkstoff ausgebildet wird.

[0052] Das Abstrémventil soll dabei derart konzeptio-
niert werden, dass es mdglichst wenig Einzelteile auf-
weist, so dass es zum einen kostenguinstig produzierbar
ist, zum anderen giinstig montierbar ist und hierdurch
insgesamt die Produktionskosten gering ausfallen. Die
einzelnen Bauteile, insbesondere Kunststoffbauteile sol-
lenim Rahmen der Erfindung derart komplettiert werden,
dass sie zum einen leicht, einfach und kosteneffizient
zusammensetzbar sind, zum anderen nicht demontier-
bar sind. Hierdurch wird vermieden, dass das Abstrom-
ventil Manipulationen Dritter zugéangig ist. Mithin wird im-
mer die Ventilfunktion und somit die Sicherheitsfunktion
gewahrleistet, ohne dass beispielsweise durch ein Her-
ausnehmen des Absperrkdrpers oder Ahnliches das
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Ventil in unrechtmafiger Weise manipuliert wird.
[0053] Ferner wird es jedoch auch vermieden, dass
das Ventil unsachgemaf instand gesetzt wird und auf-
grund der wenigen, insbesondere beweglichen Teile und
gerade auch aufgrund der Minimierung der reibenden
Dichtungsflachen, ist das Abstrémventil einem mehrjah-
rigen intensiven, professionellen Einsatz zuganglich, oh-
ne wesentliche Verschleilerscheinungen zu zeigen.
[0054] Weitere Vorteile, Merkmale, Eigenschaften und
Aspekte der vorliegenden Erfindung sind Bestandteil der
nachfolgenden Beschreibung. Bevorzugte Ausfiihrungs-
varianten werden in den schematischen Figuren darge-
stellt. Diese dienen dem einfachen Verstandnis der Er-
findung. Es zeigen:

Figur 1 einen Zapfkopf mit einem eingesetzten er-
findungsgemafRen Abstrémventil;

Figur 2a-e  eine erste Ausfiihrungsvariante eines er-
findungsgemafen Abstrémventils;

Figur 3a-e  eine zweite Ausflihrungsvariante des er-
findungsgemafen Abstrémventils;

[0055] Inden Figuren werden fiir gleiche oder dhnliche

Bauteile dieselben Bezugszeichen verwendet, auch
wenn eine wiederholte Beschreibung aus Vereinfa-
chungsgriinden entfallt.

[0056] Figur 1 zeigt schematisch eine Anordnung mit
Zapfkopf 1 zur Koppelung mit einem angedeuteten Fass
8. In dem Zapfkopf 1 befindet sich eine innere Leitung 2,
durch die ein nicht naher dargestelltes Fluid aus einem
Fass 8 einer ebenfalls nicht nadher dargestellten Zapf-
oder aber Schankanlage zufiihrbar ist. Zunéchst erfolgt
jedoch Uber eine Spanngasleitung 4 die Zufiihrung eines
Spanngases, wobei das Spanngas innerhalb des Zapf-
kopfes 1 Uber eine Spanngasleitung 4 in das Fass 8 ge-
fuhrt wird und somit als Treibgas zum Austreiben des
Getrankes genutzt wird. Damit nunmehr das Spanngas,
welches von einem nicht ndher dargestellten Spanngas-
vorratsbehalter Gber die Spanngasleitung 4 in den Zapf-
kopf 1 und anschlieRend in das Fass 8 gefiihrt wird, nicht
bei einer falschen Montage und/oder einem falschen
oder ungewolliten Offnen des Zapfkopfes ohne ange-
schlossenes Fass 8 unkontrolliert durch die Spanngas-
leitung 4 innerhalb des Zapfkopfes 1 an die Umgebung
U austritt, ist ein erfindungsgeméafies Abstromventil in
die Spanngasleitung 4 des Zapfkopfes 1 integriert.
[0057] Das Abstromventil 5 verbindet die Spanngas-
zuleitung 3 mit der Spanngasleitung 4. Hierzu weist das
Abstrémventil 5 eine Hochdruckseite 6 sowie eine Nie-
derdruckseite 7 auf. An der Hochdruckseite 6 liegt zu-
néchstder Spanngasdruck pg, kommend von der Spann-
gaszuleitung 3, an. Wird nunmehr das erfindungsgema-
Re Abstrémventil 5 durch den Initialvorgang, mithin in der
hier dargestellten Variante durch ein Aufsetzen und An-
schlielen des Zapfkopfes 1 an das Fass 8 bewegt, so
liegt zunachst der Fassdruck pg an der Niederdruckseite
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7 des Abstromventils 5 an. Der Fassdruck pg bewegt
dann ein in dem Abstromventil 5 vorhandenen Absperr-
koérper 9 in Richtung zur Hochdruckseite 6 und verbindet
die Hochdruckseite 6 mit der Niederdruckseite 7 Uber
eine Gasleitung 10 gasleitend. Hierdurch stromt das
Spanngas dann durch die Gasleitung 10 zur Nieder-
druckseite 7 und mithin in das Fass 8, wobei dann in dem
Fass 8 der Spanngasdruck pg anliegt und auch an der
Niederdruckseite 7 des Abstrémventils 5 ebenfalls der
Spanngasdruck pS anliegt. Hier bildet dieser dann einen
Betriebsdruck pg, wobei in diesem Zustand der Fass-
druck pg, der Betriebsdruck pg und der Spanngasdruck
ps im Wesentlichen gleich sind.

[0058] Der Betriebsdruck pg liegt an der Oberflache
11 des Absperrkorpers 9 an der Niederdruckseite 7 an,
wodurch eine resultierende Kraft auf den Absperrkorper
9 wirkt. Fallt nunmehr der Fassdruck pg und/oder der
Betriebsdruck pg signifikant ab, so wiirde dies den Ab-
sperrkérper 9 dazu bewegen, in eine Absperrposition zu
gehen und das Uiber die Spanngaszuleitung 3 zugefihrte
Spanngas an einem weiteren Austreten in Richtung Zapf-
kopf 1 bzw. Fass 8 hindern.

[0059] Figur 2a bis e zeigen eine erste Ausfliihrungs-
variante des Abstrémventils 5. In Figur 2a und b ist das
Abstromventil 5 jeweils in einer Querschnittsansicht, in
Figur 2a in einer Absperrposition und in Figur 2b in einer
Uberwachungsposition gezeigt. Das Abstrémventil 5
weist einen aufRen liegenden, zylinderférmigen Ventilkor-
per 12 auf, der an seiner Hochdruckseite 6 einen nach
aulen Uberstehenden Flanschkragen 13 besitzt. Mithin
ist es mdéglich, den Ventilkérper 12 in einen Zapfkopf 1
einzusetzen und mit diesem durch Aufschrauben einer
Leitung oder eines sonstigen Anschlussteils zu koppeln.
Im Rahmen der Erfindung ist es auch méglich, auf dem
Flanschkragen 13 selbst ein Gewinde auszubilden.
[0060] Die Hochdruckseite 6 und die Niederdruckseite
7 sind dabei selbst dann Uber eine Gasleitung 10 mitein-
ander verbunden, wobei gemaf der Darstellung in Figur
2a hier jedoch zunachst der Absperrkérper 9 in Form
eines Absperrkolbens 14 mit einer umlaufenden Dich-
tung 15 die Gasleitung 10 von Hochdruckseite 6 zu Nie-
derdruckseite 7 abdichtet. Mithin ist es einem gasférmi-
gen Fluid zundchst nicht méglich, von der Hochdrucksei-
te 6 zur Niederdruckseite 7 zu strémen. Die umlaufende
Dichtung 15 selbst fahrt dabei in eine Verjingung 16 in-
nerhalb des zylindrischen Ventilkérpers 12 an, so dass
in einer Kontaktfliche 17 von Dichtung 15 und Verjin-
gung 16 nur ein Anfahren und nicht ein Uberfahren rea-
lisiert wird. Der Absperrkolben14 wird dabei durch eine
Druckfeder 18 in der Absperrposition gehalten.

[0061] Wird nunmehr gemaR der Darstellung in Figur
2b auf der Niederdruckseite 7 der Fassdruck pg durch
Aufsetzen und AnschlieRen des Zapfkopfes 1 auf das
Fass 8 angelegt, so liegt der Fassdruck pg an der nie-
derdruckseitigen Oberflache des Absperrkolbens 14 an
und bewegt diesen zur Hochdruckseite 6. Der Absperr-
kolben 14 selbst ist dabei in einem Absperrzylinder 19 in
Axialrichtung A beweglich gelagert, wobei der Absperr-
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kolben 14 in einen Einfahrraum 20 in den Absperrzylinder
19 einfahrt. Hierdurch ist die Kontaktflache 17 zwischen
Dichtung 15 und Verjiingung 16 aufgehoben, weshalb
die Gasleitung 10 einen gasleitenden Kontakt von Hoch-
druckseite 6 zur Niederdruckseite 7 herstellt.

[0062] Damit zunachst kein Gasdruck, sowie der
Spanngasdruck pg, noch der Fassdruck pg in den Ein-
fahrraum 20 gelangen kdnnen, ist eine zweite Dichtung
21 vorgesehen, die den Einfahrraum 20 vor einem Ein-
treten eines gasformigen Fluides schiitzt. Sollte dennoch
Fluid eintreten, so istin Figur 2c, welche eine Schnittlinie
B-B von Figur 2d zeigt, eine Entliftungséffnung 22 des
Einfahrraumes 20 vorgesehen, welche den Einfahrraum
20 in gasleitenden Kontakt mit der Umgebung bringt und
ein Komprimieren der darin befindlichen Luft vermieden
wird. Ist die in Figur 2b eingenommene Uberwachungs-
position des Absperrkolbens 14 erreicht, stromt das
Spanngas durch die Gasleitung 10 zur Niederdruckseite
7 und liegt dann auch als Betriebsdruck pg an der Ober-
flache 11 des Absperrkolbens 14 auf der Niederdruck-
seite 7 an und halt den Absperrkolben 14 entgegenge-
setzt der Federkraft F der Druckfeder 18 in der Uberwa-
chungsposition.

[0063] Damit eine hinreichende Fiihrungsgenauigkeit
des Absperrkolbens 14 erreicht wird, ist hier dargestellt
eine zuséatzliche radiale Fihrung in Form eines Stiftes
23 vorgesehen, der in einer verschraubbaren Bodenkap-
pe 24 gefihrt ist. Die Bodenkappe 24 kann auch ander-
weitig gekoppelt werden. Die zusatzliche Fiihrung kann
jedoch auch in jeglicher anderer Form ausgebildet wer-
den. Beispielsweise ist es moglich, die zusatzliche Fuh-
rung durch eine Relation des Durchmessers des Ab-
sperrkolbens 14 einzustellen. Hierdurch wiirde dann der
Spalt 26 zwischen Absperrkolben 14 und Absperrzylin-
der 19 inkonsistent sein und zumindest abschnittsweise
in Axialrichtung A eine héhere radiale Fihrungsgenau-
igkeit besitzen. Bei eingesetztem Abstromventil 5 in dem
Zapfkopf 1 sorgt ein auflen umlaufender O-Ring 27 auf
der AuRenmantelflache 28 des Ventilkdrpers 12 fiir eine
gasdichte Koppelung. Ferner dargestellt in Figur 2e sind
an der Niederdruckseite 7 zwei Austrittsoffnungen der
Gasleitung 10 sowie der Stift 23 dargestellt. An dem ober-
seitigen Flanschkragen 13 selbst sind die Entliftungs-
6ffnungen 22 zu sehen.

[0064] Figur 3a-e zeigen eine zweite Ausflihrungsva-
riante des erfindungsgemafRen Abstromventils 5. Das
Abstromventil 5 selbst ist ebenfalls durch einen zylinder-
férmigen Ventilkdrper 12 ausgebildet, derin seinem obe-
ren Bereich einen Flanschkragen 13 aufweist. Der Ven-
tilkdrper 12 selbst ist dabei in einem unteren Abschnitt
zur Niederdruckseite 7 hin als duerer Hohlkdérper 29
ausgebildet, wobei in dem duReren Hohlkérper 29 ein
Innenhohlkérper 30 zentrisch angeordnet ist. Zwischen
einer Innenmantelflache 31 des dulleren Hohlkdrpers 29
und einer AuBenmantelflache 32 des Innenhohlkorpers
30 ist ein Absperrkorper 9 in Form eines radial umlau-
fenden Absperrringes angeordnet, der in Axialrichtung A
beweglich gelagert ist.
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[0065] In Figur 3a befindet sich der Absperrkdrper 9 in
einer Absperrposition, so dass eine durch das Abstrém-
ventil 5 filhrende Gasleitung 10, die insbesondere hier
dargestellt durch den Innenhohlkdrper 30 fiihrt, von der
Hochdruckseite 6 gegenulber der Niederdruckseite 7 ab-
gesperrtist. In der Gasleitung 10 selbst befindet sich ein
Ruckschlagventil 33, hier ausgebildet durch eine Kugel,
welche Uber eine Riickschlagventilfeder 34 die Kugel in
Richtung zu der Hochdruckseite 6 an einer Anlageflache
35 anpresst und mithin zu der Hochdruckseite 6 hin ver-
schlief3t.

[0066] Einem von der Niederdruckseite 7 kommenden
Fluid ist es somit nicht moglich, Uber das Rickschlag-
ventil 33 hinaus durch die Gasleitung 10 zu der Hoch-
druckseite 6 hin zu stromen. Wird nunmehr der Initialvor-
gang ausgefihrt, so liegt der von der Niederdruckseite
7 kommende Fassdruck pg an der Oberflache 11 des
Absperrkdrpers 9 an und bewegt diesen in Axialrichtung
A hin zu der Hochdruckseite 6.

[0067] Wiederum wird auch hier der Absperrkdrper 9
in einen Einfahrraum 20 eingefahren, wobei der Einfahr-
raum 20 Uber Entliftungséffnungen 22 mit der Umge-
bung U gasleitend verbunden ist. Auch wird, wie bei der
ersten Ausfiihrungsvariante, der Absperrkorper 9 entge-
gengesetzt der Federkraft F einer in dem Einfahrraum
20 befindlichen Druckfeder 18 in die Uberwachungspo-
sition gefahren. Ist der Absperrkérper 9 durch den Initi-
alvorgang in die Uberwachungsposition bewegt, so brei-
tet sich der Spanngasdruck pg lber die Gasleitung 10 in
Richtung zu der Niederdruckseite 7 aus, wobei das
Spanngas an dem Riickschlagventil 33 in der Gasleitung
10 vorbei in Richtung zur Niederdruckseite 7 strémt. An
einem niederdruckseitigen Ende des Innenhohlkérpers
30 ist die Gasleitung 10 bezogen auf eine Mittellangs-
achse 36 radial nach aulen gefiihrt und tritt dann an
einem niederdruckseitigen Ende in Richtung zu dem
nicht ndher dargestellten Fass 8 aus. Auch hier sind dann
wiederum Spanngasdruck pg, Fassdruck pg und Be-
triebsdruck pg annahernd gleich.

[0068] Beieinem Abfall des Fassdruckes pg fahrt der
Absperrkdrper 9 zurlick in die in Figur 3a dargestellte
Absperrposition. Damit eine Abdichtung, insbesondere
des Einfahrraumes 20, zunachst erfolgt, sind in der in
Figur 3b dargestellten Uberwachungsposition zwei um-
laufende Dichtungen 37, 38 vorgesehen, die gleichzeitig
auch von dem Absperrkorper 9 Uberfahren werden
und/oder sich mit dem Absperrkérper 9 an der Innen-
mantelflache 31 des Hohlkdrpers 29 bewegen. Hier er-
folgt gleichzeitig eine Zentrierung des Absperrkdrpers 9
in radialer Richtung wahrend des Verfahrvorganges. Die
untere Dichtung 39 wird jedoch wiederum von dem Ab-
sperrkérper, wie in Figur 3a dargestellt, nur mit einer Kon-
taktflache 40 angefahren und nicht tberfahren, um die
Reibung zu minimieren.

[0069] Figur 3c zeigt eine Schnittlinie A-A der Unter-
ansicht von Figur 3d und Figur 3e zeigt eine perspekti-
vische Ansicht des erfindungsgemaflen Abstrémventils
5. Auch hier sind wiederum die Entliftungséffnungen 22
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an dem hochdruckseitigen Flanschkragen 13 zu erken-
nen.

Bezugszeichen:

[0070]

1 - Zapfkopf

2 - innere Leitung

3 - Spanngaszuleitung

4 - Spanngasleitung

5 - Abstrémventil

6 - Hochdruckseite

7 - Niederdruckseite

8 - Fass

9 - Absperrkérper

10- Gasleitung

11 - Oberflache zu 9

12 - Ventilkorper

13- Flanschkragen

14- Absperrkolben

15- Dichtung

16- Verjlingung

17- Kontaktflache

18 - Druckfeder

19- Absperrzylinder

20 - Einfahrraum

21 - zweite Dichtung zu 14
22 - Entliftungs6ffnung
23- Stift

24 - Bodenkappe

25 - Durchmesser

26 - Spalt

27 - O-Ring

28 - Auflenmantelflache zu 12
29 - Hohlkérper

30 - Innenhohlkérper

31 - Innenmantelflache zu 29
32 - AulRenmantelflache zu 30
33 - Riickschlagventil

34 - Rickschlagventilfeder
35 - Anlageflache

36 - Mittellangsachse zu 5
37 - Dichtung

38 - Dichtung

39 - untere Dichtung

40 - Kontaktflache zu 39

U - Umgebung

A - Axialrichtung

F - Federkraft

ps - Spanngasdruck
pg - Fassdruck

pg - Betriebsdruck
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10

Patentanspriiche

1.

Anordnung zum Zapfen von Getranken umfassend
ein Abstrémventil (5) zum Einsatz in einer Spann-
gasleitung fir einen Zapfkopf (1) an Getranke-
schankanlagen, insbesondere ist das Abstréomventil
(5) an oder in einem Zapfkopf (1) zur Koppelung mit
einem Fass (8) eingesetzt, wobei das Abstromventil
(5) einen Ventilkdrper (12) der eine Hochdruckseite
(6) und eine Niederdruckseite (7) besitzt aufweist,
wobei die Hochdruckseite (6) und die Niederdruck-
seite (7) unter Eingliederung eines beweglichen Ab-
sperrkorpers (9) Uber eine Gasleitung (10) miteinan-
der verbunden sind, dadurch gekennzeichnet,
dass der Absperrkérper (9) durch einen Initialvor-
gang aus einer Absperrposition in eine Uberwa-
chungsposition (iberfiihrbar ist und in der Uberwa-
chungsposition die Hochdruckseite (6) und die Nie-
derdruckseite (7) gasleitend miteinander verbunden
sind, wobei ein an der Hochdruckseite (6) anliegen-
der Spanngasdruck (pg) auf der Niederdruckseite
(7) als Betriebsdruck (pg) anliegt und der Betriebs-
druck (pg) den Absperrkérper (9) in der Uberwa-
chungsposition halt und dass bei einem Abfall des
Betriebsdruckes (pg) der Absperrkorper (9) in die
Absperrposition fahrt.

Anordnung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Initialvorgang durch den in dem
Fass (8) vorherrschenden Fassdruck (pg) ausgelést
wird und bei einem AnschlieRen des Zapfkopfes (1)
an das Fass (8) der Fassdruck an den Absperrkdper
(9) Ubertragen wird.

Anordnung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass in dem Hochdruckbereich, ins-
besondere an der Hochdruckseite (6) ein Spanngas-
druck (pg) von 0,01 bis 10 bar, insbesondere von 0,5
bis 7,8 bar, besonders bevorzugt von 0,6 bis 3,7 bar
anliegt.

Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass der Absperrkorper (9)
in die Absperrposition fahrt, wenn der Betriebsdruck
(pg) auf weniger als das 0,5fache des Betriebsdru-
ckes (pg) abféllt, insbesondere weniger als 0,5bar,
bevorzugt weniger als 0,2bar.

Anordnung nach einem der vorangehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass das Abstrom-
ventil (5) in die Zufuhrleitung eines Spanngases ein-
gliederbar ist, insbesondere ist das Abstrémventil (5)
auf den Zapfkopf (1) aufschraubbar oder das Ab-
stromventil (5) ist in den Zapfkopf (1) einsetzbar.

Anordnung nach einem der vorangehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass in dem Ab-
stromventil (5) zusatzlich zu dem Absperrkérper (9)
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ein Rickschlagventil vorgesehen ist, insbesondere
ein Doppelriickschlagventil.

Anordnung nach einem der vorangehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, dass das Abstrom-
ventil (5) eine Entliftungsoffnung (22) aufweist, wo-
bei die Entliftungséffnung (22) gasleitend mit der
Umgebung (U) in Kontakt steht, insbesondere ist die
Entliftungséffnung (22) an einem Einfahrraum (20)
fur den Absperrkérper (9) vorgesehen.

Anordnung nach einem der vorangehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, dass eine Stirnfla-
che des Absperrkorpers (9), an der der Betriebs-
druck (pg) anliegt derart dimensioniert ist, das die
aus Stirnflache und Betriebsdruck (pg) resultierende
auf den Absperrkdrper (9) wirkende Kraft groRer ist,
als die SchlieRkraft zur Uberfilhrung des Absperr-
kérpers (9) in die Absperrposition.

Anordnung nach einem der vorangehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen der
Gasleitung (10) und dem Absperrkorper (9) eine
Dichtung (15) eingegliedert ist, wobei der Absperr-
kérper (9) an der Dichtung (15) in der Absperrposi-
tion zur Anlage kommt, insbesondere liegt die Dich-
tung mit einer Ringflache in der Absperrposition an
dem Absperrkérper (9) an.

Anordnung nach einem der vorangehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, dass der Absperr-
kérper (9) durch einen zentralen Absperrkolben (14)
ausgebildetist, wobei der Absperrkolben (14) als zy-
lindrischer Korper ausgebildet ist.

Anordnung nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Absperrkolben (14) in einem Ab-
sperrzylinder (19) gefiihrt ist, wobei in dem Absperr-
zylinder (19) eine Druckfeder (18) angeordnet ist,
die den Absperrkolben (14) in der Absperrposition
halt.

Anordnung nach Anspruch 10 oder 11, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Absperrkolben (14) durch
eine Feder, insbesondere eine Druckfeder (18) in
der Ruheposition gehalten ist und durch den Initial-
vorgang einer Federkraft entgegengesetzt in die
Uberwachungsposition tiberfiihrbar ist.

Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 12, da-
durch gekennzeichnet, dass der Absperrzylinder
(19) von der Gasleitung (10) ummantelt ist, wobei
die Gasleitung (10) durch mindestens eine Bohrung
ausgebildet ist.

Anordnung nach einem der Anspriiche 10 bis 13,
dadurch gekennzeichnet, dass dem Absperrkol-
ben (14) eine zuséatzliche radiale Fiihrung zugeord-
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20
net ist.

Anordnung nach einem der Anspriiche 10 bis 14,
dadurch gekennzeichnet, dass an dem Absperr-
kolben (14) mindestens eine radial umlaufende
Dichtung (15) vorgesehen ist, insbesondere ein O-
Ring, wobei die Dichtung (15) an einer nach innen
gerichteten Verengung der Gasleitung (10) in der
Absperrposition zur Anlage kommt.

Anordnung nach einem der vorangehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass das Abstrom-
ventil (5) aus einem zylinderformigen Hohlkdrper
(29) ausgebildet ist, wobei in dem Hohlkérper (29)
ein Innenhohlkérper (30) angeordnet ist, wobei der
Innenhohlkdrper (30) radial von dem Hohlkérper (29)
umfasst ist, vorzugsweise ist in dem Innenhohlkdr-
per (30) ein Rickschlagventil (33) angeordnet.

Anordnung nach Anspruch 16, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Innenhohlkérper (30) auf der
Hochdruckseite (6) gasdicht mit dem Hohlkérper
(29) gekoppelt ist, wobei die Gasleitung (10) des
Spanngases durch den Innenhohlkérper (30) fiihrt
und an der Niederdruckseite (7) eine Austrittsoff-
nung aus dem Innenhohlkdrper (30) ausgebildet ist,
die den Innenhohlkérper (30) gasleitend mit dem
Hohlkdrper (29) verbindet.

Anordnung nach Anspruch 16 oder 17, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Austritts6ffnung sich auf ei-
ne Mittelldangsachse des Innenhohlkérpers (30) be-
zogen in radialer Richtung erstreckt.

Anordnung nach einem der Anspriiche 16 bis 18,
dadurch gekennzeichnet, dass in dem Innenhohl-
kérper (30) ein Rickschlagventilkérper eingesetzt
ist, der das Abstrémventil (5) zur Hochdruckseite (6)
hin absperrt, insbesondere ist eine Feder in den In-
nenhohlkérper (30) eingesetzt.

Anordnung nach einem der Anspriiche 16 bis 18,
dadurch gekennzeichnet, dass der Absperrkorper
(9) als umlaufender Ring ausgebildet ist, wobei der
Absperrkorper (9) in der Absperrposition die Austritt-
séffnung verschlieRt und in der Uberwachungsposi-
tion derart freigibt, dass der Hohlkdrper (29) und der
Innenhohlkdrper (30) gasleitend miteinander ver-
bunden sind.

Anordnung nach einem der Anspriiche 16 bis 20,
dadurch gekennzeichnet, dass der Absperrkorper
(9) von einer Druckfeder (18), welche den Innenhohl-
kérper (30) auRenseitig umfasst, in einer Absperr-
position gehalten istund der Absperrkdrper (9) durch
den Initialvorgang in Richtung zu der Hochdrucksei-
te (6) Uberfuhrbar ist.
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Anordnung nach einem der Anspriiche 16 bis 21,
dadurch gekennzeichnet, dass der Absperrkdrper
(9) zwischen einer Innenmantelflache (31) des Hohl-
kérpers (29) und einer AuRenmantelflache (28) des
Innenhohlkdrpers (30) gelagert ist, insbesondere un-
ter Eingliederung von Dichtmitteln.

Anordnung nach einem der Anspriiche 16 bis 22,
dadurch gekennzeichnet, dass an dem Absperr-
kérper (9) und/oder an dem Innenhohlkdrper (30)
umlaufende O-Ringe ausgebildet sind.

Verfahrenzum Betreiben einer Anordnung zum Zap-
fen von Getrédnken nach mindestens Patentan-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass beim
Verriegeln des Zapfkopfes (1) auf dem Fass (8) der
in dem Fass (8) anliegende Fassdruck (pg) an der
Niederdruckseite (7) des Abstrémventils (1) anliegt
und so der Absperrkérper (9) in die Uberwachungs-
position Gberflhrt wird.

Claims

Arrangement for tapping beverages comprising a
discharge valve (5) for use in a tensioning gas pipe
for a tap head (1) on beverage dispensing units, in
particular the discharge valve (5) is inserted on or in
a tap head (1) for coupling to a barrel (8) wherein
the discharge valve (5) comprises a valve body (12),
which has a high-pressure side (6) and a low-pres-
sure side (7) wherein the high pressure-side (6) and
the low-pressure side (7) are connected to each oth-
er by integrating a movable shut-off body (9) via a
gas pipe (10) characterised in that the shut-off body
(9) can be transferred by an initial process from a
shut-off position into a monitoring position and in the
monitoring position the high-pressure side (6) and
the low-pressure side (7) are connected to each oth-
erin a gas-conducting manner wherein a tensioning
gas pressure (Pg) applied on the high-pressure side
(6) is applied on the low-pressure side (7) as the
operating pressure (Pg) and the operating pressure
(Pg) holds the shut-off body (9) in the monitoring po-
sition and in that when the operating pressure (Pg)
drops, the shut-off body (9) goes into the shut-off
position.

Arrangement according to claim 1, characterised
in that the initial process is triggered by the barrel
pressure (Pg) prevailing in the barrel (8) and when
the tap head (1) is connected to the barrel (8), the
barrel pressure is transferred to the shut-off body (9).

Arrangement according to claim 1 or 2, character-
ised in that a tensioning gas pressure (Pg) of 0.01
to 10 bar, in particular of 0.5 to 7.8 bar, particularly
preferably of 0.6 to 3.7 bar is applied in the high-
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pressure region, in particular on the high-pressure
side (6).

Arrangement according to any one of claims 1 to 3,
characterised in that the shut-off body (9) goes into
the shut-off position when the operating pressure
(Pp) falls to less than 0.5 times the operating pres-
sure (Pg), in particular less than 0.5 bar, particular
preferably less than 0.2 bar.

Arrangement according to any one of the preceding
claims, characterised in that the discharge valve
(5) can be integrated into the supply pipe of a ten-
sioning gas, in particular the discharge valve (5) can
be screwed onto the tap head (1) or the discharge
valve (5) can be inserted into the tap head (1).

Arrangement according to any one of the preceding
claims, characterised in that a check valve, in par-
ticular a double check valve is provided in the dis-
charge valve (5) in addition to the shut-off body (9).

Arrangement according to any one of the preceding
claims, characterised in that the discharge valve
(5) comprises a vent opening (22) wherein the vent
opening (22) is in contact with the environment (U)
in a gas-conducting manner, in particular the vent
opening (22) is provided on an entry cavity (20) for
the shut-off body (9).

Arrangement according to any one of the preceding
claims, characterised in that the end surface of the
shut-off body (9), on which the operating pressure
(Pg) is applied, is dimensioned such that the force
resulting from the end surface and operating pres-
sure (Pg) acting on the shut-off body (9) is greater
than the closing force to transfer the shut-off body
(9) into the shut-off position.

Arrangement according to any one of the preceding
claims, characterised in that a seal (15) is integrat-
ed between the gas pipe (10) and the shut-off body
(9) wherein the shut-off body (9) rests against the
seal (15) in the shut-off position, in particular the seal
abuts with a ring surface on the shut-off body (9) in
the shut-off position.

Arrangement according to any one of the preceding
claims, characterised in that the shut-off body (9)
is configured by a central shut-off piston (14) wherein
the shut-off piston (14) is configured as a cylindrical
body.

Arrangement according to claim 10, characterised
in that the shut-off piston (14) is guided in a shut-off
cylinder (19) wherein a pressure spring (18) is ar-
ranged in the shut-off cylinder (19) which holds the
shut-off piston (14) in the shut-off position.
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Arrangement according to claim 10 or 11, charac-
terised in that the shut-off piston (14) is held by a
spring, in particular a pressure spring (18) in the rest
position and can be transferred into the monitoring
position by the initial process opposed to a spring
force.

Arrangement according to any one of claims 1to 12,
characterised in that the shut-off cylinder (19) is
covered by the gas pipe (10) wherein the gas pipe
(10) is configured by at least one drill hole.

Arrangement according to any one of claims 10 to
13, characterised in that an additional radial guide
is assigned to the shut-off piston (14).

Arrangement according to any one of claims 10 to
14, characterised in that at least one radially cir-
cumferential seal (15) is provided on the shut-off pis-
ton (14), in particular an O-ring wherein the seal (15)
rests on an inwardly directed narrow portion of the
gas pipe (10) in the shut-off position.

Arrangement according to any one of the preceding
claims, characterised in that the discharge valve
(5) is configured of a cylindrical hollow body (29)
wherein an inner hollow body (30) is arranged in the
hollow body (29) wherein the inner hollow body (30)
is radially encompassed by the hollow body (29),
preferably a check valve (33) is arranged in the inner
hollow body (30).

Arrangement according to claim 16, characterised
in that the inner hollow body (30) is coupled on the
high-pressure side (6) in a gas-tight manner to the
hollow body (29) wherein the gas pipe (10) of the
tensioning gas runs through the inner hollow body
(30) and an outlet opening from the inner hollow body
(30) is configured on the low-pressure side (7) which
connects the inner hollow body (30) in a gas-con-
ducting manner to the hollow body (29).

Arrangement according to claim 16 or 17, charac-
terised in that the outlet opening extends on a me-
dian longitudinal axis of the inner hollow body (30)
in relation to the radial direction.

Arrangement according to any one of claims 16 to
18, characterised in that a check valve body is in-
serted in the inner hollow body (30) which shuts off
the discharge valve (5) towards the high-pressure
side (6), in particular a springis inserted into the inner
hollow body (30).

Arrangement according to any one of claims 16 to
18, characterised in that the shut-off body (9) is
configured as a circumferential ring wherein the shut-
off body (9) seals the outlet opening in the shut-off
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position and releases in the monitoring position such
that the hollow body (29) and the inner hollow body
(30) are connected to each other in a gas-conducting
manner.

Arrangement according to any one of claims 16 to
20, characterised in that the shut-off body (9) is
held in a shut-off position by a pressure spring (18),
which encompasses the inner hollow body (30) on
the outer side, and the shut-off body (9) can be trans-
ferred by the initial process in the direction towards
the high-pressure side (6).

Arrangement according to any one of claims 16 to
21, characterised in that the shut-off body (9) is
mounted between an inner cover surface (31) of the
hollow body (29) and an outer cover surface (28) of
theinner hollow body (30), in particular by integrating
sealants.

Arrangement according to any one of claims 16 to
22, characterised in that circumferential O-rings
are configured on the shut-off body (9) and/or on the
inner hollow body (30).

Method for operating an arrangement for tapping
beverages according to at least claim 1, character-
ised in that when the tap head (1) is locked on the
barrel (8), the barrel pressure (Pg) applied in the bar-
rel (8) is applied on the low-pressure side (7) of the
discharge valve (1) and the shut-off body (9) is thus
transferred into the monitoring position.

Revendications

Agencement de soutirage de boissons comprenant
une soupape de décharge (5) pour utilisation dans
une conduite de gaz sous pression pour une téte de
soutirage (1) dans des installations de distribution
de boissons, en particulier dans lequel la soupape
de décharge (5) est montée sur ou dans une téte de
soutirage (1) pour accouplement a un fat (8), dans
lequella soupape de décharge (5) présente un corps
de soupape (12) qui possede un coté haute pression
(6) et un coté basse pression (7), dans lequel le c6té
haute pression (6) et le coté basse pression (7) sont
reliés 'un a l'autre via une conduite de gaz (10) en
incorporant un corps d’arrét mobile (9), caractérisé
en ce que le corps d’arrét (9) peut étre transféré par
un processus initial d’'une position d’arrét a une po-
sition de contrble et, dans la position de contréle, le
c6té haute pression (6) et le c6té basse pression (7)
sontreliés I'un a I'autre en mode conducteur de gaz,
dans lequel une pression de gaz sous pression (pg)
s’appliquant au c6té haute pression (6) s’applique
au cOté basse pression (7) en tant que pression de
fonctionnement (pg) et la pression de fonctionne-
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ment (pg) maintient le corps d’arrét (9) dans la po-
sition de contréle et, lors d’'une chute de la pression
de fonctionnement (pg), le corps d’arrét (9) se dé-
place en position d’arrét.

Agencement selon la revendication 1, caractérisé
en ce que le processus initial est déclenché par la
pression de fUt (pg) régnant dans le ft (8) et, lors
d’un raccordement de la téte de soutirage (1) au fat
(8), la pression du fat est transférée au corps d’arrét

).

Agencement selon la revendication 1 ou 2, carac-
térisé en ce que, dans la zone haute pression, en
particulier sur le c6té haute pression (6), une pres-
sion de gaz sous pression (pg) de 0,01 & 10 bars,
en particulier de 0,5 a 7,8 bars, en particulier 0,6 a
3,7 bars, s’applique.

Agencement selon I'une quelconque des revendica-
tions 1 a 3, caractérisé en ce que le corps d’arrét
(9) se déplace en position d’arrét, lorsque la pression
de fonctionnement (pg) chute & moins de 0,5 fois la
pression de fonctionnement (pg), en particulier a
moins de 0,5 bar, de préférence a moins de 0,2 bar.

Agencement selon I'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que la soupa-
pe de décharge (5) peut étre incorporée a la conduite
d’alimentation d’'un gaz sous pression, en particulier
la soupape de décharge (5) peut étre vissée sur la
téte de soutirage (1) ou la soupape de décharge (5)
peut étre implantée dans la téte de soutirage (1).

Agencement selon I'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce qu’il est prévu
dans la soupape de décharge (5) en plus du corps
d’'arrét (9), une soupape de retenue, en particulier
une soupape de retenue double.

Agencement selon I'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que la soupa-
pe de décharge (5) présente une ouverture de purge
d’air (22), dans lequel I'ouverture de purge d’air (22)
est en contact avec I'environnement (U) en mode
conducteur de gaz, en particulier 'ouverture de pur-
ge d’air (22) est prévue dans un espace de position-
nement (20) pour le corps d’arrét (9).

Agencement selon I'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce qu’une face
avant du corps d’arrét (9) a laquelle la pression de
fonctionnement (Pg) s’applique est dimensionnée
de sorte que la force résultant de la face avant et de
la pression de fonctionnement (pg) agissant sur le
corps d’arrét (9) soit plus grande que la force de fer-
meture pour le transfert du corps d’arrét (9) en po-
sition d’arrét.
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Agencement selon I'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce qu’un joint
d’étanchéité (15) est incorporé entre la conduite de
gaz (10) et le corps d’arrét (9), dans lequel le corps
d’'arrét (9) vient s’appliquer sur le joint d’étanchéité
(15) en position d’arrét, en particulier le joint d’étan-
chéité s’applique par une surface annulaire en posi-
tion d’arrét sur le corps d’arrét (9).

Agencement selon I'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que le corps
d’arrét (9) est formé par un piston d’arrét central (14),
dans lequel le piston d’arrét (14) se présente sous
la forme d’un corps cylindrique.

Agencement selon la revendication 10, caractérisé
en ce que le piston d’arrét (14) est guidé dans un
cylindre d’arrét (19), dans lequel est agencé dans le
cylindre d’arrét (19) un ressort de compression (18),
qui maintient le piston d’arrét (14) en position d’arrét.

Agencement selon la revendication 10 ou 11, carac-
térisé en ce que le piston d’arrét (14) est maintenu
en position de repos par un ressort, en particulier un
ressort de compression (18), et peut étre transféré
en position de contréle par le processus initial al'en-
contre d’une force élastique.

Agencement selon I'une quelconque des revendica-
tions 1a12, caractérisé en ce que le cylindre d’arrét
(19) est enveloppé par la conduite de gaz (10), dans
lequel la conduite de gaz (10) est formée par au
moins un alésage.

Agencement selon I'une quelconque des revendica-
tions 10 a 13, caractérisé en ce qu’un guidage ra-
dial supplémentaire est affecté au piston d’arrét (14).

Agencement selon I'une quelconque des revendica-
tions 10 a 14, caractérisé en ce qu’il est prévu sur
le piston d’arrét (14) au moins un joint d’étanchéité
périphérique radial (15), en particulier un joint tori-
que, dans lequel le joint d’étanchéité (15) vient s’ap-
pliquer sur un rétrécissement de la conduite de gaz
(10) dirigé vers l'intérieur en position d’arrét.

Agencement selon I'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que la soupa-
pe de décharge (5) est formée d’un corps creux de
forme cylindrique (29), dans lequel un corps creux
interne (30) est agencé dans le corps creux (29),
dans lequelle corps creuxinterne (30) estenveloppé
radialement par le corps creux (29), de préférence
une soupape de retenue (33) est agencée dans le
corps creux interne (30).

Agencement selon la revendication 16, caractérisé
en ce que le corps creux interne (30) est couplé du
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cété haute pression (6) avec le corps creux (29) en
mode étanche au gaz, dans lequel la conduite de
gaz (10) du gaz sous pression est acheminée a tra-
vers le corps creux interne (30) et une ouverture de
sortie du corps creux interne (30) est formée du cété
basse pression (7), laquelle ouverture de sortie relie
le corps creux interne (30) au corps creux (29) en
mode conducteur de gaz.

Agencement selon la revendication 16 ou 17, carac-
térisé en ce que I'ouverture de sortie s’étend dans
la direction radiale par rapport a un axe longitudinal
central du corps creux interne (30).

Agencement selon I'une quelconque des revendica-
tions 16 a 18, caractérisé en ce que I'on implante
dans le corps creuxinterne (30) un corps de soupape
de retenue, qui blogue la soupape de décharge (5)
vers le c6té haute pression (6), en particulier en uti-
lisant un ressort dans le corps creux interne (30).

Agencement selon I'une quelconque des revendica-
tions 16 a 18, caractérisé en ce que le corps d’arrét
(9) se présente sous la forme d’'une bague périphé-
rique, dans lequel le corps d’arrét (9) ferme l'ouver-
ture de sortie en position d’arrét et le libére en posi-
tion de contréle de sorte que le corps creux (29) et
le corps creux interne (30) soient reliés I'un a I'autre
en mode conducteur de gaz.

Agencement selon I'une quelconque des revendica-
tions 16 a 20, caractérisé en ce que le corps d’arrét
(9) est maintenu en position d’arrét par un ressort
de compression (18) qui entoure extérieurement le
corps creux interne (30) et le corps d’arrét (9) peut
étre transféré par le processus initial dans la direc-
tion du cbté haute pression (6).

Agencement selon I'une quelconque des revendica-
tions 16 a 21, caractérisé en ce que le corps d’arrét
(9) est monté entre une surface de chemisage inter-
ne (31) du corps creux (29) et une surface de che-
misage externe (28) du corps creux interne (30), en
particulier en y incorporant des moyens d’étanchéi-
té.

Agencement selon I'une quelconque des revendica-
tions 16 a 22, caractérisé en ce que des joints to-
riques périphériques sont formés sur le corps d’arrét
(9) et/ou sur le corps creux interne (30).

Procédé de fonctionnement d’'un agencement pour
le soutirage de boissons selon au moins la revendi-
cation 1, caractérisé en ce que, lors du verrouillage
de la téte de soutirage (1) sur le flt (8), la pression
(pr) s’appliquant dans le fat (8) s’applique au coté
basse pression (7) de la soupape de décharge (1)
et le corps d’arrét (9) est ainsi transféré en position
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