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(57)  Die Erfindung betrifft eine Litze (10), die insbe-
sondere zum Weben von bandférmigen Kettfaden vor-
gesehen und eingerichtet ist. Die Litze (10) weist einen
Litzenschaft (12) auf, der durch die zwei Schaftteile (13)
gebildet ist. Die Schaftteile (13) sind in einem jeweiligen
Endabschnitt (15) des Litzenschaftes (12) unmittelbar
aneinander angelegt und miteinander verbunden. In die-
sem Endabschnitt (15) befinden sich auch die Enddsen
(16) der Litze (10). Zur Bildung eines Fadenauges sind
zwischen die beiden Schaftteile (13) zwei separate Kett-
fadenfiihrungskoérper (20) zwischen die Schaftteile (13)
eingesetzt. Umdie Position der Kettfadenfiihrungskorper
(20) relativ zum Litzenschaft (12) zu bestimmen ist an
jedem Schaftteil (13) fur jeden Kettfadenflihrungskorper
(20) zumindest ein Schaftvorsprung (22) durch Stanzen
und anschlieRendes Biegen oder durch Pragen herge-
stellt. Der Schaftvorsprung (22) greiftin eine zugeordnete
Vertiefung (25) des Kettfadenfihrungskérpers (20) ein,
wobei vorzugsweise zwischen dem Schaftvorsprung
(22) und dem Kettfadenfiihrungskérper (20) in der Ver-
tiefung (25) eine stoffschllssige Verbindung hergestellt
ist.

Litze fiir eine Webmaschine, insbesondere eine Rundwebmaschine
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Litze fir
eine Webmaschine, die insbesondere zur Verwendung
in einer Rundwebmaschine geeignet ist. AulRerdem soll
die Litze fur die Verwendung von bandférmigen Kettfa-
den eingerichtet sein.

[0002] Es existieren eine Vielzahl von verschiedenen
bekannten Formen und Ausgestaltungen von Litzen fir
unterschiedliche Anwendungen. Beispielsweise be-
schreibt DE 23 51 795 A1 eine Litze zur Verarbeitung
von Drahten, um beispielsweise Matratzen-Auflager her-
stellen zu konnen. Die Litze weist einen Litzenschaft auf,
der an seinen beiden Enden im Webschaft gehalten ist.
Der Litzenschaft enthalt zwei Schaftteile, die zumindest
an den beiden Endabschnitten aneinander anliegen. Zur
Bildung eines Fadenauges im mittleren Bereich des Lit-
zenschaftes sind zwischen die beiden Schaftteile quer
zur Erstreckungsrichtung des Litzenschaftes verlaufen-
de zylindrische Stifte eingesetzt. Zwischen diesen bei-
den Stiften ist das Fadenauge zur Fiihrung des Kettdrah-
tes gebildet.

[0003] Eine zur Verarbeitung von bandférmigen Kett-
faden bekannte Litze istin EP 1 795 635 B1 beschrieben.
Dortist der Litzenschaft durch ein Band gebildet, das zur
Bildung des Fadenauges eine Aussparung aufweist. Zur
Fihrung des bandférmigen Kettfadens werden die das
Fadenauge begrenzenden Fuihrungsflachen durch ver-
schiedene MalRnahmen abgerundet, beispielsweise
durch das Einsetzen von Elementen mit gekriimmten Fa-
denfiihrungsflachen oder durch das Umbiegen von aus-
gestanzten Zungen des Litzenschaftes angrenzend an
das Fadenauge.

[0004] AusEP 2166138 A1 isteine Jacquardlitze zum
Einsatz in Jacquardmaschinen bekannt. Der Litzenkor-
per bzw. Litzenschaft ist dort aus einem Rundmaterial
hergestellt. Das Rundmaterial weist einen abgeflachten
Abschnitt auf, der zum Einsatz eines Maillons eine Off-
nung aufweist, die von zwei Schenkeln, die somit beab-
standete Schaftteile darstellen, begrenztist. Das Maillon
kann zwischen den beiden Schaftteilen eingeklebt sein.
An den Schaftteilen kdnnen Rippen ausgebildet sein, die
in eine Rille am Maillon eingreifen, um dieses gut und
sicher zu halten.

[0005] EP 1795636 B1 zeigt eine Litze mit einem Lit-
zenschaft aus zwei in etwa parallel verlaufenden band-
férmigen Schaftteilen, wobei zur Begrenzung des Faden-
auges im mittleren Bereich des Litzenschaftes zwei in
Erstreckungsrichtung des Litzenschaftes mit Abstand
angeordnete zylindrische Stifte vorgesehen seinkdnnen.
Diese Stifte stellen jeweils einen Kettfadenfiihrungskor-
per dar. Die zylindrischen Kettfadenfiihrungskérper kon-
nen beispielsweise mit den bandférmigen Schaftteilen
verklebt, verschweil}t, vernietet oder verlotet sein. Eine
ahnliche Litze ist auch aus JP 2001-303383 A bekannt.
[0006] BeilLitzen, die aus zwei Separaten entlang der
Erstreckungsrichtung des Litzenschaftes verlaufenden
Schaftteilen hergestellt sind, muss sichergestellt werden,
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dass sich das Fadenauge exakt an einer gewlinschten
Position zwischen den beiden End6sen befindet, um den
Kettfaden abhangig von der Fachstellung in der ge-
wiinschten Position zu halten. Das Fadenauge muss au-
Rerdem sicherstellen, dass der Kettfaden nicht beschéa-
digt wird. Bei bandférmigen Kettfaden kommthinzu, dass
eine Faltenbildung des Kettbandes beim Weben verhin-
dert werden muss. Es kann daher als Aufgabe der vor-
liegenden Erfindung angesehen werden, eine Litze zu
schaffen, die diesen Anforderungen gentigt und die sich
gleichzeitig wirtschaftlich herstellen I&sst.

[0007] Diese Aufgabe wird durch eine Litze mit den
Merkmalen des Patentanspruches 1 gelést. Ein Verfah-
ren zur Herstellung der Litze ist im Patentanspruch 16
angegeben.

[0008] Die erfindungsgeméalie Litze ist insbesondere
fur das Weben von bandférmigen Kettfaden oder Kett-
bandern geeignet. Solche Kettbander bestehen haufig
aus Kunststoff, beispielsweise aus gerecktem Polypro-
pylen. Derart gerecktes Polypropylen weist in seiner
Langsrichtung, also in der Richtung, in der es gereckt
wurde, eine hohe Reil¥festigkeit auf. Allerdings wird
durch das Recken die Reil¥festigkeit quer zur Erstre-
ckungsrichtung des Bandes vermindert. Durch das We-
ben solcher Bander kann mithin ein in beide Richtungen
sehrreil¥festes Gewebe erhalten werden, beispielsweise
um reillfeste Sacke herzustellen.

[0009] Dieerfindungsgemale Litze weisteinen Litzen-
schaft aus zwei separaten Schaftteilen auf, die insbeson-
dere bandférmig ausgestaltet sind. Die beiden Schafttei-
le werden als separate Elemente bereitgestellt und bei
der Herstellung der Litze zumindest durch den wenigs-
tens einen Kettfadenfiihrungskorper mittelbar miteinan-
der verbunden. Zumindest abschnittweise, beispielswei-
se im Bereich eines Fadenauges der Litze, verlaufen die-
se beiden Schaftteile in einer Querrichtung quer zur Er-
streckungsrichtung des Litzenschaftes und quer zu einer
Kettfadenrichtung mit Abstand zueinander. In Erstre-
ckungsrichtung des Litzenschaftes gesehen weist dieser
an seinen beiden Endabschnitten jeweils eine Enddse
auf, um die Litze an einer Litzentragschiene oder einer
sonstigen Halteeinrichtung des Webschaftes zu befesti-
gen. Die Endésen kénnen an Enddsenteilen vorhanden
sein, die mit jeweils einem oder beiden Schaftteilen im
jeweiligen Endabschnitt verbunden sind. Alternativ hier-
zu kann die Endése auch unmittelbar durch die Schaft-
teile gebildet sein. Zumindestin den Endabschnitten kén-
nen die beiden Schaftteile bei einer erfindungsgemaien
Ausgestaltung miteinander verbunden sein und vorzugs-
weise unmittelbar aneinander anliegen. Zur mittelbaren
Verbindung kénnen geeignete Verbindungskdrper die-
nen, die sich an einer Verbindungsstelle zwischen den
beiden Schaftteilen erstrecken. Die beiden Schaftteile
kénnen somit beispielsweise an wenigstens einer Ver-
bindungsstelle durch Kleben und/oder Schweillen oder
eine sonstige stoffschlissige Verbindung und/oder me-
chanisch kraft- und/oder formschlissig -beispielsweise
mittels einer Nietverbindung - mittelbar oder unmittelbar
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miteinander verbunden sein. Der Endabschnitt kann in
Erstreckungsrichtung gemessen eine Lange von mehre-
ren Zentimetern aufweisen, beispielsweise maximal 3 bis
5 cm. Die beiden Schaftteile verlaufen in Erstreckungs-
richtung des Litzenschaftes zumindest von einem En-
dabschnitt zum anderen Endabschnitt und vorzugsweise
von einem freien Ende bis zum jeweils anderen freien
Ende des Litzenschafts.

[0010] Zur Begrenzung des Fadenauges ist wenigs-
tens ein Kettfadenfiihrungskorper zwischen die beiden
Schaftteile eingesetzt und mit den beiden Schaffteilen
verbunden. Das Fadenauge ist in Umfangsrichtung um
eine Kettfadenrichtung vollstdndig geschlossen und
dient zur Fihrung eines Kettfadens. Bei einer Ausfiih-
rungsform ist das Fadenauge durch wenigstens einen
Kettfadenfiihrungskérper an allen Seiten begrenzt. Bei
einer anderen Ausflihrungsform wird das Fadenauge an
einer oberen Seite und einer gegeniiberliegenden unte-
ren Seiten durch jeweils einen Kettfadenfiihrungskorper
begrenzt, wobei das Fadenauge seitlich unmittelbar
durch die Schaftteile begrenzt ist. Der wenigstens eine
Kettfadenfiihrungskérper kann einteilig oder mehrteilig
ausgebildet sein. Wird ein einziger Kettfadenfiihrungs-
korper verwendet, so weist dieser beide sich in Erstre-
ckungsrichtung gegeniiberliegenden Fihrungsflachen
auf, an denen der Kettfaden anliegt und durch das Fa-
denauge geflihrt werden kann. Bei einer bevorzugten
Ausfiihrungsform sind zwei Kettfadenfihrungskorper
zwischen die beiden Schaftteile eingesetzt, wobei jeder
Kettfadenfiihrungskorper eine der beiden Fihrungsfla-
chen des Fadenauges aufweist und die Kettfadenfiih-
rungskorper nicht unmittelbar miteinander verbunden
sind.

[0011] Eine besonders verschleilarme Kettfadenflh-
rung ist gegeben, wenn die Ebene der Offnung des Fa-
denauges etwa rechtwinkelig zu einer Ebene verlauft,
die parallel zur Offnung der Endésen ausgerichtet ist. Mit
anderen Worten liegt die Offnung des Fadenauges in
einer Ebene, die durch die Kettfadenrichtung und die Er-
streckungsrichtung des Litzenschaftes aufgespannt ist
und die End6sen haben eine (")ffnung in einer Ebene, die
durch die Kettfadenrichtung und die Querrichtung aufge-
spannt ist.

[0012] Zureinfachen und genauen Positionierung des
Fadenauges weist jedes Schaftteil wenigstens einen
durch Trennen und/oder Biegen und/oder Prégen her-
gestellten Schaftvorsprung auf, wobei der Schaftvor-
sprung von einem Schaftteil weg zum jeweils anderen
Schaftteil hin ragt. Unter Trennen wird jede Mdéglichkeit
verstanden, das Material des Schaftteils stellenweise zu
durchdringen und dadurch zu teilen, insbesondere Stan-
zen und/oder Schneiden. Fir jeden Schaftvorsprung ist
an dem wenigstens einen Kettfadenfiihrungskorper je-
weils eine zugeordnete Vertiefung vorhanden, in die der
Schaftvorsprung eingreift. Uber den Schaftvorsprung
kann somit ein Positioniermittel geschaffen werden, das
die Position des Kettfadenfiihrungskdrpers am Schaftteil
vorgibt. Dadurch wird eine maschinelle Produktion der
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Litze erheblich vereinfacht. Der Schaftvorsprung kann
mit der Vertiefung alternativ oder zusétzlich zu einer stoff-
schlissigern Verbindung auch eine kraft- und/oder form-
schlissige Verbindung zwischen dem Kettfadenfih-
rungskorper und dem jeweiligen Schaftteil bewirken. Es
kann somit zusatzlich oder alternativ zu einer stoffschlis-
sigen Verbindung ein Rasten und/oder Einklipsen des
wenigstens einen Kettfadenfiihrungskorpers zwischen
zumindest zwei Schaftvorspriinge der beiden Schaftteile
erfolgen. Dabei kann der Schaftvorsprung beispielswei-
se elastisch verformt werden und bei hergestellter Ver-
bindung eine Andriickkraft auf den Kettfadenfliihrungs-
kérper austiben. Durch eine Verbindung der beiden
Schaftteile mit einem Verbindungselement oder unmit-
telbar aneinander kann der Andriickkraft abgestutzt wer-
den, wodurch der Kettfadenfiihrungskorper zwischen
den Schaftteilen gehalten ist.

[0013] Istzwischen den Schaftteilen und dem wenigs-
tens einen Kettfadenfiihrungskérper eine stoffschliissige
Verbindung vorgesehen, kann diese durch Kleben
und/oder Verschweillen und/oder sonstiges thermisches
Flgen hergestellt werden.

[0014] Bei der Herstellung der Litze kann der Kettfa-
denfiihrungskoérper exakt an der gewiinschten Position
zwischen die beiden Schaftteile derart eingesetzt wer-
den, dass die Schaftvorspriinge in die zugeordneten Ver-
tiefungen eingreifen. AnschlieRend wird vorzugsweise
eine stoffschlissige Verbindung durch Kleben und/oder
SchweilRen zwischen dem Kettfadenfiihrungskérper und
dem jeweiligen Schaftteil hergestellt. Im Bereich dieser
Vertiefung am Kettfadenfiihrungskérper, in die der jewei-
lige Schaftvorsprung eingreift, wird eine grof3e Flache fir
eine stoffschlissige Verbindung bereitgestellt. Bei der
Herstellung einer solchen stoffschliissigen Verbindung
kédnnen zum Beispiel beim Kleben durch tiberschiissigen
Klebstoff oder beim SchweiRen Unebenheiten oder Vor-
spriinge an der Verbindungsstelle entstehen. Dadurch,
dass diese Unebenheiten gegebenenfalls im Bereich der
Vertiefung des Kettfadenfliihrungskdrpers gebildet wer-
den, besteht nicht die Gefahr, dass kettfadenfiihrende
Abschnitte der Litze in ihrer Form beeintrachtigt werden.
Somit wird die Mdglichkeit geschaffen, den wenigstens
einen Kettfadenfiihrungskérper stoffschllissig mit den
Schaftteilen zu verbinden, wobei die Abschnitte der Litze,
an denen diese mit einem Kettfaden in Kontakt gelangen
kann - also die AuBenflache des Schaftteils sowie der
Bereich des Fadenauges - durch das Herstellen einer
stoffschlissigen Verbindung unbeeintrachtigt bleiben.
Eine solche Litze lasst sich sehr einfach herstellen und
kann auch automatisiert gefertigt werden. Formanderun-
gen bei der Herstellung, die zu einer erhéhten Beanspru-
chung oder eine Beschadigung eines Kettfadens fihren
kénnen, sind vermieden.

[0015] Die beiden Schaftteile des Litzenschaftes be-
stehen vorzugsweise aus einem Metall oder einer Me-
talllegierung. Der wenigstens eine Kettfadenflihrungs-
kérper kann aus demselben Material bestehen, wie die
Schaftteile. Die Kettfadenfihrungskérper kénnen auch
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mit einer Beschichtung versehen sein, um die Reibung
zwischen der Fihrungsflache eines Kettfadenfiihrungs-
koérpers, an der der Kettfaden aufliegen kann, und dem
Kettfaden zu minimieren. Der wenigstens eine Kettfa-
denfiihrungskérper kann aus Keramik, Hartmetall oder
Kunststoff, insbesondere aus verstarktem Kunststoff -
beispielsweise einem Verbundwerkstoff - bestehen.
[0016] Diebeiden Schaftteile sind vorzugsweise band-
férmig, wobei ihre Breite in Kettfadenrichtung gemessen
mindestens fiinf- oder zehnmal groRer ist als die Dicke
in Querrichtung gemessen.

[0017] Umdie Stabilitdt der Litze zu verbessern, istder
wenigstens eine Kettfadenfiihrungskorper vorzugsweise
stoffschliissig mit den beiden Schaftteilen verbunden,
insbesondere ist diese stoffschlissige Verbindung zwi-
schen dem Schaftvorsprung des betreffenden Schaftteils
und der jeweils zugeordneten Vertiefung des Kettfaden-
fuhrungskoérpers vorgesehen. Die Anzahl der Vertiefun-
gen am Kettfadenfiihrungskdrper und der in eine jewei-
lige Vertiefung eingreifenden Schaftvorspriinge kann va-
riieren. Mehreren Schaftvorspriingen kann somit auch
eine gemeinsame Vertiefung am Kettfadenfihrungskor-
per zugeordnet sein. Bei bevorzugten Ausflihrungsfor-
men der Litze weist jedes Schaftteil fir jeden Kettfaden-
fuhrungskorper einen oder zwei Schaftvorspriinge auf.
[0018] Bei bevorzugten Ausfiihrungsformen der Litze
sind zwei separate, nicht unmittelbar miteinander ver-
bundene Kettfadenflihrungskdérper vorhanden. Anjedem
Kettfadenfiihrungskorper ist eine Fihrungsflache vor-
handen, die als Anlageflache fir den Kettfaden dient,
wobei der Kettfaden abhangig von der Fachstellung ent-
weder an der einen Fiihrungsflache oder an der anderen
Fihrungsflache anliegt. Die Fihrungsflachen sind in
Kettfadenrichtung betrachtet vorzugsweise gewolbt und
kanten- und stufenlos ausgefiihrt. In Querrichtung, also
zwischen den beiden Schaftteilen, sind die Fihrungsfla-
chen insbesondere an jeder Stelle gerade. Die Hohe des
Fadenauges gemessen in Erstreckungsrichtung des Lit-
zenschaftes entspricht dem minimalen Abstand zwi-
schen den beiden Fiihrungsflachen und betragt vorzugs-
weise héchstens 1,5 mm. Die Breite des Fadenauges in
Querrichtungistinsbesondere gré-per und vorzugsweise
zumindest zwei bis flinfmal groRer als die Hohe des Fa-
denauges in Erstreckungsrichtung des Litzenschaftes.
[0019] Der Schaftvorsprung weist bei einem Ausfih-
rungsbeispiel einen Abstand zu den beiden in Erstre-
ckungsrichtung verlaufenden Kanten des jeweiligen
Schaftteils auf. Zwischen dem Schaftvorsprung kann ein
Abstand zum Rand des jeweiligen Schaftteils vorhanden
sein.

[0020] Bei einer Ausfiihrungsform kann das Schaftteil
spaltfrei bzw. durchbrechungsfrei in den Schaftvor-
sprung Ubergehen. Bei dieser Ausfiihrungsform ist am
und unmittelbar neben dem Schaftvorsprung keine
Durchbrechung im Schaftteil vorhanden. Ein solcher
Schaftvorsprung kann insbesondere durch Pragen her-
gestellt werden. Die durchbrechungsfreie Herstellung
des wenigstens einen Schaftvorsprungs am Schaftteil
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stellt sicher, dass beim Herstellen einer stoffschliissigen
Verbindung zwischen dem Schaftvorsprung und dem
Kettfadenfliihrungskérper an der dem Fadenauge abge-
wandten Aullenflache des Schaftteils keine vorstehen-
den Verformungen entstehen. Bei einem anderen Aus-
fuhrungsbeispiel kann der Schaftvorsprung auch durch
eine Zunge gebildet sein, die durch einen Schlitz vom
Schatftteil getrennt ist. Der Schlitz kann beispielsweise
U-férmig eckig oder abgerundet ausgefiihrt sein und die
Zunge andrei Seiten gegeniiber dem Schaftteil freilegen.
Zum Herstellen der Verbindung kann diese Zunge sehr
einfach in die Vertiefung gebogen werden.

[0021] Es ist auRerdem mdglich, dass der wenigstens
eine Kettfadenfiihrungskorper insbesondere in Verlan-
gerung seiner Fihrungsflache fir den Kettfaden einen
in Querrichtung verlaufenden Fortsatz aufweist. Dieser
Fortsatz greift in jeweils eine Ausnehmung oder Ausspa-
rung am zugeordneten Schaftteil ein. Uber diesen Fort-
satz kann die Fihrungsflache am Kettfadenfiihrungskor-
per in Querrichtung betrachtet in die Ausnehmung des
Schatftteils hinein verlangert werden. Zwischen dem Kett-
fadenfiihrungskorper und dem jeweiligen Schaftteil kann
bei dieser Ausgestaltung kein in Erstreckungsrichtung
des Litzenschaftes verlaufender Spalt entstehen, in dem
sich ein Kettfaden einklemmen und beschadigt werden
kénnte. Der Fortsatz weist vorzugsweise eine nicht rota-
tionssymmetrische Querschnittsform auf. Er liegt insbe-
sondere zumindest an drei Stellen und bevorzugt flachig
entlang der gesamten Fihrungsflache in der Ausneh-
mung am Schaftteil an. Der Fortsatz geht vorzugsweise
stufenlos in die Fiihrungsflache Giber oder es ist eine sich
im Wesentlichen entlang des benachbarten Schaftteils
innerhalb des Fadenauges erstreckende Ubergangsfla-
che vorhanden, die die Fihrungsflache und den Fortsatz
spaltfrei verbindet.

[0022] Bei einer vorteilhaften Ausgestaltung verjiingt
sich der Kettfadenfiihrungskorper in Erstreckungsrich-
tung des Litzenschaftes vom Fadenauge weg. Dazu
kann er beispielsweise eine gewdlbte oder schrag zur
Erstreckungsrichtung zumindest abschnittsweise ge-
neigt verlaufende, dem jeweiligen Schaftteil zugeordnete
Seitenflache aufweisen. Bei einem Ausfiihrungsbeispiel
weist diese Seitenflache zwei Flachenabschnitte auf, die
mit der Erstreckungsrichtung unterschiedliche Nei-
gungswinkel einschlieRen. Die beiden Flachenabschnit-
te grenzen insbesondere unmittelbar aneinander an.
Durch diese Ausfiihrungsform des Kettfadenfiihrungs-
korpers ist es moglich, die beiden Schaftteile von dem
Kettfadenfiihrungskdrper ausgehend zur jeweiligen
Enddse hin derart schrag aufeinander zu zu fiihren, dass
eine Anlage zwischen den beiden Schaftteilen mit gerin-
gem Abstand zum Fadenauge ermdglicht ist. Dadurch
lassen sich auch in Erstreckungsrichtung E relativ kurze
Litzen herstellen. Die beiden Schaftteile knnen auch au-
Rerhalb des Endabschnitts unmittelbar aneinander an-
liegen und/oder miteinander verbunden werden, was die
Stabilitdt und Verwindungssteifigkeit der Litze erhoht.
[0023] Der wenigstens eine Kettfadenfiihrungskorper



7 EP 2 730 687 A1 8

kann bei einer Ausfiihrungsform in seiner dem jeweiligen
Schaftteil zugeordneten Seitenflache jeweils wenigstens
eine FlieRnut zur Verteilung von Klebstoff aufweisen. Die
wenigstens eine FlieRnut erstreckt sich vorzugsweise in
Kettfadenrichtung. Die FlieBnut kann auch Gberschussi-
gen Klebstoff aufnehmen.

[0024] Bei einer vorteilhaften Ausfiihrungsform kann
am Kettfadenfiihrungskoérper ein Klebstoffreservoir vor-
handen sein, wobei insbesondere die dem Schaftvor-
sprung zugeordnete Vertiefung als Klebstoffreservoir
dienen kann. Die Herstellung einer stoffschllissigen Ver-
bindung durch Kleben wird dadurch vereinfacht. Insbe-
sondere kann das Klebstoffreservoir eine Einfulléffnung
fir den Klebstoff aufweisen, die auf einer Riickseite des
Kettfadenfiihrungskorpers ausmiindet. Die Ruckseite
des Kettfadenfihrungskdrpers ist von der zur Auflage fiir
denKettfaden vorhandenen Fihrungsflache abgewandt.
[0025] EsistaulRerdem vorteilhaft, wenndas Klebstoff-
reservoir fluidisch mit der wenigstens einen FlieRnut ver-
bunden ist, so dass dort vorhandener Klebstoff tiber die
FlieBnut verteilt werden kann.

[0026] Eine Litze mit den vorstehend beschriebenen
Merkmalen kann folgendermalfien hergestellt werden:

Zunachst werden die beiden Schaftteile bereitge-
stellt, beispielsweise aus einem platten- oder folien-
férmigen Ausgangsmaterial ausgestanzt oder aus-
geschnitten. Dabei kénnen die Enddsen als Ausspa-
rungen in jedem Schatftteil bereits vorgesehen sein.
Beim Ausstanzen oder Ausschneiden der Schafttei-
le oder in einem nachfolgenden Bearbeitungsschritt
wird der wenigstens eine Schaftvorsprung an jedem
Schaftteil durch Trennen und/oder Biegen und/oder
Pragen ausgebildet. Beispielsweise kann bei einem
Ausfiihrungsbeispiel ein kombiniertes Trennen - ins-
besondere Stanzen - und Biegen zur Ausbildung des
Schaftvorsprungs dienen. Alternativ hierzu kann ein
Schaftvorsprung durch Pragen durchbrechungslos
am Schaftteil erzeugt werden. Die beiden Schaftteile
kénnen zumindestin den beiden Endabschnitten an-
einander angelegt und miteinander verbunden wer-
den, beispielsweise durch eine stoffschlissige Ver-
bindung wie etwa Kleben und/oder Schweifien. Die-
se Verbindung kann alternativ auch nach dem An-
bringen des wenigstens einen Kettfadenfiihrungs-
kérpers hergestellt werden.

[0027] Zur Ausbildung des Fadenauges wird wenigs-
tens ein und werden vorzugsweise zwei Kettfadenfiih-
rungskorper zwischen den beiden Schaftteilen angeord-
net und dort befestigt. Der Schaftvorsprung dient dabei
zur Vorgabe der Position des Kettfadenfliihrungskoérpers
und/oder dessen Orientierung gegenuber dem Schaft-
teil. Der Kettfadenfiihrungskorper wird dabei mit seinen
Vertiefungen so zwischen den Schaftteilen angeordnet,
dass der wenigstens eine an jedem der Schaftteile vor-
handene Schaftvorsprung in die jeweils zugeordnete
Vertiefung eingreift. Zum Herstellen einer stoffschlissi-
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gen Verbindung kann vor oder nach dem Anordnen des
Kettfadenfliihrungskdrpers zwischen den Schaftteilen
Klebstoffin ein Klebstoffreservoir am Kettfadenfiihrungs-
korper eingebrachtwerden, das beispielsweise durch die
Vertiefung gebildet sein kann.

[0028] Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung er-
geben sich aus den abhdngigen Patentanspriichen so-
wie der Beschreibung. Die Beschreibung beschrankt
sich auf wesentliche Merkmale der Erfindung. Die Zeich-
nung ist ergadnzend heranziehen. Nachfolgend werden
Ausflhrungsbeispiele der Erfindung anhand der beige-
fugten Zeichnung im Einzelnen erlautert. Es zeigen:

Figur 1 ein erstes Ausflihrungsbeispiel einer erfin-
dungsgemalien Litze in perspektivischer Ansicht,

Figur 2 einen zur Begrenzung des Fadenauges ver-
wendeten Kettfadenfiihrungskérper des ersten Aus-
fihrungsbeispiels nach Figur 1 in einer schemati-
schen Ansicht in Kettfadenrichtung,

Figur 3 der Kettfadenfliihrungskérper aus Figur 2 in
einer perspektivischen Darstellung,

Figur 4 eine alternative Ausfihrungsform eines Kett-
fadenfliihrungskdrpers in perspektivischer Darstel-
lung,

Figur 5 eine weitere alternative Ausgestaltungsméog-
lichkeit des Kettfadenfiihrungskorpers in perspekti-
vischer Darstellung,

Figur 5a eine abgewandelte Ausfiihrung des Kettfa-
denkdérpers nach Figur 5 in perspektivischer Darstel-
lung,

Figur 6 eine schematische Teildarstellung eines
zweiten Ausfiihrungsbeispiels einer Litze in einem
Querschnitt im Bereich des Fadenauges,

Figur 7 eine schematische Teildarstellung eines drit-
ten Ausfiihrungsbeispiels einer erfindungsgemafien
Litze in einem Querschnitt im Bereich des Fadenau-
ges und

Figur 8 eine schematische Teildarstellung eines vier-
ten Ausfliihrungsbeispiels einer erfindungsgemafien
Litze.

[0029] In den Figuren 1 bis 3 ist ein erstes Ausfiih-
rungsbeispiel 10a einer Litze 10 veranschaulicht. Die Lit-
ze 10 dient zur Fuhrung eines Kettfadens wahrend des
Webens. Der Kettfaden verlauft dabei durch ein Faden-
auge 11 der Litze 10. Die Litze 10 ist in einem nicht dar-
gestellten Webschaft der Webmaschine angeordnet, der
sich vertikal bewegt, um den durch das Fadenauge 11
der Litze 10 gefiihrten Kettfaden in eine gewiinschte
Fachstellung zu bringen. Die hier beschriebene Litze 10
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dient insbesondere zum Weben von bandférmigen Kett-
faden, die in der Regel bei technischen Geweben einge-
setzt werden. Insbesondere ist es vorgesehen, Kunst-
stoffbander, beispielsweise aus gerecktem Polypropy-
len, zu einem Gewebe zu verarbeiten. Die Kunststoff-
bander weisen abhangig von ihnrem Herstellungsprozess
in manchen Fallenin ihrer Erstreckungsrichtung eine ho-
here Reil¥festigkeit auf als quer dazu. Der Kettfaden darf
daher in einer Querrichtung quer zur Kettfadenrichtung
K nicht zu stark belastet werden, um eine Beschadigung
zuvermeiden. Im hergestellten Gewebe wird die in Quer-
richtung auf den Kettfaden wirkende Kraft durch die
Schussfadden aufgenommen, so dass ein insgesamt
reilRfestes Gewebe entsteht. Die erfindungsgemafe Lit-
ze 10 eignet sich auch insbesondere fiir den Einsatz in
Rundwebmaschinen, in denen schlauchférmige Gewe-
be hergestellt werden.

[0030] Beiallen Ausfiihrungsbeispielen weist die Litze
10 einen Litzenschaft 12 auf, der aus zwei separaten
beispielsgemal bandférmigen Schaftteilen 13 herge-
stellt ist. Die Schaftteile 13 erstrecken sich in einer Er-
streckungsrichtung E betrachtet vollstandig zwischen
den beiden freien Enden 14 des Litzenschaftes 12. Die
freien Enden 14 befinden sich an jeweils einem En-
dabschnitt 15 des Litzenschaft 12, in dem jeweils eine
Enddse 16 zur Befestigung der Litze 10 an einer Litzen-
tragschiene des Webschaftes vorhanden ist. Die Endése
16 kann - wie beim ersten Ausfiihrungsbeispiel 10a der
Litze 10 dargestellt - ringférmig geschlossen als O-for-
mige Enddse 16 ausgeflhrt sei. Alternativ hierzu kann
die Endése 16 an einer in Erstreckungsrichtung E ver-
laufenden Langsseite teilweise offen sein, wodurch eine
C-férmige oder eine J-formige Enddse erhalten wird.
[0031] Indenbeiden Endabschnitten 15 sind die band-
férmigen Schaftteile unmittelbar flachig aneinander an-
gelegtund flachig oder stellenweise miteinander verbun-
den. Diese Verbindung wird vorzugsweise stoffschliissig
hergestellt, beispielsweise durch Kleben und/oder
Schweilien. Bei dem in Figur 1 dargestellten ersten Aus-
fuhrungsbeispiel 10a der Litze 10 sind die beiden Schaft-
teile 13 aulRerhalb des Endabschnitts 15 nicht miteinan-
der verbunden und beispielsgemal in einer Querrich-
tung Q querzur Erstreckungsrichtung E und quer zu einer
Kettfadenrichtung K mit Abstand zueinander angeord-
net. Die Querrichtung Q und die Erstreckungsrichtung E
spannen eine Ebene auf, in der die Durchgangsoéffnung
des Fadenauges 11 liegt. Die Kettfadenrichtung K ist
rechtwinklig zur Erstreckungsrichtung E und zur Quer-
richtung Q ausgerichtet. Abhangig von der Fachstellung
kann es naturlich durchaus mdglich sein, dass der Kett-
faden schrag durch das Fadenauge 11 hindurch verlauft.
Als Kettfadenrichtung K wird hier die Richtung bezeich-
net, die rechtwinklig zu der durch das Fadenauge 11 de-
finierten Offnungsebene verlauft.

[0032] Die Enddsen 16 sind bei den hier beschriebe-
nen bevorzugten Ausfiihrungsformen der Litze 10 unmit-
telbar durch Aussparungen in den beiden bandférmigen
Schaftteilen 13 gebildet. Sie kdnnen beispielsweise beim
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Ausstanzen oder Ausschneiden der Schaftteile 13 aus
einem Ausgangsmaterial erzeugt werden. Die Schafttei-
le 13 bestehen beispielsgemal aus einem Metall oder
einer Metalllegierung. Alternativ hierzu kdénnten die
Schaftteile 13 auch aus einem Kunststoff und/oder einem
Verbundwerkstoff bestehen.

[0033] Zur Bildung des Fadenauges 11 befindet sich
zwischen den beiden Schaftteilen 13 wenigstens ein
Kettfadenfliihrungskoérper 20, der die beiden Schaftteile
13 in Querrichtung Q miteinander verbindet. Bei den hier
beschriebenen bevorzugten Ausfiihrungsbeispielen
weist die Litze 10 zwei in Erstreckungsrichtung E mit Ab-
stand zueinander angeordnete Kettfadenfiihrungskorper
20 auf, die voneinander separat ausgefihrt und nicht un-
mittelbar miteinander verbunden sind. Jeder der beiden
Kettfadenfliihrungskorper 20 weist auf seiner dem ande-
rem Kettfadenfihrungsflihrungskérper 20 zugewandten
Seite eine Fuhrungsflache 21 auf, die als Anlageflache
fur den durch die Litze 10 gefiihrten Kettfaden dient. Die
Fahrungsflache 21 ist in Kettfadenrichtung K betrachtet
konvex gekrimmt. In Querrichtung Q hat die Fihrungs-
flache 21 einen geraden Verlauf. Die Fihrungsflache 21
erstrecktsichin Querrichtung Q vollstandig zwischenden
beiden Schaftteilen 13.

[0034] Bei den dargestellten Ausflihrungsbeispielen
sind die beiden Kettfadenfiihrungskérper 20 zur Begren-
zung des Fadenauges 11 identisch ausgefiihrt. Die Litze
10 ist symmetrisch zu einer Langsmittelebene, die durch
die Kettfadenrichtung K und die Erstreckungsrichtung E
aufgespannt ist.

[0035] In Abwandlung zu den hier beschriebenen Aus-
fuhrungsbeispielen kénnte auch lediglich ein Kettfaden-
fuhrungskoérper 20 verwendet werden, der das Faden-
auge 11 bindet und dieses ringférmig umschlie3t. Die
Breite des Fadenauges 11 ist an die Breite des zu we-
benden bandférmigen Kettfadens angepasst, so dass
die in Querrichtung Q gemessene Breite des Fadenau-
ges 11 gleich oder nur geringfligig gréRerist als die Breite
des bandférmigen Kettfadens. Dadurch, dass bei den
Ausflhrungsbeispielen zwei separate Kettfadenflih-
rungskorper 20 verwendet werden und das Fadenauge
in Querrichtung Q nicht durch einen oder beide Kettfa-
denfiihrungskoérper, sondern durch die beiden Schafttei-
le 13 begrenzt wird, kdnnen die Abmessungen der Litze
10 in Querrichtung Q sehrklein sein. Dies hat den Vortell,
dass die Dichte der Kettfaden fiir das herzustellende Ge-
webe entsprechend grof? wird.

[0036] An jedem Schaftteil 13 ist fiir jeden der Kettfa-
denfiihrungskérper 20 wenigstens ein Schaftvorsprung
22 vorhanden. Der Schaftvorsprung 22 des ersten Aus-
fuhrungsbeispiels 10a der Litze 10 ist insbesondere in
den Figuren 2 und 3 zu erkennen. Bei dem ersten Aus-
fuhrungsbeispiel 10a ist fiir jeden Kettfadenfiihrungskor-
per 20 genau ein Schaftvorsprung 22 an jedem Schaftteil
13 vorhanden. Der Schaftvorsprung 22 ist aus dem Ma-
terial des jeweiligen Schaftteils 13 durch eine Umfor-
mung gebildet. Beim ersten Ausflihrungsbeispiel 10a ist
der Schaftvorsprung 22 durch Trennen und Biegen her-
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gestellt. An der gewiinschten Position zum Anbringen
des Kettfadenfiihrungskérper 20 wird an jedem Schaftteil
13 eine Zunge 23 mit einem freien Ende 23a freigelegt,
beispielsweise durch Stanzen oder Schneiden, die an-
schlieend aus der Ebene des Schaftteils 13 herausge-
bogen wird und dadurch den Schaftvorsprung 22 bildet.
Die Zunge 23 ist an ihrem freien Ende 23a und an zwei
gegenuberliegenden Langsseiten vom Ubrigen Material
des Schaftteils 13 getrennt, wodurch um die Zunge 23
herum sozusagen ein U-férmiger Schlitz entsteht. An der
dem freien Ende 23a entgegengesetzten festen Ende
23b ist die Zunge 23 naht- und fugestellenfrei mit dem
Schaftteil 13 verbunden. Es versteht sich, dass auch an-
dere Schlitzformen méglich sind. In Figur 1 ist zu erken-
nen, dass die in einem Schaftteil 13 zur Befestigung der
beiden Kettfadenfihrungskorper 20 ausgebildeten Zun-
gen 23 mit ihren freien Enden 23a einander zugewandt
sind.

[0037] In Figur 1 sind lediglich zwei der Schaftvor-
spriinge 22 zu erkennen. Auf der dem Betrachter abge-
wandten Seite sind in dem jeweils anderen Schaftteil 13
ebenfalls Schaftvorspriinge 23 vorhanden, die zeichne-
risch nicht dargestellt sind. Wie erlautert, ist die Litze 10
symmetrisch zu ihrer LAngsmittelebene ausgefiihrt.
[0038] An jedem Kettfadenfiihrungskérper 20 ist eine
Vertiefung 25 vorhanden, in die der wenigstens eine zu-
geordnete Schaftvorsprung 22 eingreifen kann. Beim
ersten Ausflhrungsbeispiel 10 ist jedem Schaftvor-
sprung 22 eine separate Vertiefung 25 zugeordnet. In
eine Vertiefung 25 kénnten alternativ auch mehrere
Schaftvorspriinge 23 eingreifen, wenn zur Befestigung
bzw. zur Positionierung des Kettfadenfiihrungskérper 20
jeweils mehrere Schaftvorspriinge 22 an jedem Schaft-
teil 13 vorhanden sind, wie dies beispielsweise bei dem
Ausfiihrungsbeispiel gemal Figur 8 der Fall ist.

[0039] Der Kettfadenfiihrungskérper 20 des ersten
Ausfiihrungsbeispiel 10a der Litze 10 weist somit zwei
Vertiefungen 25 auf, die jeweils auf in Querrichtung Q
entgegengesetzten Seiten angeordnet sind. Jede Ver-
tiefung ist zu einer Seitenflache 26 des Kettfadenfiih-
rungskorpers 20 hin offen. Jede Seitenflache 26 des Kett-
fadenfiihrungskoérpers 20 ist einem Schaftteil 13 zuge-
ordnet und liegt zumindest teilweise an diesem an.
[0040] Die Form bzw. die Kontur der Vertiefung 25
kann abhangig von der Form und Kontur des Schaftvor-
sprungs 22 gewahlt werden. Beim ersten Ausfiihrungs-
beispiel 10a der Litze 10 entspricht die jeweilige Vertie-
fung 25 nicht den Abmessungen des Schaftvorsprungs
22. Die Abmessungen der Vertiefung 25 sind beispiels-
gemal zumindestin eine oder zwei Raumrichtungen gro-
Rer als die des Schaftvorsprungs 22. Die Breite der Ver-
tiefung 25 in Kettfadenrichtung K gemessen kann der
Breite des Schaftvorsprungs 22 entsprechen. Die Breite
des Schaftvorsprungs 22 ist geringer als die Breite des
bandférmigen Schaftteils 13 gemessen in Kettfadenrich-
tung K. Die Vertiefung 25 ist beim ersten Ausfiihrungs-
beispiel 10a in etwa quaderférmig konturiert.

[0041] Beim ersten Ausfihrungsbeispiel 10a der Litze
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10 weist jeder Kettfadenfliihrungskérper 20 an beiden
Seitenflachen einen in Querrichtung Q wegragenden
Fortsatz 27 auf. Dieser Fortsatz 27 greift in eine Ausneh-
mung 28 am Schaftteil 13 ein, die beispielsgemal als
Durchbrechung ausgebildet ist und alternativ auch als
durchbrechungsfreie Ausnehmung ausgefihrt sein
kann. Die Ausnehmung 28 kann durch das Freischnei-
den und Nach-innen-Biegen der Zunge 23 gebildet sein.
Es ist dabei mdglich, beim Freilegen der Zunge 23 zur
VergroRerung der Ausnehmung 28 zusatzlich im An-
schluss an das freie Ende 23a der Zunge 23 einen Be-
reich auszuschneiden oder auszustanzen, der zur Aus-
nehmung 28 gehort. Die Lange des Fortsatzes 27 ent-
spricht hdchstens der Dicke des Schaftteils 13 jeweils
gemessen in Querrichtung Q, so dass der Fortsatz 27
auf der dem Fadenauge 11 abgewandten AuRenseite
12a des Litzenschaftes 12 nicht aus der Ausnehmung
28 des Schaftteils 13 vorsteht. Er kann biindig mit dem
Schaftteil 13 abschlieRen, wie insbesondere in den Fi-
guren 2 und 3 veranschaulicht.

[0042] Beim Ausfihrungsbeispiel stimmen die Breite
des Fortsatzes 27 und die Breite der Ausnehmung 28
jeweils gemessen in Kettfadenrichtung K tiberein. Insbe-
sondere kann diese Breite auch identisch sein mit der
Breite des Schaftvorsprungs 22 bzw. der Zunge 23. Der
Fortsatz 27 weist zumindest eine und beispielsgemafn
zwei insbesondere parallele Flachseiten 29 auf, die in
Kettfadenrichtung K auf entgegengesetzten Seiten des
Fortsatzes 27 vorgesehen sind und die vorzugsweise je-
weils an einer Kante der Ausnehmung 28 anliegen. Auf
diese Weise ist der Kettfadenflihrungskoérper 20 verdreh-
sicher und in seiner Orientierung definiert am Schaftteil
23 angeordnet.

[0043] Der Fortsatz 27 geht bei einigen hier beschrie-
benen Ausfiihrungsformen stufenlos und kantenlosin die
Flahrungsflache 21 Gber. Im Anschluss an die Fihrungs-
flache 21 istder Fortsatz 27 daher entsprechend der Fiih-
rungsflache 21 in Kettfadenrichtung K gekrimmt. Da-
durch wird die Fiihrungsflache 21 sozusagen stufen-und
kantenlos durch den Fortsatz 27 in die Ausnehmung 28
hinein verlangert. Alternativ hierzu kann bei allen Aus-
fuhrungsformen auch eine sich im Wesentlichen entlang
des benachbarten Schaftteils 13 innerhalb des Faden-
auges 11 erstreckende Ubergangsflache 27a vorhanden
ist, die die Fuhrungsflache 21 und den Fortsatz 27 spalt-
frei verbindet (Figur 5a). Die Ubergangsflache 27a ist
spaltfrei ausgefiihrt. Beide Ausfiihrungen haben den
Vorteil, dass in Erstreckungsrichtung E kein Spalt zwi-
schen der dem Fadenauge 11 zugewandten Innenseite
30 des Schaftteils 13 und der Fihrungsflache 21 entste-
hen kann. In einem solchen Spalt kdnnte der Kettfaden
verklemmen und/oder beschadigt werden.

[0044] Die Breite des Kettfadenfiihrungskérpers 20
gemessen in Querrichtung Q nimmt ausgehend von der
Fahrungsflache 21 in Erstreckungsrichtung E ab. Der
Kettfadenfliihrungskérper 20 verjlingt sich somit ausge-
hend vom Fadenauge 11 betrachtet in Richtung zur
Enddse 16 hin. Die Seitenflachen 26 des Kettfadenfuh-
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rungskorpers 20 sind beim ersten Ausfiihrungsbeispiel
10a der Litze 10 schrag zur Erstreckungsrichtung E ge-
neigt. Die Seitenflachen 26 weisen beispielsgemal kei-
ne gleichbleibend konstante Neigung, sondern einen
ersten Flachenabschnitt 26a und einen zweiten Flachen-
abschnitt 26b auf. Die beiden Flachenabschnitte 26a und
26b schlieRen unmittelbar aneinander an. Der erste Fla-
chenabschnitt 26a schlieRt mit einer Parallelen zur Er-
streckungsrichtung E einen ersten Neigungswinkel a1
und der zweite Flachenabschnitt 26b einen davon ver-
schiedenen Neigungswinkel o2 ein. Der zweite Nei-
gungswinkel o2 ist betragsmaRig groRer als der Nei-
gungswinkel o1. Der zweite Flachenabschnitt 26b
schlief3t unmittelbar an die der Fihrungsflache 21 ent-
gegengesetzte Rickseite 31 des Kettfadenfiihrungskor-
pers 20 an. Der erste Flachenabschnitt 26a verlauft aus-
gehend vom zweiten Flachenabschnitt 26b bis zur Fih-
rungsflache 21 hin. Beide Flachenabschnitte 26a, 26b
sind durch die Vertiefung 25 bzw. den Fortsatz 27 in je-
weils beabstandete Teilbereiche unterteilt, wobei bei-
spielsgemal zwischen den beiden Teilbereichen des
ersten Flachenabschnitts 26a der Fortsatz 27 angeord-
net ist. An den Fortsatz 27 schlieRt sich die Vertiefung
25 beispielsgemal unmittelbar an.

[0045] Wie in Figur 2 veranschaulicht, kann der Fih-
rungskorper 20 lediglich entlang des ersten Flachenab-
schnitts 26a flachig an dem jeweils zugeordneten Schaft-
teil 13 anliegen, wahrend zwischen dem zweiten Fla-
chenabschnitt 26b und dem Schaftteil 13 ein beispiels-
gemal keilférmiger Spalt vorhanden ist.

[0046] Bei den hier beschriebenen bevorzugten Aus-
fuhrungsbeispielen sind die Kettfadenflihrungskorper 20
stoffschliissig mit den Schaftteilen 13 verbunden. Hierzu
weist der Kettfadenfiihrungskérper 20 ein Klebstoffreser-
voir 35 auf, das zur jeweiligen Seitenflache 26 hin offen
ist. Bei dem ersten Ausfiihrungsbeispiel 10a der Litze 10
gemal der Figuren 1 bis 3 ist dieses Klebstoffreservoir
35 durch die Vertiefung 25 gebildet. Zur stoffschliissigen
Verbindung des Kettfadenfiihrungskérpers 20 wird in das
Klebstoffreservoir 35 Klebstoff eingefiillt, entweder bevor
der Kettfadenfiihrungskorper 20 mit dem Litzenschaft 12
verbunden wird oder nachdem die vorlaufige Verbindung
bzw. Positionierung durch die Schaftvorspriinge 22 und
die Vertiefungen 25 hergestellt ist. Eine stoffschlissige
Verbindung innerhalb der Vertiefung 25 hat den Vorteil,
dass die Klebstoffmenge nur ungeféhr dosiert werden
muss. Uberschiissiger Klebstoff verbleibt in dem von der
Vertiefung 25 gebildeten Klebstoffreservoir 35. Formab-
weichungen innerhalb des Fadenauges 11 oder im Be-
reich der AulRenseite bzw. AuRenflache des Litzenschaf-
tes 12 sind vermieden. Uberall dort, wo der Litzenschaft
12 mit einem Kettfaden in Berlihrung kommt, kénnen sol-
che Formabweichungen oder Unebenheiten zu einer er-
héhten Beanspruchung der Kettfaden und sogar zu Be-
schadigungen fiihren. Dies ist bei der hier beschriebenen
Litze 10 vermieden.

[0047] BeideminFigur 1beschriebenen Ausfiihrungs-
beispiel 10a der Litze 10 kbnnen auch andere Kettfaden-
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fuhrungskoérper 20 verwendet werden. Weitere Ausflih-
rungsbeispiele fir Kettfadenflihrungskorper 20 sind in
den Figuren 4 und 5 veranschaulicht. Derim Zusammen-
hang mit den Figuren 1 bis 3 beschriebene Aufbau der
Litze 10 kann dabei dem ersten Ausfiihrungsbeispiel 10a
entsprechen, so dass auf die Erlduterungen zum ersten
Ausfihrungsbeispiel 10a verwiesen wird. Konkrete Ab-
weichungen von diesem Ausflihrungsbeispiel durch die
Verwendung von abgewandelten Kettenfihrungskor-
pern 20 werden nachfolgend erlautert.

[0048] Wahrend bei dem in den Figuren 1 bis 3 darge-
stellten Kettfadenfiihrungskorper 20 der Fortsatz 27 ge-
messen in Kettfadenrichtung K kleiner ist, als die maxi-
male Breite des Kettfadenfiihrungskérpers 20, so ent-
spricht bei den beiden Ausflihrungsbeispielen geman Fi-
guren 4 und 5 die maximale Breite des Fortsatzes 27 der
maximalen Breite des Kettfadenfliihrungskérpers 20. Die
sich an den Fortsatz 27 anschlieRende und zur Anlage
mit dem jeweiligen Schaftteil 13 vorgesehene Seitenfla-
che 26 ist bei den Ausfiihrungsformen gemaR der Figu-
ren 4 und 5 gegentber der Erstreckungsrichtung E nicht
geneigt, sondern verlauft in einer Ebene, die durch die
Erstreckungsrichtung E und die Kettfadenrichtung K auf-
gespannt ist. In Abwandlung zu den dargestellten Aus-
fuhrungsbeispielen kdnnte die Seitenflache 26 auch wie
beim ersten Ausfiihrungsbeispiel geneigt verlaufen, wo-
bei die Neigung der Seitenflache 26 konstant oder wie
beim ersten Ausfiihrungsbeispiel in verschiedenen Fla-
chenabschnitten unterschiedlich grof3 sein kann.
[0049] Die Vertiefung 25 bzw. das Klebstoffreservoir
35 ist bei dem Ausfiihrungsbeispiel nach Figur 4 in der
Form eines Kegelsegments ausgefiihrt. Die Gréf3e der
Vertiefung 25 bzw. des Klebstoffreservoirs 35 verringert
sich ausgehend von der Rickseite 31 entlang der Sei-
tenflaiche 26 zum Fortsatz 27 hin. Bei dem in Figur 5
dargestellten Ausfiihrungsbeispiel ist die Vertiefung 25
bzw. das Klebstoffreservoir 35 im Wesentlichen quader-
formig.

[0050] Bei allen Ausfiihrungsbeispielen weist das
Klebstoffreservoir an der Rickseite 31 eine Mindung 36
auf. Diese Miindung 36 an der Riickseite 31 stellte eine
Einfilléffnung 37 fiir Klebstoff dar. Uber die Einfill5ff-
nung 37 kann Klebstoff eingefillt werden, wenn sich der
Kettfadenfliihrungskérper 20 durch die Schaftvorspriinge
22 positioniert bzw. vorlaufig fixiert zwischen den beiden
Schaftteilen 13 befindet. Dabei wird der Schaftvorsprung
22 in der Vertiefung 25 stoffschlissig mit dem Kettfaden-
fuhrungskoérper 20 verbunden.

[0051] Umauchaulierhalbder Vertiefung 25 eine stoff-
schlissige Verbindung zwischen dem Kettfadenfih-
rungskorper 20 und den Schaftteilen 13 erreichen zu kén-
nen, weist das in Figur 4 dargestellte Ausfiihrungsbei-
spiel eine oder mehrere FlieRnuten 38 in der Seitenflache
26 auf. Die FlieBnuten 38 verlaufen beim Ausflihrungs-
beispiel parallel zueinander in Kettfadenrichtung K. Beim
Ausfihrungsbeispiel nach Figur 4 sind sechs FlieBnuten
38 in jeder Seitenflache 26 vorhanden. Die FlieRnuten
38 kénnen eine beliebige Querschnittsform aufweisen
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und sind im Querschnitt beispielsgemaf halbkreisférmig
oder kreissegmentformig ausgefiihrt. Die FlieRnuten 38
miunden in das Klebstoffreservoir 35 ein, so dass sie flu-
idisch mit dem Klebstoffreservoir 35 verbunden sind.
Beim Ausfiihrungsbeispiel durchsetzt jede FlieBnut 38
die Seitenflache 26 vom Klebstoffreservoir 35 bis zu ei-
nem Rand der Seitenflache 26. Es ist auch mdglich, dass
die FlieRnuten 38 zum Rand der Seitenflache 26 des
Kettfadenfiihrungskérpers 20 hin geschlossen sind bzw.
von diesem Rand mit Abstand enden, so dass ein Aus-
treten von Klebstoff Uber die FlieBnuten 38 vermieden ist.
[0052] Auch bei dem in Figur 5 dargestellten Kettfa-
denfiihrungskérper 20 kdnnte wenigstens eine FlieRnut
38 in jeder Seitenwand 26 vorhanden sein. Bei dem in
den Figuren 1 bis 3 dargestellten Ausfiihrungsbeispiel
kénnte zumindest im ersten Flachenabschnitt 26a der
Seitenflache 26 ebenfalls wenigstens eine FlieRnut vor-
handen sein.

[0053] Die wenigstens eine FlieRnut 38 kann abwei-
chend zu dem in Figur 4 dargestellten Ausfiihrungsbei-
spiel auch eine andere Orientierung als in Kettfadenrich-
tung K aufweisen. Vorzugsweise verlauft jede FlieRnut
ausgehend vom Klebstoffreservoir 35 geradlinig, wobei
prinzipiell auch gekrimmte oder geknickte Verlaufe
denkbar sind.

[0054] Bei demim Zusammenhang mit den Figuren 1
bis 3 beschriebenen ersten Ausfiihrungsbeispiel 10a der
Litze 10 weist das Schaftteil 13 im Bereich des Schaft-
vorsprungs 22 Durchbrechungen, Schlitze oder Ausspa-
rungen auf. Alternativ hierzu kann der Schaftvorsprung
22 durch eine Umformung gebildet sein und ringsumlau-
fend spaltfrei und ohne Naht- und Fligestelle mit dem
Ubrigen Schaftteil 13 verbunden sein, wie dies bei dem
zweiten Ausfliihrungsbeispiel 10b nach Figur 6, dem drit-
ten Ausflhrungsbeispiel 10c gemal Figur 7 und dem
vierten Ausflihrungsbeispiel 10d gemaR Figur 8 der Fall
ist. Bei diesen drei Ausflihrungsbeispielen sind die
Schaftvorspriinge 22 durch beispielsgemafl noppenfor-
mige Einpragungen in die Schaftteile 13 gebildet. Auf der
den jeweiligen Kettfadenfiihrungskérper 20 zugeordne-
ten Seite sind durch die Einpragung beispielsgemaf nop-
pen- oder kugelsegmentartige Schaftvorspriinge 22 ge-
bildet, wahrend auf der entgegengesetzten AuRenseite
12a des Litzenschaftes Einwdlbungen 40 gebildet sind.
[0055] Beidem in Figur 6 dargestellten Ausfiihrungs-
beispiel sind die Kettfadenfiihrungskoérper 20 durch
Rohrstiicke 41 gebildet. Der durch das Rohrstiick 41 be-
grenzte zylindrische Hohlraum stellt die Vertiefung 25
dar, die bei diesem Ausflihrungsbeispiel den Schaftvor-
spriingen 22 beider Schaftteile 13 zugeordnet ist. Auch
bei diesem Ausfiihrungsbeispiel dient die Vertiefung 25
als Klebstoffreservoir 35.

[0056] Die Kettfadenfiihrungskérper 20 haben sowohl
bei dem zweiten Ausflihrungsbeispiel 10b der Litze 10,
als auch bei dem dritten Ausfiihrungsbeispiel 10c der
Litze 10 eine zylindrische Form. Die Flihrungsflache 21
an jedem Kettfadenfiihrungskorper 20 wird dabei durch
einen Abschnitt der Zylindermantelflache gebildet. Die
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Form und Ausgestaltung der Vertiefung 25 bzw. der Ver-
tiefungen 25 jedes Kettfadenfiihrungskérpers 20 ist prin-
zipiell beliebig wahlbar. Wahrend beim zweiten Ausfiih-
rungsbeispiel 10b der Litze 10 eine einzige zylindrische
Vertiefung 25 an jedem Kettfadenfiihrungskérper 20 vor-
gesehen ist, weist jeder Kettfadenfihrungskorper 20
beim dritten Ausfiihrungsbeispiel 10c der Litze 10 eine
prismen- oder pyramidenférmige Vertiefung 25 in jeder
Seitenflache 26 auf, die ebenfalls als Klebstoffreservoir
35 dienen koénnen.

[0057] Das vierte Ausfihrungsbeispiel 10d der Litze
10 istin Figur 8 schematisch veranschaulicht. Dort weist
im Unterschied zu den bisherigen Ausfiihrungsbeispie-
len jedes Schaftteil 13 mehr als einen Schaftvorsprung
22 pro Kettfadenflihrungskorper 20 auf. Die im Kettfa-
denfiihrungskérper 20 vorhandenen Vertiefungen 25
sind an die Form und GréRe der Schaftvorspriinge 22
angepasst, wodurch eine formschlissige Verbindung
zwischen den Schaftvorspriingen 22 und der jeweiligen
Vertiefung 25 gebildet werden kann. Alternativdazu kann
auch ein Klebespalt zwischen der Wand der jeweiligen
Vertiefung 25 und dem zugeordneten Schaftvorsprung
22 vorgesehen sein, so dass die Vertiefungen 25 auch
als Klbstoffreservoir 35 dienen kdnnen. Beispielsgeman
ist jedem Schaftvorsprung 22 eine Vertiefung 25 zuge-
ordnet.

[0058] Die Kettfadenfiihrungskorper 20 weisen wie bei
den anderen Ausfiihrungsformen auch beim vierten Aus-
fuhrungsbeispiel 10d der Litze 10 eine in Kettfadenrich-
tung K gekrimmt verlaufende Fuhrungsflache 21 auf.
Diese ist an einem Fiihrungsabschnitt 42 des Kettfaden-
fuhrungskoérpers 20 vorgesehen. Der Fiihrungsabschnitt
42 erstreckt sich zwischen den beiden Schaftteilen 13.
Zwischen den beiden Flihrungsabschnitten 42 der bei-
den Kettfadenfiihrungskoérper 20 ist das Fadenauge 11
gebildet.

[0059] Jeder Kettfadenfliihrungskdrper 20 weist zwei
quer vom Fuhrungsabschnitt 42 wegragende Schenkel
43 auf, an denen die Seitenflache 26 des Kettfadenfiih-
rungskoérpers 20 vorhanden ist. Jeder Schenkel 43 ist
einem Schaftteil 13 zugeordnet und liegt an diesem an.
Der Kettfadenfiihrungskérper 20 hat mithin eine U-férmi-
ge Gestalt.

[0060] Die Erfindung betrifft eine Litze 10, die insbe-
sondere zum Weben von bandférmigen Kettfaden vor-
gesehen und eingerichtet ist. Die Litze 10 weist einen
Litzenschaft 12 auf, der durch die zwei Schaftteile 13
gebildet ist. Die Schaftteile 13 sind in einem jeweiligen
Endabschnitt 15 des Litzenschaftes 12 unmittelbar an-
einander angelegt und miteinander verbunden. In die-
sem Endabschnitt 15 befinden sich auch die Enddsen
16 der Litze 10. Zur Bildung eines Fadenauges 11 sind
zwischen die beiden Schaftteile 13 zwei separate Kett-
fadenfiihrungskorper 20 zwischen die Schaftteile 13 ein-
gesetzt. Um die Position der Kettfadenfliihrungskorper
20 relativ zum Litzenschaft 12 zu bestimmenist an jedem
Schaftteil 13 fur jeden Kettfadenfiihrungskérper 20 zu-
mindest ein Schaftvorsprung 22 durch Trennen und an-
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schlieendes Biegen oder durchbrechungsfrei durch
Pragen hergestellt. Der Schaftvorsprung 22 greift in eine
zugeordnete Vertiefung 25 des Kettfadenfiihrungskor-
pers 20 ein, wobei vorzugsweise zwischen dem Schaft-
vorsprung 22 und dem Kettfadenfiihrungskérper 20 in
der Vertiefung 25 eine stoffschlissige Verbindung her-
gestellt ist.

Bezugszeichenliste:
[0061]

10 Litze

10a erstes Ausfiihrungsbeispiel der Litze
10b  zweites Ausfiihrungsbeispiel der Litze
10c  drittes Ausfihrungsbeispiel der Litze
10d  viertes Ausfihrungsbeispiel der Litze
11 Fadenauge

12 Litzenschaft

12a  AuBenseite des Litzenschaftes

13 Schatftteil

14 freies Ende des Litzenschaftes

15 Endabschnitt

16 Endése

20 Kettfadenflihrungskorper
21 Flihrungsflache

22 Schaftvorsprung

23 Zunge

23a freies Ende der Zunge
23b  festes Ende der Zunge

25 Vertiefung

26 Seitenflache des Kettfadenfiihrungskorpers
27 Fortsatz

27a  Ubergangsflache

28 Ausnehmung

29 Flachseite

30 Innenseite des Schaftteils

31 Ruckseite des Kettfadenfiihrungskorpers

35 Klebstoffreservoir
36  Mindung
37  Einfilléffnung

38  FlieRnut

40 Einwdlbung

41  Rohrstiick

42  Fuhrungsabschnitt
43  Schenkel

a1  erster Neigungswinkel
a2  zweiter Neigungswinkel

E Erstreckungsrichtung
K Kettfadenrichtung
Q Querrichtung
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10

Patentanspriiche

1.

Litze (10) fir eine Webmaschine, insbesondere eine
Rundwebmaschine,

mit einem Litzenschaft (12), der an seinen beiden
Endabschnitten (15) jeweils eine Enddse (16) auf-
weist und der zwei zumindest abschnittsweise mit
Abstand zueinander verlaufende separate Schafttei-
le (13) aufweist, ,

mit wenigstens einem Kettfadenfiihrungskorper
(20), der zwischen den beiden Schaftteile (13) an-
geordnet ist und ein Fadenauge (11) fir einen Kett-
faden begrenzt,

wobei an jedem Schaftteil (13) wenigstens ein durch
Trennen und/oder Biegen und/oder Pragen herge-
stellter Schaftvorsprung (22) vorhanden ist, der in
eine jeweils zugeordnete Vertiefung (25) am Kettfa-
denfiihrungskoérper (20) eingreift, um den Kettfaden-
fihrungskoérper (20) am Litzenschaft (12) zu positi-
onieren und/oder zu befestigen.

Litze nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass die beiden Schaft-
teile (13) bandférmig sind.

Litze nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass der wenigstens ei-
ne Kettfadenfihrungskérper (20) stoffschliissig mit
den beiden Schaftteilen (13) verbunden ist.

Litze nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass der Kettfadenfiih-
rungskoérper (20) das Fadenauge (11) aufweist oder
dass zwei in einer Erstreckungsrichtung (E) des Lit-
zenschaftes (12) mit Abstand zueinander angeord-
nete Kettfadenflihrungskérper (20) das Fadenauge
(11) an einer oberen Seite und einer unteren Seite
begrenzen.

Litze nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass der Schaftvor-
sprung (22) ringsumlaufend spaltfrei mit dem Schaft-
teil (13) verbunden ist.

Litze nach einem der Anspriiche 1 bis 4,

dadurch gekennzeichnet, dass der Schaftvor-
sprung (22) durch eine Zunge (23) gebildet ist, die
aus dem Schaftteil (13) durch Trennen freigelegt ist.

Litze nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass der wenigstens ei-
ne Kettfadenfiihrungskoérper (20) auf beiden Seiten
jeweils einen Fortsatz (27) aufweist, der in eine Aus-
nehmung (28) am jeweils zugeordneten Schaftteil
(13) eingreift.

Litze nach Anspruch 7,
dadurch gekennzeichnet, dass der Fortsatz (27)
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stufenlos in eine zur Auflage flr den Kettfaden die-
nende Fihrungsflache (21) Gbergeht oder eine sich
im Wesentlichen entlang des benachbarten Schaft-
teils (13) innerhalb des Fadenauges (11) erstrecken-
de Ubergangsfliache (27a) vorhanden ist, die die
Fihrungsflache (21) und den Fortsatz (27) spaltfrei
verbindet.

Litze nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass sich der wenigs-
tens eine Kettfadenfiihrungskorper (20) in Erstre-
ckungsrichtung (E) des Litzenschaftes (12) vom Fa-
denauge (11) weg verjliingt.

Litze nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet, dass der wenigstens ei-
ne Kettfadenfiihrungskorper (20) eine gegeniber
der Erstreckungsrichtung (E) zumindest abschnitts-
weise schrag oder gewdlbt verlaufende Seitenflache
(26) aufweist.

Litze nach Anspruch 10,

dadurch gekennzeichnet, dass die Seitenfliche
(26) einen ersten Flachenabschnitt (26a) und einen
zweiten Flachenabschnitt (26b) aufweist, die gegen-
Uber der Erstreckungsrichtung (E) verschieden gro-
Re Neigungswinkel (a1, a2) aufweisen.

Litze nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass der wenigstens ei-
ne Kettfadenfuihrungskérper (20) in seiner dem je-
weiligen Schaftteil (13) zugeordneten Seitenflache
(26) jeweils wenigstens eine FlieBnut (38) zur Ver-
teilung von Klebstoff aufweist.

Litze nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass der wenigstens ei-
ne Kettfadenflihrungskérper (20) ein zu seiner dem
jeweiligen Schaftteil (13) zugeordneten Seitenflache
(26) offenes Klebstoffreservoir (35) aufweist.

Litze nach Anspruch 13,

dadurch gekennzeichnet, dass die Vertiefung (25)
an dem wenigstens einen Kettfadenfiihrungskorper
(20) als Klebstoffreservoir (35) dient.

Litze nach Anspruch 14 oder 15,

dadurch gekennzeichnet, dass das Klebstoffre-
servoir (35) auf einer Riickseite (31) des Kettfaden-
fuhrungskorpers (20), die einer zur Auflage fur den
Kettfaden dienenden Flhrungsflache (21) abge-
wandt ist, an einer Einfulléffnung (37) aufmiindet.

Verfahren zur Herstellung einer Litze (10) fur eine
Webmaschine, insbesondere eine Rundwebma-
schine, wobei die Litze (10) einen Litzenschaft (12)
aufweist, der an seinen beiden Endabschnitten (15)
jeweils eine Endése (16) und der zwei zumindest
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1"

abschnittsweise mit Abstand zueinander verlaufen-
de Schaftteile (13) aufweist, und wobei die Litze (10)
wenigstens einem Kettfadenflihrungskérper (20)
aufweist, der zwischen den beiden Schaftteilen (13)
angeordnet ist und ein Fadenauge (11) flr einen
Kettfaden begrenzt, mit folgenden Schritten:

- Bereitstellen der Schaftteile (13) des Litzen-
schaftes (12),

- Herstellen wenigstens eines Schaftvorsprungs
(22) durch Trennen und/oder Biegen und/oder
Pragen an jedem Schaftteil (13) und Verbinden
derbeiden Schaftteile (13) zumindestin den bei-
den Endabschnitten (15) des Litzenschaftes
(12),

- Anordnen und/oder Befestigen des wenigstens
einen Kettfadenfiihrungskoérpers (20) zwischen
den Schaftteilen (13), derart, dass der wenigs-
tens eine Schaftvorsprung (22) jedes Schaftteils
(13) in eine jeweils zugeordnete Vertiefung (25)
am Kettfadenfiihrungskoérper (20) eingreift.
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