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(57)  Es wird eine Garguttrageraufnahme, insbeson-
dere fir ein Gargerat (1) mit einem Fiihrungselement (8,
9), einem Rahmenelement (7) und einem Abstandshalter

Garguttrageraufnahme, insbesondere fiir ein Gargerat

(10) offenbart, wobei der Abstandshalter durch eine Aus-
pragung aus dem Rahmenelement (7) gebildet ist.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Gargut-
trageraufnahme mit einem Rahmenelement, einem Fih-
rungselement und einem Abstandshalter zum Beabstan-
den des Rahmenelements zur Seitenwand. Des Weite-
ren betrifft die Erfindung ein Gargerat zur Aufnahme
solch einer Gargutaufnahme.

[0002] Um sicherzustellen, dass die im Garraum herr-
schenden hohen Temperaturen nicht tGber die Gargut-
trageraufnahme an das Email der Garraumseitenwande
Ubertragen wird, muss sichergestellt sein, dass die Gar-
guttrdgeraufnahmen zur Garraumseitenwand ausrei-
chend beabstandet sind. Die zur Beabstandung der Gar-
guttrdgeraufnahme bekannten Lésungen werden wie
folgt beschrieben und in Figur 2 dargestellt. Demnach
sind aus dem Dokument DE 102008041525 A1 Ab-
standshalter bekannt, die mittels einer Wélbung aus dem
senkrechten Rahmenelement gebildet sind. Nachteilig
an dieser Losung ist, dass diese Wélbungen nur in Be-
reichen des senkrechten Rahmenelements angebracht
sein kdnnen, die frei von FUhrungselementen sind.
[0003] Zudem sind aus dem Dokument DE 10240627
A1 Abstandshalter bekannt, welche aus den Fihrungs-
elementen gebildet sind. Dabei stehen die Enden der
Fihrungselemente in Richtung Seitenwand Uber die
Rahmenelemente der Garguttrageraufnahme hinaus
und bilden somit eine Verldngerung, welche den Abstand
definiert. Nachteilig an diesen Drahtiiberstadnden ist,
dass sie beim Transport aufgrund wirkender Erschiitte-
rungen zu Kratzern und Emailabplatzern, insbesondere
im Sichtbereich fuhren.

[0004] Esistdeshalb Aufgabe der Erfindung, eine Gar-
guttrdgeraufnahme der genannten Art bereitzustellen,
deren Abstandshalter die Garguttrageraufnahme zur
Seitenwand besonders prazise und gleichzeitig materi-
alschonend beabstandet.

[0005] ErfindungsgemalR wird die Aufgabe jeweils
durch die Gesamtheit der Merkmale der unabhangigen
Anspriiche gebildet. Weitere vorteilhafte Ausgestaltun-
gender Erfindung sind in den Unteranspriichen beschrie-
ben. Die Erfindung findet zudem Anwendung in einem
Gargerat nach Anspruch 10.

[0006] Die Garguttrageraufnahme weist zumindestein
Fihrungselement zur Aufnahme eines Garguttragers,
zumindest ein Rahmenelement zur Aufnahme des zu-
mindest einen Fiihrungselements und zumindest einen
Abstandshalter zum Beabstanden des Rahmenele-
ments zur Seitenwand auf. Dabei ist der Abstandshalter
durch mindestens eine Auspragung aus dem Rahmen-
element gebildet. Solch eine Auspréagung bendétigt kein
zusatzliches Material sowie nur einfache Verarbeitungs-
schritte. Die Auspragung ist unabhangig vom Vorhan-
densein der Fiihrungselemente am Rahmenelement an-
zuordnen ohne dabei die Funktion der Flihrungselemen-
te negativ zu beeinflussen. Vorzugsweise ist der Ab-
standshalter durch eine materialverdrangende Pragung
aus dem Rahmenelement geformt. Dabei wird der vor-
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zugsweise runde Stab durch Bearbeitungsstempel der-
art beaufschlagt, dass sich die Ausbreitung bildet. Um
das FlieRverhalten positiv zu beeinflussen und gleichzei-
tig die Stabilitdt des Rahmenelements aufrecht zu erhal-
ten, greift die Pragung auflerhalb der Mitte und somit
nichtden gesamten Durchmesser an. Vorzugsweise wird
die Auspragung durch zwei sich gleichméaRig zueinander
bewegende Bearbeitungsstempel erzeugt. Das ver-
dréngte Material flie3t dabei vom Mittelpunkt des Quer-
schnitts des Rahmenelements gesehen, in Richtung zu-
geordneter Seitenwand.

[0007] Vorzugsweise istdie Pragung der Garraumsei-
tenwand zugewandt. Dadurch ist sichergestellt, dass die
Pragung das Rahmenelement und somit die gesamte
Garguttrageraufnahme ausreichend beabstandet. Dabei
bildet die Auspragung eine Distanz bzw. Abstandshalter.
Eine besonders gute Optik wird erzielt, wenn sich die
Pragung rein auf einer Seite des Rahmenelements be-
findet, so dass der maximale Querschnitt des Rahmen-
elements erhalten bleibt. Rein optisch verschwindet die
Pragung fir den Nutzer des Gargerats, wenn sich die
Pragung ausschlieRlich auf der der Garraumseitenwand
zugewandten Querschnittshélfte des Rahmenelements
befindet.

[0008] Vorzugsweise weistdie Pragung zur Beabstan-
dung der Garguttrageraufnahme eine Héhe H auf. Die
Hohe H und somit der Abstand des Rahmenelements
zur Garraumseitenwand bestimmt die Dammung des
Rahmenelements bezlglich der heiRen Garraumseiten-
wand. Aufgrund der ddmmenden und schlechten War-
meleiteigenschaftder Luft zwischen Rahmenelement so-
wie der verlangerten Kriechstrecke, die die Warme durch
die Pragung nehmen muss, ist die Seitenwand und das
Email umso kihler je héher der Abstand ist. Die Hohe H
wird dabei so gewahlt, dass die Dammeigenschaft der
Pragung ausreichend ist und gleichzeitig der &sthetische
Designeindruck - aufgrund eines zu hohen Abstandes -
nicht beeintrachtigt wird. Da die H6he H und somit die
Beabstandung des Rahmenelements zur Garraumsei-
tenwand negative Einflisse auf die mogliche Breite des
Garguttragers im Garraum hat, wird versucht, die Héhe
H der Pradgung mdglichst gering auszulegen. Demnach
betragt die H6he h zwischen 0,5 mm und 5 mm, vorzugs-
weise 1 mm bis 3 mm und insbesondere 2 mm.

[0009] Durch vorzugsweise runde Stempel wird eine
vorzugsweise symmetrische Pragung erzeugt. Solche
symmetrischen Pragungen erzeugen besonders wenig
Kanten die die Garraumseitenwand beschadigen, z. B.
verkratzen kénnen. Alternativ ist die Pragung assymet-
risch gestaltet, um Sonderlésungen, z. B. unebene oder
schrag verlaufende Garraumseitenwande, zu realisie-
ren. Zudem entstehen besonders gute Abstandshalter,
wenn die Prégung symmetrisch beziglich einer horizon-
talen Achse verlauft.

[0010] Vorzugsweise ist das Rahmenelement aus
Draht gebildet. Dieses Drahtmaterial mit seinem Quer-
schnitt, z. B. rund, quadratisch, rechteckig, oval oder viel-
eckig, istbesonders einfach zu bearbeiten, zu schweilen
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und zudem kostenneutral. Dabei ist das Material des
Rahmenelements auf die benétigten FlieReigenschaften
angepasst, insbesondere C9D, 1.4301, 1.4597. Zudem
ist eine Beschichtung, insbesondere mit Crom oder Plas-
ma vorgesehen.

[0011] Vorzugsweise ist das Rahmenelement aus we-
nigstens einem senkrechten Drahtelement, insbesonde-
re aus zwei im Wesentlichen parallel zueinander ange-
ordneten Drahtelementen gebildet. Dies ermdglicht eine
besonders einfache und filigran anmutende Garguttra-
geraufnahme, die aus nur wenig tragenden Rahmenele-
menten gebildet ist und lediglich tber die Flihrungsele-
mente miteinander verbunden ist.

[0012] GemaR einer Variante ist das Rahmenelement
aus einem umlaufenden Rahmen gebildet. Diese Vari-
ante ermdglicht ein besonders stabiles Rahmenelement,
bestehend aus senkrechten Drahtelementen sowie
rechtwinkelig dazu angeordneten waagrechten Drahte-
lementen, welche in Summe den umlaufenden Rahmen
bilden. Bei dieser Variante sind die Pragungen alternativ
oder zuséatzlich an den waagrecht verlaufenden Drahte-
lementen angeordnet. Die Fihrungselemente sind an
den senkrecht verlaufenden Rahmenelementen ange-
bracht. Das umlaufende Rahmenelement ist aus sepa-
raten Drahtelementen gefligt oder aus einem fortlaufen-
den Halbzeug gefertigt, welches rahmenartig gebogen
ist. Die Verbindungsstellen der Rahmenelemente sowie
Ankniupfungspunkte zu den Fihrungselementen sind
vorzugsweise geschweildt.

[0013] Vorzugsweise nimmt das Rahmenelement zu-
mindest ein Fihrungselement auf, das aus wenigstens
einem im Wesentlichen waagrechten Drahtelement, ins-
besondere aus zweiim Wesentlichen parallel zueinander
angeordneten Drahtelementen gebildet ist. Dabei be-
steht das Flhrungselement ein oberes und ein unteres
Fihrungselement auf, wobei auf dem unteren Fiihrungs-
element der Garguttrager aufliegt und gleitet. Das obere
Fihrungselement verhindert in der Auszugsbewegung
das Kippen des Garguttrégers. Alternativ ist das Fih-
rungselement aus einem schienenartigen Auszugssys-
tem gebildet, das am Rahmenelement befestigt ist. Ge-
malR einer weiteren Variante ist die Garguttrédgeraufnah-
me lediglich von punktuellen Befestigungspunkten, bei-
spielsweise Pins gebildet, welche den Garguttrager auf-
nehmen.

[0014] Die Erfindung I6st die Aufgabe zusétzlich mit
einem Gargerat, aufweisend eine vorangegangen be-
schriebene Garguttrageraufnahme.

[0015] Weitere Vorteile und Einzelheiten der Erfindung
werden anhand der in den schematischen Figuren dar-
gestellten Ausfiihrungsbeispielen naher erldutert. Dabei
zeigt:
Fig. 1  eine schematische perspektivische Darstel-
lung eines Ausfiihrungsbeispiels eines erfin-
dungsgemalen Gargerats mit einem Ausflh-
rungsbeispiel einer erfindungsgemafien Gar-
guttrdgeraufnahme;
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Fig. 2  eine perspektivische Darstellung einer Gargut-
trageraufnahme gemafl dem Stand der Tech-
nik;

Fig. 3  eine perspektivische Darstellung einer erfin-
dungsgemafien Auszugsvorrichtung;

Fig.4  eine perspektivische Detailansicht einer Pra-
gung der Garguttrageraufnahme;

Fig. 5 eine perspektivische Detailansicht gemal ei-
ner Variante der Pragung der Garguttragerauf-
nahme.

[0016] In den Figuren werden gleiche oder funktions-

gleiche Elemente mit den gleichen Bezugszeichen ver-
sehen.

[0017] In Fig. 1 ist in einer perspektivischen Darstel-
lung ein Gargerat 1 zum Zubereiten von Lebensmitteln
gezeigt, welches im Ausfiihrungsbeispiel ein Backofen
ist. Das Gargerat 1 umfasst einen Garraum 2, der durch
die Seitenwande 3 des Backrohrs begrenzt ist. Frontsei-
tig weist der Garraum 2 eine Beschickungsoffnung auf,
die durch eine Ture 4 verschliellbar ist. An den Seiten-
wanden 3 befindet sich je eine Garguttrageraufnahme 5,
die geeignet ist, Garguttrager 6, wie z. B. Roste, Back-
bleche oder ahnliches Zubehdr aufzunehmen. Die Gar-
guttrageraufnahme 5 weist dabei unterschiedliche Ein-
schubhdhen auf, die den Garguttrager 6 auf unterschied-
lichen Héhenniveaus im Gargutraum 2 zu den Heizele-
menten beabstandet.

[0018] Fig. 2 zeigt eine perspektivische Ansicht der
Garguttrageraufnahme 5 gemaR dem bekannten Stand
der Technik. Fig. 2 zeigt den aus Benutzersicht gesehe-
nen linken Abschnitt des Garraums 2, an dessen linke
Seitenwand 3 eine linke Garguttrageraufnahme 5 befes-
tigt ist. Diese Garguttrdgeraufnahme 5 besteht aus zwei
im Wesentlichen parallel zueinander angeordnet und
senkrecht verlaufenden Rahmenelementen 7, die ein un-
teres Fuhrungselement 8 und ein oberes Fiihrungsele-
ment 9 derart tragen, dass ein Garguttrager zwischen
den Fihrungselementen 8, 9 ein- und ausziehbar gela-
gert ist. Zur Beabstandung der Garguttrageraufnahme 5
zur Seitenwand 3 weist das Rahmenelement 7 mehrere
Abstandshalter 10 auf. GemaR dem Stand der Technik
kénnen diese Abstandshalter 10 als Verldngerungen 10a
der Fihrungselemente 8, 9 oder als gebogene Abschnit-
te 10b aus dem Rahmenelement gebildet sein.

[0019] Fig. 3 zeigt eine perspektivische Ansicht der
Garguttrageraufnahme 5 geman der vorliegenden Erfin-
dung. Dabei ist eine linke Garguttrdgeraufnahme 5 zu
sehen, welche an der linken Seitenwand 3 des Garraums
befestigt ist. Die nicht ndher gezeigte und beschriebene
Befestigung der Garguttrageraufnahme 5 im Garraum 2
erfolgt Gber Verschraubung, Verschweilen, Verpragen
oder Klippbefestigungen, wie z. B. mittels Buchsen. In
diesem Ausflihrungsbeispiel ist das Rahmenelement 7
der Garguttrageraufnahme 5 aus zwei im Wesentlichen
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parallel verlaufenden und senkrecht ausgerichteten
Drahtelementen gebildet. Das Rahmenelement 7 dient
zur Aufnahme der Fihrungselemente 7, 8, wobei das
untere Fiihrungselement 8 zur Aufnahme des Garguttra-
gers 6 und das obere Fuhrungselement 9 zur Vermei-
dung des Kippens des Garguttragers 6 dient. Um die
Garguttrageraufnahme 5 sicher und gleichzeitig ver-
schleiRarm zur Seitenwand 3 zu beabstanden, sind er-
findungsgemaRe Abstandshalter 10 angebracht. Diese
Abstandshalter 10 werden aus dem Rahmenelement 7
gepragt, wobei das Material des Rahmenelements 7 ma-
terialverdrangend zur Bildung des Abstandshalters 10
genutzt wird. Im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel sind die
Abstandshalter 10 paarweise an gegenuberliegenden
Rahmenelementen angeordnet. Das Ausfiihrungsbei-
spiel zeigt zwei Gibereinanderliegende Abstandshalter 10
am Rahmenelement, so dass sich in Summe vier Ab-
standshalter 10 an der Garguttrageraufnahme 5 befin-
den. Alternativ dazu sind Varianten mit ein, zwei, drei
oder mehreren Abstandshaltern 10 je Garguttragerauf-
nahme 5 mdglich. In Abhéngigkeit der Gestaltung der
Seitenwande 3 sind die Abstandshalter 10 so in Langs-
richtung des Rahmenelements 7 angeordnet, dass sie
nicht an Sicken, Nuten oder anderen Unebenheiten der
Garraumseitenwand 3 anliegen. Dies ermdglicht eine be-
sonders ebene Anlage der Garguttrageraufnahme 5 an
der Seitenwand, was zu besonders stabil befestigten
Garguttrageraufnahmen 5 fiihren. Der Abstandshalter 10
wird durch zumindest eine Prdgung aus dem Rahmen-
element 7 gepragt, wobei der materialverdrdngende Be-
arbeitungsschnitt eine Quetschung in Richtung Seiten-
wand 3 erzeugt, die als Abstandshalter der Garguttrage-
raufnahme 5 zur Seitenwand 3 dient. Diese Quetschung
wird durch ein Arbeitsverfahren, z. B. Einpragen, Tiefzie-
hen, Ausformen, usw., erzeugt. Dabei verursacht bei-
spielsweise ein Stempel keinerlei scharfe Kanten, die zu
einer Verletzung der Oberflache der Seitenwand 3, z. B.
in einer Emailschicht filhren. Das vorgesehene Prage-
verfahren erzeugt durch die materialverdrangende Fer-
tigung sanfte Konturen und Radien, die zudem Verlet-
zungsrisiken des Nutzers beim Reinigen oder Montieren
der Garguttrageraufnahme 5 verhindern. In Abhangigkeit
des Werkzeugs ist die Kontur der Pragung geformt.
[0020] In Fig. 4 wird die Pragung mittels einem sym-
metrischen, runden Stempels erzeugt, der auf den run-
den Draht des Rahmenelements 7 gepresst wird. Eine
besonders gute Pragung wird erzeugt, wenn die Quet-
schung gleichzeitig von zwei Seiten aus, symmetrisch
zum Draht erfolgt. Dabei bildet sich zwischen den beiden
Anpressflachen 11 eine Anlageflache 12, welche als
Kontaktflache zur Seitenwand 3 ausgebildet ist. In einer
weiteren nicht dargestellten Ausfiihrungsform des Ab-
standshalters 10 istdie Anlageflache 12 in der Art konvex
also zur Seitenwand 3 hin bauchig ausgebildet, dass eine
punktuelle Kontaktierung des Abstandshalters 10 an der
Seitenwand 3 erfolgt.

[0021] Fig. 5 zeigt eine perspektivische Detailansicht
des Abstandshalters 10 gemaR einer zweiten Variante.
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Dabei ist die Pragung in der Art ausgefihrt, dass sich
eine langliche Quetschung in Form eines Langlochs er-
gibt. Dabei bildet sich ein Abstandshalter 10 mit einer
besonders grofen Auflageflache 12, welche die Gargut-
trageraufnahme 5 ohne Kratzer und Emailabplatzer an
der Seitenwand 3 positioniert.

[0022] Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich
aus den Ansprichen, den Figuren und der Figurenbe-
schreibung. Die vorstehend in der Beschreibung ge-
nannten Merkmale und Merkmalskombinationen sowie
die nachfolgend in der Figurenbeschreibung gennannten
und/oder in den Figuren alleine gezeigten Merkmale und
Merkmalskombinationen sind nicht nur in der jeweils an-
gegebenen Kombination, sondern auch in anderen Kom-
binationen oder in Alleinstellung verwendbar, ohne den
Rahmen der Erfindung zu verlassen. Es sind somit auch
Ausfiihrungen von der Erfindung als umfasst und offen-
bart anzusehen, die in den Figuren nicht explizit gezeigt
und erlautert sind, jedoch durch separierte Merkmals-
kombinationen aus den erlduterten Ausfiihrungen her-
vorgehen und erzeugbar sind.

BEZUGSZEICHENLISTE
[0023]

Gargerat

Garraum

Seitenwéande

Tur

Garguttrageraufnahme

Garguttrager

Rahmenelement

unteres Fihrungselement

oberes Fihrungselement

Abstandshalter

verlangerter Abstandshalter gemaR Stand der
Technik

gebogener Abstandshalter gemalRR Stand der
Technik

11 Prageflache

12 Auflageflache

O ~NO O WN -

= ©
o

10a

10b

Patentanspriiche

1. Garguttrageraufnahme, insbesondere fir ein Gar-
gerat (1), mit zumindest einem Fihrungselement (8,
9) zur Aufnahme eines Garguttrégers (6), einem
Rahmenelement (7) zum Verbinden des zumindest
einen Fihrungselements (8,9) mit einer Garraum-
seitenwand (3) und einem Abstandshalter (10) zum
Beabstanden des Rahmenelements (7) zur Gar-
raumseitenwand (3), dadurch gekennzeichnet,
dass der Abstandshalter (10) durch zumindest eine
Auspragung aus dem Rahmenelement (7) gebildet
ist.
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Garguttrageraufnahme nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass der Abstandshalter (10)
durch eine materialverdrangende Pragung des Rah-
menelements (7) gebildet ist.

Garguttrageraufnahme nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass der Abstandshalter (10) in eine Richtung ori-
entiert ist, die in Einbaulage einer Garguttragerauf-
nahme (5) der Garraumseitenwand (3) zugewandt
ist.

Garguttrageraufnahme nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass der Abstandshalter (10) sich ausschlieBlich auf
einer Querschnittshalfte des Rahmenelements (7)
befindet, die zur Anlage an der Garraumseitenwand
(3) vorgesehen ist.

Garguttrageraufnahme nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dass die Pragung des Ab-
standshalters (10) zur Beabstandung eine Héhe H
aufweist, wobei die Hohe h zwischen 0,5 mm und 5
mm, vorzugsweise 1 mmbis 3 mm und insbesondere
2 mm betragt.

Garguttrageraufnahme nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Pragung des Abstandshalters (10) symme-
trisch ist.

Garguttrageraufnahme nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass das Rahmenelement (7) aus zumindest einem
Drahtelement gebildet ist.

Garguttrageraufnahme nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass das Rahmenelement (7) wenigstens ein senk-
rechtes Drahtelement, insbesondere zwei im We-
sentlichen parallel zueinander senkrecht angeord-
nete Drahtelemente aufweist.

Garguttrageraufnahme nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass das Rahmenelement (7) einen umlaufenden
Rahmen aufweist.

Garguttrageraufnahmen nach einem der vorherge-
henden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass das Rahmenelement (7) zumindest ein Fih-
rungselement (8,9) aufnimmt, das aus wenigstens
einem im Wesentlichen waagrechten Drahtelement,
insbesondere aus zwei im Wesentlichen parallel zu-
einander angeordneten Drahtelementen und/oder
aus wenigstens einem schienenartigen Auszugs-
system und/oder aus einer punktuellen Garguttra-
geraufnahme gebildet ist.
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11. Gargerat aufweisend eine Garguttrageraufnahme
nach einem der Anspriiche 1 bis 10.
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