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(54) Hausgeratetir

(57)  Hausgeratetir (10) mit einer AuRenscheibe (15)
und zumindest einer Innenscheibe (60), wobeiim oberen
Bereich der Hausgeratettr (10) ein Klebebereich (32) ei-
nes Befestigungswinkels (30) mit der Aulenscheibe (15)
verklebt ist und die zumindest eine Innenscheibe (60) mit
einem Tragerprofil (50) gelagert ist und das Tragerprofil
(50) an einem Versatzbereich (40) des Befestigungswin-
kels (30) befestigt ist, wobei der Versatzbereich (40) mit
Hilfe von zumindest zwei Abstandsstegen (34, 35, 36,
37) gegeniiber dem Klebebereich (32) beabstandet ist.

20
40
R 22
@ || ——
157 | 42
n 24
46— ZIN
=alft. 44
47 — N \
/"!’_l
31 7| Q\So
f
N\
o] §/60
16 - ) §
N
Fig. 6

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



1 EP 2 735 804 A2 2

Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Hausgeratetiir nach
dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

[0002] Bei Turen von Gargeraten es von hoher Wich-
tigkeit, dass ihre Verglasung die in der Gargeratemuffel
befindliche Warme gut nach aulen isoliert. Dies wird
durch eine Mehrfachverglasung erreicht, wobei der zwi-
schen den Scheiben befindliche Luftspalt bspw. durch
Konvektion belliftet wird und so wird die Temperatur der
AulRenscheibe im Bereich des Luftspalts effektiv redu-
ziert. Aus Griinden der Festigkeit werden haufig Trager-
profile aus einem metallischen Werkstoff verwendet, um
die Innenscheibe und die Mittelscheibe(n) gegen die Au-
Renscheibe zu lagern. Da Metall ein guter Warmeleiter
ist, wird die Warme innerhalb des Metals in Richtung der
AuBenscheibe geleitet und an den Punkten, an dem das
Tragerprofil oder ein Klebeteil mit der Aulenscheibe ver-
klebt ist, kbnnen sich lokale heile Punkte ergeben, an
denen sich ein Anwender auch dann verbrennen kann,
wenn die Temperatur der Aufdenscheibe als Ganzes ei-
nen kritischen Grenzwert nicht Gberschreitet.

[0003] Ein prinzipieller Aufbau einer Hausgeratetur ist
aus DE 10 2005 033 225 A1 bekannt, wo eingehend die
Verklebung der Halteteile fiir die Innenscheibe erlautert
wird. Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, eine be-
kannte Hausgeratetlr dahingehend zu verbessern, die
Entstehung von unzuléssig hohen Temperaturen auf der
gesamten AuRenseite der AulRenscheibe zu verhindern.
Dabei soll ein einfacher und kostenguinstiger Aufbau der
Verbindung erreicht werden und dabei eine hohe Festig-
keit realisiert werden.

[0004] Diese Aufgabe wird mitden Merkmalen des An-
spruchs 1 geldst. Insbesondere wurde bei der Losung
der Aufgabe erkannt, dass aufgrund der Eigenschaft von
Warme nach oben zu steigen, gerade bei den Befesti-
gungselementen im oberen Bereich das genannte War-
meproblem auftritt und aus diesem Grund wird mit der
nachfolgend erlduterten Struktur der Aufbau in diesem
Bereich verbessert.

[0005] Bei einer Hausgeratetir mit einer AuBenschei-
be und zumindest einer Innenscheibe istim oberen Be-
reich der Hausgeratetir ein Klebebereich eines Befesti-
gungswinkels mit der Aulenscheibe verklebt und die zu-
mindest eine Innenscheibe ist mit einem Tragerprofil ge-
lagert und das Tragerprofil ist an einem Versatzbereich
des Befestigungswinkels befestigt. Dabeiistder Versatz-
bereich mit Hilfe von zumindest zwei Abstandsstegen
gegenuber dem Klebebereich beabstandet. Durch diese
Mehrzahl der Abstandsstege kann das Material, welches
fur den Abstand des Versatzbereichs sorgt, besser mit
Luft umstrémt werden und somit kann Warme die Uber
den Versatzbereich auf die Stege geleitet wird besser
abgeleitet werden, als dies bei einem geschlossenen
Profil méglich ware. Auch ergibt sich durch mehrere Ab-
standsstege die Mdglichkeit, sie derartig auszurichten
und zu dimensionieren, dass eine mdglichst hohe Stei-
figkeit des Versatzbereichs relativ zur Klebeflache bei
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einem reduzierten Materialeinsatz erméglicht wird. Diese
Reduzierung des Materials reduziert die Warmebricken.
[0006] Insbesondere ist dabei die Befestigung von
dem Tragerprofil mit dem Befestigungswinkel 16sbar, be-
vorzugt reversibel I6sbar, d.h. wieder befestigbar. Hier-
durch kann fir Servicezwecke das Tragerprofil entnom-
men werden und die Méglichkeit der Reinigung wird ver-
bessert.

[0007] Weiterflihrend weist zumindest ein Abstands-
steg und bevorzugt alle Abstandsstege eine das Fl&-
chentragheitsmoment erhdhende Pragung auf. Diese
kann sich Uber einen GroRteil von mindestens 70% der
Lange der Abstandsstege erstrecken und sich insbeson-
dere Uber die gesamte Lange der Abstandsstege erstre-
cken. Dadurch wird die Steifigkeit des Versatzbereichs
relativ zu dem Klebebereich verbessert und zusétzlich
wird aufgrund der (Kalt-)Verformung des Materials wah-
rend des Pragevorgangs auch die Materialfestigkeit
selbst erhoht.

[0008] Weiterfiihrend weist der Befestigungswinkel
von dem Klebebereich ausgehend in unterschiedliche
Richtungen abzweigend zwei Abwinklungen auf, die je-
weils zumindest einen Abstandssteg umfassen und de-
ren Endabschnitte zur Bildung des Versatzbereichs dau-
erhaft miteinander verbunden sind, wobei die dauerhafte
Verbindung insbesondere eine Verclinchung, eine Ver-
nietung oder eine Verschweiflung aufweist, wodurch ei-
ne stoffschliissige Verbindung erreicht wird, die eine ho-
he Verwindungsfestigkeit ergibt. Eine alternative Ausfiih-
rungsform, bei der von einem einlagigen Material des
Versatzbereichs in zwei Richtungen Abwinklungen aus-
gehen, die in einem Bereich, der als Klebebereich ge-
nutzt wird, mit z.B. einer Verclinchung miteinander ver-
bunden sind, wird als aquivalent angesehen.

[0009] Insbesondere weist der Versatzbereich einen
Verbindungsabschnitt zur Verbindung mit dem Trager-
profil auf und das Material des Befestigungswinkels ist
im Verbindungsabschnitt einlagig, wodurch der Tempe-
ratureintrag in den Befestigungswinkel reduziert wird.
Vor allem in der Kombination von Abschnitten doppelter
Materialstarke zur Verbesserung der Steifigkeit und ei-
nem einlagigen Abschnitt kann das Zusammenspiel von
hoher Festigkeit mit geringem Warmeubergang optimiert
werden.

[0010] Vorteilhafter Weise umfasst der Versatzbereich
einen Verbindungsabschnitt mit einer Verschraubung
und um die Verschraubung sind entweder umlaufend ei-
ne in Richtung des Tragerprofils vorstehende Topfpra-
gung oder mehrere lokale Erh6hungen angeordnet, wo-
durch aufgrund der Reduzierung der Kontaktflache von
dem Befestigungswinkel zu dem Tragerprofil der Tem-
peraturiibergang weiter reduziert wird. Die Topfpragung
oder die, die Verschraubung umgebenden Erhéhungen
bewirken, dass auf die Verschraubung bevorzugt axiale
Haltekrafte auftreten.

[0011] Insbesondere weist eine Abwinklung zwei von-
einander beabstandete Abstandsstege auf, wobei zu-
mindest ein Teil des Blechmaterials, welches vor dem
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Biegevorgang der Abstandsstege zwischen den Ab-
standsstegen liegt, einen Teil des Klebebereichs bildet,
so dass materialsparend sowohl der Klebebereich ver-
groéRert, wie auch ein fur die Luftfihrung vorteilhafter Ab-
stand realisiert wird.

[0012] Insbesondere liegt der Abschnitt der dauerhaf-
ten Verbindung und/oder der Verbindungsabschnitt lot-
recht iber dem Klebebereich. Durch diese Lage des Ver-
bindungabschnitts werden die Drehmomente und somit
die Biegekrafte auf den Klebebereich reduziert und die
Gesamtbaugrée wird verringert.

[0013] Weiterflihrend weist der Zwischenraum zwi-
schen dem Klebebereich und dem Versatzbereich zur
Bildung eines Warmluftlaufs zumindest einen sich nach
oben erstreckenden Auslass und zumindest einen nach
unten und/oder zu den Seiten erstreckenden Einlass auf,
so dass die Abstandsstege mit Luft umstrémt werden
und so die Warme aus dem Befestigungswinkel abge-
fuhrt werden kann.

[0014] Bevorzugt weist jeder der Abstandsstege eine
Breite von hochstens 10 mm auf, insbesondere hochs-
tens 7 mm, wodurch die Umstrombarkeit mit der Luft ver-
bessert wird.

[0015] Auch kénnen bevorzugt zur Ubertragung der
Tragerprofilkrafte des Verbindungsabschnitts auf den
Klebebereich tber die genannten Abstandsstege hin-
ausgehend keine Abschnitte oder Bereiche des Befesti-
gungswinkels vorgesehen sein, so dass ausschlieBlich
die schmalen Abstandsstege die Krafte aufnehmen kon-
nen, die von der Innenscheibe oder den Innenscheiben
zusammen mit deren Haltekonstruktion ausgelbt wer-
den kénnen.

[0016] WeiterfUhrend ist der Befestigungswinkel aus
einem Edelstahlblech hergestelltist, was ein Material ge-
ringer Warmeleitfahigkeitistund das eine hohe Festigkeit
aufweist, die die Verwendung geringer Blechdicken und
Stegbreiten erlaubt.

[0017] Nachfolgend wird eine bevorzugte Ausflh-
rungsform der Erfindung anhand von Figuren beschrie-
ben. Es zeigen:

Fig. 1  eine frontale Ansicht eines Gargeréats,

Fig. 2  eine perspektivische Ansicht einer ausgebau-
ten Gargeratetir von hinten mit montierter In-
nenscheibe,

Fig. 3  die Ansicht gemaR Fig. 2 nach Entnahme der
Topblende, der Bodenblende, und der Innen-
scheibe,

Fig.4 die Ansicht gemaR Fig. 3 nach Entnahme der
Tragerprofile,

Fig. 5 eine Detailansicht des Befestigungswinkels
und

Fig. 6 einen vertikal ausgerichteten Schnitt durch die
Gargeratetlr im Bereich des Befestigungswin-
kels.

[0018] Fig. 1 zeigt ein als Backofen ausgestaltetes

Gargerat 1, welches eine Gargeratetir 10 umfasst, die
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mit dem Griff 12 nach unten schwenkend gedéffnet wer-
den kann. Zum Schwenken sind an den beiden unteren
Ecken der Gargeréatetlr 10 Scharniere 17 vorgesehen,
die an unteren Halteprofilen 70 (siehe Fig. 4) befestigt
sind, die wiederum mit der AuRenscheibe 15 verklebt
sind.

[0019] Aus Fig. 4 ergibt sich ferner, dass im Bereich
der oberen Ecken der AulRenscheibe 15 Befestigungs-
winkel 30 verklebt sind. Jeweils ein oberer Befestigungs-
winkel 30 und ein unteres Halteprofil 70 dienen zur La-
gerung eines Tragerprofils 50. Dabei wird das Halteprofil
70 mit dem unteren Bereich in entsprechende Flihrungs-
abschnitte des Halteprofils 70 gesteckt und im Anschluss
mit einer Verschraubung 47 gegen den Befestigungswin-
kel 30 gesichert. Die Tragerprofile 50 dienen zur Lage-
rung und Befestigung der Innenscheibe 60 relativ zu der
AuRenscheibe 15. Dazu ist an dem unteren Halteprofil
70 eine untere Bodenblende 25 angebracht, die zusam-
men mit dem unteren Abschnitt des Tragerprofils 50 ei-
nen U-férmigen Schlitz bildet, in den die untere Kante
der Innenscheibe 60 eingesteckt werden kann.

[0020] Das obere Ende der Innenscheibe 60 liegt an
dem Tragerprofil 60 an und wird dort mit der Topblende
20 gehalten. Diese umfasst Fihrungsvorspriinge und
Haltehaken zur Befestigung an dem Tragerprofil. Ein
Uberstand 24 der Topblende umgreift die obere Kante
der Innenscheibe. Dabei ist die Innenscheibe 60 mit aus-
reichend Spiel gelagert, dass Ausdehnungen aufgrund
der Erwarmung der Innenscheibe aufgenommen werden
kénnen.

[0021] Zum Reinigen des Zwischenraums der Schei-
ben wird zuerst die Topblende entfernt, indem vom An-
wender entsprechende Verrastungen gelést werden und
im Anschluss kann die Innenscheibe entnommen wer-
den.

[0022] Fig. 5zeigtden Befestigungswinkel 30, dereine
ebene Grundflache umfasst, die als Klebebereich 32 mit
der AuRenscheibe 15 verklebt ist. Zur Sicherstellung des
definierten Klebespalts sind von der Klebeflache in Rich-
tung der AulRenscheibe eine Mehrzahl lokaler Pragun-
gen 16 angebracht. Im oberen Bereich des Befestigungs-
winkels 30 ist eine erste Abwinklung vorgesehen, die im
Winkel von 90° zum Klebebereich 32 in Richtung des
Geréateinneren zeigt und zwei Abstandsstege 34 und 35
umfasst. Im Abstand von ca 12 mm zum Klebebereich
32 ist eine zweite 90°-Biegung 34b derart vorgesehen,
so dass ein Versatzbereich 40 gebildet wird, in welchem
das Material des Befestigungswinkels 30 parallel zum
Klebebereich 32 liegt. Ferner ist an einer um 90° gedreh-
ten Lage des Klebebereichs 32 eine weitere Abwinklung
vorgesehen, die die Abstandsstege 36 und 37 umfasst
und ebenfalls mit einer weiteren 90° Biegung einen Ab-
schnitt 36b aufweist, der parallel zum Klebebereich 32
liegt. Diese beiden genannten parallelen Bereiche 34b
und 36b sind mittels einer Verclinchung 42 dauerhaft mit-
einander verbunden. Eine Verclinchung ist eine materi-
alumformende formschliissige Verbindung der beiden
Bleche, bei der ein Teil des Blechs 36b so verformt wird,
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dass als ein Hinterschnitt ein Teil des Blechs 34b umfasst
wird. Alternativ hierzu sind an dieser Stelle Verbindungen
in Form von Verschweilungen oder Nietungen vorteil-
haft. Vorteilhaft ist die Verclinchung bei der vorliegenden
Ausgestaltung der Erfindung, da sie ohne einen weiteren
Bearbeitungsschritt in das Biegen des Befestigungswin-
kels integriert werden kann.

[0023] Da die Abwinklungen im genannten 90° Winkel
zueinander von dem Klebebereich ausgehen, ist der Ver-
satzbereich 40, der aus den Abschnitten 34b und 36b
gebildet wird, relativ verwindungssteif gegeniiber dem
Klebebereich 32. In diesem Sinn nehmen die Abstands-
stege 34 und 35 ein Groliteil der Krafte einer Belastung
in X-Richtung (siehe Fig. 5) auf und die Abstandsstege
36 und 37 entsprechend Kréafte in Z-Richtung.

[0024] Die Steifigkeit des Befestigungswinkels 30 wird
ferner durch Pragungen 34a erhéht, die an jedem der
vier Abstandsstege 34, 35, 36 und 37 angebracht sind.
Die Pragungstiefe betragt mindestens 100% der Materi-
alstérke und bewirkt zum einen eine Erhéhung des Fla-
chentragheitsmoments eines jeden einzelnen der Ab-
standsstege und ferner eine Erhéhung der Materialfes-
tigkeit aufgrund der Kaltverformung wahrend des Prage-
vorgangs. Wahrend diese Pragungen die Festigkeit in X-
und Z-Richtungen erhdhen, ist ihre Hauptaufgabe die
Stege bei Belastungen in Y-Richtung zu erhéhen, da oh-
ne sie eine Knickung der Abstandsstege nicht sicher aus-
geschlossen werden kann. Da die Breite der vier Ab-
standsstege zweimal 5mm und zweimal 6mm betragen,
ergibt sich bei einer Blechdicke von 0,8 mm eine Ge-
samtquerschnittsflache der Warmeleitung durch den Be-
festigungswinkel 30 von 17,6mmZ2. Wesentliche Vorteile
treten insbesondere auf, wenn der Gesamtmaterialquer-
schnitt weniger als 30 mm2 und bevorzugt weniger als
22 mm?2 betragt. Zusatzlich ist dabei die Tragfahigkeit
des Befestigungswinkels sehr hoch, so dass fiir die Be-
festigung der Innenscheibe oder Innenscheiben nur vier
Teile mit der AuRRenscheibe verklebt werden miissen,
wahrend bei der oben zitierten Ausfiihrungsform des
Standes der Technik hierfiir sechs Klebeteile notwendig
waren.

[0025] Die Materialmenge der Abwinklung 34b ist da-
hingehend minimiert, dass sie nur ausreicht, in ihr die
Verclinchung auszugestalten. Die Flache der Abwink-
lung 36b ist hingegen deutlich gréer und umfasst ferner
den Bereich der Verschraubung 46 und die Topfpragung
47. Uber die Verschraubung 46 ist das Tragerprofil 50
I6sbar mit dem Befestigungswinkel 30 verbunden. So
kann das Befestigungsprofil bei Beschadigungen und zu
Servicezwecken entfernt und ausgetauscht werden.
[0026] Zwischen jeweils den Abstandsstegen 34 und
35 bzw. 37 und 38 liegt ein Abstand. Das Material, wel-
ches bei dem Blech des Befestigungswinkels 30 vor sei-
nem Biegen in diesem Abstand gelegen hat, formt einen
Teil des Klebebereichs, der dadurch mit einfachen Mit-
teln vergroRert wird und so kann die Wirkung der Verkle-
bung verbessert werden.

[0027] Ein Ergebnis des vorstehend beschriebenen
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Aufbaus des Befestigungswinkels liegt in der Bereitstel-
lung einer hohen Festigkeit der Lagerung des Tragerpro-
fils relativ zum oberen Bereich der AufRenscheibe in der
Verbindung der Reduzierung von Warmebriicken. Dies
wird durch eine Mehrzahl von Eigenschaften bewirkt. Zu-
nachst ist das Tragerprofil 50 mit dem Verbindungsab-
schnitt 44 verschraubt, wobei die Verschraubung einen
geringeren Warmeubergang als eine z.B. Verschwei-
Rung aufweist. Ferner wird aufgrund der Topfpragung 47
die Anlageflache des Abschnitts 36b mit dem Tragerprofil
50 reduziert. Des Weiteren liegt das Material des Befes-
tigungswinkels im Bereich der Verschraubung 46 einla-
gig, was die Weiterleitung von Warme, die Uber den
Oberflachenkontaktin den Bereich 36b eingebracht wur-
de, reduziert. Sehr wesentlich wird die Warmeubertra-
gung durch die Abstandsstege 34 bis 37 reduziert, die
dahingehend optimiert sind, dass bei einem minimalen
Gesamtmaterialquerschnitt eine hohe Steifigkeit von
dem Versatzbereich 40 relativ zu dem Klebebereich 32
realisiert wird.

[0028] Zudem bietet die Mehrzahl diinner Abstands-
stege eine verbesserte Kiihlung durch Konvektion als
durchbruchsfreie Materialflachen. So ergibt sich fir den
Quader, der zwischen dem Versatzbereich 40 und dem
Klebebereich 32 aufgespannt wird, eine unten gelegene
offene Seite, Uber die Luft gemal dem Pfeil 31 einstro-
men kann. Diese Luft kommt durch die Schlitze 52 des
Tragerprofils 50 aus dem Zwischenscheibenbereichs.
Ferner kann iber den Abstand der Stege 36 und 37 Luft
in die Richtung 38 aus dem Zwischenscheibenbereich
einstrdmen. Aufgrund der Warmekonvektion stromt die
erwarmte Luft durch den Auslass 33 nach oben in den
Bereich unterhalb der Topblende 20 und kann Giber deren
Luftungsschlitze 22 nach oben abgefiihrt werden. Bei Be-
darf kann die sich automatisch ergebende Konvektion
durch eine ventilatorgestltzte Zwangsluftfiihrung unter-
stitzt werden.

[0029] Figuren 5 und 6 zeigen ferner einen mit einem
Flansch versehenen Durchzug 29 durch den Klebebe-
reich 32, der als Positionierungsbezug fiir die automati-
sche Fertigung benétigt wird und unter Verwendung von
zwei weiteren Bezugsflachen kann der Befestigungswin-
kel fir die Verklebung exakt positioniert werden.

[0030] Der Befestigungswinkel ist aus einem einsti-
ckigen Blechmaterial hergestellt. Dabei wird ein Edel-
stahl verwendet, wie insbesondere 1.4016 oder 1.4301,
da diese Werkstoffe zum einen eine verringerte Warme-
leitzahl als sonstige Stahlbleche aufweisen. Ferner ergibt
sich aufgrund ihrer hohen Festigkeit die Mdglichkeit ge-
ringere Blechdicken zu verwenden. Bevorzugt wird ein
Blech von 1 mm Dicke verwendet.

[0031] Wahrend vorstehend eine Ausfiihrungsform mit
zwei Scheiben, namlich der AuRenscheibe 15 und der
Innenscheibe 60 beschrieben wurde, eignet sich die er-
findungsgemafRe Vorrichtung auch fir eine gréRere
Scheibenanzahl. Dabei wird bevorzugt das Tragerprofil
50 derart ausgestaltet, dass es mehrere Scheiben tragen
kann. Fir die Verwendung einer Zwischenscheibe (nicht
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dargestellt), die zwischen der AulRenscheibe 15 und der
Innenscheibe 60 angeordnet ist, weist das Tragerprofil
50 entsprechende Aufnahmen auf. Diese umfassen eine
Auflageflache 54, auf die das Gewicht der Zwischen-
scheibe sich in Z-Richtung abstitzt. Zur Fiihrung in Y-
Richtung dienen die Fiihrungsstege 56, zwischen denen
die Scheibe steckt und fiir die Fiihrung in die X-Richtung
dient der Korper des Tragerprofils 50 selbst. Entspre-
chende Fihrungsmittel fiir die Zwischenscheibe sind in
der Topblende 20 integriert. Ferner zeigt Fig. 3 Offnun-
gen 58, in die Silikonstopfen gesteckt werden, um die
Lagerung der Innenscheibe zu verbessern.

[0032] Die vorstehend verwendeten Bezeichnungen
"oben", "unten" oder "in Richtung des Gerateinneren”
oder dergleichen, beziehen sich die Lage der entspre-
chenden Komponente bei geschlossener Gargeratetur.

Patentanspriiche

1. Hausgeratetir (10) mit einer AulRenscheibe (15) und
zumindest einer Innenscheibe (60), wobei ein Kle-
bebereich (32) eines Befestigungswinkels (30) mit
der AulRenscheibe (15) verklebt ist und die zumin-
dest eine Innenscheibe (60) mit einem Tragerprofil
(50) gelagert ist und das Tragerprofil (50) an einem
Versatzbereich (40) des Befestigungswinkels (30)
befestigt ist, dadurch gekennzeichnet, dass der
Versatzbereich (40) mit Hilfe von zumindest zwei Ab-
standsstegen (34, 35, 36, 37) gegeniiber dem Kle-
bebereich (32) beabstandet ist.

2. Hausgeratetir (10) gemal Anspruch 1, wobei die
Befestigung von dem Tragerprofil (50) mit dem Be-
festigungswinkel (30) l6sbar ist.

3. Hausgeréatetlir gemal einem der vorangegangenen
Anspriiche, wobei zumindest ein Abstandssteg (34,
35, 36, 37) und bevorzugt alle Abstandsstege eine
das Flachentragheitsmoment erhéhende Pragung
(34a) aufweist, die sich tber einen Grofteil von min-
destens 70% der Lange der Abstandsstege erstreckt
und sich insbesondere Uber die gesamte Lange der
Abstandsstege erstreckt.

4. Hausgeratetiir gemaf einem der vorangegangenen
Anspriiche, wobei der Befestigungswinkel (30) von
dem Klebebereich (32) ausgehend in unterschiedli-
che Richtungen abzweigend zwei Abwinklungen
aufweist, die jeweils zumindest einen Abstandssteg
umfassen und deren Endabschnitte (34b, 36b) zur
Bildung des Versatzbereichs (40) dauerhaft mitein-
ander verbunden sind, wobei die dauerhafte Verbin-
dung (42) insbesondere eine Verclinchung, eine
Vernietung oder eine VerschweiRung aufweist.

5. Hausgeratetir gemal Anspruch 4, wobei der Ver-
satzbereich (40) einen Verbindungsabschnitt (44)
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10.

1.

12.

zur Verbindung mit dem Tragerprofil (50) aufweist
und das Material des Befestigungswinkels (30) im
Verbindungsabschnitt (44) einlagig ist.

Hausgeratetiir gemaf einem der vorangegangenen
Anspriiche, wobei der Versatzbereich (40) einen
Verbindungsabschnitt (44) mit einer Verschraubung
(46) umfasst und um die Verschraubung (46) entwe-
der umlaufend eine in Richtung des Tragerprofils
vorstehende Topfpragung (47) oder mehrere lokale
Erhéhungen angeordnet sind.

Hausgeratetir gemal einem der Anspriiche 4 bis 6,
wobei zumindest eine Abwinklung zwei voneinander
beabstandete Abstandsstege (34, 35; 36,37) auf-
weist, wobei zumindest ein Teil des Blechmaterials
(39), welches vor dem Biegevorgang der Abstands-
stege (34,35; 36,37) zwischen den Abstandsstegen
liegt, einen Teil des Klebebereichs (32) bildet.

Hausgeratetir geman einem der Anspriiche 5 bis 7,
wobei der Abschnitt der dauerhaften Verbindung
(42)und/oderder Verbindungsabschnitt (44) lotrecht
Uber dem Klebebereich liegt.

Hausgeratetir gemaf einem der vorangegangenen
Anspriiche, wobei der Zwischenraum zwischen dem
Klebebereich (32) und dem Versatzbereich (40) zur
Bildung eines Warmluftlaufs zumindest einen sich
nach oben erstreckenden Auslass (33) und zumin-
dest einen nach unten und/oder zu den Seiten
(31,38) erstreckenden Einlass aufweist.

Hausgeratetir geman einem der Anspriiche 3 bis 9,
wobei jeder der Abstandsstege (34,35; 36,37) eine
Breite von héchstens 10 mm aufweist.

Hausgeratetir gemaR einem der Anspriiche 4 bis
10, wobei zur Ubertragung der Tragerprofilkrafte des
Verbindungsabschnitts (44) auf den Klebebereich
(32) uber die genannten Abstandsstege
(34,35,36,37) hinausgehend keine Abschnitte oder
Bereiche des Befestigungswinkels vorgesehen sind.

Hausgeratetiir gemaf einem der vorangegangenen
Anspriiche, wobei der Befestigungswinkel (30) aus
einem Edelstahlblech hergestellt ist.
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