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(54) Heizkessel

(67) Die Erfindung betrifft einen Heizkessel. Der
Heizkessel weist einen Brenner, eine Brennkammer zur
Erzeugung von Heillgasen und einen Warmetauscher
zur Abgabe der Warme vom HeilRgas an Wasser auf.
Der Warmetauscher ist aus einem oder mehreren Mo-
dulen parallel zusammensetzbar ist. Die Brennkammer

ist so auBerhalb des Warmetauschers angeordnet, dass
das HeilRgas aulerhalb des Warmetauschers gebildet
wird und dass im Bereich des Warmetauschers keine
Temperaturen im Bereich der Flammentemperaturen
auftreten. Dadurch wird die Verkalkung und die Korrosion
des Warmetauschers reduziert.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Heizkessel.

[0002] Ein gattungsgemafRer Heizkessel ist bekannt
aus der Patentschrift EP 1 989 499 B1. Darin wird ein
Warmetauscher mit einem oder mehreren zusammen-
gesetzten Modulen beschrieben. Die zusammengesetz-
ten Module bildenim oberen Bereich eine Brennkammer.
Im unteren Bereich befindet sich eine gemeinsame Aus-
tritts6ffnung. Jedes Modul wird kostenglinstig durch zwei
tiefgezogene Grundelemente gebildet. Zwischen Brenn-
kammer und gemeinsamer Austrittséffnung bilden die
zusammengesetzten Module mehrere rippenférmig an-
geordnet Kammern, die fiir eine bessere Warmelbertra-
gung von dem im Inneren der Module gefuihrten HeiRgas
auf das zu erwadrmende Wasser auRerhalb der Module
eine genutete Oberflache aufweisen.

[0003] Im Betriebistderaus der Patentschrift EP 1 989
499 B1 bekannte Warmetauscherin einem Gehé&use voll-
stédndig vom zu erwarmenden Wasser umgeben. Auf-
grund der hohen Temperaturen im Bereich der Brenn-
kammer wird sich im Betrieb auf der AuRenseite des War-
metauschers Kalk ablagern. Zudem besteht das Risiko,
dass im Bereich der Brennkammer aufgrund der hohen
Temperaturen die Schweilinahte durch Korrosion un-
dicht werden.

[0004] Es ist daher Aufgabe der Erfindung, einen gat-
tungsgemalien Heizkessel so zu verbessern, dass Kalk-
ablagerungen und Korrosion der Schweil3nahte vermie-
den werden.

[0005] Diese Aufgabe wird gemafR den Merkmalen des
Anspruchs 1 dadurch gelést, dass die Brennkammer au-
Rerhalb des Warmetauschers angeordnet ist. Dies hat
zur Folge, dass das Heil3gas, welches durch die Ver-
brennung in der Brennkammer gebildet wird, vor dem
Eintritt in den Warmetauscher homogenisiert wird, so
dass keine hohen Spitzentemperaturen im Warmetau-
scher auftreten. Hierdurch wird sowohl die Kalkbildung
als auch die Korrosion der SchweiRnéhte reduziert.
[0006] Ineiner Weiterbildung der Erfindung weisen die
Module, aus denen der Warmetauscher modular zusam-
mensetzbar ist, einen Einsatzbereich und Austrittsbe-
reich mit jeweiligen Offnungen auf, an denen die Module
zusammengesetzt werden. Die Brennkammer wird dabei
an der Offnung eines Endmoduls vorgesehen.

[0007] InzweiAusfihrungsvariantender Erfindungbe-
stehen das Modul oder die Module aus Aluminiumsguss
oder Edelstahlblech. Diese Materialien sind fur Warme-
tauscher entweder aufgrund der guten Warmeleitfahig-
keit oder aufgrund der hohen Korrosionsbestandigkeit
besonders geeignet.

[0008] In einer Ausfiihrungsform des Moduls wird ein
Modul aus zumindest einem tiefgezogenen Blech gebil-
det. Dadurch kann ein Modul besonders kostenglnstig
hergestellt werden.

[0009] In einer besonders vorteilhaften Ausfiihrungs-
form wird das Modul aus zumindest einen mittels Hydro-
forming umgeformten Rohrabschnitt gebildet. Dies hat
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den Vorteil, dass dabei ein Hohlk&rper mit nur geringer
Anzahl an Schweilndhten hergestellt werden kann. Dies
ist fir die Korrosionsfestigkeit vorteilhaft.

[0010] Die Erfindung wird nun anhand der Figur detail-
liert erlautert.

[0011] Figur 1 stellt einen erfindungsgemaflen Heiz-
kessel im Schnitt dar. In einem Gehduse 8 wird ein War-
metragermedium, in der Regel Wasser, erwarmt. Das zu
erwdrmenden Wasser stromt Uber einen Ricklauf-
anschluss 10 ein, wird von dem Warmetauscher 3 er-
warmt und stromt tGber den Verlaufanschluss 9 aus, um
beispielsweise einen Radiator und/oder einen Brauch-
bzw. Trinkwasserspeicher und/oder Trink- bzw. Brauch-
wasser zu erwdrmen. Der Warmetauscher 3 ist aus ei-
nem oder mehreren Modulen 4 aufgebaut und ahnelt ei-
nem Rippenheizkorper. Die Module 4 sind im wesentli-
chen plattenférmig ausgefiihrt und weisen im oberen Be-
reich eine Eintrittsseite und im unteren Bereich eine Aus-
trittseite auf.

[0012] In Figur 2 ist ein einzelnes Modul 4 dargestellt.
Das Modul 4 ist im wesentlichen ein flacher Hohlkérper,
derim Betrieb im Inneren vom HeilRgas durchstromt wird.
Im oberen Bereich ist eine Eintrittsseite 5 vorgesehen,
die auf beiden Seiten offen ist. Im unteren Bereich ist
eine Austrittsseite 6 vorgesehen, die ebenfalls auf beiden
Seiten offen ist. Zur verbesserten Warmeibertragung
vom HeilRgas im Innenraum des Moduls auf das Warme-
tragermedium aulerhalb des Moduls sind auf der Vor-
derseite und Riickseite sich kreuzende Nuten in Form
von eingepresstem Vertiefungen oder Erhebungen vor-
gesehen. Das Modul kann beispielsweise aus Alumini-
umsguss oder Edelstahlblech gefertigt sein. In den Fal-
len, in denen das Modul aus Blech gefertigt ist, kann die-
ses beispielsweise aus 2 tiefgezogene Blechen zusam-
mengeschweildt sein und/oder einen mit Hydroforming
umgeformten Rohrabschnitt umfassen.

[0013] Zurlck zu Figur 1. Die Module 4 sind zu einem
Warmetauscher 3 zusammengefasst. Auf der Austritts-
seite ist der Warmetauscher 3 mit einem Austritt 7 fur
das Abgas verbunden. Die zweite offene Seite auf der
Austrittsseite 6 des Warmetauschers 3 ist mit einem De-
ckel 12 verschlossen. Auf der Eintrittsseite ist der War-
metauscher 3 aufder einen Seite mit einer Brennkammer
2 und auf der anderen Seite mit einem Deckel 11 ver-
bunden. Die Brennkammer 2 ist direkt an einen Brenner
bzw. eine Brennerbaugruppe 1 angeschlossen. Die
Brennkammer 2 liegt somit vorteilhaft aulRerhalb des
Warmetauschers 3. Dadurch wird erreicht, dass die Mo-
dule 4 nicht mit den in der Brennkammer 2 auftretenden
hohen Spitzentemperaturen belastet werden, wodurch
Kalkablagerungen durch das Wasser aufder Auf3enseite
und Korrosion auf der Innenseite reduziert werden.

Bezugszeichenliste
[0014]

1 Brenner
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2 Brennkammer

3 Warmetauscher

4 Modul

5 Eintrittsseite

6 Austrittsseite

7 Austritt

8 Gehause

9 Vorlaufanschluss

10  Riucklaufanschluss

11 Deckel Eintrittsseite

12  Deckel Austrittsseite

13  Nuten

Patentanspriiche

1. Heizkessel, umfassend einen Brenner, eine Brenn-
kammer zur Erzeugung von HeilRgasen und einen
Warmetauscher zur Abgabe der Warme vom
HeiRgas an ein Warmetragermedium, wobei der
Warmetauscher aus einem oder mehreren Modulen
parallel zusammensetzbar ist und das HeilRgas im
Innenbereich des Moduls und das Warmetragerme-
dium im AuBenbereich des Moduls fiihrbar ist, da-
durch gekennzeichnet, dass die Brennkammer so
aullerhalb des Warmetauschers angeordnet ist,
dass das Heiltgas aulierhalb des Warmetauschers
gebildet wird und dass im Bereich des Warmetau-
schers keine Temperaturen im Bereich der Flam-
mentemperaturen auftreten.

2. Heizkessel nach Anspruch 1, wobei jedes Modul ei-
nen Eintrittsbereich aufweist, an dem das HeilRgas
eintritt und einen Austrittsbereich aufweist, an dem
das HeilRgas austritt, wobei die Module jeweils an
den Ein- und Austrittsbereichen zusammenfiigbar
sind und wobei die Brennkammer am Eintrittsbe-
reich eines Endmoduls angeflgt ist.

3. Heizkessel nach Anspruch 1 oder 2, wobei das Mo-
dul aus Aluminiumguss besteht.

4. Heizkessel nach Anspruch 1 oder 2, wobei das Mo-
dul aus Edelstahlblech besteht.

5. Heizkessel nach einem der vorhergehenden An-

spriiche, wobei das Modul aus mehreren Teilen zu-
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sammengefligt ist und wobei zumindest eines der
Teile durch ein tiefgezogenes Blech gebildet wird.

Heizkessel nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, wobei das Modul einteilig ist oder aus meh-
reren Teilen zusammengeflgt ist und wobei zumin-
dest eines der Teile durch einen mittels Hydrofor-
ming umgeformten Rohrabschnitt gebildet wird.
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