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(67)  Die Erfindung betrifft ein Kaltegerat, mit mindes-
tens einemim Innenraum des Kéltegerats angeordneten
Behalter (104) zur Aufnahme von Kihlgut, wobei der Be-
halter (104) einen Grundkdrper (200) mit einer Fihrung
(404) aufweist, und wobei in der Fiihrung (404) eine Tir
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(106, 108) des Behalters (104) verschiebbar gelagert ist.
Erfindungsgemal ist ein I6sbar an dem Grundkorper
(200) befestigtes Sicherungselement (400) vorgesehen,
und wobei das Sicherungselement (400) ein Ende (406)
der Fihrung (404) verschlief3t.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Kaltegerat, mit min-
destens einem im Innenraum des Kaltegerats angeord-
neten Behalter zur Aufnahme von Kuhlgut, wobei der Be-
halter einen Grundkorper mit einer Fiihrung aufweist, und
wobei in der Fiihrung eine Tir des Behalters verschieb-
bar gelagert ist.

[0002] Kaltegerate, insbesondere als Haushaltsgerate
ausgebildete Kaltegerate, sind bekannt und werden zur
Haushaltsfiihrung in Haushalten oder im Gastronomie-
bereich eingesetzt, um verderbliche Lebensmittel
und/oder Getranke bei bestimmten Temperaturen zu la-
gern.

[0003] Im Innenraum von Kaéltegeraten sind Behalter
zur Aufnahme von speziellen Kihlgitern, wie z.B. von
Butterstliicken mit handelstiblichen Abmessungen, vor-
gesehen. Aus der DE 10 2010 002 415 A1 ist ein derar-
tiger Behalter zur Lagerung von Butterstiicken bekannt,
der eine verschiebbare Tur aufweist, um im Inneren des
Behalters ein Butterstlick platzieren bzw. entnehmen zu
kénnen. Jedoch behindert auch eine gedffnete Tur die
Reinigung des Innenraumes des Behalters durch einen
Benutzer.

[0004] Es sind daher die der Erfindung zugrundelie-
genden Aufgaben, ein Kaltegerat mit einem Behalter und
einen Behalter fur ein derartiges Kaltegerat bereitzustel-
len, der leichter zu reinigen ist.

[0005] Diese Aufgaben werden durch die Gegenstan-
de mit den Merkmalen nach den unabhangigen Anspri-
chen gel6st. Vorteilhafte Weiterbildungen sind Gegen-
stand der abhangigen Anspriiche, der Beschreibung und
der Zeichnungen.

[0006] Die vorliegende Erfindung basiert auf der Er-
kenntnis, dass der Innenraum dann besonders leicht von
einem Benutzer gereinigt werden kann, wenn die Tur
vollstandig entfernt wurde.

[0007] GemalR einem ersten Aspekt wird die erfin-
dungsgemalie Aufgabe durch ein Kéltegerat geldst, bei
dem ein Iésbar an dem Grundkérper befestigtes Siche-
rungselement vorgesehen ist, und wobei das Siche-
rungselement ein Ende der Fuhrung verschlieRt. Da-
durch wird der technische Vorteil erreicht, dass ein Ent-
fernen des Sicherungselements es einem Benutzer er-
laubt, die Tir vom Grundkérper zu trennen, sodass der
Behalterinnenraum besonders leicht zuganglich ist.
[0008] Unter einem Kaltegerat wird insbesondere ein
Haushaltsgerat verstanden, also ein Kaltegerat, das zur
Haushaltsfiihrung in Haushalten oder im Gastronomie-
bereich eingesetzt wird, und insbesondere dazu dient,
Lebensmittel und/oder Getrénke bei bestimmten Tem-
peraturen zu lagern, wie bspw. ein Kuhlschrank, ein Ge-
frierschrank, eine Kihlgefrierkombination, eine Gefrier-
truhe oder ein Weinkuhlschrank.

[0009] In einer vorteilhaften Ausfihrungsform ist das
Sicherungselement als eine Seitenwand des Behalters
ausgebildet. Die Seitenwand begrenzt den Behalterin-
nenraum des Behalters. Dadurch wird der technische
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Vorteil erreicht, dass das Sicherungselement eine Dop-
pelfunktion, namlich zuséatzlich als Seitenwand zu die-
nen, aufweist. So kann die Anzahl der Teile und damit
die Fertigung vereinfacht werden.

[0010] In einer vorteilhaften Ausfiihrungsform weist
das Sicherungselement einen Anschlag flr die Tur auf.
Dadurch wird der technische Vorteil erreicht, dass die
Bedienung der Tur fur einen Benutzer, um den Behalte-
rinnenraum zu 6ffnen oder zu schlieRen, im Normalbe-
trieb nicht beeintrachtigt wird, sondern nur mit Erreichen
einer Endlage der Tir wirksam wird.

[0011] In einer vorteilhaften Ausfihrungsform ist der
Anschlag zum Zusammenwirken mit einem Tlrabschnitt
der Tur in der FUhrung ausgebildet. Dadurch wird der
technische Vorteil erreicht, dass der Anschlag die Fih-
rung seitlich verschlie3t und somit Schmutz nicht in die
Fihrung eindringt kann und so die Verlagerbarkeit der
Tur beeintrachtigt. So wird die Funktionssicherheit ge-
steigert.

[0012] In einer vorteilhaften Ausflihrungsform ist das
Sicherungselementam Grundkdérperdurch eine Rastver-
bindung befestigt. Dadurch wird der technische Vorteil
erreicht, dass zur Befestigung des Sicherungselements
keine Werkzeuge nétig sind. Ferner kann die Rastver-
bindung so ausgebildet sein, dass auch ein Lésen der
Rastverbindung ohne Werkzeuge mdglich ist. So wird
die Montage weiter vereinfacht.

[0013] Ineiner vorteilhaften Ausfiihrungsform umfasst
die Rastverbindung ein Rastteil. Dadurch wird der tech-
nische Vorteil erreicht, dass durch das zusétzliche Rast-
teil eine besonders stabile Rastverbindung gebildet wer-
den kann.

[0014] In einer vorteilhaften Ausfihrungsform weist
das Rastteil einen handisch verlagerbaren Eingriffsab-
schnitt auf. Dadurch wird der technische Vorteil erreicht,
dass eine leicht zu demontierende Rastverbindung ge-
bildet werden kann.

[0015] In einer vorteilhaften Ausflihrungsform ist das
Rastteil aus Kunststoff gefertigt. Dadurch wird der tech-
nische Vorteil erreicht, dass das Rastteil einfach, z.B.
mittels Spritzguss, zu fertigen ist.

[0016] In einer vorteilhaften Ausfihrungsform ist der
Behalter I6sbar an einer Kaltegeratetur des Kaltegerats
befestigt. Dadurch wird der technische Vorteil erreicht,
dass der Behalter aus dem Innenraum des Kaltegerats
entfernt werden kann, was seine Reinigung durch einen
Benutzer weiter vereinfacht.

[0017] In einer vorteilhaften Ausflihrungsform weist
das Kéltegerat einen Seitenholm auf, der ein Lésen des
Sicherungselements verhindern, wenn der Behalter in
dem Innenraum angeordnet ist. Dadurch wird der tech-
nische Vorteil erreicht, dass ein ungewolltes Lésen des
Sicherungselements zuverldssig verhindertist, wenn der
Behalter im Innenraum des Kaltegeréats, z.B. an der In-
nenseite einer Kaltegeratetir, befestigt ist, da der Sei-
tenholm eine Demontagebewegung des Sicherungsele-
ments blockiert.

[0018] In einer vorteilhaften Ausfihrungsform weist
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der Behalter eine Trennwand auf, die I6sbar an dem
Grundkorper befestigt ist. Die Trennwand teilt den Be-
halterinnenraum in zwei Aufnahmeraume. Dadurch wird
der technische Vorteil erreicht, dass die Reinigung des
Behalterinnenraumes nach Entfernen der Trennwand
nochmals vereinfacht wird.

[0019] In einer vorteilhaften Ausfiihrungsform ist die
Trennwand aus Kunststoff gefertigt. Dadurch wird der
technische Vorteil erreicht, dass die Trennwand einfach,
z.B. mittels Spritzguss, zu fertigen ist.

[0020] In einer vorteilhaften Ausflihrungsform ist der
Grundkorper aus Kunststoff gefertigt. Dadurch wird der
technische Vorteil erreicht, dass der Grundkdrperl ein-
fach, z.B. mittels Spritzguss, zu fertigen ist.

[0021] In einer vorteilhaften Ausfiihrungsform ist die
Turaus Kunststoff gefertigt. Dadurch wird der technische
Vorteil erreicht, dass die Tur einfach, z.B. mittels Spritz-
guss, zu fertigen ist.

[0022] In einer vorteilhaften Ausfihrungsform ist das
Sicherungselement aus Kunststoff gefertigt. Dadurch
wird der technische Vorteil erreicht, dass das Siche-
rungselement einfach, z.B. mittels Spritzguss, zu fertigen
ist.

[0023] GemalR einem zweiten Aspekt wird die erfin-
dungsgemalie Aufgabe durch einen Behalter zur Anord-
nung in einem Innenraum eines Kaltegerats geldst, wo-
bei der Behalter einen Grundkérper mit einer Fihrung
aufweist, und wobei in der Fiihrung eine TUir des Behél-
ters verschiebbar gelagert ist, und wobei ein I6sbar an
dem Grundkorper befestigtes Sicherungselementvorge-
sehen ist, und wobei das Sicherungselement ein Ende
der Fihrung verschliet. Dadurch wird der technische
Vorteil erreicht, dass ein Entfernen des Sicherungsele-
ments es einem Benutzer erlaubt, die Tir vom Grund-
korper zu trennen, sodass der Behalterinnenraum be-
sonders leicht zuganglich ist.

[0024] Weitere Ausfiihrungsbeispiele werden Bezug
nehmend auf die beiliegenden Zeichnungen erlautert. Es
zeigen:

Fig. 1 eine Vorderansicht eines Kéltegerates,

Fig. 2 eine Darstellung der Innenseite einer Kalte-
geratetir mit einem daran befestigen Behalter,

Fig. 3 eine perspektivische Darstellung des Behal-
ters der Fig. 2,

Fig. 4 eine Explosionsdarstellung eines Abschnitts
des Behalters der Fig. 3,

Fig. 5 einen ersten Demontageschritt einer Tur,
Fig. 6 einen zweiten Demontageschritt der Tdr,
Fig. 7 einen dritten Demontageschritt der Tur, und

Fig. 8 einen vierten Demontageschritt der Tur.
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[0025] Fig. 1zeigteinen Kihlschrank als Ausfiihrungs-
beispiel fir ein Kaltegerat 100 mit einer unteren Kalte-
geratetir 112 und einer oberen Kaltegeratetir 114 an
seiner Kaltegeratevorderseite. Der Kiihlschrank dient
bspw. zur Kiihlung von Lebensmitteln und umfasst einen
Kaltemittelkreislauf mit einem Verdampfer (nicht darge-
stellt), einem Verdichter (nicht dargestellt), einem Ver-
flissiger (nicht dargestellt) und einem Drosselorgan
(nicht dargestellt).

[0026] Der Verdampfer ist als Warmetauscher ausge-
bildet, in dem nach einer Expansion das fliissige Kalte-
mittel durch Warmeaufnahme von dem zu kuhlenden
Medium, d.h. Luft im Inneren des Kihlschranks, ver-
dampft wird.

[0027] Der Verdichter ist ein mechanisch angetriebe-
nes Bauteil, das Kaltemitteldampf vom Verdampfer ab-
saugt und bei einem héheren Druck zum Verflissiger
ausstoft.

[0028] Der Verflissiger ist als Warmetauscher ausge-
bildet, in dem nach der Kompression das verdampfte Kal-
temittel durch Warmeabgabe an ein dufleres Kiihimedi-
um, d.h. die Umgebungsluft, verflissigt wird.

[0029] Das Drosselorganist eine Vorrichtung zur stan-
digen Verminderung des Druckes durch Querschnitts-
verminderung.

[0030] Das Kaltemittelist ein Fluid, das fiir die Warme-
Ubertragung in dem kalteerzeugenden System verwen-
det wird, das bei niedrigen Temperaturen und niedrigem
Druck des Fluides Warme aufnimmt und bei héherer
Temperatur und hoherem Druck des Fluides Warme ab-
gibt, wobei Ublicherweise Zustandsénderungen des Flu-
ides inbegriffen sind. An einer Innenseite 116 der unteren
Kaltegeratetlr 112 ist ein Behalter 104 angeordnet, der
sich bei geschlossener unterer Kaltegeratetiir 112 im In-
nenraum 102 des Kaltegerats 100 befindet. Der Behalter
104 istim vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel zur Aufnah-
me von speziellem Kiihlgut, nAmlich acht Butterstiicken
handelstiblicher Abmessungen mit einem Gewicht von
2509, ausgebildet.

[0031] FernerzeigtFig. 1, dass der Behalterinnenraum
118 des Behalters 104 durch eine Trennwand 110 in zwei
gleich grolRe Aufnahmerdume unterteilt ist. Jedem der
beiden Aufnahmeraume ist eine verschiebbare Tiir 106,
108 zugeordnet. So kann durch Verlagern jeder der ver-
schiebbaren Tiren 106, 108 jeweils einer der beiden Auf-
nahmerdume gedffnet werden, oder die beide Aufnah-
meraume kdnnen geschlossen werden. Die verschieb-
baren Tiren 106, 108 und die Trennwand 110 sind im
vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel einstiickig ausgebil-
det, indem sie z.B. aus optisch transparentem Kunststoff-
material mittels Spritzguss gefertigt wurden.

[0032] Dieverschiebbaren Tiren 106, 108 sindim vor-
liegenden Ausfiihrungsbeispiel in der Gebrauchspositi-
on des Behalters 104 in horizontaler Richtung verschieb-
bar gelagert.

[0033] Fig.2zeigt, dassim vorliegenden Ausflihrungs-
beispiel der Behalter 104 einen Grundkdrper 200 und die
beiden verschiebbaren Tiren 106, 108 umfasst. Die bei-
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denverschiebbaren Tiren 106, 108 sind im vorliegenden
Ausfiihrungsbeispiel aus einem optisch transparenten
Kunststoffmaterial gefertigt, so dass eine Inspektion des
Behalterinnenraums 118 auch bei geschlossenen Tiren
106, 108 moglich ist.

[0034] Im vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel ist der
Grundkorper 200 einstlickig ausgebildet, indem er z.B.
aus optisch transparentem Kunststoffmaterial mittels
Spritzguss gefertigt wurde. Der Grundkdrper 200 weist
eine im Wesentlichen quaderférmige Grundform auf.
[0035] Im vorliegenden Ausflihrungsbeispiel weist die
unteren Kaltegeratetlr 112 zwei Seitenholme 202 auf,
die mitdem Behalter 104 in Kontakt stehen und, wie spa-
ter noch erlautert wird, eine ungewollte Demontage des
Behalters 104 verhindern.

[0036] Fig. 3 zeigt,dassim vorliegenden Ausfliihrungs-
beispiel der Grundkdrper 200 die schon erwahnte Trenn-
wand 110, zwei Seitenwande 300 und eine Rickwand
302 sowie einen Bodenabschnitt 308 aufweist.

[0037] Die verschiebbaren Tiren 106, 108 hingegen
weisen im vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel je einen
Vorderabschnitt 304 und einen Dachabschnitt 306 auf,
die zusammen im Querschnitt ein L-férmiges Profil er-
geben. Somit kann durch Verlagern der Turen 106, 108
der Behalter 104 zweiseitig gedffnet werden, d.h. der Be-
hélter 104 wird sowohl an seiner Vorderseite als auch an
seiner Oberseite gedffnet, so dass eine grofe Zugangs-
6ffnung zur bequemen Entnahme oder Einlagerung von
Kuhlgut zur Verfligung steht. Im vorliegenden Ausfih-
rungsbeispiel erstrecken sich die verschiebbaren Tlren
106, 108 somit Uber eine Vorderseite und eine Oberseite
des Behalters 104.

[0038] Im vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel sind die
Seitenwande 300 einstlickig ausgebildet, indem sie z.B.
aus optisch transparentem Kunststoffmaterial mittels
Spritzguss gefertigt wurden.

[0039] Fig. 4 zeigt, dass dem Behélter 104 ein Siche-
rungselement 400 zugeordnet ist.

[0040] Imvorliegenden Ausflihrungsbeispielist das Si-
cherungselement 400 als Seitenwand 300 ausgebildet
und umfasst ferner einen im vorliegenden Ausflihrungs-
beispiel einstlickig an die Seitenwand 300 angeformten
Anschlag 402.

[0041] Der Anschlag 402 ist so ausgebildet, das er in
eine Fihrung 404 des Grundkdérpers 200 eingreift und
so ein Ende 406 der Fihrung 404 verschlielt, in der ein
Turabschnitt408 der Ttir 106, 108 eingreift. Der Anschlag
402 ist dabei im vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel an
der Seitenwand 300 angeformt. D.h., die Seitenwand 300
und der Anschlag 402 sind im vorliegenden Ausfiihrungs-
beispiel z.B. aus Kunststoffmaterial mittels Spritzguss
gefertigt. Im montierten Zustand, d.h., wenn das Siche-
rungselement 400 an dem Grundkdrper 200 befestigt ist,
verschlie®t der Anschlag 402 das Ende 406 der Fiihrung
404, so dass die Tur 106, 108 nicht durch eine Verlage-
rung entlang der Erstreckungsrichtung der Fiihrung 404
soweit verlagert werden kann, bis der Tirabschnitt 408
und die Fiihrung 404 auf3er Eingriff geraten.
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[0042] Das Sicherungselement 400 ist im vorliegen-
den Ausfliihrungsbeispiel durch eine Rastverbindung 410
mit dem Grundkorper 200 verbunden.

[0043] Die Rastverbindung 410 umfasstim vorliegen-
den Ausfiihrungsbeispiel durch ein Rastteil 412. Das
Rastteil 412 im vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel weist
einen im vorliegenden Ausflihrungsbeispiel durch einen
Schwachungsabschnitt 414 handisch verlagerbaren Ein-
griffsabschnitt 416 auf. Im montierten Zustand fixiert das
Rastteil 412 das Sicherungselement 400 an dem Grund-
korper 200. Wenn der Eingriffsabschnitt 416 von einem
Benutzer handisch verlagert wird, um ihn auf3er Eingriff
mit dem Grundkdrper 200 zu bringen, kann das Rastteil
412 entfernt werden. Anschlielend kann von einem Be-
nutzer das Sicherungselement 400 vom Grundkdrper
200 entferntwerden, so dass der Anschlag 402 das Ende
406 der Fihrung 404 nicht mehr verschliel3t.

[0044] Es wird nunanhand der Fig. 5 bis 8 der Vorgang
der Demontage der Turen 106, 108 erlautert.

[0045] In einem ersten Schritt (siehe Fig. 5) der De-
montage wird der Behalter 108 aus dem Innenraum 102
des Kaltegerats 100 entfernt, indem er von der Innenseite
116 der unteren Kaltegeratetiir 112 getrennt wird.
[0046] Wenn der Behalter 108 nicht an der Innenseite
116 der unteren Kaltegeratetiir 112 befestigt ist, stehen
die Seitenholme 202 der unteren Kéltegeratetir 112 nicht
mehr in Kontakt mit dem Behalter 108, insbesondere sei-
ne Seitenwanden 300. Somit blockieren die Seitenholme
202 nicht mehr eine Verlagerung der Seitenwande 300.
[0047] Anschlieflend wird der Behalter 108 durch Ver-
lagern der ersten Tir 106 in Behélterbreitenrichtung X
geoffnet.

[0048] In einem zweiten Schritt (siehe Fig. 6) wird nun
zuerst der Eingriffsabschnitt 416 von einem Benutzer
handisch verlagert, so dass das Rastteil 412 durch ein
Verlagern in Pfeilrichtung entfernt werden kann. Im vor-
liegenden Ausfiihrungsbeispiel wird das Rastteil 412 in
Behaltertiefenrichtung Y verlagert. AnschlieRend kann
das Sicherungselement 400 durch eine Verlagerung in
die zweite Pfeilrichtung entferntwerden. Im vorliegenden
Ausfuhrungsbeispiel wird das Sicherungselement 400 in
Behalterhochrichtung Z verlagert. Nach dieser Verlage-
rung wird nun die erste Tur 106 nicht mehr blockiert, denn
nach Entfernen des Sicherungselements 400 verschlief3t
nun der Anschlag 402 das Ende 406 der Fihrung 404
nicht mehr.

[0049] In einem dritten Schritt (siehe Fig. 7) wird nun
die erste Tur 106 im vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel
in Pfeilrichtung soweit verlagert, bis der Tlrabschnitt 408
und die Fihrung 404 aufler Eingriff geraten und somit
die erste Tur 106 von dem Grundkérper 200 getrennt ist.
Im vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel erfolgt die Verla-
gerung in Behalterbreitenrichtung X.

[0050] In einem vierten Schritt (siehe Fig. 8) wird dann
die zweite Tur 108 im vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel
in Pfeilrichtung soweit verlagert, bis der Tlrabschnitt 408
und die Fihrung 404 aufler Eingriff geraten und somit
auch die zweite Tir 108 von dem Grundkdérper 200 ge-
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trennt ist. Im vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel erfolgt
auch diese Verlagerung in Behalterbreitenrichtung X.
AnschlieBend kann im vorliegenden Ausfiihrungsbei-
spiel die [6sbar am Grundkérper 200 befestigte Trenn-
wand 110 entfernt werden.

[0051] Nach Abschluss der Reinigungsarbeiten wird
dann in umgekehrter Reihenfolge vorgegangen. Zuerst
wird die Trennwand 110 wieder montiert. Anschlieend
wird zuerst die zweite Tur 108 und dann die erste Tir
106 wieder montiert, wobei der Tlrabschnitt 408 wieder
durch eine Verlagerung in Behalterbreitenrichtung X in
Eingriff mit der Fihrung 404 gebracht werden. Nun wird
das Sicherungselement 400 wieder durch eine Verlage-
rung in Behalterhochrichtung Z montiert, und anschlie-
Rend der Behalter durch die Montage des Rastteils 412
komplettiert, das hierzu wieder in Behaltertiefenrichtung
Y verlagert wird. Nun kann der wieder komplette Behalter
108indenInnenraum102 des Kaltegerats 100 eingesetzt
werden.

BEZUGSZEICHENLISTE

[0052]

100 Kaltegerat

102  Innenraum

104  Behalter

106  Tar

108  Tir

110  Trennwand

112 untere Kaltegeratetir
114  obere Kaltegeratetir
116  Innenseite

118  Behalterinnenraum
200  Grundkorper

202  Seitenholm

300 Seitenwand

302 Rickwand

304  Vorderabschnitt

306 Dachabschnitt

308 Bodenabschnitt

400 Sicherungselement
402 Anschlag

404  Fuhrung

406 Ende der Flhrung
408  Turabschnitt

410 Rastverbindung

412  Rastteil

414  Schwachungsabschnitt
416  Eingriffsabschnitt

X Behalterbreitenrichtung

Y Behaltertiefenrichtung
Y Behalterhochrichtung

Patentanspriiche

1. Kaltegerat (100), mit mindestens einem im Innen-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

10.

1.

raum (102) des Kéltegerats (100) angeordneten Be-
halter (104) zur Aufnahme von Kihlgut, wobei der
Behalter (104) einen Grundkérper (200) mit einer
Fihrung (404) aufweist, und wobei in der Fiihrung
(404) eine Tur (106, 108) des Behalters (104) ver-
schiebbar gelagert ist, dadurch gekennzeichnet,
dass ein lésbar an dem Grundkd&rper (200) befes-
tigtes Sicherungselement (400) vorgesehen ist, und
wobei das Sicherungselement (400) ein Ende (406)
der FUhrung (404) verschlieft.

Kaltegerat (100) nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Sicherungselement (400)
als eine Seitenwand (300) des Behalters (104) aus-
gebildet ist.

Kaltegerat (100) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass das Sicherungselement
(400) einen Anschlag (402) fur die Tdr (106, 108)
aufweist.

Kaltegerat (100) nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Anschlag (402) zum Zu-
sammenwirken mit einem Turabschnitt (408) der Tar
(106, 108) in der Flihrung (404) ausgebildet ist.

Kaltegerat (100) nach einem der vorherigen Anspru-
che, dadurch gekennzeichnet, dass das Siche-
rungselement (400) am Grundkdérper (200) durch ei-
ne Rastverbindung (410) befestigt ist.

Kaltegerat (100) nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Rastverbindung (410) ein
Rastteil (412) umfasst.

Kaltegerat (100) nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Rastteil (412) einen han-
disch verlagerbaren Eingriffsabschnitt (414) auf-
weist.

Kaltegerat (100) nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Rastteil (412) aus Kunst-
stoff gefertigt ist.

Kaltegerat (100) nach einem der vorherigen Anspru-
che, dadurch gekennzeichnet, dass der Behalter
(104) Iésbar an einer Kaltegeratetir (112) des Kal-
tegerats (100) befestigt ist.

Kaltegerat (100) nach einem der vorherigen Anspru-
che, dadurch gekennzeichnet, dass das Kaltege-
rat (100) einen Seitenholm (202) aufweist, der ein
Lésen des Sicherungselements (400) verhindern,
wenn der Behalter (104) in dem Innenraum (102)
angeordnet ist.

Kaltegerat (100) nach einem der vorherigen Anspru-
che, dadurch gekennzeichnet, dass der Behalter
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(104) eine Trennwand (110) aufweist, die Idsbar an
dem Grundkérper (200) befestigt ist.

Kaltegerat (100) nach einem der vorherigen Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Trenn-
wand (110) aus Kunststoff gefertigt ist

Kaltegerat (100) nach einem der vorherigen Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass der Grundkor-
per (200) aus Kunststoff gefertigt ist.

Kaltegerat (100) nach einem der vorherigen Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Tir (106,
108) aus Kunststoff gefertigt ist.

Kaltegerat (100) nach einem der vorherigen Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass das Siche-
rungselement (400) aus Kunststoff gefertigt ist.

Behalter (104) zur Anordnung in einem Innenraum
(102) eines Kaltegerats (100), wobei der Behalter
(104) einen Grundkérper (200) mit einer Fihrung
(404) aufweist, und wobei in der Fiihrung (404) eine
Tar (106, 108) des Behalters (104) verschiebbar ge-
lagert ist, dadurch gekennzeichnet, dass ein 10s-
bar an dem Grundkdrper (200) befestigtes Siche-
rungselement (400) vorgesehen ist, und wobei das
Sicherungselement (400) ein Ende (406) der Fih-
rung (404) verschlief3t.
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