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(567)  Die Erfindung betrifft eine Steuervorrichtung fiir
die Konservierung von metallischen Bauteilen und Kraft-
fahrzeugkarosserien durch Aufbringen eines Korrosi-
onsschutzmittels umfassend eine rohrférmige Versor-
gungsleitung (1) zur Zufiihrung des Korrosionsschutz-
mittels zu mindestens einem Steuerventil (2), das die
Wandung der Versorgungsleitung diametral durchsetzt.
Das Steuerventil (2) weist eine drehbar in einem Schalt-
rohr (3) angeordnete Schaltwelle (4) mit einer koaxialen
Hoéhlung auf. Innerhalb und auRerhalb der Versorgungs-
leitung sind in dem Schaltrohr und der Schaltwelle Off-

Fig. 1

Steuervorrichtung und Anlage fiir die Konservierung metallischer Bauteile

nungen (16, 17) derartangeordnet, dass sich diese durch
Verdrehen der Schaltwelle mittels eines Stellmotors in
teilweise oder vollstandige Uberdeckung bringen lassen.
Die in Uberdeckung befindlichen Offnungen geben in ei-
ner ersten Winkellage der Schaltwelle zu dem Schaltrohr
einen Strdomungsweg flur das Korrosionsschutzmittel von
der Versorgungsleitung zu einer ersten Flutstelle und in
einer zweiten Winkellage den Strémungsweg zu einer
zweiten Flutstelle frei.

AuBerdem wird eine Anlage fiir die Konservierung
mit einer derartigen Steuervorrichtung offenbart.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Steuervorrichtung fir
die Konservierung von metallischen Bauteilen und Kraft-
fahrzeugkarosserien durch Aufbringen eines Korrosi-
onsschutzmittels mit den im Oberbegriff des Anspruchs
1genannten Merkmalen. AuRRerdem betrifft die Erfindung
eine Anlage zum Konservieren von metallischen Bautei-
len und von Kraftfahrzeugkarosserien durch Aufbringen
eines Korrosionsschutzmittels mit einer derartigen Steu-
ervorrichtung.

[0002] Aus dem Stand der Technik ist es bekannt, die
Konservierung von metallischen Bauteilen und Hohlrau-
men von Kraftfahrzeugkarosserien durch Aufbringen ei-
nes Korrosionsschutzmittels, insbesondere eines erhitz-
ten Wachses, durchzufilhren. Die Konservierung dient
dem Oberflachenschutz und verhindert eine Korrosion
der metallischen Bauteile bzw. der Kraftfahrzeugkaros-
serie. Eine Anlage fir die Konservierung weist ein Flut-
becken auf, das bei der Konservierung der Kraftfahr-
zeugkarosserie abtropfendes Wachs auffangt und in ei-
nen Wachsvorratsbehalter zuriickfihrt. Der Wachsvor-
ratsbehalter ist mit einer Heizvorrichtung versehen, um
dasim Vorratsbehalter enthaltende Wachs aufeiner Ver-
arbeitungstemperatur, von etwa 120 Grad Celsius zu hal-
ten. Vom Wachsvorratsbehalter fiihrt eine eine Pumpe
enthaltende Wachs-Speiseleitung zu einer rohrférmigen
Versorgungsleitung, die Ublicherweise als Ringleitung
ausgebildet ist und l&dngs der Seitenwande des Flutbe-
ckens verlauft. Die Ringleitung wird von mehreren Steu-
erventilen durchsetzt, an deren stirnseitigen Auslassoff-
nungen als flexible Schlauche ausgebildete Zufiihrleitun-
gen fur das Korrosionsschutzmittel zu einer Flutstelle an-
geschlossen sind. Die Zuflihrleitungen sind an dem ge-
genulberliegenden Ende an ublicherweise vertikal orien-
tierte, fest mit der Anlage verbundene Flutdisen ange-
schlossen. Die zu konservierenden Hohlrdume weisen
an der Unterseite der Fahrzeugkarosserie liegende Off-
nungen auf, Uber die das Korrosionsschutzmittel mittels
der Flutdiisen eingebracht wird. Der Aufbau einer derar-
tigen Anlage sowie der Steuervorrichtung umfassend die
aus der Ringleitung gespeisten Steuerventile ergibt sich
aus der DE 101 15 963 A1.

[0003] Ein Nachteil der dort offenbarten Anlage und
Steuervorrichtung besteht darin, dass Uber jedes Steu-
erventil der Steuervorrichtung das Korrosionsschutzmit-
tel lediglich einer Flutstelle zugeflihrt werden kann. Des
Weiteren lasst sich der Volumenstrom des Korrosions-
schutzmittels nicht ohne weiteres an unterschiedliche,
mit der Anlage konservierte metallische Bauteile bzw.
Kraftfahrzeugkarosserien anpassen.

[0004] Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt
der Erfindung daher die Aufgabe zu Grunde, eine Steu-
ervorrichtung der eingangs erwdhnten Art zu schaffen,
die die Versorgung einer bestimmten Anzahl von Flut-
stellen mit geringerem konstruktiven Aufwand, insbeson-
dere mit einer geringeren Anzahl an Steuerventilen er-
moglicht. Des Weiteren soll eine Anlage zur Konservie-
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rung von metallischen Bauteilen und Kraftfahrzeugka-
rosserien angegeben werden, die einen geringeren kon-
struktiven Aufwand erfordert.

[0005] Im Einzelnenwird diese Aufgabe bei einer Steu-
ervorrichtung der eingangs erwahnten Art dadurch ge-
I6st, dass die erste Auslasséffnung und mindestens eine
weitere Auslasséffnung aulerhalb der Versorgungslei-
tung radial in dem Schaltrohr angeordnet sind, mindes-
tens ein Auslassdurchgang aulRerhalb der Versorgungs-
leitung radial in der Schaltwelle angeordnet ist und im
Inneren der Héhlung miindet, wobei jeder Auslassdurch-
gang und die Auslassoéffnungen derart zueinander ange-
ordnet sind, dass in mindestens zwei relativen Winkella-
gen der Schaltwelle zu dem Schaltrohr stets nur eine
Auslasso6ffnung Uber die Héhlung und den Vorlauf mit
dem Inneren der Versorgungsleitung in fir das Korrosi-
onsschutzmittel leitender Verbindung steht.

[0006] Durch die erfindungsgemaRe radiale Anord-
nung samtlicher Auslasséffnungen auflerhalb der Ver-
sorgungsleitung ist es mdglich, mit mindestens einem
radial in der drehbaren Schaltwelle angeordneten Aus-
lassdurchgang durch Verdrehen der Schaltwelle selektiv
das Korrosionsschutzmittel zu den mit den mehreren
Auslassoéffnungen verbundenen Flutstellen zu leiten.
[0007] Die mindestenszweirelativen Winkellagen zwi-
schen Schaltwelle und Schaltrohr zur selektiven Versor-
gung der an die Auslasséffnungen angeschlossenen
Flutstellen werden durch Verdrehen der Schaltwelle in
dem Schaltrohr eingestellt.

[0008] Die Auslassoéffnungen in dem Schaltrohr sowie
die Auslassdurchgénge in der Schaltwelle kénnen bei-
spielsweise als im Querschnitt runde Durchbohrungen
ausgefiihrt sein. Vorzugsweise stimmt der Querschnitt
der Auslasséffnungen mit dem Querschnitt der Auslass-
durchgénge uberein. Die Auslassdurchgédnge in der
Schaltwelle werden, sofern sie nicht mit einer Auslass-
&ffnung in vollstandiger oder teilweiser Uberdeckung ste-
hen, durch die Innenmantelflache des Schaltrohres ver-
schlossen.

[0009] Der im Inneren der Versorgungsleitung ange-
ordnete Vorlauf fir jedes Steuerventil bringt in mindes-
tens zwei relativen Winkellagen der Schaltwelle zu dem
Schaltrohr die Héhlung im Inneren der Schaltwelle mit
dem Inneren der Versorgungsleitung in fir das Korrosi-
onsschutzmittel leitende Verbindung. Um diese leitende
Verbindungen herzustellen, weist der Vorlauf vorzugs-
weise mindestens eine radiale Einlasséffnung in dem
Schaltrohr, die im Inneren der Versorgungsleitung miin-
det und mindestens einen radialen Einlassdurchgang in
der Schaltwelle, der in der H6hlung miindet, auf, wobei
durch Verdrehen der Schaltwelle jede Einlasséffnung
des Schaltrohres mit mindestens einem Einlassdurch-
gang der Schaltwelle in Uberdeckung bringbar ist.
[0010] Sofern samtiliche Einlasséffnungen und Ein-
lassdurchgénge des Vorlaufs in Richtung der Langsach-
sen von Schaltrohr und Schaltwelle nicht axial beabstan-
det sind, weist das Schaltrohr mindestens eine Einlass-
6ffnung und die Schaltwelle mindestens zwei radial ver-
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setzte Einlassdurchgadnge auf. Alternativ weist das
Schaltrohr mindestens zwei radial versetzte Einlassoff-
nungen und die Schaltwelle mindestens einen Einlass-
durchgang auf.

[0011] Sofern die Einlasséffnungen oder Einlass-
durchgénge in Richtung der Ladngsachsen von Schaltrohr
bzw. Schaltwelle axial beabstandet sind, weist das
Schaltrohr mindestens zwei axial beabstandete und ra-
dial versetzte Einlasséffnungen und die Schaltwelle min-
destens zwei axial beabstandete und radial versetzte
Einlassdurchgénge auf.

[0012] Um in unterschiedlichen relativen Winkellagen
der Schaltwelle zu dem Schaltrohr stets nur eine Auslas-
s6ffnung Uber die Hohlung in der Schaltwelle und den
Vorlauf mit dem Inneren der Versorgungsleitung in fiir
das Korrosionsschutzmittel leitende Verbindung zu brin-
gen, bestehen unterschiedliche Mdéglichkeiten der An-
ordnung der mindestens zwei Auslasséffnungen sowie
der mit diesen Auslassoéffnungen zusammenwirkenden
Auslassdurchgéange in der Schaltwelle, die sich aus den
Merkmalen der Unteranspriiche 7 - 10 ergeben.

[0013] Um in dem zu konservierenden Hohlraum be-
findliches Uberschissiges Korrosionsschutzmittel tiber
die Zufiihrleitungen einem Flutbecken zur Wiederver-
wendung zuzufihren, ist die Steuervorrichtung vorzugs-
weise derart ausgebildet, dass auBerhalb der Versor-
gungsleitung radial in dem Schaltrohr ein Riicklaufaus-
lass angeordnet ist, ein radial in der Schaltwelle ange-
ordneter Ricklaufdurchgang im Inneren der Hohlung
miuindet, der durch Verdrehen der Schaltwelle mit dem
Riicklaufauslass in dem Schaltrohr in Uberdeckung
bringbar ist, wobei der Riicklaufdurchgang und jeder Ein-
lassdurchgang in der Schaltwelle derart zueinander an-
geordnet sind, dass jeder Einlassdurchgang durch das
Schaltrohr verschlossen ist, wenn der Ricklaufdurch-
gang mit dem Riicklaufauslass in Uberdeckung steht.
Hierdurch wird vermieden, dass aus der Ringleitung un-
ter Druck stehendes Korrosionsschutzmittel durch den
Rucklaufauslass zusammen mit dem Uberschissigen
Korrosionsschutzmittel abflieRt. Der Ruicklaufauslass
befindet sich vorzugsweise an der Unterseite des Schalt-
rohres, damit das Uberschiissige Korrosionsschutzmittel
drucklos abflieRen kann. Die Auslasséffnungen in der
Schaltwelle fluchten mit weiteren Durchgéngen in der
Schaltwelle, wenn der Ricklaufdurchgang mit dem
Riicklaufauslass in Uberdeckung steht. Hierdurch kann
das Uiberschussige Korrosionsmittelaus den Schlauchen
zu den Flutdisen ungehindert durch den Rucklaufaus-
lass abflieRen.

[0014] Um die Durchflussmenge des Korrosions-
schutzmittels von 0 bis zu einem vorbestimmten Maxi-
malwert kontinuierlich einstellen zu kdnnen, sind jede
Auslassoéffnung und jeder Auslassdurchgang derart zu-
einander angeordnet, dass durch Verdrehen der Schalt-
welle die Grofke der Uberdeckung, das heil3t die GroRRe
des freien Querschnitts zwischen jeder Auslassoéffnung
und jedem Auslassdurchgang verandert wird. Alternativ
oder zuséatzlich kann jede Einlass6ffnung und jeder Ein-
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lassdurchgang des Vorlaufs derart zueinander angeord-
net sein, dass durch Verdrehen der Schaltwelle die Gro-
Re der Uberdeckung, das heil’t die GroRe des freien
Querschnitts zwischen jeder Einlass6ffnung und jedem
Einlassdurchgang kontinuierlich verandert wird.

[0015] Der Antrieb zum Verdrehen der Schaltwelle ist
vorzugsweise ein Stellmotor, insbesondere ein Servo-
Antrieb. Der Vorteil eines Servo-Antriebs besteht in der
hohen Genauigkeit der Drehbewegung des Rotors, die
eine exakte Verdrehung der Schaltwelle in die mindes-
tens zwei relativen Winkellagen der Schaltwelle zu dem
Schaltrohr ermdglicht. Des Weiteren ist der Servo-An-
trieb fiir die kontinuierliche Einstellung der Uberdeckung
zwischen jeder Auslasséffnung und jedem Auslass-
durchgang bzw. jeder Einlass6ffnung und jedem Einlass-
durchgang geeignet. Des Weiteren l&sst sich ein Servo-
motor vorteilhaft mit einer Programmsteuerung verbin-
den, die derart programmiert ist, dass der Drehwinkel der
mit dem Stellmotor verbundenen Schaltwelle und damit
die Flutstelle und/oder die Menge an Korrosionsschutz-
mittel fr die Konservierung jedes Bauteils prazise ein-
stellbar ist.

[0016] Eine bevorzugte Anlage zum Konservieren von
metallischen Bauteilen sowie von Kraftfahrzeugkarosse-
rien ergibt sich aus den Merkmalen der Anspriiche 16
und 17.

[0017] Einzelheiten der erfindungsgeméafien Steuer-
vorrichtung und Anlage kdnnen der beigefligten zeich-
nerischen Darstellung sowie der nachfolgenden Be-
schreibung eines

[0018] Ausflihrungsbeispieles entnommen werden.

Es zeigen

Figur1  einen schematischen Langsschnitt durch ei-
ne erfindungsgemafe Steuervorrichtung so-
wie

Figur 2 eine schematische Darstellung einer Steuer-
vorrichtung nach Figur 1 in einer Hohlraum-
konservierungsanlage.

[0019] Fdirdie nachfolgende Beschreibung wird davon

ausgegangen, dass es sich bei dem Korrosionsschutz-
mittel um ein Wachs handelt, welches einen Schmelz-
punkt von beispielsweise 90 Grad Celsius hat und in der
erfindungsgeméafien Anlage fur die Konservierung von
metallischen Bauteilen und Kraftfahrzeugkarosserien
auf einer Verarbeitungstemperatur von beispielsweise
120 Grad Celsius gehalten wird.

[0020] Figur 1 zeigt einen Querschnitt durch eine rohr-
férmige Versorgungsleitung (1) zur Zufihrung des
Wachses zu mehreren Steuerventilen (2), die im Langs-
abstand voneinander in die Versorgungsleitung (1) ein-
gesetzt sind. Das Steuerventil (2) umfasst ein die Ver-
sorgungsleitung (1) durchsetzendes Schaltrohr (3), in
dem drehbar eine Schaltwelle (4) gelagert ist.

[0021] An den beiden diametral gegeniiberliegenden
Durchtrittsstellen des Schaltrohrs (3) durch die Versor-
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gungsleitung (1) befinden sich jeweils rohrférmige An-
satzstiicke (5, 6) an der Versorgungsleitung (1), die end-
seitig einen Flansch (7, 8) aufweisen. Die Ansatzstiicke
(5, 6) umgeben das Schaltrohr an der Durchtrittsstelle
dichtend, so dass kein Wachs zwischen dem Schaltrohr
(3) und der Durchtritts6ffnung durch die Wandung der
Versorgungsleitung (1) austreten kann. Mit den Flan-
schen (7, 8) sind ein linker und ein rechter Ventilkdrper
(9, 10) verschraubt. Der linke und rechte Ventilkdrper (9,
10) nehmen einen Teil des Uberstandes des Schaltroh-
res (3) auBerhalb der Versorgungsleitung (1) auf. Die in
dem Schaltrohr (3) drehbar angeordnete Schaltwelle (4)
istmit einer zu deren Langsachse koaxialen Héhlung ver-
sehen, die beispielsweise als Sacklochbohrung von der
in Figur 1 linken Seite in die Schaltwelle (3) eingebracht
ist und sich bis zu einem Vorlauf (13) im Inneren (12) der
Versorgungsleitung (1) erstreckt. Stirnseitig ist die Hoh-
lung durch einen Deckel verschlossen. Der Vorlauf (13)
bringt in zwei unterschiedlichen relativen Winkellagen
der Schaltwelle (4) zu dem Schaltrohr (3) die Héhlung
im Inneren der Schaltwelle (4) mit dem Inneren (12) der
Versorgungsleitung (1) in fir den Wachs leitende Ver-
bindung, so dass das Wachs aus der Versorgungsleitung
(1) in die Héhlung einstromt.

Der Vorlauf (13) wird in dem dargestellten Ausfiihrungs-
beispiel von zwei axial beabstandeten und radial versetz-
ten Einlassoéffnungen (14) in dem Schaltrohr (3) gebildet,
die im Inneren (12) der Versorgungsleitung (1) miinden.
Von den beiden Einlasséffnungen ist lediglich die an der
Unterseite des Schaltrohrs (3) angeordnete Einlassoff-
nung (14) erkennbar, wahrend die axial beabstandete
und radial versetzte Einlass6ffnung sich auf der in Figur
1 nicht erkennbaren Rickseite des Schaltrohres (3) be-
findet.

[0022] Die Schaltwelle (4) verfiigt iber zwei um den-
selben Betrag axial beabstandete Einlassdurchgange
(15), wobei durch Verdrehen der Schaltwelle (4) in eine
der beiden relativen Winkellagen zwischen Schaltwelle
(4) und Schaltrohr (3) jede der beiden Einlasséffnungen
(14) des Schaltrohres (3) mit einem der beiden Einlass-
durchgange (15) in der Schaltwelle (4) in Uberdeckung
bringbar ist. Die Einlassdurchgange (15) sind derart ra-
dial versetztin der Schaltwelle (4) angeordnet, dass stets
nur einer der beiden Einlassdurchgange (15) mit einer
der beiden Einlasséffnungen (14) in Uberdeckung steht.
[0023] An dem linken Uberstand des Schaltventils
weist das Schaltrohr (3) zwei axial beabstandete und ra-
dial versetzte Auslassoffnungen (16 a, b) und die Schalt-
welle zwei axial um denselben Betrag beabstandete, je-
doch radial nicht versetzte Auslassdurchgange (17a, b)
auf, wobei durch Verdrehen der Schaltwelle (4) jede der
beiden Auslasséffnungen (16 a, b) des Schaltrohres (3)
mit einem der beiden Auslassdurchgénge (17a, b) in der
Schaltwelle (4) in Uberdeckung bringbarist. In den linken
Ventilkdrper (9) sind fluchtend mit den radialen Auslas-
s6ffnungen (16 a, b) Schlauchanschlisse (18a, b) ein-
geschraubt, in die die Auslassoéffnungen (16 a, b) des
Schaltrohres (3) einmiinden. Die Schlauchanschlisse

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

(18a, b) sind mit den der Ubersichtlichkeit halber nicht
dargestellten Zufiihrleitungen fiir das Korrosionsschutz-
mittel zu zwei Flutstellen verbunden.

[0024] In dem Uberstand des Schaltrohrs (3) auBer-
halb der Versorgungsleitung (1) ist radial in dem Schalt-
rohr (3) ein nach unten weisender Ricklaufauslass (19)
angeordnet. Ein radial in der Schaltwelle (4) angeordne-
ter Ricklaufdurchgang (20) miindet, ebenso wie die Aus-
lassdurchgénge (17a, b) im Inneren der Hohlung. Der
Rucklaufdurchgang (20) ist durch Verdrehen der Schalt-
welle (4) mit dem Riicklaufauslass (19) in Uberdeckung
bringbar, wobei der Riicklaufdurchgang (20) und die bei-
den Einlassdurchgange (15) in der Schaltwelle derart zu-
einander angeordnet sind, dass die beiden Einlassdurch-
gange (15) durch das umgebene Schaltrohr (3) ver-
schlossen sind, wenn der Ricklaufdurchgang (20) mit
dem Riicklaufauslass (19) in Uberdeckung steht und
Uberschiissiges Wachs durch den an der Unterseite in
den linken Ventilkdrper (9) eingeschraubten Schlauch-
anschluss (21) in das der Ubersichtlichkeit halber nicht
dargestellte beheizbare Flutbecken der Anlage zum Kon-
servieren geleitet wird. Hierdurch wird vermieden, dass
aus der Ringleitung unter Druck stehendes Korrosions-
schutzmittel durch den Ricklaufauslass zusammen mit
dem Uberschissigen Korrosionsschutzmittel abflief3t.
Die Auslassoffnungen (16a, b) in der Schaltwelle fluchten
mit weiteren, in der Figur nicht dargestellten Durchgén-
gen in der Schaltwelle (4), wenn der Riicklaufdurchgang
(20) mitdem Riicklaufauslass (19) in Uberdeckung steht.
Hierdurch kann das Uberschissige Korrosionsmittel aus
den Zufiihrungsleitungen ungehindert durch den Rick-
laufauslass (19) abflieBen. Die weiteren, jeweils radial
zu den Auslassdurchgangen (17a, b) versetzt angeord-
neten Durchgéange werden durch die Schaltwelle (4) ver-
schlossen, sobald der Ricklaufdurchgang (20) mit dem
Riicklaufauslass (19) nicht mehr in Uberdeckung steht.
[0025] Die Schaltwelle (4) ragt iiber den rechten Uber-
stand des Schaltrohres (3) hinaus. Dieses Ende ist tiber
eine Kupplung (22) mit einem als Servomotor ausgefihr-
ten Antrieb (23) zum Verdrehen der Schaltwelle (4) ver-
bunden. Der Servomotor wird von einer nicht dargestell-
ten Programmsteuerung angesteuert, die derart pro-
grammiert ist, dass der Drehwinkel der mit dem Servo-
motor verbundenen Schaltwelle (4) in unterschiedlichen
relativen Winkellagen zwischen Schaltwelle (4) und
Schaltrohr (3) einstellbar ist.

[0026] In einer ersten relativen Winkellage gelangt die
im Bild linke Einlass6ffnung (14) mit dem im Bild nicht
dargestellten Einlassdurchgang (15) in Uberdeckung.
Gleichzeitig befindet sich die Auslasséffnung (16 b) in
Uberdeckung mit dem Auslassdurchgang (17b), so dass
Uber den Schlauchanschluss (18 b) Wachs zu der ersten
Flutstelle gelangt.

[0027] In einer zweiten Winkellage steht die im Bild
nicht dargestellte Einlasséffnung (14) an der Vorderseite
des Schaltrohres (3) mit dem im Bild dargestellten Ein-
lassdurchgang (15) in Uberdeckung (vgl. Figur 1).
Gleichzeitig befindet sich die Auslassoffnung (16a) in
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Uberdeckung mit dem Auslassdurchgang (17a), so dass
Uber den Schlauchanschluss (18a) Wachs zu der zwei-
ten Flutstelle gelangt.

[0028] In einer dritten Winkellage sind die Einlass-
durchgéange (15) in der Schaltwelle (4) durch das Schalt-
rohr (3) beide verschlossen, wahrend der Riicklaufaus-
lass (19) und der Riicklaufdurchgang (20) in Uberde-
ckung stehen, so dass Wachs (ber den Schlauchan-
schluss (21) sowie eine daran angeschlossene Leitung
in das nicht dargestellte Flutbecken zurlckflieRen kann.
[0029] Bei langeren Unterbrechungen des Flutvor-
gangs Uber die erste bzw. zweite Flutstelle ist es erfor-
derlich, dass in den nicht dargestellten Zufiihrleitungen
befindliche Wachs zu entfernen, um somit ein Verstopfen
der Zufuhrleitungen durch erstarrtes Wachs zu verhin-
dern.

[0030] Der Vorteil der erfindungsgemafien Lésung be-
steht darin, dass jedes Steuerventil mindestens zwei
Flutstellen mit Wachs versorgen kann. Eine erfindungs-
gemale Anlage zur Konservierung von metallischen
Bauteilen bzw. zur Hohlraumkonservierung kann daher
mit insgesamt weniger Steuerventilen in der Steuervor-
richtung eine gleiche Anzahl von Flutstellen mit Wachs
fluten. Insgesamt wird daher der Aufwand fir die Steu-
ervorrichtung der Anlage deutlich reduziert.

[0031] Der programmgesteuerte Servomotor hat dar-
Uber hinaus den Vorteil, dass fir jede Flutstelle der Vo-
lumenstrom des Wachses individuell mit Hilf eines ins-
besondere PC-basierten Programms einstellbar ist.
[0032] Eine Anlage (24) fir die Konservierung weist
ein Flutbecken (25) auf, das bei der Konservierung der
Kraftfahrzeugkarosserie abtropfendes Wachs auffangt
und in einen in Figur 2 nicht dargestellten Wachsvorrats-
behalter zuriickfihrt. Der Wachsvorratsbehalter ist mit
einer Heizvorrichtung versehen, um das im Vorratsbe-
halter enthaltende Wachs auf einer Verarbeitungstem-
peratur, von etwa 120 Grad Celsius zu halten. Vom
Wachsvorratsbehélter flihrt eine eine Pumpe enthalten-
de Wachs-Speiseleitung zu der rohrférmigen Versor-
gungsleitung (1), die als Ringleitung ausgebildet ist und
langs der Seitenwande (26) des Flutbeckens (25) ver-
lauft. Die Ringleitung wird von mehreren Steuerventilen
(2) durchsetzt, an deren beiden Auslasséffnungen (16a,
b) mittels der Schlauchanschliisse (18a, b) zwei als fle-
xible Schlduche (27a, b) ausgebildete Zufiihrleitungen
fur den HeiRwachs zu den Flutstellen (28a, b) ange-
schlossen sind. Die zu konservierenden Hohlrdume
(29a, b) weisen an der Unterseite der Fahrzeugkarosse-
rie liegende Offnungen auf, (iber die der HeiRwachs mit-
tels Flutdisen (30a, b) eingebracht wird.

[0033] Die Befestigung der Versorgungsleitung (1) er-
folgt an den Seitenwanden (26) des Flutbeckens 25 liber
in den Flutbeckeninnenraum (33) ragende Traversen
(31). In den Seitenwanden (26) des Flutbeckens (25) be-
finden sich Heizrohre (32), in denen HeiBwasser zur Be-
heizung des Flutbeckeninnenraums (33) auf zirka 90°C
geférdert wird. AulRerdem sind im Flutbeckeninnenraum
(33) Heizrohre (34) angeordnet, die bei Bedarf die Flut-
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stellen (28a, b) ebenfalls beheizen. Durch die Erwar-
mung des Flutbeckeninnenraums (33) wird ein Erstarren
des Heillwachses in den zu den Flutstellen 28a, b fiih-
renden Schlauchen (27a, b) vermieden. Ein zusétzliches
Beheizen der Schlauche (27a, b) ist nicht erforderlich.
[0034] Indem Flutbecken (25) sind mehrere Flutstellen
(28a,b) zur Hohlraumkonservierung von Hohlrdumen
(29a, b) angeordnet. Jeweils zwei Flutstellen (28a, b)
werden von einem Steuerventil (2) in der Ringleitung (1)
nacheinander geflutet. Durch die Flutdiisen (30a, b) wer-
den die Hohlrdume (2943, b) der zu konservierenden Bau-
teile fast vollstadndig mit HeiBwachs geflutet, so dass die
zu konservierenden Flachen vollstdndig mit HeiRwachs
benetzt werden. Nach Beendigung des Flutvorganges
erfolgt eine Entleerung der Hohlrdume von dem nicht be-
nétigten HeiRwachs, das danach ilber das Flutbecken
(25) der Anlage (24) Wieder zugefihrt wird.

[0035] Der Antrieb (23) der Steuervorrichtung liegt au-
Rerhalb des Flutbeckens (25).

Bezugszeichenliste

[0036]
Nr. Bezeichnung
1 Versorgungsleitung
2 Steuerventile
3 Schaltrohr
4 Schaltwelle
5 Ansatzstick
6 Ansatzstick
7 Flansch
8 Flansch
9 linker Ventilkérper
10 rechter Ventilkbrper
11 -
12 Inneres der Versorgungsleitung
13 Vorlauf
14 Einlassoéffnung
15 Einlassdurchgang
16a,b | Auslassoffnungen
17a,b | Auslassdurchgange
18a,b | Schlauchanschliisse
19 Ruicklaufauslass
20 Rucklaufdurchgang
21 Schlauchanschluss
22 Kupplung
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(fortgesetzt)

Nr. Bezeichnung

23 Antrieb

24 Anlage

25 Flutbecken

26 Seitenwéande

27a,b | Schlauche

28a,b | Flutstellen

29a,b | Hohlraume

30a,b | Flutdisen

31 Traverse

32 Heizrohre

33 Flutbeckeninnenraum

34 Heizrohre
Patentanspriiche

1.

Steuervorrichtung fir die Konservierung von metal-
lischen Bauteilen und Kraftfahrzeugkarosserien
durch Aufbringen eines Korrosionsschutzmittels
umfassend

- eine rohrférmige Versorgungsleitung (1) zur
Zufuihrung des Korrosionsschutzmittels zu min-
destens einem Steuerventil (2) mit einem
Schaltrohr (3), das die Wandung der Versor-
gungsleitung (1) diametral durchsetzt,

- eine drehbar in dem Schaltrohr (3) angeord-
nete Schaltwelle (4), die mit einem koaxialen
Hohlraum versehen ist,

- einen Antrieb (23) zum Verdrehen der Schalt-
welle (4), der mit einem Ende der Schaltwelle
(4) drehfest verbunden ist,

- einen im Inneren (12) der Versorgungsleitung
(1) angeordneten Vorlauf (13) fir jedes Steuer-
ventil (2), der in mindestens zwei Winkellagen
der Schaltwelle (4) relativ zu dem Schaltrohr (3)
den Hohlraumim Inneren der Schaltwelle (4) mit
dem Inneren (12) der Versorgungsleitung (1) in
leitende Verbindung fir das Korrosionsschutz-
mittel bringt,

- eine erste, aulerhalb der Versorgungsleitung
angeordnete Auslassoéffnung (16 a) in dem
Schaltrohr (3) an die eine Zufiihrleitung fiir das
Korrosionsschutzmittel zu einer Flutstelle an-
schlielbar ist,

dadurch gekennzeichnet, dass

- die erste Auslassoffnung (16 a) und mindes-
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tens eine weitere Auslassoffnung (16 b) aul3er-
halb der Versorgungsleitung (1) radial in dem
Schaltrohr (3) angeordnet sind,

- mindestens ein Auslassdurchgang (17a, b) au-
Rerhalb der Versorgungsleitung (19 radial in der
Schaltwelle (4) angeordnet ist und im Inneren
des Hohlraums miindet,

- wobei jeder Auslassdurchgang (17 a, b) und
die Auslassoéffnungen (16a, b) derart zueinan-
der angeordnet sind, dass in den mindestens
zwei Winkellagen der Schaltwelle (4) relativ zu
dem Schaltrohr (3) stets nur eine Auslassoff-
nung (16 a, b) tber den Hohlraum und den Vor-
lauf (13) mit dem Inneren (12) der Versorgungs-
leitung (1) in fir das Korrosionsschutzmittel lei-
tender Verbindung steht.

2. Steuervorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-

kennzeichnet, dass der Vorlauf (13)

- mindestens eine radiale Einlass6ffnung (14) in
dem Schaltrohr (3), die im Inneren (12) der Ver-
sorgungsleitung (1) mindet, und

- mindestens einen radialen Einlassdurchgang
(15) in der Schaltwelle (4), der in dem Hohlraum
miindet,

aufweist, wobei durch Verdrehen der Schaltwelle (4)
jede Einlasso6ffnung (14) des Schaltrohres (3) mit
mindestens einem Einlassdurchgang (15) in der
Schaltwelle (4) in Uberdeckung bringbar ist.

Steuervorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Schaltrohr (3) mindestens
eine Einlasso6ffnung (14) und die Schaltwelle (4) min-
destens zwei radial versetzte Einlassdurchgange
(15) aufweist.

Steuervorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Schaltrohr (3) mindestens
zwei radial versetze Einlasséffnungen (14) und die
Schaltwelle mindestens einen Einlassdurchgang
(15) aufweist.

Steuervorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Schaltrohr (3) mindestens
zwei axial beabstandete Einlass6ffnungen (14) und
die Schaltwelle (4) mindestens zwei axial beabstan-
dete und radial versetzte Einlassdurchgange (15)
aufweist.

Steuervorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Schaltrohr (3) mindestens
zwei axial beabstandete und radial versetzte Einlas-
s6ffnungen (14) und die Schaltwelle (4) mindestens
zwei axial beabstandete und radial versetzte Ein-
lassdurchgénge (15) aufweist.
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Steuervorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
6, dadurch gekennzeichnet, dass das Schaltrohr
(3) mindestens zwei radial versetzte Auslassoffnun-
gen (16 a, b) und die Schaltwelle (4) mindestens
einen Auslassdurchgang (17 a, b)aufweist, wobei
durch Verdrehen der Schaltwelle jede Auslassoff-
nung (16 a, b) des Schaltrohres (3) mit einem der
Auslassdurchgange (17 a, b) in der Schaltwelle (4)
in Uberdeckung bringbar ist.

Steuervorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
6, dadurch gekennzeichnet, dass das Schaltrohr
(3) mindestens zwei axial beabstandete Auslassoff-
nungen (16 a, b) und die Schaltwelle (4) mindestens
zwei axial beabstandete und radial versetzte Aus-
lassdurchgénge (17 a, b) aufweist, wobei durch Ver-
drehen der Schaltwelle (4) jede Auslassoéffnung (16
a, b) des Schaltrohres (3) mit einem der Auslass-
durchgénge (17 a, b) in der Schaltwelle (4) in Uber-
deckung bringbar ist.

Steuervorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
6, dadurch gekennzeichnet, dass das Schaltrohr
(3) mindestens zwei axial beabstandete und radial
versetzte Auslassoffnungen (16 a, b) und die Schalt-
welle (4) mindestens zwei axial beabstandete Aus-
lassdurchgénge (17 a, b) aufweist, wobei durch Ver-
drehen der Schaltwelle (4) jede Auslassoéffnung (16
a, b) des Schaltrohres (3) mit einem der Auslass-
durchgénge (17 a, b) in der Schaltwelle (4) in Uber-
deckung bringbar ist.

Steuervorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
6, dadurch gekennzeichnet, dass das Schaltrohr
(3) mindestens zwei axial beabstandete und radial
versetzte Auslassoffnungen (16 a, b) und die Schalt-
welle (4) mindestens zwei axial beabstandete und
radial versetzte Auslassdurchgange (17 a, b) auf-
weist, wobei durch Verdrehen der Schaltwelle (4)
jede Auslassoéffnung (16 a, b) des Schaltrohres mit
einem der Auslassdurchgange (17 a, b) in der
Schaltwelle (4) in Uberdeckung bringbar ist.

Steuervorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
10, dadurch gekennzeichnet, dass

- aulerhalb der Versorgungsleitung (1) radial in
dem Schaltrohr (3) ein Riicklaufauslass (19) an-
geordnet ist und

- ein radial in der Schaltwelle (4) angeordneter
Rucklaufdurchgang (20) im Inneren des Hohl-
raums miindet, der durch Verdrehen der Schalt-
welle (4) mit dem Ricklaufauslass (19) in dem
Schaltrohr (3) in Uberdeckung bringbar ist,

- wobei der Ricklaufdurchgang (20) und jeder
Einlassdurchgang (15) in der Schaltwelle (4)
derart zueinander angeordnet sind, dass jeder
Einlassdurchgang (15) durch das Schaltrohr (3)
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12.

13.

14.

15.

16.

17.

verschlossen ist, wenn der Ricklaufdurchgang
(20) mit dem Riicklaufauslass (19) in Uberde-
ckung steht.

Steuervorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
11, dadurch gekennzeichnet, dass jede Auslass-
offnung (16 a, b) und jeder Auslassdurchgang (17
a, b) derart zueinander angeordnet sind, dass durch
Verdrehen der Schaltwelle (4) die GréRe der Uber-
deckung zwischen jeder Auslass6ffnung und jedem
Auslassdurchgang kontinuierlich einstellbar ist.

Steuervorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis
12, dadurch gekennzeichnet, dass jede Einlass-
6ffnung (14) und jeder Einlassdurchgang (15) des
Vorlaufs (13) derart zueinander angeordnet sind,
dass durch Verdrehen der Schaltwelle (4) die Grofie
der Uberdeckung zwischen jeder Einlasséffnung
(14) und jedem Einlassdurchgang (15) kontinuierlich
einstellbar ist.

Steuervorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
13, dadurch gekennzeichnet dass der Antrieb (23)
zum Verdrehen der Schaltwelle ein Stellmotor ist.

Steuervorrichtung nach Anspruch 14, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Stellmotor mit einer Pro-
grammsteuerung verbunden ist, die derart program-
miert ist, dass der Drehwinkel der mit dem Stellmotor
verbunden Schaltwelle und damit die Flutstelle
und/oder die Menge an Korrosionsschutzmittel fur
die Konservierung jedes Bauteils einstellbar ist.

Anlage (24) zum Konservieren von metallischen
Bauteilen und von Kraftfahrzeugkarosserien durch
Aufbringen eines Wachses mit mindestens einer
Steuervorrichtung nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 15, mit einem Flutbecken (25), das
bei der Konservierung abtropfendes Wachs auf-
fangt, einen mit einer Heizvorrichtung versehenen
Wachsvorratsbehéalter, der das darin enthaltene
Wachs auf einer Verarbeitungstemperatur halt, eine
Wachs-Speiseleitung, die vom Wachsvorratsbehal-
ter zu der rohrférmigen Versorgungsleitung (1) fuhrt,
eine Pumpe zur Erzeugung eines Férderdrucks auf
in der Versorgungsleitung (1) befindliches Wachs
sowie an die Auslassoéffnungen (16 a, b) jeder Steu-
ervorrichtung angeschlossene Zufiihrleitungen (27
a, b) fir das Wachs, die zu den an jede Steuervor-
richtung angeschlossenen Flutstellen (28 a, b) fih-
ren.

Anlage zum Konservieren von metallischen Bautei-
len und von Kraftfahrzeugkarosserien nach An-
spruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass in die
Versorgungsleitung (1) der Steuervorrichtung meh-
rere Steuerventile (2) eingebaut sind.
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