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(54) Ensemble de coffre de volet roulant avec coffre en matériau isolant thermique

(57) Ensemble de coffre de volet roulant comportant
un corps tubulaire (1) de section quadrangulaire, cons-
titué par au moins deux profilés (2,2’) isolant thermique
et un profilé (3) inférieur, délimitant transversalement co-
té intérieur et coté extérieur, les faces externe (100), su-
périeure (101), intérieure (102) et la face inférieure (103)
coté intérieur dudit corps tubulaire étant fermées ou for-
mées par lesdits profilés (2,2’), une trappe de visite (5)
masquant au moins la face inférieure coté intérieur, re-
marquable en ce qu’il comporte un profilé (6,6’) de renfort
d’inertie, amovible ou apte à s’effacer, et placé du coté
intérieur sous l’un des profilés (2’) isolant, amovible et
fermant au moins en partie la face inférieure du coté in-
térieur, ledit profilé de renfort d’inertie étant recouvert par
la trappe de visite et étant muni de moyens de liaison à
une traverse de renfort (7’) du dormant supérieur (7)
d’une fenêtre.
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Description

Domaine technique

[0001] La présente invention concerne le domaine des
volets roulants et a plus particulièrement pour objet un
ensemble de coffre de volet roulant dont le coffre est
réalisé dans un matériau isolant thermique.

Technique antérieure

[0002] Les ensembles de coffre de volet roulant de ty-
pe bloc-baie, prémontés en usine, sont habituellement
réalisés par assemblage de profilés ou de panneaux, en
bois ou en polychlorure de vinyle (PVC) à double paroi.
Ces coffres peuvent être conçus de sorte à ménager une
lame d’air importante entre les deux parois de chacun
de ces profilés. En outre, on ajoute généralement une
couche de matériau isolant sur la face interne de la trappe
de visite.
[0003] Si le degré d’isolation ainsi obtenu est déjà re-
marquable, il n’est plus suffisant au regard des nouvelles
exigences de construction définies en France par la Ré-
glementation Thermique 2012 (RT 2012).
[0004] On connait par ailleurs des coffres de type
blocs-baies réalisés en polystyrène expansé (PSE), dé-
veloppés notamment par des sociétés allemandes. Le
brevet EP1760250 illustre ce type de produits commer-
cialisés en Allemagne principalement, et qui ne satisfait
pas aujourd’hui aux normes de construction en vigueur
en France, car ils ne répondent notamment pas aux nor-
mes relatives à la tenue au vent de ces coffres montés
en porte-à-faux sur des dormants supérieurs de cadre
de fenêtre.
[0005] Pour pallier en partie ce problème, on connaît
également un caisson de volet roulant comportant un
profil de renforcement tel que celui divulgué par le modèle
d’utilité allemand DE 20 2011 051556. Toutefois, ledit
profil de renfort, qui est fixé sur le dessus du châssis
dormant de la fenêtre recevant ledit caisson, ne participe
qu’au renforcement de la fixation du caisson sur ladite
fenêtre et n’est accessible qu’en démontant l’ensemble
du coffre. Enfin, ce type de profil présente également
l’inconvénient de ne pas pouvoir être prémonté en usine
dans le caisson puisque qu’il participe à la fixation du
caisson sur le châssis dormant de la fenêtre.

Résumé de l’invention

[0006] La présente invention vise donc à obvier aux
défauts des solutions connues en proposant un ensem-
ble de coffre de volet roulant dont le coffre est réalisé
dans un matériau isolant thermique, compatible à la fois
avec les normes thermiques et de sécurité, en particulier
au regard de la tenue au vent, en vigueur en France.
[0007] A cet égard, l’invention a pour objet un ensem-
ble de coffre de volet roulant comportant, d’une part, un
corps tubulaire de section transversale externe quadran-

gulaire, préférentiellement rectangulaire ou carrée, l’es-
sentiel dudit corps tubulaire étant constitué par au moins
deux profilés en matériau isolant thermique et un profilé
inférieur, délimitant transversalement un coté intérieur et
un coté extérieur dudit corps tubulaire, les faces externe,
supérieure, intérieure et la face inférieure du coté inté-
rieur dudit corps tubulaire étant fermées ou formées par
lesdits profilés en matériau isolant thermique, une trappe
de visite amovible masquant au moins la face inférieure
du coté intérieur et, d’autre part, deux joues latérales
montées sur les extrémités dudit corps tubulaire et sup-
portant les extrémités de l’axe d’enroulement du tablier
de volet roulant.
[0008] Cet ensemble de coffre de volet roulant est re-
marquable en ce en ce qu’il comporte un profilé de renfort
d’inertie qui est amovible ou apte à s’effacer, en démon-
tant uniquement la trappe de visite, et qui est placé du
coté intérieur sous l’un des profilé en matériau isolant
thermique, qui est aussi amovible et qui ferme au moins
en partie la face inférieure du coté intérieur du corps tu-
bulaire et ledit profilé de renfort d’inertie étant muni de
moyens de liaison à la traverse de renfort du dormant
supérieur du cadre de fenêtre sur lequel ledit ensemble
de coffre de volet roulant est destiné à être fixé.
[0009] Selon une première variante d’exécution, la
trappe de visite et le profilé de renfort d’inertie sont une
seule et même pièce.
[0010] Selon une seconde variante d’exécution, la
trappe de visite et le profilé de renfort d’inertie sont deux
pièces distinctes, le profilé de renfort d’inertie étant mas-
qué par la trappe de visite amovible.
[0011] On comprend bien que grâce à cet aménage-
ment, on apporte au coffre de volet roulant une inertie
supplémentaire qui améliore la stabilité de son assise
sur le dormant supérieur de la fenêtre à laquelle il est
associée, en particulier à l’encontre de la poussée du
vent.
[0012] En outre, grâce au positionnement du profilé de
renfort d’inertie en-dessous du matériau isolant et du coté
intérieur, on évite un pont thermique et on améliore aussi
les performances thermiques globales dudit coffre de vo-
let roulant.
[0013] Enfin, on note que l’esthétique de l’ensemble
est particulièrement soignée, grâce à la trappe de visite
masquant ledit renfort à la vue.

Brève description des dessins

[0014] D’autres avantages et caractéristiques ressor-
tiront mieux de la description détaillée qui va suivre, en
référence aux dessins annexés sur lesquels :

- la figure 1 est une vue schématique en coupe trans-
versale d’un premier mode de réalisation de l’en-
semble de coffre de volet roulant selon l’invention ;

- la figure 2 est une vue schématique en coupe trans-
versale d’un second mode de réalisation de l’ensem-
ble de coffre de volet roulant selon l’invention ;
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- la figure 3 est une vue schématique en coupe trans-
versale d’un seconde mode de réalisation de l’en-
semble de coffre de volet roulant selon l’invention.

Description des modes de réalisation

[0015] En référence à l’ensemble des figures, l’ensem-
ble de coffre de volet roulant comporte, d’une part, un
corps tubulaire 1 de section transversale externe qua-
drangulaire, préférentiellement rectangulaire ou carrée.
L’essentiel de ce corps tubulaire 1 est constitué par au
moins deux profilés 2,2’ en matériau isolant thermique
et un profilé 3 inférieur. Ce dernier délimite transversa-
lement un coté intérieur INT et un coté extérieur EXT
dudit corps tubulaire 1.
[0016] Les faces externe 100, supérieure 101, intérieu-
re 102 et la face inférieure 103 du coté intérieur dudit
corps tubulaire 1 sont fermées ou formées par lesdits
profilés 2,2’ en matériau isolant thermique.
[0017] En outre, une trappe de visite 5 amovible mas-
que au moins la face inférieure 103 du coté intérieur INT.
Cette trappe de visite 5 sera réalisée par exemple en
polychlorure de vinyle (PVC) ou en aluminium.
[0018] L’ensemble de coffre de volet roulant comporte,
d’autre part, deux joues latérales montées sur les extré-
mités dudit corps tubulaire 1 et supportant les extrémités
de l’axe 110 d’enroulement du tablier de volet roulant
(représenté en pointillés sur les figures).
[0019] Selon une caractéristique essentielle de l’inven-
tion, ledit ensemble de coffre de volet roulant comporte
un profilé 6,6’ de renfort d’inertie qui est amovible ou apte
à s’effacer et qui est placé du coté intérieur INT sous l’un
des profilés 2’ en matériau isolant thermique, qui est aus-
si amovible et qui ferme au moins en partie la face infé-
rieure 103 du coté intérieur INT du corps tubulaire 1, et
ledit profilé 6,6’ de renfort d’inertie étant muni de moyens
de liaison à la traverse de renfort 7’ du dormant supérieur
7 du cadre de fenêtre sur lequel ledit ensemble de coffre
de volet roulant est destiné à être fixé.
[0020] Ce profilé 6,6’ de renfort d’inertie est préféren-
tiellement d’une masse relativement importante. Il sera
de préférence métallique, par exemple en acier ou en
aluminium.
[0021] Selon une première variante d’exécution, non
représentée sur les figures, la trappe de visite 5 et le
profilé 6,6’ de renfort d’inertie sont une seule et même
pièce. La trappe de visite 5 remplira donc à la fois une
fonction de masquage des organes internes du coffre de
volet roulant et une fonction de renfort inertiel.
[0022] Selon une seconde variante d’exécution, la
trappe de visite 5 et le profilé 6,6’ de renfort d’inertie sont
deux pièces distinctes, ledit profilé 6,6’ de renfort d’inertie
étant masqué par la trappe de visite 5 amovible.
[0023] Selon une première déclinaison, non représen-
tée, de cette seconde variante le profilé 6,6’ de renfort
d’inertie est lié par surmoulage ou coextrusion à la trappe
de visite 5 et pris intégralement dans l’épaisseur de celle-
ci. La liaison à la traverse de renfort 7’ du dormant su-

périeur 7 du cadre de fenêtre sur lequel ledit ensemble
de coffre de volet roulant est destiné à être fixé est alors
assurée par la trappe de visite 5 dans laquelle le profilé
6,6’ de renfort d’inertie est intégré.
[0024] Selon une seconde déclinaison de la seconde
variante, le profilé 6,6’ de renfort d’inertie est placé entre
la trappe de visite 5 et la face inférieure 103 du coté
intérieur INT du corps tubulaire 1.
[0025] En référence à la figure 1, on décrira un premier
mode de réalisation de l’invention selon cette seconde
déclinaison.
[0026] Dans ce premier mode de réalisation, le profilé
6 de renfort d’inertie est constitué par deux sous-profilés
61,62 liés longitudinalement entre eux par une liaison
pivot 63, un premier sous-profilé 61 étant destiné à être
assujetti à la traverse de renfort 7’. De préférence, l’as-
sujettissement est réalisé au moyen de vis 10. Dans ce
mode de réalisation, le profilé 6 de renfort d’inertie s’ef-
face par pivotement vers le bas du second sous-profilé
62 par rapport au premier sous-profilé 61, permettant de
retirer le profilé 2’ amovible en matériau isolant thermique
et d’accéder à l’intérieur du corps tubulaire 1.
[0027] En outre, l’ensemble de coffre de volet roulant
comporte une paroi de parement 8 plaquée sur la face
intérieure 102 du corps tubulaire 1, à la base de laquelle
la trappe 5 est fixée de manière amovible, par exemple
au moyen de vis 10. La trappe de visite 5 masque ici non
seulement la face inférieure 103 du coté intérieur INT du
corps tubulaire 1 mais aussi la face inférieure 103 de
cette paroi de parement 8.
[0028] En référence à la figure 2, on décrira un second
mode de réalisation de l’invention selon la seconde dé-
clinaison.
[0029] Dans ce second mode de réalisation, le profilé
6’ de renfort d’inertie est assujetti à l’une de ses bordures
longitudinales par des moyens de fixation amovible, tels
que par exemple des vis 10, au profilé de solidarisation
4. En outre, l’ensemble de coffre de volet roulant com-
porte une paroi de parement 8 plaquée sur la face inté-
rieure 102 du corps tubulaire 1, dans laquelle l’autre bor-
dure longitudinale du profilé 6’ de renfort d’inertie est in-
sérée et à la base de laquelle la trappe 5 est fixée de
manière amovible, par exemple au moyen de vis 10. Ici
encore, la trappe de visite 5 masque non seulement la
face inférieure 103 du coté intérieur INT du corps tubu-
laire 1 mais aussi la face inférieure 103 de cette paroi de
parement 8.
[0030] En référence à la figure 3, on décrira un troisiè-
me mode de réalisation de l’invention selon la seconde
déclinaison.
[0031] Dans ce troisième mode de réalisation, le profilé
6’ de renfort d’inertie est aussi assujetti à l’une de ses
bordures longitudinales par des moyens de fixation amo-
vible, tels que par exemple des vis 10, au profilé de so-
lidarisation 4. A la différence du mode de réalisation pré-
cédent, le profilé 2 en matériau isolant thermique qui n’est
pas amovible comporte une armature métallique 9, à l’ex-
trémité inférieure et du coté intérieur de laquelle l’autre
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bordure longitudinale du profilé 6’ de renfort d’inertie est
fixée de manière amovible, par exemple au moyen de
vis 10.
[0032] Selon un quatrième mode de réalisation selon
la seconde déclinaison, non représenté sur les figures,
le profilé de renfort d’inertie est lié par surmoulage ou
coextrusion à la trappe de visite 5, en surface de celle-ci.
[0033] De préférence, comme représenté sur les figu-
res, les profilés 2,2’ en matériau isolant thermique pré-
sentent des portions de leurs parois internes de forme
concave. Préférentiellement, leur contour épousera le
pourtour extérieur du rouleau formé par le tablier du volet
roulant enroulé autour de l’axe 110.
[0034] Selon une caractéristique avantageuse, le pro-
filé inférieur 3 est lié à la traverse de renfort 7’ du dormant
supérieur 7 par l’intermédiaire d’un profilé de solidarisa-
tion 4 destiné à assurer, en coopérant avec le profilé
inférieur 3, l’amarrage par encastrement dudit coffre de
volet roulant sur ledit dormant supérieur 7.
[0035] En référence aux figures 1 à 3 notamment, on
comprend bien que pour accéder au profilé 6,6’ de renfort
d’inertie afin de le déplacer, le cas échéant, il suffit de
démonter uniquement la trappe de visite 5. En effet, selon
les variantes d’exécution, soit le profilé 6,6’ de renfort
d’inertie et la trappe de visite 5 sont une seule et même
pièce, soit ledit profilé 6,6’ est masqué par la trappe de
visite 5 amovible et/ou placé entre la trappe de visite 5
et la face inférieure 103.
[0036] Par ailleurs, grâce au positionnement du profilé
6,6’ de renfort d’inertie du côté INT, il n’y a aucun risque
de créer un pont thermique entre les côtés INT et EXT
via ledit profilé 6,6’. De même, ce positionnement permet
de déplacer le centre de gravité de l’ensemble de coffre
de volet roulant en direction du côté INT et augmente
l’inertie dudit ensemble de coffre, ce qui a pour effet d’ac-
croitre la résistance au vent de l’ensemble de coffre selon
l’invention.
[0037] Enfin, le matériau isolant thermique sera avan-
tageusement pris parmi des mousses de polymère, com-
me le polystyrène expansé, le polystyrène extrudé, le
polyisocyanurate ou le polyuréthane expansé. Bien en-
tendu, tout autre matériau isolant thermique connu de
l’homme de l’art, pouvant être façonné en éléments rigi-
des et satisfaisant aux contraintes normatives de cons-
truction, pourra être mis en oeuvre sans sortir du cadre
de la présente invention.

Application industrielle

[0038] L’invention pourra être mise en oeuvre en pose
par l’intérieur des bâtiments, dans les ouvrants de cons-
tructions neuves ou dans le cadre de rénovation
d’ouvrants existants.
[0039] Enfin, il va de soi que les exemples décrits ne
sont que des illustrations particulières et en aucun cas
limitatives des domaines d’application de l’invention.
L’Homme de l’art pourra apporter des aménagements
de taille, de forme et de matériau à l’exemple de réalisa-

tion particulier sans pour autant sortir du cadre de la pré-
sente invention.

Revendications

1. Ensemble de coffre de volet roulant comportant,
d’une part, un corps tubulaire (1) de section trans-
versale externe quadrangulaire, préférentiellement
rectangulaire ou carrée, l’essentiel dudit corps tubu-
laire (1) étant constitué par au moins deux profilés
(2,2’) en matériau isolant thermique et un profilé (3)
inférieur, délimitant transversalement un coté inté-
rieur (INT) et un coté extérieur (EXT) dudit corps
tubulaire (1), les faces externe (100), supérieure
(101), intérieure (102) et la face inférieure (103) du
coté intérieur dudit corps tubulaire (1) étant fermées
ou formées par lesdits profilés (2,2’) en matériau iso-
lant thermique, une trappe de visite (5) amovible
masquant au moins la face inférieure (103) du coté
intérieur et, d’autre part, deux joues latérales mon-
tées sur les extrémités dudit corps tubulaire (1) et
supportant les extrémités de l’axe (110) d’enroule-
ment du tablier de volet roulant, ledit ensemble de
coffre de volet roulant étant caractérisé en ce qu’il
comporte un profilé (6,6’) de renfort d’inertie qui est
amovible ou apte à s’effacer, en démontant unique-
ment la trappe de visite (5), et placé du coté intérieur
(INT) sous l’un des profilés (2’) en matériau isolant
thermique, qui est aussi amovible et qui ferme au
moins en partie la face inférieure (103) du coté inté-
rieur dudit corps tubulaire (1), ledit profilé (6,6’) de
renfort d’inertie étant muni de moyens de liaison à
la traverse de renfort (7’) du dormant supérieur (7)
du cadre de fenêtre sur lequel ledit ensemble de cof-
fre de volet roulant est destiné à être fixé.

2. Ensemble de coffre de volet roulant selon la reven-
dication 1 caractérisé en ce que la trappe de visite
(5) et le profilé (6,6’) de renfort d’inertie sont une
seule et même pièce.

3. Ensemble de coffre de volet roulant selon la reven-
dication 1 caractérisé en ce que la trappe de visite
(5) et le profilé (6,6’) de renfort d’inertie sont deux
pièces distinctes, ledit profilé (6,6’) de renfort d’iner-
tie étant masqué par la trappe de visite (5) amovible.

4. Ensemble de coffre de volet roulant selon la reven-
dication 3 caractérisé en ce que le profilé (6,6’) de
renfort d’inertie est lié par surmoulage ou coextru-
sion à la trappe de visite (5) et pris intégralement
dans l’épaisseur de celle-ci.

5. Ensemble de coffre de volet roulant selon la reven-
dication 3 caractérisé en ce que le profilé (6,6’) de
renfort d’inertie est placé entre la trappe de visite (5)
et la face inférieure (103) du coté intérieur (INT) du
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corps tubulaire (1).

6. Ensemble de coffre de volet roulant selon la reven-
dication 5 caractérisé en ce que le profilé (6) de
renfort d’inertie est constitué par deux sous-profilés
(61,62) liés longitudinalement entre eux par une
liaison pivot (63), un premier sous-profilé (61) étant
destiné à être assujetti à la traverse de renfort (7’).

7. Ensemble de coffre de volet roulant selon la reven-
dication 5 caractérisé en ce que le profilé (6’) de
renfort d’inertie est assujetti à l’une de ses bordures
longitudinales par des moyens de fixation amovible,
tels que par exemple des vis (10), au profilé de so-
lidarisation (4).

8. Ensemble de coffre de volet roulant selon la reven-
dication 7 caractérisé en ce qu’il comporte une pa-
roi de parement (8) plaquée sur la face interne (102)
du corps tubulaire (1), dans laquelle l’autre bordure
longitudinale du profilé (6’) de renfort d’inertie est
insérée et à la base de laquelle la trappe (5) est fixée
de manière amovible, par exemple au moyen de vis
(10).

9. Ensemble de coffre de volet roulant selon la reven-
dication 7 caractérisé en ce que le profilé (2) en
matériau isolant thermique qui n’est pas amovible
comporte une armature métallique (9), à l’extrémité
inférieure et du coté intérieur de laquelle l’autre bor-
dure longitudinale du profilé (6’) de renfort d’inertie
est fixée de manière amovible, par exemple au
moyen de vis (10).

10. Ensemble de coffre de volet roulant selon la reven-
dication 5 caractérisé en ce que le profilé (6,6’) de
renfort d’inertie est lié par surmoulage ou coextru-
sion à la trappe de visite (5), en surface de celle-ci.

11. Ensemble de coffre de volet roulant selon l’une quel-
conque des revendications précédentes caractéri-
sé en ce que les profilés (2,2’) en matériau isolant
thermique présentent des portions de leurs parois
internes de forme concave.

12. Ensemble de coffre de volet roulant selon l’une quel-
conque des revendications précédentes caractéri-
sé en ce que le profilé inférieur (3) est lié à la traverse
de renfort (7’) du dormant supérieur (7) par l’inter-
médiaire d’un profilé de solidarisation (4) destiné à
assurer, en coopérant avec le profilé inférieur (3),
l’amarrage par encastrement dudit coffre de volet
roulant sur ledit dormant supérieur (7).

13. Ensemble de coffre de volet roulant selon l’une quel-
conque des revendications précédentes caractéri-
sé en ce que le matériau isolant thermique est pris
parmi des mousses de polymère, en particulier le

polystyrène expansé, le polystyrène extrudé, le po-
lyisocyanurate ou le polyuréthane expansé.
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