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(54) Dichtband mit Funktionsstreifen

(67)  Die Erfindung betrifft ein Fugendichtband zur
Abdichtung einer Bauwerksfuge zwischen zwei Bautei-
len, wobei das Dichtband einen Korpus aus einem riick-
stellfahigen Weichschaumstoffmaterial aufweist, wel-
cher vorzugsweise zur verzdgerten Rickstellung impra-
gniert ist, sowie zwei gegeniiberliegende Breitseiten des
Dichtbandes zur Anlage an die beiden durch die beiden
Bauteile ausgebildeten Fugenflanken, wobei an zumin-
dest einer der beiden Breitseiten ein Befestigungsmittel
zur Befestigung des Dichtbandes an dem Rahmenbau-
teilvorgesehen ist, sowie mit zwei quer zu den Breitseiten
verlaufenden, diese verbindenden Schmalseiten. Das

FIG 1

Fugendichtband weist eine Funktionsmateriallage eines
gegen aulere Umgebungseinflisse wie Hitze/Feuer
oder Wassereinwirkung unter starker Volumenvergrof3e-
rung wirkendens Funktionsmaterial auf, wobei die Funk-
tionsmateriallage an dem Dichtband durch ein Fixie-
rungsmittel festgelegt ist. Das Fixierungsmittel ist hierbei
ausgebildet, um als Befestigungsmittel zur Befestigung
des Dichtbandes an einem der Bauteile zu dienen, und/
oder dass die Funktionsmateriallage ist auf der dem Kor-
pus gegenuberliegenden Seite durch eine weitere
Schaumstofflage zumindest teilweise oder vollstandig
Uberdeckt.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Fugendichtband zur
Abdichtung einer Bauwerksfuge gemafl dem Oberbegriff
von Anspruch 1.

[0002] GattungsgemaRe Fugendichtbander sind be-
kannt, welche neben der Funktion einer Abdichtung der
Fuge gegen Zugluft bzw. unter Ausbildung einer ausrei-
chenden Warmedammung eine Zusatzfunktion in Hin-
blick auf eine zumindest partielle Abdichtung gegen au-
Rere Umgebungsbedingungen tbernehmen, wie gegen
Hitze oder Wassereinwirkung, wobei hierzu im Rahmen
der Erfindung Wasser in kondensierter Form verstanden
wird, einschlieBlich Schlagregen. Ein derartiges Dicht-
band ist beispielsweise aus der DE 20 2010 008 322 U1
bekannt. Das Dichtband weist hier ein Wellenprofil mit
zwei an einer Breitseite angeordneten Héhenbereichen
und einem dazwischen angeordneten Niederbereich auf,
wobei an dem Niederbereich ein Einlegeteil angeordnet
ist, welches einen im Hinblick auf Hitze bzw. auf einwir-
kende Feuchtigkeit aufquellenden Werkstoff umfasst,
wie beispielsweise ein Intumeszenzmaterial wie Blah-
graphit oder ein wasseraufquellendes Material wie Ben-
tonit. Die Funktionsmateriallage ist hier als Rundschnur
ausgebildet, welche durch die beiden Héhenbereiche
des Dichtbandes in ihrer Lage gehalten wird.

[0003] GattungsgemaRe Fugendichtbander miteinem
Korpus aus einem rickstellfahigen Weichschaumstoff-
material werden in der Regel in der H6he komprimiert in
die Fuge eingesetzt, beispielsweise zwischen zwei
Wandbauteilen. Unter Riickstellung des Weichschaum-
stoffmaterials wird die Fuge ausgefillt und gegen Zugluft
und Schlagregen abgedichtet.

[0004] Da die Funktionsmateriallage ein unterschied-
liches Ruckstellverhalten aufweist als das Weich-
schaumstoffmaterial des Dichtbandkorpus besteht bei
gattungsgemaRen Dichtbandern oft die Gefahr, dass die
Funktionslage bei Montage des Dichtbandes ihre Lage
verandert, was die Funktionsfahigkeit des Fugendicht-
bandes in Hinblick auf eine Abdichtung gegen Umge-
bungseinfliisse wie Hitze oder Feuchtigkeit (Wasser) be-
eintrachtigen kann. Weiterhin besteht das Problem, dass
bei beginnender Einwirkung der auReren Umgebungs-
einflisse wie Hitze oder Wasser, welche eine starke Vo-
lumenvergroRerung des Funktionsmaterials bewirken,
die Funktionsmateriallage ihre Position aufgrund der Vo-
lumenvergréRerung verandern kann. So kann sich bei-
spielsweise das Volumen eines Intumeszenzmaterials
beiHitzeeinwirkung um den Faktor>10der>30 erhéhen,
so dass auf die Funktionsmateriallage bereits bei Beginn
der VolumenvergréRerung betrachtliche Krafte wirken.
Hierbei soll jedoch die Solllage der Funktionsmaterialla-
ge gewabhrleistet werden, um deren Funktion erflllen zu
kénnen. Ein derartiges Dichtband mit einem Niederbe-
reich zwischen zwei Héhenbereichen bewirkt eine ge-
wisse Positionierung der Funktionsschicht, esist mitdem
beschriebenen Hoéhenprofil jedoch recht aufwandig in
der Herstellung.
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[0005] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Dichtband zu schaffen, welches die genannten Anforde-
rungen verstarkt erflllt und einfach und kostengtinstig
herstellbar ist.

[0006] Die Aufgabe wird durch ein Fugendichtband
nach Anspruch 1 gel6st, bei welchem das Fixierungsmit-
tel zur Lagefixierung der Funktionsmateriallage (im fol-
genden auch "Funktionslage" genant") an dem Dicht-
bandkorpus ausgebildet ist, um bei Bedarf zugleich als
Befestigungsmittel fiir das Dichtband an einem der bei-
den die Fuge bildenden Bauteile zu dienen. Das Fixie-
rungsmittel ist als ein zu dem Dichtbandkorpus zuséatzli-
ches Bauelement vorgesehen. Zumindest eines oder
vorzugsweise beide der Bauteile sind vorzugsweise als
mineralische Bauteile, insbesondere mineralische Mas-
sivbauteile wie Beton- oder Steinplatten oder Mauerstei-
ne, ausgebildet. Die beiden Bauteile sind insbesondere
Wand- und/oder Deckenbauteile. Die beiden Bauteile
kénnen auch sonstige Bauteile sein, welche F60 oder
insbesondere F90 Bedingungen erfiillen, bzw. Verbund-
platten, welche ggf. einen Kunststoff(schaum)-kern auf-
weisen konnen, sofern sie die Brandklasse erflllen.
Durch den erfindungsgemafen Aufbau des Fugendicht-
bandes wird somit mittels des Fixierungsmittels zugleich
die Funktionsmateriallage an dem jeweiligen Bauteil fi-
xiert, vorzugsweise auch bei beginnend einwirkenden
Umgebungseinflissen von Hitze oder Wasser, bei wel-
chen bereits eine signifikante VolumenvergréRerung der
Funktionslage gegeben ist. Die Zuverlassigkeit der
Sperrwirkung der Funktionslage (auch bei teilweiser
Sperrung) wird damit wesentlich verbessert und das
Dichtband ist einfach herstellbar.

[0007] Vorzugsweise ist die Funktionsmateriallage an
einer der Breitseiten des Dichtbandes angeordnet, wobei
sich das Fixierungsmittel zumindest teilweise Uber die
Breitseite der Funktionslage erstreckt und gegeniiber
dieser fixiert ist, und besonders bevorzugt ferner das Fi-
xierungsmittel gegenliber bzw. an der Korpusbreitseite
festgelegtist. Das Fixierungsmittel kann hierbei zugkraft-
aufnehmend an dem Korpus lagefixiert sein. Zum einen
ergibt sich hierdurch eine sichere Lagefixierung der
Funktionslage an dem Dichtbandkorpus, zum anderen
ist das Dichtband einfach und kostengtinstig herstellbar,
beispielsweise durch Ablegen der einzelnen Lagen von
Korpusmaterial, Funktionslage und Fixierungsmittel auf-
einander und Befestigung derselben miteinander. Das
Fixierungsmittel Ubergreift oder Gberdeckt (vorzugswei-
se vollstandig) die Funktionslage auf der dem Schaum-
stoffkorpus gegeniiberliegenden Seite. Zur Herstellung
kann an einem Dichtbandvorformling mitder mehrfachen
Dichtbandbreite eine Mehrzahl von Funktionslagen mit-
tels des Fixierungsmittels nebeneinander festgelegt wer-
den. Beim anschlieRenden Konfektionieren des Dich-
tungsbandes unter Kompression, bspw. komprimiertem
Aufrollen, sind die Funktionslagen dann bereits sicher an
dem entsprechenden Dichtbandkorpus (der einen Teil
des Vorformlings darstellt) festgelegt. AnschlieRend
kann der Vorformling in eine Mehrzahl von Dichtbandern
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zerteilt bspw. zerschnitten werden, bspw. durch Zertei-
lung eines zylindrischen, rollenférmigen Vorformlings in
eine Mehrzahl von Dichtbandscheiben mit aufgerolltem
Dichtband. Ggf. kann die Konfektionierung auch nach
der Zerteilung des Vorformlings erfolgen.

[0008] Das Fixierungsmittelkannander Funktionslage
und/oder an dem Korpus fixiert sein. Die Fixierung kann
jeweils kraft-und/oder formschlissig und/oder stoff-
schlissig erfolgen, insbesondere stoffschllssig. Vor-
zugsweise ist das Fixierungsmittel an der Funktionsma-
teriallage und/oder an dem Korpus durch ein geeignetes
Klebemittel fixiert, beispielsweise durch eine Selbstkle-
beschicht, was allgemein gelten kann. Neben einer Fi-
xierung der Funktionslage gegentber dem Korpus durch
das Fixierungsmittel und zugleich in Einbaulage mittels
des als Teil des Fixierungsmittels ausgebildeten Befes-
tigungsmittels auch gegeniiber dem jeweiligen Bauteil
ist ein derartiges Dichtband zudem einfach und kosten-
glnstig herstellbar. Das Dichtband kann hierzu an dem
Fixierungsmittel festgelegt werden, an welchem bereits
die Funktionsmateriallage befestigt bzw. fixiert ist. Alter-
nativ kann das Fixierungsmittel an dem Dichtband fest-
gelegt werden, vorzugsweise zugkraftaufnehmend lage-
fixiert, wobei die Funktionsmateriallage bereits an dem
Dichtbandkorpus oder an dem Fixierungsmittel festge-
legt ist. Das Fixierungsmittel dient somit zugleich als
Montagehilfsmittel bei der Dichtbandherstellung. Das Fi-
xierungsmittel und das als Teil desselben ausgebildete
Befestigungsmittel sind somit vorzugsweise als einheit-
liches Element handhabbar, bspw. bei der Montage des
Fixierungsmittels an der Funktionslage und/oder an dem
Korpus.

[0009] Ferner ist bevorzugt das Fixierungsmittel als
Mehrlagenverbundmaterial aufgebaut. Das Verbundma-
terial umfasst besonders bevorzugt eine Lage eines
Schaumstoffmaterials, beispielsweise aus dem
Schaumstoffmaterial des Dichtbandkorpus oder aus ei-
nem unterschiedlichen Schaumstoffmaterial. Die Mate-
rialeigenschaften der weiteren Schaumstofflage kénnen
sich insbesondere im Hinblick auf die Steifigkeit bzw.
Kompressibilitat, und/oder die Luftdurchlassigkeit
und/oder die Impréagnierung von dem Schaumstoffmate-
rial des Dichtbandkorpus unterscheiden. Die Impragnie-
rung kann sich insbesondere in Bezug auf eine Imprag-
nierung zur verzdgerten Rickstellung von der des
Schaumstoffmaterials des Korpus unterscheiden. Die
Steifigkeit der weiteren Schaumstofflage kann gréRer
oder kleiner sein als die des Dichtbandkorpus. Das
Schaumstoffmaterial der weiteren Schaumstofflage
kann eine grolRere oder geringere Luftdurchlassigkeit be-
stimmt mit einem Frank-Prufgerat 21443 gemal DIN EN
1ISO 9237 aufweisen, als das Material des Dichtbandkor-
pus. Hierdurch ist es mdglich, die weitere Schaumstoff-
lage an die Abdichtungsbedingungen der Fuge beson-
ders anzupassen, unabhangig von den Eigenschaften
der Funktionslage, welche an die Erfordernisse zur Ab-
dichtung bzw. Sperrung gegen die dul3eren Umgebungs-
einflisse besonders angepasst ist, aber ggf. auch unab-
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hangig von der den Eigenschaften des Schaumstoffkor-
pus. Weist die weitere Schaumstofflage eine geringere
Steifigkeit (insbesondere Biegesteifigkeit) auf, als der
Schaumstoffkorpus des Dichtbandes, so kann sich diese
besser an Unebenheiten beispielsweise einer Mauer-
werkslaibung anpassen, bei einer groferen Harte kann
diese beispielsweise als Befestigungsmittel des Dicht-
bandes zum Beispiel an einem Rahmenbauteil dienen.
[0010] GemaR einer alternativen Ausflihrungsform zur
Lésung der Aufgabe, welche gegebenenfalls auch in
Kombination mit der vorbeschriebenen Ausfliihrungs-
form verwirklicht sein kann, ist bei einem gattungsgema-
Ren Fugendichtband die Funktionslage (Lage des unter
Hitze bzw. Wasser aufquellenden Funktionsmaterials)
auf der dem Korpus gegeniiberliegenden Seite durch ei-
ne weitere Schaumstofflage zumindest teilweise oder
vollstandig tiberdeckt. Die weitere Schaumstofflage kann
sich Uiber einen Teil der Breite oder die gesamte Breite
des Dichtbandes erstrecken. Hierdurch wird erzielt, dass
auch im Bereich der Funktionslage auf der dem Korpus
gegeniberliegenden Seite das Dichtband mit einem
Schaumstoffbereich an dem abzudichtenden Bauteil an-
liegt, das die Funktionslage ein deutlich hdhere Steifig-
keit (Biegesteifigkeit) als das Schaumstoffkorpusmateri-
al aufweisen kann, bspw. gréRer/ gleich den Faktor 2-5
oder groRer/gleich 10-20 (Biegesteifigkeit bspw. gemes-
sen als vertikale Auslenkung eines 10 cm freien Uber-
standes eines eingespannten Dichtstreifens von der Ein-
spannstelle entfernt bei gleichem Querschnitt derselben
(quadratischer Querschnitt von 1 cm2 oder ggf. anderer
Querschnitt entsprechender Biegesteifigkeit), oder ent-
sprechend auch bei einem Uberstand von 15 cm. Die
Abdichtung zur Dichtbandanlageflache wird somit in die-
sen Bereichen nicht durch die Funktionslage erbracht,
so dass diese unabhéangig von einer Abdichtungsfunkti-
on in Hinblick auf ihre Funktionsbestimmung optimiert
werden kann. So kann beispielsweise die Funktionslage
aus einem unter den Einsatzbedingungen (beispielswei-
se bei Kompression des Dichtbandes auf 30% seines
Ausgangsvolumens im vollstandig frei entspannten Zu-
stand) nicht-komprimierbarem Material bestehen (was
allgemein im Rahmen der Erfindung gelten kann), wel-
ches sich somit an die Form einer nicht exakt ebenen
Bauteilflache nicht oder nur begrenzt anpassen wirde.
Weiterhin ergeben sich hierdurch produktionstechnische
Vorteile, da die weitere Schaumstofflage zugleich als Fi-
xierungsmittel fur die Funktionslage an dem Dichtband
bzw. dem Schaumstoffkorpus dienen kann bzw. derart
ausgerUstetist, so dass die Funktionslage auch wahrend
der Herstellung des Dichtbandes an dem Korpus sicher
lagefixiert ist, insbesondere bei Zerteilung eines Vor-
formlings mit mehreren Dichtbandbreiten, und die weite-
re Schaumstofflage im Herstellungsverfahren als Ab-
decklage fur die Funktionslage dient und eine im wesent-
lichen gleichmaRige Oberflache bereitstellt.

[0011] Die Ausfilhrungen zu der Schaumstofflage des
Mehrlagenverbundmaterials der ersten Ausfihrungs-
form kdnnen entsprechend fiir die weitere Schaumstoff-
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lage der zweiten Ausfihrungsform gelten und umge-
kehrt, sofern sich aus dem Zusammenhang nichts ande-
res ergibt.

[0012] Allgemein kénnen im Rahmen der Erfindung
samtliche Ausfiihrungen zu der ersten Ausfiihrungsform
nach Anspruch 1 und deren Weiterbildungen auch in Be-
zug auf die zweite Ausfiihrungsform nach Anspruch 4
und deren Weiterbildungen gelten und umgekehrt, so-
fern sich aus dem Zusammenhang im Einzelnen nichts
anderes ergibt.

Allgemein im Rahmen der Erfindung beziehen sich alle
Beschreibungen der Erfindung auf alle Ausfiihrungsfor-
men derselben, sofern sich aus dem Zusammenhang im
Einzelnen nichts anderes ergibt.

[0013] Nach der alternativen Ausfihrungsform gemafn
Anspruch 4 oder nach einer Weiterbildung der ersten
Ausfiihrungsform oder einer Kombination beider kann
die weitere Schaumstofflage einstlickig an dem Dicht-
bandkorpus angeformt sein. Nach einer besonders be-
vorzugten Variante dieser Ausfiihrungsform istdie weitre
Schaumstofflage aber als separates Teil gegeniiber dem
Schaumstoffkorpus ausgebildet, welches somit bei der
Dichtbandherstellung unabhangig von diesem handhab-
bar ist.

[0014] Besonders bevorzugt weist die weitere
Schaumstofflage ein Fixierungsmittel auf, mittels wel-
chem die Funktionslage gegeniiber dem bzw. an dem
Dichtbandkorpus lagefixiert ist. Dieses Fixierungsmittel
kann sich Uber einen Teil der Breite der weiteren
Schaumstofflage oder tiber deren gesamte Breite erstre-
cken.

[0015] Besonders bevorzugt weist das Fixierungsmit-
tel eine in Langsrichtung und vorzugsweise auch in Quer-
richtung durchgehende Zwischenlage in Form einer Ge-
webe- oder Tragerlage wie eine Folie auf, an welcher
das (Selbst)klebemittel angebracht sein kann. Die Zwi-
schenlage kann zugkraftaufnehmend ausgebildet sein,
insbesondere wenn die Funktionslage unter Umge-
bungseinfliissen eine Volumenvergréferung beginnt.
[0016] Allgemein ist das Fixierungsmittel bevorzugt
derart ausgefiihrt, dass dieses bei beginnender Volu-
menvergrofRerung der Funktionslage zumindest eine si-
gnifikante Fixierungswirkung bewirkt. Allerdings hat sich
die erfindungsgemale Ausgestaltung des Dichtbandes
auch sonst als vorteilhaft erwiesen, da es fertigungstech-
nisch vorteilhaft ist und die Funktionslage lagefixiert.
[0017] Vorzugsweise weisen die weitere Schaumstoff-
lage und/oder das Fixierungsmittel Gber die Lange des
Dichtbandes einen gleichbleibenden Querschnitt auf,
vorzugsweise weist der Schaumstoffkorpus Uber die
Lange des Dichtbandes einen gleichbleibenden Quer-
schnitt auf, was jeweils allgemein im Rahmen der Erfin-
dung gelten kann.

[0018] Das Fixierungsmittel ist jeweils vorzugsweise
an der Breitseite des Dichtbandkorpus, besonders be-
vorzugt nur an dieser festgelegt. Die Schmalseiten sind
hierbei die in Einbaulage dem Rauminneren bzw. Rau-
mauleren zugewandten Dichtbandseiten.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

[0019] Das Fixierungsmittel kann insbesondere als
Klebemittelschicht ausgebildet sein, im Speziellen als
doppelseitige Selbstklebeschicht oder doppelseitiges
Selbstklebeband, wobei die 2te Klebeschicht das Dicht-
bandbefestigungsmittel an dem abzudichtenden Bauteil
darstellen kann, also auf3enseitig an dem Dichtband an-
geordnet ist. Ggf. kann die 2te Klebeschicht auch der
Befestigung einer Schaumstofflage oder dgl. dienen.
Dies kann jeweils allgemein im Rahmen der Erfindung
gelten.

[0020] Die weitere Schaumstofflage kann ein gegebe-
nenfalls zusatzliches Fixierungsmittel aufweisen, mittels
welchem die Funktionslage gegentiber dem bzw. an dem
Dichtbandkorpus lagefixiert ist. Das Fixierungsmittel
kann sich Uber ein Teilbereich oder die gesamt Breite
der Funktionslage erstrecken. Das Fixierungsmittel kann
eine Klebemittelschicht insbesondere Selbstklebe-
schicht bzw. doppelseitige Selbstkleeschicht sein. Hier-
durchist eine weiter verbesserte Lagefixierung der Funk-
tionslage gegenitber dem Dichtbandkorpus gegeben,
und damit auch erhérte Gewahrleistung deren Solllage
bei beginnender VolumenvergréfRerung unter Umge-
bungseinfluss.

[0021] Nach einer ersten Variante bestehtvorzugswei-
se die weitere Schaumstofflage, was fir samtliche Aus-
fuhrungsbeispiele im Rahmen der Erfindung gelten kann,
zumindest teilweise oder vollstdndig aus einem Weich-
schaumstoff. Der Weichschaumstoff ist vorzugsweise
manuell sowie unter den Einbaubedingungen des Dicht-
bandes, beispielsweise bei Kompression desselben auf
15% seiner Ausgangshdhe (Ausgangsvolumen) bei voll-
sténdig frei entspanntem Zustand komprimierbar. Der
Weichschaumstoff ist besonders bevorzugt riickstellfa-
hig ausgebildet. Der Weichschaumstoff kann aus dem-
selben Material bestehen, wie der Dichtbandkorpus,
oder aus einem anderen Weichschaumstoffmaterial.
Das Material der weiteren Schaumstofflage kann eine
gréRere oder kleinere Biegesteifigkeit aufweisen als das
Material des Schaumstoffkorpus, unter oben angegeben
Testbedingungen. Das Material der weiteren Schaum-
stofflage kann unabhangig hiervon oder in Kombination
hiermit ein gréReres oder geringeres Kompressionsmo-
dul bzw. Druckfestigkeit aufweisen, bspw. bei Druckbe-
lastung der jeweiligen Lage mit einem Gewicht von 100g
je cm2.

[0022] Nach einer alternativen Ausfiihrungsform kann
die weitere Schaumstofflage zumindest teilweise oder
vollstdndig aus einem Hartschaumstoffmaterial beste-
hen, welches manuell oder unter Einbaubedingungen
des Dichtbandes inder Fuge (d. h. bei einer Kompression
des Dichtbandes auf 30% seiner Ausgangshéhe (Aus-
gangsvolumen) bei vollstandig frei entspanntem Dicht-
band) nicht komprimierbar ist bzw. wird. Die weitere
Schaumstofflage kann hierbei Befestigungsmittel zur
Festlegung des Dichtbandes an einem der beiden die
Fuge ausbildenden Bauteile aufweisen, beispielsweise
Nuten, Vorspriinge oder andere form- und/oder kraft-
schlissige Befestigungsmittel. Diese Befestigungsmittel
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kénnen angepasst sein, um das Dichtband an dem Rah-
menbauteil festzulegen, an welchem korrespondierende
Befestigungsmittel vorgesehen sind. Dies kann insbe-
sondere bei einer wasserquellenden Funktionslage der
Fall sein. Das Hartschaumstoffmaterial ist vorzugsweise
geschlossenporig, also nicht wasserdurchlassig. Bei
Brandschutzbéandern kann eine solche Hartschaumlage
generell fehlen.

[0023] Das Dichtband ist somit vorzugsweise derart
ausgebildet, dass die weitere Schaumstofflage die Funk-
tionslage an dem

[0024] Schaumstoffkorpus lagefixiert, gegebenenfalls
zusatzlich zu einem weiteren Fixierungsmittel zur Lage-
fixierung der Funktionslage an dem Korpus. Das ansons-
ten gegebene Befestigungsmittel kann insbesondere die
Funktionslage unmittelbar an dem Schaumstoffkorpus
fixieren, beispielsweise in Form einer Selbstklebe-
schicht.

[0025] Gegebenenfalls kann die weitere Schaumstoff-
lage bei vollstdndig frei entspanntem Dichtband im Be-
reich einer oder beider Schmalseiten in der Hohe von
dem Korpus unter Ausbildung eines Spaltes bzw. Zwi-
schenraumes beabstandet sein, welcher die Hohe der
Funktionslage aufweisen kann. Das Dichtband kann
hierbei derart ausgefiihrt sein, dass bei Kompression
desselben auf 30% dessen Hohe bei vollstandig frei ent-
spanntem Zustand zwischen planparallelen Ebenen,
was allgemein im Rahmen der Erfindung als Referenz
fur eine abdichtende Anordnung des Dichtbandes in ei-
ner Fuge gelten kann, der Spalt bzw. Zwischenraum ge-
schlossen ist. Die weitere Schaumstofflage kann hierbei
beispielsweise an der Funktionslage befestigt sein, wo-
bei seitlich, d.h. zu den Schmalseiten hin, Giber die Funk-
tionslage vorstehende Bereiche der weiteren Schaum-
stofflage nicht an dem Dichtbandkorpus befestigt sind,
wenn das Dichtband vollstandig frei entspannt ist. Durch
die weitere Schaumstofflage ist die Funktionslage ge-
genuber der Anlageflache des jeweiligen Bauteils bzw.
gegenuber der Fugenwandung durch ein flexibles Mate-
rial abgepuffert. Dadurch, dass eines oder beide der Uiber
die Funktionslage seitlich vorstehenden Bereiche der
weiteren Schaumstofflage nicht an dem Korpus festge-
legt sind, ist das Dichtband einfach herstellbar. Anderer-
seits ist in Einbaulage des Dichtbandes die Funktionsla-
ge vollstandig von Schaumstoffmaterial, insbesondere
Weichschaumstoffmaterial, umgeben, so dass eine gute
Anpassung des Dichtbandes an etwaige Unebenheiten
der Fugenwandung ermdéglicht ist.

[0026] Bevorzugt ist die weitere Schaumstofflage mit-
tels eines Fixierungsmittels, beispielsweise eines dop-
pelseitigen Selbstklebebandes, an der Funktionslage be-
festigt, wobei dieses Fixierungsmittel mit einem Teilbe-
reich die weitere Schaumstofflage bzw. eine Uberde-
ckungslage an dem Schaumstoffkorpus festlegt bzw. la-
gefixiert. Hierzu kann sich das Fixierungsmittel seitlich
Uber die Funktionslage hinaus erstrecken. Durch dassel-
be Fixierungsmittel erfolgt somit auch eine Festlegung
der Funktionslage an dem Dichtbandkorpus, so dass die-
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se auch bei beginnenden aueren Umgebungseinflis-
sen wie Hitze oder Feuchtigkeit und damit verbundenes
Aufquellen oder dergleichen in ihrer Position an dem
Dichtband lagefixiert ist. Zugleich erfolgt eine Fixierung
der weiteren Schaumstofflage, so dass das Dichtband
zuséatzlich stabilisiert wird, sowie eine sichere Montage
des Dichtbandes gewahrleistet ist, da ein etwaiger Spalt
zwischen einem Uber die Funktionslage Gberstehenden
Weichschaumstoffbereich verringert oder vermieden
werden kann.

[0027] Es kann sich das Fixierungsmittel Gber die ge-
samte Breite der Funktionslage und zumindest ein- oder
vorzugsweise beidseitig Uber diese hinaus erstrecken,
vorzugsweise Uber die gesamte die Dichtbandbreite, ins-
besondere genau Uber diese. Unabhangig oder in Kom-
bination hiermit kann dies entsprechend auch fiir die wei-
tere Schaumstofflage gelten, insbesondere kann sich die
weitere Schaumstofflage Uber dieselbe Breite wie das
Fixierungsmittel erstrecken. Einerseits ist hierdurch die
Funktionslage durch die weitere Schaumstofflage voll-
sténdig abdeckbar, ferner kann die weitere Schaumstoff-
lage hierdurch Uber eine groRe Breite des Dichtbandes
an dem Korpus befestigt werden, wodurch sich eine hohe
Stabilitat des Dichtbandes ergibt, insbesondere bei Ein-
wirkung der duReren Umgebungseinflisse. Zudem das
Dichtband fertigungstechnisch einfach herstellbar, ins-
besondere wenn mehrere benachbarte Bereiche einer
Bahn in Langsrichtung unter

[0028] Ausbildung mehrerer Dichtbander separiert
werden.

[0029] Besonders bevorzugt Uberdeckt das Fixie-
rungsmittel die Funktionslage oberseitig vollstandig (ggf.
nur teilweise). Das Fixierungsmittel ist somit vorzugswei-
se von dem Schaumstoffmaterial des Korpus oder einem
zusatzlichen Schaumstoffmaterial vorzugsweise ver-
schieden.

[0030] Gegebenenfalls weist das Dichtband auf der
Seite der weiteren Schaumstofflage, vorzugsweise an
dieser angebracht, ein Befestigungsmittel zur Befesti-
gung des Dichtbandes an einem anderen Bauteil auf.
Die weitere Schaumstofflage weist in der Regel eine ge-
ringere Hohe auf als der Schaumstoffkorpus, beispiels-
weise weniger als 1/2 oder 1/3 oder 1/4 derselben. Durch
die Anordnung des Befestigungsmittels an der weiteren
Schaumstofflage ist dieses somit vergleichsweise nahe
an der Funktionslage angeordnet, verglichen mit einer
Anordnung des Befestigungsmittels an der gegentiber-
liegenden Korpusbreitseite, so dass durch dieses Befes-
tigungsmittel zugleich auch die Funktionslage gegenu-
ber dem jeweiligen Bauteil vergleichsweise exakt lage-
positioniert wird, auch bei beginnender Volumenvergré-
Rerung derselben. Die Dicke der weiteren Schaumstoff-
lage kann zumindest 1/20 bis 1/30 der Dichtbandkorpus-
héhe betragen, vorzugsweise zumindest 1/10 bis 1/6
oder ggf. zumindest 1/5 bis 1/3 oder starker.

[0031] Nach einer Alternative bevorzugt kann die wei-
tere Schaumstofflage auch zumindest in etwa die Hohe
des Schaumstoffkorpus aufweisen, z.B. > 50-65% oder
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>75-85 dessen Hohe oder auch ca. 100% dessen Hohe,
so dass die Funktionslage bei in der Fuge eingebautem
Dichtband im Wesentlichen im mittleren Bereich der Fu-
ge angeordnet ist, bezogen auf deren Breite, so dass
sich ein verbesserter Brandschutz ergibt. Gegebenen-
falls kann die Hohe der weiteren Schaumstofflage auch
hoher als die des Schaumstoffkorpus sein, bspw. bis zu
125-150% oder bis zu 200% dessen Hohe oder mehr,
wobei das Fixierungsmittel die Funktionslage an dem
Korpus befestigt.

[0032] Vorzugsweise weist das Fixierungsmittel beid-
seitig eine Klebemittelschicht auf bzw. ist als doppelsei-
tiges Selbstklebeband ausgefiihrt, wobei die Klebemit-
telschicht einer Seite der Fixierung der Funktionslage an
dem Schaumstoffkorpus dienen kann. Die andere Seite
der Klebemittelschicht kann beispielsweise zur Fixierung
des Dichtbandes an einem der abzudichtenden Bauteile
oderderBefestigung eines anderen Bereiches des Dicht-
bandes an dieser wie bspw. einer weitere Schaumstoff-
lage oder einer Abdecklage fiir die Funktionsschicht an
dieser dienen. Hierdurch ist eine baulich einfache Aus-
fuhrungsform geschaffen, wobei hierdurch gleichzeitig
die Funktionslage an dem Schaumstoffkorpus lagefixiert
ist. Das Fixierungsmittel ist also bevorzugt oberseitig an
dem Dichtband angeordnet. Die dem Dichtband abge-
wandte Seite des Klebebandes kann mit einer abzieh-
baren Abdecklage versehen sein.

[0033] Nach einer ersten bevorzugten Ausfiihrungs-
form besteht das Material der die Funktionslage abde-
ckenden weiteren Schaumstofflage aus dem gleichen
Material wie der Schaumstoffkorpus. Vorzugsweise ist
hierbei die weitere Schaumstofflage separat, also als zu-
satzliches Bauteil, zu dem Schaumstoffkorpus ausgebil-
det, welches mit dem Korpus verbunden und mit diesem
einheitlich handhabbar ist. Einerseits kann hierdurch das
Dichtband auf vielfaltige Weise ausgebildet werden, da
die weitere Schaumstofflage und der Korpus in unter-
schiedlichen raumlichen Anordnungen zueinander posi-
tionierbar sind, andererseits wird hierdurch ein funktio-
nell einheitliches Dichtband geschaffen, so dass bei-
spielsweise beide Dichtbandbreitseitenin gleicher Weise
gegeniuber den Fugenwandungen abdichten kdnnen.
Die die Funktionslage abdeckende Weichschaumstoff-
lage kann gegebenenfalls auch einstliickig mit dem
Schaumstoffkorpus verbunden sein. Beispielsweise
kann der Korpus geschlitzt ausgefiihrt und die Funkti-
onslage in dem Korpus angeordnet sein.

[0034] Nach einer anderen bevorzugten Ausfiihrungs-
form besteht die die Funktionslage abdeckende
Schaumstofflage aus einem Material, welches von dem
Material des Schaumstoffkorpus verschieden ist. Bei-
spielsweise kann hierbei die weitere Schaumstofflage
aus einem Material grofRerer Harte als die des Korpus,
z. B. aus einem Hartschaumstoffmaterial bestehen. Die
weitere Schaumstofflage kann somit beispielsweise als
Befestigungsmittel an einem Bauteil wie z.B. Rahmen-
profil dienen und beispielsweise in ihrer Formgestaltung
hieran angepasst sein, z.B. Form- und/oder Kraft-
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schlussmittel zur Befestigung an dem weiteren Bauteil
wie einem Rahmenprofil aufweisen.

[0035] Die Funktionslage kann alternativ in einem Ein-
schnitt in das Schaumstoffkorpusmaterial angeordnet.
Der Einschnitt kann an einer Schmalseite oder einer
Breitseite des Korpus ausmiinden, der Einschnitt kann
linienfédrmig oder im Dichtbandquerschnitt verzweigt er-
folgen, was bspw. durch ein Konturschnittverfahren er-
zeugbar ist. Die Funktionslage kann somit durch einen
einteiligen Korpus auf zumindest drei Seiten oder voll-
umfanglich umgeben sein, so dass diese auch bei be-
ginnend einwirkenden Umgebungseinflissen gut lage-
gesichert ist. Der Einschnitt ist vorzugsweise derart aus-
gebildet, dass bei entfernter Funktionslage und ent-
spanntem Korpus der Einschnitt zumindest teilweise,
bspw. an seiner Ausmiindung, oder vollstdndig ge-
schlossen ist. Die Funktionslage kann an dem Dichtband
zuséatzlich durch ein Fixierungsmittel wie eine Klebe-
schicht oder doppelseitige Selbstklebeband befestigt
sein, welche vorzugsweise an einer Breitseite der Funk-
tionslage angeordnet ist. Das Fixierungsmittel kann auf
der der Einschnittmiindung gegeniiberliegenden Funkti-
onslagenseite angeordnet sein, insbesondere bei dicht-
bandbreitseitiger Einschnittmiindung. Der Einschnitt
kann durch ein Klammerungsmittel zusammengehalten
werden, vorzugsweise den Einschnitt schlieRend. Das
Klammerungsmittel kann stoffschliissig wie durch eine
Klebemittel oder doppelseitige Selbstklebeschicht aus-
gebildet sein. Bspw. kann das Klammerungsmittel auch
zugleich als Befestigungsmittel zur Befestigung des
Dichtbandes an einem Bauteil ausgefiihrt sein, insbe-
sondere bei breitseitiger Anordnung am Dichtband. Bei
schmalseitiger Anordnung kann das Klammerungsmittel
auch als in Einbaulage des Dichtbandes (oder ggf. auch
in vollstandig frei entspanntem Zustand des Dichtban-
des) sich vollsténdig durchgehend Uber die jeweilige
Schmalseite erstrecken, bzw. als Folie oder Beschich-
tung ausgefihrt sein, welche zugleich eine Zusatzfunk-
tion aufweisen kann, insbesondere in Hinblick auf einen
Beitrag oder Bereitstellung des WDD-Widerstandes,
Luftdurchlassigkeit oder Schlagregendichtigkeit des
Dichtbandes in Einbaulage.

[0036] Vorzugsweise weist der Schaumstoffkorpus ei-
ne plane Breitseite auf, auf welcher die Funktionsmate-
riallage angeordnet ist.

[0037] Die Funktionslage kann mittig an dem Dicht-
band in Bezug auf dessen Breite angeordnet sein, also
symmetrisch zur Mittelebene des Dichtbandes, welche
senkrecht zu zumindest einer Dichtbandbreitseite ange-
ordnet sein kann. Durch die mittige Anordnung der Funk-
tionslage ist das Dichtband in Bezug auf Umgebungs-
einflisse von beiden Seitenflachen her gleichermalRen
einsetzbar. Gegebenenfalls kann die Funktionslage
auch unsymmetrisch an dem Dichtband in Bezug auf
dessen Anordnung zu den Dichtbandschmalseiten an-
geordnet sein.

[0038] Vorzugsweise ist die Funktionslage von einer
oder vorzugsweise beiden Schmalseiten des Dichtban-
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des beabstandet angeordnet ist, was auch bei mittiger
oder nichtmittiger Anordnung der Fall sein kann. Die
Funktionslage kann derart angeordnet sein, dass diese
von einer oder vorzugsweise beiden Schmalseiten des
Dichtbandkorpus beabstandet ist, beispielsweise um >
5-10% oder > 15-25% oder > 33% der Dichtbandbreite
von jeder der beiden Schmalseiten desselben. Hierdurch
kann der Vorformling einfacher zerteilt werden und der
Schaumstoffkorpus kann in Einbausituation die Funkti-
onslage beidseitig umgreifen, was zu einer verbesserten
Fugenabdichtung flihrt. Die Breite der Funktionslage
kann 5-95% oder 10-80% oder vorzugsweise 25-75%
oder 33-50% der Dichtbandbreite entsprechen, gegebe-
nenfalls auch 5-50% oder 10-33% oder ca. 25% dersel-
ben.

[0039] Vorzugsweise wird die Funktionslage zu den
Dichtbandschmalseiten hin von einem Bereich des Kor-
pus bzw. der weiteren Schaumstofflage zumindest teil-
weise oder vollstandig abgedeckt bzw. Uberkragt, so
dass die Funktionslage nicht zur Schmalseite hin freilie-
gend angeordnet ist, zumindest in Einbaulage des Dicht-
bandes bei (fiktiv) Kompression auf 30% dessen Hoéhe.
Dies kann bspw. durch einen ausreichenden seitlichen
Uberstand des Dichtbandkorpus iiber die Funktionslage
bei gegebener Steifigkeit des Korpusmaterials erzielt
werden. In Einbaulage und bei Kompression des Dicht-
bandes ftritt die Funktionslage somit nicht seitlich in Er-
scheinung. Hierdurch wird einerseits die Funktionslage
geschutzt, zum anderen kdnnen weitere Funktionen des
Dichtbandes andessen Seitenflache durch das Schaum-
stoffmaterial oder dessen Ausriistung bestimmt werden,
wie beispielsweise in Hinblick auf den Wasserdampfdif-
fusionswiderstand, Schlagregendichtigkeit usw., in Be-
zug auf diese Funktionen jeweils beispielsweise unab-
hangig voneinander durch eine Impragnierung oder Be-
schichtung des Schaumstoffmaterials oder durch eine
entsprechende Auswahl des Schaumstoffmaterials, bei-
spielsweise im Hinblick auf seine Porenstruktur, Raum-
gewicht oder dergleichen.

[0040] Bei vollstdndig frei entspanntem Dichtband
kann der Schaumstoffkorpus die Funktionslage ein- oder
beidseitig in der Hohe nur teilweise Ubergreifen oder be-
sonders bevorzugt ein-oder beidseitig in der Héhe nicht
Ubergreifen. Die der Funktionslage zugewandte Begren-
zungsflache des Schaumstoffkorpus, insbesondere des-
sen Breitseite, kann zumindest im Wesentlichen eben
ausgebildet sein (unabhangig von einer etwaigen Defor-
mation des Korpus aufgrund der Anordnung der Fixie-
rungs- und/oder Befestigungsmittel). Hierdurch ist zu-
gleich eine baulich einfache Ausfihrungsform des
Schaumstoffkorpus erméglicht.

[0041] Vorzugsweise weistdie Funktionslage eine H6-
he von < 35% oder < 33% oder < 20-25% der Hohe des
Dichtbandes in vollstandig frei entspanntem Zustand auf.
Dies ermdglicht, dass bei Kompression des Dichtban-
des, beispielsweise auf 30-40% dessen Ausgangshdhe
zwischen planparallelen Ebenen, die Funktionslage an
ihren den Dichtbandschmalseiten zugewandten Flachen
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von Schaumstoffmaterial des komprimierten und um die
Funktionslage seitlich herum deformierten Schaumstoff-
materials bedeckt wird. Die Funktionslage wird hierdurch
geschitzt und die Eigenschaften des Dichtbandes an
den Seitenflachen kénnen durch das Schaumstoffmate-
rial oder dessen Ausristung bestimmt werden. Vorzugs-
weise weist die Funktionslage eine Hohe von < 10-15%
der Hohe des vollsténdig frei entspannten Dichtbandes
auf, gegebenenfalls < 3-5% derselben. Die Hohe der
Funktionslage in Bezug auf die des vollsténdig entspann-
ten Dichtbandes kann > 1-2% oder > 3-5% oder > 8-10%
betragen, so dass einerseits die Funktionslage ausrei-
chend stark ist, um die Fuge sicher gegen Umgebungs-
einflisse wie Hitze oder Feuchtigkeit durch entsprechen-
des Aufquellen abzudichten, andererseits jedoch ver-
gleichsweise diinn bemessen ist.

[0042] Die Funktionslage kann allgemein aus einem
zumindest im Wesentlichen nicht komprimierbaren Ma-
terial bestehen, welches beispielsweise nicht manuell
oder unter Einbausituation des Dichtbandes in der Fuge
nicht komprimierbar ist, beispielsweise bei Kompression
des Dichtbandes auf 30% oder 15-20% dessen Hohe
bzw. bis auf die Hohe der Funktionslage, oder es erfolgt
nur eine Kompression der Funktionslage um maximal
5-10% dessen Ausgangshdhe bei vollstandig frei ent-
spanntem Dichtband. Gegebenenfalls ist die Funktions-
lage bei einem Druck von 1 kg/10 cm2 nicht komprimier-
bar oder lediglich um < 5-10% der Ausgangshdéhe der
Funktionslage. Die Funktionslage weist vorzugsweise
keine Schaumstruktur auf. Die Funktionslage kann hier-
durch einen hohen Gehalt an hitze - oder wasserquel-
lendem Material wie Intumeszenzmaterial oder Bentonit
oder andere Schichtsilikate, Aluminate oder ggf. geeig-
nete Polymere aufweisen und hierdurch eine hohe
Brandschutzklasse wie F90 erfiillen. Das Funktionsma-
terial kann gegebenenfallsin einerim Wesentlichen nicht
komprimierenden Matrix, insbesondere Kunststoffma-
trix, angeordnet sein kann oder durch ein Bindemittel,
insbesondere organisches Bindemittel wie Polymerdis-
persion, zusammengehalten wird. Der Gehalt der Funk-
tionslage an unter Hitze- oder Wassereinwirkung quel-
lendem Material kann > 5-10 Gew.-% oder vorzugsweise
> 15-20 Gew.-%, gegebenenfalls auch > 30-40 Gew.-%
oder > 50-65 Gew.-% betragen, beispielsweise < 70-85
Gew.-% oder < 50-60 Gew.-%, gegebenenfalls auch <
30-40 Gew.-%. Das (Kunststoff)matrix-material kann un-
terden Umgebungseinfliissen, welche bereits eine in Be-
zug auf Hitze oder Wassereinwirkung durchtrittshem-
mende VolumenvergréRerung des Funktionsmaterials
bewirken, inert sein. Das Matrix- bzw. Bindematerial
kann ein thermoplastisches Kunststoffmaterial oder zu-
mindest thermisch erweichendes Kunststoffmaterial
sein, so dass das Funktionsmaterial unter mechanischer
Vermischung-also nicht nur lediglich unter Trankung
oder Impragnierung-mit hohem Gehalt in die Matrix ein-
arbeitbar ist bzw. durch Bindemittel, insbesondere Bin-
departikel, zusammengehalten wird. Das Matrix- oder
Bindematerial kann ein bei Raumtemperatur plastisch
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verformbares Kunststoffmaterial oder Kunststoffharz
sein. Gegebenenfalls kann das Matrix- oder Bindemate-
rial als vorzugsweise wassrige Dispersion eingesetzt
werden. Das Material der Funktionslage und/oder auch
das Schaumstoffmaterial von Korpus und/ oder weiterer
Schaumstofflage kann weitere Brandschutzkomponen-
ten wie Flammschutzmittel, bspw. Phosphate, Borate
usw., anorganische Fillstoffe wie Tone usw. enthalten.
Der Gehalt des Kunststoffmatrixmaterials an dem Mate-
rial der Funktionslage kann 15-80 Gew.-% oder 20-70
Gew.-% oder vorzugsweise 30-60 Gew.-% betragen.
[0043] Aligemein kann die Funktionslage aus einem
Material geringerer Porositat als die des Korpusmaterials
oder aus einem zumindest im Wesentlichen nicht poro-
sen Material bestehen. Das Porenvolumen der Funkti-
onslage kann < 40-60% oder < 20-30% sein, vorzugs-
weise < 10-15% oder < 3-5%. Hierdurch ist ein hoher
Anteil an Funktionsmaterial in der Funktionslage ermdg-
licht. Das Porenvolumen kann bspw. planimetrisch durch
Anfertigung von Schnitten der Funktionslage bestimmt
werden, und Bestimmung des Flachenanteils der Poren
an dem Schnitt durch Bestimmung des Flachenanteils
der Poren an der Querschnittsflache durch menschliche
mikroskopische Betrachtung des Schnittes bei
100facher VergréRerung. Die Bestimmungsflache ist in
jeder Richtung der Ebene 10mal grof3er als die Erstre-
ckung der gréten Pore in dieser Richtung. Aus der Qua-
dratwurzel des bestimmten Fldchenanteils zum Kubik er-
gibt sich der Volumenanteil der Poren.

[0044] Die Funktionslage kann deformierbar, insbe-
sondere aufrollbar sein. Die Funktionslage kann allge-
mein als plattiger Streifen ausgebildet sein, welcher sich
mit seiner Hauptebene zumindest zu einer der beiden
Breitseiten des Dichtbandes parallel erstreckt. Die Funk-
tionslage kann im Wesentlichen einen rechteckigen
Querschnitt aufweisen. Die Funktionslage ist hierdurch
in einfacher Weise auf dem Schaumstoffkorpus festleg-
bar, beispielsweise durch eine Klebeschicht, insbeson-
dere ein- oder beidseitige Selbstklebeschicht.

[0045] Besonders bevorzugt ist die Funktionslage an
ihrer Unterseite durch ein Befestigungsmittel, vorzugs-
weise eine Klebeschicht, insbesondere Selbstklebe-
band, mit dem Dichtbandkorpus verbunden. Die Funkti-
onslage ist hierdurch auf einfache Weise an dem
Schaumstoffkorpus befestigbar.

[0046] Besonders bevorzugt besteht die Funktionsla-
ge (einschlieRlich gegebenenfalls Matrixmaterial) aus ei-
nem unter Umgebungseinfliissen wie Hitze oder Wasse-
reinwirkung stark volumenvergréRerndes Material, wel-
ches sein Volumen vorzugsweise um einen Faktor > 2-3
oder > 5-10 ausdehnt, beispielsweise auch um den Fak-
tor > 15-20 oder > 25-35. Derartige Materialien kénnen
beispielsweise Intumeszenzmaterialien wie Blahgraphit
oder wasserquellende Materialien wie Schichtsilikate
sein. Die Ausdehnung unter den Umgebungsbedingun-
gen kann bis zu einem Faktor von 50-75 oder bis zu ei-
nem Faktor von 100 oder mehr betragen.

[0047] Besonders bevorzugt weist eine erste der bei-
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den Breitseiten ein Befestigungsmittel zur Befestigung
des Dichtbandes an dem Rahmenbauteil auf, auf der
dem Funktionsmittel gegentiberliegenden Breitseite.
[0048] Besonders bevorzugt erflillt das Dichtband bei
Kompression auf 30% seiner Ausgangshéhe bei voll-
standig frei entspanntem Zustand die Feuerwiderstands-
klasse F60 oder vorzugsweise F90 nach DIN 4102 bzw.
nach DIN EN 13501. Durch die erfindungsgemafRe An-
ordnung der separaten Funktionslage an dem Dichtband
kann dies erzielt werden, bei zugleich guter Fugenab-
dichtung gegen Zugluft usw.

[0049] Das Schaumstoffmaterial des Dichtungsban-
des (vor dessen Impragnierung, z.B. zur verzdgerten
Ruckstellung) kann eine Luftdurchl&ssigkeit im Bereich
von 10 - 1000 I/m2s oder 25 - 1000 I/m2s oder auch 40 -
800 I/m2/s aufweisen, oder auch im Bereich 50 - 600
I/m2s oder 100 - 600 I/m2s. Allgemein im Rahmen der
Erfindung bezieht sich die jeweils angegebene Luft-
durchlassigkeit auf die Normbedingungen eines 10 mm
dicken Schaumstiickes (vollstandig entspannt) bei ei-
nem Mess-Unterdruck von 0,5 mbar, Prifflache 100cm2;
Frank-Gerat 21443; DIN EN ISO 9237 (diese Messbe-
dingungen gelten allgemein im Rahmen der Erfindung).
Nach einer bevorzugten Variante betragt die Luftdurch-
lassigkeit des genannten Schaumstoffmaterials <
125-150 I/m2s oder vorzugsweise < 75-100 I/m2s, gege-
benenfalls auch < 40-50 I/m2s, bevorzugt allgemein <
10-20 I/m2s oder < 25-35 I/m2s. Durch die derart gege-
bene Luftdurchldssigkeit des Korpusschaumstoffmateri-
als ist eine gewisse (beschrankte) Offenporigkeit des
Korpusschaumstoffmaterials gegeben, so dass auch das
Schaumstoffkorpusmaterial impragnierbar ist, z.B. zur
verzdgerten Riickstellung. Dies hat andererseits auch ei-
nen Einfluss auf das Eindringen der Umgebungseinfliis-
se wie Hitze oder insbesondere kondensiertes Wasser
zur Funktionslage, wobei die erfindungsgemaRen
MaRnahmen sich als besonders wirksam erwiesen ha-
ben, um gegeniiber den Umgebungseinflissen abzu-
dichten.

[0050] Das Schaumstoffmaterial des Dichtbandkorpus
kann, vorzugsweise homogen, zur verzdgerten Riick-
stellung impragniert sein. Ist eine weitere Schaumstoff-
lage vorgesehen, so kann diese alternativ oder in Kom-
bination mit der Korpusriickstellimpragnierung zur ver-
zbgerten Ruckstellung impragniert sein. Die weitere
Schaumstofflage kann aber auch nicht verzégert riick-
stellimpragniert sein, insbesondere in Kombination mit
einem derart impragnierten Korpus. Gegebenenfalls ist
der Korpus nicht verzdgert riickstellimpragniert, bspw.
bei Ausfiihrungsformen mit relativ flachem Korpus, wel-
cher bspw. nur eine Héhe von kleiner/gleich der 6-10-
fachen oder kleiner/gleich der 4-5 H6he der Funktions-
lage aufweist. Derartige Dichtungsbander kénnen insbe-
sondere an einem der abzudichtenden Bauteile vormon-
tiert sein, bspw. werksseitig oder bevor das benachbarte
Bauteil an dem ersten Bauteil zur Erstellung des Aufbaus
angeordnetbzw. in seine Sollposition Gberfliihrtwird. Das
Bauteil kann ein Wand-oder Deckenbauteil sein, bspw.
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als mineralisches Bauteil oder als Verbundplatte, welche
ggf. auch einen Kunststoffkern bzw. Schaumstoffkern
aufweisen kann.

[0051] Das Dichtband mit Funktionslage ist aufrollbar
ausgebildet bzw. als Rolle mit komprimiertem Schaum-
stoffkorpus konfektioniert. Die Rolle ist vorzugsweise
derart ausgebildet, dass die Breitseiten des Dichtbandes
benachbarter Wicklungen flachig, vorzugsweise im Be-
reich beider Schmalseiten, oder vollflachig aufeinander
aufliegen. Die Rolle ist vorzugsweise derart ausgebildet,
dass eine oder beiden Seitenflache derselben, welche
durch die Schmalseiten des Dichtbandes ausgebildet
werden, eben ausgefiihrt sind. Die Rollenseitenflache
steht hierbei senkrecht zur Rollenachse (Wickelachse).
Die Dichtbandrolle kann also scheibenférmig mit planen
Seitenflachen und einer Breite entsprechend der Band-
breite konfektioniert sein. Dies kann erfolgen durch Auf-
wickeln des Dichtbandes mit ausreichender Kompressi-
on und ermdglicht eine platzsparende Lagerung. Ggf.
kann das Dichtband auch als Kreuzwickel konfektioniert
sein.

[0052] Ferner betrifft die Erfindung ein Verfahren zur
Herstellung eines erfindungsgemafen Dichtbandes, ins-
besondere eines Dichtbandes nach den unabhangigen
Anspriichen und deren im Rahmen der Erfindung be-
schriebenen Weiterbildungen. Gemal dem Verfahren
zur Herstellung eines erfindungsgemafen Dichtbandes
wird in einem ersten Schritt die Funktionsmateriallage an
dem Fixierungsmittel festgelegt, wobei anschlieBend das
Fixierungsmittel mit Funktionslage an dem Dichtband-
korpus unmittelbar oder mit einer Zwischenlage befestigt
wird und der dadurch entstandene Verbund anschlie-
Rend in einer Komprimiereinrichtung wie bspw. Walzen-
werk unter Kompression des Schaumstoffkorpus kom-
primiert wird und das komprimierte Dichtband nachfol-
gend hierzu konfektioniert wird. Hierdurch ist eine einfa-
che Produktiiberwachung beziiglich der korrekten Lage
des Funktionsmateriallage zu dem Fixierungsmittel még-
lich, was dann auch eine besonders exakte Lagefixierung
der Funktionslage an dem Korpus erméglicht und damit
im Falle der Aktivierung der Funktionslage durch die Um-
gebungseinflisse die zuverlassige Funktion des Dicht-
bandes sicherstellt. Das Fixierungsmittel kann hierbei
insbesondere Klebemittelschicht ausgebildet sein,
bspw. in Form eines Klebe-oder Selbstklebbandes. Be-
sonders vorteilhaft hat hierbei die Breite des Fixierungs-
mittels, wie bspw. einer  Selbstklebeschicht
(einschlieB3lich doppelseitigen Selbstklebeschicht), die
Breite des Dichtbandkorpus. Ferner ist hierdurch eine
separate Befestigung der Funktionslage an dem Korpus
entbehrlich bzw. eine solche nicht vorgesehen, bspw. in
Form einer doppelseitigen Klebeschicht zwischen Funk-
tionslage und Korpus, was fertigungstechnisch einfacher
ist, wobei auch vermieden ist, dass ggf. die zusatzliche
separate Befestigung zwischen Funktionslage und Kor-
pus das Ansprechen der Funktionslage auf die Umge-
bungseinfliisse behindert. Besonders vorteilhaft in dem
Verfahren weist das Fixierungsmittel zur Befestigung der
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Funktionsmateriallage ein Vielfaches der Breite des
Dichtstreifens auf, wobei eine Mehrzahl von Funktions-
materiallagen an dem Fixierungsmittel, bspw. in Form
einer Selbstklebefolie, festgelegt werden, wobei ferner
ein Vorformling des Dichtbandes mit einer Vielfachen
Breite desselben, vorzugsweise der Breite der Bahn des
Fixierungsmittels bereitgestellt wird, wobei ferner das Fi-
xierungsmittel flachig an der Breite des Vorformlings fest-
gelegt wird, und wobei anschlieRend der Vorformling mit
Fixierungsmittel in eine Vielzahl von Dichtb&ndern mitan
diesem befestigten Fixierungsmittel zerteilt wird, vor-
zugsweise durch Zerteilung in Langsrichtung. Die "Viel-
zahl der Breiten" ist jeweils bevorzugt dasselbe Vielfa-
che, vorzugsweise ganzzahlige Vielfache. Die streifen-
férmigen Funktionsmateriallagen weisen vorzugsweise
eine geringere Breite auf als der Dichtbandkorpus. Die
Funktionsmateriallagen sind daher auf dem Fixierungs-
mittel der vielfachen Dichtbandbreite voneinander beab-
standet angeordnet. Die gleichmaRige Beabstandung
und damit exakte Anordnung auf dem Korpus kann hier-
bei einfach und zuverlassig kontrolliert werden, unab-
héangig von dem Dichtband und bereits vor Kompression
des Dichtbandkorpus und vor dessen Konfektionierung.
Besonders vorteilhaft ist allgemein nach dem Verfahren,
dass bei der Lageanordnung der Funktionslage an dem
Fixierungsmittel dieses mit Druckkraft gegenliber dem
Fixierungsmittel beaufschlagt werden kann bzw. wird,
um eine sichere und starke Verbindung zu ergeben, un-
abhangig von dem komprimierbaren Schaumstoffkor-
pus, wo leicht unerwiinschte Lageadnderungen von Kor-
pus und Funktionslage zueinander auftreten kénnen.
Hierdurch ist eine besonders exakte Lage des Funkti-
onslage an dem Korpus sichergestellt, was sich fir die
sichere Funktion des Dichtbandes bei Einwirkung der
Umwelteinfliisse als sehr vorteilhaft herausgestellt hat.
Allgemein in dem Verfahren ist bevorzugt die Breite der
Funktionslage kleiner als die Korpusbreite. Allgemein
kann die Funktionslage von zumindest einer oder beiden
Schmalseiten des Korpus beabstandet auf einer Korpus-
breitseite befestigt sein.

[0053] Die Erfindung wird nachfolgend beispielhaft be-
schrieben und anhand der Zeichnungen erlautert. Es zei-
gen:
Figuren 1-5: unterschiedliche  Ausfihrungsformen
erfindungsgeméafer Dichtbander im
Querschnitt,
Querschnittsdarstellungen der Dicht-
bander gemal Figur 1 bzw. Figur 3 in
Einbausituation in Fuge.

Figuren 6, 7:

[0054] Figur 1 zeigt ein erfindungsgemafles Fugen-
dichtband 1, beispielsweise anwendbar zur Abdichtung
einer Bauwerksfuge zwischen zwei Bauteilen wie mine-
ralischen Massivbauteilen 100, 101. Das Dichtband 1
weist einen Korpus 2 aus einem rickstellfahigen Weich-
schaumstoffmaterial auf, welches zur verzégerten Riick-
stellung impragniert sein kann, insbesondere mittels ei-
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nes Acrylats. Das Weichschaumstoffmaterial ist hierbei
leicht manuell eindriickbar und stellt sich bei Druckent-
lastung praktisch vollstédndig zurlick, gegebenenfalls bis
auf einen geringen Verformungsrest reversibel. Das
Dichtband weist zwei gegeniiberliegende Breitseiten 3a,
3b zur Anlage an die beiden bauteilseitig ausgebildeten
Fugenflanken 110, 111 auf, sowie zwei sich quer zu den
Breitseiten 3a, 3b erstreckenden, diese verbindenden
Schmalseiten 4a, 4b. Eine der Schmalseiten ist in Ein-
baulage wetterzugewandt (4a) bzw. auRenseitig ange-
ordnet, die andere Schmalseite (4b) ist wetterabgewandt
in der Fuge angeordnet.

[0055] Das Dichtband 1 weist eine Lage 5 eines Ma-
terials auf, welches die Fuge gegen einen Durchtritt von
Umgebungseinfliissen wie Hitze oder Wassereinwirkung
zumindest zeitweilig unterbindet oder erschwert und den
durch die Fuge abgegrenzten Innenraum gegen die Um-
gebungseinflisse sichert. Die Materiallage 5 weist hierzu
ein Funktionsmaterial auf, welches unter Einwirkung der
Umgebungseinflisse sein Volumen stark vergroRert,
was bei Hitzeeinwirkung ein Intumeszenzmaterial wie
Blahgraphit sein kann, bei Wassereinwirkung ein stark
aufquellendes Material wie Schichtsilikate oder Alumina-
te wie beispielsweise Bentonit. Die Volumenvergrofie-
rung kann bis einem Faktor von gréRer 10, z.B. 20-50
oder héher erfolgen.

[0056] Sowohl bei Montage des Dichtbandes als auch
bei beginnend wirkendem Umgebungseinfluss, bei wel-
chem das Funktionsmaterial sein Volumen bereits signi-
fikant &ndert, ist eine sichere Anordnung der Funktions-
lage in ihrer Sollposition zu gewahrleisten. Hierzu ist er-
findungsgeman ein Fixierungsmittel 7 vorgesehen, wel-
ches die Funktionslage an dem Korpus befestigt bzw.
(hauptsachlich) in ihrer Sollposition fixiert. Das Fixie-
rungsmittel 7 kann beispielsweise als doppelseitige
Selbstklebeschicht oder -band ausgebildet sein, wel-
che(s) an seiner freien Oberseite eine bei Bedarf abzieh-
bare Abdecklage 8 aufweist, um die Selbstklebeschicht
freizulegen. Die klebende freie Oberseite 70 des Fixie-
rungsmittels fungiert somit als Befestigungsmittel, um in
Einbaulage das Dichtband an einem der beiden Bauteile,
beispielsweise dem Bauteil 100 zu befestigen (Fig. 6).
Gegebenenfalls kann die Fixierungsfunktion einseitig,
beispielsweise dem Bauteil zugewandt oder dem
Schaumstoffkorpus zugewandt als Kraft-oder Form-
schlussmittel ausgebildet sein, was allgemein im Rah-
men der Erfindung gelten kann.

[0057] Die Funktionslage 5 ist nach dem Ausfiihrungs-
beispiel an der Oberseite des Dichtbandes 1 angeordnet,
wird hier also bis auf das Fixierungsmittel nicht von einer
weiteren Schaumstofflage Uberdeckt. Das Fixierungs-
mittel 7 erstreckt sich hier vollstandig (ggf. nur teilweise)
Uber die Oberseite der Funktionslage 5 und ist gegeni-
ber der Oberseite bzw. oberen Breitseite 3b des Korpus
festgelegt. Das Fixierungsmittel 7 ist hierbei an der zu-
geordneten Korpusbreitseite 3b, entsprechend der Kor-
pusoberseite, zugkraftaufnehmend lagefixiert.

[0058] Durch den Bandaufbau wird sichergestellt,
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dass die Funktionslage 5 bei beginnender Einwirkung
der Umgebungseinflisse wie Hitze oder Wasser unter
Volumenvergréferung der Funktionslage diese ihre Soll-
position in der Fuge beibehalt und somit eine zuverlas-
sige Abdichtung bewirken kann. Zudemist hierdurch eine
baulich einfache Ausfiihrungsform geschaffen, da das
Dichtband einfach herstellbar ist und das Fixierungsmit-
tel bei der Herstellung des Dichtbandes gleichzeitig zur
Fixierung der Funktionslage an dem Korpus dienen kann.
[0059] Die Funktionslage 5 ist hier ferner mittels eines
zuséatzlichen Fixierungsmittel 9 an dem Schaumstoffkor-
pus 2 festgelegt, welches zwischen der Funktionslage 5
und dem Schaumstoffkorpus 2 angeordnet ist. Das wei-
tere Fixierungsmittel 9 erstreckt sich hierbei teilweise
oder gegebenenfalls vollstéandig tiber die Breite der Funk-
tionslage 5. Das Fixierungsmittel 9 steht hierbei nicht
seitlich tUber die Funktionslage 2 hinaus vor, was jedoch
gegebenenfalls der Fall sein kann. Diese Ausfiihrungen
zu dem zusatzlichen Fixierungsmittel 9 kénnen allge-
mein im Rahmen der Erfindung gelten. Durch das zu-
satzliche Fixierungsmittel 9 ist die Funktionslage 5 zu-
satzlich an dem Korpus 2 festgelegt, namlich durch die
beiden Fixierungsmittel 5, 9, so dass auch bei Umge-
bungseinflissen und VolumenvergréRerung der Funkti-
onslage eine sichere Positionierung in der Solllage ge-
geben ist.

[0060] Die Funktionslage 5 ist mittig an dem Korpus 2
angeordnet, also auf Hohe der Mittelebene 2b des Kor-
pus 2, genauer gesagt symmetrisch an dem Korpus 2
zentriert. Die Funktionslage 5 ist von beiden Schmalsei-
ten 4a, 4b lateral beabstandet, bspw. um > 10-20 % oder
hier ca. 25% der Dichtbandbreite, so dass in Einbausi-
tuation (Figur 6) die beidseitig der Funktionslage 5 an-
geordneten Korpusbereiche 2d, 2e die Funktionslage 5
seitlich umgeben und vorzugsweise abdichtend an der
Fugenwandung bzw. Abdichtungsflache 110 des jewei-
ligen Bauteils 100 anliegen. Auf der zum Raumauferen
RA gewandten Seite aber auch der zum Rauminneren
RI gewandten Korpusschmalseite 4a, 4b wird somit die
Fuge 105 durch das Korpusmaterial abgedichtet und die-
ses stellt auch auf Héhe der Funktionslage 5 oder Gber
die gesamte Schmalseite die Fugenabdichtung dar. Hier-
durch wird die Fuge somit durch eine etwaig an dem Kor-
pus 2 angeordnete Funktionsschicht 10a wie eine Be-
schichtung, Impragnierung oder eine Folie bzw. Film zu-
satzlich abgedichtet bzw. die Eigenschaften des Dicht-
bandes wie dessen Wasserdampfdiffusionswiderstand
gezielt eingestellt. Es versteht sich, dass die Funktions-
schicht 10a, 10b je nach Funktionalitdt an der Wetter
zugewandten oder Wetter abgewandten Seite des Dicht-
bandes (RA, RI) angeordnet sein kann, beispielsweise
zur Erhéhung der Schlagregendichtigkeit, UV-Bestan-
digkeit oder dergleichen raumaufenseitig und zur Erhé-
hung des Wasserdampfdiffusionswiderstandes raumin-
nenseitig, oder in Kombination miteinander, was unab-
hangig von dem Ausfiihrungsbeispiel allgemein gelten
kann.

[0061] Weiterhin ist optional an der der Funktionslage
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5 abgewandten Breitseite 3a des Dichtbandes ein wei-
teres Befestigungsmittel 11 vorgesehen, beispielsweise
in Form einer Selbstklebeschicht wie eines doppelseiti-
gen Klebebandes, gegebenenfalls auch als Form- oder
Kraftschlussmittel, mittels dessen das Dichtband 1 an
einem der beiden Bauteile 100, 101 befestigbar ist. Die
Selbstklebeschicht kann durch eine abziehbare Abdeck-
lage 12 abgedeckt sein.

[0062] Das Befestigungsmittel 11 kann von beiden
Schmalseiten 4a, 4b lateral beabstandet sein oder sich
wie im Beispiel Uber die gesamte Breitseite erstrecken,
was allgemein im Rahmen der Erfindung gelten kann.
Das Befestigungsmittel 11 an der Dichtbandunterseite
bzw. Breitseite 3a kann an dem Dichtband dem Fixie-
rungsmittel 7 und/oder dem Fixierungsmittel 9 der Dicht-
bandoberseite gegeniliberliegend angeordnet sein. Die
Funktionslage 5 ist hierbei in Richtung der Dichtbandhd-
he in einem Querschnitt zwischen Fixierungsmittel 7
und/oder Fixierungsmittel 9 einerseits und Befestigungs-
mittel 11 andererseits angeordnet, was allgemein gelten
kann. Hierdurch istim gleichen Querschnittsbereich des
Dichtbandes die Funktionslage 5 bei beginnender Volu-
menvergroflerung einerseits an dem Korpus und ande-
rerseits an dem anderen Bauteil 100 lagefixiert. Gege-
benenfalls kdnnen die Befestigungs- bzw. Fixierungsbe-
reiche von Fixierungsmittel 7 und Befestigungsmittels 11
an dem jeweiligen Bauteil auch lateral versetzt zueinan-
der angeordnet sein, beispielsweise berlappend oder
lateral voneinander beabstandet. Hierdurch kénnen ver-
schiedene Bereiche der Funktionslage oder des Korpus
an dem jeweils korrespondierenden Bauteil lagefixierbar
sein. Gemal Fig. 1 erstrecken sich Fixierungsmittel 7
und Befestigungsmittel 11 beide vollflachig tber die je-
weilige Breitseite.

[0063] Das Schaumstoffmaterial des Korpus 2 ist je-
weils vorzugsweise zur verzégerten Ruckstellung impra-
gniert, insbesondere mittels eines Acrylatharzes.
[0064] Das Schaumstoffmaterial des Korpus kann
nach dem Ausfiihrungsbeispielen eine Luftdurchlassig-
keit im Bereich von 50-600 I/ms2 (bestimmt mit Frank-
Gerat 21443; DIN EN ISO 9237) aufweisen, insbeson-
dere im Bereich von 50-300 I/ms2, ohne hierauf be-
schrankt zu sein.

[0065] Figur2 zeigteine Abwandlung des Dichtbandes
gemal Figur 1, wobei gleiche Merkmale mit gleichen Be-
zugsziffern versehen sind. Auf die Ausfiihrungen zum
Ausfiihrungsbeispiel nach Figur 1 sei vollinhaltlich ver-
wiesen, sofern sich aus dem Zusammenhang nichts an-
deres ergibt. Dies gilt jeweils auch fir die weiteren Aus-
fuhrungsbeispiele.

[0066] GemaR Figur 2 umfasstdas Fixierungsmittel 17
zur Fixierung der Funktionslage 5 an dem Korpus 2 eine
Schaumstofflage 17e, welche zwischen einer Fixie-
rungsmittellage 17a zur Fixierung der Schaumstofflage
an dem Korpus 2 und einer oberseitigen Klebemittellage
bzw. Selbstklebeschicht 19, mittels welcher das Dicht-
band an einem Bauteil festlegbar ist, angeordnet ist. Die
Lage 19 stellt somit zugleich ein Befestigungsmittel zur
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Befestigung des Dichtbandes an dem Bauteil 100 (Fig.
6) dar. Anstelle der Fixierungsmittellage 17akann jeweils
ggf. auch ein anderes Fixierungsmittel eingesetzt wer-
den. Die Fixierungsmittellage 17a kann ggf. aus mehre-
ren Teilbereichen bestehen, welche sich jeweils nur teil-
weise Uber die Breitseite 3b erstrecken und beispielswei-
se jeweils im Bereich der Seitenflachen 4a, 4b angeord-
net sind. Die Fixierungsmittellage 17a erstreckt sich hier
Uber die gesamte Breite der Funktionslage 5. Die Fixie-
rungsmittellage 17a legt auch auf Hohe der Funktions-
lage die Schaumstofflage an dieser fest (Bereich 17a’).
Die jeweiligen Fixierungsmittel kbnnen unabhangig von-
einander als Selbstklebeschicht ausgebildet sein, jeweils
mit einer abziehbaren Abdecklage an den freien Aul3en-
seiten, vorzugsweise samtliche derselben. Die Fixie-
rungsmittellage 17a und und/oder die oberseitige Befes-
tigungsmittellage 19 kénnen unabhangig voneinander je-
weils eine zusammenhangende bzw. einteilige Lage dar-
stellen, wie durch die gestrichelte Darstellung angezeigt.
Die Fixierungsmittel- bzw. Befestigungsmittellagen 17a,
19 erstrecken sich hier unabhéngig voneinander tber die
gesamte Breite des Korpus 2. Die Lagen 17a, 19 kénnen
sich ggf. auch jeweils nur tber Teil der Korpusbreite er-
strecken oder sie kdnnen jeweils aus mehreren in Dicht-
bandlangsrichtung verlaufenden Abschnitten bestehen
(gestrichelte Darstellung Fig. 2).

[0067] Figur 7 zeigt das Dichtband gemaR Figur 2 in
Einbaulage, wobei dieses - schematisch dargestellt - auf
30% seiner H6he gegeniber dem frei entspannten Zu-
stand komprimiert ist (was auch entsprechend fiir das
Dichtband gemaR Figur 5 gilt). Die Funktionslage 5
drickt sich somit sowohl in den Korpus 2 als auch in die
zuséatzliche Schaumstofflage 17 e ein (ggf. auch nur im
Wesentlichen in eine der beiden Lagen, insbesondere
den Korpus). Durch die zusatzliche Schaumstofflage 17e
ist die Funktionslage 5 von der Anlageflache 110 des
Bauteils 100 beabstandet, die Schaumstofflage 17¢e ist
zwischen Funktionslage 5 und Bauteilanlageflache 110
angeordnet. Die Schaumstofflage kann hierbei eine Har-
te bzw. Druckfestigkeit aufweisen wie die des Korpus,
gegebenenfalls auch eine gréfRere oder geringere. Das
Schaumstoffmaterial der Schaumstofflage besteht nach
dem Ausfiihrungsbeispiel ebenfalls vorzugsweise aus ei-
nem Weichschaumstoff, gegebenenfalls auch aus einem
halbharten Schaumstoff oder Hartschaumstoff, gegebe-
nenfalls auch aus einem anderen Material. Die Schaum-
stofflage 17e weist zudem eine (wesentlich) gréRere Fle-
xibilitdt bzw. (wesentlich) geringere Harte auf, als die
Funktionslage, beispielsweise um groRer/gleich den
Faktor 5 oder gréRRer/gleich den Faktor 10-20. Hierdurch
ist ermdglicht, dass sich das Dichtband, welches auch
die zusatzliche Schaumstofflage 17e umfasst, auf Hohe
der Funktionslage gut an die Anlageflache des Bauteils
anschmiegt, welche gegebenenfalls UnregelmaRigkei-
ten aufweisen kann. Weiterhin wird die gesamte wetter-
zugewandte und/oder wetterabgewandte Schmalseite
des Dichtbandes durch das Schaumstoffmaterial des
Korpus 2 sowie der zusétzlichen Schaumstofflage aus-
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gefullt, also insgesamt durch Schaumstoffmaterial aus-
geflllt, so dass hierdurch die Eigenschaften des Dicht-
bandes an einer oder beider der Schmalseiten durch die
Ausristung des Schaumstoffmaterials einstellbar sind,
gegebenenfalls durch eine Impragnierung, Beschich-
tung, Folienliiberdeckung oder dergleichen.

[0068] Auch nach diesem Ausflihrungsbeispiel kann
an der unteren Breitseite 3a des Dichtbandes (optional)
ein zuséatzliches Befestigungsmittel 11, insbesondere in
Form einer Selbstklebeschicht, angeordnet sein, ent-
sprechend Figur 1.

[0069] Die Funktionslage ist hier - wie auch in anderen
Ausfiihrungsformen der Figuren 1, 3 - auf der ebenen
Oberseite des Schaumstoffkorpus 2 angeordnet. Der
Korpus weist hierbei einen rechteckigen Querschnitt auf,
so dass das Dichtband einfach fertigungstechnisch her-
stellbar ist.

[0070] Die Unterseite der Funktionslage 5 kann mittels
eines zusatzlichen Fixierungsmittels 9, insbesondere ei-
nerdoppelseitig wirkenden Selbstklebeschicht, auch hier
an dem Schaumstoffkorpus befestigt sein. Alternativ
oder zuséatzlich kann die Funktionslage 5 an ihrer Ober-
seite mittels eines Fixierungsmittelbereichs 17a’, bei-
spielsweise einer doppelseitig wirkenden Selbstklebe-
schicht, an der Unterseite der Schaumstofflage 17e fest-
gelegt sein, wobei das Fixierungsmittel 17a’ an die be-
nachbarten Fixierungsmittelbereiche 17a Ubergehen
bzw. einstlickig mit diesen verbunden sein kann, z.B. in
Form einer durchgehenden Lage des Fixierungsmittels
17a.

[0071] Im Allgemeinen ist es bevorzugt, wenn beide
den Dichtbandschmalseiten zugewandten Endbereiche
der zusatzlichen Schaumstofflage mit dem Korpus 2 ver-
bunden sind, um die Funktionslage zwischen dem die
Schaumstofflage umfassenden Fixierungsmittel und
dem Schaumstoffkorpus lagezufixieren. Insbesondere
dann, wenn die Funktionslage an ihrer Ober-und/oder
Unterseite durch ein zusatzliches Fixierungsmittel an der
oberen Schaumstofflage bzw. dem Schaumstoffkorpus
festgelegtist, kann einer der beiden Endbereiche des die
Schaumstofflage umfassenden Fixierungsmittels nicht
mit dem Schaumstoffkorpus angehaftet oder mit diesem
verbunden sein sondern gegebenenfalls auch gegenu-
ber dem Korpus lose angeordnet sein, was auch eine
gewisse Beabstandung von diesem oder eine lose, un-
gehaftete Anlage umfassen kann.

[0072] Das Fixierungsmittel 9 zur Fixierung der Unter-
seite der Funktionslage 5 an dem Korpus 2 ist hier auf
Héhe bzw. im Bandquerschnitt des Fixierungsmittels
17a’ (oder Teil von 17a) und/oder des Befestigungsmit-
tels 19 angeordnet, um so die Funktionslage 5 verbessert
an dem Korpus 2 und in der Fuge zu lagefixieren.
[0073] Figur 3 zeigt eine Abwandlung der Ausflh-
rungsform nach Figur 2, mit den folgenden Unterschie-
den, im Ubrigen sei auf Figur 2 verwiesen. Einer oder
hier beide dichtbandschmalseitigen Endbereiche 17d
der zuséatzlichen Schaumstofflage 17e des Fixierungs-
mittels ist/sind gegeniiber dem Schaumstoffkorpus 2 lo-
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se bzw. ungehaftet ausgebildet. An der Oberseite der
Schaumstofflage 17e kann ein Befestigungsmittel 19 zur
Festlegung des Dichtbandes an einem Bauteil vorgese-
hen sein, beispielsweise in Form einer Selbstklebe-
schicht (z.B. doppelseitige Klebeband) oder eines form-
oder kraftschliissig wirkenden Befestigungsmittels. Wie
in dem Ausflihrungsbeispiel dargestellt, kann ein derar-
tiges Befestigungsmittel jedoch auch entbehrlich sein,
zweckmaRigerweise ist dann an der unteren Breitseite
3a des Korpus 2 ein Befestigungsmittel 11 vorgesehen,
mittels welchem das Dichtungsband an einem Bauteil
wie einem Rahmenbauteil festlegbar ist. Dieses Befes-
tigungsmittel kann wie gemaR Figur 1 auch als Selbst-
klebeschicht, gegebenenfalls mit abziehbarer Abdeckla-
ge, ausgebildet sein.

[0074] Figur 4 zeigt eine weitere Abwandlung, bei wel-
cher die Funktionslage in einem Schlitz 21 des Korpus
angeordnet ist, vorzugsweise einem zu einer der
Schmalseiten hin offenen Schlitz, so dass das Dichtband
1 aufwickelbar ist vorzugsweise als scheibenférmige
Rolle in Breite des Dichtbandes, mit den Breitseiten als
Anlageflachen an benachbarte Windungen. Die im Be-
reich der Schlitz6ffnung angeordneten Endbereiche des
Korpus 2f, 2g, kdnnen miteinander durch ein Fixierungs-
mittel verbunden sein, gegebenenfalls kann ein solches
Fixierungsmittel auch fehlen. Die Ober- oder Unterseite
der Funktionslage 5 kann mittels eines Fixierungsmittels
22 wie einer Selbstklebeschicht an den zugewandten
Flachen bzw. Innenseiten des Schaumstoffkorpus 2 be-
festigt sein. An der oberen und/oder unteren Breitseite
3a, 3b des Dichtbandes kann jeweils ein Befestigungs-
mittel 11, 23 zur Befestigung des Dichtbandes an einem
Bauteil vorgesehen sein, beispielsweise jeweils unab-
hangig voneinander in Form einer Selbstklebeschicht,
oder einem kraft- oder formschliissig wirkenden Befes-
tigungsmittel.

[0075] Fig. 5 zeigt eine Abwandlung nach Figur 4, mit
hier an der Breitseite 3b mindendem Schlitz 21. Die
Funktionslage ist hier in der Hohe und in der Breite des
Dichtbandes mittig angeordnet, was auch nach Figur 4
und den Ausfiihrungen der Figuren 2, 3 bei entsprechen-
den Dickenbemessung der zuséatzlichen Schaumstoffla-
ge 17e gegeben sein kann. Das Befestigungsmittel 23,
was hier bevorzugt als doppelseitige Selbstklebeschicht
ausgebildet ist, dient hier zugleich als auch als Klamme-
rungsmittel um den Schlitz 21 zusammenzuhalten, ge-
gebenenfalls kann an dieser Breitseite auch nur ein
Klammerungsmittel oder Befestigungsmittel (oder in ge-
trennter Form) vorgesehen sein.

[0076] Die Herstellung eines erfindungsgemafien
Dichtbandes kann insbesondere derart erfolgen, dass
die Funktionsmateriallage an dem Fixierungsmittel fest-
gelegt wird und das Fixierungsmittel mit Funktionslage
an dem Dichtbandkorpus unmittelbar oder mit einer Zwi-
schenlage befestigt wird und der dadurch entstandene
Verbund anschlieRend in einer Komprimiereinrichtung
unter Kompression des Schaumstoffkorpus komprimiert
wird und das komprimierte Dichtband nachfolgend hierzu
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konfektioniert wird. Die Zwischenlage kann irgendeine
Lage sein, bspw. eine Schaumstofflage oder Nicht-
schaumstofflage. Insbesondere wird das Fixierungsmit-
tel zur Befestigung der Funktionsmateriallage mit einem
Vielfachen der Breite des Dichtstreifens eingesetzt, wo-
bei eine Mehrzahl von Funktionsmateriallagen an dem
Fixierungsmittel, bspw. in Form einer Selbstklebefolie,
festgelegt werden, wobei ferner ein Vorformling
(Grof3bahn) des Dichtbandes mit einer Vielfachen Breite
desselben, vorzugsweise der Breite der Bahn des Fixie-
rungsmittels bereitgestellt wird, wobei dann anschlie-
Rend das Fixierungsmittel flachig an der Breite des Vor-
formlings festgelegt wird. Anschlielend wird der Vor-
formling mit Fixierungsmittel in eine Vielzahl von Dicht-
bandern mit an diesem befestigten Fixierungsmittel zer-
teilt, vorzugsweise durch Zerteilung in Langsrichtung der
Bahnen, so dass vereinzelte Dichtbander zur Anwen-
dung bereitstehen. Die Klebelage 9 kann dann jeweils
entbehrlich sein.

Bezugszeichenliste

[0077]

1 Fugendichtband

2 Korpus

2b Mittelebene

2d, 2e Korpusbereiche

2f, 29 Endbereiche

3a, 3b Breitseiten

4a, 4b Schmalseiten

5 Funktionsmateriallage
7 Fixierungsmittel

70 Oberseite Fixierungsmittel
8 Abdecklage

9 Fixierungsmittel
10a, 10b  Funktionsschicht

11 Befestigungsmittel
12 Abdecklage

17 Fixierungsmittel
17a Fixierungsmittellage
178’ Fixierungsmittel
17d Endbereich

17e Schaumstofflage

19 Befestigungsmittel
21 Schlitz

22 Fixierungsmittel

23 Befestigungsmittel
24 Abdecklage

100, 101  Bauteil

105 Fuge

110, 111 Bauteilanlageflache
Patentanspriiche

1. Fugendichtband zur Abdichtung einer Bauwerksfu-
ge zwischen zwei Bauteilen, insbesondere zwischen
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zwei mineralischen Bauteilen, wobei das Dichtband
einen Korpus aus einem rickstellfahigen Weich-
schaumstoffmaterial aufweist, welcher vorzugswei-
se zur verzdgerten Ruckstellung impragniert ist, so-
wie zwei gegenuberliegende Breitseiten des Dicht-
bandes zur Anlage an die beiden durch die beiden
Bauteile ausgebildeten Fugenflanken, wobei an zu-
mindest einer der beiden Breitseiten ein Befesti-
gungsmittel zur Befestigung des Dichtbandes an
dem Rahmenbauteil vorgesehen ist, sowie mit zwei
quer zu den Breitseiten verlaufenden, diese verbin-
denden Schmalseiten, wobei das Fugendichtband
eine Funktionsmateriallage eines gegen aulere
Umgebungseinfliisse wie Hitze/Feuer oder Wasse-
reinwirkung wirkenden Funktionsmaterial aufweist,
welches unter Einwirkung der Umgebungseinflisse
sein Volumen stark vergroéf3ert und hierdurch einen
Durchtritt der Umgebungseinfliisse durch die Fuge
erschwert oder verhindert, wobei die Funktionsma-
teriallage an dem Dichtband durch ein Fixierungs-
mittel festgelegt ist, dadurch gekennzeichnet,
dass das Fixierungsmittel ausgebildetist, um als Be-
festigungsmittel zur Befestigung des Dichtbandes
an einem der Bauteile zu dienen.

Dichtband nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Funktionsmateriallage an einer
der Breitseiten des Dichtbandes angeordnet ist und
dass sich das Fixierungsmittel zumindest teilweise
Uber die jeweilige Breitseite der Funktionsmaterial-
lage erstreckt und gegentiiber der Korpusbreitseite
festgelegt ist.

Dichtband nach einem der Anspriiche 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass das Fixierungsmittel
als Mehrlagenverbundmaterial aufgebaut ist und
dass eine Lage eine weitere Schaumstofflage ist.

Fugendichtband zur Abdichtung einer Bauwerksfu-
ge zwischen zwei Bauteilen, insbesondere zwischen
zwei mineralischen Bauteilen wie insbesondere
Massivbauteilen, wobei das Dichtband einen Korpus
aus einem riickstellfahigen Weichschaumstoffmate-
rial aufweist, welcher vorzugsweise zur verzégerten
Ruckstellung impragniert ist, sowie zwei gegentiiber-
liegende Breitseiten des Dichtbandes zur Anlage an
die beiden durch die beiden Bauteile ausgebildeten
Fugenflanken, wobei an zumindest einer der beiden
Breitseiten ein Befestigungsmittel zur Befestigung
des Dichtbandes an einem der beiden Bauteile vor-
gesehen ist, sowie mit zwei quer zu den Breitseiten
verlaufenden, diese verbindenden Schmalseiten,
wobei das Fugendichtband eine Funktionsmaterial-
lage eines gegen Hitze/Feuer oder Wassereinwir-
kung wirkenden Funktionsmaterials aufweist, wel-
ches unter Einwirkung der Umgebungseinflisse
sein Volumen stark vergroéf3ert und hierdurch einen
Durchtritt der Umgebungseinflisse durch die Fuge
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erschwert oder verhindert, wobei die Funktionsma-
teriallage an dem Dichtband durch ein Fixierungs-
mittel festgelegt ist, wahlweise nach einem der An-
spriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
die Funktionsmateriallage auf der dem Korpus ge-
geniberliegenden Seite durch eine weitere
Schaumstofflage zumindest teilweise oder vollstan-
dig Uberdeckt ist.

Dichtband nach Anspruch 3 oder 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die weitere Schaumstofflage
einstlickig an dem Dichtbandkorpus angeformt ist.

Dichtband nach einem der Anspriiche 3 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass die weitere Schaum-
stofflage ein Fixierungsmittel aufweist, mittels wel-
chem die Funktionsmateriallage gegeniiber dem
bzw. an dem Dichtbandkorpus lagefixiert ist.

Dichtband nach einem der Anspriiche 3 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass die weitere Schaum-
stofflage zumindest teilweise oder vollstédndig aus
einem Weichschaumstoff besteht.

Dichtband nach einem der Anspriiche 3 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, dass die weitere Schaum-
stofflage oder eine andere die Funktionsmaterialla-
ge Uberdeckende Materiallage mittels eines Fixie-
rungsmittels an der Funktionsmateriallage befestigt
ist und eben dieses Fixierungsmittel mit einem Teil-
bereich die weitere Schaumstofflage bzw. tberde-
ckende Materiallage an dem Schaumstoffkorpus
festlegt.

Dichtband nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, dass das Fixierungsmittel
sich beidseitig Uber die Breite die Funktionsmateri-
allage hinaus erstreckt.

Dichtband nach einem der Anspriiche 1 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, dass das Dichtband auf
der Seite der weiteren Schaumstofflage oder einer
die Funktionsmateriallage iberdeckenden Lage, ein
Befestigungsmittel zur Befestigung des Dichtban-
des an einem anderen Bauteil aufweist.

Dichtband nach einem der Anspriiche 1 bis 10, da-
durch gekennzeichnet, dass das Fixierungsmittel
beidseitig eine Klebemittelschicht aufweist, wobei
die Klebemittelschicht einer Seite der Fixierung der
Funktionsmateriallage an dem Schaumstoffkorpus
dient.

Dichtband nach einem der Anspriiche 3 bis 11, da-
durch gekennzeichnet, dass (i) das Material der
die Funktionsmateriallage abdeckenden weiteren
Schaumstofflage aus dem gleichen Material wie der
Schaumstoffkorpus besteht, oder (ii) dass die die
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Funktionsmateriallage abdeckende Schaumstoff-
materiallage aus einem Material besteht, welches
von dem Schaumstoffmaterial des Korpus verschie-
den ist.

Dichtband nach einem der Anspriiche 1 bis 12, da-
durch gekennzeichnet, dass die Funktionsmateri-
allage von einer oder beiden Schmalseiten des
Dichtbandes beabstandet angeordnet ist.

Dichtband nach einem der Anspriiche 1 bis 13, da-
durch gekennzeichnet, dass die Funktionsmateri-
allage in der mittleren Halfte der Hohe des Dichtband
angeordnet ist.

Dichtband nach einem der Anspriiche 1 bis 14, da-
durch gekennzeichnet, dass die Funktionsmateri-
allage aus einem unter Umgebungseinflissen wie
Hitze/Feuer oder Wassereinwirkung stark volumen-
vergroRerndem Material besteht, welches sein Vo-
lumen um einen Faktor > 2 oder > 5-10 ausdehnt.

Verfahren zur Herstellung eines Dichtbandes nach
einem der Anspriiche 1 bis 15, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Funktionsmateriallage an dem
Fixierungsmittel festgelegt wird und dass das Fixie-
rungsmittel mit Funktionslage an dem Dichtbandkor-
pus unmittelbar oder mit einer Zwischenlage befes-
tigt wird und der dadurch entstandene Verbund an-
schliefend in einer Komprimiereinrichtung unter
Kompression des Schaumstoffkorpus komprimiert
wird und das komprimierte Dichtband nachfolgend
hierzu konfektioniert wird.
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