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(67)  Die Erfindung betrifft eine Warmedammeplatte
(1) fur ein Warmedammsystem, insbesondere ein War-
medammverbundsystem, mit zwei Uber Seitenflachen
(2) verbundenen, parallelen Oberflachen (3), die eine mit
einem bauseitigen Untergrund (4) verbindbare Riickseite
(5) und eine Vorderseite (6) der Warmedammplatte (1)
ausbilden. Erfindungsgeman umfasst die Warmedamm-
platte (1) ein erstes Warmedammmaterial (1.1) und im
Bereich wenigstens einer Seitenflache (2) und einer
Oberflache (3) wenigstens ein weiteres Warmedamm-
material (1.2, 1.3), das nicht brennbar oder zumindest
schwer entflammbar ist. Ferner betrifft die Erfindung ein
Warmedammsystem, insbesondere ein Warmedamm-
verbundsystem, mit wenigstens einer erfindungsgema-
Ren Warmedammplatte (1).

Wiarmedammplatte fiir ein Warmedammverbundsystem, Warmedammverbundsystem
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Warmedammplatte
fur ein Warmedammsystem, insbesondere ein Warme-
dadmmverbundsystem, mit den Merkmalen des Oberbe-
griffs des Anspruchs 1. Ferner betrifft die Erfindung ein
Warmedammsystem, insbesondere ein Warmedamm-
verbundsystem, mit wenigstens einer solchen Warme-
dammplatte.

Stand der Technik

[0002] Ein Warmedammverbundsystem umfasst eine
ein- oder mehrlagig aus mehreren Warmedammplatten
gebildete Warmedammschicht sowie ein Putzsystem,
das als auRenliegende Deckschicht auf die Warme-
dadmmschicht aufgebracht wird. In der Regel finden dabei
Hartschaumplatten, insbesondere  Polystyrol-Hart-
schaumplatten, als Warmedammplatten Einsatz. Denn
diese weisen gute Warmedammeigenschaften auf und
bilden zugleich einen optimalen Putzuntergrund aus.
Dartber hinaus sind sie relativ kostengunstig.

[0003] Als nachteilig erweist sich jedoch das Brand-
verhalten derartiger Warmedammstoffe, welche geman
DIN 4102-1 regelmaRig der Baustoffklasse B (brennbare
Baustoffe, normal bis schwer entflammbar) zuzuordnen
sind. Die baurechtlichen Anforderungen an den Brand-
schutz sehen daher die Ausbildung eines horizontal ver-
laufenden Brandriegels im Sturz- und/oder Bristungs-
bereich einer Fassadendéffnung bzw. als umlaufendes
Fassadenband aus einem nicht brennbaren Material vor.
[0004] Bereits aus der Gebrauchsmusterschrift DE 84
26 763 U1 geht ein Fassaden-Vollwarmeschutz-Ver-
bundsystem hervor, das eine als Brandbarriere wirksa-
me, Dadmmplatte aus Polystyrol-Hartschaum umfasst.
Die Dammplatte aus Polystyrol-Hartschaum weist hierzu
einen in voller Dicke der Dammplatte ausgebildeten, ein-
gelassenen oder angesetzten Streifen aus einem in der
Hitze nicht schmelzenden, vorzugsweise nicht brennba-
ren oder schwer entflammbaren Dammstoff auf. Bei die-
sem Dammstoff kann es sich beispielsweise um einen
Mineralfaser-oder Glasfaser-Dammstoff handeln. Wird
anschlieBend eine ein- oder mehrlagige Putzschicht ap-
pliziert, kann jedoch die Verwendung derartiger Damm-
stoffe innerhalb einer aus Polystyrol-Hartschaum beste-
henden Dammschicht zu unerwiinschten farblichen Ab-
weichungen bzw. Abzeichnungen auf der Fassade flh-
ren. Ferner haben Versuche gezeigt, dass vor dem Auf-
bringen einer ein- oder mehrlagigen Putzschicht die die
Brandbarriere einen Brandiberschlag nicht wirksam zu
verhindern vermag. Denn die Brandbarriere wird von den
Flammen gleichsam Ubersprungen und fihrt zu einem
Schmelzen des dariiber angeordneten, noch frei liegen-
den Polystyrol-Hartschaums. Die Schmelze sammelt
sichzunéchst oberhalb der Brandbarriere und tropft dann
brennend ab, was auch schwallartig erfolgen kann. Die
abtropfende brennende Schmelze bildet dann ggf. neue
Brandherde aus.
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[0005] Ausgehend von dem vorstehend genannten
Stand der Technik liegt der vorliegenden Erfindung die
Aufgabe zugrunde, eine Warmedammplatte fiir ein War-
medadmmsystem, insbesondere ein Warmedammver-
bundsystem, anzugeben, die im Brandfall - sowohl wéah-
rend der Bauzeit als auch nach Fertigstellung des War-
medammsystems bzw. Warmedammverbundsystems -
eine Brandausbreitung unterbindet oder zumindest deut-
lich erschwert. Die Warmedammplatte soll zudem ein-
fach aufgebaut und kostengtinstig herstellbar sein.
[0006] Zur Loésung der Aufgabe wird eine Warme-
dammplatte mit den Merkmalen des Anspruchs 1 vorge-
schlagen. Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sin
in den Unteranspriichen angegeben. Ferner wird ein
Warmedammsystem mit einer solchen erfindungsgema-
Ren Warmedammplatte vorgeschlagen.

Offenbarung der Erfindung

[0007] Die vorgeschlagene Warmedammplatte fiir ein
Warmedammsystem, insbesondere ein Warmedamm-
verbundsystem, weist zwei Uber Seitenflachen verbun-
dene, parallele Oberflachen auf, die eine mit einem
bauseitigen Untergrund verbindbare Riickseite und eine
Vorderseite der Warmedammplatte ausbilden. Erfin-
dungsgemal umfasst die Warmedammplatte ein erstes
Warmedammmaterial und im Bereich wenigstens einer
Seitenflache und einer Oberflache wenigstens ein wei-
teres Warmedammmaterial, das nicht brennbar oder zu-
mindest schwer entflammbar ist.

[0008] Die vorgeschlagene Warmedammplatte um-
fasst demnach wenigstens zwei, vorzugsweise drei War-
medammmaterialien, die sich im Hinblick auf ihr Brand-
verhalten unterscheiden. Wenigstens ein Warmedamm-
material ist dabei nicht brennbar oder zumindest schwer
entflammbar und im Bereich einer Seitenflache und/oder
einer Oberflache angeordnet. Dabei ist vorzugsweise
das wenigstens eine weitere Warmeddmmmaterial - so-
fern im Bereich einer Seitenflache und einer Oberflache
angeordnet - Uber einen Kantenbereich der Warme-
dammoplatte gefiihrt, ndmlich dort, wo sich die Seitenfla-
che und die Oberflache treffen. Das heil’t, dass das we-
nigstens eine weitere Warmedammmaterial vorzugswei-
se L- oder U-férmig wenigstens einen Kantenbereich der
Warmedammplatte umgibt.

[0009] Alternativ kann ein weiteres Warmedammma-
terial auch lediglich im Bereich einer Seitenflache ange-
ordnet sein, wahrend im Bereich einer Oberflache ein
drittes Warmedammmaterial zum Einsatz gelangt. Dabei
sind die beiden weiteren Warmedammmaterialien vor-
zugsweise derart angeordnet, dass sie im Kantenbereich
der Warmedammoplatte gestoRen sind, so dass der Kan-
tenbereich wiederum von den beiden weiteren Warme-
dammmaterialien eingefasst wird. Vorzugsweise sind die
beiden weiteren Warmeddmmmaterialien im Kantenbe-
reich der Warmedammplatte stumpf gestolRen, wobei ein
Warmedammmaterial Gber den Kantenbereich hinaus-
geflihrt ist und blindig mit dem jeweils anderen Warme-
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dadmmmaterial in der Ebene der jeweiligen Seitenflache
bzw. Oberflache abschlieft.

[0010] Auch bei Einsatz zwei weiterer Warmedamm-
materialien, die nicht brennbar oder zumindest schwer
entflammbar sind, kdnnen diese demnach derart ausge-
bildetund angeordnetsein, dass ein aus dem ersten War-
medammmaterial ausgebildeter Kantenbereich L- oder
U-férmig von den weiteren Warmedammmaterialien ein-
gefasst wird.

[0011] Wahrend sich wenigstens ein weiteres Warme-
dammmaterial, das nicht brennbar oder zumindest
schwer entflammbar ist, iber die gesamte Seitenflache
der Warmedammplatte erstreckt, kann eine hieran an-
grenzende Oberflache auch nur teilweise von einem
nicht brennbar oder zumindest schwer entflammbaren
Warmedammmaterial ausgebildet werden. Das heilt,
dass es nicht erforderlich ist, dass sich das nicht brenn-
bare oder schwer entflammbare Warmedammmaterial
Uber die gesamte Oberflache der Warmedammplatte er-
streckt. Sofern nur ein Teilbereich der Oberflache aus
einem nicht brennbaren oder zumindest schwer ent-
flammbaren Warmedammmaterial ausgebildet ist, ist es
unmittelbar angrenzend an das nicht brennbare oder zu-
mindest schwer entflammbare Warmedammmaterial der
Seitenflache angeordnet, so dass wenigstens ein Kan-
tenbereich der Warmdadmmplatte L- oder U-férmig von
wenigstens einem nicht brennbaren oder zumindest
schwer entflammbaren Warmedadmmmaterial eingefasst
wird.

[0012] Bevorzugt wird die Warmedammplatte derartin
einem Warmedammsystem verbaut, dass die aus einem
nichtbrennbaren oder zumindest schwer entflammbaren
Warmedammmaterial ausgebildete Seitenflaiche unmit-
telbar angrenzend an eine Fassadendffnung zu liegen
kommt. Das heif3t, dass die Seitenflache im Brandfall und
bei aus der Fassadendffnung schlagenden Flammen ei-
ner direkten Beflammung ausgesetzt ist. Die Oberflache,
welche die Vorderseite der Warmedammplatte ausbildet,
weist angrenzend an die Seitenflache bevorzugt eben-
falls ein Warmedammmaterial auf, das zumindest
schwer entflammbar ist. Auf diese Weise ist sicherge-
stellt, dass die aus der Fassadend6ffnung schlagenden
Flammen nicht Ubergreifen und zur Entziindung des
Warmedammmaterials der Warmedammplatte fihren,
das auBerhalb des Bereiches der Seitenflache bzw.
Oberflache angeordnetist. Denn hierbei kann es sichum
ein Warmedammmaterial, wie beispielsweise Polystyrol-
Hartschaum, handeln, das den Flammen oder der im
Brandfall entstehenden Hitze wenig Widerstand entge-
gen zu setzen vermag.

[0013] Der mittels wenigstens eines nicht brennbaren
oder zumindest schwer entflammbaren Warmedamm-
materials eingefasste Kantenbereich der erfindungsge-
maflen Warmedammplatte bildet demnach eine Brand-
barriere aus, die es ermdglicht, die Warmedammplatte
als Brandriegel in einer Fassade einzusetzen. Dabei ent-
faltet der Brandriegel seine Wirkung nicht erst nach Fer-
tigstellung der Fassade, sondern bereits vorher, wenn
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die Warmedammschicht bereits am Untergrund ange-
bracht, aber beispielsweise noch nicht verputzt ist. Denn
die L- oder U-férmige Kanteneinfassung aus wenigstens
einem nicht brennbaren oder zumindest schwer ent-
flammbaren Warmedammmaterial verhindert einen
Uberschlag des Brandes auf die dariiber liegende War-
medammschicht. Ein herkémmlicher Brandriegel, wie er
gemal Bauordnung gefordert wird, vermag demgegen-
Uber keinen wirksamen Schutz gegen einen Branduber-
schlag wahrend dieser Bauphase zu gewabhrleisten.
[0014] Die L-oder U-férmige Einfassung der Warme-
dammplatte mit wenigstens einem weiteren Warme-
dammmaterial, das zumindest schwer entflammbar ist,
weist ferner den Vorteil auf, dass - sollte dennoch ein
Schmelzen des dariiber liegenden Warmedadmmmateri-
als nicht zu verhindern sein - die Schmelze aufgefangen
wird. Ein Abtropfen der Schmelze wird somit verhindert
und zugleich die Gefahr einer Brandausweitung verrin-
gert.

[0015] GemalR einer bevorzugten Ausfiihrungsform
der Erfindung erstreckt sich demnach das im Bereich ei-
ner Seitenflaiche der Warmedammplatte eingesetzte
weitere Warmedammmaterial Uber die gesamte Seiten-
flache. Das weitere Warmedammmaterial besitzt weiter-
hin bevorzugt eine Schichtstarke d; von 4-38 cm, vor-
zugsweise 4-25 cm, weiterhin vorzugsweise 6-20 cm.
Die konkret zu wahlende Schichtstarke hangt unter an-
derem von dem eingesetzten Warmeddmmmaterial und
dessen Brandverhalten ab.

[0016] Das im Bereich einer Oberflache der Warme-
dammplatte eingesetzte Warmedammmaterial erstreckt
sich bevorzugt zumindest Uber einen Teilbereich der
Oberflache. Ferner wird vorgeschlagen, dass es eine
Schichtstarke d, von 1-10 cm, vorzugsweise von 2-5 cm
besitzt. Sofern nur ein Teilbereich der Oberflache von
einem nicht brennbaren oder zumindest schwer ent-
flammbaren Warmedammmaterial ausgebildet wird, ist
dieses flachenbiindig in Bezug auf die Oberflache der
Warmedammplatte in diese eingelassen. Die Oberflache
ist demnach bevorzugt planeben ausgefihrt.

[0017] Bevorzugt ist das erste Warmedammmaterial
der Warmedammplatte ein organischer Schaum, insbe-
sondere auf Basis von Polystyrol, Polyurethan, Polyiso-
cyanurat oder Phenolharz, oder ein organisches Faser-
material, insbesondere auf Basis von Holzfasern, Holz-
wolle oder Fasern aus Zellulose, Hanf, Flachs, Gras,
Schilf oder Stroh. Bei dem ersten Warmedammmaterial
handelt es sich demnach bevorzugt um ein solches, dass
im Brandfall den Flammen und/oder der Hitze wenig Wi-
derstand entgegen setzt, zugleich jedoch einfach und
kostengtinstig in der Herstellung ist und/oder die Ausbil-
dung eines Warmedammsystems, insbesondere eines
Warmedammverbundsystems, ermdglicht. Das erste
Warmedammmaterial bildet weiterhin vorzugsweise
auch das Material der Warmedammschicht des Warme-
dammsystems bzw. des Warmedammverbundsystems.
Auf diese Weise wird ein weitgehend homogener Unter-
grund zur Aufnahme einer abschlieRenden ein- oder
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mehrlagigen Putzschicht ausgebildet.

[0018] Weiterhin bevorzugt ist das im Bereich einer
Seitenflache der Warmedammplatte eingesetzte weitere
Warmedammmaterial ein organischer Schaum, insbe-
sondere auf Basis von Phenolharz, Polyurethan oder Po-
lyisocyanat, ein mineralischer Schaum, insbesondere
auf Basis von Schaumglas, ein mineralisches Faserma-
terial, insbesondere auf Basis von Mineralwolle, Stein-
wolle oder Glaswolle, oder ein aerogelhaltiges Warme-
ddmmmaterial. Diese Warmedammmaterialien sind
nicht brennbar oder zumindest schwer entflammbar und
demnach zur Ausbildung einer Brandbarriere besonders
geeignet.

[0019] Das im Bereich einer Oberflache der Warme-
dadmmplatte eingesetzte Warmedammmaterial ist vor-
zugsweise ein organischer Schaum, insbesondere auf
Basis von Phenolharz, Polyurethan oder Polyisocyanat,
ein mineralischer Schaum, insbesondere auf Basis von
Schaumglas, ein mineralisches Fasermaterial, insbe-
sondere auf Basis von Mineralwolle, Steinwolle oder
Glaswolle, oder ein aerogelhaltiges Warmedammmate-
rial. Das weitere im Bereich einer Oberflache eingesetzte
Warmedammmaterial kann demnach gleich dem im Be-
reich einer Seitenflache eingesetzten Warmedammma-
terial sein. Es ist demnach ebenfalls nicht brennbar oder
zumindest schwer entflammbar. Da die Brandbarriere
vorrangig durch das im Bereich einer Seitenflache der
Warmedammplatte eingesetzte Warmedammmaterial
ausgebildet wird, kénnen an das im Bereich der Oberfla-
che eingesetzte Warmedammmaterial auch geringere
Anforderungen im Hinblick auf das Brandverhalten ge-
stellt werden. Das Warmedammmaterial sollte jedoch
zumindest schwer entflammbar sein.

[0020] Im Unterschied zum ersten Warmedammmate-
rial, welches das Basismaterial der erfindungsgemaRen
Warmedammplatte darstellt, sind die weiteren Warme-
dadmmmaterialien zur Ausbildung wenigstens einer Sei-
tenflache und/oder einer Oberflache der Warmedamm-
platte bevorzugt derart gewahlt, dass sie im Brandfall
nicht schmelzen. Denn erst die Formstabilitét der weite-
ren Warmedammmaterialien gewahrleistet die Ausbil-
dung einer L- oder U-férmigen Wanne, um im Brandfall
die Schmelze des ersten Warmedammmaterials aufzu-
fangen, sofern dieses der Hitzentwicklung nicht stand-
halten sollte.

[0021] Zur Ausbildung der Wanne ist wenigstens ein
nicht brennbares oder zumindest schwer entflammbares
weiteres Warmedammmaterial um wenigsten einen Kan-
tenbereich der Warmedammplatte gefihrt. Alternativ
hierzu kann die Wanne auch durch mehr als ein weiteres
Warmedammmaterial ausgebildet werden. Sofern bei-
spielsweise im Bereich einer Seitenflache ein erstes und
im Bereich einer hieran angrenzenden Oberflache we-
nigstens ein weiteres Warmedammmaterial eingesetzt
ist, sind vorzugsweise wenigstens zwei der Warme-
dammmaterialien der Warmedammplatte mittels eines
nicht brennbaren Klebers verbunden. Vorzugsweise
schlief3t der Kleber einen StoRbereich der beiden weite-
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ren Warmedammmaterialien und/oder verbindet wenigs-
tens ein weiteres Warmedammmaterial mit dem ersten
Warmedammmaterial der Warmedammplatte. Im Falle
einer StolRfuge zwischen zwei weiteren Warmedamm-
materialien ist diese bevorzugt vollstdndig mit einem
nicht brennbaren Kleber gefiillt. Die StoRRfuge bildet dem-
nach keine Schwachstelle des Systems aus.

[0022] Zur Verbesserung des Brandverhaltens einer
erfindungsgeméafen Warmedammplatte wird ferner vor-
geschlagen, dass die Seitenflache und/oder zumindest
ein Teilbereich der Oberflache eine Beschichtung auf-
weist, die vorzugsweise Flammschutzmittel, insbeson-
dere Aluminiumhydroxid, Blahgraphit und/oder weitere
Flammschutzmittel, wie beispielsweise andere Metallhy-
droxide, Alkalimetallsilikate und Hydrate von Metallsal-
zen oder -oxiden, enthalt. Insbesondere bei einem Hohl-
raume ausbildenden Fasermaterial, das als nicht brenn-
bares oder zumindest schwer entflammbares Warme-
dammmaterial Einsatz findet, bewirkt eine solche Be-
schichtung das Schlielen der Hohlrdume. Zugleich kann
durch die enthaltenen Flammschutzmittel das Brandver-
halten des Warmedammmaterials in Bezug auf einen
wirksamen Brandschutz weiter verbessert werden. Das
SchlieRen der Hohlrdume des beispielsweise faserarti-
gen Warmedammmaterials verhindert das Eindringen ei-
ner Schmelze eines oberhalb der Brandbarriere ange-
ordneten Warmedammmaterials und wirkt somit einem
verstarkten Abbrennen der Schmelze entgegen, welche
auf dem "Docht-Effekt" der mit Schmelze benetzten Fa-
sern des ans ich nicht brennbaren oder zumindest
schwer entflammbaren Warmeddmmmaterials beruht.
[0023] Des Weiteren wird ein Warmedammsystem,
insbesondere Warmedammverbundsystem, umfassend
wenigstens eine erfindungsgemale Warmedammplatte
zur Ausbildung einer Brandbarriere und/oder eines Bran-
driegels in einer Warmedammschicht vorgeschlagen.
Die Vorteile einer erfindungsgemalen Warmedamm-
platte in einem solchen Warmedammsystem bzw. War-
meddmmverbundsystem kommen insbesondere dann
zum Tragen, wenn es sich beidem Warmedammmaterial
der Warmedadmmschicht um ein brennbares und/oder
bei Hitzeeinwirkung schmelzendes Warmedadmmmate-
rial handelt, wie beispielsweise Polystyrol-Hartschaum.
[0024] Bevorzugt ist die Warmedammplatte mittels ei-
nes Klebers und/oder eines Dlbels am bauseitigen Un-
tergrund befestigt. Bei dem Kleber handelt es sich vor-
zugsweise um einen nicht brennbaren Kleber, um die
Haftung der Warmedammplatte am Untergrund im
Brandfall sicherzustellen. Alternativ oder erganzend
kann die Warmedammplatte mit dem Untergrund verdi-
belt sein.

[0025] Vorzugsweise sind zur Ausbildung einer Brand-
barriere und/oder eines Brandriegels, die bzw. der in der
Regel horizontal verlduft, mehrere Warmedammplatten
in gleicher Orientierung nebeneinander liegend am
bauseitigen Untergrund befestigt. In gleicher Orientie-
rung bedeutet dabei, dass die mit einem nicht brennba-
ren oder zumindest schwer entflammbaren Warme-
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dadmmmaterial versehenen Seitenflichen und/oder
Oberflachen der Warmedammplatten jeweils in einer
Ebene angeordnet sind.

[0026] Des Weiteren bevorzugt ist zur Ausbildung ei-
nes Warmedammverbundsystems auf wenigstens einer
Seitenflache und/oder Oberflache der Warmedammoplat-
te eine ein- oder mehrlagige Putzschicht aufgebracht.
Die ein- oder mehrlagige Putzschicht bildet eine zuséatz-
liche Schutzschicht aus, die einen Brandiberschlag bei
gleichzeitiger Umgehung der Brandbarriere bzw. des
Brandriegels wirksam verhindert. Dennoch sei erneut
darauf hingewiesen, dass auch ohne ein- oder mehrla-
gige Putzschicht bei einem erfindungsgemaflen Warme-
dadmmsystem - im Unterschied zu herkémmlichen War-
medammsystemen mit einfachen Brandriegeln - ein
Brandiiberschlag bzw. ein Schmelzen der oberhalb der
Brandbarriere bzw. des Brandriegels ausgebildeten
Warmedammeschicht durch die erfindungsgemale War-
medammplatte wirksam verhindert oder zumindest deut-
lich verzégert werden kann. Dadurch wird bereits ein ge-
wisser Brandschutz wahrend der Bauphase gewahrleis-
tet.

[0027] Bevorzugte Ausfiihrungsbeispiele der Erfin-
dung werden nachfolgend anhand der beigefiigten
Zeichnungen naher erlautert. Diese zeigen:

Fig. 1 einen schematischen Langsschnitt durch ein
erstes erfindungsgemaRes Warmedammsystem
und

Fig. 2 einen schematischen Langsschnitt durch ein
zweites erfindungsgemafies Warmedammsystem.

Ausfiihrliche Beschreibung der Zeichnungen

[0028] Das in der Fig. 1 dargestellte erfindungsgema-
Re Warmedammsystem umfasst eine erfindungsgema-
Re Warmedammplatte 1, die aus drei unterschiedlichen
Warmedammmaterialien 1.1, 1.2, 1.3 aufgebaut ist. Bei
dem ersten Warmedammmaterial 1.1 handelt es sich um
extrudierten Polystyrol-Hartschaum, welcher als Basis-
material dient. Eine an das Fenster 7 angrenzende und
damit einen Sturz ausbildende Seitenflache 2 der War-
medammplatte 1 besteht aus einem weiteren Warme-
dammmaterial 1.2. Hierbei handelt es sich um eine Mi-
neralwolle-Lamelle, die mitdem ersten Warmedammma-
terial 1.1 der Warmedammeplatte 1 verklebt ist. Die Mi-
neralwolle-Lamelle bildet eine Brandbarriere aus, die
verhindern soll, dass bei aus dem Fenster 7 schlagenden
Flammen 8 der dahinter liegende Polystyrol-Hartschaum
schmilzt und ggf. brennend abflieRt. Die Mineralwolle-
Lamelle ist daher vorliegend mit einem nicht brennbaren
Kleber 9 mit dem Polystyrol-Hartschaum verklebt. Auch
der Kleber 13, mittels dessen die Warmedammplatte 1
an einem bauseitigen Untergrund 4 befestigt ist, ist vor-
liegend nicht brennbar. Ferner ist die Seitenflache 2, die
aus der Mineralwolle-Lamelle gebildet wird, mit einer Be-
schichtung 10 versehen, die Flammschutzmittel enthalt.
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[0029] Die oberhalb des Fensters 7 angeordnete er-
findungsgemafle Warmedammplatte 1 weist ferner zwei
Oberflachen 3 auf, die eine Riickseite 5 und eine Vor-
derseite 6 ausbilden. Die Ruckseite 5 wird aus dem ers-
ten Warmedammmaterial 1.1, d. h. dem Polystyrol-Hart-
schaum, ausgebildet. Uber die Riickseite 5 ist die War-
medammplatte 1 unter Zuhilfenahme des Klebers 13 an
dem bauseitigen Untergrund 4 befestigt. Die als Vorder-
seite 6 dienende Oberflache 3 wird aus einem weiteren
Warmedammmaterial 1.3 ausgebildet, wobei es sich vor-
liegend um Phenolharz handelt, dass gegeniber Flam-
men und Hitzeeinwirkung sehr widerstandsfahig ist. Das
Warmedammmaterial 1.3 erstreckt sich vollflachig Gber
das erste Warmedadmmmaterial 1.1 sowie das zweite
Warmedammmaterial 1.2 bzw. schlielt flaichenbilndig
mit dem Warmedammmaterial 1.2 ab, so dass ein pla-
nebener, das Fenster 7 begrenzender Sturz ausgebildet
wird. Die beiden Warmedammmaterialien 1.2 und 1.3.
umgreifen demnach den vorderen Kantenbereich der
Warmedammplatte 1 und fassen den Polystyrol-Hart-
schaum ein, so dass selbst (iber den Sturzbereich hinaus
schlagende Flammen 8 den Polystyrol-Hartschaum nicht
zum Schmelzen bringen kénnen. Dies wird vorliegend
unter anderem dadurch sichergestellt, dass die Schicht-
starke d, des im Bereich der Seitenflache 2 eingesetzten
Warmedammmaterials 1.2 vorliegend 15 cm betragt und
die die Schichtstérke d4 Uberragende H6he h des im Be-
reich der Oberflache 3 eingesetzten Warmedammmate-
rials 1.3 vorliegend 50 cm betragt. Das Warmedammma-
terial 1.3 weist dabei eine Schichtstarke d, von 5 cm auf.
[0030] Durch die L-formige Einfassung der Warme-
dammplatte 1 ist nicht nur die Ausbildung einer wirksa-
men Brandbarriere gewahrleistet, sondern ferner die
Ausbildung einer Wanne, die in der Lage ist, eventuell
aufgrund der Hitzentwicklung schmelzendes Warme-
dadmmmaterial einer oberhalb der Warmedammplatte 1
angeordneten Warmedammschicht 11 aufzufangen.
Ferner kann die frei liegende Oberflache der Warme-
dammschicht 11 im Brandfall einer direkten Beflammung
ausgesetzt sein, da das Warmedammsystem noch keine
abschlieRende Verkleidung und/oder Putzschicht auf-
weist, die es noch an- bzw. aufzubringen gilt. Somit ist
ein effektiver Brandschutz bereits vor Fertigstellung des
erfindungsgemafen Warmedammsystems bzw. War-
medammverbundsystems gewahrleistet.

[0031] Eine alternative Ausfiihrungsform eines erfin-
dungsgemalen Warmedammsystems ist der Fig. 2 zu
entnehmen. Im Unterschied zum Warmedammsystem
der Fig. 1 weist das der Fig. 2 eine auRRenliegende mehr-
lagige Putzschicht 12 auf, die einen zusatzlichen Schutz
gegen Brandiberschlag bildet. Ferner ist im Kantenbe-
reich der sturzbildenden Warmedammplatte 1 dasim Be-
reich der Seitenflache 2 eingesetzte Warmedammmate-
rial 1.2 bis an die vorderseitige Oberflache 3 der Warme-
dammoplatte 1 herangefihrtund das im Bereich der Ober-
flache 3 eingesetzte Warmedammmaterial 1.3 stumpf
gestoRen. Da das Fenster 7 nicht biindig, sondern leicht
zurlickgesetzt eingebaut ist, ist im Bereich des Ruck-
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sprungs der Sturzbereich zusatzlich mit einem Damm-
streifen 15 aus dem Warmedammmaterial 1.2 abge-
deckt. Das Warmedammmaterial 1.2 erstreckt sich somit
Uber den gesamten Sturzbereich bis an das Fenster 7
heran.

[0032] Ferneristim Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 2 die
erfindungsgemaRe Warmedammoplatte 1 zusatzlich zum
Kleber 13 mittels eines Diibels 14 am Untergrund 4 be-
festigt. Der Dlbel 14 erhalt die Formsteifigkeit der L-for-
mig aus den Warmedammmaterialien 1.2 und 1.3 aus-
gebildeten Wanne, wenn das dahinter liegende Warme-
dammmaterial 1.1 im Brandfall schmelzen sollte.

Bezugszeichenliste

[0033]

1 Warmedammplatte
1.1 erstes Warmedammmaterial
1.2 zweites Warmedammmaterial
1.3 drittes Warmedammmaterial

2 Seitenflache

3 Oberflache

4 Untergrund

5 Rickseite

6 Vorderseite

7 Fenster
8 Flamme
9 Kleber

10  Beschichtung

11 Wéarmedammschicht
12 Putzschicht

13 Kleber

14  Dubel

15  Dammestreifen

Patentanspriiche

1. Warmedammoplatte (1) fir ein Warmedammsystem,
insbesondere ein Warmedammverbundsystem, mit
zwei Uber Seitenflachen (2) verbundenen, parallelen
Oberflachen (3), die eine mit einem bauseitigen Un-
tergrund (4) verbindbare Riickseite (5) und eine Vor-
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derseite (6) der Warmedammplatte (1) ausbilden,

dadurch gekennzeichnet, dass die Warmedamm-
platte (1) ein erstes Warmeddmmmaterial (1.1) und
im Bereich wenigstens einer Seitenflache (2) und
einer Oberflache (3) wenigstens ein weiteres War-
medammmaterial (1.2, 1.3) umfasst, das nicht
brennbar oder zumindest schwer entflammbar ist.

Warmedammplatte nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass das im Bereich ei-
ner Seitenflaiche (2) eingesetzte weitere Warme-
ddmmmaterial (1.2) sich Uber die gesamte Seiten-
flache erstreckt und/oder eine Schichtstérke (d4) von
4-38 cm, vorzugsweise 4-25 cm, weiterhin vorzugs-
weise 6-20 cm besitzt.

Warmedammplatte nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet, dass das im Bereich ei-
ner Oberflache (3) eingesetzte Warmedammmate-
rial (1.3) sich zumindest Uber einen Teilbereich der
Oberflache (3) erstrecktund/oder eine Schichtstarke
(d5) von 1-10 cm, vorzugsweise von 2-5 cm besitzt.

Warmedammplatte nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass das erste Warme-
ddmmmaterial (1.1) der Warmedammplatte (1) ein
organischer Schaum, insbesondere auf Basis von
Polystyrol, Polyurethan, Polyisocyanurat oder Phe-
nolharz, oder ein organisches Fasermaterial, insbe-
sondere auf Basis von Holzfasern, Holzwolle oder
Fasern aus Zellulose, Hanf, Flachs, Gras, Schilf oder
Stroh ist.

Warmedammplatte nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass das im Bereich ei-
ner Seitenflache (2) der Warmedammplatte (1) ein-
gesetzte weitere Warmedammmaterial (1.2) ein or-
ganischer Schaum, insbesondere auf Basis von
Phenolharz, Polyurethan oder Polyisocyanat, ein mi-
neralischer Schaum, insbesondere auf Basis von
Schaumglas, ein mineralisches Fasermaterial, ins-
besondere auf Basis von Mineralwolle, Steinwolle
oder Glaswolle, oder ein aerogelhaltiges Warme-
ddmmmaterial ist.

Warmedammplatte nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass das im Bereich ei-
ner Oberflache (3) der Warmedammplatte (1) ein-
gesetzte Warmedammmaterial (1.3) ein organischer
Schaum, insbesondere auf Basis von Phenolharz,
Polyurethan oder Polyisocyanat, ein mineralischer
Schaum, insbesondere auf Basis von Schaumglas,
ein mineralisches Fasermaterial, insbesondere auf
Basis von Mineralwolle, Steinwolle oder Glaswolle,
oder ein aerogelhaltiges Warmedadmmmaterial ist.
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Warmedammplatte nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens zwei
der Warmedammmaterialien (1.1, 1.2, 1.3) der Wér-
medammplatte (1) mittels eines nicht brennbaren
Klebers (9) verbunden sind.

Warmedammplatte nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass die Seitenfliche
(2) und/oder zumindest ein Teilbereich der Oberfla-
che (3) eine Beschichtung (10) aufweist, die vor-
zugsweise Flammschutzmittel, insbesondere Alumi-
niumhydroxid, Blahgraphit und/oder weitere Flamm-
schutzmittel, wie beispielsweise andere Metallhyd-
roxide, Alkalimetallsilikate und Hydrate von Metall-
salzen oder - oxiden, enthalt.

Warmedammsystem, insbesondere Warmedamm-
verbundsystem, umfassend wenigstens eine Wér-
medammplatte (1) nach einem der vorhergehenden
Anspriiche zur Ausbildung einer Brandbarriere
und/oder eines Brandriegels in einer Warmedamm-
schicht (11).

Warmedammsystem nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet, dass die Warmedamm-
platte (1) mittels eines Klebers (13) und/oder eines
Dubels (14) am bauseitigen Untergrund (4) befestigt
ist.

Warmedammsystem nach Anspruch 9 oder 10,
dadurch gekennzeichnet, dass zur Ausbildung ei-
ner Brandbarriere und/oder eines Brandriegels meh-
rere Warmedammplatten (1) in gleicher Orientierung
nebeneinander liegend am bauseitigen Untergrund
(4) befestigt sind.

Warmedammsystem nach einem der Anspriiche 9
bis 11,

dadurch gekennzeichnet, dass zur Ausbildung ei-
nes Warmedammverbundsystems auf wenigstens
einer Seitenflache (2) und/oder Oberflache (3) der
Warmedammplatte (1) eine ein- oder mehrlagige
Putzschicht (12) aufgebracht ist.

Geidnderte Patentanspriiche gemiass Regel 137(2)
EPU.

1. Warmedammplatte (1) fir ein Warmedadmmsys-
tem, insbesondere ein Warmedammverbundsys-
tem, mit zwei Uber Seitenflachen (2) verbundenen,
parallelen Oberflachen (3), die eine mit einem
bauseitigen Untergrund (4) verbindbare Riickseite
(5) und eine Vorderseite (6) der Warmedammplatte
(1) ausbilden, wobei die Warmedammplatte (1) ein
erstes Warmedammmaterial (1.1) und im Bereich
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wenigstens einer Seitenflache (2) und einer Ober-
flache (3) wenigstens ein weiteres Warmedammma-
terial (1.2, 1.3) umfasst, das nicht brennbar oder zu-
mindest schwer entflammbar ist,

dadurch gekennzeichnet, dass das wenigstens ei-
ne weitere Warmedammmaterial (1.2, 1.3) einen aus
dem ersten Warmedammmaterial (1.1) ausgebilde-
ten Kantenbereich der Warmedammplatte (1) L-
oder U-férmig umgibt.

2. Warmedammplatte nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass das im Bereich ei-
ner Seitenflaiche (2) eingesetzte weitere Warme-
dadmmmaterial (1.2) sich Uber die gesamte Seiten-
flache erstreckt und/oder eine Schichtstérke (d4) von
4-38 cm, vorzugsweise 4-25 cm, weiterhin vorzugs-
weise 6-20 cm besitzt.

3. Warmedammplatte nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet, dass das im Bereich ei-
ner Oberflache (3) eingesetzte Warmedammmate-
rial (1.3) sich zumindest Gber einen Teilbereich der
Oberflache (3) erstreckt und/oder eine Schichtstarke
(dy) von 1-10 cm, vorzugsweise von 2-5 cm besitzt.

4. Warmedammplatte nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass das erste Warme-
ddmmmaterial (1.1) der Warmedammplatte (1) ein
organischer Schaum, insbesondere auf Basis von
Polystyrol, Polyurethan, Polyisocyanurat oder Phe-
nolharz, oder ein organisches Fasermaterial, insbe-
sondere auf Basis von Holzfasern, Holzwolle oder
Fasern aus Zellulose, Hanf, Flachs, Gras, Schilf oder
Stroh ist.

5. Warmedammplatte nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass das im Bereich ei-
ner Seitenflache (2) der Warmedammplatte (1) ein-
gesetzte weitere Warmedammmaterial (1.2) ein or-
ganischer Schaum, insbesondere auf Basis von
Phenolharz, Polyurethan oder Polyisocyanat, ein mi-
neralischer Schaum, insbesondere auf Basis von
Schaumglas, ein mineralisches Fasermaterial, ins-
besondere auf Basis von Mineralwolle, Steinwolle
oder Glaswolle, oder ein aerogelhaltiges Warme-
ddmmmaterial ist.

6. Warmedammplatte nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass das im Bereich ei-
ner Oberflache (3) der Warmedammplatte (1) ein-
gesetzte Warmedammmaterial (1.3) ein organischer
Schaum, insbesondere auf Basis von Phenolharz,
Polyurethan oder Polyisocyanat, ein mineralischer
Schaum, insbesondere auf Basis von Schaumglas,
ein mineralisches Fasermaterial, insbesondere auf
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Basis von Mineralwolle, Steinwolle oder Glaswolle,
oder ein aerogelhaltiges Warmeddmmmaterial ist.

7. Warmedammplatte nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens zwei
der Warmedammmaterialien (1.1, 1.2, 1.3) der Wér-
medammplatte (1) mittels eines nicht brennbaren
Klebers (9) verbunden sind.

8. Warmedammplatte nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass die Seitenfliche
(2) und/oder zumindest ein Teilbereich der Oberfla-
che (3) eine Beschichtung (10) aufweist, die vor-
zugsweise Flammschutzmittel, insbesondere Alumi-
niumhydroxid, Blahgraphit und/oder weitere Flamm-
schutzmittel, wie beispielsweise andere Metallhyd-
roxide, Alkalimetallsilikate und Hydrate von Metall-
salzen oder-oxiden, enthalt.

9. Warmeddmmsystem, insbesondere Warme-
dadmmverbundsystem, umfassend wenigstens eine
Warmedammplatte (1) nach einem der vorherge-
henden Anspriiche zur Ausbildung einer Brandbar-
riere und/oder eines Brandriegels in einer Warme-
dadmmschicht (11).

10. Warmedammsystem nach Anspruch 9,
dadurch gekennzeichnet, dass die Warmedamm-
platte (1) mittels eines Klebers (13) und/oder eines
Dubels (14) am bauseitigen Untergrund (4) befestigt
ist.

11. Warmedammsystem nach Anspruch 9 oder 10,
dadurch gekennzeichnet, dass zur Ausbildung ei-
ner Brandbarriere und/oder eines Brandriegels meh-
rere Warmedammplatten (1) in gleicher Orientierung
nebeneinander liegend am bauseitigen Untergrund
(4) befestigt sind.

12. Warmedammsystem nach einem der Anspriiche
9 bis 11,

dadurch gekennzeichnet, dass zur Ausbildung ei-
nes Warmedammverbundsystems auf wenigstens
einer Seitenflache (2) und/oder Oberflache (3) der
Warmedammplatte (1) eine ein- oder mehrlagige
Putzschicht (12) aufgebracht ist.
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